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CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, rysunki modelowe

Krawat w kolorze granatowym, wykonany jest z trzech elementéw potgczonych dwoma
szwami (stebndéwka) i zakonczonych obustronnie cieciami skosnymi (szpicami). Elementy sg
krojone pod katem 45 stopni w stosunku do uktadu osnowa - watek. Wewnatrz znajduje sie
wktad odziezowy, ktéry wypetnia i usztywnia krawat. Potgczony jest on z niewidoczng
czescig krawata szwem wzdtuznym. Duzy szpic od strony wewnetrznej wykonczony jest
podszewka. Szerokos$¢ dolnej czesci krawata w najszerszym miejscu wynosi 8 cm. Diugos¢
krawata 150 cm .







2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1.

Lp.| Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Tkanina zasadnicza [Tkanina zakardowa 100% jedwab

Tkanina podszewkowa |Podszewka poliestrowa w kolorze czarnym

1

2

3 |Wktad krawatowy Wiskozowy
4

Nici odziezowe Nici poliestrowe w kolorze tkaniny zasadniczej

Wszywka firmowa

5 Wszywki

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu

1. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.
Wyszczegéblnienie- Jednostka Wartosé
Lp. wskaznik miary liczbowa Norma
1 Sktad surowcowy % 100% jedwab PN-72/P-04604
2 Masa powierzchniowa g/m? 0d 90do 120 | PN-ISO 3801:1993
3 Splot Typu zakard 2l 0o
4 Wykonczenie reczne
5 Kolor Granatowy, zgodny z wzorem poglgdowym

2. Wymagania techniczne tkaniny podszewkowej

Tabela 3.
Lp.| Wyszczegdlnienie- wskaznik | Jednostka miary | Warto$¢ liczbowa
1| Skiad surowcowy- poliester % 100%
2 Masa powierzchniowa g/m? 60
3 Splot ptécienny
4 Kolor Czarny, zgodny z wzorem poglgdowym

3. Wymagania techniczne wkiadu odziezowego

Tabela 4.
Lp. Wyszczegédlnienie-wskaznik Jednostka miary Wartos¢ liczbowa
1 Sktad surowcowy % 100 wiskoza
2 Masa powierzchniowa g/m? 200




4. Zestawienie elementéw skfadowych

Tabela 5.
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llo$¢ elementow
, , Czes$¢ z duzym szpicem- tkanina zasadnicza 1
1 Tkanina zasadnicza  |"G,e4& 7 matym szpicem- tkanina zasadnicza 1
tacznik 1
Razem elementéw tkaniny zasadniczej - 3
2 | Tkanina podszewkowa | Podszycie duzego szpica | 1
Razem elementéw podszewki - 1
3 | Tkanina wktadowa | Whkitad do krawata | 1
Razem elementéw wkiadu - 1
Razem elementow krawata - 5




5.

Wymiarowanie i tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Tabela 6.

Lp. Oznaczenie Wi L L Wartos¢ Dopuszczalne
na rysunku 'yszczegdblnienie wymiarow wymiaru odchylenia *
1 A Dtugosc¢ catkowita 150 cm +/- 1cm
2 B Odlegtosc¢ taczenia od konca duzego 77¢cm +-1cm
szpica
3 C Dtugos¢ tacznika 22cm +/- 1cm
4 D Odlegtos¢ od korica matego szpica 49cm +/- 1cm
do tgczenia
5 E Szerokos$¢ matego szpica 4cm +/- 1cm
6 F Szerokos¢ w potowie dtugosci 3,5cm +/- 1cm
7 G Szerokos¢ duzego szpica 8,2cm +/- 1cm

6. Rodzaje szwow i sciegow maszynowych
Wymagane gestosci sciegow:

. Stebnowych; co 2cm,
. Stebnowych; do zamocowania czubéw stebnowaniem wstecznym co 1 cm.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

1. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wylgcznie wyroby w 1 stopniu jakosSci.

[I. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

1. Wszywki

Przy zakohczeniu matego czuba wszyta jest wszywka zawierajgca przepis konserwacji
wyrobu.

2. Etykiety
Etykieta jednostkowa — zamocowana w widocznym miejscu, zawiera:

nazwe i adres producenta
nazwe wyrobu

sktad surowcowy

miesigc i rok produkciji
sposéb konserwacji

Etykieta zbiorcza kartonu zawiera:
e nazwe i adres producenta
e nazwe wyrobu
e nrkartonu




3. Konserwacja

Obowigzujgcy sposob konserwaciji:

Symbol Proces prania

E — Nie prac

Symbol Proces prasowania
5 — Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C
— Prasowanie z zastosowaniem pary moze powodowac¢ nieodwracalne
uszkodzenia

Symbol Proces czyszczenia chemicznego
— Profesjonalne czyszczenie chemiczne w tetrachloroetylenie i wszystkich
® rozpuszczalnikach wymieniowych dla symbolu F

— Proces normalny

4. Pakowanie

Wyréb nalezy zapakowac¢ w folie, na folii naklei¢ etykiete jednostkowg, po czym umiesci¢ je
w kartonie zbiorczym. Karton nalezy zaklei¢ tasmg klejgca, na bok kartonu naklei¢ etykiete
zbiorcza.

5. Transport

Transport musi odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

6. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze

16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikow.




