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rury prowadzone na zewnątrz

- preizolowane

pompownia P2, trzy pompy obiegowe w tym jedna rezerwowa (2P + 1R), praca z

falownikiem, parametry pracy instalacji 90/70C, nominalny wydatek zestawu 220m3/h,

minimalny wydatek zestawu 30m3/h, wymagana wysokość podnoszenia - 2 bary,
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Schemat technologiczny - kotłownia Przechlewo
- proj. instalacja - zasilanie (obieg sieci cieplnej) 

Objaśnienia

- proj. instalacja - powrót  (obieg sieci cieplnej) 

- proj. instalacja - zasilanie (obieg kotły - węzeł) 

- proj. instalacja - powrót (obieg kotły - węzeł) 

Główne elementy i wymagania dla pompowni P3:

- pompy obiegowe 11kW, 3x400V, 2900 obr./min - 3szt.

  z falownikami, silniki w klasie IE3,

- uszczelnienie mechaniczne do 120°C,

- pompy pokryte powłoką kataforetyczną,

- komplet koletorów (ssący i tłoczny) DN200,

  wykonanie ze stali nierdzewnej 304 (pasywowane),

- wykonanie w technologii wyciąganych szyjek,

- kołnierze obrotowe (304) na wywijce,

- armatura odcinająca na ssaniu i tłoczeniu dla każdej pompy,

- armatura zwrotna dla każdej pompy,

- szafa sterująca,

Wymagania dla szafy sterującej:

- falowniki (3 szt.) - utrzymanie zadanego ciśnienia,

- zabezpieczenia silników pomp (przeciążeniowe i zwarciowe – wyłączniki silnikowe),

- elementy łączeniowe,

- wyłącznik główny,

- przekaźniki pomocnicze,

- swobodnie programowalny sterownik (kom. Modbus TCP/IP lub RTU),

- zasilacz 24V DC,

- transformator 24V AC,

- listwa zaciskowa umożliwia podłączenie: napięcia zasilania, silników pomp,

- zabezpieczenia przed suchobiegiem - przetwornik ciśnienia,
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DN250

LEGENDA:
1.1 - kocioł z palnikiem na gaz płynny o mocy 2MW, komplet
1.1a - kontener z wyposażeniem dla kotła na gaz płynny o mocy 2MW, komplet
1.2 - kocioł na biomasę (słomę) o mocy 3MW, komplet
1.3 - węzeł cieplny o mocy 5MW z automatyką, komplet
1.3a - wymiennik płytowy skręcany z izolacją o mocy 2,5MW, materiał płyty AISI316L / 28%
          max spadek ciśnienia po strone pierwotnej/wtórnej 30kPa
1.4 - układ stabilizacji ciśnienia ze sprężarką, armaturą, zbiornikami, automatyką - komplet
1.4a - jednostka sterująca do stabilizacji ciśnienia i uzupełniania wody
1.4b - zbiornik podstawowy, do układu stabilizacji ciśnienia o poj. 1500l, PN6
1.4c - kompresor do stabilizacji ciśnienia 2,4kW, 3x400V
1.4d - zbiornik pośredni o poj. 200l, 10bar
1.4e - zawór elektromagnetyczny DN15
1.5 -  stacja uzdatniania wody
1.5a - filtr DN32, próg filtracji 300 µm, płukanie strumieniem przeciwprądowym uruchamiane ręcznie
1.5b - zawór antyskażeniowy typ CA DN32 
1.5c - zmiękczacz jonowymienny, nominalne natężenie przepływu 3,5 m3/h, (zmiękczenie wody do poziomu < 0,1°dH),  
         urządzenie podwójne, system DUPLEX – praca naprzemienna, 1 zbiornik soli, głowica 1½”, 
         sterowanie: automatyczne na podstawie wskazań z aparatu kontroli przepływu, sterownik,
         regeneracja współprądowa
1.5d - urządzenie do automatycznego i proporcjonalnego dozowania preparatu chemicznego do wody zmiękczonej, 
          wyposażone m.in. w pompę dozującą z silnikiem krokowym, sondę wtryskową, zasobnik na preparat chemiczny, 
          wtrysk preparatu chemicznego nastepuje do wody cyrkulacyjnej obiegu grzewczego,
          inhibitor będzie dozowany proporcjonalnie w stosunku do ilości wody uzupełniającej, 
1.5e - wodomierz kontaktowy DN 20 z wyjściem impulsowym - podłączyć do dozownika preparatu chemicznego 
1.5f - połączenie elastyczne rozłączne
1.6a - ciepłomierz ultradźwiękowy, Qn=250 m3/h, DN150, Kv=1060
1.6b - ciepłomierz ultradźwiękowy, Qn=100 m3/h, DN125, Kv=373
2.2 - pompa P2 podmieszania dla kotła na słomę 3MW, elektroniczna, DN100, Q=63m3/h, H=80kPa, P=2,2kW, 3x400V
2.3 - układ trzech pomp P3 obiegu kotły - węzeł z armaturą, orurowaniem, automatyką - komplet, DN200, 
        Qmax=280m3/h, Pa=2bary, 3x 11kW, 3x400V
3.1 - sterownik swobodnie programowalny
4.1 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN65
4.2 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN80
4.3 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN100
4.4 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN125
4.5 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN150
4.6 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN200
4.7 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN250
4.8 - kołnierz z szyjką do przyspawania DN300
5.1 - zawór zwrotny DN20
5.4 - zawór zwrotny, kołnierzowy DN80
5.5 - zawór zwrotny, kołnierzowy DN100
6.1aa - zawór kulowy odcinający DN15 ze spustem 
6.1a - zawór kulowy odcinający DN15
6.1b - zawór kulowy odcinający DN20
6.1c - zawór kulowy odcinający DN25
6.1d - zawór kulowy odcinający DN32
6.2 - zawór kulowy odcinający DN50
6.3 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN65
6.4 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN80
6.5 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN100
6.6 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN125
6.7 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN150
6.8 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN200
6.8a - zawór kulowy odcinający do spawania DN200
6.8b - przepustnica odcinająca on/off, międzykołnierzowa DN200 z siłownikiem elektrycznym 1x230V
6.9 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN250
6.10 - zawór kulowy odcinający, kołnierzowy DN300
7.1 - filtroodmulnik DN 300 kołnierzowy, wkład magnetyczny, dodatkowo zamontować zawór spustowy 
        i zawór odcinający z odpowietrznikiem
8.1 - zawór regulacyjny DN20 z siłownikiem 24V, 0,5m3/h, 16kPa, 
8.2 - zawór regulacyjny DN125 z siłownikiem cyfrowym 24V (sterowanie płynne) i czujkami temperatury, 
        53m3/h, 40kPa, 
8.2a - zawór regulacyjny DN125 z siłownikiem cyfrowym 24V (sterowanie płynne, 0-10V), kvs 250 m3/h 
8.3 - zawór regulacyjny DN150 z siłownikiem cyfrowym 24V (sterowanie płynne) i czujkami temperatury, 
       88m3/h, 60kPa, 
8.4 - zawór regulacyjny DN150 z siłownikiem cyfrowym 24V (sterowanie płynne) i czujkami temperatury, 
       111m3/h, 40kPa, 
8.5 - zawór regulacyjny DN200 z siłownikiem cyfrowym 24V (sterowanie płynne) i czujkami temperatury, 
       133m3/h, 45kPa, 
9.1 - Zawór bezpieczeństwa wg dostawcy kotła, ciśnienie otwarcia 3bar
9.2 - Zawór bezpieczeństwa wg dostawcy kotła, ciśnienie otwarcia 3bar
9.3 - Zawór bezpieczeństwa DN32, ciśnienie otwarcia 5,0 bar,
9.4 - Zawór bezpieczeństwa DN32, ciśnienie otwarcia 3,0 bar
16 - odpowietrznik automatyczny DN15 z zaworem odcinającym
17.2 - przetwornik temperatury 
17.3 - przetwornik ciśnienia
18 - termometr
19.1 - manometr 0-0.4 MPa z kurkiem manometrycznym 3 drożnym, przedłużką
19.2 - manometr 0-1.0 MPa
20 - kołnierz do wspawania DN65
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UWAGA: możliwość awaryjnego połączenia strony

pierwotnej z wtórną z pominięciem węzła cieplnego,

używać tylko w wyjątkowych sytuacjach, gdyż istnieje

ryzyko pogorszenia jakości wody w obiegu kotłowym

0-
1,

1 
m

3/
h

DN32

DN32

DN25

DN15

D1

230V 50Hz
0,1 kW

6.1a

6.1d

19.2

1.5a

19.2

6.1d

19.2

6.1c

1.5b

1.5c

6.1c

DN15

DN25

1.5d

1.5e

DN250

DN250

DN250 DN250

6.2

6.1a

DN20

DN20

6.1b

6.1b

1.4e

DN32

1.5f

1.5f

6.1a
DN15

6.1c

6.1c
6.1c

- proj. instalacja - uzupełnianie wody kotłowej 

- proj. przewody sterujące

stacja uzdatniania wody - komplet

1.5

2.3 P3

wzdłuż przewodu założyć

kable grzewcze

(pomiędzy budynkami)

4.6

4.6

17.217.2
17.2

17.2

DN250

17.2

17.2

1.6a

4.5

6.7

6.7

4.5

NR RYS. :

SANITARNA

BRANŻA :

FAZA PROJEKTU:

NAZWA  RYSUNKU :

89-606 CHARZYKOWY, UL.SZKOLNA 3 A

P.W. PROMOCJA Andrzej Najdowski

SCH1

PROJEKT
TECHNICZNY

Schemat technologiczny kotłowni na biomasę

15.04.2024

SKALA :

DATA :

NAZWA INWESTYCJI :

PODPIS :PROJEKTANT-SPECJALNOŚĆ INSTALACYJNA: 

UPR. POM/0138/POOS/04
MGR. INŻ. ANDRZEJ NAJDOWSKI

SPRAWDZAJĄCY-SPECJALNOŚĆ INSTALACYJNA: PODPIS :

UPR. POM/0086/PWBS/20
MGR. INŻ. FILIP NAJDOWSKI

ADRES INWESTYCJI :

Przechlewo, dz. nr 1393/2
Nazwa jednostki ewid. Przechlewo [220306_2]
Nazwa i numer obrębu ewid. Przechlewo [0010]

Opracowanie dokumentacji projektowo-kosztorysowej modernizacji

kotłowni osiedlowej w Przechlewie - kocioł na biomasę z instalacjami

towarzyszącymi

bs.

6.1aa 6.1aa

6.1aa
6.1aa

6.1aa

6.1aa6.1aa

6.1aa

3.1

3.1

2x DN200 Króćce na potrzeby

 rozbudowy kotłowni

2x DN200 Króćce na potrzeby

 rozbudowy kotłowni


