Specyfikacje techniczne
M.12.01.02.
Zbrojenie betonu stalg klasy b500sp

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych



1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru zbrojenia stalg klasy BS00SP.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przy

zbrojeniu stalg klasy B500SP wszystkich elementow betonowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz

ST D-M. 00.00.00.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal okragtg zebrowang klasy B500SP o srednicy
od 6 do 32 mm. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami
PN-EN 10080, PN-H-93220 (dla stali gatunku B500SP). Stal zbrojeniowa dostarczana na
budowe powinna miec¢ atest hutniczy.

Pozostate wymagania jak w ST M.12.01.00.

3 SPRZET
Wymagania jak w ST M.12.01.00.

4 TRANSPORT
Jak w ST M.12.01.00.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoblne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
5.2 5.2. Zakres wykonywanych robét wg ST M.12.01.00.

Zbrojenie nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacja.
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Szkielet zbrojenia nalezy ustabilizowac¢ w szalunku poprzez wykonanie pretow
kotwigcych i zapierajgcych, zapewniajgcych niezmiennosc¢ szkieletu w trakcie

betonowania.

Wykonawca, jezeli stwierdzi ze w konstrukcji znajdujg sie miejsca niedozbrojonnie nie
moze ich pozostawié¢ niedozbrajajgc. Srednice i iloé¢ zbrojenia w tym rejonie nalezy
uzgodnic¢ z Inzynierem i Projektantem.

Wewnetrzne srednice odgiecia pretow zbrojenia gtdwnego, poza odgieciami w
obrebie haka, powinny by¢ dla stali B500SP nie mniejsze niz podane w PN-EN 1992 i
ST.

-dlad < 10mm -4d
-dla10<d £20 mm - 5d
-dla20<d =£28 mm - 8d

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Zasady kontroli jakosci jak w ST M.12.01.00.

7 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Jednostkg obmiaru robét jest:

e 1 kg wykonanego zbrojenia betonu stalg klasy BS500SP zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Przyjmuje sie tgczng dtugosc¢ pretow
poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar
jednostkowy kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na dodatkowe zaktady
przy taczeniu pretdw poza tymi, ktére ujeto w dokumentac;i,
przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji

Projektowe;.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Odbidr robdt jak w ST M.12.01.00.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania

ogolne".
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Ptatnosc za 1 kg wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem
i atestem Producenta stali oraz oceng jako$ci wykonania robét na podstawie wynikow

badan laboratoryjnych i pomiarow.
Cena wykonania robét obejmuje:

a) prace przygotowawcze i pomiarowe,
b) zakup, transport i skladowanie materiatow,
C) oczyszczenie i wyprostowanie pretow,

e wygiecie, przyciecie i tgczenie pretow (na styk lub na zaktad),

e montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania (25%
skrzyzowanh pretéw) wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich
otulin zewnetrznych betonu,

d) oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia stanowigcych wtasnos¢
Wykonawcy oraz usuniecie ich poza obreb budowy,
e) przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikagji.
Nie dolicza sie stali uzytej na dodatkowe zaktady przy fgczeniu pretéw poza tymi, ktére

ujeto w dokumentacji, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w ST M.12.01.00.

Uwaga: W przypadku zmiany lub aktualizacji w/w norm nalezy postugiwac sie

aktualnie obowigzujgcymi normami.
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