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CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, rysunek modelowy

Apaszka damska w kolorze granatowym z logo firmowym, w rozmiarze 70cm x 70 cm.

2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1.

Lp. Nazwa materiatu

TYP, rodzaj, charakterystyka materiatu

1 | Tkanina zasadnicza

Krepa, 100% jedwab

2 | Nici odziezowe

Nici poliestrowe w kolorze tkaniny zasadniczej

3 | Wszywki

Wszywka firmowa

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu




. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.
Wyszczegdlnienie- . Wartos¢
Lp. wskaznik Jednostka miary liczbowa Norma
1 |Skiad surowcowy % Jedwab100% PN-72/P-04604
2 |Masa powierzchniowa g/m? 50 PN-1SO 3801:1993
PN-92/P-01704,
3 [Splot Typu krepa PN-52/P-0170
4 |Wykonczenie reczne
5 [Kolor Granatowy, zgodny z wzorem poglgdowym
2. Wymiarowanie i tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tabela 3.
Lp. Nazwa Wymiar Tolerancja
1 Dtugosé 67cm +/- 1cm
2 Szerokosc¢ 67cm +/- 1cm

3. Rodzaje szwow i Sciegédw maszynowych
Wymagane gestosci Sciegow:
. Stebnowych: 35-40 $ciegéw /1dm

Szwy na poczatku i kohcu powinny by¢é zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

4. Tabela klasyfikacji wielkosci

Wyréb produkowany jest w jednej wielkosci

Il. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wytgcznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

[I. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

1. Wszywki

Wszywka firmowa umieszczona jest 5 cm od zakonczenia duzego czuba i zawiera nazwe i znak
producenta.



Wszywka informacyjna umieszczona jest 5 cm od zakohczenia matego czuba i zawiera przepis
konserwacji wyrobu.

Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki pod warunkiem zawarcia w niej wszystkich danych z
wszywki firmowej i informacyjnej.

2. Etykiety
Etykieta jednostkowa — zamocowana w widocznym miejscu, zawiera:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

sktad surowcowy,

miesigc i rok produkgciji,
sposob konserwaciji,

Etykieta zbiorcza kartonu zawiera:
e nazwe i adres producenta,
e nazwe wyrobu,
e nrkartonu

3. Konserwacja

Obowigzujgcy sposob konserwacii:

Symbol Proces prania

@ — Pranie reczne

— Maksymalna temperatura 30°C

Symbol Proces bielenia
— Nie stosowac bielenie/nie bieli¢
Symbol Proces suszenia naturalnego
| — Suszenie z ociekaniem na sznurze
— — Suszenie z ociekaniem w stanie roztozonym na ptasko
Symbol

Proces prasowania




/i — Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C
— Prasowanie z zastosowaniem pary moze powodowac nieodwracalne
uszkodzenia

Symbol Proces czyszczenia chemicznego
— Profesjonalne czyszczenie chemiczne w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach wymieniowych dla symbolu F

— Proces normalny

4. Pakowanie

Wyréb nalezy zapakowac w folie, na folii naklei¢ etykiete jednostkowg, po czym umiesci¢ w
kartonie zbiorczym. Karton nalezy zaklei¢ tasmg klejaca, na bok kartonu naklei¢ etykiete
zbiorcza.

5. Transport

Transport musi odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

6. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze

16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnia, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikéw.




