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1 Fotografie wyrobu

Beret koloru zielonego
Wzé6r 418/MON

Beret marynarski
Wzér 418/MON



2 Opis ogolny

Berety koloru bordowego, czarnego, niebieskiego, szkartatnego i zielonego szyte sg z sukna beretowego
w odpowiednim kolorze. Berety marynarskie szyte sg z sukna koloru czarnego.
Beret ma ksztatt owalny. Gtéwka sktada sie z czterech czesci: denka, kwatery przedniej i dwéch kwater tylnych.

Kwatera przednia w czes$ci czotowej do konca lewej krawedzi jest usztywniona. Na usztywnienie
sktada sie sztywnik krawiecki oraz pianka lub watolina. Szew tgczgcy kwatery z denkiem jest rozstebnowany.
Na bokach beretu wbite sg po dwa oczka/wietrzniki. Beret od wewnatrz wykonczony jest podszewka.
Podszewka wykonana jest z dwéch kwater przednich, dwoch kwater tylnych oraz denka.

Brzeg beretu wykonczony jest lamowkg ze skéry z wciggnietg tasiemka. W berecie marynarskim
dodatkowo wszyta jest tasma gumowa. Na $rodku kwatery przedniej naszyty jest emblemat orzetka
(odpowiednio rodzaj orzetka w zaleznosci od rodzaju wojsk) wykonany metodg haftu komputerowego na
tkaninie zasadniczej.

Do beretéw koloru zielonego, niebieskiego, bordowego, szkartatnego i czarnego przyszywane sg orzetki wojsk
ladowych.
Do beretéw marynarskich przyszywane sg orzetki marynarki wojenne;.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania beretu obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzoér.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Tablica 1l
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
: . art.0419/S20/101 w kolorze .
1 Tkanina zasadnicza — sukno sielonvm.  niebieskim. bordowvm wg Warunkow
" |beretowe ym, n ! ym. Technicznych
szkartatnym i czarnym
2. |Podszewka art. J8324, kolor czarny w9 Wgrunkow
Technicznych
3. Laméwka skérzana skora potnikowa, kolor czarny, PN-P-22230:1995
' szeroko$¢ 3cm i WDTT rozdz. 3.3
4. [Tasiemka bawetniana lub wiskozowa| kolor czarny, szerokosc¢ (0,8+0,2)cm wg wzoru
oczka metalowe, kolor czarny,
5.  Wietrzniki Srednica wewnetrzna 4mm, wg wzoru
Srednica zewnetrzna 8mm
Znak orta wojskowego na tkaninie wg WDTT 834/MON
6. |w barwie beretéw, odpowiadajgcy haft komputerowy Orzetki do beretéw
danemu rodzajowi wojsk wojskowych

- sztywnik krawiecki,
- pianka odziezowa o grubosci

7. |Usztywnienie kwatery przedniej 0.5cm lub watolina 0 masie wg wzoru
powierzchniowej 220g/m?
8. Tasma gumowa piaska (beret kolor czarny, szerokos¢ (0,8+0,2)cm wg wzoru

marynarski)

- nici 0 masie liniowej 485 tex
i minimalnej sile zrywajacej 12N
w kolorze tkaniny zasadniczej, PN-EN 12590:2002
- nici o masie liniowej 364 tex PN-1SO 1139:1998
i minimalnej sile zrywajgcej 10N
w kolorze czarnym

9. |Nici syntetyczne

10. Wszywka informacyjna, etykieta wg WDTT p.6
jednostkowa




3.2 Rodzaje szwoéw i sciegéw maszynowych

Szwy
- sukno
e naszycie orta
e zszycie kwater
e {gczenie denka z kwaterg
e rozkapowanie szwa taczacego denko z kwaterg

- podszewka

e naszycie pianki/watoliny potgczonej ze sztywnikiem na przednig kwatere

taczenie kwater
taczenie kwatery z denkiem
zakapowanie szwa tgczgcego kwatery z denkiem

- wykohczenie
e fgczenie tkaniny zasadniczej z podszewka
e wszycie lamowki skorzanej
Sciegi
stebnowe — o gestosci 35-45 Sciegdw/1 dm
zyg-zak — o gestosci 30-40 Sciegdéw/1 dm
dwuigtéwka — o gestosci 35-45 sciegow/1 dm
Uwaga - niedopuszczalne jest sztukowanie elementéw wyrobu

3.3 Wymagania dla skéry potnikowej koloru czarnego (laméwka)

Tablica 1A
Lp. Nazwa wskaznika Je?n’}grs;ka Wartosé wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
PN-EN ISO 20344:2007
o : p.6.11
1. | Zawarto$é chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny (eqv. PN-P-22108:2002
met. A)
2. | Wartos¢ pH, nie mniej niz - 3,2

3 Liczba dyferencji dla pH i 07
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz '

PN-EN ISO 4045:2001

4 | Odpornosé barwy na pot stopien 4 PN-EN ISO 11641:2005
szarej skali
Odpornos¢ barwy na tarcie min. 4
5 stopien | po 100 cyklach potarC | o\ o156 11640:2000
- na sucho szarej skali po 50 cyklach potar¢
- ha mokro

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa (Lp. 1+3), jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX

Standard 100 (klasa produktow ).




4 Zestawienie elementéw skitadowych

Tablica 1B
Lp. Rodzaj materiatu Wyszczegolnienie elementow llos¢ czesci
sktadowych

Tkanina zasadnicza —sukno beretowe | Denko 1
1. | art. 0419/S20/101 Kwatera przednia 1
Kwatera tylna 2
Denko 1
2. | Podszewka Kwatera przednia 1
Kwatera tylna 2
3. | Pianka odziezowa lub watolina Usztywnienie kwater przodu 1
4. | Sztywnik krawiecki Usztywnienie kwater przodu 1
5. | Inne Lamoéwka skérzana 1
Tasma bawetniana lub wiskozowa 1
Tasma gumowa (beret marynarski) 1
Wietrzniki 4
Nici -

Znak orta wojskowego na podktadce
Z tkaniny zasadniczej 1

5. Opis wykonania.

Uszycie beretu — tkanina wierzchnia

Na kwaterze przedniej posrodku naszy¢ orta maszyng zyg-zak. Zeszy¢ szwem 0,7 cm kwatery tylne i tg
samg szerokoscig szwu doszy¢ je do kwatery przedniej. Potgczone kwatery, po rozprasowaniu szwow,
przyszy¢ szwem 0,7 cm do denka. Nastepnie szew fgczacy kwatere z denkiem rozstebnowaé maszyng
dwuigtowa o rozstawie 4,8 mm.

Szycie podszewki do beretu

Na kwatere przednig naszy¢ usztywnienie ze sztywnika i pianki/watoliny, zeszy¢ kwatery tylne, nastepnie
doszyc¢ je do kwatery przedniej szwem 0,8 cm i zastebnowac¢. Zszy¢ denko z kwaterami, szew ten zastebnowaé
od wewnatrz po kwaterach w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi.

Wykonczenie beretu

Potgczy¢ uszytg gtdéwke beretu szwem 0,4 cm z uszytg podszewkg stebnujgc w dolnej krawedzi beretu.
Nastepnie naszy¢ lamoéwke ze skéry szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Laméwke podwingé do wewnatrz
wktadajgc do niej rownoczeénie tasiemke. Przestebnowac przy skérze po wierzchu beretu. Uszyty beret
wyprasowaé na formie drewnianej. Po wyprasowaniu wbi¢ na bokach beretu po dwa wywietrzniki, a tasiemke
zawigzaé na kokardke.

Pod lamoéwke beretu marynarskiego wszy¢ po bokach tasme gumowa.

6 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

Cechowanie
Wszywke informacyjng zawierajgcg nazwe wykonawcy, rozmiar, numer wzoru i date produkcji (miesigc, rok)
oraz informacje o sposobie konserwacji wszy¢é w szwie f{gczacym denko z kwaterami

w odlegtosci 5 cm od potgczenia kwater podszewki w tyle.
Oznaczenia sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmuje nastepujacy uktad znakow:
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Informacje naniesione na wszywce wykonac¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnosé przy uzytkowaniu
przez okres nie krotszy niz 3 lata.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy,

- rozmiar,

- nazwe i numer wzoru,

- przepis konserwacji,

- date produkciji (miesigc i rok),

- humer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja-

wpisaé okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Pakowanie

Berety powinny by¢ pakowane po 50 szt. w kartony wykonane z tektury tréjwarstwowej. Wymiar zewnetrzny
opakowania zbiorczego (szerokos¢ x dlugos¢ x wysokos¢) powinien wynosi¢ (40 x 60 x 50) cm.
Na kartonach nalezy umiescic¢ etykiete zbiorczg .
Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ ww. dane poszerzone o ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym.

7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczehstwa panstwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci pahstwa
(Dz. U. z 2013 r., poz. 136.).

Berety podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.
7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub inny
organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobow ustala sie nastepujgce rodzaje badanh kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);

- okresowe (O );

- typu(T).
Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego s3a:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbidr nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami
dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobow. Odbidr/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu bteddw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow
pozytywnymi wynikami badan.



RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym procesow miedzyoperacyjnych,
na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposoéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wybranymi
wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badanh pobiera sie z partii wyrobéw o licznoéci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru,
sposéb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé wedtug PN-P-84506:1983 Wyroby
konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji

Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i Srodkami Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 2,
Lp. 1,213,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp. 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie
badah w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, rozdz.3.1 Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatdw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, rozdz.3.1., Wykonawca przedstawia RPW dokumenty
potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢é o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacjy wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badanh nalezy zaliczy¢ do badarn zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodno$ci wyrobodw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznoéci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg RPW. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale
i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piatej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakohczyty sie
wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych
badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 2. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje RPW jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobdw nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.
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7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne,
jakos¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu
zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badahn kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informagiji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych
2.1 i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdz. 6 * * n
i pakowania
3 Badania szczegétowe (organoleptyczne) wyrobéw
31 Sprawd;eme _dokume’ntacp zakupu materiatow WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
3.2 Sprawd;eme _ zgodngsm uzytych  materiatéw WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wyglgdu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 - S z zaktadowym wzorem + + n
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem
wyrobu
Sprawdzenie  zgodnosci  wymiaréw  wyrobu WDTT rozdz. 9,
3.4 . : S, . + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu tablica 3
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina - art.W-0419/S20/101
: . , . WT — Wymagania *
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.1 -*) + n
WT — Wymagania Uzytkowe,
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp.2 (masa + + n
powierzchniowa), Lp.:3+5, 8
4.2 |Podszewka
. _ , . WT — Wymagania N
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.: 1, 3 ) + n
J 8324 — WT — Wymagania
. . . Uzytkowe, Lp.2 (masa
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych powierzchniowa), Lp.4, + + n
Lp..7.2,74
4.3 | Skéra potnikowa w kolorze czarnym (laméwka)
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych WDTT rozdz.3.3 -*) + n

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku




Uwagi:
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1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:

I!Z_O"
nO"
lYT”

zdawczo - odbiorcze,

okresowe,

typu,

badania wykonuje sie,

badania nie wykonuje sie,

badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wojskowy wzoér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci(
poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

8. Rysunki techniczne

©
™

Widok z boku lewego
rys.1

Widok z boku prawego
rys.2
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1b

Widok z gory
rys.3

Widok z dotu

rys.4
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ba

Widok kwatery z przodu
rys.5

Widok kwatery z tytu
rys.6

6b

N

Widok kwatery z boku
rys.7



9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Tablica 3
Rozmiary w cm
Tole
Ozna ran-
cze- 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | cja
nie +
Parametr (xc
Lp. na m)
rysu
nku
Denko
1. | szerokos¢ rys.3
la 23,3 23,6 |123,9]124,1 245|248 | 25,2 | 255 | 25,7 26,0 | 0,3
dtugoscé ;{)53 24,2 245 | 248 | 250 | 254 | 25,8 | 26,0 | 26,3 | 26,8 26,9 | 0,3
Szerokos¢ kwatery
z laméwka
rys.5
przod 2a 8,5 85 |85 |85 |85 |85 |85 |85 |85 85 |03
2. | bok prawy %5'2 65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |03
rys.7
bok lewy 50 7.3 73 |73 |73 |73 (73 |73 |73 |73 73 |03
tyt rzf"G 70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |03
3. Tasiemka (dtugosc¢) 66,0 67,0 | 68,0 |69,0| 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 | 74,0 75,0 | 0,5
4, Guma (dtugosc) 40,0 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 40,0 | 0,5
Lamdéwka skorzana
5.
rys.1
szerokos¢ zewnetrzna | 3a 0,9 0,9 09 (|09 |09 |09 |09 [09 |09 09 |02
6. | szerokos¢ wewnetrzna 15 15 15 (15 |15 |15 |15 |15 |15 15 |0,2
7. dtugos¢ 52,0 53,0 | 54,0 | 55,0 | 56,0 | 57,0 | 58,0 | 59,0 | 60,0 61,0 | 0,3
Odlegtos¢ orta od szwa denka
8.
dla wojsk ladowych
i marynarki wojennej rys.5 | 0,8 0,8 o8 |08 |08 |08 |08 [08 |08 0,8 [ 0,2
5a
9. | dla wojsk lotniczych 0,5 05 |05 |05 (05 |05 |05 |05 |05 0,5 | 0,2
Wietrzniki
10. R
(odlegtos¢ miedzy rys.7
oczkami) 6a 35 |35 |35 |35 |35 |35 |35 |35 |35 [35 |02
Odlegtos¢ oczek od Vs, 7
11. | dotu laméwki w boku 6{)' 3,5 35 |35 |35 |35 |35 (35 |35 |35 35 (0,2
lewym i prawym
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



