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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST jest remont nawierzchni bitumicznej jezdni ulicy Kolejowej w Ptocku wraz z
dostosowaniem wysokosciowym poboczy i zjazdow, bedacej w zarzadzie Miejskiego Zarzadu Drég w
Ptocku.

- Remont nawierzchni bitumicznej jezdni:

Lp. Ulica Odcinek Powierzchnia [m2]
. od km 118+139 do
1 Kolejowa km 118+491 3520
RAZEM: 3520

- dogeszczenie i zaklinowanie istniejgcej podbudowy z kruszywa przy czym prawidtowe zageszczenie
podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu
E2 dom pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

- dostosowanie nawierzchni na zjazdach, poboczach.

- Wykonanie oznakowania grubowarstwowego termoutwardzalnego i odtworzenie oznakowania
pionowego.

1.2. Zakres Robét objetych SST
Roboty muszg by¢ prowadzone zgodnie z obowigzujgcymi normami, SST, technologig budowlang oraz
poleceniami inspektora nadzoru.

1.3. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc z SST i
poleceniami inspektora nadzoru.

1.3.1 Zgodnosc robot z SST.

a) SST oraz dodatkowe dokumenty stanowig integralng cze$¢ zlecenia, a wymagania
wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy.

b) W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z SST i wptynie to na ztg
jakos$¢ robdt, Wykonawca usunie wady w zakresie wykonanych prac lub prace te zostang
wykonane we wiasciwy sposdb na wiasny koszt w wyznaczonym przez Zamawiajacego
terminie.

1.3.2. Zabezpieczenie terenu budowy.

a) W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat
wszystkie czasowe znaki i urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta
ostrzegawcze, sygnaty itp. zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo pojazddéw i
pieszych, zapewniajac staty nadzér nad tymczasowym oznakowaniem w czasie realizacji
prac.

b) Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy znakéw i urzadzen
zabezpieczajacych.

c) Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
inspektora nadzoru.

1.3.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywanych robét.

a) Wykonawca ma obowigzek znaé¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdét wszelkie
obowiazujace przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

b) W czasie trwania robdt Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace
na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i
wokét budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb i terendw przylegtych,
a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych W nastepstwie
jego dziatania.
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c) Wykonawca, stosujac sie do wymagan zawartych w SST, bedzie miat szczegdlny wzglad na
$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych
substancjami toksycznymi oraz mozliwoscia powstania pozaru.

1.3.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

a) Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenistwa i higieny pracy.

b) Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych wymagan sanitarnych, pod
statym nadzorem os6b posiadajacych odpowiednie uprawnienia budowlane w
specjalnosci drogowej.

c) Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odziez ochronng dla ochrony zycia i zdrowia pracownikéw oraz bezpieczenstwa
na drodze.

d) Wykonawca wypetni wszystkie wymagania z zakresu obowigzujacych przepiséw bhp we
wrasnym zakresie.

e) Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robot oraz wszelkich materiatdw i urzadzen

uzywanych do realizacji zamoéwienia od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot

(do ostatecznego zakonczenia przedmiotu umowy).

1.3.5. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

a) Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie obowigzujace przepisy zwigzane
z wykonywanymi robotami i odpowiadac za ich przestrzeganie podczas wykonywania robot.

b) Wykonawca powinien przestrzegac praw patentowych i odpowiada za wypetnienie wszelkich
wymagan odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen, materiatéw lub metod.

2. Materiatly.
2.1 Surowce do mieszanki mineralno-asfaltowej.

2.1.1 Kruszywo.

Kruszywa zastosowane w mieszankach mineralno-asfaltowych muszg by¢ zgodne z PN-EN 13043
oraz Wymaganiami Technicznymi WT-1 2010 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych”. Kruszywo powinno by¢ zgodne z
wymaganiami dla danej warstwy oraz kategorii ruchu KR4.

2.1.2 Asfalt.
Jako lepiszcze w mieszankach mineralno-asfaltowych mogg byc¢ zastosowane asfalty modyfikowane
zgodne z norma PN-EN 14023 oraz asfalty drogowe wedtug PN-EN 12591.

2.1.3 Srodek adhezyjny.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy zastosowaé $rodek adhezyjny. Ilo$¢ dodatku $rodka
adhezyjnego nalezy okresli¢ na podstawie badan laboratoryjnych. Rodzaj i ilos¢ srodka adhezyjnego
powinna zapewnia¢ dobre powinowactwo asfaltu z kruszywem oraz odporno$¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody wediug WT-2 2010 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,
Wymagania Techniczne”.

2.1.4 Stabilizator.

W celu zabezpieczenia przed mozliwoscig rozsegregowania mieszanki SMA podczas transportu i
wbudowania nalezy stosowad stabilizator mastyksu. Zawartos¢ stabilizatora powinna by¢ ustalona
na podstawie laboratoryjnego oznaczenia sptywnosci wedtug PN-EN 12697-18:2007.

2.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe.

Remont nawierzchni bitumicznej jezdni ulicy Kutnowskiej winien by¢ wykonany poprzez sfrezowanie
drobnym frezem istniejgcej nawierzchni na grubos¢ ok. 16,5 cm i utozenie warstwy podbudowy z
mieszanki mineralno- bitumicznej AC 22 P 50/70 gr. 9 cm, warstwy wigzacej z AC WMS 16 o grubosci
9 cm i warstwy Scieralnej SMA 11 o grubosci 4 cm. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny spetniac
wymagania przedstawione w tablicy 1, 2, 3.

Recepty na podbudowe, warstwe wiazacq i Scieralng winny by¢ uzgodnione przez Inwestora robot i
laboratorium posiadajace akredytacje. W sprawozdaniu z badania nalezy podac¢ zawartos¢ lepiszcza
(dozowanego) jako sume lepiszcza rozpuszczalnego (odzyskiwanego w procesie ekstrakcji) i
nierozpuszczalnego (wchtonietego przez kruszywo). W tym celu nalezy wykona¢ badanie ekstrakcji na
zarobie przygotowanym w warunkach laboratoryjnych, o sktadzie zgodnym z recepta.
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Tablica 1 Skiad mieszanek mineralno-asfaltowych

modyfikowany na
wytworni

Y AC WMS 16 SMA 11
Wiasciwosc Kﬁgf&& KR3+KR6 KR1+KR6
\Ij\;zes_iew,_% m/m _ od do od do od do
ymiar sita #, mm:
31,5 100 - - - - -
22,4 90 100 100 - - -
16 75 90 90 100 - -
11,2 - - 70 85 90 100
8 - - - - 50 65
5,6 - - 35 45 35 45
2 25 40 10 50 20 30
0,125 4 14 - - 9 17
0,063 2,0 9,0 2,0 12,0 8,0 12,0
Orientacyjna zawarto$¢ $rodka _ _ _ _ 03 15
stabilizujgcego, % m/m ! !
ii\:\g;txzcigggizz/amgrzy gestosd Bmin3,8 Brmina,s) Brmine, 4
PMB 10/40-65 lub

Lepiszcza asfaltowe 50/70 20730 lub asfalt PMB 45/80-55

1) Minimalna zawartosc¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej rownej
2650 kg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ pa., to do wyznaczenia
minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspdtczynnik a wedtug

rownania:

o =

2,

650
Pa
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v/v

Tablica 2 Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstw
Wymagani
PP . Wymaganie edla Wymaganie dla
Wiasciwosc Metoda badania dla AC 22P AC WMS 1 SMA 11
6
1 2 3 3 4
Zawartos$¢ wolnych PN-EN 12697-8, Ve Ve
przestrzeni w prébkach p.4 v mins,0 mez,o -
laboratoryjnych max10,0 max4,0
PN-EN 12697-
Zawarto$¢ wolnych 8:2005 Vo
przestrzeni w prdobkach prébki Marshalla - - Vm|n1,5
laboratoryjnych 2x50 max3,0
uderzen/strone
Odpornos¢ na deformacje
trwate?) PN-EN 12697-22
warunki badania: +A1:2008 WTS WTSarro,5
temperatura 60 °C, 10 000 Maty aparat, PRDAIRO'B - PRDAIRDDeKIarowan
cykli metoda B w AIR7,0 e
probka laboratoryjna o powietrzu
grubosci 4 cm
Odpornos¢ na deformacje
trwate?) PN-EN 12697-22
warunki badania: +A1:2008 WTS
temperatura 60 °C, 10 000 Maly aparat, - PRDAIRO'ls -
cykli metoda B w AIR3,0
probka laboratoryjna o powietrzu
grubosci 6 cm
Sptywnoé¢ lepiszcza PN-EN 12697- - - Do,3
18:2007, p. 5 :
Sztywnosc¢?), PN-EN 12697-
warunki badania: 26:2007 S,
temperatura 10 °C, metoda 4PB-PR N min14000 -
czestotliwos$¢ 10 Hz, minimum 4 probki
Odpornos¢ na zmeczeniel) PN-EN 12697-24
warunki badania: +A1:2008
temperatura 10 °C, metoda 4PB-PR - €6-130 -
czestotliwos¢ 10 Hz minimum 6
kategoria nie nizsza niz prébek®
Odporno;gg;)dma’:ame PN-EN 12697-
Z jednym cyklem . 12.:2008
. . . probkl Marshalla ITSR70 ITSRso ITSRgo
zamrazania, przechowywanie 235
w 40 °C, temperatura uderzen/strone
badania 25 °C
Grubos¢ warstwy
technologicznej, cm 7,0 + 14,0 4,0 +10,0 -
PN-EN 12697- - - 3550
AC 22P 36:2005 ' '
AC WMS16
SMA 8
Wskaznik zageszczenia PN-EN 13108- = 98 = 98 =97
warstwy, % 20:2008 C.4
Zawartos¢ wolnych PN-EN 12697- 5,0 + 10,0 2,0+5,0 2,0+3,5
przestrzeni w warstwie, % 8:2005

1) Badania tylko na etapie projektowania
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Tablica 3 Dopuszczalne odchytki wynikéw badan

Dopuszczalna odchytka w ocenie |[Dopuszczalna odchytka dla $redniej z

pojedynczej prébki, % co najmniej 2 probek,
%

Wiasciwosé

AC 22P ACWMS 16 | SMA 11 AC 22P AC 1VéMS SMA 11
Zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego, % +0,6 +0,6 +0,6 +0,55 +0,3* +0,55
m/m
Zawartos¢ kruszywa
przechodzacego przez +4,0 +3,0 +4,0 +3,6 +2,0 +1,5

sito 0,063 mm, % m/m

Zawartos¢ kruszywa
przechodzacego przez +5,0 +5,0 +5,0 +4,4 +2,0 +3,6
sito 0,125 mm, % m/m

Zawartosc¢ kruszywa
przechodzacego przez +8,0 +7,0 +8,0 +6,1 +£2,0 +4,4
sito 2 mm, % m/m

Zawartosc¢ kruszywa
przechodzacego przez +9,0 +9,0 +8,0 +5,0 +5,0 +6,1
sito 5,6 mm, % m/m

Zawartosc¢ kruszywa
przechodzacego przez +9,0 +9,0 -9/+5 +5,0 +5,0 -7,6/+5
sito 8 mm, % m/m

Zawartos¢ kruszywa
przechodzacego przez +9,0 +9,0 - +5,0 +5,0 -
sito 11,2 mm, % m/m

Zawartos¢ kruszywa
przechodzacego przez -9/+5 -9/+5 - +5,0 +5,0 -
sito 16,0 mm, % m/m

* - w przypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z granulatem asfaltowym dopuszczalna
odchytka wynosi £+ 0,5%

Odchytka zawartosci wolnych przestrzeni w probkach Marshalla z pobranej mieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z ponownie rozgrzanej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych wg tablicy 1, w przypadku AC 22P o
wiecej niz 2,2 %v/v, AC WMS 16, SMA 11 1,5 % v/v.

2.3. Oznakowanie poziome i pionowe.

Oznakowanie poziome wykona¢ nalezy w technologii grubowarstwowej termoutwardzalnej zgodnie z
zaleceniami producenta materiatdw. W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i
powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%. Materiat znakujacy nalezy naktada¢ rGwnomierng,
warstwg o odpowiedniej grubosci (lub ilosci) zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubos$¢
nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowaé przy pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce metalowej,
podktadanej na drodze malowarki. Ilo$¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez Srednie zuzycie
na metr kwadratowy, nie moze sie rézni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz 20%. Linie krawedziowe,
segregacyjne na dtugich odcinkach drég powinny by¢ wykonane przy uzyciu urzadzen samojezdnych z
automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ewentualnym materiatem
uszorstniajagcym. W przypadku mniejszych prac, wielkos¢, wydajnosc i jakos¢ sprzetu nalezy dostosowac
do ich zakresu i rozmiaru. Decyzje dotyczacq rodzaju sprzetu i sposobu wykonania oznakowania
podejmuje Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy. W przypadku znakowania nawierzchni betonowej
nalezy przed aplikacjg usuna¢ warstwe powierzchniowg betonu metoda frezowania lub Srutowania aby
zlikwidowa¢ pozostatosci mleczka cementowego i uszorstni¢ powierzchnie. Po usunieciu warstwy
powierzchniowej betonu, nalezy powierzchnie znakowana umy¢ woda pod ci$nieniem oraz zagruntowac
$rodkiem wskazanym przez producenta masy (podkiad, grunt, primer) w ilosci przez niego podanej.
Oznakowanie pionowe zgodnie z projektem ,,Docelowej organizacji ruchu”.
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2.4. Oznakowanie pionowe.

1. materialy

1.1. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakow drogowych powinien posiadac dla swojego wyrobu aprobate techniczng,
certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujacg, znak budowlany ,B” i
wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
[26]. Folie odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiadac aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta.
Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi
normami.

W zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegbtowych warunkow technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach [25], podano
szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakéw pionowych.

1.2. Materiaty stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdéw mogg by¢ wykonywane jako:

— prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego ,na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego nalezy wykonac¢ z betonu lub
betonu zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000 [9]. Zbrojenia stalowe nalezy
wykonac¢ zgodnie z normg PN-B-03264:1984 [7]. Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych
nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-B-03215:1998 [6]. Posadowienie fundamentéw nalezy wykonacd
na gtebokos$¢ ponizej przemarzania gruntu.

1.3. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjq
projektowa uwzgledniajacg wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005[16] i SST, a w
przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycjg Wykonawcy zaakceptowang przez
Inzyniera.

1.4. Tarcza znaku

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze
sposbéb wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez
wytwoérce lub dostawce.

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :

— blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [14] lub PN-EN
10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [13],

— blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 [10],

— innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta apro-
baty technicznej.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m2 powinna by¢ wykonana z :

— blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) [14] lub PN-
EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) [13] lub z
— blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [10].

Grubos$¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢
mniejsza niz 28 um (200 g Zn/m?2).

Znaki i tablice powinny spetniaé nastepujgce wymagania podane w tablicy
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Tablica 1.Wymagania dla znakow i tarcz znakéw drogowych

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]
Wytrzymatos$¢ na kN m-2 > 0,60 wL2
obcigzenie silq
naporu wiatru
Wytrzymatos$¢ na kN > 0,50 PL2
obcigzenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztatcenie
zginajace
Chwilowe stopien - m <0,02 TDT1
odksztatcenie
skretne <0,11 TDT3
<0,57 TDT5
<1,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate| mm/m lub |20 % odksztatcenia -
stopien - m | chwilowego

Rodzaj krawedzi - Zabezpieczona, E2
znaku krawedz ttoczona,

zaginana, prasowana

lub zabezpieczona

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica - Lico znaku nie moze P3
znaku by¢ przewiercone z

zadnego powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla
tablic na jednej podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych,
klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablicg 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL2), chwilowe
odksztatcenie zginajace, zaréwno znak, jak i samg tarcze znaku nie moze by¢ wieksze niz 25
mm/m (klasa TDB4).

1.5. Znaki odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego
z samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E,
F, G, T i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie sg dopuszczone
do stosowania na drogach publicznych.
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Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie technicznej .

2. Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [30] wyrdb, ktéry posiada aprobate techniczng moze by¢ wprowadzony do obrotu i
stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z aprobatg techniczna i oznakowat wyréb budowlany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. [26] oceny
zgodnosci wyrobu z aprobatg techniczng dokonuje producent, stosujgc system 1.

3. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakow jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie,
bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbdéw.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od ich wielkosci. taczniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z
materiatdw odpornych na korozje w czasie nie krétszym niz tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.
4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uktadac¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu
minimum 10 cm miedzy podiozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

5. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— wiertnic do wykonywania dotéow pod stupki w gruncie spoistym,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

— przewoznych zbiornikdw na wode,

— sprzetu spawalniczego, itp.

6. Transport znakéw do pionowego oznakowania drég
Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczy¢, tak aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w sposéb nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

7. wykonanie robét

7.1. Roboty przygotowawcze
7.2. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakow
7.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
7.4. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza
7.5. Oznakowanie znaku
Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajacq
nastepujace informacje:
a) numer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],
b) klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,
c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji
d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest
producentem,
e) znak budowlany ,B”,
f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,
g) numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.
Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej
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odlegtosci widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30 cm?2 . Czytelnosc¢ i
trwatos¢ cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci
znaku. Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowej.

8. Kontrola jakosci robot

8.1. Badania materiatow do wykonania nawierzchni
8.2. Badania w czasie wykonywania robot
9. Przepisy zwiazane

1. Zataczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szcze-
gotowych warunkdw technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczen-
stwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowa-
nia zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198, poz. 2041)

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

4. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

5. CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspodtczynnik odblasku
definicja i pomiary)

6. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

7. State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM
do udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009

2.5. Ziacza technologiczne.

Do uszczelniania potaczen technologicznych nalezy stosowac emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808
lub inne lepiszcza oraz materiaty termoplastyczne (tasmy, pasty itp.) wedtug aprobat technicznych.
Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 |ub asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 (metodq ,na goraco”) lub inne lepiszcza wedtug
aprobat technicznych.

2.6. Lepiszcze do skropienia podtoza.

Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsjq asfaltowga wedtug PN-EN 13808 lub innym
lepiszcze lub materiatem wedtug aprobat technicznych. Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany
do rodzaju materiatu w podtozu. Do taczenia warstw asfaltowych i przyklejenia geosiatek nalezy
stosowa¢ emulsje asfaltowg szybkorozpadowg kationowg C60 B3 ZM, wytworzong z asfaltu
drogowego 70/100 lub twardszego lub emulsje asfaltowa modyfikowang polimerami C60 BP3 ZM,
modyfikowang SBS. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej do skropienia podifoza z warstwy
niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsji kationowej wolnorozpadowej C60 B5
ZM , a do skropienia podtoza zawierajacego spoiwo hydrauliczne nalezy uzy¢ rodzaj o pH wiekszym
niz 3,5. Lepiszcze nalezy dozowac tak, aby ilo$¢ lepiszcza pozostatego po skropieniu wynosita
odpowiednio w przypadku podtoza sfrezowanego 0,3 - 0,5 kg/m?, w przypadku warstwy wigzacej
0,1 - 0,3 kg/m?Z,

2.7. Niezgodno$¢ materiatow.

Materiaty uzyte do realizacji w/w zadania musza posiada¢ stosowne atesty, deklaracje zgodnosci i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydanym przez uprawnione
jednostki (IBDiM, Instytut Transportu itp.) Przed przystgpieniem do wykonywania robdét wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia zamawiajgcemu za posrednictwem nadzoru reprezentujgcego
zamawiajacego, do zatwierdzenia technologii i materiatdw wraz z atestami, ktére bedq zastosowane
do regulacji urzadzen. W przypadku stwierdzenia uzycia przez Wykonawce materiatéw ktére nie
spetniajg wymagan, wykonawca zostanie zobowigzany do niezwtocznego usuniecia z budowy tych
materiatéw.
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3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania sprzetu specjalistycznego do robdt w zakresie wymiany
nawierzchni bitumicznych w ilo$ci zapewniajacej stata obstuge oraz realizacje zadan w systemie
wynikajacym z zapiséw pkt 5.1, 5.2 i 5.3, w tym posiadanie m.in. nastepujacego rodzaju sprzetu:

Wytwdrni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych.
Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ wagowe.

Rozktadarek gasienicowych, z elektronicznym sterowaniem réwnoscig rozktadanej warstwy,
podgrzewang ptytq wibracyjna.

Skrapiarek.

Walcéw stalowych gtadkich.

Szczotek mechanicznych i/lub innym urzadzen czyszczacych.

Samochoddw samowytadowczych z przykryciem do przewozu mieszanek MMA.

Sprzetu drobnego niezbednego do prowadzenia przedmiotowych robot drogowych.

4. Transport.

4.1

4.2

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportu powinny spetnia¢ wymagania wynikajace z
przepiséw ruchu drogowego.

Wykonawca powinien usuwaé na biezaco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane pojazdami wykorzystywanymi w czasie robot oraz przy dojazdach do terenu
budowy.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia robdt w systemie cigglym, minimum 2 zmianowej
(min 2x po 8 godzin) tacznie z sobotami i niedzielami.

5.2. Kazdy element konstrukcji nawierzchni ulegajacy zakryciu nalezy zgtosi¢ w Dzienniku Budowy - po
uzyskaniu zezwolenia przez inspektora nadzoru mozna kontynuowac dalsze etapy robét.

5.3. Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania badan laboratoryjnych we wlasnym zakresie oraz
zlecenia badan kontrolnych okreslonych w pkt 5.6 ppkt 5.6.8 i ppkt. 5.6.9 do laboratorium
posiadajacego akredytacje i przedstawienia ich wynikdw do akceptacji zamawiajacemu oraz
nadzorowi. Pobranie prébek nalezy prowadzi¢é w obecnosci nadzoru reprezentujacego
zamawiajacego. Wszelkie koszty zwigzane z badaniami prowadzonymi przez laboratorium ponosi
Wykonawca.

5.4. Inwestor jest zobowigzany do przekazania Dziennika Budowy.

5.5. Inwestor jest zobowigzany do odbioru robét.

5.6. Wykonawca ponadto jest zobowiazany do:

5.6.1. Zapewnienia urzgadzen zabezpieczajgcych (znaki, zastawy) oraz ich statego dozoru w czasie

realizacji robdét wszystkich remontowanych ulic,

5.6.2. Zapewnienia nadzoru operatorow sieci znajdujacych sie w ul. Kutnowskiej.
5.6.3. Wykonania projektu tymczasowej organizacji ruchu wraz z zatwierdzeniem i wprowadzeniem

5.6.4

5.6.5.

5.6.6.

przed przystapieniem do robdét.

. Zwotania komisji przegladu technicznego ulicy w terminie nie pdzniejszym niz 7 dni po

przekazaniu placu budowy, przeprowadzonego z udzialem zamawiajacego, nadzoru
reprezentujacego zamawiajgcego oraz gestorow poszczegdinych jednostek posiadajacych w
pasie drogowym urzgdzenia uzbrojenia podziemnego oraz innych jednostek posiadajacych w
pasie drogowym urzadzenia nie zwigzane bezposrednio z funkcja drogi.

Wykonania niezbednych robdt uzupetniajacych objetych ofertg, wskazanych bezposrednio
przez nadzoér reprezentujacy zamawiajgcego w czasie prowadzenia remontu (w tym naprawa
i dostosowanie wysokosciowe poboczy, zjazdow i cieku przykraweznikowego).

Ewentualna regulacja urzadzen uzbrojenia podziemnego z ewentualng wymiang uszkodzonych
elementéw. Regulacji nalezy dokonaé¢ po wykonaniu wszystkich warstw konstrukcji
nawierzchni jezdni bez naruszania struktury. Nie zezwala sie na stosowanie do regulacji
zaprawy cementowej, zaprawy szybkowigzacej o parametrach ponizej 25 N/mm?2
nieprzystosowanej do regulacji urzadzen i duzych obcigzen oraz podmuréwek z cegiet, kostki
betonowej lub gruzu. Regulacje nalezy wykonywac¢ na pierscieniach regulacyjnych
wykonanych z betonu, stosujac wysoko wytrzymate zaprawy specjalnie przystosowane do
regulacji wlazéw, wpustow o wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 23 N/mm?2 w czasie
reakcji do 1 godziny i co najmniej 45 N/mm2 po 24 godzinach. Do regulacji ponadto winno
stosowac sie wiazy typu ciezkiego z pokrywa wypetniong betonem. W przypadku odkrycia
~komindéw” wymurowanych z cegty itp. nalezy wykonac¢ regulacje jak opisana wyzej. Wtazy,
wpusty, skrzynki itp. pozyskac od gestordw sieci.
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W przypadku koniecznosci przeprowadzenia ponownej regulacji urzadzenia uprzednio
wyregulowanego w sposob niepoprawny, nie zezwala sie na wycinanie w nawierzchni pola
zblizonego do kwadratu, nalezy wycinac asfalt po okregu przy pomocy urzgdzenia do regulacji
witazéw, miota udarowego z szerokg topatka lub inng metoda przystosowang do ciecia po
okregu. Spoiny na potaczeniu nowej i istniejacej nawierzchni asfaltowej oraz na potaczeniu
nowej nawierzchni asfaltowej i wtazéw do studni / wpustow ulicznych / skrzynek itp. nalezy
wykonac stosujac termoplastyczne tasmy uszczelniajace szerokosci co najmniej 35 mm.
5.6.7. Wprowadzenia aktualnej statej organizacji ruchu w zakresie oznakowania poziomego
i pionowego wedlug dokumentacji i istniejgcego stanu.

5.6.8. Wykonania badan laboratoryjnych wymaganych w normie PN-EN 13108-21 (przy
obowigzujagcym na wytworni PPZ, dla kategorii Y) oraz badan temperatury powietrza,
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni, wygladu
mieszanki mineralno-asfaltowej. Wykonania badan laboratoryjnych wykonanych warstw:
grubosci wykonanych warstw, wskaznika zageszczenia, zawartosci wolnych przestrzeni
(czestotliwo$¢ minimalna to 2 probki na 3000 m? uktadanego pasa nawierzchni, z
uwzglednieniem w tym zakresie badan, o ktérych mowa w p. 5.6.9), réownosci warstwy
écieralnej, oceny wizualnej jednorodnosci powierzchni warstwy oraz oceny wizualnej jakosci
wykonania potaczen technologicznych.

5.6.9. Przedstawienia wynikow badan kontrolnych przeprowadzonych przez laboratorium posiadajgce
akredytacje:

e badan sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej; wymagana czestotliwo$¢ badan sktadu i
zawartosci wolnych przestrzeni z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej to 1 badanie na
1000 t produkowanej mieszanki AC 22P i ACWMS16 oraz 1 badanie na 500 t produkowanej
mieszanki SMA 11, nie mniej niz 1 raz na dzien,

e badan wykonanych warstw w zakresie objetym tablicg 1 (w ilosci 20% czestotliwosci
podanej w pkt 5.6 ppkt 5.6.8, nie mniej niz 2 prdébki); zakres tych badan obejmuje
okreslenie zawartosci wolnej przestrzeni, wskaznika zageszczenia oraz grubosci; grubosci
wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie odwierconych prébek metoda zgodng
z normg PN-EN 12697-36. Za grubo$¢ warstwy przyjmuje sie $rednig arytmetyczng
wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na remontowanym odcinku danej
ulicy. Dopuszcza sie zastosowanie nieniszczacej metody pomiaru grubosci wynikajacej z
w/wW normy oraz nieniszczacej metody pomiaru zageszczenia wedtug normy PN-EN 12697-
7 lub réwnowaznej po uzyskaniu akceptacji danej metody przez zamawiajacego i nadzér
reprezentujgcy zamawiajgcego.

5.6.10. Uzyskania akceptacji recept u zamawiajgacego oraz laboratorium posiadajgce akredytacje.

5.6.11. Wykonawca musi dysponowaé wytwdrnig zautomatyzowang o wydajnosci zapewniajacej
terminowa realizacje robét budowlanych, czynng réwniez w weekendy. Wytwdrnia musi miec
wdrozong zaktadowa kontrole produkcji, zgodng z PN-EN 13108-21. Dopuszcza sie
dostarczanie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytwdrni niezaleznej, spetniajacej powyzsze
wymagania.

5.6.12. Wykonania robét zwigzanych z regulacjq cieku przykraweznikowego w ul. Kutnowskiej na
odcinku ok. 75 m polegajacych na demontazu istniejacego cieku z kostki betonowej,
wykonanie podbudowy, utozenie cieku w spadku.

6. Roboty podstawowe.

6.1. Branza drogowa.

6.1.1. Roboty rozbiérkowe poprzez sfrezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej jezdni

6.1.2. Roboty zwigzane z wykonaniem warstw bitumicznych jezdni, regulacja itp.

6.1.3. Wykonanie oznakowania poziomego w technologii grubowarstwowej termoutwardzalnej i
pionowego.

7. Roboty uzupetniajace (naprawa poboczy, zjazdéw, zatoki itp. oraz konserwacja rowoéw)

Wykonawca wykona niezbedne roboty uzupetniajace wycenione w kosztorysie, wskazane przez nadzér
reprezentujgcy zamawiajacego, tym naprawa, dostosowanie wysoko$cowe poboczy, zjazdow
i cieku)

8. Kontrola jakosci robot.

8.1. Wykonawca robét jest zobowigzany do prowadzenia statej kontroli prowadzonych robét i
udostepniania jej wynikdw wraz z wynikami nadzorowi reprezentujgcymi zamawiajgcego. Wyniki
badan odbiorczych w szczegdlnosci sktadu mieszanek, grubosci i zageszczenia warstw opiniuje
laboratorium posiadajace akredsytacje.

Badanie grubosci warstw asfaltowych moze by¢ realizowane zgodnie z normg PN-EN 12697-36.
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9. Odbior robét.
9.1. Odbidr robdt moze nastapi¢ po przedtozeniu dokumentacji powykonawczej /operat kolaudacyjny/ i
potwierdzeniu gotowosci do odbioru przez inspektora nadzoru wpisem do Dziennika budowy.

9.2 Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami nadzoru jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wedtug tablicy 3 oraz wynikajacych z niniejszej specyfikacji
daty wyniki pozytywne.

9.3 Rozliczenie.
Jednostka obmiarowg wykonanej nawierzchni bedzie 1m? wykonanej warstwy o grubosci
rozliczeniowej wynikajacej ze $redniej arytmetycznej grubosci uzyskanych ze wszystkich pomiardw.
Grubos$¢ bedzie rozliczana na podstawie faktycznego stanu, ale ptatnos¢ nie moze by¢ wieksza niz
wynikajaca z grubosci warstw podanych w tablicy 2. Dopuszcza sie odstepstwo od tej reguty po
uzgodnieniu z zamawiajacym i nadzorem.

W _przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci_dotyczacych wilasciwosci wykonanych
warstw asfaltowych moga by¢ zastosowane potracenia.

9.4 Potracenia.

9.4.1 Informacje ogdlne
Potragcenia wynikajace z niezgodnoséci wskaznika zageszczenia, uziarnienia oraz zawartosci
lepiszcza rozpuszczalnego bedq sie sumowaty. Do obliczenia kwoty potracenia P stosowany
bedzie wzér (4). Kazda warstwa asfaltowa bedzie rozliczana osobno.

P = (P*A+P*Au+P*A)*K 4)
gdzie:
P, - potracenie z tytutu zanizenia wskaznika zageszczenia (wedtug ppkt 9.4.2)
A; - powierzchnia remontu o zanizonym wskazniku zageszczenia (wedtug ppkt 9.4.2)
P, — potracenie z tytutu odchytek w uziarnieniu (wedtug ppkt 9.4.3)
Au - powierzchnia remontu o stwierdzonych odchytkach w uziarnieniu (wedtug ppkt 9.4.3)
P, — potracenie z tytutu zanizenia zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego (wedtug ppkt 9.4.3)
Aa - powierzchnia remontu o zanizonej zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego (wedtug ppkt 9.4.3)
K - ofertowa wartos¢ wykonania 1 m2 danej warstwy asfaltowej skorygowana zgodnie z
gruboscig $rednig na catym remontowanym odcinku

9.4.2 Wskaznik zageszczenia.
Wartos¢ wskaznika zageszczenia powinna by¢ zgodna z zapisami Tablicy 2. Za zanizony wskaznik
zageszczenia o 1% dla SMA 8 lub 2% dla AC22P i AC WMS 16 Zamawiajgcy moze narzucic¢
wykonawcy usuniecie usterki lub zastosowaé potrgcenia wg n/w procedury. W przypadku
przekroczenia o wartosci wieksze niz o 1% dla SMA 11 Ilub 2% dla AC22P i ACW MS 16
Zamawiajacy moze narzuci¢ wykonawcy usuniecie usterki lub zastosowaé potrgcenia wg n/w
procedury. Moze to nastgpi¢ po konsultacji z nadzorem reprezentujgcym zamawiajacego.
Potracenia P, bedq dotyczyly kwoty naleznej za reprezentatywng powierzchnie warstwy A;, dla
ktorej wynik byt negatywny. Reprezentatywng powierzchnie warstwy i odpowiadajaca jej ilos¢
prébek okreslono w pkt 5.6 ppkt 5.6.9.
Jesli wykonawca wykaze poprzez dowiercenie dodatkowych préobek przez niezalezne laboratorium
w obecnosci nadzoru, ze nie dogeszczenie nastgpito na mniejszej powierzchni niz wynikato to
pierwotnie z badan, to powierzchnia remontu zostanie podzielona na mniejsze reprezentatywne
powierzchnie. Dopuszcza sie dowiercenie jednej dodatkowej probki na kazde rozpoczete 3000 m?
powierzchni nawierzchni.

W przypadku zanizenia wskaznika zageszczenia warstwy z AC22P, AC WMS 16 i SMA 11 ponizej
wymaganej wartosci nastgpi potracenie wedtug Tablicy 4.

Tablica 4 Potracenia P, za zanizony wskaznik zageszczenia
Przekroczenie
dopuszczalnego wskaznika 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
zageszczenia, %
Potracenie P;, % 0,75 3,0 6,75 12,0 | 18,75 | 27,0 | 36,75 | 48,0
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Do obliczenia powierzchni reprezentatywnej Az, ktérej ma dotyczy¢ potracenie z tytutu zanizenia
wskaznika zageszczenia stosowany bedzie wzér (5):

Az = (A/O)*On (5)

gdzie A - powierzchnia danej warstwy asfaltowej na remontowanym odcinku ulicy
O - ilos¢ zbadanych odwiertow
On - ilo$¢ odwiertdw niezgodnych

Przyktad: Powierzchnia remontu wynosita 3000 m2. Jedna z dwdch zbadanych prébek nie spetnita
wymagania. Potracenie nastgpi od kwoty naleznej za powierzchnie reprezentowang przez tg
prébke, czyli w tym przypadku A,=(3000/2)*1 = 1500 mZ2.

9.4.3 Odchyiki skitadu.

Odchytki sktadu (uziarnienie i zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego) dla pojedynczej probki oraz

dla $redniego sktadu z co najmniej dwdch prébek powinny by¢ zgodne z wymaganiami tablicy 3.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych odchylek Zamawiajacy moze zazadac usuniecia

usterki lub zastosowaé n/w procedure potracen.

Odchyiki uziarnienia:

1) Zadanie usuniecia wady nastapi po konsultacji z nadzorem reprezentujacym zamawiajacego,
gdy przy ocenie uziarnienia pojedynczej prébki lub uziarnienia sredniego z co najmniej 2
probek wystgpig odchytki wieksze niz dopuszczalne w tablicy 3 dla przypadku oceny
pojedynczej probki, a uziarnienie w obu przypadkach bedzie wykraczato poza punkty
graniczne wedtug tablicy 1.

2) Potracenie P, bedzie wynosito 5% wynagrodzenia za powierzchnie A, wbudowanej mma,
ktérej dotyczyty odchyitki uziarnienia, gdy przy ocenie wyniku badania uziarnienia pojedynczej
prébki wystgpig odchylki uziarnienia wykraczajace poza granice dopuszczalne w tablicy 3, ale
przy pozostawaniu krzywej uziarnienia w punktach granicznych wedtug tablicy 1,

3) Potracenie P, bedzie wynosito 2% wynagrodzenia za powierzchnie A, wbudowanej mma,
ktérej dotyczyty odchyiki uziarnienia, gdy przy ocenie wyniku badania uziarnienia sredniego
z co najmniej 2 prébek wystgpia odchytki wieksze niz dopuszczalne w tablicy 3 dla
sredniej z co najmniej 2 prdobek, ale mniejsze niz dopuszczalne w przypadku oceny
pojedynczej prébki.

Odchyiki zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego:

1) Zadanie usuniecia wady nastapi po konsultacji z nadzorem reprezentujacym zamawiajacego,
gdy przy ocenie zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego na pojedynczej prébce lub sredniej
zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego z co najmniej 2 prébek wystgpiaq odchytki wieksze niz
dopuszczalne w tablicy 3 dla przypadku oceny pojedynczej probki.

2) Potracenie P, bedzie okreslone zgodnie z tablicg 5 i bedzie dotyczyto wynagrodzenia za
powierzchnie A, wbudowanej mma, ktdrej dotyczyty odchytki, gdy przy ocenie wyniku badania
$redniej zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego z co najmniej 2 prébek wystapig odchyiki
wykraczajace poza dopuszczalne w tablicy 3 dla przypadku oceny co najmniej 2 prébek.

Tablica 5 Potracenia Pa za zanizona zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Zanizenie zawartosci
lepiszcza 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
rozpuszczalnego, %
Potracenie Pis, % 3 6 9 22 35 48 61 74

Przez ,powierzchnie, ktérej dotyczyly odchytki” rozumie sie powierzchnie reprezentatywng
warstwy wykonanej z mma ze stwierdzonymi odchytkami sktadu. Przyjmuje sie, ze powierzchnia
reprezentatywna jest proporcjonalna do ilosci badan skfadu zgodnie z czestotliwoscig pkt 5.6,
ppkt 5.6.8 oraz ppkt 5.6.9 wbudowanej mma. Pozostawia sie wykonawcy mozliwosé
przedstawienia wynikéow dodatkowych badan sktadu mma, jednak nie wiecej niz 1 dodatkowe
badanie na kazde 500 t mieszanki SMA oraz 1 dodatkowe badanie na kazde 1000 t mieszanki
AC22P i AC WMS 16.

Do obliczenia masy mm-a objetej potraceniem R stosowany bedzie wzor (6):

R=(M/N)*Nn  (6)

gdzie M - masa wbudowanej mma
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N - ilo$¢ zbadanych préobek
Nn — ilos¢ prébek niezgodnych

Odpowiadajaca tej masie powierzchnia warstwy A, lub A, bedzie obliczana indywidualnie,
uwzgledniajac $rednig grubos$¢ warstwy T na catym odcinku i Srednig gestos$¢ objetosciowq possd
warstwy na catym odcinku wedtug wzoru (7).

Aa lub Ay = R/(pbssa*T ) (7)
gdzie R - masa objeta potraceniem
T - $rednia grubos$¢ warstwy asfaltowej na catym odcinku
Possd — Srednia gestos¢ objetosciowa warstwy asfaltowej na catym odcinku

Przyktad: Produkcja SMA wyniosta 700 t, z ktorej zgodnie z SST wykonawca przedstawit wyniki
badan. Wynik jednego badania wtasnego wykazat odchytki uziarnienia i zawartosci lepiszcza
rozpuszczalnego. Wykonawca wykonat jedno dodatkowe badanie, w ktérym nie wystapity odchytki

w sktadzie. Oblicza sie mase objetg potraceniem:

R = (700 t / 4 prébki ) * 1 prébka niezgodna = 175 t masy.

Przy zatozeniu gestosci 2,5 T/m3 oraz s$redniej grubosci 3 cm, powierzchnia ktorej dotyczy
potracenie wynosi:175/ (2,5 * 0,03) = 2 333 m2.

10. Przepisy zwigzane.

1. Ustawa Prawo budowlane.
2. Kodeks cywilny.
3. Polskie normy branzowe.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 5: Mieszanka SMA

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola
Produkgji

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czesc¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czesc¢ 24: Odpornosé na zmeczenie

PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 26: Sztywnosc

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Cze$¢ 36: Oznaczenie grubosci nawierzchni asfaltowych



