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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, zdjecie modelu

Rekawice zimowe pieciopalcowe wykonane sg z materiatu dzianinowego poliestrowego typu

Softshell.
W czesci chwytnej na kciuku dtoni i palcu wskazujgcym rekawice posiadajg materiat

dotykowy w kolorze szarym umozliwiajgcy obstuge urzgdzen dotykowych.

Rys. 1




2. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
. Masa powierzchniowa 310g £ | Wedtug wymagan
1 Materiat typu Softshell 25 g/m? zawartych w tabeli 2
Przewodzenie
2 Materiat dotykowy Waga catkowita: 75 + 10g/m?. umOZIIW'aJaC?
obstuge ekranow
dotykowych
Zszycie rekawic i naszycie
3 Nici poliestrowe elementéw dotykowych minimum |PN- EN 12590:2002
120
4 Wszywka rozmiarowa/ firmowa Wg p.6
5 Etykieta zbiorcza - Wg p.6
6 Worek foliowy - -




ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne trojwarstwowego laminatu paro przepuszczalnego

Kolor czarny, zgodny z wzorem pogladowym zamawiajgcego

Tabela 2.

WYMAGANIA TECHNICZNE- MATERIAL SOFTSHELL

P Jednostka| Wielkosé Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegolnienie miary wskaznika badania wg
1 Dzianiny warstw zewnetrznych
1.1 | Skiad surowcéw dzianiny % 100 PES PN-P-01703:1996

PN-93/P-04847.0

1.2 Masa liniowa przedzy PN-ISO 1139:199 PN-P-

Ttex 78 dtex f 36

wigzgcej 04653:1997
13 Masa liniowa przedzy Ttex 110 dtexf | PN-1S01139:1998 PN-P-
' okrywy 98 04653:1997
14 Liczba rzadkow 160+ 8
Liczba/dm PN-EN 14971:2007
15 Liczba kolumienek 120+ 6
1.6 Masa pé"’."'er.ZCh”'owa g/m?  |310g +25 g/m? PN-P-04613:1997
zianiny
I i Lewoprawy i .
1.7 Splot dzianiny platerowany PN-EN ISO 8388:2005
a* 0,42
b* -1,57

Barwienie, pranie, suszenie, termo stabilizacja,

1.8 Rodzaj wykonczenia dzianiny drapanie, strzyzenie, operacje koncowe




Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:

o, Zmiana . PN-EN ISO
2.1 | Swiatto / Xenotest/ barwy stopien 105- B 02:2006
Zmiana
2.2 barwy
Woda _ stopien PN'EI\_I ISO
Zabrudzenie 15 EO01: 1999
bieli
bawetny
Zmiana
23 Pranie w stopien 105- C 06: 1996
’ temperaturze 40°C | zZabrudzenie P Warunki badania
bieli A1lS
bawetny
Zmiana
o barwy
24 Pot kwasny i stopien PN-EN ISO
: alkaiczny ~abrudzenie P 105-E 04:2009
bieli
bawetny
Zmiana
_ barwy
25 Prasowanie na stopien PN-EN ISO
' wilgotno Zabrudzenie P 105-X 11:2000
bieli
bawetny
zabrudzenie
2.6 Tarcie suche bieli stopien PN-EN 1SO

bawetny

105-X 12 :2005




WYMAGANIA UZYTKOWE - MATERIAL TYPU SOFTSHELL PAROPRZEPUSZCZALNY

Lp. Wyszczegélnienie Jed_nostka Wlelkqsc_: Metoda badania
miary wskaznika wg
Zmiana kierunek 3 PN-EN ISO
wymiaréw po | i wzdtuzny 5077:2008 PN-EN
1 po Il praniu w % ISd 6330:2002
temperaturze 40° Kierunek 3 roceduré 6A
C, nie wiecej niz: poprzeczny P
Przepuszczalno$¢ pary wodnej, nie 2 )
2 mniej niz: g/m?/24h 8000 PBW-3
PN-EN 20811 PN-
3 Wodoszczelnos$¢ w temperaturze 40 mm 9000 ISO 811:1997 PN-
° C, nie mniej niz: stupa wody EN ISO 6330:2002
PROCEDURA 6A
Odpornosé na pilling , po 4 . PN-EN ISO 12945-
4 godzinach badania stopien 4 1:2002
Wytrzymatos¢ na przebicie kulka, ) )
5 nie mniej niz: daN 50 PN-87/P- 04738
2. Zestawienie elementéw skiadowych
Tabela 3.
Lp. Elementy skiadowe Mos¢ /szt
1 |Czes¢ wierzchnia - zasadnicza pokrywajgca strone nadgarstkowag 2
2 |Czesé spodnia - zasadnicza pokrywajgca strone dtoniowag 2
3 [Kciuk - czes¢ wierzchnia- czes¢ rekawiczki pokrywajgca kciuk od gory 2
4  |Kciuk - czesé spodnia- czes¢ rekawiczki pokrywajgca kciuk od spodu 2
5 |Strzatkal/klin - boczna czes¢ palca 6
6 Elementy dotykowe chwytnej czesci kciuka i palca wskazujgcego - 4
materiat przewodzacy w kolorze szarym
3. Rodzaje szwow i Sciegow

Rekawice zimowe 5- palcowe szyje sie na maszynach stebnéwkach szwem maszynowym
tancuszkowym. Elementy dotykowe naszywane sg $ciegiem prostym. Gestos¢ sciegéw: 4-6
$ciegdw na 10 mm(szwy i Sciegi wg PN-P-84501:1983 i PN- P- 84502: 1983).

4.

Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.




5. Wymiarowanie i tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 4.
Wymiar Rozmiar Tolerancja
y S M L XL Imm/
Dtugosé¢ catkowita 240 250 260 270 5
Szerokosc¢ rekawicy 105 115
110 120
Dtugosc¢ kciuka (mierzona od
krawedzi rekawiczki do miejsca 175 185 190 195
konca kciuka) 5
Dtugo$¢ mankietu(mierzona od
krawedzi rekawiczki do miejsca 850 850 850 850
wszycia kciuka)
A- Szerokos¢ rekawiczki
B- Diugosc¢ rekawiczki
f a ~»
Up—




ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego
wysokie parametry uzytkowe, w szczegodlnosci nie powinien powodowaé miejscowych
uciskow, okaleczen, otar¢ ani podraznien skory uzytkownika.

Surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawieraé
substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Rekawice w pétparach
powinny mie¢ jednakowy wyglad, ksztalt i wymiary. Konce szwoéw powinny by¢ wzmocnione.
Rekawice powinny by¢ potgczone w pary w sposoéb trwaty za pomocg tasiemki lub nitki, lub
zykki plastikowej umozliwiajgcy ich roztgczenie bez uszkodzenia.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE.

1. Wszywka

Wszywka informacyjna, wszyta od strony wewnetrznej prawej rekawicy zawiera informacje o
sposobie konserwacji i rozmiarze.

Obowigzujgcy sposob konserwaciji:

Symbol Proces prania

— Maksymalna temperatura prania 30°C
— Proces normalny

Symbol Proces bielenia

A

Nie stosowac bielenie/nie bieli¢

Symbol Proces suszenia w suszarce bebnowej
E — Nie suszy¢ w suszarce bebnowej
Symbol Proces suszenia naturalnego

— Suszenie na sznurze




Symbol Proces prasowania

E — Nie prasowac

Symbol Proces czyszczenia chemicznego

E — Nie czyscié¢ chemicznie

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywce powinny by¢é wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres udzielonej gwarancji na wyrob.

2. Etykiety
Etykieta jednostkowa — zamocowana w widocznym miejscu, zawiera:

* nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

sktad surowcowy,

rozmiar wyrobu,

miesigc i rok produkciji,
sposéb konserwaciji,

Etykieta zbiorcza kartonu zawiera:
* nazwe i adres producenta,
*  nazwe wyrobu,
* nrkartonu

Wraz z wysytkg dotgczana jest do kartonéw specyfikacja zawierajgca: nr kartonu, informacje
o iloéci w rozmiarach.
3 . Pakowanie

Potgczone na krawedzi mankietu pary rekawic tej samej wielkosci pakowac do worka
foliowego, a nastepnie pakowac do pudetfek tekturowych. Na pudetku umiesci¢ etykiete
zbiorcza.

4. Transport

Pary rekawic sg pakowane do workéw foliowych, a nastepnie w kartony zbiorcze. Transport
musi odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

5.Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywa¢ w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze

16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikdw.
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