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PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem profilowania i zageszczania istniejgcego podtoza kruszywowego, zwigzanych
z remontem Drogi Lesnej w Lesnictwie Olchowa nr inw. 242/296

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w SST "Wymagania ogélne".

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
profilowania istniejgcego podtoza kruszywowego w jezdni, przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni,
wg lokalizacji okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogodine”

2. MATERIALY
Nie wystepujg

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST "Wymagania ogdlne"

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania profilowania podtoza powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:
e réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem;
Inzynier moze dopusci¢ wykonanie profilowania podioza z zastosowaniem spycharki z
lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
e walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
e innego sprzetu dopuszczonego przez Inzyniera

Stosowany sprzet nie moze spowodowacé niekorzystnego wpltywu na wtasciwosci gruntu - podtoza.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST "Wymagania ogoéine”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot



Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST "Wymagania ogdlne”



5.2 Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST "Wymagania ogdine”

5.3 Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania
profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wylgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. W wykonanym wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni

5.4 Profilowanie i zageszczanie podtoza
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.

Wilgotnos¢ podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%. Oceny zageszczenia dokonuje sie¢ na podstawie wskaznika zageszczenia Is. Wymagane jest uzyskanie
wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1,0.

Zageszczenie gruntu na ocenianym odcinku uznaje sie za zgodne z wymaganiami , jezeli spetniony jest jeden z
warunkow:

a) w przypadku liczby pomiaréw warto$ci Is mniejszej od 10 wszystkie wyniki sg nie mniejsze od wartosci
wymagane;;

b) w przypadku liczby pomiaréw co najmniej 10 wartos¢ $rednia wskaznika zageszczenia |s jest nie mniejsza
od wartosci wymaganej, a wspotczynnik zmiennosci zs wskaznika zageszczenia s nie przekracza 2,5 %.

5.5 Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza
Podioze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST "Wymagania ogélne"
6.2. Badania w czasie robot

6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech geometrycznych | zageszczenia
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 1.



Tablica 1 - Czestotliwo$¢ oraz zakres badarn i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp.Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw
Szergkosc koryta 10 razy na 1 km
Rownosé podtuzna co20m
Réwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km
Spadki poprzeczne ~~ 10razynalkm
Rzedhe wysokosciowe co100m
Zage 7r7nnin \Alilc‘nfnncr orunty odioza w2 nun |1 ach - na dzienneidziatce roboeczeiw 2
Zages gruntu-podtoza w-2-punktach-na-dziennej-dziatce roboczejw-3
Naodénaéénadioza m +—~.,-Ia na 2000 MZ
IVUJII I UUIUL TTNLacTy ||a LUUU LI

*)D Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uf(Js tattowania osi pIanle nalezy wykonac¢ w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych

6.2.2.Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i
-5 cm.

6.2.3.Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podiuzne i poprzeczne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nieréwnosci
nie mogqg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +
0,5%.

6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)
Zageszczenie podifoza w korycie nalezy sprawdzaé do gtebokosci 0,5 m od powierzchni
podtoza. Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza nie powinien by¢
mniejszy niz Is=1,0.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z zatgcznikiem B do PN-S-
02205 nie powinna by¢ wieksza od wartosci podanych w pkt. 5.4.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg (12
% w gruntach niespoistych i od -2% do + 0 % w gruntach spoistych.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.2 powinny  by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczenie.

Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST "Wymagania ogoéine”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST "Wymagania ogdlne"
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST "Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

profilowanie podtoza,

zageszczenie,

utrzymanie podtoza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1] PN-EN ISO 14688:2006 Badania geotechniczne. Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow

e o o o o

[2] PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
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