Załącznik nr 42
Wymagane minimalne parametry urządzeń
Nazwa wyrobu:      Zabudowa pomieszczenia rejestracji: wykonanie ścian działowych, przeszklenia i zestawu lad.
Producent:


.......................................................

Oferowany typ/model:
         

.......................................................

	L.p.
	Parametry wymagane
	parametr oferowany

	1. 
	Wykonanie ścian działowych z uwzględnieniem mocowania przeszklenia nad ladą i przeszklonych drzwi.

Zestaw lad dla 4 osób, z przeszkleniem na całej szerokości lady: 

- moduł lady o szer. 130 cm wysoki, stanowisko pracy dla 1  osoby

- zestaw modułów prostych i narożnych z uwzględnieniem obniżonego stanowiska do obsługi osób na wózkach inwalidzkich; stanowisko pracy dla 3  osób. Realizacja według projektu " Wielostanowiskowa lada obsługi pacjenta" 
	

	2. 
	Na etapie realizacji wymagane wykonanie szczegółowego projektu aranżacji ścian działowych, przeszklenia oraz lady, wpasowanej w pomieszczenie docelowe. Projekt przedstawiony w wersji 2D i 3D w kolorze, w formie wizualizacji. 
	

	3. 
	Ostateczny wygląd oraz wymiary ścianek, przeszklenia oraz lady zostaną ustalone po przeprowadzeniu wizji lokalnej po podpisaniu umowy.
	

	4. 
	Sposób wykonania i materiały – ścianki działowe:
	

	5. 
	Ścianki działowe typu g-k pełniące rolę konstrukcji wspierającej dla przeszklenia, montowane do sufitu właściwego, istniejących ścian oraz podłogi; uwzględnione wzmocnienie z płyty OSB przygotowane do montażu tafli szkła oraz przeszklonych drzwi.
	

	6. 
	Sposób wykonania i materiały – przeszklenie:
	

	7. 
	Szkło bezpieczne – hartowane o gr. min. 8mm, osadzone w estetycznych aluminiowych profilach mocowanych do ścian G-K zarówno w górnej jak i dolnej części. Tafla szkła dostosowana w sposób umożliwiający swobodną komunikację z pacjentem – do ustalenia z Zamawiającym. 
	

	8. 
	Sposób wykonania i materiały – lada:
	

	9. 
	Lada ściśle wpasowana w zastane pomieszczenie, nie kolidująca z innymi elementami pomieszczenia takimi jak włączniki, gniazdka, elementy sterowania, oświetlenie, itp.
	

	10. 
	Blat roboczy wykonany z płyty trudnopalnej, melaminowanej, gr. płyty min. 25mm. Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1.

Wykończenie płyty obrzeżem PCV min. 2mm. W blacie należy uwzględnić przepusty kablowe – Ø80mm, a ich rozmieszczenie powinno być ustalone na etapie projektu z Użytkownikiem.
	

	11. 
	Blat nadstawki wykonany z płyty trudnopalnej gr. min. 32mm + szkło LACOBEL 4mm. Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1.

Wykończenie płyty obrzeżem PCV min. 1 mm.

W blacie nadstawki oświetlenie LED – białe na całej długości. W miejscu przeszklenia blat nadstawki podzielony na 2 części, umożliwiając montaż szkła w profilu w ściance GK. 
	

	12. 
	Front prosty wykonany z płyty trudnopalnej gr. min. 16mm oklejonej 2xmin. 0,8 mm HPL-em, dostępna opcja HPL w połysku.
Listwy ozdobne PVC w kolorze aluminium – dekoracyjny pasek na froncie. Oświetlenie LED – białe na całej długości, umieszczone przy cokole

	

	13. 
	Cokół frontu prostego wykonany z płyty trudnopalnej gr. min. 16mm oklejonej 2xmin. 0,8 mm HPL-em.
Cokół wyposażony w regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	14. 
	Noga boczna wysoka frontu oraz elementy pionowe przy obniżonym blacie wykonane z płyty trudnopalnej gr. min. 32mm oklejonej 2xmin. 0,8 mm HPL-em w połysku. Emisja formaldehydu odpowiada klasie E1.

Wykończenie płyty obrzeżem PCV min. 1 mm.

Nogi boczne wyposażone w regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	15. 
	Noga podpierająca blat roboczy metalowa, malowana proszkowo, wymagana na łączeniu blatów.

Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm.
	

	16. 
	Moduł narożny wykonany z płyty trudnopalnej gr. min. 16 mm oklejonej min. 0,8 mm HPL w połysku.
Regulatory poziomu – regulacja w zakresie 5mm
	

	17. 
	Sposób wykonania i materiały – kontener do każdego stanowiska pracy:
	

	18. 
	Kontener  mobilny wym. szer. 400 mm, gł. 600 mm, wys. 580 mm, +/- 25 mm
	

	19. 
	Wieniec górny, korpus oraz fronty wykonane z płyty 18mm; płyta melaminowana charakteryzująca się dużą odpornością na ścieranie, zarysowania oraz działanie czynników chemicznych i temperatury; płyta spełniająca wymagania klasy higieniczności E1.  Obrzeża PVC 2mm
	

	20. 
	Szuflada piórnikowa: górna szuflada pełni funkcję piórnika, wkład tworzywowy na prowadnicach
	

	21. 
	Szuflady zwykłe: wkłady szuflad - stal malowana proszkowo, stalowe prowadnice rolkowe o wysuwie 80%

i nośności 25kg, wyposażone w zabezpieczenie przed niekontrolowanym wypadnięciem szuflady
	

	22. 
	Zamek centralny, cylindryczny z kluczem składanym: system zamykający cały pion szuflad jednocześnie, wyposażony w blokadę wysuwu drugiej szuflady - jako zabezpieczenie przed przeważeniem i niekontrolowanym przechyłem kontenera
	

	23. 
	Kółka Ø50mm: wykonane z tworzywa charakteryzującego się bardzo dobrymi właściwościami fizykomechanicznymi;

dwa kółka z hamulcem
	

	24. 
	Sposób wykonania i materiały – uchwyt na komputer do każdego stanowiska pracy:
	

	25. 
	Uchwyt na komputer stacjonarny, wykonany z metalu malowanego proszkowo, montowany pod blatem roboczym.
	


…………………………….

Podpis Wykonawcy

