Załącznik nr 7
Wymagane minimalne parametry urządzeń
Nazwa wyrobu: 



Zabudowa medyczna zabiegowa 
Producent:


.......................................................

Oferowany typ/model:
         

.......................................................

	L.p.
	Parametry wymagane
	parametr oferowany

	1. 
	Meble do użytkowania w pomieszczeniach w których wykonywane są  procedury medyczne. Meble, które ze względu na swoje przeznaczenie umożliwiają zachowanie ich aseptyczności poprzez mycie i dezynfekcję w warunkach szpitalnych.
	

	2. 
	Meble muszą posiadać atest higieniczny na cały system mebli, nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla. Atest należy dołączyć na etapie składania oferty.
	

	3. 
	Modułowa konstrukcja mebli składająca się z 3 elementów:  podstawy metalowej, korpusów szafek i blatu (dla szafek stojących zabudowy ciągłej).  Konstrukcja modułowa umożliwiająca przestawianie szafek, ewentualną ich wymianę.
	

	4. 
	Podstawa zabudowy meblowej to element konstrukcyjny wolnostojący do którego mocowane są moduły szafkowe. Podstawa wykonana z profili stalowych, spawanych i skręcanych pokrytych lakierem proszkowym.
	

	5. 
	Elementy składowe podstawy do zabudowy meblowej składają się z elementów skrajnych bocznych, gdzie stopki są wykonane z profila fi43mm ze stopką poziomującą do min 10mm chromowaną połączone integralnie z belką spinającą je ze sobą o przekroju 40x25mm. Elementy skrajne oraz nogi pośrednie połączone są ze sobą dwoma trawersami metalowymi. Wysokość stelaża 150mm
	

	6. 
	Zminimalizowana ilość nóg w podstawie w celu łatwego utrzymania w czystości powierzchni pod meblami.
	

	7. 
	Blat typu postforming gr. 38 mm boczne krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem PCV o gr. min. 2 mm
	

	8. 
	Korpusy szafek wykonane z płyty tworzywowej zapewniające odpowiednią trwałość i stabilność mebli. Powierzchnie gładkie, nie zawierające ostrych krawędzi.
	

	9. 
	Płyta do produkcji korpusów mebli nie nasiąkliwa, całkowicie odporna na wilgoć, wodę, płyny. Nie dopuszcza się stosowania płyty wiórowej, pokrytej melaminą.
	

	10. 
	Powierzchnia płyty gładka, półmatowa, umożliwiająca łatwe utrzymanie w czystości oraz dezynfekcję środkami dezynfekcyjnymi.
	

	11. 
	Obrzeża płyty w kolorze do wyboru.
	

	12. 
	Płyta użyta do produkcji mebli nie może być cięższa niż 500 kg/m3 – nie dopuszcza się płyty wiórowej melaminowanej dwustronnie.
	

	13. 
	Zawiasy drzwi płytowych, umożliwiające otwarcie drzwiczek o 270 stopni z funkcją cichego domyku.
	

	14. 
	W przypadku drzwi przeszklonych z szafach wolnostojących czy szafkach wiszących szyba zamontowana w systemowej ramie aluminiowej. Uchwyt  mocowany do ramki.  Wypełniające szkło przeźroczyste. W szafkach ze szkłem zawias o kącie otwarcia 110 stopni.
	

	15. 
	W szufladach prowadnice z min. 90% wysuwu, z cichym domykiem oraz dociągiem. Prowadnice niewidoczne po otwarciu szuflady.
	

	16. 
	Półki z płyty tworzywowej, wyposażone w system napinający dostosowujący półkę do obciążenia.
	

	17. 
	Szafki wiszące przystosowane do zawieszania na ściankach wykonanych w technologii YTOG i G/K oraz innych.
	

	18. 
	Wymiary zabudowy meblowej należy pobrać w pomieszczeniu ich instalacji uwzględniając takie elementy zastane jak podpięcia niskoprądowe, podpięcia zasilania, oświetlenie, zestawy sanitarne i inne elementy mogące kolidować z zabudową.
	

	19. 
	Dopuszcza się odstępstwo od wymiarów zabudowy +/-10% ze względu na indywidualne dopasowanie mebli do istniejących warunków.
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