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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Koszula meska z dlugim rekawem wchodzi w sktad ubioru funkcjonariuszy Stuzby
Celne;j:

e wyjsciowego

Wykonana jest z tkaniny koloru biatego lub mietowego, lekko dopasowana szwami

bocznymi, zapinana na guziki w kolorze koszuli.

Na lewym przodzie, posrodku odszyta plisa przestebnowana po obu stronach.

Na wysoko$ci piersi naszyte symetrycznie kieszenie. Na lewej kieszeni patka pasek na znak
identyfikacji indywidualnej, z okrgglym obszywanym oczkiem przyszywana w gornej czesci
kieszeni, w dolnej mocowany na rzep. Posrodku kieszeni odszyte na zewnagtrz fatdy
przestebnowane. Patka lewa naszyta w ten sposob, aby z jej prawej strony zostat otwor na

dtugopis.

Tyt z kontrafatdg na $rodku i odcietym karczkiem. Karczek podwojny w miejscu doszycia do
tytu przestebnowany po karczku. Szwy barkowe przesuniete do przodu, stebnowane po
karczku. Rekaw prosty jednoczesciowy. D6t rekawa wszyty w mankiet zapinany na jeden
guzik w kolorze koszuli, dodatkowo jeden guzik do regulacji obwodu mankietu. W dole
rekawa wykonany rozporek z plisg oraz z zapieciem na guzik maty. Na ramionach koszuli
lekko ku przodowi umieszczone sg naramienniki wszyte w szew fgczacy kule rekawa z
barkami, o dtugosci dopasowanej odpowiednio do dtugosci ramienia, zaczynajgc od miejsca
wszycia kotnierza, a konczgc w miejscu wszycia rekawa, zapiete na guzik w kolorze koszuli.

Kotnierz usztywniony 2z odcietg stdjkg. Krawedzie patek, mankietow, kieszeni,

naramiennikéw, kotnierza, plisy przodu stebnowane.
Nad prawg kieszenig, wytacznie koszuli w kolorze mietowym, centralnie umieszczony

(przyszyty) migkki (wetenka) element (stanowigcy cze$¢ tasmy samoszczepnej) o wymiarach

130 x 25 mm w kolorze tkaniny zasadniczej.
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Na lewym rekawie koszul, w kolorze biatym i mietowym, mocowany jest miekki element
rzepa (wetenka) w kolorze tkaniny zasadniczej, stuzgcy do umieszczenia emblematu Stuzby

Celne;j.

Sam emblemat Stuzby Celnej nie jest dotaczany do koszuli, stanowi odrebng czesc¢

umundurowania.

Rzep powinien by¢ dopasowany ksztattem i wymiarem do emblematu opisanego w odrebnej
DT-T.
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2. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu

Rodzaj i charakterystyka materiatu

1 | Tkanina zasadnicza

Tkanina koszulowa w kolorze mietowym lub biaty - 52% +3%
CO (wtdkna bawetniane), 48%+3% PES (wtdkna poliestrowe)

2 | Wktad zasadniczy

Sktad surowca - 100 % bawetna, masa powierzchniowa -131 +
10 g/m?, rodzaj kleju - polietylen, ilos¢ kleju 27 £1 g/m?

3 | Wkiad pomocniczy

Sktad surowca - 100 % bawetna, masa powierzchniowa -112 +
9 g/m?, rodzaj kleju - polietylen, ilo$¢ kleju 27 £ 1 g/m?

4 | Nici

Nici poliestrowe dobrane do koloru tkaniny koszulowej No 120

5 | Guziki

Guziki poliestrowe czterodziurkowe w kolorze tkaniny
zasadniczej: @ 11,8 mm, & 9 mm

6 | Tasma samoszczepna

e Szeroko$é: 2 2,5 cm +/-0,2cm,
e Pod emblematy

Element miekki (welenka) tasmy samoszczepnej pod emblematy i znak imienny na tkaninie

1 | Nici szwalnicze W kolorze tkaniny zasadniczej, 100% poliester
ciety
2 | Tasma samoszczepna — ,miekka-wetenka” | W kolorze tkaniny zasadniczej

ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.
Lp.| Wyszczegoélnienie - wskaznik Jednostka Wartos¢ Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowcowy % 52 CO, 48 PES | PN- 72/P- 04604
2 | Masa powierzchniowa g/m? 120+6 PN-ISO 3801:1993
3 | Sita rozdzierania, nie mniej niz: PN-EN-ISO 13937-2:2002
e osnowal/ watek N 15
’ ’ B PN-EN ISO 6330:2002 5A
e osnowal/watek
5 | Gniotliwo$¢ (ocena wygladu
po praniu i suszeniu) nie mniej niz: - 4 PN-ISO 7768:2002
6 Prz_epu_s_z.czalnosmq powietrza nie mm/s 200 PN-EN ISO 9237:1998
mniej niz:
7 | Odpornos¢ wybarwien na:
o pot alkaliczny i kwasny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
e pranie (zmiana barwy probki i 5i4/5 PN-EN ISO 105-C06:2010
zabrudzenie bieli) PN-EN ISO 105B02:2006
« $wiatlo 6
8 | Kolor Mietowy

Wartos¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-
J01:2002 ; PN-EN ISO 105-J03:2009
Wartos¢ ClELab: L=;52,621 a=-6,170; b=4,838; AE<1,5

Biaty.
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2. Wymagania techniczne dodatkow

Tabela 3.

1 | Wkiad zasadniczy Sktad surowca - 100 % bawetna, masa powierzchniowa - 131 = 10
g/m?, rodzaj kleju - polietylen, ilo$¢ kleju 27 + 1 g/m?

2 | Wkitad pomocniczy Sktad surowca - 100 % baweilna, masa powierzchniowa - 112 + 9
g/m?, rodzaj kleju - polietylen, ilo$¢ kleju 27 + 1 g/m?

3. Zestawienie elementow skfadowych

Tabela 4.

Rodzaj materiatu Wyszczegdlnienie elementu llosé

elementow

r
©

Przéd prawy

Przdd lewy

Tyt

Karczek tytu

Rekaw

Mankiet

Plisa odszycia rozporka w rekawie
Kotnierz wierzchni

Kotnierz spodni

10 | Stdjka wierzchnia

11 | Stdjka spodnia

12 | Naramiennik

13 | Patka kieszeni piersiowej

14 | Kieszen piersiowa prawa

15 | Kieszen piersiowa lewa

16 | Pasek na znak identyfikacji indywidualnej
llos¢ elementow

Tkanina zasadnicza

OO (N |WIN(F

1 | Kotnierz

2 | Stéjka
Wktad pomocniczy 3 | Patki

4

5

Naramiennik
Pasek na znak identyfikacji indywidualnej
llos¢ elementow

Kotnierz

=

Wkiad zasadniczy

N ENI N NN N N A TN TSN RN EN EN TR RN T T T TSI TR PR T

llo$¢ elementow

4. Rodzaje szwow i Sciegow
Zalecane gestosci sciegébw maszynowych:

stebnowych 35-40 $ciegdéw/1dm,
overlockowych 40-50, sciegow/1dm,
dziurki odziezowe 100-120 Sciegow/1dm,
ryglujgcych 100-120 sciegow/1dm.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.
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5. Sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
6. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiardw ciata
Tabela 5

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Interwat wzrostu — 6 cm

161 167 173 179 185 191 197

Przedziaty

" 158-164 164-170 170-176 176-182 182-188 188-194 | 194-200
wzrostow w cm

Tabela 6

Interwat kofnierza—1 cm

Kotnierz | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45
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7. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 7
KOLNIEOHNO’)#LD@I\OOCDOHNOO#LDOI\OOCDOHNOO#LDLOI\
RZYK DO OO O O OO O O F| I I F 9 9 | | 9 | 00| 0O O W W W W
1

1

1

1

1

Wzrost

1

1

1

©|188-194 |2 |182-188 |8 |176-182 | Q| 170-176 | 3} | 164-170 | R |158-164 | R [152-158 || 146-152 |

1

194-200
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8. Wymiarowanie koszuli z dfugim rekawem

Rys.1
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Tabela wymiaréw dla rozmiaru (forma bazowa):
wzrost: 176-182 cm
klatka piersiowa: 104-105 cm
kotnierzyk: 42 cm
Tabela 8
L.p. Okreslenie wielkosci Wymiary | Tolerancja
w.em wemt
1 | Dlugos$¢ tytu mierzona przez srodek do dotu 82,0 2,0
2 | Dlugosé mankietu 27,0 1,0
3 | Dlugos¢ rekawa 66,0 1,0
4 | Szerokos$c¢ zapietego wyrobu na wysokosci klatki piersiowej 63,0 1,0
5 | Szerokos¢ plisy 3,50 0,5
6 | Szerokos$¢ patki kieszeni 14,0 0,5
7 | Wysokosc¢ patki kieszeni 6,0 0,5
8 | Wysokosc kieszeni wraz z patka 16,0 0,5
9 | Dlugos¢ pagonu 15,0 1,0
10 | Szerokos¢ pagonu przy waskim koncu/przy szerokim konacu 3,5/4,0 0,2
1 Szeroko$¢ paska na znak identyfikacji indywidualnej* 3.0 0.2
12| Dlugosc paska na znak identyfikacji indywidualnej od patki do dotu® | 70 0.2
13 | Odlegtos¢ kieszeni od plisy przodu 55 0,5
14 | Odlegtos¢ patki kieszenie od szwu ramieniowego 22,0 1,0
15 | Odlegtos¢ emblematu od wszycia rekawa 7,0 0,5
16 | Wysokos$¢ karczka przy najwyzszym punkcie 15,0 1,0
17 | Szerokos¢ kotnierza 4,0 0,2
18 | Szerokos¢ mankietu 7,0 0,5
- | Dtugos$¢ otworu na diugopis w lewej patce 2,0 0,2
- leegioéc’: otworu na dlugopis od prawej krawedzi patki 1,2 0,2
- | Srednica zewnetrzna/ wewnetrzna wyszywanego oczka na znak 1,0/0,5 0,1
identyfikacji indywidualnej *
- | Odlegtos¢ srodka oczka na znak identyfikacji indywidualnej na 3,5 0,2
pasku od dotu™
- | Szerokos$¢ miekkiej (wetenka) czesci tasmy samoszczepnej — 13,0 0,1
koszula w kolorze mietowym*
- | Wysoko$¢ miekkiej (wetenka) czesci taSmy samoszczepnej — 2,5 0,1
koszula w kolorze mietowym *
- | Odlegtos¢ dolnej krawedzi miekkiej (wetenka) czesci taSmy 1,0 0,1
samoszczepnej od gornej krawedzi patki kieszeni — koszula w
kolorze mietowym*

* wymiar nie podlega stopniowaniu

Wszystkie rozmiary elementéw koszuli odpowiadajgce pozostatym rozmiarom zawartym w
tabeli 7 powinny by¢ uzyskane na podstawie standardowego stopniowania formy bazowe;.

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary

zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych
lub w serwisie miarowym.

Strona 12z 17




Dokumentacja techniczno- technologiczna Koszula z
dtugim
rekawem

ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Koszule powinny by¢ wykonane za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata
ich wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowac
miejscowych uciskow, otar¢, ani podraznien skéry uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie
powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie koszule wykonane w pierwszym gatunku.
1. Bftedy tkaninowe

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujagcych btedéw tkaninowych w elementach niewidocznych
dla pierwszego gatunku:

nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30mm,
zgrubienie nitek dtugosci 10-40mm,

zabrudzenia jednonitkowe 10-20mm,

nierobwnomiernosc barwy o 1 stopien.

Nie dopuszcza sie nastepujagcych btedéw tkaninowych:

* brakujgce nitki widoczne,
widoczny nieprawidtowy przeplot,
nieprawidtowy raport,
zmechacenia, zaciggniecia nitki,
nierbwnomiernos¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne.
Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujgcych bteddw konfekcyjnych:

rézne dtugosci jednakowych elementéw (wedtug tolerancji),
e rozne szerokosci jednakowych elementow (wedtug toleranciji),

odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek, kieszeni (wedtug
tolerancji).

Nie dopuszcza sie nastepujgcych bteddw konfekcyjnych:

» skrzywien stebnowek,

* roznych rozstawow miedzy stebnowkami,

bteddéw w klejeniu, zdeformowania elementu, odklejania sie klejonki,
nieprawidtowych sciegow,

pomarszczonych szwow, wdania lub Sciggniecia tkaniny,
nieprawidtowo wykonanych dziurek,

btedow w prasowaniu, wybtyszczen, zataman tkaniny
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Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym Ilub
zawieszonym na wieszaku, w Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Dokumenty potwierdzajgce spefnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej
zawartych w tabeli 2, oraz deklaracje producentéw potwierdzajgce wskazniki techniczno-
uzytkowe dla dodatkéw umieszczonych w tabeli 3.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, UZYTKOWANIE, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

1. Wszywka

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe producenta i rozmiar umieszczona jest posrodku na
wewnetrznej stronie karczka koszuli.

Wszywka informacyjna zawierajgca nazwe wyrobu, oznaczenie sktadu surowcowego tkaniny
zasadniczej, date produkcji i przepis konserwacji przedstawiony ponizej powinna by¢ wszyta
w lewy szew boczny 20 cm ponizej wszycia rekawa

Sposéb konserwacji:

Maksymalna temperatura prania 40°C - proces normalny

* Nie stosowa¢ bielenia

u .
Dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowej

£

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 150°C

Nie czyscic chemicznie

)
-y
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Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki zawierajgcej nastepujgce oznaczenia:

nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

date produkcji ( m-c i rok).

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

2. Etykietajednostkowa
Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

* nazwa i adres wykonawcy,

» skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,
* nazwe wyrobu,

* wielkos¢ wyrobu,

+ date produkcji ( m-c i rok)

* Sposbb konserwacii

* Nr ZA zamawiajgcego

* Kod kreskowy wyrobu

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawiera¢ nastepujgce informacije:

* Nazwa i adres wykonawcy,

Skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji (m-c i rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawiera¢ nastepujgce informacije:

* nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

ilos¢,

date produkcji ( m- ¢ i rok).

Sposob konserwacji

* Nr ZA zamawiajgcego

Strona 15z 17



Dokumentacja techniczno- technologiczna Koszula z
dtugim
rekawem

4. Pakowanie

Koszule nalezy ztozyé, nastepnie wtozy¢ do worka foliowego i worek zaklei¢. Pakowaé po

10szt. jednego rozmiaru koszul do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tasmg i naklei¢ etykiete
zbiorczg.

5. Transport

Koszule moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Zatadowanie, przewdz i
wytadowanie koszul powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

6. Przechowywanie

Koszule nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych. W pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

o

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwaranciji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytutu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzyteczno$¢ wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma wifadciwodci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli
dostarczono go w iloéci lub stanie innym niz zamdwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamaciji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyroboéw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez Zzadnej doptaty,
nawet gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantéw.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwarancji, jezel
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. rozpatrzy ,Protokét reklamacii” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaly one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. wyroby wolne od wad dostarczy na witasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktéorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystaé.
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji.
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady.
Jezeli zaméwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odmoéwié jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwaranciji.
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