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. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Pasek do spodni wchodzi w skfad ubioru funkcjonariuszy Stuzby Celnej.

e wyjsciowego

Wykonany jest z licowej, przebarwionej w kolorze czarnym razem z mizdrg, skory blankowe;j

o wykonczeniu gtadkim.

Szerokos$¢ paska wynosi 30 mm + 1,5 mm, grubos¢ 3,2 - 3,5 mm. W odlegtosci 2 mm od
krawedzi na stronie licowej skory, na catej dtugoéci paska, jak tez na szlufkach wyttoczone
sg liniowania ozdobne.

Krawedzie wewnetrzne zasadniczej czesci paska powinny by¢ lekko zaokraglone.

Pasek zapinany jest na klamre metalowg z powlokg galwaniczng w kolorze srebrnym.

Klamra zamocowana jest przy pomocy trzech nitow.

Pasek posiada 10 otwordéw zapieciowych i dwie szlufki. Jedna umocowana na state przy

klamrze, druga przesuwana na pasku.
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2. Rysunki
Rys. 1. Rysunek ogdlny z wymiarowaniem klamry
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3. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw z zestawieniem elementow

sktadowych
Tabela 1
Lp. | Czes¢ paska Materiat llo$é Wymagania
(szt.)

1 Zasadnicza skoéra bydleca o grub. 3,2- 3,5 mm 1 ISO 9001: 2000
wybarwiana w kolorze czarnym

2 Szlufki skora bydleca blankowa o grub. ok. 2 mm 2 ISO 9001: 2000
wybarwiana w kolorze czarnym

3 Okucia klamra o szer. 4,0 cm, metalowa z trzpieniem 1 wg zatwierdzonego
o szer. 0,5 cm, galwanizowana w kolorze wzoru
srebrnym
nity jednostronnie wypukte, metalowe, 3
galwanizowane w kol. srebrnym nr 3

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne dla skéry bydlecej blankowej

Tabela 2
Lp Nazwa wskaznika Jednostka Wartos¢ Metoda badan
miary wskaznika
1 | Grubos¢ mm 3,2+3,5 | PN-EN ISO 2589:2005
2 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, nie mniej N/mm? 25 PN-EN ISO 3376:2005
niz:
3 | Wartos¢ pH - 3,5 +7,0 | PN-EN ISO 4045:2009
2. Wymiarowanie
Tabela 3
Opis wymiaru Rozmiar | Rozmiar Rozmiar | Rozmiar | Tolerancja
1 2 3 4 +/-cm
A | Dlugos¢ paska 112,0 122,0 132,0 142,0 1,5
B | Szerokos¢ paska 3,0 3,0 3,0 3,0 0,2
C | Szerokos¢ szlufki 1,0 1,0 1,0 1,0 0,1
D | Dtugos¢ szlufki 3,5 3,5 3,5 3,5 0,2
E | Odlegtosci pomiedzy otworami 2,5 2,5 2,5 2,5 0,1
zapieciowymi
F | Odlegtos¢ ostatniego otworu do 9,5 9,5 9,5 9,5 0,3
kohca paska
G | Szeroko$¢ klamry 4,0 4,0 4,0 4,0 0,2
H | Dtugos¢ trzpienia 4,0 4,0 4,0 4,0 0,2
| | Dlugo$¢ klamry 4,5 4,5 4,5 4,5 0,5

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedlug przekazanych wymiaréw faktycznych
lub w serwisie miarowym.
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3. Sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

lIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Paski do spodni powinny byé wykonane za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe. W szczegodlnosci wyréb nie powinien
powodowaé miejscowych uciskéw, otar¢, ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny
zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wyroby wytgcznie w | stopniu jakosci.

Elementy metalowe nie mogg posiada¢ ostrych krawedzi i zadziorow powodujgcych
uszkodzenia skory lub odziezy uzytkownika.

Pasek do spodni powinien charakteryzowac sie:

trwatym wybarwieniem,

stabilnoscig ksztattu,

niezawodnoscig zastosowanej klamry metalowej,
estetycznym wykonaniem.

Pasek do spodni nie powinien ulega¢ samoistnemu uszkodzeniu podczas przechowywania,
uzytkowania i w wyniku konserwacji, zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej
dokumentaciji.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

1. Cechowanie
Pasek do spodni powinien by¢ stemplowany od strony wewnetrzne;j:

nazwg wykonawcy,
rozmiarem wyrobu,

datg produkcji (m-c i rok),
znakiem KJ.
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2. Etykietajednostkowa

Do pasa gtéwnego powinna by¢ dotgczona etykieta z plombg plastikowg z  nastepujgcymi
danymi:

nazwa i adres producenta,
nazwa wyrobu,

rodzaj surowca,

rozmiar wyrobu,

data produkcji (m-c i rok),
przepis konserwaciji.

Nr ZA zamawiajgcego
Kod kreskowy wyrobu

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze ( pudto kartonowe) powinna zawiera¢ nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

ilos¢,

rozmiar,

date produkcji (m-c i rok).
przepis konserwaciji.

Nr ZA zamawiajgcego

o Kod kreskowy wyrobu

4. Pakowanie
Paski do spodni nalezy spakowa¢ w wigzki po 10 szt. i w kartony po 100 szt. Do kazdego
kartonu powinna by¢ dotgczona instrukcja konserwacji. Na kazdy karton powinny by¢
naklejona etykieta zbiorcza.

5. Przechowywanie
Paski do spodni powinny by¢ przechowywane w zamknigtych, przewiewnych, suchych,
wolnych od plesni i grzybow pomieszczeniach, zabezpieczajgcych wyrdb przed gryzoniami,
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, dziataniem pro-mieni stonecznych, w
miejscach oddalonych od $rodkéw chemicznych i zrodet ciepta.

6. Konserwacja
Paski nalezy czysci¢ preparatami do konserwacji galanterii skérzane;.

7. Transport
Transport wyrobu powinien odbywac sie w zamknietych srodkach transportu, chronigcych
przed zabrudzeniem, zamoczeniem i uszkodzeniem mechanicznym wyrobu i opakowan oraz

przedostaniem sie wilgoci oraz innych substancji do wewnatrz opakowania — zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami transportowymi.
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VI. GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

No

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy, liczagc od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy
i przedstawicieli Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w
umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzytecznos¢ wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma wiasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamdwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bez-posrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych
z tego tytutu uprawnien. Forme zawiadomienia stanowi ,Protokét reklamacji” wykonany przez
Zamawiajacego, przekazany Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia
wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe, wolne od wad, termin gwarancji biegnie na nowo
od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty, nawet
gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade $wiadomie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:

a. rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego  otrzymania

b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu

reklamac;ji”
c. usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione
lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby

w celu ich usprawnienia
d. wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktéorym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac.

Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczgc od daty otrzymania ~Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego
w pkt. b.

Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji.

Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady.

Jezeli zaméwiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spetnia wymaganych kryteriow,
Zamawiajgcy moze odmowic jego przyjecia, a Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé towar
wolny od wad.

Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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