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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Marynarka meska wchodzi w sktad ubioru funkcjonariuszy Stuzby Celne;j.

* wyjsciowego

Wykonana jest z tkaniny zasadniczej w kolorze szarozielonym. Konstrukcja jednorzedowa z
wyktadanym kotnierzem i wytogami, zapinana na cztery duze guziki mundurowe. Marynarka
jest swobodna w ramionach, w pasie lekko dopasowana, z lekkimi nabiegami w szwach
bocznych powyzej pasa do wszycia rekawdéw. Ramiona spadziste, podwyzszone matymi
wkiadami barkowymi. Naramienniki wszyte w szew tgczacy kule rekawa z barkami. Na
wezszym koncu naramiennika znajduje sie dziurka stuzgca do jego zapiecia na maty guzik
mundurowy. Pod prawym naramiennikiem przyszyty guzik do przypiecia sznura galowego.
Na piersiach i ponizej linii pasa naszyte sg kieszenie z patkami, zapinane na mate guziki
mundurowe. Kieszenie majg kontrafaldy zewnetrzne umieszczone na srodku, od spodu
zszyte i rozprasowane. Kieszenie gorne rozmieszczone sg w taki sposob, ze srodek fatdki
umieszczony jest na zaszewce dopasowujgcej z przodu. Na lewej kieszeni patka z
metalowym oczkiem kaletniczym na znak identyfikacji indywidualnej, przyszyta w gérnej
czesci, w dolnej mocowana na rzep. Kieszenie dolne przesuniete sg do przodu o 2cm od
zaszewki dopasowujgcej. Tyt marynarki ma szew posrodku. Szwy boczne sg zakonczone u
dotu otwartymi rozporkami. Rekawy proste, dwuczesciowe, w odlegtosci 10cm od dotu
wykonana stebnéwka. W szwie tokciowym u dotu otwarty rozporek. Na srodku pomiedzy
dotem a stebnéwka, przyszyty duzy guzik mundurowy. Na lewym rekawie w odlegtosci 7 cm
od gornej krawedzi jego wszycia, naszyty emblemat Stuzby Celnej. Krawedzie przodéw,
kotnierza, kieszenie i patki stebnowane podwadjnie. D6t marynarki, naramienniki i rozporki nie
sg stebnowane. Catos¢ marynarki jest wykonczona podszewkg koloru tkaniny zasadniczej.
W szew tgczgcy stojke z obtozeniem podszewki jest wszyty i zaryglowany wieszaczek z
podszewki. W podszewce przodéw znajdujg sie kieszenie wewnetrzne, zapinane na zapinke
i guzik. Przody marynarki uformowane sg na klejonce, w gérnej czesci na piersiach wytozone

kamelo - wiosiankg i pianka, wytogi i kotnierz podklejone, spdd kotnierza wykonany z filcu.
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2. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiafu Rodzaj i charakterystyka materiatu
1| Tkanina zasadnicza Tkanina poliestrowo-wetniana z dodatkiem widkien

elastycznych poliuretanowych, kolor szarozielony

Tkanina podszewkowa

Tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny zasadniczej

Tkanina bawetniana - kieszeniéwka

Filc

Filc podkotnierzowy

Wktady odziezowe tkane

Tkanina z klejem - strefowa

tkanina z klejem - hi - elastyczna

tkanina z klejem

tkanina bez kleju

5 | Witdkniny widknina z klejem
wtoknina z klejem - tasma przeszywana 15mm
widknina PES bez kleju- runo
Widknina z kleju - tasma 20mm

6 | Wiokninowe wktady odziezowe | Wkiad barkowy

Wypetnienie kuli rekawa

7 | Nici Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 120
Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 80
8 | Guziki odziezowe guzik mundurowy metalowy w kolorze oksydowanego niklu

z godtem o @22mm na stopce

guzik mundurowy metalowy w kolorze oksydowanego niklu
z godtem o @16mm na stopce

guzik czterodziurkowy poliestrowy o @15mm

Oczko

Metalowe kaletnicze, oksydowane, rozmiar 5,5 w kolorze
oksydowanego niklu

10

Tasmy

tasma wieszakowa o szerokosci 6mm w kolorze tkaniny
zasadniczej

tasma samoszczepna—szerokos¢ 2cm

tasma wiledonowa dwustronna

laceta poliestrowa - 3mm

11

Wszywki

wszywka firmowa tkana

wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu, skfadem
surowca, sposobem konserwacji

12

Etykiety

papierowa- jednostkowa

naklejka na worek foliowy

13

Zawieszka do etykiety

Sztyft plastikowy

14 | Wieszak wieszak odziezowy profilowany, z poprzeczka i metalowym
uchwytem
15 | Worek worek foliowy o wymiarach 60x100
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ILWYMAGANIA TECHNICZNE
1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej
Tabela 2.
Lp.| Wyszczegédlnienie- wskaznik | Jednostka | Wartos¢ liczbowa Norma
miary
1| Skfad surowca % 44 wetna
24 poliester PN-72/P-04604
2 widkna elastyczne
poliuretanowe
2 | Masa powierzchniowa g/m? 266 = 11 PN-1SO 3801:1993
3 | Liczba nitek na decymetr
osnowa szt. 391+ 16 PN-EN 1049-2:2000
watek 250 £ 15
4 | Splot skosny 2/2 (2) PN-92/P-01704
5 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, PN-EN ISO 13934-1:2002
nie mniej niz N 2013-07
osnowa 900
watek 650
6 | Odpreznosé po zmieciu, stopien 4 PN-ISO 9867:1999
nie mniej niz
Odpornosc na mechaceniai | stopien 4 PN-EN 1SO 12945-2:2002
7 | pilling, nie mniej niz

8 | Odpornos¢ wybarwien na:

prasowanie stopien 4 PN EN ISO 105-X11:2000
czyszczenie chemiczne stopien 4 PN EN ISO 105-D01:2010
rozpuszczalniki organiczne stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
wode stopien 4 PN EN ISO 105-E01:2013
Swiatto stopien 5 PN EN ISO 105-B02:2013
tarcie suche/mokre stopien 4/4 PN EN ISO 105-X12:2005
pot kwasny/alkaliczny stopien 4/4 PN EN I1SO 105-E04:2013
9 | Kolor szarozielony Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-1:2002;

PN-EN ISO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: 1=21.32; a=-3,24; b=-3,61; AE=<1,5
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Tabela 3.

2. Wymagania techniczne tkaniny podszewkowej

Wymagania techniczne

1. | Skfad surowcowy 0] Widkna wiskozowe ciggte btysk.
wW
2. | Splot: attas 5-cio nitkowy
3. | Charakterystyka wykonczenia:
Odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna.
Wymagania uzytkowe
Wyszczegdlnienie Jednostka Wielkosé Kontrola jakosci wg
miary wskaznika
1. | Masa powierzchniowa g/m? 1015 PN-ISO 3801:1993
2. | Sita zrywajgca, nie osnowa N 400
mniej niz: watek 300 PN-EN 1SO13934-1:2002
watek -4
3. | Zmiana wymiaréw po osnowa % -2
prasowaniu, nie wiecej watek -2 PN-P-04624:1974
niz watek 4
4. | Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
4.1 | Rozpuszczalniki organiczne stopien 4
[czterochloroetylen/ 4 PN-EN 1SO105-X05:1999
4
4.2 | Pot kwasny i alkaliczny stopien gj PN-EN 1SO 105-E04:2011
3-4
4.3 | Prasowanie na wilgotno stopien 4-5 PN-EN ISO105-X11:2000
4-5
4.4 | Tarcie suche stopien 4 PN-EN ISO105-X12:2005

3. Wymagania techniczne filcu podkotnierzowego

Tabela 4.
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik Jednostka Wartos¢ liczbowa
miary
1| Sktad surowca % 80PES  20CV
2 | Masa powierzchniowa g/m? 260g/m?
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4. Wymagania techniczne wkfadoéw odziezowych
a) wkiad odziezowy tkany (strefowy)
Tabela 5.
Lp. Wyszczegoélnienie - Jednostka Wartosc¢ liczbowa
wskaznik miary
1| Splot - skosny Delta 2/2
2 | Skfad surowca % 100 poliester
osnowa PES texturowany,
watek PES elastyczny
3 | Masa powierzchniowa g/m? Strefowy - od 142 do 68
4 | Klej - poliamidowy
5 | Punktowe naniesienie kleju | ilosé pkt/cm? |52
wielokrotne naniesienie kleju MESH 17
6 | Kolor - czarny

b) wkfad odziezowy tkany (bi-elastyczny)

Tabela 6.
Lp. Wyszczegélnienie - wskaznik Jednostka Wartos¢ liczbowa
miary
1| Splot - bi-elastyczny
2 | Skfad surowca % 100 poliester
osnowa PES texturowany,
watek PES texturowany
3 | Masa powierzchniowa g/m? 53
4 | Klej - poliamidowy
5 | Punktowe naniesienie kleju ilos¢ pkt/cm? |76
MESH 21
6 | Kolor - czarny/ ciemnoszary
C) wkiad odziezowy tkany
Tabela 7.
Lp Wyszczegélnienie - wskaznik Jednpstka Wartos¢ liczbowa
' miary
1 | Splot - skosny 2/2
2 | Skfad surowca % 100 poliester
3 | Masa powierzchniowa g/m? 45
4 | Klej - poliamidowy
5 Punktowe naniesienie kleju ilos¢ pkt/cm? |72
MESH 20
6 | Kolor - szary
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d) wkfad odziezowy tkany

Tabela 8.
L Wyszczegoblnienie- wskaznik Jednostka Wartos¢ liczbowa
P- miary
1 Splot - ptécienny
Sktad surowca % 28 CO, 14CV, 23CVF, 20HZ,
2 15PE
3 Masa powierzchniowa g/m? 230
4 wykonczenie - miekkie
5 Kolor - naturalny
e) widknina
Tabela 9.
Lp.
P Wyszczegédlnienie - wskaznik \r]nei(;:l;stka Wartos$é liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester
2 | Masa powierzchniowa g/m? 42
3| Klej - poliamidowy
4 | Punktowe naniesienie kleju ilos¢ pkt/cm? 37
MESH 14
5 | Kolor - czarny/ciemnoszary
f) wibknina
Tabela 10.
Lp. Wyszczegélnienie- wskaznik Jednostka miary Wartos¢ liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester
2 | Masa powierzchniowa g/m? 80
3 | Kolor - biaty
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5. Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 11.

Rodzaj
materiatu

Lp. Wyszczegdlnienie elementu

llosé
elementow

Tyt

Przéd

Boczek

Obtozenie przodu

Rekaw wierzchni

Rekaw spodni

Kotnierz wierzchni

Stojka kotnierza wierzchniego

Tkanina
zasadnicza

OO (N0 |W[IN|F-

tata kieszeni gornej

10 | Lata kieszeni bocznej

11 | Patka kieszeni gérnej

12 | Patka kieszeni bocznej

13 | Naramiennik

14 | Wypustka kieszeni wewnetrznej

15 | Patka na znak identyfikacji indywidualnej

16 | Wzmocnienie pod kieszeh wewnetrzng (frencz)

17 | Podktad kieszeni wewnetrznej

llos¢ elementéow

Tyt

Przdd - gérna czes¢

Przéd - dolna czesé

Boczek

Podszewka

Rekaw spodni

wiskoza

Patka kieszeni gornej

Patka kieszeni bocznej

1
2
3
4
5 | Rekaw wierzchni
6
7
8
9

Naramiennik

10 | Lamowka kieszeni gornej

11 | Lamowka kieszeni dolnej

12 | Zapinka kieszeni wewnetrznej

llo$¢ elementow

Podszewka -
kieszeniowka

1| Worek kieszeni wewnetrznej

llo$¢ elementow

Filc |

1| Kotnierz spodni

llos¢ elementow

Wkiady
odziezowe
tkane
strefowy - (a)

1| Przod

NFRIF|DN

llos$¢ elementow

N

Wkiady

=

Boczek dotem i pod kieszenh naktadang

N

odziezowe
tkane — (b)

N

Boczek goéra

N

Wytogi w przodach

Kotnierz wierzchni

Stojka kotnierza wierzchniego

oo~ lw

Obtozenie przodu

NININ[N

llo$¢ elementow

=
N
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Wkiady Szyjka tytu

odziezowe Kula rekawa

tkane - (c) Gora rekawa spodniego

Ramie przodu

G WIN[F-

Pacha przodu

llos¢ elementow

Whkiady

=Y

Wkiad noény

N

odziezowe
tkane - (d)

Wzmocnienie wktadu nosnego

IS SN

llo$¢ elementow

Widknina - (e) Wzmocnienie przodu gorg

Patki kieszeni bocznych

Patki kieszeni gérnych

Dét rekawa wierzchniego

Dét rekawa spodniego

Dot tytu

Rozporek

Ramie razem z szyjkg tytu

OO|IN|O(O|R|WIN|F-

Pacha tytu

10 | Wypustka kieszeni wewnetrznej

11 | Wzmocnienie (frencz) pod kieszen wewnetrzng

12 | Naramienniki

13 | Patka na znak identyfikacji indywidualnej

14 | Zabezpieczenie konca zaszewki

llos¢ elementow

Widknina - (f) | 1] Wypetnienie przodu

NNEI\)I—‘I\)I\)NNNNI\)I\)I\)I\)I\)I\)#

llos¢ elementéow

6. Rodzaje szwow i Sciegéw
Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

stebnowych 40-50 $ciegéw /1dm,
overlockowych 40-50 sciegéw/1dm,
dziurki odziezowe 100-120 Sciegow/1dm,
ryglujgcych 100-120 Sciegow/1dm,
podszywajgcych 25-30 $ciegéw/1dm.

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakohczeniu nalez zamocowaC poprzez dwukrotne

przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

7. Sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie, jako wymiary kontrolne: wzrost,
obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych.

Tabela 12
Wymiary podstawowe Wzrost mezczyzn - interwal 6cm
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakres w cm 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 13
Wymiary Obwody klatki piersiowej mezczyzn - interwat 4cm
podstawowe
Obwad klatki
piersiowej w cm 92 96 100 104 108 112 116 120
Zakres w cm 90-94 | 94-98 | 98-102 |102-106 | 106-110|110-114|114-118|118-122
Tabela 13
Wymiary Obwody pasa mezczyzn - interwat 4cm
podstawowe
Obwdéd pasa w cm 82 86 90 94 98 102 106 110
Zakres w cm 80-84 | 84-88 | 88-92 92-96 | 96-100 |100-104 |104-108 | 108-112
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9. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 15
T 80|84 |88|92|96|100|104|108|112|116|120|124|128|132|136
:8;% Nl ©]l o ¥ ©] §N| ©] 9| S| @
38 | &3S F| S|l S3] 33
Q_ UJ 1 U 1 1 1 H 1 1 1 1 1 U 1 1 1
0¥ & O N OO Y| H| N| ©O| O] ¥| ©| N| ©f o &
s [T®®??e 3| S| S| S S 33
70|74|78|82|86| 90 | 94 | 98 |102|106|110|114|118|122|126
3w | ol o] ©of] o | ®
gm N|o|lo|lY|lo|l o]l ©ofl || S| 4| 9| &| &| N
N SN RRR QA AT AT A
S V|l NlO|lo| S| | N[ H| Q| F| ®| N| ©] ©of &
O~ K| ®©| 0| ©| o | S| o| | 94| 9| 8| N
i -l -l i i i i
152 XX | XX
149-155
158 XX | X|X| X
155-161
164 X | X | X | X X X X X
161-167
170 XXX ]| X X X X X X X
167-173
176 X|X]| X X X X X X X X X
173-179
182 X | X X X X X X X X X X
179-185
188 X X X X X X X X X X
185-191
194 X X X X X X X X X X
191-197
200 X X X X X X X X X
197-203

Marynarki meskie dla korpusu generatéw oraz funkcjonariuszy o nietypowych
wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte
wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych lub w serwisie miarowym.
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10. Wymiarowanie marynarki meskiej
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego — wzrost

176cm, obwod klatki 100cm, obwod pasa 90cm.

Tabela 16.

Oznaczenie Opis wymiaru cm | Tolerancja
narysunku *cm

la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do krawedzi dotu 75,0 1,0
3 1b | dlugos¢ od wszycia kotnierza do linii talii 44,5 0,5
~ 1c | szerokos¢ ramion 48,0 0,5

1d | szeroko$¢ plecow 45,0 0,5

2a | dlugosé od szwu barkowego przy wszyciu kotnierza do dolnej 78,0 1,0

krawedzi
2b | dlugos$¢ od szwu barkowego przy wszyciu kotnierza do gornej 21,5 0,5
krawedzi patki

2c | szerokosc¢ barkow 15,8 0,2
:8 2d | szerokos¢ od krawedzi przodu do wszycia rekawa mierzona nad 24,5 0,5
E gorna krawedzig patki

2e | odlegtos¢ przyszycia patki kieszeni gornej od krawedzi przodu 8,0 0,3

2f | odlegto$¢ przyszycia patki kieszeni dolnej od krawedzi przodu 14,0 0,5

29 | odlegtos¢ kieszeni dolnej od krawedzi przodu 14,5 0,5

2h | odlegtos¢ pierwszego guzika od gornej krawedzi klapy 19,0 0,3

2p | dlugosc kotnierza 45,0 0,5
2 3a | obwdd mierzony pod pachg od krawedzi przodu do srodka tytu 60,0 1,0
g 3b ot?wéd mierzony na linii talii od krawedzi prawego przodu do $rodka 54,0 1,0
a2 tytu
O 3c | obwdd mierzony u dotu od krawedzi prawego przodu do srodka tytu 63,5 1,0
% 4a | dlugos¢ rekawa mierzona przez srodek 64,5 1,0
- 4b | szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 22,8 0,5
x 4c | szerokos¢ dotu rekawa mierzona w ztozeniu 15,5 0,5
S o x 5a 13,5 0,2
rzc = g Dtugos¢ mierzona przez srodek

Tabela wymiaréw statych i pomocniczych podana dla rozmiaru wyjsciowego —wzrost

176cm, obwod klatki 100cm, obwod pasa 90cm.

Tabela 17.

Oznaczenie Opis wymiaru Wymiar | Tolerancja
na rysunku wcm *cm
Tyt le | dlugo$¢ rozporkow 10,0 0,5
2i | odlegtos¢ kieszeni dolnej od krawedzi dotu 2,5 0,3
2j | odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,0 0,1
:8 2k | odlegtos¢ guzika od krawedzi przodu 2,5 0,1
N 2l | szerokos¢ klapy od wszycia kotnierza do krawedzi przodu 4,5 0,2
a 2m | szerokos¢ kotnierza od wszycia kotnierza do krawedzi 4,0 0,2
2n | szeroko$¢ kotnierza na linii $rodka 5,0 0,2
20 | szeroko$¢ stojki kotnierza na linii Srodka 2,2 0,2
4d | dlugosé rozporka 10,0 0,3
% 4e | odlegto$¢ guzika od dolnej krawedzi rekawa 50 0,3
- 4f | odlegto$¢ guzika od krawedzi rozporka 2,5 0,2
x 49 | odlegtos¢ naszycia emblematu stuzby celnej od wszycia kuli 7,0 0,2
rekawa
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G o 5b | szerokos¢ przy wszyciu w szew rekawa 4,0 0,2
g -2 = 5c |szerokos¢ przy waskim koncu 3,5 0,2
=z E 5d | odlegtos¢ dziurki od wierzchotka waskiego konca 2,0 0,1
6a | dlugos¢ patki mierzona po gérnej krawedzi 17,5 0,2
'é 6b | szerokos$c¢ patki 7,0 0,2
S - | dziurka umieszczona posrodku dtugosci patki X X
< 6d | dtugos¢ kieszeni z patkg mierzona przez srodek 215 0,5
S 6e | szerokos¢ mierzona 2cm powyzej dolnej krawedzi taty kieszeni 215 0,3
§ 6f | szerokos¢ kontrafatdy 3,5 0,1
< 69 | odlegto$¢ kieszeni od zaszewki przodu gorg 2,0 0,1
6h | odlegto$¢ naszycia patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,2
7a | dlugos¢ patki mierzona po gérnej krawedzi 13,0 0,2
7b | szerokos¢ patki 6,0 0,2
- | dziurka umieszczona posrodku diugosci patki X X
7d | dlugosc kieszeni z patkg mierzona przez Srodek 16,0 0,3
7e | szerokos$¢ mierzona 2cm powyzej dolnej krawedzi faty kieszeni 13,8 0,2
o 7f | szerokos¢ kontrafatdy, szeroko$¢ patki na znak identyfikacji 3,0 0,1
S indywidualnej

2’ - | $rodek kontrafatdy na linii zaszewki X X
e 7h | odlegtos¢ naszycia patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,2
_3 7i | dlugos¢ paska na znak identyfikacji indywidualnej od gornej 9,0 0,2

& krawedzi kieszeni*
7j | Dlugosé paska na znak identyfikacji indywidualnej od dolnej 7,0 0,3

krawedzi patki kieszeni*

7k | Szerokos¢ paska na znak identyfikacji indywidualnej* 3,0 0,2
71 | odlegtos¢ srodka oczka od dotu patki* 3,5 0,2
Oczko kaletnicze oksydowane* 0,55 0,2
« N 8a | dtugos¢ wlotu kieszeni wewnetrznej 14,0 0,5
o E" 8b | odlegtos¢ kieszeni od krawedzi przodu 10,0 0,3
_8 % S 8c | szerokosé podktadu przy obtozeniu 7,5 0,1
X 3 8d | szerokos¢ podktadu przy szwie bocznym podszewki 5,0 0,1

* wymiar nie podlega stopniowaniu

Wszystkie rozmiary marynarek meskich zawarte w tabeli 15 powinny by¢é uzyskane na
podstawie standardowego stopniowania formy bazowej okreslonej w tabelach 16 17.

ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Marynarka meska powinna by¢ wykonana za pomocg technologii,

gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe.

ktéra bedzie

W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowac miejscowych uciskow, okaleczen, otar¢ ani
podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania marynarki
powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.
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IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby w pierwszym gatunku.
1. Btedy tkaninowe

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujagcych btedéw tkaninowych w elementach niewidocznych
dla pierwszego gatunku:

nieprawidiowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30mm,
zgrubienie nitek dtugosci 10-40mm,

zabrudzenia jednonitkowe 10-20mm,

nierdwnomiernos¢ barwy o 1 stopien.

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw tkaninowych:

widoczne brakujgce nitki,
widoczny nieprawidtowy przeplot,
nieprawidtowy raport,
zmechacenia, zaciggniecia nitki,
nierownomiernosc barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne
Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujgcych btedéw konfekcyjnych.

rézne dtugosci jednakowych elementow (wedtug tolerancji),

o rozne szerokosci jednakowych elementéw (wedtug tolerancji),
odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek, kieszeni (wedtug
tolerancji).

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

skrzywien stebnéwek,

réznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

btedéw w klejeniu, zdeformowania elementu, odklejania sie klejonki,
nieprawidtowych Sciegow,

pomarszczonych szwow, wdania lub $ciggniecia tkaniny,
nieprawidtowo wykonanych dziurek,

btedéw w prasowaniu, wybtyszczenia, zatamanh tkaniny.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roziozonym Ilub
zawieszonym na wieszaku, w sSwietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji
Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej
i podszewki, oraz deklaracje producenta (dostawcy) potwierdzajgce wskazniki techniczno-
uzytkowe dla klejonki strefowej, wktadéw odziezowych, wtdknin i filcu podkotnierzowego.
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V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT.

1. Wszywka

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i logo producenta umieszczona jest w marynarce na
podszewce nad lewg kieszenig wewnetrzna.

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu, sposobu konserwacji, sktadu surowcowego
dzianiny zasadniczej, nazwe wyrobu i date produkcji wszyta jest w lewg kieszen wewnetrzna.

Nie prac.

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej.

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach. Proces fagodny.

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110 °C. Prasowanie
przez ptétno.

| A OR@H

Nie stosowac bielenia.

Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia:

nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej
sposob jej konserwacii,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

data produkcji ( m-c i rok).

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
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2. Etykietajednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w szwie fokciowym lewego rekawa powinna zawierac:
e nazwa, adres i znak wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

data produkcji ( m-c i rok).

Sposdb konserwacii

Nr ZA zamawiajgcego

o Kod kreskowy wyrobu

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawieraé:

nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

data produkcji ( m-c i rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Pakowanie

Marynarke meskag nalezy zawiesi¢ na wieszaku z edpietymi zapietymi guzikami, rekawy
przewing¢ do przodu i utozy¢ wzdtuz bokéw. Pojedynczy wyrdb na wieszaku zapakowaé w
worek foliowy, naklei¢ etykiete na worek..

4. Transport

Marynarki meskie mogg byc¢ transportowane jedynie na wiszgco, zapakowane pojedynczo w
worki foliowe. Transport musi odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych przed
zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

5. Przechowywanie

Marynarki meskie nalezy przechowywa¢ na wiszaco na wieszakach w budynkach
magazynowych w temperaturze 16-20° C, zamknigetych i chronigcych wyroby przed:
zamoczeniem, intensywnym nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od
srodkéw chemicznych, grzejnikdw. Okres przechowywania wyrobow nie powinien
przekracza¢ 24 miesiecy
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

No

10.
11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczagc od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajagcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie .
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego warto$¢ lub uzytecznos¢ wynikajacg z jego
przeznaczenia, nie ma wiasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zaméwiono.
O wadach fizycznych wyrobow Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokét reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usunigcia wad fizycznych wyrobdéw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkoéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez zadnej dopfaty,
nawet gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostatly one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwaranciji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji,
Ponosi odpowiedzialno$é z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych Kkryteriow
Zamawiajgcy moze odméwic¢ jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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