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l. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

1.1. Kombinezon jednoczesciowy wchodzi w skfad ubioru specjalnego funkcjonariuszy

Stuzby Celne;j.

Kombinezon wykonany z tkaniny zasadniczej w kolorze czarnym. Zapinany na dwa zamki
btyskawiczne dwukierunkowe biegngce od zakonczenia stojki przez wewnetrzng strone
nogawek na catej ich dtugosci. Stojka wykonhczona jest dodatkowg zapinkg zabezpieczajagcyg
podbrédek, zapinang na rzep. W pasie szeroka guma dopasowujgca do sylwetki oraz 5
podtrzymywaczy pasa. Rekawy, z dodatkowym wzmocnieniem na tokciach, wykohczone
mankietem z gumg oraz dodatkowg regulacjg na rzep. Na zewnetrznym szwie nogawek, na
dole, wszyty pionowo zamek blyskawiczny utatwiajgcy zatozenie spodni. Zamek przykryty
jest plisg, ktéra w dolnej czesci nogawek przechodzi w poziomg zapinke z rzepem,
umozliwiajgcg regulacje obwodu dotu. Na lewej piersi kieszeh z kontrafaldg i mieszkiem od
strony pachy, przykryta patkg zapinang, krytg na 2 napy, na kieszeni pasek na znak

identyfikacji indywidualnej, z metalowym oczkiem kaletniczym, w dole zapinana jest na rzep.

Na wysokosci piersi na prawym przodzie naszyta kieszen naktadana na telefon, wraz z
patkg, zapinang na rzep. Na nogawkach, wzmocnionych nakolannikami, powyzej kolan,
naszyte sg dwie kieszenie boczne naktadane z jednym mieszkiem od strony tytu nogawki,

zapinane na zamek btyskawiczny w czesci gérnej.

Na potfgczeniu kuli rekawa ze szwem barkowym wszyte stebnowane naramienniki
mocowane do kombinezonu za pomocg matego guzika metalowego w Kkolorze
oksydowanego niklu z godtem. Na plecach od szwu barkowego do pasa, wykonane 2

kontrafatdy ( skrzydetka) zapewniajgce swobode ruchow.

1.2. Na lewym rekawie kombinezonu mocowany jest miekki element rzepa (wetenka),

stuzgcy do umieszczenia emblematu Stuzby Celnej. Sam_emblemat Stuzby

Celnej nie jest dolaczany do kombinezonu, stanowi odrebng czescé

umundurowania. Rzep powinien by¢ dopasowany ksztattem i wymiarem do

emblematu opisanego w odrebnej DT-T.

1.3. Na prawym rekawie kombinezonu mocowany jest na rzep odpowiednio

emblemat:
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o funkcjonariuszy komorek organizacyjnych wiasciwych w sprawach zwalczania
przestepczosci,
¢ funkcjonariuszy bedacych cztonkami zatdg jednostek ptywajgcych,

o funkcjonariuszy — przewodnikdéw psow stuzbowych.

Miekka czes¢ rzepa (wetenka) mocowana do bluzy, ostra czes¢ rzepa (haczyk) przyszyty do

emblematu. Emblematy stanowia inteqralng catos¢ z kombinezonem i sg do niego

dotaczane. Wyglad i sposéb wykonania zostaty opisane w odpowiedniej DT-T.

1.4. Na prawej piersi, nad kieszenig na telefon, umieszczony (przyszyty) miekki

(wetenka) element (stanowigcy czesé tasmy samoszczepnej) o wymiarach 130 x

25 mm w kolorze czarnym.

1.5. Na lewej piersi nad kieszenig i na plecach znajdujg sie napisy SLUZBA CELNA.
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2. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
1 | Tkanina zasadnicza kolor Poliestrowo-bawetniana, splot ripstop, kol. czarny
czarny
2 | Zamek Dwurozdzielczy, spiralny, do przodéw
Nie rozdzielczy, spiralny, do dotéw nogawek
Nie rozdzielczy, spiralny, do kieszeni bocznych
3 | Tasma samoszczepna Szerokos¢ 3,0 cm w kolorze tkaniny zasadniczej
Szerokosé. 2,5cm w kolorze tkaniny zasadniczej
4 | Guma Do tunelu, szerokos¢ 5cm
do mankietéw, szerokos$¢ 4cm
5 | Guziki Metalowe, z ortem w koronie, w kolorze oksydowanego niklu
6 | Oczko Metalowe kaletnicze, oksydowane, rozmiar 5,5 w kolorze
oksydowanego niklu
7 | Emblemat Emblemat Stuzby Celnej
Emblemat wtasciwy dla komorki organizacyjnej
8 | Napy Metalowe, kryte
9 | Nici Czarne EPIC 80 lub réwnowazne
Czarne ASTRA 80 lub réwnowazne
10 | Napis odblask ,,Stuzba Maty na przéd
Celna” Duzy na tyt
11 | Wszywka informacyjna -
12 | Etykieta kartonowa -
13 | Zawieszka do etykiety Sztyft plastikowy
14 | Worek foliowy -
15 | Karton - opakowanie -
zbiorcze
16 | Naklejka na opakowanie -

zbiorcze

Element miekki (wetenka) tasmy samoszczepnej pod emblematy i znak imienny na tkaninie

1 | Nici szwalnicze W kolorze tkaniny zasadniczej, 100% poliester
ciety
2 | Tasma samoszczepna — ,miekka-wetenka” | W kolorze tkaniny zasadniczej
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Il WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymaganiatechniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.

Wyszczegdlnienie

Jednostka miary

Wartos¢ liczbowa

Metoda badania

Sktad % 65 CO,35 PES PN-72/P-04604
Splot 2/117 ripstop rzadkowy PN-92/P-01704
Szerokos¢ z krajka m 1,5+0,03 PN-EN 1773:2000
Masa powierzchniowa g/m2 21011 PN-1SO 3801:1993
Sita zrywajgca nie mniej niz N @) 600 PN-EN ISO 13934-1:2013-
w 550 07
S.Ifa rozdzierania nie mniej N @) 20 PN-EN 1SO 13937-2:2002
niz wW 20
Liczba nitek na 1 dm nitek/dm @) 3607
W 18516 PN-EN 1049-2:2000
Zmiana wymiarow po | (0] PN-EN ISO 6330:2012,
praniu, nie wiecej niz % w 3 suszenie na prasie
PN-EN ISO 5077:2011
Odpornosé na pilling nie stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
mniej niz
Przepuszczalno$¢ mm/s 100 PN-EN 1SO 9237:1998
powietrza nie mnie niz
Swiatto sztuczne stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2013-
2 08
I§ @ | Pranie temp.60-C PN EN ISO
£ 5 .; Zmiana barwy stopien 4 105-C06:2010
=3 E E tkaniny
O _§ Tarcie suche stopien 4 PN-EN 1SO 105-X12:2005
* [ Tarcie mokre stopien 23 PN-EN ISO 105-X12:2005
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2. Zestawienie elementéw sktadowych
Tabela 3.
Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie llo$¢ czesci

Tkanina zasadnicza

Przod lewy

Prz6d prawy

Srodkowa cze$é tytu — gérna cze$é

Boczek tytu - gérna czesé

Nogawka tytu

Rekaw wierzchni prawy

Rekaw wierzchni lewy

Rekaw spodni

Natokietniki

Zapinka rekawa wierzch

Zapinka rekawa spod

Mankiet

Stojka wewnetrzna

Stojka zewnetrzna

Zapinka stéjki

Kieszen przodu lewego

Patka spodnia kieszeni przodu lewego

Patka wierzchnia kieszeni przodu lewego

Zapinka na identyfikator

Kieszen na telefon

Patka wierzchnia kieszeni na telefon

Patka spodnia kieszeni na telefon

Kieszeh boczna nogawek naktadana

Listewka gorna nad zamek kieszeni bocznej naktadanej

Wieszak

Tunel

Pagon spod

Srodek przodu

Podktadki pod napy

Plisy maskujgce przody zamkéw

Pagon wierzch

Plisa wierzchnia do zamka w dole nogawek

Plisa spodnia do zamka w dole hogawek

Nakolannik

Podtrzymywacze pasa

Podktad pod napis duzy

Podktad pod napis maty

RIRO|N|NN(N(N|BNN R (R (NN R (RRRRRIRIRIRIRINININ(N (N R R (NN R R e

3. Rodzaje szwoéw i sciegéow

Elementy kombinezonu tgczone sg za pomocg szycia, przy czym zalecane sg nastepujgce
gestosci $ciegéw maszynowych:

e Stebnowych 35 -40 Sciegéw /1dm,
e Overlockowych 35-40 sciegow/1dm,
¢ Ryglujacych 100-120 sciegdéw/1dm,

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i natezenia nitek

tworzgcych szew.
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Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

4. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

5. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sig, jako wymiary kontrolne wzrost i
obwad klatki piersiowe;j.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 4.
Interwal wzrostu — 6cm
Wzrost 173 179 185 191 197
Przedziaty 170-176 176-182 182-188 188-194 194-200
Tabela 5.
Interwatl obwodu klatki piersiowej - 4cm
Obwad klatki
piersiowe; 98 102 106 110 114 118 122 126 130
o < [e0] N (o] o < o] N
. S 3 a = o o S S 3
Przedziaty o iy < b i & iy < >
> o o o i i [qV} N N
— — — — — — — —
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6. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 6.
82 |86 |90 |94 |98 102|106 110|114 |118 [122 | 126 | 130
obwéd | o &| ©| o] | ©| o
Katki | 3| 8| &38| 2| S| || V|| g|@
ersows) | g1 3| 8 8| 8| 8| 3| 8| ¢ ¢| &| &
149
X X X X X
146 -152
155
X X X | X X X
152 -158
161
X X X X X X X X
158 -164
167
X X X X X X X X X
164 -170
8 173 X X X X X X X X X X
N| 170-176
*1 179
X X X X X X X X X
176-182
185 X X X X X X X X
182-188
191 X X X X X X X X
188-194
197 X X X X X X X X
194-200
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Tabele rozmiaréw dla rozmiaru 185/102 (forma bazowa).

Tabela 7.
Lp Okreslenie wielkosci Wymiary | Tolerancja
wcm wcmt
1 | Dlugosc tytu od wszycia kotnierza do goérnej krawedzi 54,0 1,0
pasa
la | Odlegtos¢ od wszycia kotnierza do naszycia 15,0 0,5
wzmochienia pod napis "Stuzba Celna”
1b Wysokos¢é wzmocnienia pod napis ,Stuzba Celna” * 17,0 0.5
E le Szerokos$¢é wzmocnienia pod napis ,Stuzba Celna” * 1.0 1,0
1d | Wysokos¢ kotnierz tytu 7,5 0,3
le | Obwdd pasa mierzony przed wszyciem gumy w potowie 56,0 1,0
1f | Obwdd pasa mierzony po wszyciu gumy w potowie 43,0 1,0
1g | Dtugos$é nogawki mierzona po szwie wewnetrznym 80,0 1,0
1h | Wysokos¢ pliski kryjgcej zamek boczny w dole nogawki 30,0 0,5
2 | Dlugos¢ przodu od szwa barkowego przy kotnierzu do 166,0 2,0
dotu
2a | Obwad klatki piersiowej mierzona pod pachg po 60,0 1,0
zapieciu w potowie
2b | Dlugos¢ pagonu 15,5 0,5
2c | Odlegtos¢ od szwa barkowego (przy wszyciu kotnierza) 9,5 0,5
do naszycia wzmocnienia pod napis ,, Stuzba Celna”
2d Szerokos$é wzmocnienia pod napis ,Stuzba Celna” * 14,0 0.5
- 2e Wysokos$¢é wzmocnienia pod napis ,Stuzba Celna” * 70 0.5
‘8 2f | Odlegto$¢ miedzy wzmocnieniem pod napis ,Stuzba 2,0 0,3
o celna” a patka kieszeni gérnej lewej *
- | Szeroko$¢ miekkiej (wetenka) czesci taSmy 13,0 0,1
samoszczepnej *
- | Wysokos¢ miekkiej (wetenka) czesci taSmy 2,5 0,1
samoszczepnej*
- | Odlegtos¢ dolnej krawedzi miekkiej (wetenka) czesci 16,0 0,5
tasmy samoszczepnej od szwu barkowego w miejscu
wszycia stojki
29 | Szeroko$¢ patki kieszeni lewej 14,5 0,3
2h | Wysokos$¢ patki kieszeni lewej 6,5 0,3
2i | Wysokos¢ kieszeni lewej z patkg 17,5 0,5
2j | Odlegtos¢ naszycia kieszeni lewej mierzonej od srodka 7,0 0,5
© kombinezonu
q;, - | Szerokos¢ patki paska na znak identyfikacji 3,0 0,2
E indywidualnej, szerokos¢ miedzy krawedziami fatd™®
ﬁ - | Dlugos¢ patki paska na znak identyfikacji indywidualnej 65/ 7,0 0,3
Q od dolnej krawedzi patki kieszeni™
x - | Odlegtos¢ centrum oczka od dotu patki paska na znak 25435 0,2
identyfikacji indywidualnej*
" | Oczko kaletnicze oksydowane* 55 02
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2k | Odlegtos¢ naszycia kieszeni prawej od szwa 21,0 0,7
~q:, - barkowego w miejscu wszycia kotnierza
N = | 2| | Szeroko$¢ kieszonki prawej 7,0 0,3
R} g 2t | Wysokosc kieszonki bez patki 13,5 0,3
X 2m | Odlegtos¢ naszycia kieszeni prawej mierzonej od 10,0 0,5
$rodka kombinezonu
e g | 2n | Odlegto$¢ potozenia kieszeni bocznych od dolnej 25,5 0,7
@ c stebnowki pasa
] S 20 | Szerokos¢ kieszeni bocznej 20,0 0,5
¥ o | 2p | Wysokos¢ kieszeni bocznej 28,5 0,5
@ ® | 2r | Szeroko$¢ nogawki na linii uda w potowie 36,5 1,0
g
c
3 | Dlugo$¢ rekawa mierzona od wszycia do dotu z 68,0 1,0
mankietem
3a | Szerokos$é rekawa mierzona pod pachg w potowie 26,0 1,0
% 3b | Odlegtos¢ naszycia miekkiej czesci rzepa emblematuy 7,0 0,5
f,. (na prawym i lewym rekawie) od wszycia rekawa *
o 3c Wysokoéé wzmochienia rekawa 35,0 1,0
- | Srednica miekkiej czesci rzepa mocowanej na prawym 8,7 0,1
rekawie *

* wymiar nie podlega stopniowaniu

Wymiary elementéw kombinezonu odpowiadajgce pozostatym rozmiarom zawartym w tabeli
6 powinny by¢ uzyskane na podstawie standardowego stopniowania formy bazowe;.

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych
lub w serwisie miarowym.

8. Napisy

> Na lewym przodzie kombinezonu, wgrzany w podkfad wykonany z tkaniny zasadniczej,
w dwéch rzedach (wyposrodkowany w pionie i poziomie) napis SLUZBA CELNA, litery
srebrne odblaskowe o wymiarach:

Wysoko$é litery: 20 mm (+/-1 mm) ( wysoko$¢ litery ,Z” — 25 mm)
Grubos¢ litery: 4 mm (+/- 0,5 mm)

Dtugos¢ gornego rzedu: 124 mm (+/-1 mm)

Dtugos¢ dolnego rzedu: 105 mm (+/-1 mm)

Odlegtos¢ miedzy wierszami: 10 mm (+/- 0,5 mm)

Kréj czcionki: Helvetica. ]
StUZBA
CELNA

Podktad z napisem potgczony z kombinezonem poprzez szycie.
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» Z tylu kombinezonu, wgrzany w podktad wykonany z tkaniny zasadniczej, w dwoch
rzedach (wyposrodkowany w pionie i poziomie) napis SLUZBA CELNA, litery srebrne
odblaskowe o wymiarach:

Wysokosé litery: 50 mm (+/-2 mm) (wysoko$é ,Z” — 62 mm)
Grubos¢ litery: 8mm (+/-1 mm)

Dtugos$¢ goérnego rzedu: 280 mm (+/-1 mm)

Dtugo$¢ dolnego rzedu: 230 mm (+/-1 mm)

Odlegtos¢ miedzy wierszami: 30 mm (+/- 0,5 mm)

réj czcionki: Helvetica. SLUZBA
CELNA

Podktad z napisem potgczony z kombinezonem poprzez szycie.

Wymiary nie podlegajg stopniowaniu.

IILWYMAGANIA UZYTKOWE

Kombinezon powinien by¢é wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata jego wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyréb nie powinien
powodowa¢ miejscowych uciskéw, otaré, ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie
powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku.

1. Btledy tkaninowe

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujgcych btedéw tkaninowych w elementach niewidocznych
dla pierwszego gatunku:

Nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30 mm,
Zgrubienie nitek dtugosci 10-40 mm,

Zabrudzenia jednonitkowe 10-20 mm,

Nieréwnomiernosé barwy o 1 stopien,

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedow tkaninowych:

Brakujgce nitki widoczne,
Widoczny nieprawidtowy przeplot,
Nieprawidtowy raport,
Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
Nierownomiernosc¢ barwy, plamy.
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2. Btedy konfekcyjne
Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

o Ro&zne dlugosci jednakowych elementéw (wedtug toleranciji),

o Ro&zne szerokosci jednakowych elementdéw (wedtug tolerancji),

¢ Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia ciec¢, zaszewek, kieszeni (wedtug
tolerancji).

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

Skrzywien stebnéwek,

Réznych rozstawéw miedzy stebnéwkami,

Btedéw w klejeniu, zdeformowania elementéw, odklejania sie tasmy,
Nieprawidtowych Sciegow,

Pomarszczonych szwow, wdania lub Sciggniecia tkaniny,

Btedow w prasowaniu, wybtyszczen, zatamanh.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentaciji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie warunkéw technicznych dla
tkaniny zasadniczej.
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V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, UZYTKOWANIE, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

1. Wszywka

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe producenta i rozmiar umieszczona jest w podkroju
szyi.

Wszywka z oznaczeniem, sposobu konserwacji, sktadu surowcowego dzianiny zasadniczej,
nazwe wyrobu i date produkcji wszyta jest w lewy szew boczny, 20cm ponizej wszycia
rekawa.

Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki informacyjnej zawierajgcej nastepujgce
oznaczenia:

Nazwe wykonawcy,

Sposéb konserwacii,

Sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

date produkcji ( m-c i rok).

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Sposéb konserwacii:

Maksymalna temperatura prania 60°C - proces normalny.

Nie stosowac bielenia / bez bielenia.

Dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowej - suszenie w nizszej temperaturze.

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 150°C.

© )@ »* {

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach - proces tagodny.
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2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w tadmie zamka przodu, na wysoko$ci wszycia stojki,
powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji ( m-c | rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:

Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji( m-c i rok),

Sposdb konserwacii

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujgce informacije:

Nazwe wykonawcy,

Adres i znak firmowy producenta
Nazwe wyrobu,

Wielkos$¢ wyrobu,

llos¢ wyrobu w opakowaniu zbiorczym,
Data produkcji ( m-c | rok).

Nr ZA zamawiajgcego

4. Pakowanie
Kombinezon ztozy¢ zgodnie z normg PN-P-84530: 1990, nastepnie wiozy¢ do worka
foliowego i worek zaklei¢. Pakowac po 10 sztuk. jednego rozmiaru wyrobu do kartonu, ktory
nalezy zaklei¢ tasma.

Na krotszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Pakowanie powinno zabezpieczyé wyrdb przed obnizeniem jego, jakosci w czasie
przechowywania, jak i transportu.
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5. Transport

Kombinezony mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Zatadowanie, przewéz
i wytadowanie wyrobu powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

6. Przechowywanie
Kombinezony nalezy przechowywaé w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachoéw, w

warunkach zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczgc od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzytecznos¢ wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma wifasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo, jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zaméwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdét reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez zadnej doptaty,
nawet gdyby ceny uleglty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwarancji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktéorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zamoéwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych Kkryteriow
Zamawiajgcy moze odmoéwié jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidlowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwaranciji.
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