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. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Spddnica wchodzi w sktad ubioru funkcjonariuszek Stuzby Celnej.

¢ wyjsciowego

Wykonana jest z tkaniny zasadniczej w kolorze szarozielonym.

Kréj prosty, lekko zwezona ku dotowi. Na srodku tylu zapinana na zamek kryty. W czesci
dolnej tytu kryty rozporek. Na przodach i tylach odszyte zaszewki dopasowujgce. Gora
spbdnicy wykohczona paskiem, zapietym na szarozielony guzik. Dét spédnicy zaprasowany i
podszyty Sciegiem krytym. Cato$¢ wykonczona podszewkg w kolorze tkaniny zasadniczej,
gorg wszytg w pasek, dotem otwartg.

Dtugos¢ spodnicy powinna by¢ taka, aby w pozycji stojgcej siegata dolnej linii kolan.
Dla funkcjonariusza kobiety w korpusie generatéw spodnice szyje sie w sposob okreslony w

niniejszej dokumentacji z dodatkowo naszytymi lampasami wykonanymi z sukna oraz

szlufkami (podtrzymywaczami) szt. 6.
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2. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu
1| Tkanina zasadnicza Tkanina poliestrowo-wetniana z dodatkiem wiékien elastycznych

poliuretanowych, kolor szarozielony

N

Tkanina podszewkowa

Tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny zasadniczej

Tkanina sukienna

Tkanina sukienne na lampasy (dotyczy tylko funkcjonariuszek w
korpusie generatéw

4 | Widkniny Widknina perforowana z klejem -10-30-30-10
Widknina z klejem - przeszywana
5| Nici Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 120, w kolorze tkaniny
zasadniczej
Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 80, w kolorze tkaniny
zasadniczej
6 | Guziki Guzik czterodziurkowy poliestrowy o @16mm, kolor szarozielony
7 | Zamek Zamek blyskawiczny kryty dlugosci 22 cm, kolor czarny
8| Tasmy Tasma wieszaczkowa szer. 5mm, kolor szarozielony lub czarny
9 | WszywkKi Wszywka firmowa tkana
Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu, sktadem surowca,
sposobem konserwaciji
10 | Etykiety Papierowa - jednostkowa
Naklejka na worek foliowy
11 | Zawieszka etykiety Sztyft plastikowy
12 | Wieszak Wieszak odziezowy klamerkowy z metalowym uchwytem
13 | Worek Worek foliowy o wymiarach 60x80cm
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Spodnica

ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka | Wartos¢ liczbowa Norma
- wskaznik miary
1| Sktad surowca % 44 wetna PN-72/P-04604
54 poliester
2 widkna elastyczne
poliuretanowe
2 | Masa powierzchniowa g/m? 266 + 11 PN-1SO 3801:1993
3 | Liczba nitek na decymetr PN-EN 1049-2:2000
* oshowa szt. 391+16
* watek 250 £ 15
4 | Splot Skosny 2/2 (2) PN-92/P-01704
5 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, PN-EN ISO 13934-1:2013-
nie mniej niz 07
* osnowa N 900
+  watek 650
6 | Odpreznos¢ po zmieciu, nie Stopien 4 PN-1SO 9867:1999
mniej niz
7 | Odpornos¢ na mechacenia i Stopien 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
pilling, nie mniej niz
8 | Odpornos¢ wybarwien na:
Prasowanie Stopien 4 PN EN ISO 105-X11:2000
Czyszczenie chemiczne Stopien 4 PN EN ISO 105-D01:2010
Rozpuszczalniki organiczne Stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
Wode Stopien 4 PN EN ISO 105-E01:2013
Swiatto Stopien 5 PN EN ISO 105-B02:2006
Tarcie suche/mokre Stopien 4/4 PN EN ISO 105-X12:2013
Pot kwasny/alkaliczny Stopien 4/4 PN EN ISO 105-E04:2013

Kolor szarozielony

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy
PN-EN 1SO 105-J01:2002; PN-EN 1SO 105-J03:2009
Wartos$¢ CIELab: L=21.32; a=-3,24; b=-3,61; AE<1,5
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Spodnica

Tabela 3.

2. Wymagania techniczne tkaniny podszewkowej

Wymagania techniczne

1. | Sktad surowcowy 0] Widkna wiskozowe ciggte btysk.
w
2. | Splot: attas 5-cio nitkowy
3. | Charakterystyka wykonczenia:
Odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna.
Wymagania uzytkowe
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka | Wielkos$é Kontrola jakosci wg
miary wskaznika
1. | Masa powierzchniowa g/m? 10115 PN-1SO 3801:1993
2. | Sita zrywajaca, nie Osnowa 400
mniej niz: Watek N 300 PN-EN 1SO13934-1:2002
Watek -4
3. | Zmiana wymiaréw Osnowa -2
po prasowaniu, nie Watek % -2 PN-P-04624:1974
wiecej niz Watek 4
4. | Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
4.1 | Rozpuszczalniki organiczne Stopien 4
/czterochloroetylen/ 4 PN-EN ISO105-X05:1999
4
4.2 | Pot kwasny i alkaliczny Stopien gj PN-EN ISO 105-E04:2011
3-4
4.3 | Prasowanie na wilgotno Stopien jg PN-EN 1SO105-X11:2000
4.4 | Tarcie suche Stopien 4 PN-EN 1SO105-X12:2005
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Spodnica

3. Wymagania techniczne sukna

Tabela 4.
J.m. | Wartos | Wartos | Kontrola jakosci
L.p Wyszczegdlnienie ci ci wg
liczbo | toleran
we cji
1. | Sktad surowcowy Wetna % 85 5 PN-P-01703:1996
Widkno % 15 5 PN-P-04847-
poliamidowe 01:1993
2. | Masa powierzchniowa g/m? 331 13 PN-1SO3801:1993
3. | Liczba nitek w tkaninie na O] nitek/ 160 6 PN-EN
decymetr w dm 155 9 1049:2:2000
4. | Sita zrywajgca nie mniej niz 0] N 250 PN-EN SO 13934-
w 150 1:2002
5. | Zawartos¢ ttuszczu nie wiecej niz 15 PN-86/P-04643
6. | Zmiana Po 0] -3,5 PN-ISO
wymiaréw nie zamoczeniu | W % -3,0 7771:1994
wiecej niz
7. | Odpornos¢ Tarcie Zabrudzenie = 4 PN-EN ISO 105-X
wybarwien na: suche ;1: 12:2005
Woda Zmiana barwy n 4-5 PN-EN ISO 105-
Bieli tk. baw./wet | 4-5/4-5 EO1:1999
Pranie 40 C | Zmiana barwy % 4-5 PN-ISO 105-
Bieli tk. baw./wet | N 4-5/4-5 C06:1996
Prasowanie | zmiana barwy o 4-5 PN-EN ISO 105-
(wilgotne) | Biel tk. = 45 X11:2000
bawetnianej >
Rozpuszcza | Zmiana barwy % 4 PN-EN ISO 105X-
Iniki Biel tk. baw/wet [ 4/4 05:1999
organiczne v
Swiatto sztuczne zmiana barwy 4-5 PM-ISO 105 B-02:
2011
8. | Kolor Ciemnozielony Wartosé wspotrzednych barwy wg normy PN-

EN ISO 105-J01:2002 ; PN-EN ISO 105-
J03:2009 Wartos¢ CIELab: L=18,191; a=-

8,402; b=-2,038;

AE< 2
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Spodnica

4. Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 5.
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementu llo$¢ elementow
1| Tyt 2
2| Przéd 1
Tkanina zasadnicza 3| Pasek 1
4 | Szlufki (podtrzymywacze) dla spddnicy 5
funkcjonariuszki w korpusie generatow

llos¢ elementéw 4
1|Przéd 1
Podszewka 2 [Tyl 5
llos¢ elementéw 3
1 | Lampasy dla spédnicy funkcjonariuszki w korpusie 4

generatéw
2 | Wypustka dla spdédnicy funkcjonariuszki w korpusie 2

Tkanina sukienna generatow
llos¢ elementéw 6
Wiéknina przeszywana 1 Wzmocn?en?e rozporka 2
2 | Wzmocnienie pod zamek 2
llos¢ elementéw 4
Wiéknina perforowana 3| Pasek 1
llos¢ elementéw 1

5. Rodzaje szwéw i Sciegéw

Zalecane gestosci sciegdéw maszynowych:

+ Stebnowych 40-50 $ciegéw /1dm,

* Overlockowych 40-50 $ciegéw/1dm,

* Dziurki odziezowe 100-120 Sciegow/1dm,
* Ryglujacych 100-120 sciegdow/1dm,

» Podszywajgcych 25-30 sciegéw/1dm.

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowaé

przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

6. Sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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7. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiarow ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sig, jako wymiary kontrolne: wzrost,
obwdd pasa, obwdd bioder.

Zakresy i interwaly dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 5
Wymiary Wzrosty kobiet - interwal 6em
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188
Zakres w cm 155-160 | 161-166 | 167-172 173-178 179-184 | 185-190
Tabela 6
Wymiary Obwody pasa kobiet - interwat 4cm
podstawowe
(o] o
Obwod Sliglg|8l8|S |3 |3 /]| |9
pasabiodra | ¥ |® |8 |3 |S|F |3 ISIS|S | T
wem Clo MK |o | |0 || |9 |9
— 1o}
Zakres S |B|w|KR|IB|B |8 [8|5]|2 |3
wmiarew | |8 5|22 |d |8 |2[3 5 |8
pasa ~ @ |«
™ N~ — Lo} (o] ™ N~ i
Zakres o4 |w|o|o|o|d - - | &N | N ™
. , (o2] (o] (e} i — i i i — — —
wymiarow 0 || O o |d | |[©O]d | |
bioder | ® | @ oSS IS g 5|8 g
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8. Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7.
60|64 (68|72| 76 | 80 | 84 | 88 | 92 | 96 | 100|104
L0
obwodpasa | 5| S| B3| R| K| 3| 8| 8| | & E =
R N Ol O | D Q] O] O x| | N
0 © © M~ M~ N~ [o0] [ee} (o)} (o)) For) 8
8690|9498 (102 |106|110|114|118|122|126|130
; (90 N~ — o] [e)] o N~ —
obwédbioder| 5| | 8| 2/ S| S| J| | 2| S| Y| 9
S| Ol | O] O | D N8| ©] S| |
[e0) [o0] (o] (o)) o o o — — N N N
— — — — — — — —
146 X[ X|X|X]| X | X | X | X
143 — 148
152 X[ X|X|X]| X | X | X | X | X
149- 154
158 X[ X|X|X]| X | X | X | X | X
155-160
» 164 X[ X[ X| X | X | X | X | X ]| X | X
’% 161-166
= 170 XX |X| X | X | X | X | X | X ]| X]| X
167-172
176 X | X| X | X | X | X ]| X | X | X|X
173-178
182 X X| X | X | X | X | X | X|X]|X
179-184
188
X| X | X | X | X | X | X ]| X ]| X
185 - 190

Spddnice dla funkcjonariuszek korpusu generatéw lub o nietypowych wymiarach,
wykraczajgcych poza rozmiary zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug
przekazanych wymiarow faktycznych lub w serwisie miarowym z uwzglednieniem
dopasowania do indywidualnej sylwetki.
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9. Wymiarowanie spédnicy

Rys.1

3
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A
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1a

1e

1
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1e

A9

N

Rys. 2 — lampasy i szlufki (podtrzymywacze) na spodnicy dla funkcjonariuszki w korpusie
generatéw
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego
wzrost 164cm i obwéd pasa 72cm, obwéd bioder 98cm.

Tabela 8.
Oznaczenie Opis wymiaru cm Tolerancja
narysunku *cm
la | Dlugos¢ przodu od wszycia paska do krawedzi dotu 55,0 1,0
1b | Szerokos$¢ pasa w ztozeniu, mierzony przy zapietym pasku 36,0 0,5
1c | Szerokos$¢ spddnicy na linii bioder mierzona w ztozeniu 50,0 0,5
© 1d | Szerokos¢ spddnicy na dolnej krawedzi mierzona w ztozeniu 46,0 0,5
‘E’ le | Dlugos$¢ rozporka 16,0 0,5
3 1f | Dlugo$¢ zaszewek tytu 12,0 0,3
& 1g | Dlugo$¢ zaszewek przodu 9,0 0,3
1h | Dlugos$¢ zapiecia 18,0 0,3
1i | Szerokos¢ paska 3,5 0,2
1j | Szerokos¢ podwiniecia dotu 4,0 0,2
1k | Szerokos¢ rozporka 4,0 0,2
Dla spédnicy w korpusie generatéw
- 2a | Szerokos¢ lampasa* 25 0,1
% a 2b | Odlegtos¢ pomiedzy wypustka w szwie a lampasem* 0,3 -
— 2| 2c|Szerokosé wypustki* 0,2 -
- 3a | Dlugos¢ podtrzymywaczy* 55 0,2
:g g 3b | Szerokos¢ podtrzymywaczy* 1,0 0,1
o

*Wymiar nie podlega stopniowaniu

Wszystkie rozmiary spddnic zawarte w tabeli 7 powinny by¢ uzyskane na podstawie
standardowego stopniowania formy bazowej okreslonej w tabeli 8.
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ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Spddnica damska powinna by¢ wykonana z pomoca technologii, ktéra bedzie gwarantowata
jej wysokie parametry uzytkowe.

W szczegolnosci wyrdb nie powinien powodowac¢ miejscowych uciskow, okaleczen, otaré,
ani podraznien skory.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania spédnicy nie powinny
zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku.
1. Btedy tkaninowe

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujacych btedéw tkaninowych w elementach niewidocznych
dla pierwszego gatunku:

* Nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30mm,
» Zgrubienie nitek dtugosci 10-40mm,

» Zabrudzenia jednonitkowe 10-20mm,

* Nieréwnomiernos$¢ barwy o 1 stopien.

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedoéw tkaninowych:

Widoczne brakujgce nitki,
Widoczny nieprawidtowy przeplot,
Nieprawidtowy raport,
Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
Nierownomiernosc¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne

Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujgcych btedéw konfekcyjnych.

* rozne diugosci jednakowych elementow (wedtug tolerancii),

* rbézne szerokosci jednakowych elementow (wedtug toleranc;ji),

» odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek, kieszeni
(wedtug tolerancji).

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

» skrzywienh stebnowek,

réznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

btedéw w klejeniu, zdeformowania elementow, odklejania sie klejonki,
nieprawidtowych sciegow,

pomarszczonych szwow, wdania lub Sciggniecia tkaniny,
nieprawidtowo wykonanych dziurek,

* Dbledoéw w prasowaniu, wybtyszczen, zataman tkaniny.
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Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

Aby speini¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan
akredytowanego laboratorium potwierdzajgce spetnienie wymagan technicznych dla tkaniny
zasadniczej i podszewki oraz sukna w przypadku wykonania spodnicy dla funkcjonariuszki w
korpusie generatow.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

1. Wszywka

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe producenta i rozmiar umieszczona jest na pasku od
wewnatrz.

Wszywka z oznaczeniem, sposobu konserwacji, sktadu surowcowego tkaniny zasadniczej,
nazwg wyrobu i datg produkcji wszyta pod pasek od wewnatrz.

Nie prac.

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej.

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach. Proces fagodny.

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110 °C. Prasowanie
przez ptétno.

» Ie X X

Nie stosowac bielenia.
Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia:

+ Nazwa wykonawcy,

Sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Sposdb konserwaciji,

Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Data produkcji ( m-c i rok).

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
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2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana pod paskiem w prawym szwie bocznym, powinna
zawierac:

* Nazwe wykonawcy,

Skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji ( m- c i rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:

nazwe wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

date produkcji ( m-c i rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

* Kod kreskowy wyrobu

3. Pakowanie

Spddnice nalezy przypigé klamrami wieszaka za pasek. Pojedynczy wyrdb na wieszaku
zapakowac w worek foliowy i naklei¢ etykiete na worek.

4. Transport

Spddnice mogg byé transportowane jedynie na wiszgco, zapakowane pojedynczo w worki
foliowe. Transport musi odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

5. Przechowywanie

Spodnice nalezy przechowywac na wiszgco na wieszakach w budynkach magazynowych w
temperaturze 16-20° C, zamknietych i chronigcych wyroby przed: zamoczeniem,
intensywnym nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od sSrodkow
chemicznych, grzejnikéw. Okres przechowywania wyrobow nie powinien przekracza¢ 24
miesiecy.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

N

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajagcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego warto$¢ lub uzytecznos¢ wynikajacg z jego
przeznaczenia, nie ma wilasciwodci wymaganych przez Zamawiajgcego albo, jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamowiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyroboéw lub do dostarczenia
wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady te ujawniag sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty,
nawet gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacii” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione
lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwaranciji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odméwic¢ jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwaranciji.
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