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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Pas gtowny stanowi element umundurowania funkcjonariuszy Stuzb Celnych

o Stuzbowego
o Polowego

e Specjalnego.

Pas gtowny sktada sie z paséw: podstawowego i wewnetrznego potaczonych ze sobg tasma
samoszczepng. Pas podstawowy wykonany jest z dwoch warstw tasmy poliamidowej w
kolorze czarnym o szerokosci 50 mm przedzielonych przekfadkg polietylenowg i przeszytych
piecioma sciegami réwnolegtymi. Warstwa zewnetrzna jest dluzsza od wewnetrznej.
Wewnetrzna warstwa i konce pasa sg na catej dlugosci obszyte taSmg samoszczepng. Pas
jest zapinany klamrg z acetalu posiadajgcg potréjne zabezpieczenie przed wypieciem. Jego
dtlugos¢ regulowana jest z obu stron za pomocag tasmy samoszczepnej. Pas wewnetrzny
stanowi pojedyncza tasma poliamidowa w kolorze czarnym szerokosci 40 mm obszyta z
wewnetrznej strony tasmg samoszczepng na catej dlugoéci, w celu sczepienia z pasem
podstawowym, z zewnetrznej strony tylko na kohcowce, w celu zapiecia. Pas wewnetrzny
zapobiega przesuwaniu sie elementow wyposazenia znajdujgcych sie na pasie gtownym.

Pas gtéwny jest wyposazony w dwie szlufki wykonane ze skéry blankowej.
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2. Rysunek pogladowy
Rys. 1. Pas gtowny- widok ogdlny
i\
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Pas podstawowy

Pas wewnetrzny

Klamra

Szlufki

Wykaz materiatow i dodatkow

whowbE

Tabela 1

Nazwa elementu sktadowego llo$¢ elementéw (szt.)

,_
©

Tasma poliamidowa szer.50 mm

Tasma poliamidowa szer. 40 mm

Tasma samoszczepna ( wetenka) szer. 50 mm

Tasma samoszczepna ( rzep) szer. 50 mm

Tadma samoszczepna ( wetenka) szer. 40 mm

Tasma samoszczepna ( rzep) szer.40 mm

Klamra plastikowa z potréjnym zabezpieczeniem

Szlufka skoérzana

Olo|Nloj|blw(N|F
RINRPRRINWR| N

Ptyta PE grub. 1 mm
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. WYMAGANIA TECHNICZNE
1. Wymagania dla materiatlow podstawowych
Tabela 2.
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartos¢ Wymagania
miary
TASMA POLIAMIDOWA O SZEROKOSCI 50 mm
1 | Szerokos¢ mm 50+2 P-1973/P- 04742
2 | Sita zrywajgca nie mniej niz: N 19000
3 | Wydtuzenie wzgledne przy PN-EN ISO 13934-1:2002
zerwaniu nie wiecej niz: % 55 2013

TASMA POLIAMIDOWA O SZEROKOSCI 40 mm

1 | Szeroko$¢ mm 40+2 P-1973/P- 04742

2 | Sita zrywajaca nie mnigj niz: N 15000

3 | Wydtuzenie wzgledne przy PN-EN ISO 13934-1:2002
zerwaniu nie wiecej niz: % 50 2013

TASMA SAMOSCZEPNA O SZEROKOSCI 50 mm

1 | Minimalna wytrzymatos¢ na

rozpinanie N/mm 0,19

2 | Maksymalna wytrzymatos¢ na PN-EN 12242:2002
rozpinanie N/mm 0,22

3 | Szerokos$¢ catkowita mm 5042 .

4 | Szeroko$¢ efektywna mm 40+2 PN- EN 12240:1999

TASMA SAMOSCZEPNA O SZEROKOSCI 40m

m

1 | Minimalna wytrzymatos¢ na

rozpinanie N/mm 0,17

2 | Maksymalna wytrzymatos¢ na PN-EN 12242: 2002
rozpinanie N/mm 0,19

3 | Szerokosc¢ catkowita mm 402 )

4 | Szerokos¢ efektywna mm 3442 PN-EN 12240:1999

2. Wymagania dla dodatkéw

Klamra stuzgca do zapinania pasa powinna by¢ wykonana z acetalu i spetnia¢ wymagania
okreslone w tabeli 3.

Tabela 3.
Lp Wyszczegolnienie Jednostka | Wartos¢ Wymagania
miary
1 | Sita wyznaczona podczas rozciggania PBM- 21 Procedura
prébki z V=300 mm/min, przy ktorej N 1000 badawcza ITB ,MORATEX”
nastepuje wypiecie klamry, nie mniej lub réwnowazna
niz:
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3. Rysunki techniczne
Rys. 2. - Elementy pasa gtdwnego: pas podstawowy
¢ Widok od strony zewnetrznej
o Przekroj poprzeczny wzdtuz pasa
e Widok od strony pasa wewnetrznego
. 100 100
) )
il )
(¢ g

ogrwNE

~LU
N

S
(T T

180
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Tasma poliamidowa
Ptyta PE
Tasma poliamidowa

Tasma samoszczepna — wetenka
Tasma samoszczepna — wetenka
Tasma samoszczepna — rzep
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Rys.3. — Elementy pasa gtownego: pas wewnetrzny

o Widok od strony pasa podstawowego
o Przekréj poprzeczny wzdiuz pas
Widok od strony wewnetrznej

=48]0

Tasma poliamidowa
Tasma samoszczepna — rzep
Tasma samoszczepna - wetenka

whN e

Rys. 4. Klamra z trzyelementowym wpustem

62
02
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4. Wymiarowanie

Pas gtéwny powinien by¢é dostepny w o$miu rozmiarach, zgodnie z klasyfikacjg wielkosci
zamieszczong w tabeli 4.

Rozmiar bazowy - Il
Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajgcych poza rozmiary zawarte

w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych lub w serwisie
miarowym.

Tabela 4.
Rozmiar Dilugosé pasa wraz z a b Tolerancja
pasa klamrg po zapieciu wymiaréw
(cm) em) | (em) (cm)
XXO 60-70 85,5 66,5
X0 70-80 95,5 76,5
@] 80-90 105,5 86,5
| 90-100 115,5 96,5 +15
Il 100-110 125,5 106,5 -
1] 110-120 135,5 116,5
\Y] 120-130 145,5 126,5
\% 130-140 155,5 136,5
Wymiary state i pomocnicze dla wszystkich rozmiarow
Tabela 5.
Wyszczegdlnienie Wartosé Tolerancja wymiaréow
(mm) (mm)
Szerokos¢ pasa 50 12,0
Wysokos¢ klamry 60 15,0
Dtugos$¢ klamry 100 10,0

5. Rodzaje szwow i Sciegow
Elementy pas gtéwnego powinny byc¢ tgczone za pomocg szycia, przy czym:

e Szwy- powinny by¢ zgodne z normg PN - P-84501:1983
e Sciegi - powinny by¢ zgodne z normg PN- P- 84502: 1983

Do szycia pasa gtébwnego nalezy stosowac szew 5.29.01 przy zastosowaniu sciegu 301.

Wszystkie szwy na poczatku i na koncu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym
celem zabezpieczenia przed pruciem.

Nalezy stosowaé nici maszynowe czarne 226 dtx x 3 ( zgodnie z normg PN-EN 12590:2002).
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6. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

lIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Pasy gtdwne powinny by¢é wykonane za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdb nie powinien
powodowaé miejscowych uciskéw, otar¢, ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny
zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie pasy gtéwne wykonane w | stopniu jakosci.
1. Btledy niedopuszczalne

Nie dopuszcza sie wystepowania w pasie gtownym nastepujgcych btedow:
a) Czesci plastikowych

Skaleczenia,

Wgnioty,

Pekniecia,

Zarysowania,
Ostre krawedzie

b) Tasmy poliamidowej

Zgrubienia nitek,

Brak nitki osnowy i watku,
Zmechacenia,
Znieksztatcenia wzoru,
Uszkodzone brzeqi,
Dziury,

Plamy,

Odbarwienia

2. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentaciji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnianie wymagan technicznych dla tasm
poliamidowych i taSm samoszczepnych wymienionych w tabeli 2 i klamry acetalowej w
zakresie okreslonym w tabeli 3.
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V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

1. Etykieta jednostkowa

Do pasa gtébwnego powinna by¢ dotgczona etykieta z plombg plastikowg z nastepujgcymi
danymi:

nazwa i adres producenta,
nazwa wyrobu,

sktad surowca,

rozmiar wyrobu,

znak kontroli jakosci,

data produkcji (m-c i rok),
przepis konserwaciji.

Nr ZA zamawiajgcego
Kod kreskowy wyrobu

2. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze ( pudto kartonowe) powinna zawiera¢ nastepujace dane:

Nazwe i adres producenta,
Nazwe wyrobu,

sktad surowca,

llose,

Rozmiar,

Date produkciji (m-c i rok),
Znak kontroli jakosci.
przepis konserwaciji.

Nr ZA zamawiajgcego

3. Pakowanie

Pasy gtdwne nalezy powigza¢ po 10 sztuk i pakowac¢ w kartony. Do kazdego kartonu
powinna by¢ dotgczona instrukcja konserwacji, oraz karta gwarancyjna.
Na kazdy karton powinny by¢ naklejone etykiety zbiorcze.
Dopuszcza sie inny sposob pakowania wedtug wytycznych Zamawiajgcego.

4. Przechowywanie

Pasy gtéwne powinny by¢ przechowywane w zamknietych, przewiewnych, suchych,
wolnych od plesni i grzybéw pomieszczeniach, zabezpieczajgcych wyrdb przed gryzoniami,
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, dzialaniem promieni stonecznych, w
miejscach oddalonych od srodkéw chemicznych i zrodet ciepta.

5. Transport

Transport wyrobu powinien odbywa¢ sie w zamknietych srodkach transportu,
chronigcych przed zabrudzeniem, zamoczeniem i uszkodzeniem mechanicznym wyrobu i
opakowan oraz przedostaniem sie wilgoci oraz innych substancji do wewnatrz opakowania
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.
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VI. GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

N

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego warto$é lub uzyteczno$¢ wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma wilasciwodci wymaganych przez Zamawiajgcego albo, jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamdwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokét reklamaciji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobéw wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty,
nawet gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantéw.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokdt reklamacii” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione
lub na witasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwaranciji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odméwié¢ jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwaranciji.
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