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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Ptaszcz damski wchodzi w skfad ubioru funkcjonariuszek Stuzby Celne;j.

e wyjsciowego

Ptaszcz wykonany z sukna w kolorze szarozielonym, od wewnatrz wykonczony
podszewkg w tym samym kolorze. Konstrukcja ptaszcza klasyczna, z zapieciem
dwurzedowym przodéw z wytogami, wyktadanym Kkotnierzem, boczkami oraz
dwuczesciowym tytem. Kotnierz (czes¢ wierzchnia i spodnia) z odcinang stéjkg. Szerokosc
wytogdw i kotnierza, na odcinkach przylegajgcych, jednakowa.

Ptaszcz zapinany z przodu na trzy guziki mundurowe z ortem (J 21mm) przyszyte do
przodu lewego i trzy dziurki odziezowe umieszczone na przodzie prawym. W lewym
przodzie, na wysoko$ci talii, dziurka odziezowa do zapiecia przodu na guzik odziezowy (J
20mm) przyszyty na prawym przodzie od strony podszewki pod srodkowym guzikiem
mundurowym z ortem (@ 21mm).

Na przodzie (prawym i lewym) ptaszcza na odcinku od wierzchotka klatki piersiowej do
goérnej linii miednicy, zaszewka pionowa przodu dopasowujgca wyrob do sylwetki
uzytkownika.

Na przodach i boczkach ptaszcza dwie kieszenie ciete jednowypustkowe z patkg
(kieszenie przodu), po jednej na prawej i lewej czesci ptaszcza. Otwor kieszeni przecina
szew tgczacy przdd z boczkiem, usytuowany ponizej zaszewki pionowej przodu tak, by linia
zszycia zaszewki przodu tworzyta jedng linie ze szwem stebnéwki patki kieszeni. Ramiona
wypetnione tréjwarstwowymi wktadami barkowymi. Na ramionach ptaszcza naramienniki,
wszyte razem z kulg rekawa, przesuniete ku przodowi, zapinane na guzik mundurowy z
ortem (@ 16mm) przyszyty do ramion przy kotnierzu. Wierzch naramiennikéw wykonany z
tkaniny zasadniczej, czes¢ spodnia z tkaniny podszewkowej. Zakonczenie naramiennikéw
trojkatne z dziurkg odziezowa. Tyt ptaszcza dwuczesciowy ze szwem posrodku. W dole szwu
srodkowego zaktadany rozporek, zakonczony u gory skosng stebnéwkg. Po obu bokach
szwu Srodkowego (od topatki do bioder) zaszewki dopasowujgce wyréb do sylwetki
uzytkownika. Na wysokosci pasa, w szwach tgczacych tyt z boczkiem, przyszyty
dwuczesciowy pasek zapinany na dwa guziki mundurowe z ortem (@ 21mm). Wierzch obu
czesci paska wykonany z tkaniny zasadniczej, czes¢ spodnia z tkaniny podszewkowej. W

lewym pasku wykonane dwie dziurki odziezowe, do prawego paska przyszyte dwa guziki
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mundurowe z ortem (@ 21mm). Rekawy dwuczesciowe wszywane. U dotu wierzchniej czesci
rekawa, przy szwie fokciowym, przyszyty guzik mundurowy z ortem (&J 21mm).

Przy szyi, miedzy podszewke a kotnierz, wszyta tasma wieszakowa dodatkowo ryglowana do
stojki kotnierza wierzchniego.

W podszewce prawego przodu kieszen cieta dwuwypustkowa (kieszeh wewnetrzna)

zapinana na zapinke z tkaniny podszewkowej i guzik odziezowy (& 18mm).

Na lewym rekawie, ok. 7cm ponizej gornej linii jego wszycia, w osi symetrii naramiennika

przyszyty emblemat ,Stuzba Celna” (rys 3).

Krawedzie przoddw, wytogi, kotnierz, dot ptaszcza, patki i gérna czes¢ kieszeni przodu, a
takze pasek tylu wykonczone stebnéwka w odlegtosci ok. 13mm od krawedzi. Naramienniki
stebnowane w odlegtosci ok. 5Smm od krawedzi.

Kule rekawa wypetnione ismaling i wktadem formujgcym.

Przody, wytogi, obtozenia przodoéw, gérna czes¢ boczkdow, dét tytu i boczkdw ptaszcza,
rozporek, doty rekawow, kotnierz wierzchni, stéjka wierzchnia, kotnierz spodni, stojka
spodnia, patki, naramienniki, pasek, podkroj szyjki tytu wzmocnione wktadem odziezowym.
Przody od ramienia do klatki piersiowej, przednia czes¢ rekawdw przy wszyciu kuli rekawa, a

takze naramienniki wypetnione dodatkowo wktadem formujgcym.
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2. Rysunki

Rys 2. Ptaszcz widok ogolny — przéd i tyt.

-
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Rys 3. Emblemat ,Stuzba Celna”.

3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Tkanina zasadnicza

Sukno ptaszczowe w kolorze szarozielonym. Wymagania wg
tabeli 3

Tkanina podszewkowa

Tkanina podszewkowa wiskozowa w kolorze tkaniny
zasadniczej. Wymagania wg tabeli 4.

Ismalina

Spienione tworzywo poliuretanowe fgczone z wiskozg
metodg iglowania

Wktad odziezowy

Wktad tkany: tkanina (bawetna, wiskoza, poliakrylonitryl) z
klejem termoplastycznym, o masie powierzchniowej 11019
g/m2,

Wkiad formujgcy

Wktad tkany typu kamelo - wiosianka (bawetna 42%/poliester
38% /wiskoza 13%/poliamid 7%) o masie powierzchniowej
115+15 g/m?

Trojwarstwowy wktad barkowy

Tréjwarstwowy ukfad (poliestrowo - wiskozowa wiéknina
iglowana/spienione tworzywo
poliuretanowe/poliestrowowiskozowa widknina igtowana).

Nici odziezowe

Nici poliestrowe 0 masie liniowej 120dtex x 2 w kolorze
tkaniny zasadniczej.

Nici rdzeniowe poliester-poliester o masie liniowej 80dtex w
kolorze tkaniny zasadniczej

Guzik mundurowy z ortem

Metalowy guzik na stopce z ortem w kolorze oksydowanego
niklu o @ 21mm

Metalowy guziki na stopce z ortem w kolorze oksydowanego
niklu 0 @ 16mm.

Guzik odziezowy

Guzik poliestrowy czterootworowe w kolorze szarozielonym o
@ 20mm.

Guzik poliestrowy czterootworowe w kolorze szarozielonym o
& 18mm.

10

Tasma konfekcyjna

Tasma z klejem termoplastycznym o szerokosci 132 mm

Tasma z klejem termoplastycznym o szerokosci 552 mm

11

Tasma wieszakowa

Tasma tkana o szerokosci 6+9 mm

12

Emblemat Stuzba
Celna

Wg. wymagan Stuzby Celnej okreslonych w odrebnych
dokumentach

13

Wieszak

Wieszak odziezowy profilowany z metalowym uchwytem
(dopasowany do rozmiaru ptaszcza).
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14 | Worek Worek foliowy (o wymiarach dopasowanych do rozmiaru
plaszcza).
15 | Etykieta Etykieta jednostkowa
16 | Zawieszka do etykiety Sztyft plastikowy
17 | Wszywki* Wszywka firmowa

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji ptaszcza

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu

* dopuszcza sie stosowanie - zamiennie - jednej wszywki zawierajgcej wszystkie dane z: wszywki
firmowej, wszywki informacyjnej o sposobie konserwacji ptaszcza i wszywki z oznaczeniem
wielkosci wyrobu.

4. Zestawienie elementow skitadowych

Tabela 2.
Rodzaj materiatu L.p. Wyszczegdlnienie elementéw llosé
elementéw
1 | Przéd z wylogami 2
2 | Obtozenie przodu 2
3| Tyt 2
4 | Boczek 2
_ ) 5 | Kotnierz — cze$¢ wierzchnia 1
Tkanina zasadnicza 6 | Kotnierz — cze$¢ spodnia 1
7 | Stéjka kotnierza wierzchniego 1
8 | Stéjka kotnierza spodniego 1
9 | Rekaw — cze$¢ wierzchnie 2
10 | Rekaw — cze$¢ spodnia 2
11 | Patka kieszeni przodu 2
12 | Wypustka kieszeni przodu 2
13 | Naramiennik 2
14 | Pasek tylu 2
Razem 24
1| Przdd 2
2| Tyt 2
3 | Boczek 2
Tkanina 4 | Rekaw - cze$é wierzchnia 2
podszewkowa 5 | Rekaw - cze$¢é spodnia 2
6 | Patka kieszeni przodu 2
7 | Worek kieszeni przodu 2
8 | Wzmocnienie kieszeni przodu 2
9 | Worek kieszeni wewnetrznej 1
10 | Wzmocnienie kieszeni wewnetrznej 1
11 | Wypustka kieszeni wewnetrznej 2
12 | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
13 | Pasek 2
14 | Naramiennik 2
15 | Wodzik kuli rekawa 2
Razem 27
Ismalina | 1 | Wypetnienie kuli rekawa 2
Razem 2
1 | Wkiad przodu 2
2 | Wzmocnienie wytogéw przodu 2
3 | Wkiad odtozen przodu 2
4 | Wkiad dotu tytu 2
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Wkiad odziezowy

Wkitad rozporka tytu

Wkitad dotu boczku

Whkitad gorny boczku

Wzmocnienie szwu barkowego przodu

9 | Podktad pod zaszewki wktadu nosnego

10 | Wktad kotnierza wierzchniego

11 | Wktad stéjki kotnierza wierzchniego

12 | Wktad kotnierza spodniego

13 | Wktad stéjki kotnierza spodniego

14 | Wzmocnienie podkroju szyjki tytu

15 | Wktad dotu wierzchu rekawow

16 | Wkitad dotu spodu rekawow

17 | Wkiad patek do kieszeni

18 | Wktad wierzchniej czesci paska tytu

19 | Wktad naramiennika (szerszy)

20 | Wkiad naramiennika (wezszy)

Razem

Wkiad formujacy

1 | Wktad przodu

2 | Wktad naramiennika

3 | Wkiad przedniej czesci rekawoéw

Razem

Tréjwarstwowy
wktlad barkowy

1 | Wkiad barkowy

Razem

NN@NNN%NNNNNNNI—‘HI—‘HNNNNN
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. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne materialéw podstawowych

Tabela 3.

Wymagania techniczne dla tkaniny zasadniczej (sukna).

Lp. Wyszczegdlnienie- wskaznik Jednostka Wartos¢ Metoda badania
miary liczbowa
1| Skiad surowcowy: PN-72/P-04604
* Weta % 805
» poliamid 205
2 | Masa powierzchniowa g/m? 468119 PN-1SO 3801:1993
3 | Liczba nitek na decymetr
e Osnowa 143 £ 6
. watek szt. 1318 PN-EN 1049- 2:2000
4 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, nie
mniej niz
e oOsnowa N 280 PN-EN ISO 13934 -1:2002
o watek 280
5 | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu
w wodzie, nie wiecej niz
e Oshowa o -3,5 PN-ISO 7771:1994
o watek ° -3,0
6 | Odpornos$¢ wybarwien nie mniej niz:
Prasowanie na wilgotno
: 52’;?{:‘322?;"5;??“ Stopieri 4;15 PN EN ISO 105-X11:2000
Rozpuszczalniki organiczne Stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
Swiatto Stopien 5 PN EN ISO 105-B02:2011
Tarcie suche Stopien 4 PN EN ISO 105- X12:2005
Pot kwasny/ alkaiczny
e Zmiana barwy prébki Stopien 4-5 PN EN ISO 105-E 04: 2011
e Zabrudzenie bieli 4
7 | Kolor Szarozielony

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-
J01: 2002; PN-EN ISO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: L=19.78; a=-3, 219; b=-4,858; AE<1,5
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Tabela 4.

Wymagania techniczne dla tkaniny podszewkowe;j

Lp. Wyszczegoélnienie - wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda badania
miary liczbowa
1 | Skiad surowca % 100 | PN-72/P- 04604
* Wiskoza
2 | Masa powierzchniowa g/m? 1015 PN 1SO3801:1993
3 | Splot Attas 5-cio | PN 92/P-01704
) nitkowy
4 | Sita zrywajgca, nie mniej niz:
e Osnowa N 400 PN-EN ISO 13934- 1:2002
o Watek 300
5 Zr_man_a yyymlarow po prasowaniu, nie % 2 PN-P-04624:1974
wiecej niz:
6 | Odpornos¢ wybarwien na, nie mniej niz:
Rozpuszczalniki organiczne 4 PN- EN ISO 105-X05:1999
Tarcie suche Stopien 4 PN-EN 1SO 105-X12:2005
Pot alkaiczny/ kwasny 3-4/3-4 PN-EN ISO 105-E04:2011
Prasowanie na wilgotno Stopien 4-5 PN-EN ISO 105-X11:2000

2. Wymagania techniczne wktfadu odziezowego tkanego

Tabela 5.
Kolor Skiad surowcowy Masa powierzchniowa g/m?
naturalny bawetna, PAN, wiskoza 11049

3. Wymagania techniczne wkfadu do wypetnienia przodéw

Tabela 6.
Kolor Skiad surowcowy Masa powierzchniowa g/m?
naturalny bawetna 42%, poliester 38%, wiskoza 13%, PA 7% 190£15

4. Rodzaje szwow i sciegéw maszynowych

Wymagane gestosci sciegdw:

e Stebnowych: 40+45 Sciegow/1 dm,

e Dziurek odziezowych: 120+140 $ciegéw/1 dm,
e Przy wszyciu wktadu nosnego maszyna zyg-zak 20+30 sciegow/1 dm,

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.
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5. Sztukowanie elementow

Dopuszcza sie sztukowanie nastepujgcych elementow:

e Obfozenia przodu mozna sztukowac¢ dwa razy, 5 cm ponizej dolnej dziurki, poziomo

lub skosnie pod katem 45°,

e Spodnig cze$¢ rekawa z podszewki mozna sztukowaé jeden raz, poziomo w
odlegtosci minimum 10 cm od dotu, lub skos$nie w granicach potowy szerokosci
wykroju u dotu do szwa przedniego, nie przekraczajgc linii tokcia,

e Kotnierz spodni mozna sztukowac¢ na srodku, 1 raz w pionie,

Do sztukowania elementow dodac po 1 cm na szew, sztukdwki tgczy¢ szwem zwyktym 1

+1cm.

6. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiarow ciata.

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie, jako wymiary kontrolne: wzrost,
obwdd Kklatki piersiowej, obwdd pasa, obwdd bioder. Podstawowe rozmiary ptaszczy
przedstawiono w tabeli 8, zas zakresy i interwaty dla poszczegdlnych wymiarow w tabelach

56i7

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 5
Wymiary Wzrost kobiet - interwat 6cm
podstawowe
W2zrost w cm 158 164 170 176 182 188
Zakres 155-161 161-167 167-173 | 173-179 | 179-185 185-191
Tabela 6
Wymiary Obwody klatki piersiowej kobiet - interwat 4cm
podstawowe
Obwdéd klatki
piersiowej w 84 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124
cm
~ © o < o N ©
g/ 8| 3, 8| & s 3|3 2| 5] %
Zakreswcem | o o < iy & o S < o N
[ee] (e} (o] (o] Fon) o o —l —l — [qV}
— — — — — —
Tabela 7
Wymiary Obwody pasa kobiet - interwat 4 cm
podstawowe
Obwodpasa | g4 | 65 | 72 | 76 | 80 | sa | 88 | 92 | 96 | 100 | 104
wcm
~ (o]
gl | x| | 8| 8|8 3 8| 8] ¢
Zakreswem | & S ¥ o < & S < % X
© © ~ ~ ~ © @ > o X S
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Tabela 8
Wymiary Obwody bioder kobiet - interwat 4 cm
podstawowe
. Obwéd 90 94 98 102 106 110 114 118 122 126 130
bioder w cm
o < o0} [qV} © o < e8] Al
A O o o o — i [qV} N [qV} ™
Zakres w cm 0? G:’ — F:' F:' F:' ‘_|| ‘_|| ‘_|| F|| F||
(o] AN “'3 o < [e] N [{e] o < [e0]
@l e 8| S| S| | 3] 2| 8| 9] 8
Tabela 9
Wykaz podstawowych rozmiaréw ptaszczy
3 Klatki piersiowej 84 (88| 92 | 96 100 104 108 112 116 120 | 124
E Pasa 64 |68 | 72 | 76 80 84 88 92 96 100 | 104
(@) Bioder 90 (94 | 98 | 102 | 106 110 114 118 122 126 | 130
1 158 X X X X X X X
> 164 X | X X X X X X X X X X
3 é; 170 X | X X X X X X X X X X
N
4 = 176 X | X | X X X X X X
5 182 X120 x | x | x
6 188

Ptaszcze dla korpusu generatéw oraz funkcjonariuszy o sylwetkach nietypowych
powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych lub w serwisie
miarowym.
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7. Wymiarowanie ptaszcza

Rys.4. Tyt ptaszcza

-
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Rys. 2 Wymiarowanie strony wewnetrznej i zewnetrznej przodu lewego

Przéd lewy Przéd lewy
- strona wewnetrzna - strona zewnetrzna
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Rys.3 Kotnierz

Rys. 4 Rekaw
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego
—wzrost 164 cm, obwéd klatki 88 cm, obwod pasa 68cm, obwéd bioder 94 cm.

Tabela 10
Oznaczenie Opis wymiaru cm Tolera
na rysunku ncja
*cm
la | Odlegtos¢ od nasady kotnierza do linii pasa 42,5 0,5
- 1b | Dlugo$¢ przez srodek od nasady kotnierza do dotu 106,5 1,0
ey 1c | Szerokos$é na wysokosci naramiennikow 42,0 0,5
1d | Dlugo$¢ rozporka od zamocowania do dotu 39,0 0,5
- | Dlugos¢ lewej i prawej czesci paska tytu 26,5 0,5
2a | Pomocnicza odlegtos¢ od krawedzi przodu do dotu potrzebna do 15,5 0,5
wymierzenia dlugosci 2b
- 2b | Dlugosé szwu barkowego przy kotnierzu do dotu uwzgledniajgc punkt 2a 109,5 1,0
3 2c | Pomocnicza odlegto$¢ od szwu ramiennego przy kotnierzu w kierunku 21,0 0,5
E dotu potrzebna do wymierzenia szerokosci przodu 2d
2d | Szerokos$¢ przodéw od krawedzi do wszycia rekawa uwzgledniajac punkt 26,0 0,5
2c
2e | Szerokos$¢ ramion mierzona po przodzie w odlegtosci 1,0 cm od linii szwu 13,0 0,3
= 3a | Pod pachg — o krawedzi przodu do srodka tytu 57,0 1,0
g - 3b | W pasie — o krawedzi przodu do srodka tytu 53,5 1,0
o 3c | W biodrach — o krawedzi przodu do $rodka tytu 61,5 1,0
O 3d | U dotu — o krawedzi przodu do srodka tytu 66,0 1,0
£ N s . . . . s .
§ 5 4a | Dtugos¢ na odcinku miedzy stykami z wytogami wzdtuz linii zatamania 440 05
5a | Dlugos¢ przez srodek od wierzchotka kuli do dotu 61,0 0,5
;‘ 5b | Szerokos$¢ pod pacha w ztozeniu 20,0 0,3
g 5¢ | Odlegto$¢ guzika od dotu rekawa 5,0 0,2
& 5d | Szerokos¢ u dotu w zlozeniu 16,0 0,3
5e | Odlegto$¢ guzika od szwa tokciowego 3,0 0,2
c
2
g E 6a | Dlugos¢ przez srodek od wszycia do ostrego konca 12,2 0,3
S
o 7b | Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do wszycia patki z przodu 50,0 0,5
25
.3 S 7e | Odlegtos¢ od krawedzi przodu do wszycia patki 16,5 0,3
c S
NEgw
g % N 8b | Odlegto$¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do srodka otworu kieszeni 44,0 15
X 2
- | Odlegtosc¢ od gornej krawedzi przodu do pierwszej dziurki ponizej 27,0 0,3
o zatamania wytogu
X % - | Odlegtos¢ ostatniej dziurki zapiecia przodu do gornej krawedzi przodu 49,5 0,5
2 ® (wytogu)
[a)p.] - | Srodkowa dziurki zapiecia przodu umieszczona w potowie odlegtosci -
o miedzy gérng i dolng dziurkg
- | Odlegto$¢ drugiej dziurki od koncowej krawedzi lewej czesci paska tytu 18,5 0,3
N
8 x - | Odlegtos¢ drugiego guzika od koncowej krawedzi prawej czesci paska tytu 18,5 0,3
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Tabela wymiaréw statych i pomocniczych podana dla rozmiaru wyjsciowego — wzrost

164 cm, obwod klatki 88 cm, obwod pasa 68cm, obwéd bioder 94 cm.

Tabela 11
[3) +l
c — ©
é § g Wyszczegdlnienie wymiaréw g g
O 2
1| Tyt
- | Szerokos¢ paska tytu 6,0 0,2
2 | Przody
- | Szerokos¢ wytogu od wszycia kotnierza do ostrego kohca 6,0 0,2
- | Szeroko$¢ obtozenia dotem 10,5 0,2
4 | Kotnierz
4b | Szerokos¢ stojki z tytu posrodku 3,0 0,2
4c | Szerokos¢ kotnierza z tytu po $rodku 7,5 0,2
6 | Naramienniki
- | Szerokos¢ przy ostrym koncu 3,5
- | Szerokos¢ przy wszyciu 4,0
- | Dla korpusu generatéw naramienniki powinny mie¢ wymiary: 0,2
Szerokosé przy ostrym koncu 4,5
Szerokos¢ przy wszyciu 6,0
7 | Kieszenie przodu
7a | Dlugos$c¢ patki na linii wszycia 18,0 0,2
7d | Dlugos¢ krawedzi dolnej patki 19,0 0,2
7c | Szerokos$¢ patki 7,5 0,2
- | Glebokos$¢ worka kieszeniowego 19,0 0,5
- | Szerokos$é wypustki 1,5 0,2
8 | Kieszeh wewnetrzna
8a | Dlugosc¢ otworu wlotowego 13,5 0,3
8c | Glebokos¢ worka kieszeniowego 19,0 0,5
- | Odlegtos¢ od linii zeszycia podszewki z obtoZzeniem 25
- | Szerokos$é wypustki 0,6 0,2
- | Dlugo$¢ zapinki 3,0
- | Szerokos¢ zapinki 2,5
10 | Dziurki
- | Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 2,7
- | Odlegtos¢ dziurek w przodach i pasku tytu 3,0
- | Odlegtosc¢ pierwszych dziurek od korncowej krawedzi lewej czesci paska tytu 2,0 0,2
- | Odlegtos¢ dziurek od ostrych koncéw naramiennikéw 15
- | Dlugo$¢ dziurek w naramiennikach 2,0
11 | Guziki
- | Odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi prawej czesci spiecia 3,0 0,2
- | Odlegtos¢ od krawedzi przodu do miejsca przyszycia guzikow 115 0,2
- | Guziki zapiecia przodu rozmieszczone réwnomiernie wg dziurek - -
- | Na barkach wg uktadania sie naramiennikéw i wg dziurek - -

Wszystkie rozmiary ptaszczy zawarte w tabeli 10 i 11 dla rozmiaréw ptaszczy zawartych w
tabeli 9 powinny by¢ uzyskane na podstawie standardowego stopniowania formy bazowej
ptaszcza w rozmiarze wyjsciowym (tj. w rozmiarze 164/88/68/94).
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lIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Ptaszcz powinien by¢ wykonany za pomoca technologii i przy uzyciu metod, gwarantujgcych
jego wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowac
miejscowych uciskow, otar¢ ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania ptaszczy nie powinny
zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia oraz powinny spetniaé wymagania
wynikajgce z ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz.
U. z 2003 r. Nr 229, poz. 2275 z p6zn. zm.), a takze rozporzadzenie (WE) nr Strona 18 z 23
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr
1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wytgcznie wyroby w pierwszym stopniu jakosci. Btedy ustala sie metodg
organoleptyczng, na wyrobie spetniajgcym wymagania niniejszej dokumentacji techniczno-
technologicznej, swobodnie roziozonym lub zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym.
Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra uznaje sie za niedopuszczalne. W pierwszym
stopniu jakosci dopuszcza sie 2 btedy tkaninowe oméwione szczegdétowo w pkt. 1 oraz 4
btedy konfekcyjne oméwione szczegdtowo w pkt. 2.

1. Btedy tkaninowe

Dla pierwszego stopnia jakosci dopuszcza sie nastepujgce btedy tkaninowe w elementach
niewidocznych:

* Nieprawidtowy przeplot mato widoczny o dtugosci 10-30mm,
» Zgrubienie nitek o dtugosci 10-40mm,

+ Zabrudzenia jednonitkowe o dtugosci 10-20mm,

* Nieréwnomiernos$é barwy o 1 stopien.

Niedopuszczalne sg inne btedy tkaninowe, takie jak:

» Brakujgce nitki widoczne,

» Widoczny nieprawidtowy przeplot,
* Nieprawidtowy raport,

* Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
* Nieréwnomiernos$¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne.

Dla pierwszego stopnia jakosci dopuszcza sie nastepujgce btedy konfekcyjne:
* Ro&znice dtugosci nie wigksza niz 0, 5% wymiaru dla jednakowych elementéw,
* Roznice szerokosci nie wieksza 3mm dla jednakowych elementéw,

* Odchylenie nie wieksza 5mm od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek,
kieszeni.
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Niedopuszczalne sg inne btedy konfekcyjne, takie jak:

» Skrzywienia stebnéwek,

* Roézny rozstaw miedzy stebnéwkami,

Btedy w klejeniu, zdeformowanie elementu, odklejanie sie klejonki,
Nieprawidtowe Scieqi,

Pomarszczone szwy, wdanie lub sciggniecie tkaniny,
Nieprawidtowo wykonane lub zle rozmieszczone dziurki,

+ Zle rozmieszczone guziki,

+ Btedy w prasowaniu, wybtyszczenia, zatamki.

3. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

* W celu potwierdzenia spetnienia wymagan niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic:
wyniki badan wydane przez akredytowane laboratoria potwierdzajgce spetnienie
wymagan dla sukna i podszewki okreslonych w tabelach 3 i 4,

» Deklaracje producentéw potwierdzajgce wskazniki techniczno-uzytkowe dla wktadé

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE

1. Wszywki
Plaszcz jest wyposazony w nastepujgce wszywki:

* Wszywke firmowg zawierajgcg nazwe i znak firmowy producenta umieszczong 2,5 cm
ponizej wypustki kieszeni wewnetrznej w podszewce.

+ Wszywke z oznaczeniem wielko$ci wyrobu zamocowang w szwie tgczgcym podszewke
ze stbjka kotnierza posrodku tytu.

* Wszywke informacyjng umieszczong w lewym szwie bocznym podszewki, zawierajgca
sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz podszewki, a takze nastepujgcy uktad
znakow opisujgcych sposob konserwacji ptaszcza:

Nie pra¢,

e 0

Nie stosowa¢ bielenia

Nie suszy¢ w suszarkach bebnowych

Max. temperatura prasowania 110°C,

@K

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie oraz wszystkich
rozpuszczalnikach wymienionych w normie PN-EN ISO 3758: 2012 dla symbolu F.
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Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej, co hajmniej oznaczenia
zawarte na wszywkach: firmowej, z oznaczeniem wielkosci i informacyjne;j.

Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w szwie gornej wypustke kieszeni wewnetrznej w
podszewce.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres
minimum 2 lat .

2. Etykieta jednostkowa

Etykiete jednostkowg zamocowang sztyftem do lewego rekawa, na dole w szwie fokciowym,
zawierajgca, co najmniej nastepujgce dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Oznaczenie sposobu konserwacii,

Date produkciji (m-c i rok).

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej

* Nr ZA zamawiajgcego

o Kod kreskowy wyrobu

Etykiete — naklejke — naklejong na worek foliowy, w ktory pakowany jest ptaszcz,
zawierajgca, co najmniej nastepujgce dane:

* Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji (m- c i rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Pakowanie

Ptaszcz nalezy zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym z metalowym uchwytem.
Wielko$¢ wieszaka nalezy dostosowac¢ do wielkosci zawieszonego wyrobu. Ptaszcz Zapiety
na guziki i zapakowany w worek foliowy, naklei¢ etykiete na worek.

4. Transport

Ptaszcz moze by¢ transportowany jedynie na wiszgco. Transport musi odbywac¢ sie w

warunkach zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym lub
chemicznym.
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5. Przechowywanie

Ptaszcz nalezy przechowywacé na wiszgco na wieszakach w budynkach magazynowych w
temperaturze 16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed: zamoczeniem,
intensywnym nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od Srodkow
chemicznych, grzejnikéw.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

o

10.
11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwaranc;ji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzytecznos¢ wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma wifasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego albo, jezeli
dostarczono go w iloéci lub stanie innym niz zamdwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdét reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia
wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez zadnej doptaty,
nawet gdyby ceny ulegly zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamaciji” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktéorym zostaty one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktéorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zaméwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych Kkryteriéw
Zamawiajgcy moze odmoéwié jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidiowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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