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Projekt realizowany ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach 
Regionalnego Programu Operacyjnego dla Województwa Dolnośląskiego na lata 2014-2020

Tytuł projektu: „Wsparcie przedsiębiorców sektora MŚP dzięki utworzeniu nowoczesnego
Dolnośląskiego Inkubatora Druku 3D we Wrocławiu"
	



Załącznik nr 2 do Części I SIWZ
Postępowanie nr ZP/PN/05/2020


FORMULARZ TECHNICZNY 
DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
pn. „Dostawa drukarki 3D działającej w technologii SLM do metalu w ramach projektu realizowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Województwa Dolnośląskiego na lata 2014-2020 pn.: „Wsparcie przedsiębiorców sektora MŚP dzięki utworzeniu nowoczesnego Dolnośląskiego Inkubatora Druku 3D we Wrocławiu"
 
Postępowanie nr ZP/PN/05/2020


Nazwa Wykonawcy: 
	
	
Adres siedziby Wykonawcy:
	
	

CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU DOSTAWY (SZTUK 1):
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	Lp.
	NAZWA
PARAMETRU TECHNICZNEGO
	SPEŁNIENIE MINIMALNYCH WYMAGAŃ
TAK/NIE*
	OFEROWANE PARAMETRY 

	1
	2
	3
	4

	A. 
	WYMAGANIA MINIMALNE:

	1. 
	1) 
2) Urządzenie fabrycznie nowe.
3) 
	
	

	2. 
	4)  
5) Urządzenie funkcjonujące w technologii przyrostowej wykorzystującej laser do przetapiania proszków metali.

	
	

	3. 
	1) 
2) Typ lasera: Iterbowy laser włóknowy fali ciągłej.
3) 
4) 
5) Układ optyczny: soczewka typu F-theta.

	
	

	4. 
	6) 
7) Maksymalna użyteczna moc lasera: minimum 200 W.

	
	

	5. 
	8) 
9) Powierzchnia zabudowy urządzenia w obrysie bez przestrzeni serwisowych potrzebnych do obsługi maszyny: nie większe niż 0,8 m2.

	
	

	6. 
	10) 
11) Minimalne wymiary cylindrycznej przestrzeni roboczej wraz z platformą podstawową: 
- średnica 100mm 
- wysokość 80mm.

	
	

	7. 
	
Grubość warstwy: minimum 0,02 mm.
1) 
	
	

	8. 
	
Maksymalna średnica ogniskowej na powierzchni proszku: 45µm.
a) 
	
	

	9. 
	
Minimalna, użyteczna robocza prędkość pracy skanera na powierzchni proszku i kontroli jakości: 6500 mm/s.
2) 
	
	

	10. 
	
Urządzenie otwarte z możliwością stosowania materiałów różnych producentów.
3) 
	
	

	11. 
	
Możliwość edytowania parametrów przetwórczych.
4) 
	
	

	12. 
	
Parametry przetwórcze dla materiałów: system otwarty z predefiniowanymi parametrami startowymi na Ti, oraz stałymi parametrami na CoCr.

	
	

	13. 
	Nanoszenie proszku: za pomocą twardego ostrza ze stali szybkotnącej bądź materiału ceramicznego.
5) 
	
	

	14. 
	
Komora materiałowa: kartridżowy system nanoszenia proszku z zasypem materiału od góry.
6) 
	
	

	15. 
	
Wyposażona w system rozprowadzania materiału w postaci liniowego systemu rozprowadzania proszku.

	
	

	16. 
	
Pneumatyczne mocowanie platformy roboczej.
7) 
	
	

	17. 
	
Możliwość stosowanych gazów osłonowych: azot bądź argon (w zależności od przetwarzanego materiału).

	
	

	18. 
	
Źródło gazu osłonowego: gaz dostarczony z butli.

	
	

	19. 
	
Posiadająca filtrację gazu osłonowego.

	
	

	20. 
	
Metoda chłodzenia lasera: chłodzenie powietrzne bez ciekłego medium pośredniczącego.

	
	

	21. 
	
Formaty obsługiwanych plików: STL.

	
	

	22. 
	
Dopuszczalny rodzaj zasilania: jednofazowe 200-240V 50/60Hz.

	
	

	23. 
	Pobór mocy: do 1,8 kW.
	
	

	24. 
	
Panel obsługi drukarki: ekran dotykowy o przekątnej minimum 10,0”.

	
	

	25. 
	
Wyposażona w sita wibracyjne o regulowanej amplitudzie 0-25 mm i częstotliwością drgań 50 Hz.

	
	

	26. 
	
Wyposażona w minimum 6 platform roboczych kompatybilnych z materiałami do druku: CoCr i Ti.

	
	

	27. 
	
Wyposażona w piaskarkę o ciśnieniu roboczym w zakresie 1-6 bar i minimalnej objętości komory wynoszącej 23l.

	
	

	28. 
	
Wyposażona w oprogramowanie niezbędne do ustawienia parametrów roboczych procesu oraz umożliwiające automatyczne naprawianie modeli, cięcia pracy na warstwy budulcowe i generowanie struktur podporowych.

	
	

	29. 
	
Wyposażona w odkurzacz z płaczem wodnym przeznaczony do pracy z materiałami reaktywnymi i certyfikacją ATEX B1. Dopuszczalny maksymalny przepływ powietrza 220 m3/h.

	
	

	B.
	[bookmark: _Hlk23161057]WYMAGANIA DODATKOWE - CERTYFIKATY/DYREKTYWY I NORMY:

	
	TAK/NIE
	ILOŚĆ

	1. 
	Wykonawca (na własny koszt) zapewni materiał niezbędny do przeprowadzenia prób testowych druku 3 D:
- 10 kg proszku CoCr 
- 10 kg proszku Ti64 Eli
- 20 kg proszku 316L
- 10 kg proszku Mg 99,7 % min., kształt ziarna sferyczny, APS 15-45 μm
- 40 x platforma budującą do materiałów 316L /CoCr
- 15 x platforma budującą do materiału tytan
- 2 x ostrze HSS do pracy z proszkiem 316L/Ti 
- 2 x ostrze ceramiczne do CoCr 
- 10 x zapasowy filtr cząstek stałych 
- 5 x zapasowy filtr zawiesinowy.

	
	

	
	TAK/NIE*

	2. 
	Wykonawca wraz z dostawą urządzenia dostarczy komplet dokumentów (instrukcja obsługi, certyfikaty) niezbędnych do jego eksploatacji w tym:
	

	1) 
	Certyfikat CE
	

	2) 
	Deklaracja Zgodności UE
	

	3) 
	Instrukcję w języku polskim
	

	C. 
	[bookmark: _Hlk23161069]WARUNKI DOSTAWY ORAZ GWARANCJI I SERWISU:

	
	TAK/NIE*

	1. 
	Dostawa przedmiotu zamówienia odbędzie się do siedziby Zamawiającego we Wrocławiu, ul. Kwiatkowskiego 4 na koszt i ryzyko Wykonawcy.
	

	2. 
	Gwarancja ogólna fabryczna na całe urządzenie wraz z zamontowanym osprzętem nie mniejsza niż 12 m-cy.
	

	3. 
	Wykonawca zapewnieni wizyty serwisowe w okresie nie krótszym niż 48 miesięcy po dokonanej instalacji systemu druku.
	

	4. 
	Wykonawca w ramach dostawy dokona pierwszego uruchomienia urządzenia w miejscu dostawy przedmiotu zamówienia.
	

	5. 
	Wykonawca zapewni autoryzowaną instalację systemu druku minimum 5 dni.
	

	6. 
	Wykonawca zapewni szkolenia dla operatorów w ilości minimum 5 dni, po instalacji systemu druku.
	


*brak wypełnienia kolumny 3 lub zaznaczenie „NIE” skutkować będzie odrzucenie oferty przez Zamawiającego

 

Oferta zawiera łącznie ……………… kolejno ponumerowanych stron.
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	Miejscowość, data
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