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1. FOTOGRAFIA WYROBU.
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Fotografia nr 1.
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Fotografia nr 2.
Fotografia nr 3.                                                                   Fotografia nr 4.
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Fotografia nr 5.                                                                         Fotografia nr 6.
2. OPIS OGÓLNY WYROBU.

Walizka - neseser zamykana jest za pomocą zamków z kluczykiem oraz dodatkowo 
za pomocą pasów zabezpieczających, zakończonych klamrami. Walizka zaopatrzona jest 
w rączkę górną z tworzywa sztucznego, dwa kółka do jej toczenia oraz rączkę boczną. Walizka wykonana jest z tkaniny poliestrowej.

Opis przodu walizki - nesesera.
Na przodzie walizki (tzw. deklu) naszyta jest kieszeń o wymiarach 360 x 340 mm zamykana na zamek błyskawiczny, tworzywowy średnio spiralny w kolorze czarnym z czarnym uchwytem suwaka. Po obu stronach kieszeni naszyte są pionowo (przez całą wysokość dekla) obszywki z czarnej tkaniny poliestrowej o szerokości 70 mm każda, obustronnie lamowane czarną lamówką, na których dodatkowo naszyte są pochewki ozdobne z tej samej tkaniny. Wewnątrz pochewek prowadzone są paski zabezpieczające z tkaniny podstawowej o szerokości 40 mm obszyte czarną lamówką, wzmocnione od spodu skajem. Na końcach pasków umieszczone są oczka niklowane (3 sztuki na każdym). Nad kieszenią naszyty jest emblemat 
z czarnego materiału typu „skaj" o wymiarach 60 x 34 podklejony poliestrem. Cały „dekiel" obszyty jest na krawędziach bizą kaletniczą w kolorze czarnym.

Opis tyłu walizki - nesesera.

Tył walizki (tzw. „kofer") uszyty jest z tkaniny podstawowej dodatkowo zaopatrzony 
w karczek o wysokości 60 mm, w którym zamocowane są paski zabezpieczające o szerokości 
70 mm wykonane z tkaniny poliestrowej, obszyte czarną lamówką i zaopatrzone w klamry niklowane służące do mocowania pasków połączonych z „deklem". „Kofer" obszyty jest bizą kaletniczą w kolorze czarnym.

Powierzchnia boczna walizki – nesesera.

Powierzchnia boczna walizki składa się z dwóch części, z których jedna połączona jest 
z „kofrem" (powierzchnia boczna kofra), a druga z „deklem (powierzchnia boczna dekla). Każda z części wykonana jest z tkaniny podstawowej zamocowanej do ramy kartonowej, która z kolei połączona jest za pomocą nitów z ramą aluminiową. Obie części są ze sobą połączone w sposób przegubowy za pomocą trzech zawiasów niklowanych. Powierzchnia boczna „kofra" zaopatrzona jest u góry w rączkę z tworzywa sztucznego, zamocowaną przegubowo w dwóch elementach mocujących. Do zamykania walizki służą dwa dwuelementowe niklowane zamki walizkowe, zamykane na kluczyk i umieszczone w górnej części powierzchni bocznej walizki.
Do pionowej płaszczyzny bocznej „kofra" zamocowana jest z jednej strony ruchoma rączka boczna z tworzywa sztucznego, służąca do prowadzenia walizki podczas jej toczenia na kółkach. Od spodu walizki po stronie przeciwległej do rączki bocznej zamontowane są dwa kółka 
(po jednym do każdej z części), służące do przetaczania walizki. Obie części boczne walizki zaopatrzone są na spodzie w pukle metalowe niklowane w ilości dwóch każda, stanowiące podstawę walizki.

Wnętrze walizki – nesesera.

Wnętrze walizki wyłożone jest podszewką z włókniny polipropylenowej w kolorze szarym z nadrukiem. Dodatkowo wnętrze walizki wyposażone zostało w:

a) dwudzielną kieszeń o wymiarach 580 x 80 mm wykonaną z podszewki j/w ściągniętą gumą pasmanteryjną o szerokości 10 mm;

b) kieszeń boczną o wymiarach 300 x 100 mm zamykaną na zamek błyskawiczny, drobno spiralny w kolorze szarym z uchwytem suwaka w kolorze szarym;

c) gumy mocujące w kolorze szarym o szerokości 20 mm połączone niklowaną zapinką metalową.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1. WYKAZ MATERIAŁÓW ZASADNICZYCH I DODATKÓW.

Wykaz materiałów zasadniczych i dodatków przedstawia tabela nr 1.
Tabela nr 1.
	L.p.
	Część walizki - nesesera
	Nazwa materiału
	Dane techniczne
	Wymagania

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Zewnętrzna.
	Tkanina poliestrowa powlekana jednostronnym uplastycznionym PCW.
	Kolor czarny.
	Wg tabeli nr 2

	
	
	Materiał powlekany typu „Skaj”.
	Kolor czarny.
	-

	
	
	Biza kaletnicza.
	Kolor czarny, tworzywo PCW.
	-

	
	
	Zamek błyskawiczny.
	Tworzywowy, średniospiralny 
w kolorze czarnym.
	-

	
	
	Tkanina galanteryjna.
	Kolor czarny.
	-

	2.
	Wewnętrzna.
	Podszewka – włóknina polipropylenowa.
	Kolor szary z nadrukiem, 
80  ÷100 g/m².
	-

	
	
	Guma pasmanteryjna płaska.
	Kolor szary, szer. 10 ± 0,5 mm.
	-

	
	
	Guma pasmanteryjna płaska.
	Kolor szary, szer. 20 ± 1,0 mm.
	-

	
	
	Zamek błyskawiczny.
	Tworzywo, drobnospiralny 
w kolorze szarym.
	-

	3.
	Usztywnienie.
	Drut sprężynowy.
	Sprężynowy – techniczny 
o grubości 2,80 mm.
	-

	
	
	Papier lub sklejka.
	Papier wodoodporny w zwojach, grubość 0,41 mm, gramatura 
300 g/m² lub sklejka o grubości 
5 mm.
	-

	
	
	Rama aluminiowa.
	PA 38 ppf 25, kolor czarny.
	PN-EN 573-3:2007

	
	
	Karton.
	Grubość 0,20 mm.
	-


	1
	2
	3
	4
	5

	4.
	Nici.
	Nici syntetyczne.
	Kolor czarny.
	PN-EN 12590:2002

	5.
	Kleje
	Kauczukowy (A+B).
	-
	Atest producenta.

	
	
	Typu „Butapren”.
	-
	Atest producenta.

	6.
	Okucia.
	Zamek walizkowe niklowane.
	-
	-

	
	
	Zawiasy niklowane.
	-
	-

	
	
	Pukle metalowe niklowane.
	-
	-

	
	
	Kółka tworzywowe.
	Kolor czarny, średnica 50 mm.
	-

	
	
	Rączka górna tworzywowa.
	Kolor czarny.
	-

	
	
	Rączka boczna tworzywowa.
	Kolor czarny.
	-

	
	
	Zapinki do gum niklowane lub tworzywowe w kolorze czarnym.
	Szerokość 20 mm.
	-

	
	
	Klamry niklowane.
	Szerokość 40 mm.
	-

	
	
	Oczka niklowane.
	-
	-

	
	
	Suwak z uchwytem do taśmy suwakowej.
	Kolor czarny
	-

	
	
	Nity zbitki zwykłe nr 9, oksydowane.
	-
	-

	
	
	Nity zbitki lux nr 3, niklowane.
	-
	-

	
	
	Nity rozdwajane, oksydowane.
	-
	-

	
	
	Zszywki.
	-
	-


3.2. WYMAGANIA TECHNICZNO-UŻYTKOWE TKANIMY ZASADNICZEJ.
Wymagania techniczno-użytkowe tkaniny zasadniczej przedstawia tabela nr 2.
Tabela nr 2.

	L.p.
	Wyszczególnienie
	J.m.
	Wielkość wskaźnika
	Metoda badań

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Masa powierzchniowa.
	g/m2
	650 ± 70
	PN-EN ISO 2286-2:1998

	2.
	Siła zrywająca, nie mniej niż:
	Kier. wzdłużny.
	daN
	150
	PN-EN ISO 1421:2001

	
	
	Kier. poprzeczny.
	
	80
	

	3.
	Siła rozdzierająca, nie mniej niż:
	Kier. wzdłużny.
	daN
	5
	PN-EN ISO 4674-1:2005

	
	
	Kier. poprzeczny.
	
	6
	

	4.
	Przepuszczalność powłoki, nie mniej niż:
	Kier. wzdłużny.
	N/50 mm
	60
	PN-EN ISO 2411:2002

	
	
	Kier. poprzeczny.
	
	60
	

	5.
	Stopień odporności wybarwień, nie mniej niż:

	5.1.
	Światło.
	Zmiana barwy.
	stop.
	5
	PN-EN ISO 105-B02:2006

	5.2.
	Woda.
	Zmiana barwy.
	stop.
	4
	PN-EN ISO 105-E01:1999

	
	
	Zabrudzenie bieli bawełny/poliestru.
	
	4/4
	

	5.3.
	Tarcie.
	Suche – zabrudzenie bieli bawełny.
	stop.
	4
	PN-EN ISO 105-X12:2005

	
	
	Mokre – zabrudzenie bieli bawełny.
	
	4
	


3.3. RODZAJE SZWÓW I ŚCIEGÓW MASZYNOWYCH.
Do wykonania wyrobu należy stosować następujące rodzaje ściegów:

- stębnowy w ilości 2,5 – 3 ściegów na 1 cm;

- stębnowy w ilości 0,7 – 0,8 ściegu na 1 cm.

4. ZESTAWIENIE ELEMENTÓW SKŁADOWYCH WYROBU.

Wyrób składa się z następujących elementów składowych:
1. Tkanina zasadnicza:

a) korpus przodu







1 szt.;

b) kieszeń zewnętrzna







1 szt.;

c) wierzch pasów ściągających bez sprzączek



2 szt.;

d) wierzch pasów ściągających ze sprzączką




2 szt.;

e) korpus tył








1 szt.;

f) listwa górna korpusu tył






1 szt.;

g) bodno szerokie







1 szt.;

h) bodno wąskie







1 szt.

2. Skaj:
a) spód pasów ściągających






2 szt.;
b) spód pasów ściągających ze sprzączką




2 szt.

3. Folia przeźroczysta:

a) wizytówka








1 szt.

4. Okucia:

a) rączka górna







1 szt.;

b) rączka boczna







1 szt.;

c) kółka








2 szt.;

d) zamki








2 szt.;
e) zawiasy








3 szt.;
f) klamry








2 szt.;
g) oczka








6 szt.;
h) pukle








4 szt.
5. Ramka:








1 kpl.

6. Ramka aluminiowa:






1 kpl.

5. OPIS WYKONANIA WYROBU.

Produkcja wyrobu obejmuje następujące operacje:
- rozkrój części składowej;

- przygotowanie ramki drewnianej;

- cięcie bizy kaletniczej i drutu;

- naszycie kieszeni zewnętrznej na korpus przedni;

- zszycie listwy górnej z korpusem tylnym;

- obszycie pasów;

- założenie klamer, szlufek oraz oczek;

- obszycie korpusów bizą;

- obszycie pozostałych elementów wyrobu;

- łączenie części składowych wyrobu w całość;

- obciągnięcie ramki tkaniną poliestrową;

- założenie: rączki górnej i bocznej, zamków, pukli i kółek, zawiasów;

-obciągniecie wnętrza wyrobu podszewką i zanitowanie ramki aluminiowej;
- kontrola jakości;

- pakowanie;

- etykietowanie.

6. CECHOWANIE, PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE.

6.1. CECHOWANIE.

Wewnątrz wyrobu wszyć wszywkę informacyjną zawierającą następujące dane:

a) nazwę producenta;

b) nazwę i numer wzoru;
c) skład surowcowy tkaniny zasadniczej;
d) datę produkcji (miesiąc i rok).

Wyrób powinien posiadać etykietę jednostkową zawierającą następujące dane:

a) nazwę producenta;

b) numer wzoru (39/BOR/2010);
c) skład surowcowy tkaniny zasadniczej;
d) datę produkcji (miesiąc i rok).
6.2. PAKOWANIE.

Wyrób pakowany jest w opakowanie jednostkowe – pudlo tekturowe.

6.3. PRZECHOWYWANIE.
Wyrób należy przechowywać w pomieszczeniach suchych, przewiewnych oraz 
w warunkach zabezpieczających przed działaniem promieni słonecznych, zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.
7. RYSUNKI TECHNICZNE.
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Rysunek nr 1 – przód walizki – nesesera.
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Rysunek nr 2 – tył walizki – nesesera.
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Rysunek nr 3 – rozmieszczenie zamków walizki – nesesera.
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Rysunek nr 4 – rozmieszczenie klamr i rączki górnej walizki – nesesera.
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Rysunek nr 5 – spód walizki – nesesera.
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Rysunek nr 6 – bok walizki – nesesera.

8. TABELA WYMIARÓW WYROBU GOTOWEGO.

Wymiary wyrobu gotowego przedstawia tabela nr 3.

Tabela nr 3.

	Lp.
	Element walizki - nesesera
	Wymiary w mm
	Tolerancja w mm

	1
	2
	3
	4

	1.
	Długość walizki – nesesera.
	685
	±4

	2.
	Wysokość walizki – nesesera.
	466
	±4

	3.
	Szerokość dolna walizki - nesesera.
	245
	±4

	4.
	Szerokość górna walizki – nesesera.
	126
	±4


9. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

	L.p.
	Data
	Zmiana dotyczy 

	Akceptacja 
(data i podpis)
	Uwagi

	1.

	04.09.2020 r.
	Zamawiający dopuszcza stosowanie rozwiązań równoważnych w stosunku do zapisów ujętych 
w przedmiotowej dokumentacji techniczno - technologicznej.
Zmiany te dotyczą ogólnego kształtu walizki-nesesera na zewnątrz wyrobu oraz w jego wnętrzu tj.:

-  miejsca i sposobu  montażu kółek;

-  miejsca i sposobu montażu rączek;

-  miejsca i sposobu umiejscowienia kieszeni zewnętrznych  

   oraz wewnętrznych w walizce neseser ( dotyczy to również 

   sposobu przeszyć i umiejscowienia ściegów);
-  miejsca i sposobu montażu pasów zabezpieczających z   

   klamrami z ewentualnością zastąpienia takiego rozwiązania  

   innym równoważnym, które korzystnie wpłynie na 

   funkcjonalność i walory użytkowe walizki nesesera;

-  miejsca i sposobu zamków oraz zawiasów z ewentualnością 

   zastąpienia takiego rozwiązania  innym równoważnym, 

   które korzystnie wpłynie na funkcjonalność i walory 

   użytkowe walizki nesesera;

W przypadku zastąpienia lub wycofania norm przywołanych w dokumentacji techniczno-technologicznej, dopuszcza się stosowanie dokumentów normatywnych je zastępujących.

Zastosowanie rozwiązań równoważnych nie może negatywnie wpływać na walory użytkowe, funkcjonalność walizki nesesera oraz jej gabaryty oraz trwałość wykonania  i warunki gwarancji.
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