Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

ST-03 ODTWORZENIE NAWIERZCHNI

D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
Uwaga- dla drég wewnetrznych nalezy stosowa¢ parametry warstw jak dla drogi publicznej min.
KR1

D.05.02.01 NAWIERZCHNIE I POBOCZA Z KRUSZYWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni i poboczy z kruszywa tamanego, w ramach zadania: ,Budowa i
przebudowa sieci wodociggowej w dzielnicy Stare Maczki w Sosnowcu”.

1.2, Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nawierzchni i poboczy z kruszywa 0/31 grubosci i lokalizacji zgodnej z Dokumentacja projektowg

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-B-
01100

1.4.2. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nieprzystosowana do szybkiego ruchu
samochodowego ze wzgledu na pylenie, duze nieréwnosd, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas.

1.4.3. Nawierzchnia z kruszywa famanego - nawierzchnia, ktorej warstwa Scieralna wykonana jest z kruszywa
tamanego bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

1.4.4. Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi normami i okresleniami
podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
STWIORB i poleceniami Inzyniera,

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
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2.2. Rodzaje materiatow

Do wykonania nawierzchni oraz poboczy z kruszywa famanego przewidziano uzycie kruszywa famanego o
cigglym uziarnieniu 0/31,5mm lub mieszanek kruszyw tamanych réznych frakcji wg PN-EN 13242, ktore zmieszane w
odpowiedniej proporcji dadza uziarnienie zgodne z pkt.2.3.1. Dla takich kruszyw wymagana jest recepta

laboratoryjna, podajgca proporcje mieszania poszczegolnych frakcji kruszyw.
2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia mieszanek niezwigzanych 0/31,5 do nawierzchni (rys.1) powinna miesci¢ sie w
obszarze dobrego uziarnienia wyznaczonym przez krzywe graniczne
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Rys.1: Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/31,5 do nawierzchni
2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Tabela 2 Wiasciwosci kruszywa na nawierzchnie

Wymagane wtasciwosci mieszanki
niezwigzanej przeznaczonej do

Lp. Wiasciwosc¢ . P — — -
Nawierzchni z mieszanki niezwiazanej
KR1+ KR2
1 Uziarnienie mieszanki niezwigzanej: 0/31,5
2 Maksymalna zawartos¢ pytu, kategoria nie UFis
wyZzsza niz:
3 Minimalna zawarto$¢ pytu: LFnr
4 Zfa_wartosc nadziarna, kategoria nie nizsza OCs0
niz:
5 Uziarnienie: Krzywe uziarnienia wg rys.1
6 Tolerancja przesiewu — poréwnanie z Gy
wartoscig S deklarowana przez dostawce
7 Jednorodnos¢ uziarnienia — réznice w Gv
przesiewach
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Wrazliwos$¢ na mroz; wskaznik piaskowy, SE3s
8 nie mniejszy niz:
Wskaznik plastycznosci Ip Deklarowany

Odpornosc¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji
9 10/14 odsianej z mieszanki)wg PN-EN LA4o
1097-1, kategoria nie wyzsza niz:

Mrozoodporno$c¢ (dotyczy frakcji kruszywa
10 | 8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367- Fa
1 kategoria nie wyzsza niz:

Wartos$¢ CBR [%] po zageszczeniu do
11 | wskaznika zageszczenia Is=1,0 i moczeniu 40
w wodzie 96h, co najmniej:

Zawarto$¢ wody w mieszance zageszczanej,

12 [% (m/m)], wilgotnos$¢ optymalna wg 80120
metody Proctora
2.4. Woda

Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode czysta, wodociggowa, dla ktorej nie okresla sie wymagan.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy przedstawiong w PZ] i zatwierdzong przez Inzyniera.

Do wykonania nawierzchni z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nalezy stosowac:

- mieszarki i sortowniki stacjonarne do wytwarzania mieszanki z kruszyw — tylko w przypadku braku
mozliwosci zakupu mieszanki bezposrednio u producenta,

- réwniarki albo uktadarki kruszywa,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne i/lub statyczne,

- cysterny z woda z mozliwoscig regulacji skropienia,

- w migjscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 , Wymagania ogdlne" pkt.4.

4.2. Transport materialow

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi samowytadowczymi Srodkami transportu w sposob, nie
powodujacy rozsegregowania frakcji kruszywa oraz zmian wilgotnosci mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

5.2. Przygotowanie podioza
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Podtozem dla uktadanej nawierzchni z kruszywa tamanego jest grunt rodzimy (zalegajacy po zdjeciu warstwy
humusu), ktory nalezy przygotowac zgodnie z zapisami D.04.01.01. Nawierzchnia z kruszywa tamanego powinna
by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czgstek gruntu do warstwy nawierzchni. Na
gruncie spoistym ,pod nawierzchnia tluczniowg powinna by¢ utozona warstwa odcinajgca albo warstwa z
geotekstylow. W przypadku zastosowania warstwy odcinajgcej powinien by¢ spetniony warunek nieprzenikania
czastek drobnych wyrazony wzorem:

D15/Dss< 5
Gdzie:
D15 — wymiar sita przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej

Des— wymiar sita przez ktdre przechodzi 85% ziarn gruntu podioza

5.3. Przygotowanie kruszywa famanego
Obowigzujg zapisy p.5.3 STWIORB D.04.04.02.

5.4. Transport i rozscielanie kruszywa
Obowiagzujg zapisy p.5.4 STWIORB D.04.04.02.

5.5. Profilowanie
Obowigzuijg zapisy p.5.6 STWIORB D.04.04.02.

5.6. Zageszczenie
Obowiagzujg zapisy p.5.7 STWIORB D.04.04.02.

5.7. Utrzymanie nawierzchni

Nawierzchnia po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, gotowag nawierzchnie do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie jej uszkodzenia, spowodowane przez ten ruch oraz powtdrzy¢ badania zageszczenia i nosnosci Koszt
napraw i powtdrnych badan wyniktych z niewtasciwego utrzymania nawierzchni obcigza Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M. 00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania przeprowadzone na reprezentatywnych prébkach
w okresie dostaw, dla partii kruszywa nie wiekszej niz 5000 m3, powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci kruszywa
okreslone w p. 2.3 niniejszej specyfikacji. Badania nalezy przeprowadza¢ ponadto zawsze w przypadku zmiany zrédfa
materiatdw oraz na polecenie Inzyniera.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot obejmujg kontrole uziarnienia na podstawie analizy sitowej wbudowywanej mieszanki
kruszywa tamanego, przeprowadzane z czestotliwoscig 1 badanie na dzienng dziatke roboczg, nie mnigj niz 1x / 2000m?
wbudowanego materiatu.

Dodatkowo dla przebadanej partii nalezy okreslic parametry mieszanki z pozycji 1+5 Tabela 2.

Wilgotnos¢ naturalng materiatu kontroluje sie wg PN-EN 1097-5:2001. Do kontroli nalezy pobiera¢ co najmniej po
dwie probki z kazdej dziennej dziatki roboczej oraz w przypadkach watpliwych.

Kontrole zageszczenia i nosnosci warstw nawierzchni z kruszywa tamanego stabilizowanej mechanicznie nalezy
przeprowadzac z czestotliwoscig nie mniejsza niz 1 badanie na 2000m? . Wymagane parametry podano w tabeli 3.
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Tabela 3 Wymagania dotyczace zageszczenia i nosnosci

Warstwa h E>

gorna warstwa nawierzchni <2,20 > 120 MPa

Wartos$¢ wtdrnego modutu odksztatcenia oraz wskaznik odksztatcenia po zageszczeniu warstwy, nalezy badac ptytg
statyczna typu VSS o $rednicy D=300mm. Dla zaktadanego obcigzenia ruchem modut odksztatcenia nalezy wyznaczyc¢ dla
przyrostu obcigzenia w zakresie od 0,15+0,25 MPa i dla koricowego obcigzenia 0,45 MPa

(wg ,Instrukcji badan podtoza gruntowego...").
Moduty odksztatcenia pierwotny £7i wtdrny £z obliczamy na podstawie wzoru:

Ei, Ex= 32 D(Ap/As) [MPa]

gdzie:

D - $rednica ptyty (D=300)mm

Ap - rdznica naciskow (Ap=0,10) MPa

As - przyrost osiadan odpowiadajgcy réznicy naciskow, mm

6.4. Badania i pomiary cech geometrycznych nawierzchni z kruszywa tamanego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow dotyczacych cech geometrycznych nawierzchni z kruszywa
tamanego podano w Tabeli 4

6.4.2. R6wnos¢ nawierzchni
Réwnos¢ podtuzng i poprzeczng nawierzchni nalezy mierzyc¢ tatg 4 metrowg, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15mm.

6.4.3. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowg, z
tolerancjg £0,5%

6.4.4. Rzedne wysokosciowe
Rdznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1cm i -2cm

6.4.5. Uksztaltowanie osi hawierzchni
0$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 5cm

6.4.6. Szerokos$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm i -5cm

6.4.7. Grubos¢ warstw nawierzchni

Odchylenia grubo$ci wykonanej warstwy nawierzchni w stosunku do przyjetej w dokumentacji
Projektowej nie powinny przekracza¢ £10%. Niedopuszczalne jest wykonanie warstw nawierzchni o grubosci
tacznej mniejszej niz podana w Dokumentacji Projektowej.

Tabela 4 Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z kruszywa tamanego
Lp. Wyszczegdinienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwosc pomiarow

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1km

2 Réwnos$¢ podtuzna co 20m fata na kazdym pasie ruchu

3 Réwnos$¢ poprzeczna 10 razy na 1km

4 Spadki poprzeczne * 10razy na 1km

5 Rzedne wysokosciowe co 100m i w punktach charakterystycznych
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niwelety

6 Uksztattowanie osi w planie ™ co 100m

Podczas budowy:
W 2 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400m?
Przed odbiorem:
W 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000m?

7 Grubos¢ podbudowy

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac w punktach gfownych fukdw
poziomych

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.5.1. Niewlasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji zostang
odrzucone. Jezeli kruszywa, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane, to na polecenie Inzyniera,
Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt.

6.5.2. Niewtasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.4. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie na catg grubos¢ warstwy,
wyréwnane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po ich wykonaniu nastgpi ponowny pomiar i ocena
cech geometrycznych oraz no$nosci i zageszczenia.

6.6.3. Niewtasciwa nosnos¢ nawierzchni

Jezeli nos$nos¢ nawierzchni bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci nawierzchni
wynikto z niewtasciwego wykonania przez Wykonawce robot.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg w zaleznosci od lokalizacji wbudowania, jest dla:

- wykonania nawierzchni lub pobocza z kruszywa famanego — metr kwadratowy (m?)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
8.2. Sposob odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
8.3 Dokumenty i badania do odbioru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja Projektowa i wymaganiami inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

Badania podlegajg sprawdzeniu:

- zgodnosci uziarnienia i wkasciwosci materiatéw
- zgodnosci cech geometrycznych nawierzchni z projektem
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- zgodnosci parametrow nosnosci i zageszczenia

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za jednostke obmiarowag wg pkt. 7.2 wykonanych warstw nawierzchni z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie:

— zakup i transport mieszanki lub kruszywa na miejsce sktadowania

— sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza

— wykonanie profilowania i zageszczenia podtoza zgodnie z D.04.01.01,

- wykonanie i wyréwnanie podtoza do poziomu spodu nawierzchni i pobocza z kruszywa,

— przygotowanie mieszanki, w tym opracowanie ewentualnej recepty, odsianie, wymieszanie i
doprowadzenie do odpowiedniej wilgotnosci

— transport i wbudowanie

-  profilowanie

— zageszczenie

- biezgce utrzymanie warstw nawierzchni w trakcie trwania innych robdt, niedopuszczenie do zabrudzenia
i rozluznienia warstw w przypadku dopuszczenia do transportu

— naprawa i powtdrzenie badan zageszczenia i nosnosci warstwy lezgcej ponizej uktadanych warstw
nawierzchni, w przypadku jej uszkodzenia podczas transportu kruszywa do wykonania nawierzchni

—  utrzymanie czystosci w miejscu prowadzenia robdt

- oznakowanie i zabezpieczenie robot oraz jego utrzymanie

-~ wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, préb i sprawdzen

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robot objetych niniejsza STWIORB, zgodnie z
dokumentacja Projektowg i STWIORB

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych
Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw

PN-EN- 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-EN- 933-2:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Nominalne
wymiary otworéw sit badawczych.

PN-EN- 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN- 933-8:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 8: Ocena zawartosci drobnych
czastek. Badanie wskaznika piaskowego. Zatgcznik A

PN-EN- 1097:2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie
PN-EN- 1097:5:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 5: Oznaczanie zawartosci

wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN- 1097:6:2002 (wraz z pdzniejszymi poprawkami) Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Czes¢ 6: Oznaczenie gestosci ziarn i nasigkliwosci.
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PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i i zwigzanych hydraulicznie materiatdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie rogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwiazane

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania Zatgcznik B
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni plano grafem i tatg.
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDIM — Warszawa 1997

Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.058 WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO AC 16W

1.WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego AC 16W w ramach zadania: ,,Budowa i przebudowa
sieci wodociggowej w dzielnicy Stare Maczki w Sosnowcu”.

1.2 Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi obowigzujgcg podstawe dokumentacji przetargowej i
kontraktowej przy zlecaniu i realizacji robdt

1.3 Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy wigzacej z AC 16 W grubosci 6cm, 7cm i 8cm w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg
Projektowa.

1.4  Okreslenia podstawowe
1.4.1 Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym skfadzie
i uziarnieniu.

1.4.2 Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona
w okreslony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3 Beton asfaltowy - mieszanka mineralno — asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie

1.4.4 Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwiekszenia
jego przyczepnosci do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Warstwa wigzaca — jest warstwa nawierzchni pomiedzy warstwa Scieralna a podbudowa.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.8. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.1.5.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00. "Wymagania ogdine" pkt. 2.

2.2. Materialy stosowane
2.2.1 Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy 35/50 zgodnie z Wymaganiami Technicznymi WT-2. Wymagania i
metody badan zgodne z PN-EN 12591 i WT-2 dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny).

Tablica 1: Wymagania i metody badan zgodnie z PN-EN 12591
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. Gatunek asfaltu
Jednostka Metoda badania 35/50
iy i . EN 12606-1 lub 2,2
0, /A
Zawartos¢ parafiny, maksimum (a) %o (M/m) EN 126062 45
Lepkos$¢ dynamiczna w temperaturze 60°C Pa.s EN 12596 225
Io_(e::pkosc kinematyczna w temperaturze 135 mm?/s EN 12595 370
Temperatura tamliwosci Fraassa, maksimum °C EN 12593 -5
Odpornosc¢ na starzenie EN12607-1
Wzrost temperatury mieknienia, maksimum °C EN 1427 8
Wzrost temperatur_y mrle.knlenla, maksimum EN 1437 11
i temperatury famliwosci Fraassa, °C
" EN 12593 -5
maksimum (b)
Wozrost temperatury mienienia
: - o EN 1427 11
maksimum indeksu penﬁf{gglu(nt?‘) oC Zat. B do normy 1,5
: PN-EN 12591 +0,7
maksimum
(a) obie metody badania sg rownowazne i dostawca na zyczenie powinien oznaczy¢ warto$¢ zgodnie z metoda ktdra zostanie
wybrana (b) na asfalcie wyjsciowym, przed badaniem starzeniowym

2.2.2 Kruszywa

Do mieszanki AC nalezy stosowac kruszywo mineralne wg wymagan zgodnych z normg PN-EN
13043:2004, podanych w tablicy 2 o uziarnieniu wg tablicy 4.

Tablica 2. Wymagania wobec kruszyw do warstwy wigzacej

Punkt Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
WT-1 P KR1-+-KR4
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa <
ruszywo drobne lub o Kruszywo grube
2008 ciggtlym uziarnieniu
4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 Gc90/20
4.1.5./1.4 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: Grc20 Gao/is
4.1.6. Zawartos$¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fie 2
4.1.7. Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
4.1.8. Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub -4; kategoria nie wyzsza niz: FI2s lub Slas
41.9 Procentowa zawartos¢ ziaren o pow. przekruszonej i tamanej wg PN- Cosn
T EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria
4.1.10. e Ecs30
nie nizsza niz:
Odpornosc¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rozdz. 5,
422 kategoria co najmniej:
B e grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-1) LA2s
e grupa kruszyw B (tablica 8.1 WT-1) LAso
4.3.1. Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
., deklarowana przez
4.3.3. Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 producenta
4.4.1. Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zat. B; kategoria Werm0,5
4.4.2 Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza niz: E
e ("nalezy bada¢ gdy nasigkliwos¢ jest wieksza)
4.4.5. »Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
. . ) deklarowany przez
4.5.2. Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 producenta
453, G.rube .Zaniec.z.)./szczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria meec0,1 Muec0, 1
nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.2.3 Wypeiniacz

Nalezy stosowac wypetniacz wapienny, spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN 13043:2004/AC:2004 i
WT-1 Kruszywa 2008, podane w tablicy 3.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004/AC:2004.
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Tablica 3. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej

W_Pklt Wymagania w zaleznosci od
K ) Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu

ruszywa

2008 KR1-+KR4

5.2.1. Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne z tablicg 24

5.2.2. Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBE10

5.3.1. Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

5.3.2. Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu

241, wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: Vasias
5.4.2. Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Arss 8/25
5.5.1. Rozpuszczalnos¢é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
553, Z_awa_l_'toéc' C_gCOz w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21, kategoria CCro

nie nizsza niz:
55.4. i:g;r;cgiﬁ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana Ka10, Ka bexarowsns

5.6.2. ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN pekiarowana

2.2.4 Srodek adhezyjny

Decyzje o zastosowaniu $rodka adhezyjnego podejmie Inzynier na podstawie wynikow prob
przyczepnosci asfaltu do kruszywa dostarczonych przez Wykonawce.
Moga byc¢ stosowane jedynie Srodki adhezyjne posiadajgce Aprobate Techniczng IBDIM i atest producenta.

3 SPRZET
3.1 Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdine" pkt. 3.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego AC

Wykonawca przystepujgc do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie
mozllwosqa korzystania z nastepujacego sprzetu:

wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, do wytwarzania mieszanek mineralno-

asfaltowych. Wytwornia powinna by¢ o wydajnosci co najmniej 150 Mg/h, a proces produkcji mieszanki

sterowany elektronicznie (w tym nawazanie),

— uktadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego sterowanych elektronicznie
i wyposazonych w ptyte wstepnego zageszczania z ukladem grzewczym. Uktadarki winny umozliwi¢
uktadanie mieszanki petng szerokoscig jezdni,

— skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uktad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego (odchytka
dozowania nie moze przekracza¢ £ 10 % ustalonej jednostkowej ilosci dozowania),

— walcow: lekkich, srednich i ciezkich stalowych gtadkich,

— walcdw ogumionych,

— samochoddw specjalistycznych (pkt. 4.2.4. i D-M.00.00.00 pkt. 4).

Rodzaj sprzetu i technologie wbudowania warstwy wigzacej Wykonawca winien uzgodni¢ z Inzynierem.

4 TRANSPORT
4.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

4.2 Transport materiatow
4.2.1 Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.

4.2,2 Wypekniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przeznaczonych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
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Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposdb zabezpieczajgcy go przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3 Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4 Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca sie stosowanie samochoddw
termosow. Czas i warunki transportu powinny byc¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza ukfadarki
posiadata temperature nie nizszg niz minimalna temperatura wytwarzania. Czas transportu mieszanki, liczony od
zatadunku do roztadunku, nie powinien przekracza¢ 2 godzin. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance
nie powinny znajdowac sie grubsze bryty skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2 Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.
Kazda zmiana sktadnikow mieszanki AC w czasie trwania robot, wymaga akceptacji Inzyniera oraz opracowania
nowej recepty i jej zatwierdzenia.
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej i 3 probki reprezentatywne mieszanki AC zageszczonej
2x75 uderzen ubijaka wg Marshalla oraz wyniki badan laboratoryjnych i préobek materiatow pobranych
w obecnosci Inzyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej wytgcznie wg metody polega na :
- doborze sktadnikow mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu
- okresleniu jej wkasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi i STWiIORB

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu podano odpowiednio w tablicy 4.
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg
metody Marshalla; probki powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w tablicach 4 i 5.
Wykonana warstwa z betonu asfaltowego AC powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 4: Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego AC 16 W
(projektowana empirycznie)

Wiasciwosc AC16 W
Wymiar S|tq -, m.m od do
Przechodzi przez:
224 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 30
0,125 5 10
0,063 3,0 7,0
Zawartosc lepiszcza w mieszance, % m/m B mina4”
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Minimalna zawarto$¢ asfaltu w zaprojektowanej MMA powinna by¢ wieksza od podanej o wielkosc
dopuszczalnej odchytki 0,3%

Tablica 5: Wymagania dla AC 16 W

L, Warunki zageszczania wg PN-EN . . . .

Lp. Wiasciwosci 13108-20 Metoda i warunki badania Wymagania
1, |Zawartosc wolnych C.1.3, ubijanie,2x75 uderzen PN-EN-12697 -8, p.4 Vinin 40
przestrzeni Vmax 7,0

PN-EN-12697 -12, przechowywanie w 40 °C
2. Odpornosc¢ na dziatanie wody C.1.1, ubijanie,2x25 uderzen z jednym cyklem zamrazania, badanie w 15 ITSRso
oC
Odpornos¢ na deformacje . ) PN-EN-12697 -22, metoda B w powietrzu, WTS arro,10
3 |trwate C.1.20, watowanie, Pos - Poo | py_gN 1310820, D.1.6, 60 °C, 10 000 cykli | PRD a0

5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Nie dopuszcza sie
recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno — asfaltowe;j.

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym Ilub ciggtym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikdw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikdw powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.

Tolerancje dozowania sktadnikéw mogg wynosi¢ nie wiecej niz £2% w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli stosowany jest modyfikator asfaltu, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w ilosciach
okreslonych w recepcie, z uwzglednieniem zalecen producenta.

Przy otaczarce musi by¢ zamontowana specjalna instalacja elektroniczna umozliwiajgca wagowe dozowanie
modyfikatora do asfaltu, przed mieszalnikiem otaczarki.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposdb i w
ilosciach okreslonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien byé ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg £5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ 145°C-+180°C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypetniacza i asfaltu uzyska¢ wtasciwg
temperature mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ 140°C+180°C.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4 Przygotowanie podioza

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w D.04.03.01.

5.5  Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w czasie
robdt jest nie nizsza od 0°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas
opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V=16 m/s).

5.6 Dopuszczalne odchytki
Dopuszczalne odchyiki od skfadu zaprojektowanego, przy badaniu pojedynczej probki ujeto w tablicy 7

Tablica 7: Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania metodg ekstrakcji niezaleznie od
ilosci prébek powinny wynosi¢, % m/m

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopuszczalne odchytki, %
1. | Zawarto$¢ ziarn o wymiarze > 2 mm + 4.0
Zawartos¢ ziarn o wymiarze 0,063 - 2 mm +2.0
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3. | Zawartos¢ ziarn o wymiarze < 0,125 mm +2.0
Zawartos¢ ziarn o wymiarze < 0,063 mm +1.5
5. | Zawartosc¢ lepiszcza +0.3

5.7 Wbudowanie i zageszczenie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowana uktadarka wyposazong w ukiad
z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w pkt. 5.3.
Zageszczenie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
prébnym. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz 140°C.
Zageszczanie nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku s$rodkowi. Ztgcza w nawierzchni powinny byc
wykonane w linii prostej, réwnolegte lub prostopadte do osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 15cm. Zigcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

5.8. Wymagania dla ulozonej warstwy.
5.8.1. Grubos$¢ warstwy.

Grubos¢ utozonej warstwy wigzacej po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci projektowanej.
5.8.2. Zageszczenie warstwy.

Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy wigzacej powinien byé >98,0%.

5.8.3. Wolna przestrzen w warstwie.
Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w utozonej warstwie wigzacej powinna miesci¢ sie w granicach 2,0-5,0% (V/V).

5.8.4. Szerokos¢ warstwy.
Szerokos$¢ warstwy podbudowy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowg z tolerancjg +5cm.

5.8.5. Rownos¢ podiuzna.

Pomiar réwnosci podtuznej nalezy wykona¢ po dowolnym torze kazdego pasa ruchu. Do oceny rownosci
podtuznej na trasie zasadniczej nalezy stosowac metode profilometryczng umozliwiajgcg obliczanie wskaznika
rownosci IRI.

Do profilometrycznych pomiardw réwnosci podtuznej powinien by¢ stosowany sprzet umozliwiajgcy rejestracje,
z bledem pomiaru nie wiekszym niz 1,0 mm profilu podtuznego o charakterystycznych dtugosciach
mieszczacych sie w przedziale od 0,5 do 50m.

Na odcinkach nawierzchni, na ktorych nie mozna wykona¢ pomiaru metodg profilometryczng, Inzynier moze
zZleci¢ pomiary rownosci z zastosowanej innej metody réwnowaznej tj. planografu lub taty o dtugosci 4m i klina.
W przypadku stosowania taty i klina pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10m. Wymagana réwnos¢ podtuzna
jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci (przeswitdw pod tatg), ktore nie mogg by¢ przekroczone w
liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiarow.

Wartosci odchylen, wyrazone w mm, dla warstwy wigzacej sg nastepujace:

- 95% liczby pomiaréw < 7

- 100% liczby pomiaréw < 8

5.8.6. ROWNnos¢ poprzeczna.

Réwnos$¢ poprzeczng nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg i klinem lub przy uzyciu
specjalistycznego automatycznego urzadzenia pomiarowego.
Wartosci odchylen, wyrazone w mm, dla warstwy wigzacej sg nastepujgce <8mm

5.8.7. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne warstwy wigzgcej na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg +0,5%.

5.8.8. Rzedne wysokosciowe.
Rzedne wysokosciowe warstwy wigzgcej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowana z
tolerancjg —1 cm, +0cm.
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5.8.9. Uksztaltowanie w planie.
0O$ warstwy wigzacej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowana z
tolerancjg 5cm.

5.8.10. Wyglad warstwy.
Warstwa wigzgca powinna miec¢ jednolitg teksture bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.

5.8.11. Ziacza podtuzne i poprzeczne.
Ztgcza podtuzne i poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane a przylegajgce warstwy powinny by¢é w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki wszystkich badan
materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej celem poréwnania z wymaganiami
STWIORB.

6.3. Badania w czasie robét.
6.3.1. Badania Wykonawcy.

Badania sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcdw celem sprawdzenia, czy jakos¢
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do
uszczelnien) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, pofaczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokofach.

W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywa¢ Zamawiajagcemu na jego zadanie.

Zamawiajacy moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.

W razie zastrzezen zamawiajgcy moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt. 6.3.2.

Tablica 8 Zakres badan i pomiaréw Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni.

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestotliwo$¢ badan
BADANIA MATERIALOW
1. Uziarnienie kruszywa, zawartos¢ pytu, wskaznik ptaskosci | Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji.
kruszywa grubego, zanieczyszczenia lekkie, jakos¢ pytu w Przy kazdej zmianie kruszywa okreslenie jego kategorii
kruszywie drobnym
2. | Uziarnienie, jako$¢ pytu, zawartos¢ wody w wypetniaczu Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypetniacza
3. Penetracja i temperatura mieknienia asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
WARUNKI ATMOSFERYCZNE
4. | Temperatura powietrza | 3 razy dziennie
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]
5. | Temperatura skladnikéw Dozor ciggly
6. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7. Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki mineralnej Jedno badanie na kazde 500 Mg, nie rzadziej niz raz dziennie
8. Gestos¢ strukturalna na probkach Marshalla Jeden raz dziennie, jedna seria probek dla Zleceniodawcy
BADANIA WARSTWY PO ZAGESZCZENIU
9. | Grubo$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000 m
10. | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000 m
11. | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie 2 prébki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000 m
12. | Szeroko$¢ warstwy 3 razy na odcinku dtugosci 1000 m
13. | Réwnos¢ podtuzna nawierzchni Pomiar ciggty kazdego pasa ruchu
14. | Réwno$¢ poprzeczna nawierzchni Nie rzadziej niz co 5 m na kazdej jezdni
15. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1 km*
16. | Rzedne wysokosciowe Na kazdej jezdni na osi i krawedziach co 20 m a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m
17. | Uksztattowanie w planie Na kazdej jezdni na osi i krawedziach co 20 m a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m
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18. | Wyglad warstwy Cafa powierzchnia
19. | Ziacza podtuzne i poprzeczne Kazde ztacze

* dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych w gtéwnych punktach tukdw poziomych

6.3.1.1. Badanie wlasciwosci kruszywa.
Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 nalezy kontrolowac kazdy rodzaj i frakcje dostarczanego kruszywa.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.1.2. Badanie wiasciwosci wypetniacza.
Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 nalezy kontrolowac dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.1.3. Badanie wlasciwosci asfaltu.
Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 nalezy kontrolowac dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.1.4. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 nalezy kontrolowac temperature skfadnikéw mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.1.5. Pomiar temperatury mieszanki.

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Zaleca sie stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3. i 5.8.

6.3.1.6. Zawartosc asfaltu.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 nalezy kontrolowac zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowej . Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie z PN-EN 12697-1, z prébki pobranej w
miejscu wbudowania z niezageszczonej mieszanki. Wielko$¢ probki poddanej ekstrakgcji nalezy przyja¢ zgodnie z
PN-EN 12697-28. Badanie mozna réwniez wykona¢ na prébce o $rednicy 150mm odwierconej z utozonej
warstwy. Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzong recepturg w granicach dopuszczalnych odchytek.

6.3.1.7. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z krzywa zatwierdzona, przy uwzglednieniu tolerancji
podanych w tablicy nr 7

6.3.1.8. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 nalezy okresla¢ metodg hydrostatyczng (opis metody podano w
Zeszycie 64, Arkusz 05) gestos¢ strukturalng probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej w dniu jej
wbudowania.

6.3.1.9. Pomiar grubosci warstwy.
Grubo$¢ wykonanej warstwy nalezy okresli¢ z czestotliwoscig podang w tablicy nr 8 na podstawie wycietych
prébek.

6.3.1.10. Wskaznik zageszczenia warstwy.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzi¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gestosci strukturalnej wycietych probek z gestoscig strukturalng probek Marshalla formowanych w
dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Okreslanie gestosci nalezy wykonywa¢ metoda
hydrostatyczng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.9.

6.3.1.11. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie.

Na probkach wycietych z nawierzchni nalezy wykona¢ badanie gestosci strukturalnej i objetosciowej. Wolna
przestrzen w warstwie nalezy okreslac jako srednig arytmetyczng z dwoch oznaczen, w % z doktadnoscig do
0,1%, wg nastepujacego wzoru:
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gdzie:

- P —wolna przestrzen w zageszczonej warstwie
- G — gestos¢ objetosciowa mieszanki mineralno-asfaltowej, g/cm3, oznaczona w pikometrze
na materiale rozdrobnionym, w rozpuszczalniku stosowanym do ekstrakcji asfaltu,
zgodnie z opisem podanym w Zeszycie 64 IBDiM, Arkusz 04
- Gs-w — gestosc strukturalna zageszczonej walcami mieszanki mineralno-asfaltowej, g/cm?3,
oznaczona metodg hydrostatyczng, zgodnie z opisem podanym w Zeszycie 64 IBDiM, Arkusz 05.

Zawartos$¢ wolnej przestrzeni w warstwie powinna by¢ zgodna z wymaganiem podanym w pkt. 5.9.

6.3.1.12. Szerokos$¢ warstwy.
Sprawdzenie szerokosci warstwy dokonuije sie przez pomiar bezposredni tasma mierniczg prostopadle do osi
drogi z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 8.

6.3.1.13. Rownos¢ podtuzna.

Pomiar rownosci podtuznej warstwy wigzacej wykonuje sie po dowolnym torze kazdego pasa ruchu:
- metodg profilometryczng w sposdb ciggty,
- metoda taty i klina nie rzadziej niz co 10m.

6.3.1.14. Rownosc¢ poprzeczna.
Pomiar nalezy wykona¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 5m a liczba pomiaréw nie moze by¢é mniejsza niz 20.

6.3.1.15. Spadki poprzeczne.

Sprawdzenie spadkéw poprzecznych warstwy nawierzchni nalezy wykona¢ metodg z wykorzystaniem faty 4-
metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykona¢ w kierunku prostopadtym
do osi jezdni z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 8.

6.3.1.16. Rzedne wysokosciowe.
Z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 8 nalezy sprawdzi¢ rzedne wysokoSciowe warstwy przez wykonanie
niwelacji i poréwnanie wynikéw pomiaréw z Dokumentacjg Projektowa.

6.3.1.17. Uksztaltowanie w planie.
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg usytuowania osi warstwy w planie.

6.3.1.18. Wyglad warstwy.
Sprawdzenie przez bezposrednie ogledziny wygladu warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej na catej
powierzchni wykonanego odcinka. Obowigzuje ocena ciggta zarowno w czasie robét jak i po ich zakoriczeniu.

6.3.1.19. Ziacza podiuzne i poprzeczne.
Z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 8 nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania ztgcza podtuznego i
poprzecznego. Sprawdzenie polega na bezposrednich ogledzinach.

6.3.2. Badania kontrolne.

Badania kontrolne sg badaniami Zamawiajacego, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdéw) oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru.

Pobieraniem prébek, wykonaniem badan i pomiaréw na miejscu budowy zajmuje sie Zamawiajgcy w
obecnosci Wykonawcy. Miejsca poboru probek do badan wskazuje Inzynier.

Badania odbywajg sie rowniez wtedy gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Zakres badan i pomiaréw kontrolnych obejmuje:
a) sprawdzenie jakosci materiatow
b) skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
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c) wskaznik zageszczenia warstwy

d) wolna przestrzen w warstwie

e) grubos¢ warstwy

f) gestos¢ strukturalna mieszanki MA na prébkach Marshalla

g) szeroko$¢ warstwy

h) réwnos¢ podtuzna

i) réwnos¢ poprzeczna

j)  spadki poprzeczne

k) rzedne wysokosSciowe

I) uksztattowanie w planie

m) wyglad warstwy

n) zigcza podtuzne i poprzeczne.
Badania wymienione w pkt. a wykonuje sie na srednich prébkach, ktérych wielkos¢ nie powinna by¢é mniejsza
niz:

- wypetniacz - 2kg
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5kg
- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm - 15kg

- asfalt — probka $rednia z 3 prébek czesciowych po 2 kg.

Badania wymienione w pkt.: b, ¢, d, e wykonuije sie na probkach o $rednicy 150 mm wycietych z nawierzchni w
miejscach wskazanych przez Inzyniera. Inzynier ustala réwniez czestotliwo$¢ wyciecia probek.

Badanie wymienione w pkt. f wykonuje Laboratorium Zamawiajgcego na probkach pobranych i zageszczonych
przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera.

Réwnos¢ w profilu podtuznym - pomiar ciggty urzadzeniem okreslajgcym wspotczynnik IRI, pomiar ciggty
planografem lub pomiar punktowy tatg i klinem na odcinkach nie dtuzszych niz 500m.

Pozostate cechy wymienione w pkt. g, i, j, k, I, m, n sprawdza Inzynier.

6.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca i wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkdw
czesciowych ocenianego odcinka warstwy wigzacej. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz
20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane SA wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czeSciowych.
Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez wykonawce ponosi wykonawca.

6.5. Badania kontrolne arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje Ne wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktdrej niekorzy$¢
przemawia wynik badania.
Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony zleceniodawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej o okreslonej grubosci warstwy wigzacej z
AC 16 W.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
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8.2. Sposdb odbioru robot.

Podstawa do oceny jakosci robdt sg wyniki badan i pomiaréw w zakresie i ilosci okreslonych niniejsza
STWIiORB.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera,
jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt.5.6 i 5.9 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy wigzacej nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
- oznakowanie robot
- dostarcznie/wytworzenie mieszanki zgodnej z wymaganiami STWIORB,
- posmarowanie lepiszczem kraweznikéw, stykdw z krawedziami istniejgcych nawierzchni oraz stykéow
z urzgdzeniami obcymi,
- oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych zgodnie z D.04.03.01,
mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi, zageszczenie obciecie i posmarowanie krawedzi
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw, wymaganych w niniejszej STWiORB,
- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robét objetych niniejsza STWIORB, zgodnie z
dokumentacja Projektowg i STWIORB

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 12592:2007 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metodg Fraassa
PN-EN 12607-1:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza. Metoda RTFOT

PN-EN 12606-1:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny. Metoda destylacyjna
PN-EN 1367-1:2007 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie mrozoodpornosci.
PN-EN 1426:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtg,

PN-EN 1427:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
PN-EN 1744-1:2000  Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcoéw
PN-EN 13043:2004/AC:2004  Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN--06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-1:2000/A1:2006 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewna

PN-EN 1097-2:2000 Kruszywa mineralne. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

EN 22592 Petroleum products. determination of flash and fire points. Cleveland open cup method.
Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych - IBDiM, Warszawa 2002,
Zeszyt 64

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Zeszyt Nr 60,

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢  drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r

Inne dokumenty
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Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43/99, poz. 430.

Wymagania Techniczne WT-1 Kruszywa 2010
Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009

Katalog typowych konstrukgcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

Ktalog wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i pdisztywnych, IBDiM - Warszawa 2001
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.06 WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC11S

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego AC, w ramach zadania: ,,Budowa i
przebudowa sieci wodociagowej w dzielnicy Stare Maczki w Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC 11S grubosci 4cm w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja
Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
skladzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposadb, spetniajgca okreslone wymagania.
1.4.3. Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddanej bezposrednio oddzialywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednia klasa asfaltu, wytworzona
w okreslony sposdb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.5. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwnomiernie stopniowanym, utozona
i zageszczona.

1.4.6. Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci s zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.7. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.8.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdine".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt.1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera,

2. MATERIALY

Strona 107



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2, Kruszywo

Do mieszanki AC 11 S nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne wg wymagan zgodnych z normg PN-EN

13043:2004/AC:2004 i WT-1, podanych w tablicy 1 o uziarnieniu wg tablicy 3.

Tablica 1. Wymagane wiasciwosci kruszyw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania dla kategorii ruchu

Punkt KR1+KR4
WT-1 Wiaéciwoéd k Kruszywo
Kruszywa asciwosci kruszywa
drobne lub o
2008 ciaglym Kruszywo grube
uziarnieniu
4.1.3. Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gr 85 Gc90/15
4.1.5./1.4. | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: Grc20 Gas15
4.1.6. Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fie fa
4.1.7. Jakos$¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
4.1.8. Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub -4; kategoria nie wyzsza niz: Flzo lub Slao
Procentowa zawartos¢ ziaren o pow. przekruszonej i famanej wg PN-EN 933-
4.1.9. . N Cosnt
5, kategoria nie nizsza niz:
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie
4.1.10. ‘s P Ecs30
nizsza niz:
427, O_dpo_lfnosc I_(_r.uszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rozdz. 5, kategoria LAss™ i LAgo™
nie nizsza niz:
4223 (r?icziPornosc na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza PSV 5
4.3.1. Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
deklarowana
4.3.3. Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 przez
producenta
4.4.1. Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zat. B; kategoria Wem0,5
4.4.2. rl\]/li;(.)zoodpornosc wg PN-EN 1367-1, zat. B, w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza Froa?
4.4.5. Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
deklarowany
4.5.2. Skfad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 przez
producenta
453, Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie mMec0, 1

Wyzsza niz:

*) odnosi sie do grupy kruszyw A (tab. 8.1. WT-1) **) odnosi sie do grupy kruszyw B (tab. 8.1. WT-1)

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
2.3. Asfalt

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70 zgodnie z Wymaganiami Technicznymi WT-2. Wymagania i

metody badan zgodne z PN-EN 12591:2002 i WT-2 dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny).

2.4. Wypeiniacz

Nalezy
13043:2004/AC:2004, podane w tablicy 2 dla wypetniacza podstawowego.

stosowa¢  wypetniacz  wapienny,  spetniajacy

wymagania

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004/AC:2004.

okreslone w
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Tablica 2. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

W_Pklt Wymagania w zaleznosci od
K ) Wiasciwoéci kruszywa kategorii ruchu

ruszywa

2008 KR1+KR4
5.2.1. Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne z tablicg 24
5.2.2. Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBE10
5.3.1. Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
5.3.2. Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
541 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu v

"+ | wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: /%
5.4.2. Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Arss 8/25
5.5.1. Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
553 Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21, kategoria cc

22 | nie nizsza niz: 70
55.4. i:g;r;cg:«.: wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana K220, Ka10, Ka pexarowans
5.6.2. ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN pekiarowana

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w WT-3.

3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, o wydajnosci minimum 150 t/h,

- ukfadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

- skrapiarek,

- walcow lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gtadkich,

- walcow ogumionych z centralng regulacjg cisnienia w kofach,

- samochoddw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt.4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.

4.2.3. Kruszywo
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Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego AC

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczac 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termosow z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robdt oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2 Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.
Kazda zmiana sktadnikdéw mieszanki AC 11 S w czasie trwania robdt, wymaga akceptacji Inzyniera oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej i 3 probki reprezentatywne mieszanki AC 11 S
zageszczonej 2x50 uderzen ubijaka wg Marshalla oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materiatow
pobranych w obecnosci Inzyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na :
-doborze sktadnikéw mieszanki,
-doborze optymalnej ilosci asfaltu
-okresleniu jej whasciwosci i poréwnaniu wynikdw z zatozeniami projektowymi i ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu podano odpowiednio w tablicy 3.
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla; probki powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w tablicach 3 i 4.
Wykonana warstwa z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w tablicy 4.
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Tablica 3. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

Wiasciwos¢ AC11S
oo priez od o
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
2 45 60
0,125 8 22
0,063 6 12
Zawartosc lepiszcza w mieszance, % m/m B minea”

Minimalna zawartoS¢ asfaltu w zaprojektowanej MMA powinna by¢ wieksza od podanej o wielkosc¢
dopuszczalnej odchytki 0,5%

Tablica 4. Wymagania dla AC11 S

L Warunki zageszczania wg PN-EN . . . .
Lp. Wiasciwosci 13108-20 Metoda i warunki badania Wymagania
1, | Zawartosc wolnych C.1.2, ubijanie,2x50 uderzen PN-EN-12697 -8, p.4 Vinin 1,0
przestrzeni Vmax 3,0
Wolne przestrzenie o . En ) VFBrin 75
2. wypetnione asfaltem C.1.2, ubijanie,2x50 uderzen PN-EN-12697 -8, p.5 VFBrax 8
Zawartos¢ wolnych
3. przestrzeni w mieszance C.1.2, ubijanie,2x50 uderzen PN-EN-12697 -8, p.5 VMAnin 16
mineralnej
PN-EN-12697 -12, przechowywanie w 40 °C
4. QOdpornos¢ na dziatanie wody C.1.1, ubijanie,2x25 uderzen z jednym cyklem zamrazania, badanie w 15 ITSR9o
°C
5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Nie dopuszcza sie

recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno — asfaltowej.
Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.
Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Tolerancje dozowania sktadnikow mogg wynosi¢ nie wiecej niz £2% w stosunku do masy sktadnika.
Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okreslonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ 145°C+180°C
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypetniacza i asfaltu uzyska¢ wtasciwg
temperature mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ 140°C-180°C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiloza
Powierzchnia podtoza pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinna byc¢ sucha i czysta.
Przed roztozeniem warstwy Scieranej, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa zgodnie z STWIORBD
04.03.01

5.5. Warunki przystapienia do robot
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Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu
doby byfa nie nizsza od +5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstwy Scieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej
podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Dopuszczalne odchyiki

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego dotyczacego pojedynczego wyniku badania metoda ekstrakcji niezaleznie od ilosci probek, %
m/m

Lp. Skfadniki mieszanki betonu asfaltowego Dopuszczalne odchyiki, %
1. Zawartos¢ ziarn >2mm +5.0
2. Zawartosc ziarn 0,0063 - 2mm + 3.0
3. Zawartos¢ ziarn <0,125mm +20
3. Zawartos¢ ziarn <0,063mm +2.0
4. Zawartos¢ asfaltu + 0.5

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowg powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w ukfad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
przez producenta. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz to
ustalono we wskazaniach producenta asfaltu modyfikowanego.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Ztgcza w warstwie
powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztgcza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co najmniej o 15cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

5.8. Wymagania dla ulozonej warstwy.
5.8.1. Grubos$¢ warstwy.
Grubos¢ utozonej warstwy Scieralnej po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci projektowanej.
5.8.2. Zageszczenie warstwy.
Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy Scieralnej powinien by¢ >98,0%.

5.8.3. Wolna przestrzen w warstwie.
Wolna przestrzen w utozonej warstwie Scieralnej powinna by¢ zawarta w granicach 1,0 — 4,0% (V/V).

5.8.4. Szerokos¢ warstwy.
Szeroko$¢ warstwy Scieralnej powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowg z tolerancjg +5 cm.

5.8.5. ROwnos¢ podiuzna.
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub w sposdb
ciggty przy uzyciu planografu nie powinny by¢ wieksze niz 6mm.

5.8.6. ROWnos¢ poprzeczna.
Nierownosci poprzeczne nawierzchni mierzone metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metoda
rownowazng uzyciu taty i klina nie powinny by¢ wieksze niz:
- 6 mm — 90% liczby pomiarow,
- 9 mm — 100% liczby pomiarow.

5.8.7. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne nawierzchni na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektowa, z tolerancjg +0,5%.
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5.8.8. Rzedne wysokosciowe.
Rzedne wysokosciowe nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowana z tolerancjg +1,0cm.

5.8.9. Uksztaltowanie w planie.
0O$ nawierzchni w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowana z tolerancjg 5cm.

5.8.10. Wyglad warstwy.
Wyglad nawierzchni powinien mie¢ jednolitg teksture bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.

5.8.11. Ziacza podiuzne i poprzeczne.
Ztacza warstwy Scieralnej powinny by¢é wykonywane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
powinny by¢ catkowicie zwigzane a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien zatwierdzi¢ u Inzyniera recepte na wykonanie
mieszanki asfaltowej

6.3. Badania w czasie robét.
6.3.1. Badania Wykonawcy.

Badania sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcdw celem sprawdzenia, czy jakos$¢
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do
uszczelnien) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig iw
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokofach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywa¢ Zamawiajgcemu na jego zadanie.
Zamawiajgcy moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.
W razie zastrzezen zamawiajgcy moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt. 6.3.2.

Tablica 6: Zakres badan i pomiarow Wykonawcy zwiazany z_wykonywaniem nawierzchni.

Lp. | Wyszczegdlnienie badan | Czestotliwoé¢ badan
BADANIA MATERIALOW
1. Uziarnienie kruszywa, zawartos¢ pytu, wskaznik ptaskosci | Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji.
kruszywa grubego zanieczyszczenia lekkie, jako$¢ pytu w Przy kazdej zmianie kruszywa okreslenie jego kategorii
kruszywie drobnym
2. | Uziarnienie, jako$¢ pytu, zawartos¢ wody w wypetniaczu Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypetniacza
3. Penetracja i temperatura mieknienia asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
WARUNKI ATMOSFERYCZNE
4. | Temperatura powietrza | 3 razy dziennie
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]
5. | Temperatura skladnikéw Dozor ciggty
6. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7. Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki mineralnej Jedno badanie na kazde 500 Mg, nie rzadziej niz raz dziennie
8. Gestos¢ strukturalna na probkach Marshalla Jeden raz dziennie, jedna seria probek dla Zleceniodawcy
BADANIA WARSTWY PO ZAGESZCZENIU
9. | Grubo$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000 m
10. | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000 m
11. | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie 2 prébki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000 m
12. | Szeroko$¢ warstwy 3 razy na odcinku dtugosci 1000 m
13. | Réwnos¢ podtuzna nawierzchni Pomiar ciggty kazdego pasa ruchu
14. | Réwno$¢ poprzeczna nawierzchni Nie rzadziej niz co 5 m na kazdej jezdni
15. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1 km*
16. | Rzedne wysokosciowe Na kazdej jezdni na osi i krawedziach co 20 m a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m j.w.
17. | Uksztattowanie w planie Na kazdej jezdni na osi i krawedziach co 20 m a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m j.w.
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18. | Wyglad warstwy Cafa powierzchnia
19. | Ziacza podtuzne i poprzeczne Kazde ztacze

* dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych w gtéwnych punktach tukéw poziomych
6.3.1.1. Badanie wlasciwosci kruszywa.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 nalezy kontrolowac kazdy rodzaj i frakcje dostarczanego kruszywa.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.1.2. Badanie wiasciwosci wypetniacza.
Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 nalezy kontrolowac dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.1.3. Badanie wlasciwosci asfaltu.
Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 nalezy kontrolowac dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.1.4. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 nalezy kontrolowac temperature sktadnikow mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréow zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.1.5. Pomiar temperatury mieszanki.

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnie. Zaleca sie stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punktach 5.3. i 5.7.

6.3.1.6. Zawartosc asfaltu.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 nalezy kontrolowac zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowej . Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu zgodnie z PN-EN 12697-1, z prébki pobranej w
miejscu wbudowania z niezageszczonej mieszanki. Wielko$¢ probki poddanej ekstrakcji nalezy przyja¢ zgodnie z
PN-EN 12697-28. Badanie mozna réwniez wykona¢ na prébce o $rednicy 150mm odwierconej z utozonej
warstwy. Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzong recepturg w granicach dopuszczalnych odchytek.

6.3.1.7. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z krzywa zatwierdzona, przy uwzglednieniu tolerancji
podanych w tablicy nr 5.
6.3.1.8. Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.

Z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 nalezy okresla¢ metodg hydrostatyczng
(opis metody podano w Zeszycie 64, Arkusz 05) gestosc strukturalng probek Marshalla wykonanych z mieszanki
pobranej w dniu jej wbudowania.

6.3.1.9. Pomiar grubosci warstwy.
Grubo$¢ wykonanej warstwy nalezy okresli¢ z czestotliwoscig podang w tablicy nr 6 na podstawie wycietych
prébek.

6.3.1.10. Wskaznik zageszczenia warstwy.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzi¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gestosci strukturalnej wycietych prébek z gestoscig strukturalng probek Marshalla formowanych w
dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej.

Okreslanie gestosci nalezy wykonywac¢ metodg hydrostatyczng. Wyniki powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w pkt. 5.8.

6.3.1.11. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie.

Na probkach wycietych z nawierzchni nalezy wykonac badanie gestosci strukturalnej i objetosciowej. Wolna
przestrzen w warstwie nalezy okreslac jako Srednig arytmetyczng z dwdch oznaczen, w % z doktadnoscig do
0,1%, wg nastepujacego wzoru:
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gdzie:

- P - wolna przestrzen w zageszczonej warstwie

- G — gesto$¢ objetosciowa mieszanki mineralno-asfaltowej, g/cm?, oznaczona w piknometrze
na materiale rozdrobnionym, w rozpuszczalniku stosowanym do ekstrakcji asfaltu,
zgodnie z opisem podanym w Zeszycie 64 IBDiM, Arkusz 04

- Gs-w — gestosc strukturalna zageszczonej walcami mieszanki mineralno-asfaltowej, g/cm3,
oznaczona metodg hydrostatyczng, zgodnie z opisem podanym w Zeszycie 64 IBDiM,
Arkusz 05.

Zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie powinna by¢ zgodna z wymaganiem podanym w pkt. 5.8.

6.3.1.12. Szerokos$¢ warstwy.
Sprawdzenie szerokosci warstwy dokonuije sie przez pomiar bezposredni tasmg mierniczg prostopadle do osi
drogi z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 6.

6.3.1.13. Rownos¢ podtuzna.

Pomiar réwnosci podtuznej nawierzchni wykonuje sie na kazdym pasie ruchu:
- planografem w sposdéb ciggty,
- tatg i klinem nie rzadziej niz co 10 m.

6.3.1.14. Rownosc¢ poprzeczna.
Pomiar nalezy wykona¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 5 m a liczba pomiaréw nie moze by¢é mniejsza niz 20.

6.3.1.15. Spadki poprzeczne.

Sprawdzenie spadkéw poprzecznych warstwy nawierzchni nalezy wykonywac metodg z wykorzystaniem taty
4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina.
Pomiar nalezy wykonac w kierunku prostopadtym do osi jezdni z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 6.

6.3.1.16. Rzedne wysokosciowe.
Z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 6 nalezy sprawdzi¢ rzedne wysokoSciowe warstwy przez wykonanie
niwelacji i poréwnanie wynikéw pomiaréw z Dokumentacjg Projektowa.

6.3.1.17. Uksztaltowanie w planie.
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg usytuowania osi warstwy w planie.

6.3.1.18. Wyglad warstwy.
Sprawdzenie przez bezposrednie ogledziny wygladu warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej na catej
powierzchni wykonanego odcinka. Obowigzuje ocena ciggta zarowno w czasie robot jak i po ich zakofczeniu.

6.3.1.19. Ziacza podiuzne i poprzeczne.
Z czestotliwoscig podang w Tablicy nr 6 nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania ztgcza podtuznego i
poprzecznego. Sprawdzenie polega na bezposrednich ogledzinach.

6.3.2. Badania kontrolne.

Badania kontrolne sg badaniami Zamawiajacego, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw) oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru.

Pobieraniem prébek, wykonywaniem badan i pomiaréw na miejscu budowy zajmuje sie Zamawiajacy w
obecnosci Wykonawcy. Miejsca poboru probek do badan wskazuje Inzynier.

Badania odbywajg sie réwniez wtedy gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Zakres badan i pomiaréw kontrolnych obejmuje:
a) sprawdzenie jakosci materiatow
b) skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
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c) wskaznik zageszczenia warstwy
d) wolna przestrzen w warstwie
e) grubos¢ warstwy

f) gestosc¢ strukturalna mieszanki MA na probkach Marshalla
g) szerokoS¢ warstwy

h) réwnos¢ podtuzna

i) réwnos¢ poprzeczna

j) spadki poprzeczne

k) rzedne wysokosciowe

I) uksztattowanie w planie

m) wyglad warstwy

n) ztgcza podtuzne i poprzeczne.

Badania wymienione w pkt. a wykonuje sie na $rednich prébkach, ktdrych wielko$¢ nie powinna by¢ mniejsza
niz:

- wypetniacz - 2kg
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5kg
- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm - 15kg

- asfalt — probka Srednia z 3 prébek czesciowych po 2 kg.

Badania wymienione w pkt.: b, ¢, d, e wykonuije sie na probkach o $rednicy 150 mm wycietych z nawierzchni w
miejscach wskazanych przez Inzyniera. Inzynier ustala rowniez czestotliwo$¢ wyciecia probek.

Badanie wymienione w pkt. f wykonuje Laboratorium Zamawiajacego na prébkach pobranych

i zageszczonych przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera.

Réwnos¢ w profilu podtuznym pkt. h — pomiar punktowy tatg 4-metrowa i klinem lub ciagty planografem.
Pozostate cechy wymienione w pkt. g, i, j, k, I, m, n sprawdza Inzynier.

6.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca i wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkdw
czesciowych ocenianego odcinka warstwy Scieralnej. Jezeli odcinek czesSciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz
20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.
Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez wykonawce ponosi wykonawca.

6.5. Badania kontrolne arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje Na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato
badan kontrolnych.
Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktdrej niekorzyscé
przemawia wynik badania.
Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony zleceniodawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa, jest dla:

- wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwa Scieralna) gr. 4cm — metr kwadratowy (m?)
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Obmiar nie powinien obejmowac¢ dodatkowych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji
Projektowej z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera na pismie.
Nadmierna grubos¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2. Spos6b odbioru roboét.

Podstawg do oceny jakosci robdt sg wyniki badan i pomiaréw w zakresie i ilosci okreslonych niniejszg
STWIORB.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera, jezeli
wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 5.6 i 5.8 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

4

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine
pkt. 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Placi sie za jeden metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego po dokonaniu odbioru wg punktu 8.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robot lub wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

- oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych zgodnie z D.04.03.01

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roztozenie mieszanki,

- zageszczenie i obciecie krawedzi,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen

- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robdt objetych niniejsza STWIORB, zgodnie z
dokumentacja Projektowg i STWIORB

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 933-9:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czastek. Badanie
btekitem metylowym.

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci

PN-EN 1367-1:2007 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1744 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw.
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PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
Czes¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 12597:2003 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia.

PN-EN 14023 Asfalty i produkty asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltdow modyfikowanych polimerami.
PN-EN 13924:2006/AC:2006 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych twardych.
PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa.

PN-EN 12607-1:2007 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta
i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT.

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta.

PN-EN ISO 2592:2002 (U)Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Pomiar metodg
otwartego tygla Clevelanda.

PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania.
Inne dokumenty
TWT-PAD-2003 Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty drogowe. IBDiM — Zeszyt 65/2003.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43/99, poz. 430.

Wymagania Techniczne WT-1 Kruszywa 2008

Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008

Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pdtsztywnych, IBDiM - Warszawa 2001
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.06B  WARSTWA SCIERALNA Z ASFALTU TWARDOLANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu twardolanego, w ramach zadania: ,,Budowa i
przebudowa sieci wodociagowej w dzielnicy Stare Maczki w Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe dokumentacji przetargowej i kontraktowej przy
zZlecaniu i realizacji robdt.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z zastosowaniem
asfaltu twardolanego przy wykonywaniu warstwy Scieralnej nawierzchni wg PN—EN 13108-6.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Asfalt twardolany — wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce, nie wymagajgca zageszczenia w czasie wbudowywania.

1.4.4. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.5. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréow technicznych
robot.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowac twardy asfalt drogowy 10/20 lub 15/25 spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN
13924.
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2.3 Kruszywa

Do mieszanki nalezy stosowac kruszywo mineralne wg wymagan zgodnych z normg PN-EN 13043:2004,
podanych w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem (wiaty).

Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wczesniej uzgodnione z Inzynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw

Punkt Wymagania w zaleznosci
Kr\L/JVsI;/}Na Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
2008 KR1+KR4
4.1.3. |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 i Ga85
4.1.5. |Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: Grc20
4.1.6. | Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fi6
4.1.7. | Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8,
4.1.10. oo L Ecs30
kategoria nie nizsza niz:
43.1. |Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
453 Grube z_anlgczysz_czenlanl.ekkle, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; miec0, 1
kategoria nie wyzsza niz:

2.4 Wypetniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz wapienny, spetniajagcy wymagania okreSlone  w  PN-EN
13043:2004/AC:2004, podane w tablicy 2 dla wypetniacza podstawowego, z rownoczesnym wykorzystaniem
pytdw z odpylania (pod warunkiem pozytywnego orzeczenia laboratorium drogowego), przy zachowaniu
stosunku wypetniacza podstawowego do pytéw > 1.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004/AC:2004.

Tablica 2. Wymagania wobec wypetniacza

Punkt Wymagania w zaleznosci od
KI’\l/JVSZ;/:\lNa Wiaéciwoéci kruszywa kategorii ruchu

2008 KR1+KR4

5.2.1. | Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne z tablicg 24

5.2.2. | Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10

5.3.1. | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

5.3.2. | Gestosc¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez

producenta
54.1 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu V
"7 |wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28/45
54.2. Przyrost temperatu_ry.mleknlenla wg PN-EN 13179-1, Avss 8/25
wymagana kategoria:
551, Ro;puszg;a.]Inosc w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WSio
Wyzsza niz:
Zawarto$¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-
5.5.3. ST, CCrno
21, kategoria nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
5.5.4. wymagana kategoria: Kalo, Ka Deklarowana
5.6.2. |,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN Dekiarowana
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2.5. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfaltu twardolanego powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w PN-B-11213:1997, BN-80/6775-03/04.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z asfaltu twardolanego

Wykonawca przystepuijgcy do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanego, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza,
- samochoddw samowytadowczych do transportu mieszanki,
- kottéw transportowych,
- ukfadarek na podwoziu gasiennicowym lub kotowym,
- sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek,
gtadzikéw, topat, szczotek itp.).
Pozadane jest aby uktadarka asfaltu twardolanego zawierata:
- ptyte rozécielajgcg mase,
- podgrzewang belke wibracyjng, profilujgcg i zageszczajgcg nawierzchnie,
- zespodt napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego,
- sprzezong z uktadarka rozsypywarke gryséw lakierowanych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2, Transport materiatow
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi przez producenta oraz w aprobacie technicznej.
4.2.2. Wypeilniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposdb zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Asfalt twardolany
Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowac:
- kotty transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,
- samochody termosy z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
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poszczegdlnych skfadnikdw i probki materiatdw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu jej wtasciwosci i pordwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci asfaltu
podano w tablicy 3.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy $cieralnej z asfaltu twardolanego podano w
tablicy 4.

Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy
scieralnej z asfaltu twardolanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Whasciwos¢ KRP1/-1I?R6
Wymiar sita, mm/przechodzi przez: od do
22,4 100 -
16 90 100
2 35 60
0,063 18 28
Zawarto$¢ lepiszcza w mieszance, % m/m B min 6,5

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy scieralnej z asfaltu
twardolanego

Wymagania wobec MMA i

Lp. Wiasciwosc warstwy dla kategorii ruchu KR1
do KR6
1 |Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm? i nacisku 525
N, w temperaturze 40°C po 30 min obcigzenia kostek od 1,0 do 3,5
(7cmx7cmx7cm), mm
2 | Przyrost penetracji po nastepnych 30 min, mm - 04
3 | Grubos$¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od Omm do 16,0 mm od 3,0 do 4,0
4 E;;lrs]fzywo do uszorstnienia, grys od 4,0 mm do 6,3 mm, od 15,0 do 18,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce.

Dozowanie asfaltu i sktadnikéw mineralnych powinno by¢ wagowe i odbywac sie automatycznie,
zgodnie z recepta.

Doktadno$¢ dozowania poszczegolnych sktadnikéw powinna by¢ nastepujaca:

- asfalt + 0,3 % m/m,
- wypetniacz + 1,0 % m/m,
- kruszywo £+ 2,5 % m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegdlnych jego
sktadnikow (kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jest nastepujaca: kruszywo grube, kruszywo Srednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.
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5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (podbudowa, warstwa wyrownawcza lub wigzgca) powinno posiadaé projektowany profil, a
powierzchnia jego musi by¢ sucha i dokfadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto,
kurz, rozlane paliwo, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i reczne oraz
sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu
twardolanego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wiazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
utozeniem asfaltu twardolanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (gorgcy asfalt drogowy, asfalt
uptynniony, emulsja kationowa).

5.5. Warunki przystapienia do robot

Asfalt twardolany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz + 5° C.
Nie dopuszcza sie ukfadania asfaltu lanego podczas opaddéw atmosferycznych oraz na oblodzonych
powierzchniach.

5.6. Zarob probny

Przed przystgpieniem do produkgji asfaltu twardolanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w
obecnosci Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.

Z probnego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej 2 probki ogdlne o wadze od 3 do 4 kg, z ktdrych nalezy
wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane prébki laboratoryjne
nalezy poddac ekstrakgcji i okresli¢ zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykonac analize sitowg i sprawdzi¢
zgodnos¢ sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

5.7. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykonac odcinek probny w celu:
- stwierdzenia, czy sprzet do produkcji asfaltu twardolanego oraz jego wbudowania jest wiasciwy,
- okreslenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu twardolanego, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubo$ci warstwy nawierzchni,
- okreslenia czasu mieszania skfadnikébw asfaltu twardolanego koniecznego do uzyskania wiasciwej
temperatury mieszanki.
Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz takiego sprzetu, jakie beda
stosowane do wykonywania nawierzchni. Dtugo$¢ odcinka prébnego nie powinna by¢ mniejsza niz 50 m.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowac w sposdb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki.
Uktadanie reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy
uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposdb ciggly, bez przestojow, z jednostajng predkoscia.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardolanego :

-z asfaltem 10/20 od 175 do 220°C,
-z asfaltem 15/25 od 165 do 210°C.

Temperatura wbudowywania powinna by¢ zblizona do gérnej temperatury wytwarzania. W
uzasadnionych przypadkach moze by¢ wyzsza o 30° C.

Zaleca sie uktadanie asfaltu twardolanego catg szerokoscig jezdni. Ztacza podtuzne warstwy wigzacej i
Scieralnej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 10 cm. Ztgcze nalezy doktadnie zatrze¢, aby
otrzymac rowng powierzchnie. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowac promienniki
podczerwieni. Do wykonywania ztgcz mozna stosowac, za zgoda Inzyniera, samoprzylepne tasmy asfaltowo-
kauczukowe, ktore przylepia sie do obcietej krawedzi. Tasmy te muszg posiadac aktualng aprobate techniczna.

Gorgcg powierzchnie warstwy Scieralnej nalezy uszorstni¢ przez rownomierne posypanie grysem od 4
do 6,3 mm, otoczonym asfaltem w ilosci od 0,6 do 0,8 % m/m i przywatowac lekkim walcem gtadkim lub
ogumionym. Ilo$¢ gryséw uzytych do uszorstnienia nalezy okresli¢ na odcinku prébnym. Najlepsze rezultaty
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uszorstnienia uzyskuje sie przez zastosowanie, sprzezonych z ukfadarka, rozsypywarek wyposazonych w
szczotki, ktére nadajg odpowiednig energie kinetyczng grysom, wttaczajgc je w goracag warstwe.
Nawierzchnie mozna oddac¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien wykonac badania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkgji asfaltu twardolanego i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, w celu
akceptadji.

6.3. Badania w czasie robot

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa kontrolg produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21. Obejmuje ona badania:
- wlasciwos$ci mieszanki - skfad i uziarnienie mieszanki, wskaznik zageszczenia mieszanki oraz wolnej przestrzeni,
- pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki i temperatury mieszanki

- sprawdzenie wygladu mieszanki

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci nawierzchni z asfaltu twardolanego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 5.

Tablica 5. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z asfaltu
twardolanego

Minimalna czestotliwos¢

Lp. Wyszczegodlnienie badan badar | pomiaréw
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku o dtugosci 1 km
2 | Réwnos¢ podtuzna kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10
m

ROwnos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m
4 | Spadki poprzeczne warstwy*) 10 razy na odcinku o dtugosci 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuznej

i poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztattowanie osi w planie®) dokumentacji budowy
7 | Grubosé warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzchni
do 3000 m?

8 |Zkacza podtuzne i poprzeczne cafa dtugos¢ ztacza
9 | Obramowanie warstwy cata dtugos¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciagta

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy
Szeroko$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 5 cm.
6.4.3. Rownos¢ warstwy

Do oceny rownosci podtuznej na trasie zasadniczej nalezy stosowa¢ metode profilometryczng, umozliwiajgca
obliczanie wskaznika rownosci IRI. Inzynier moze zaleci¢ pomiary réwnosci z zastosowaniem innej metody
rownowazne;j.

Na elementach nawierzchni, na ktdrych nie mozna wykorzysta¢ metod profilometrycznych, dopuszcza sie
uzywanie faty 4 metrowej i klina.
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Do profilometrycznych pomiaréw réwnosci podtuznej powinien by¢ stosowany sprzet umozliwiajgcy rejestracje,
z btedem pomiaru nie wiekszym niz 1,0 mm, profilu podtuznego o charakterystycznych dtugosciach
mieszczacych sie w przedziale od 0,5 do 50 m. Wartosci IRI oblicza sie nie rzadziej niz co 50 m. Wymagana
rownos$¢ podtuzna jest okreSlana przez wartosci wskaznika, ktérych nie mozna przekroczy¢ na 50%, 80% i
100% dtugosci badanego odcinka nawierzchni. Wartosci wskaznika, wyrazone w mm/m, dla warstwy $cieralnej
drogi klasy GP sg nastepujgce:

- na 50% dtugosci badanego odcinka - <1,2

— na 80% diugosci badanego odcinka - <2,0

- na 100% dtugosci badanego odcinka - <3,3.

W przypadku gdy konieczne jest stosowanie faty i klina pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci (przeswitdw pod tatg), ktore nie
mogg by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiardw na
badanym odcinku.

Réwno$¢ poprzeczng nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg i klinem lub przy uzyciu specjalistycznego
automatycznego urzadzenia pomiarowego, nie rzadziej niz co 5 m.

Wartosci odchylen, wyrazone w mm, dla warstwy Scieralnej sg nastepujace:

-w 90% liczby pomiaréw - <3

-w 100% liczby pomiaréw - <5

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjag projektowa z
tolerancja - 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg -+ 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

0Os$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowg z tolerancjg 5 cm.
6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa z tolerancjg = 5 mm.
6.4.8. Zigcza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz podtuznych i poprzecznych polega na ogledzinach
zewnetrznych. Ztgcza powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte.

6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje sie przez ogledziny i pomiar przymiarem z podziatkg milimetrowa. Przy
opornikach drogowych nawierzchnia powinna wystawac od 3 do 5 mm ponad powierzchnie i by¢ rowno obcieta.

6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-5-96025:2000[9] daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z asfaltu twardolanego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oczyszczenie poditoza,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych zgodnie z D.04.03.01
- wyprodukowanie asfaltu twardolanego i jego transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikdw,
- rozitozenie asfaltu twardolanego,
- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem lub topliwg tasmg asfaltowa,
- uszorstnienie nawierzchni grysem i przywatowanie lekkim walcem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 933  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

PN-EN 1097 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.

PN-EN 1367 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
PN-EN 1744 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia.

PN-EN 14023 Asfalty i produkty asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami.
PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych twardych.

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa.

PN-EN 12607 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta i
powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT.

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta.

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i Kula.

PN-EN ISO 2592:2002 (U) Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda.

PN-C-0404:1990 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci

PN-C-04132:1985 Przetwory naftowe. Pomiar ciggtosci asfaltow.

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania.

BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatq.

PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne — elementy kamienne — krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

Inne dokumenty
- TWT-PAD-2003 Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty drogowe. IBDIM — Zeszyt 65/2003.
- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43/99, poz. 430.
- Wymagania Techniczne WT-1 Kruszywa 2008
- Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
- Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDIM - Warszawa 1997.

Strona 126



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

- Katalog wzmocnien i remontdw nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 2001.
- DIN 1996 czes$¢ 13 Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetracji nawierzchni gtadkim stemplem -
patrz zatgcznik 1)
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.08 NAWIERZCHNIE Z DESTRUKTU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z destruktu, w ramach zadania: ,Budowa i
przebudowa sieci wodociggowej w dzielnicy Stare Maczki w Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nawierzchni z destruktu, w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, ktéra jest uzyskiwana w wyniku frezowania
warstw asfaltowych, rozkruszenia ptyt wycietych z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanych z ptyt oraz z
mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedacej nadwyzka produkcji

1.4.2. Nawierzchnia z destruktu asfaltowego — nieulepszona nawierzchnia drogowa, ktdrej warstwa $cieralna
jest wykonana z destruktu asfaltowego

1.4.3. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Destrukt asfaltowy

Materiat o pochodzeniu zgodnym z punktem 1.4.1 niniejszej STWIORB, powinien by¢ rozkruszony do
21,5mm. W destrukcie, o rozdrobnieniu rownym lub mniejszym od 21,5mm S$rednica okruchdéw nadziarna nie
powinna by¢ wieksza od 31,5mm. Zawarto$¢ nadziarna nie powinna przekracza¢ 10% m/m.

2.3. Kationowa emulsja asfaltowa

Nalezy stosowac¢ kationowe emulsje asfaltowe, odpowiadajgce wymaganiom podanym w tablicy 2.
Indeks rozpadu emulsji powinien by¢ taki, aby ulegta ona szybkiemu rozpadowi na podtozu i w kontakcie z
destruktem

Tablica 2: Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych, stosowanych do powierzchniowych
utrwalen

Wymagania Metoda badania Jednostka C69 B3 PU lub C65 B3 PU lub
techniczne wedtug normy C69 B4 PU C65 B4 PU
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Zakres Zakres
Klasa . Klasa .
wartosci wartosci
50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4 lub 3lub4 lub
70 do 130 70 do 130
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyptywu )
dla g 2mm w 40°C PN-EN 12846 S 0 NPD 1 TBR
Czas wyptywu )
dla @ 4mm w 40°C PN-EN 12846 S 1 TBR 0 NPD
Pozostalosc na  sicie | py e 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2
0,5mm
Trwalosc po 7 dniach | py ey 1429 % (m/m) 4 <0,5 4 <0,5
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezia PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
) WT-3, zalacznik 2 | powierzchni 3 >90 3 >90
Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 | oitmm | 4 | <150 | 4 | <150
3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z destruktu

Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni z destruktu asfaltowego powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- samochoddw samowytadowczych
- koparek
- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziarn po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia,
- skrapiarek lepiszcza - do roziozenia lepiszcza na nawierzchni,
- rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
- walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

4. TRANSPORT

Destrukt bitumiczny mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
pyleniem, rozsegregowaniem, nadmiernym zawilgoceniem.

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami na komory
0 pojemnosci nie wiekszej niz 3 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt
przeptyw emulsji miedzy komorami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Nawierzchnia z destruktu bitumicznego
Zaleca sie aby ukfadanie i zageszczanie destruktu odbywato sie przy temperaturze otoczenia powyzej 25°C.

Na wyprofilowanym podiozu w kierunku podtuznym i uformowanym poprzecznie ze spadkiem okresSlonym w
Dokumentagji projektowej, po jego zageszczeniu rozsypuje sie warstwe destruktu i zageszcza przy jednoczesnym
spryskiwaniu emulsjg. Zageszczanie prowadzi sie walcami, 0 masie 3-10Mg, lub zageszczarkami 0 odpowiednim ciezarze w
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miejscach trudno dostepnych. GrubosS¢ ostateczna nawierzchni nie powinna by¢é mnigjsza niz podana w dokumentagji
projektowej.

Zageszczanie nawierzchni o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami
podtuznymi czeSciowo nakfadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy
rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podiuznymi, czeSciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku gérnej krawedzi.

5.3. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na $wiezo wykonanym odcinku szybko$¢ ruchu nalezy ograniczy¢ od 30 do 40 km/h. Diugos¢ okresu w
ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejgcych warunkéw. Moze to byc kilka godzin - jezeli
pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub chtodnej. Na ogot dobre
zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin.

Swiezo wykonana nawierzchnia moze by¢ oddana do ruchu niekontrolowanego nie wcze$niej, az
wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi
urzadzeniami do podci$nieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robodt

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki badan lub raport o
wiasciwosciach materiatéw, zgodnych z pkt. 2 niniejszej STWiORB.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i
odpowiednimi STWiORB.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z destruktu polega na stwierdzeniu zgodnoscd wykonania
z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami niniejszej STWIORB:

- pomierzenie grubosci warstwy, spadku nawierzchni
- sprawdzenie prawidlowosd zageszczenia

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Szerokos$¢ nawierzchni
Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca dokonuje pomiaru szerokosci z
doktadnoscig do + 1cm. Szerokos$¢ nie powinna sie rézni¢ od projektowanej wiecej niz o + 5cm.
6.4.2. ROWnos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robot przygotowawczych przed wykonaniem nawierzchni z destruktu, na istniejgcej
powierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu nawierzchni pomiary takie nalezy wykonac w tych
samych miejscach i wedtug tej samej metody. Wyniki pomiaréw réwnosci nie powinny by¢ gorsze od wynikow
uzyskanych przed wykonaniem robot.

6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego nawierzchni

Nawierzchnia powinna sie charakteryzowac jednorodnym wygladem zewnetrznym. Powierzchnia jezdni
powinna by¢ réownomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng
gruba makrostrukture. Dopuszcza sie zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z destruktu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogédlne zasady odbioru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza,
Zasady odbioru sg okreslone w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

4

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sie za jednostke obmiarowg wg pkt.7.2 wykonanej nawierzchni z destruktu.

Cena jednostki obmiarowej jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podioza pod nawierzchnie,
- zakup i dostarczenie materiatow oraz przewdz podtuzny materiatow,
- wykonanie nawierzchni z destruktu wraz z jej skropieniem i przesypaniem grysem oraz z zageszczeniem
- oznakowanie Robdt i jego utrzymanie,
- utrzymanie czystosci podczas prowadzenia robot,
- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, préb i sprawdzen,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg ST, zgodnie z Dokumentacja
Projektowg i STWIORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalenna drogach
publicznych

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — cze$¢ 1: oznaczenie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda
destylacji azeotropowej

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych lepkosciomierzem
wypltywowym

PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci
podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie
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PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w
widzie- metoda z kruszywem

Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.

Uwaga: Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykonac w oparciu o aktualnie obowiazujgce normy
I/ przepisy
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno, w tym nawierzchni mogacych
zawieraC zwigzki smoty, w ramach zadania: ,Budowa i przebudowa sieci wodociggowej w dzielnicy
Stare Maczki w Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robdt wymienionych w pkt. 1.1,
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.

1.4.2. Pozostate okre$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawcg Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacia
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

UWAGA!

Frez stanowi wiasno$¢ Wykonawcy, o ile w warunkach kontraktowych (np. umowie, SIWZ) nie
postanowiono inaczej. Frez zawierajacy zwigzki smoly Wykonawca zobowigzany jest zutylizowac
w cenie jednostki obmiarowej.

0Ogolne wymagania Robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt.1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Uzywany sprzet powinien by¢ ponadto zgodny z ofertg Wykonawcy i PZ) oraz uzyskac akceptacje
Inzyniera.

Do frezowania istniejgcej nawierzchni nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna byc sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i zapewnia¢
zachowanie wymaganych projektowanych rzednych oraz réwnosci i pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni
po frezowaniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik frezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na
samochody.
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Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie Robdt w terminie okreslonym w Kontrakcie, przy jak
najmniejszych zaktéceniach w ruchu.

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji
sprzetu przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawic¢ dane techniczne frezarek, a w, przypadku
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki na wtasny koszt

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywaé sprzetu mechanicznego (szczotki
mechaniczne z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
4.2, Transport sfrezowanego materiatu

Wyfrezowany materiat powinien by¢ odwieziony na tymczasowe przyobiektowe sktadowisko
Wykonawcy lub w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego (odl. transportu do 15km). Transport powinien by¢
tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postoju i przy minimalizacji zaktdcen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Przed rozpoczeciem frezowania nawierzchnie nalezy oczysci¢ i usungc faty z asfaltu lanego, betonu
cementowego, smoty itp. do petnej gtebokosci ich wystepowania.
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci oraz pochylen podtuznych i
poprzecznych zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.
Jesli w czasie Robot ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po frezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze
wzgleddw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:
a) nalezy doktadnie usunac¢ Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,
b) wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie moze
przekracza¢ 40mm,
c) krawedzie poprzeczne miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakonczenie dnia
roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.
5.3. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji ruchu na czas frezowania
nawierzchni jezdni

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

Jako$¢ robdt kontroluje sie jedynie na odcinku przewidzianym do czeSciowego frezowania (na niepetna
grubosc). Kontrola jakosci robét podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1: Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardéw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Whasciwosc nawierzchni Minimalna czestotliwosc pomiarow
1 | Rownos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metréw

2 | Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw

3 | Spadki poprzeczne co 50 m

4 | Szerokos¢ frezowania co50m

5 | Glebokosc frezowania na biezgco, wedtug STWIORB
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Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu wynoszg 15mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji
Projektowej, z tolerancjg 0,5% wartosci bezwzglednej pochylenia.

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadac okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig
+5cm.

Gtebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okre$long w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig
£5mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest dla:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno z podziatem na odpowiednie grubosci— metr

kwadratowy (m?)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Sposdb odbioru robot

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inzynier na zasadach Rob6t zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, na podstawie wynikdw pomiarow Wykonawcy z biezgcej kontroli Robot i ewentualnych
uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWiIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

Roboty niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB podlegajg poprawkom polegajgcym na ponownym
sfrezowaniu o rzedng o 2cm nizszg niz przewidziana w Dokumentacji Projektowej, z jednoczesnym pogrubieniem warstwy
przewidzianej do wbudowania na frezowanej powierzchni o 2cm. Dodatkowe frezowanie oraz wynikajgce z niego
pogrubienie warstwy ukfadanej na frezowanej powierzchni, nie podlegajg dodatkowej zaptacie i powinny zostac
wykonane na koszt i staraniem Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DM.00.00.00 , Wymagania ogolne”
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za jednostke obmiaru wg.pkt.7.2 powierzchni frezowania nawierzchni bitumicznej zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci Robdt oraz na podstawie wynikdw pomiarow.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:
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- inwentaryzacje stanu istniejgcego nawierzchni,

- prace pomiarowe i projektowe,

- w przypadku wystepowania fat z asfaltu lanego - usuniecie ich na petng gtebokos$¢ wystepowania,

- frezowanie,

- wywiezienie materiatu przeznaczonego do wykorzystania, na sktadowisko przyobiektowe Wykonawcy,

- przewiezienie materiatu w miejsce wbudowania,

- oczyszczenie sfrezowanej nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu,

- oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg STWiIORB, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i STWiORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 — O odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628) wraz z pdzniejszymi zmianami
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