SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

ST 454.1.10
TYNKI

Kod CPV Opis robét
45410000-4 Prace tynkarskie
1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét tynkarskich, ktére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robot
budowlanych przy remoncie pomieszczen w budynku Starostwa Powiatowego w
Lesznie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot tynkarskich, wynikajacych z zakresu
prac przewidzianych w dokumentacji projektowej. Obejmujq prace zwigzane z dostawag
materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
robot tynkarskich.

Zakres robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robodt,

- dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz
konstrukcji wsporczych niezbednych do prawidtiowego wykonania robot,

- wyfadunek materiatéw na terenie robdt,

- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacija,

- przygotowanie materiatdw do wbudowania,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy:
montaz i demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji
pomocniczych,

- wbudowanie wszystkich materiatdbw niezbednych do prawidtowego
wykonania robot,

- sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdét,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,

- utrzymanie miejsca robot,

- unieszkodliwienie odpadow,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

- gruntowanie podfozy pod tynki,

- wewnetrzne tynki pospolite tréjwarstwowe kat. III na Scianach, osciezach,
podciggach,

- obrobki otworéw w przegrodach budowlanych po przekuciach,




- szpachléwke gipsowg (gfadz) na scianach i stropach tynkowanych oraz na
podiozu z ptyt gipsowo-kartonowych,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty tynkarskie jakie wystepuja przy
realizacji umowy

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych
materiatéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych
materiatdw przez inne materialy o zblizonych charakterystykach technicznych i
trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej
nie mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej
roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.
Wszystkie materiaty powinny by¢ zaopatrzone w:

- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub

Polskimi Normami,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
- winny posiadac¢ atest PHZ.

2.2. Wymagania szczegotowe.

2.2.1. Tynki spetniajace wymagania normy PN—70/B-10100: obrzutka cementowa,
tynk podkfadowy cementowo-wapienny, tynk nawierzchniowy. Materiaty do zaprawy
cementowej:

a) piasek spetniajacy wymagania PN-EN 13139 lub PN-79/B-06711

tj. o nie zawierajacy domieszek organicznych,

o o frakcjach réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek gruboziarnisty 1-
2mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1,
do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

b) Woda : czysta, odpowiadajagca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca
oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych w
normie. Musi pochodzi¢ ze Zzrédet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie
budzacej watpliwosci. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie
wymaga ona wykonywania zadnych badan.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut

c) cement : portlandzki, marki ,25”. Do wykonania robdt nalezy uzy¢ cementu tej
samej marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi
spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest
obecno$¢ w cemencie ziaren o twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w



palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement nalezy przechowywac¢ w warunkach
zgodnych z wymaganiami normowymi.
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy
PN- 90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykite".
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktéore powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skitad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.
2.2.2. Sucha mieszanka tynkarska do tynkow wielowarstwowych odpowiadajaca
normie PN-B-10109 lub PN-EN 998-1.
2.2.3.Emulsja gruntujagca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy
akrylowej przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy np. typu UNI-GRUNT Ilub inna
rownowazna spetniajgca wymagania PN-C-81906 lub inny $rodek gruntujacy zalecany
przez producenta mieszanki tynkarskiej
2.2.4. Gips szpachlowy do wykonania gtadzi gipsowych zgodny z normg PN-B-30042
lub zaprawa gipsowa zgodna z normg PN—75/B-14505 i spetniajacy w szczegdlnosci
nastepujace wymagania:
- wytrzymatos¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej
masy) — nie mniej niz 5 MPa,
- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2%
masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,
- poczatek wigzania po 30-60 min,
- ilo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w iloSci zawartej w pierscieniu przyrzadu
Vicata - nie wiecej niz 0,5 g,
- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac
odchylen od wymagan normy.
2.2.5. Listwy metalowe i obrzeza do tynkdw wewnetrznych spetniajgce wymagania
normy PN-EN 13658-1
2.2.6. Kratki wentylacyjne - kratki wentylacyjne, kwadratowe lub prostokatne z
tworzywa PCV :
-z siatkg chronigcg przed przedostawaniem sie insektéw lub zanieczyszczen,
-z zaluzja,
- ze zdejmowalng wierzchnig czescig kratki utatwiajaca czyszczenie,
- kolor biaty RAL 9010
- do montazu za pomocg wkretéw 6mm.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg
Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie
z ustawaq ,Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
~fownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest
stosowanie wyrobdw nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-
450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.



3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zalecanego przez
producenta materiatu i wybranego przez Wykonawce, gwarantujacego poprawne
wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.
Podstawowe narzedzia:

- wiertarka z mieszadtem,

- paca stalowa i plastikowa, gtadka,

- mieszarki do zapraw,

- betoniarka wolnospadowa,

- przenosne zbiorniki na wode

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty tynkarskie mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
spetniajgcymi wymagania ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”,
dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci
przewozonych materiatow.

4.2. Materiat tynkarski nalezy transportowaé¢ w szczelnych opakowaniach fabrycznych
(worki foliowe lub potréjne papierowe z wentylem) zgodnie z wytycznymi producenta
materiatdw w tym wzgledzie : na paletach lub w workach.

4.4, Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z
norma BN-88/6731-08.

4.3. Cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

4.4. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

4.5. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne
5.1.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.
5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale
srodkdw , ktore zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie
wymagan technicznych.
5.1.3. Przed rozpoczeciem wewnetrznych robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszystkie przebicia i bruzdy
oraz osadzone oscieznice drzwiowe.
5.1.4. Warunki prowadzenia robét.
a) Roboty tynkarskie powinny by¢ prowadzone:
- W temperaturze nie nizszej niz +50C z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°c
- w temperaturze nie wyzszej niz 250C z dodatkowym zastrzezeniem, by
temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°c

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania roboét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".
b) Elementy, ktore w czasie robot tynkarskich moga ulec uszkodzeniu, lub zniszczeniu,
nalezy zabezpieczyc i ostonic¢ przed zabrudzeniem
c) Prace tynkarskie i gruntujgce nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta
uzytych materiatow, ktéra winna zawiera¢ m.in.:

o Sposob przygotowania tynku, gtadzi i impregnatu,

o Sposob nakfadania w/w materiatow,

o Krotnos¢ naktadania warstw,

o Czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

o Zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

o Zalecenia w zakresie bhp.




5.1.5. Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj
zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B -
10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".
Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B -10100 p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami normy PN-70/B -10100 p. 3.3.2.

5.1.6. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

5.1.7.Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byc¢
zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.1.8. Grubosci tynkoéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podfoza
lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.2. Przygotowanie podtoza.

Podioza pod tynki nalezy przygotowac zgodnie z PN-70/B-10100. Mur przeznaczony do
otynkowania winien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami zgodnie z PN-
86/B-02355 i wykonany na tzw. niepetne spoiny tzn. niezapetnione zaprawa na gt. ok.
10-15mm od lica muru.Podtoze powinno by¢ réwne, mocne, jednorodne, rdGwnomiernie
chifongce wode, szorstkie, suche, niepylace , wolne od wykwitow, bez rys i pekniec.
Nadlewki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifowac¢. Rysy , raki i
ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg Ilub specjalnymi masami
naprawczymi, odpowiadajacymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.
Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy usuna¢, zmywajac odpowiednimi preparatami
odttuszczajacymi lub stosujac srodki mechaniczne. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ 10 proc. roztworem szarego mydfa lub wypalajac je lampa benzynowa. Z
podtoza nalezy usuna¢ warstwe pylacg oraz odpylic powierzchnie. W miejscach w
ktorych zachodzi mozliwo$¢ powstania peknie¢ nalezy zatozy¢ siatke. Nadmiernie
suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda. Dopuszczalna wilgotno$¢ podtoza
tynkarskiego nie powinna przekracza¢ 3%. Podtoze nalezy przygotowac poprzez jego
zagruntowanie $rodkiem gruntujagcym wskazanym przez producenta mieszanki
tynkarskiej.

5.3. Wymagania szczegoétowe tynkdéw wewnetrznych tréjwarstwowych, pospolitych kat.
III.

Tynki nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami normy PN-65/B-10100 lub z suchej
zaprawy tynkarskiej . Przed rozpoczeciem prac tynkarskich (minimum 3 dni) nalezy
wypetni¢ wszystkie przebicia i bruzdy instalacyjne. Zaprawy mocujace i wypetniajace
winny by¢ dobrane w =zaleznosci od rodzaju przysztego tynku tzn. pod tynki
cementowo-wapienne nie wolno stosowac uzupetnien z gipsu, a pod tynki gipsowe nie
nalezy stosowac¢ cementu szybkowigzacego. W/w zaprawy winny by¢ zastosowane
zgodnie z instrukcjami producenta.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C z zachowaniem
normowych diugosci przerw technologicznych. Nalezy stosowac zaprawe cementowo-
wapienng - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4 , a w tynkach
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej z
suchej mieszanki nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta , z zachowaniem
czasu mieszania. Tynki nalezy nanosi¢ recznie przy uzyciu kielni lub pacy. Narzut
wykonywac wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nanosi¢ po zwigzaniu narzutu,
lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu. Obszary o granicznie réznym podfozu nalezy wzmocnic
siatkqg na szerokosci okoto 10cm =z kazdej strony podioza. Grubos¢ tynku
trojwarstwowego z winna wynosi¢ 18mm z dopuszczalng odchytkg -4/+2mm. Tynk
wykonuje sie z obrzutki, narzutu i jednolicie, gladko zatartej gtadzi , az do uzyskania
rownej i jednolitej powierzchni. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej
wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach tynki winny by¢ zabezpieczone
przed peknieciem i odpryskami przez odciecie tj. pozostawienie bruzd o szerokosci 2-
4mm przechodzacych przez catg grubosc tynku. Naroza nalezy zabezpieczyc¢




stalowymi-ocynkowanymi lub aluminiowymi ochronnymi listwa naroznymi i wykonczy¢
na ostro.

5.4. Wykonywanie gtadzi gipsowej.

Powierzchnie $cian wewnetrznych nalezy po uprzednim przygotowaniu wyréwnac
specjalnie produkowang do tego celu warstwg tynku gipsowego (gtadz tynkarska
3mm), ktéry nalezy wyrownac¢, a nastepnie podda¢ wygtadzeniu, az do momentu
uzyskania mozliwie jednolitej, réwnej i nieporowatej powierzchni. Gtadz nalezy nanosic
po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Wykonanie gtadzi
gipsowej nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta zastosowanej gtadzi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania

ogodlne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
robot z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami

Zamawiajgcego.

6.3. Badanie tynkow nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od ich
wykonczenia, jedynie badanie na przyczepnos$¢ nalezy przeprowadzaé nie wczesniej
niz po 28 dniach.

6.4. Kontroli jakosci podlega:

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:

a) ztozonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajacych jakos¢
zastosowanych materiatéw ; deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
z odpowiednig norma lub aprobatg techniczna.

Jezeli zachodzi watpliwos$¢ co do wiasciwego doboru skfadnikdédw zaprawy lub jej marki,
Zamawiajacy zleci wykonanie badania prébek tynku przez niezalezne laboratorium.

b) sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu.
Termin przydatnosci suchej mieszanki powinien wynosi¢ nie mniej niz 3 miesiace.

Cc) pozostate wymagania,

Mieszanka winna by¢ dobrze wymieszana , miec¢ jednolity sktad i barwe w catej
masie. Czas zachowania wtasciwosci roboczych mieszanki po zarobieniu wodg nie
powinien by¢ krétszy niz 0,5h z zastosowaniem spoiw gipsowych i nie krétszy niz 2h z
zastosowaniem spoiw cementowych i wapiennych.

kontrola warunkéw wykonywania robot.
Sprawdzenie technologii wykonywanych robot

kontrola przygotowania podtoza pod roboty tynkarskie zgodnie z pkt. 5.1. W
przypadku niezgodnosci podfozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatdw oraz sposéb usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola podtozy.
sprawdzenie przyczepnosci tynku do podfoza
Przeprowadza sie metodq opukiwania np. lekkim mitotkiem. Tynk przylega do
podtoza jesli uzyskamy czysty dzwiek. W razie watpliwosci Zamawiajacy moze zlecic¢
wykonanie badania przyczepnosci zgodnie z normg PN-71/B-04500
sprawdzenie grubosci tynkdéw
Badanie przeprowadza sie na podstawie 5 kontrolnych otworéw/5000m? o $rednicy
30mm. Pomiar wykonuje sie z doktadnoscig do 3mm. Za przecietng grubos$¢ uznaje
sie $rednig z pomiaréw. O koniecznosci przeprowadzenia badania zadecyduje
Inspektor Nadzoru.
sprawdzenie wygladu powierzchni dla okreslenia kategorii tynku pospolitego.

d) Gtadkos¢ powierzchni sprawdza sie przez potarcie tynku dtonia.

e) Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku do krawedzi taty
kontrolnej dtugosci 2m oraz pomiaru przeswitu miedzy fata a powierzchnig z
doktadnoscig do 1mm- odchylenie nie moze by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej.



f) Sprawdzenie spoziomowania i spionowania powierzchni tynku i krawedzi nalezy
przeprowadzi¢ za pomocag 2m faty kontrolnej z dwukierunkowg poziomica. Po
przytozeniu taty w dowolnym miejscu do powierzchni lub krawedzi odchylenie
od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wiecej niz
4mm, a odchylenie od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 3mm na 1m i
ogotem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi.
sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni

oraz badanie krawedzi tynku.
Badanie przeprowadza sie wzrokowo. Krawedzie muszg wykazywac idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.
Niedopuszczalne sq nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotéow roztwordw soli wykrystalizowanych na
powierzchni tynkdw przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
6.5. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to tynki nalezy uznac
za wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan,
zostanie okreslony rodzaj prac i materiatow oraz sposdb doprowadzenia do zgodnosci
tynku z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych
tynkow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- m? otynkowanej powierzchni $ciany obliczony jako iloczyn dtugosci $cian
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od czystej podtogi do spodu
stropu,
- m? otynkowanej powierzchni stropu liczony jako powierzchnia jego rzutu w
Swietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie nieotynkowane wieksze niz 1 m?
oraz otwory o powierzchni ponad 1 m? o nieotynkowanych osciezach oraz otwory
o wielkoéci ponad 3 m? o tynkowanych oéciezach.
- Powierzchnie pilastrow i stupoéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw
w stanie surowym.
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robét jest jednostka miary podana
w przedmiarze robot dla danej pozycji kosztorysowej.
7.3. Szczegotowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajacym.
8.3. Odbidr robot tynkarskich obejmuje:
odbior podioza

sprawdzenie przyczepnosci tynku do

podtoza sprawdzenie grubosci tynkdéw
sprawdzenie wygladu powierzchni i krawedzi tynku
sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni.
8.4. Badania zgodnos$ci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Tynk powinien by¢
odebrany jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden
wynik badania jest negatywny, tynk nie powinien zostac przyjety.
8.5. Odbidér koncowy potwierdzajacy ostateczng jakos$¢ wykonanych robot zostanie
dokonany po catkowitym zakonczeniu wszystkich robot.
8.6. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:



- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu
w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz
o jakosci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,
- protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu (przygotowanie podtoza).
8.7. Protokodt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych.
Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci
uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic
i przedstawi¢ do ponownego odbioru. W ramach odbioru koncowego komisja dokona
sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy odbiorami jakiekolwiek elementy robdt nie ulegty
destrukcji .
8.8. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole,
zamawiajacy dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajac fakt usuniecia
usterek oddzielnym protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450-0.00 “*Wymagania ogolne”.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiarow i prob. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robét.

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Przyjete
pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci, wymagania i badania
niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu,
uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii.

Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i
drabin,

- przygotowanie wszystkich materiatéw, narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcja technologiczng,

- oczyszczenie i przygotowanie podtoza,

- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych
wyposazenie budynku przed zabrudzeniem,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego

- zasadnicze roboty tynkarskie,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,

- oczyszczenie przypadkowo zabrudzonych elementdéw nie przeznaczonych do
otynkowania,

- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,

- utrzymanie miejsca robot,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robdt,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte
Z przestawiania sprzetu,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi



Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowag w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-EN 13279-1 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.
PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie. PN-B-10104
Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym
sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 1015-12. Metody badan zapraw do murow. Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-B-10110 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 13279-2 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impreganty do gruntowania.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Cze$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséow produkcji
betondéw.

PN-EN 13658-1 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢ 1:
Tynkowanie wewnatrz pomieszczen.

PN-EN 13914-2 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdéw na zewnetrzng obrzutke
i wewnetrzne tynkowanie. Czes¢ 2 : Rozwazania projektowe i podstawowe zasady tynkowania
wnetrz.

10.2 Inne

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych

- Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i
terendw

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemoéw
oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych — MBiPMB ITB -
Wydawnictwo Arkady , Warszawa



