Nazwa dostawcy i jego adres

Fabryka Urzaazen Dzwigowych
Sp z0.0. w Bolecinie
09-110 SOCHOCIN
tel. 66-12-5631 do 2, Plorisk fax 66-12-605
DZIAL HANDLOWY

PASZPORT DZWIGU ELEKTRYCZNEGO

WYKAZ DOKUMENTOW DOSTARCZONYCH Z PASZPORTEM

Nazwa dokumentu Oznaczenie dokumentu I;?Ec Eg;c

Schemat instalacji zasilajgcej 112-009 1 1

Komplet dokumentacji elektryczne;j 1

wedtug strony "O" schematu ideowego B201-027b

Rysunek zamka bezpieczeristwa
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Insrukcja montazu i eksploatacji
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1. DANE OGOLNE

Zaktad wytworczy FABRYKA URZADZEN DZWIGOWYCH
OKREGOWY INSPEKTORAT SEUZBY WIEZIENNEJ

UZytkownikrdz’wigu, adres*® 10-950 OLSZTYN UL.J. PILSUDSKIEGO 3

Rodzaj dzwigu tm;r:;'loywy Typ PAE

Numer fabryczny 59817

Numer zlecenia wytwoércy 68085

Rok produkcji 1999........

Naped reduktorowy

Dopuszczalna temperatura w maszynowni i szybie [°C] | +5 + +35

Charakterystyka otoczenia, w ktdrym moze pracowac
dzwig

sucho, warunki normalne

*) - wypetnia Zaktad Montazowy montujacy dzwig

2. PODSTAWOWE DANE TCHNICZNE I CHARAKTERYSTYKA

2.1. DANE OGOLNE

Udzwig nominalny [kg] 100
Predko$é nominalna [m/s] 0,50
System sterowania zewnetrzne
Numer schematu ideowego B201-027b
Wysoko$¢ podnoszenia [m] 7,22
Liczba przystankow 3
Liczba drzwi przystankowych 5
Rodzaj wciggarki reduktorowa




Srednice kot: ciernego [mm]|

linowego

zdawczego .
Kat opasania 180
Rodzaj rowka linowego: kola ciernego klinowy y = 35°

kota linowego potokragly
Rodzaj prowadnic :  kabiny 1 50x 506
przeciwwagi L 50x50x6
Max. rozstaw mocowania prowadnic kabiny [mm] 1500
Rodzaj prowadnikow  kabiny shzgowy
przeciwwagi shzgowy
Giebokos¢ podszybia [mm] 630
Wysokos¢ nadszybia [mm] 1500
_ Rodzaj Napiecie (V) Czestotliwosé
Rodzaj obwodu pradu Dopuszcz. odchytka ( %) (Hz)
przy normalne;j
. pracy 3 x 380 50
przemienny P ——
A i, przy rozruchu
Obwod sitowy silnika 3 x 380 -4 50
staly 48

Obwaod sterowy : :

g przemienny

przemienny 220 50

Obwod oswietleniowy
mMaszynownt
Obwod sygnalizacji ruchu
kabmy i przerwyv w obwodzie SERLY 4“8
bezpicezenstwa przybycia
kabimy na przystanck
tacznik manipulac * przemienny 380 50
dzwigu, typ L
gtowny, typ [ BUK przemienny 380 50
§t‘)-'cznll< lintowy, typ‘.g,LA.. 71 przemienny 380 50
1 zakres wyzwalaczy termicz-
nych TSA 11-12 1,6-2,4

* - wypelnia¢ wg. zamontowanych aparatow, zakres wyzwalaczy termicznych powinien
obejmowac prad znamionowy silnika
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2.2. SILNIK ELEKTRYCZNY (NAPEDOWY)

Asynchroniczny trojfazowy

Rodzaj silnika Jjednobiegowy zwarty
Typ nr fabryczny, rok produkcji STRgEOR-GE 1997 ...
Napigcie znamionowe [ V] 3 x 380
Prad znamionowy [A] 2,15
Czestotliwos$¢ znamionowa [Hz] 50
Moc [kW] 0,75
Dopuszczalny przyrost temperatury nagrzania 75
uzwojen silnika [°C] (klasa izolacji) E
% Iigg}l)l?ooé]grglt)?&(g\?vl;r's/yr/?lig}%roniczna) 1000
Wzgledny czas pracy (%) P 40
Dopuszczalna liczba wiaczen na godzing 120
Wykonanie z podaniem stopnia ochrony normalne

[P 44
Masa [kg] 12,20

'_ 2.3. HAMULCE |

Typ (system) szt. 1 stozkowy
Naped Sprezynowy: 1los¢ sprezyn 4
Srednica tarczy hamulcowej [mm] 147
elektromagnetyczny | Typ B 1015-015
Zwalniak
prad staly 48 V Skok elementu 0.2+ 1.0

czynnego [mm]




5

2.4. REDUKTOR |

Typ B1038
Numer fabryczny 4662
Rok produkcji 1999.....
Przetozenie w ilosci zebow 1:50
Rozstaw pomigdzy osiami elementow przektadni 91

( slimak - §limacznica) [mm]

Masa [kg] 57

2.5. DRZWI PRZYSTANKOWE

Konstrukeja ( rodzaj) gilotynowe
Wymiary otworu drzwiowego ‘
(szeroko$¢ x wysokos¢) [mml] 800x800
Naped przy otwieraniu i zamykaniu regczny

Sposob odryglowania zamka bezpieczenstwa drzwi
przystankowych po zamykaniu kabiny na poziomie
podestu przystankowego

krzywka stata

Sposob otwierania drzwi przystankowych po zatrzy-
maniu kabiny poza strefa odryglowania

awaryjny z zewnatrz

2.6. KABINA I PRZECIWWAGA

W yl’ﬂ]dl'}/ wewnetrzne kabiny [mm]

800x800x800
(szerokos¢ x glebokos¢ x wysokoéc)
Nr fabryczny kabiny (belki gornej) 52
Rok produke;ji 1998,
Zawieszenie kabiny bezposrednie

Bt v —— e e

’._:Ha.z ik Nr %




Konstrukcja podlogi nieruchoma
Konstrukcja drzwi (rodzaj) bez drzwi
Masa kompletnej kabiny [kg] 76

Rodzaj przeciwwagi klockowa
Numer fabryczny zawieszenia przeciwwagi (belka gorna) 45

Rok produkcji 199.8....
Masa kompletnej przeciwwagi [kg] 126
Wymiary klocka [mm] 80 x 80 x 380
Liczba klockow 6

Konstrukcja liny S6x19+AoZ/sng 1500
Numer normy PN-ISO 4344/AK
Srednica [mm] 7 8
Liczba lin (pasm) 2
Dhugos¢ liny wraz z odcinkami do zamocowania [m] 2 x 13,5 mb
Wytrzymatos¢ drutu na rozciaganie [MPa] (wg atestu) w/g atestu
Rzeczywista sita zrywajaca line w catosci [kN]
wg atestu DRUMET- Wioclawek
lu
nominalna obliczeniowa sifa zrywajaca ling [kN] 4332
wg normy
Wspobtczynnik bezpieczenstwa > 8
Rodzaj powloki drutu ocynkowana

UWAGA Wartos¢ rzeczywistej sily zrywajacej line w cato$ci nie powinna by¢ mniejsza
niz 85% nominalnej obliczeniowej sily zrywajacej ling




2.8. EANCUCHY STALOWE - NIE ZASTOSOWANE

2.9. URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

2.9.1. MECHANICZNE

Kabiny Przeciwwagi
o — Rodza;j podatny podatny
B 2611-001 Liczba ) 2
2.9.2. EACZNIKI BEZPIECZENSTWA
Kontroli ryglowania drzwi przystankowych jest
Typ LK10R

2.9.3. EACZNIKI KRANCOWE

Typ
LK10R

Przerywa obwdd

stycznika liniowego

Spos6b uruchamiania: krzywka stata
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3. POSWIADCZENIE ($wiadectwo odbioru)

Dwig namer TabryOENY ... il sitnnmsamssi wyprodukowany zostal zgodnie
z dokumentacjg techniczna, normami oraz Przepisami Dozoru technicznego.

1. Wszystkie elementy noéne do dZzwigu zostaly wykonane z materialéw atestowanych
2. Zaklad posiada uprawnienia do wytworzenia dZwigéw towarowych matych wydane
przez UDT - Inspektorat Dozoru Technicznego w Plocku.
Decyzja z dnia 20.07.1995 znak UD-18-5-W/1-95

Pieczeé¢ Zaktadu Wytworczego

ZAVLACZNIKI:

1. Protokoét z odbioru czeéci budowlanej dzwigu.

2. Protokét z badania rezystancji izolacji obwodéw elektrycznych oraz skutecznosci
dziatania elektrycznych urzadzen ochronnych dla dzwigéw.

3. Protokoét z odbioru dzwigu po wykonaniu montazu.




