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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z montazem elementow matej architektury w zakresie okreslonym niniejsza ST, ktore zostana
wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Rozbiorka sali gimnastycznej oraz
budowa hali sportowej z przebudowg lacznika szkoly i infrastruktury technicznej”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czgsci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow.

45112723-9 |Roboty w zakresie ksztattowania placow zabaw.
45212140-9 | Obiekty rekreacyjne.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementéw matej architektury, przy zastosowaniu materialow 1 wyrobow odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych. W czasie realizacji inwestycji Projektuje si¢ zmiang lokalizacji
istniejacej 1 lokalizacje nowych elementéw malej architektury. Uktad malej architektury wykona¢ zgodnie z
plansza projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. Pozostate okreSlenia podstawowe i definicje
wynikajace z polskich norm, przepisow i literatury technicznej sg podane w czesci ogdlnej pkt. 1.4. Specyfikacji
ogolne;j.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Materiaty, z ktorych wykonane sg elementy malej architektury musza
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub porownywalne z materiatami referencyjnymi wymienionymi w
dokumentacji projektowe;j.

3. TRANSPORT

3.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4 specyfikacji technicznej.

3.2. Transport materialow

Transport materialtow powinien odbywac si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, zgodnie z instrukcja producenta.
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3.3. Pakowanie i magazynowanie materialéw metalowych

Wszystkie elementy matej architektury powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwg i adres producenta,

— nazwg¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

—  wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Przechowywanie elementdw powinno zapewniac statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt.5.

Przed przystapieniem do wykonywania robot powinny by¢ zakonczone prace, ktorych wykonanie warunkuje
przystapienie do robdt zwigzanych z montazem elementéw matej architektury. Montazu nalezy dokonywaé
zgodnie z zaleceniami i instrukcjami producenta danego elementu

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrole robot i jakosci materiatow. Ogolne zasady obmiaru robot
podano w czesci ,, Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

5.2. Badania w czasie wykonywania robét

Badanie zastosowanych materiatlow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zataczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementow
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzit badania jakoSci materiatow we wilasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢
zalgczone do dokumentacji odbiorczej. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdéw powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnych materialéow. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego. Kontrola robot obejmuje:

— sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialy sa zgodne z dokumentacja techniczna,

— stwierdzenie wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania.

5.3. Badania gotowych elementéw

Badania gotowych elementéw powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:

—  wymiaréw — tasma stalowa z doktadnos$cia do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem,

— wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

— zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubos$ci powtoki i jej szczelnosci, powtoki
nie powinny wykazywac¢ pegcherzy, odpryskow, tuszczenia lub peknige,

— rodzajow, liczby i wielkoéci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodno$¢ z dokumentacja techniczng oraz ich
zamocowania i dziatania przez ogledziny,

— potaczen konstrukcyjnych — na zgodno$¢ z niniejsza specyfikacja, wymaganiami norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy przeprowadzac przy
odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatdbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

5.4. Badanie jako$ci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— stan i wyglad elementow pod wzgledem rowno$ci, pionowosci i spoziomowania,
— rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposdb osadzenia elementow,
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— stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja techniczna.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

6. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czgéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowa wykonania elementéw matej architektury jest komplet zamontowanego urzadzenia/elementu.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne.

7.2. Odbiér elementow przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:

— zgodno$¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,

— prawidtowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dlugo$é i rozmieszczenie spawdw, §rub), rednice otworow,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

7.3. Odbior elementow po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementow ogrodzenia powinny by¢ sprawdzone:
— prawidtowos$¢ osadzenia elementu,
—  zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstaw ptatnosci podano w czesci ,, Wymagania ogolne” pkt 9.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogdlne
PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg¢$¢ 2: Obrobka
strumieniowo $cierna.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogolne zasady ochrony

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004)Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

Umowa, warunki Umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca begdzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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