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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogoélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem pochwytow i balustrad, ktore zostang wykonane w ramach dokumentacji
projektowej dla zadania pn.: ,,Rozbiorka sali gimnastycznej oraz budowa hali sportowej z przebudowa
lacznika szkoly i infrastruktury technicznej”.

1.3. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamoéwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Zakres robot objetych ST

Ogolne zasady dotyczace materialow podano w czesei ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;j.
Ustalenia dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem pochwytow i balustrad okreslonych w
dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji, zgodnie z punktem 2.

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje si¢ montaz nowych balustrad i porgczy na schodach Klatek
schodowych. Ponadto przy pochylni zewnetrznej dla niepelnosprawnych (wejécie gtéwne do budynku), nalezy
zamontowac balustrady z poreczami na wys. 75 i 90cm przedtuzonymi o 30 cm wzgledem poczatku i
zakonczenia pochylni.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Nalezy stosowaé materiaty zgodne z Dokumentacja projektows.

Nie wolno stosowaé ksztattownikow 0 zmienionej geometrii. Nie wolno stosowaé elementéw, ktore miaty
zmieniong geometri¢. Ksztaltowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z zabrudzen z zaprawy, zatluszczen
i innych zanieczyszczen moggcych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementow stalowych. W
przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek
wymieni¢ materiat na pelnowartoSciowy.

2.2. Wymagania szczegolowe

> Balustrady klatek schodowych K1, K2 i pochylni
- kulki uniemozliwiajace zjezdzanie, przy koncach i co minimum Im
- mocowanie ze stali nierdzewnej pret @10mm
- panel z blachy perforowanej gr. 1,5 mm o oczkach kwadratowych g 5-8 przeswit 39%
- pochwyt ze stali nierdzewnej rura @45mm, mocowany do stupka, wysoko$¢ balustrady na klatkach
schodowych h=110 cm
- profil ze stali nierdzewnej szer.20mm
- shupek ze stali nierdzewnej rura 45x45mm, mocowany do czota schodow

Przewiduje sie takze ruchomg barierke ze stali nierdzewnej, ktéra ma uniemozliwi¢ przypadkowe zejscie przy
ewakuacji .

> Balustrady zewngtrzne wykonac stosujac nastgpujace materiaty:
UWAGA:

Przed montaiem naleiy wykonaé probki oraz rysunki warsztatowe i dostarczyé je do Inspektora oraz
Projektanta celem akceptacji.
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3. SPRZET

Ogolne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w nieniejszej specyfikacji robot podano w czesci
»Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicznej. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi,
wciagarek, dzwignikow, podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji. Transport materiatéow powinien odbywac sie w sposob zabezpieczajacy je
przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogoélne

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji technicznej.
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoséci. Dostawa moze
odbywac¢ si¢ dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4.2. Skladowanie materialow i konstrukeji

Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzyé wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dlugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczac 1 naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jej powtoki
antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w czgéci ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5 specyfikacji technicznej.
Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania.
Czynno$ci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wszystkie
wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow przeznaczonych do
potaczen srubami o duzej wytrzymatos$ci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaklocen w czasie robot generalny wykonawca jest uwazany za
jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

5.2 Przygotowanie do wykonania robot

Przed przystapieniem do prac powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny $cian i wyktadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi przez
producenta balustrad i pochwytéw. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i
widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywolanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprze¢tem i materiatami.

5.4 Polaczenia

Montazu elementéw nalezy dokona¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z zastosowaniem
Tacznikow i materiatdéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady zwigzane z kontrolg jako$ci wykonywanych robot podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6
specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robdt, materiatdw i urzadzen. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosSci robdt na terenie i poza placem budowy. Wszystkie
badania i pomiary bgdg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Strona 228



B-02.04.08- POCHWYTY | BALUSTRADY

6.1. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania

W trakcie wytwarzania elementow sprawdzeniu podlega:
—  wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,
—  wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,
— wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
—  prawidtowos$¢ rozmieszczenia i wielkosci otwordw pod Sruby montazowe.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie montazu

W trakcie montazu elementoéw sprawdzeniu podlega:
— rozmieszczenie elementdw montazowych,
— polaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia odbioru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci i jako$ci. Odbior koncowy konstrukeji powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiazujacych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegblnosei powinny by¢ sprawdzone:

— odchylki geometryczne,

— jakos$¢ materiatow,

— stan elementow konstrukeji i powtok,

— stan i kompletno$¢ potaczen.
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:

—  przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacja okreslajaca komplet wymagan,

— dokumentacja stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,
—  protokoty odbioru czgsciowego,

—  parametry sprawdzone w obecno$ci komisji,

—  stwierdzone usterki,

— decyzje komisji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano W czesci ,, Wymagania ogolne” specyfikacji technicznej.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa montazu 1 metra biezgcego [m] balustrady zawiera:
— przygotowanie stanowiska roboczego
— dostarczenie narzedzi i sprzgtu,
— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz balustrad
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10021:2009 Ogo6lne warunki techniczne dostawy wyrobow stalowych.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali - Cze¢$¢ 1: Znaki stal.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali - Czg¢é¢ 2: System cyfrowy.

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych.

Umowa z Inwestorem.

Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnoéci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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