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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogoélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktore zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Rozbiérka sali gimnastycznej oraz budowa hali sportowej z
przebudowa lacznika szkely i infrastruktury technicznej”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodne;.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢é i konstrukceji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na
wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Material podstawowy — materiat stuzacy do wbudowania na trwate w wykonywana konstrukcje.

Materiat pomocniczy — material badZ wyrdb niezbedny w celu prawidlowego wykonania robot w ramach procesu
technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukcji.

Wyrdb — efekt koncowy prawidtowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z wykonaniem danego
elementu konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologiczny majacy na celu zabezpieczenie elementu gotowego przed
oddziatywaniem czynnikow zewngtrznych wywotujacych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegoz elementu.
Dostawa elementu gotowego — zakres czynno$ci zwiazanych z zapakowaniem, badZ innym zabezpieczeniem
wyrobu gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie jego przemieszczania, zatadunkiem na
odpowiednie $rodki transportu, przewdz do miejsca wbudowania lub zainstalowania elementu jego roztadunek oraz
wszelkie czynno$ci zwigzane z dokonaniem stosownych odpraw celnych badz innych czynnos$ci natury prawnej lub
urzgdowej a niezbgdnych w celu przeniesienia prawa wlasnoéci elementu z dostarczajacego na odbiorce
(Zamawiajacego).

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem wszystkich konstrukcji stalowych
okreslonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Ogdlne zasady dotyczace materiatlow
podano w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Zakres prac obejmuje wykonanie nowych uktadéw konstrukcyjnych, w tym konstrukcje dachu, montaz nadprozy
stalowych, a takze wykonania konstrukcji stalowej pod urzadzenia sanitarne na dachu.

1.5. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami

podanymi w Ogoblnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace

informacije:

1) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjag umowy.

2) Program badan oraz protokoty z badan dotyczacych kontroli jakosci potaczen poszczegolnych
elementow konstrukcji, kontroli jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.

3) Aprobaty techniczne materiatow i wyrobow wbudowywanych na state w konstrukcje budowli
stanowigcej przedmiot umowy.

4) Deklaracje zgodnosci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczegélnych partii
materiatow i wyrobow dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w punkcie 2 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.
Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z Dokumentacja projektowa.

2.2. Wymagania szczegélowe
Stal konstrukcyjna:

- Stal konstrukcyjna: S235JR, S235
- Elementy uzupetniajace:
o Siatka metalowa z wypetnieniem

Nalezy stosowac jedynie ksztaltowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowaé ksztaltownikow o
zmienionej geometrii. Nie wolno stosowaé¢ elementéw, ktére mialy zmieniong geometrie. Ksztaltowniki
przed zamontowaniem nalezy oczyS$ci¢ z tuszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych
zanieczyszczen mogacych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéow stalowych. W
przypadku stwierdzenia niezgodnosci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek
wymieni¢ material na pelnowartosciowy.

Farby antykorozyjne:

Proponuje sie nastepujace rozwigzanie dla zabezpieczenia antykorozyjnego, ponizszym zestawem farb:

- farba podktadowa: antykorozyjna, palna na bazie rozpuszczalnika, stosowana dla konstrukcji surowych
lub antykorozyjna, niepalna, wodo-rozpuszczalna, stosowana dla stalowych elementow odrdzewionych,
grubos¢ naktadania min. 50pm (po wyschnieciu);

- farba peczniejaca (w przypadku elementow konstrukcji noénej, dachu): dyspersja wodna, tworzy
warstwe peczniejaca w czasie pozaru, grubo$¢ nakladania zalezna od wspolczynnika masywnosci
przekroju zabezpieczanego elementu (U/A);

- farba nawierzchniowa: wodo-rozpuszczalna chronigca warstwe peczniejaca przed dziataniem wilgoci
zawartej w powietrzu oraz urazami mechanicznymi - grubos¢ naktadania okoto 50pum (po wyschnieciu).
Nie dopuszcza si¢ stosowania innych farb nawierzchniowych. Kolor warstwy wykonczeniowej szary
wg RAL 9006. Kolor nalezy potwierdzi¢ z projektem architektonicznym.

- Laczna grubos¢ warstw winna wynosi¢ 0,20mm.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omowiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji
technicznej.

Sprzet i maszyny uzywane przez Wykonawce do transportu materiatow i urzadzen, niezbednych przy realizacji
prac zwigzanych z transportem, montazem i demontazem zamkniecia remontowego musi bezwzglednie spetnia¢
wymogi odpowiednich przepisow w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy i przepiséw o ruchu drogowym (w
przypadku maszyn samobieznych poruszajacych si¢ po drogach publicznych). Stosowane maszyny i urzadzenia
muszg bezwzglednie posiada¢ okreslone prawem dokumenty dopuszczajace do wykonywania rodzajow pracy,
do ktorych Wykonawca zamierza je zastosowac, a ich typ i rodzaj nalezy wyspecyfikowaé w planie organizacji
pracy.

3.2. Wymagania szczegolowe

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania pelnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym wykonaniem
konstrukcji stalowych oraz transportem elementéw konstrukcji oraz wyrobow gotowych pozostawia si¢ do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy, przy zachowaniu odnoszacego si¢ do
tych drugich wymogu bezwzglednego spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejszej ST,
dotyczacych dopuszczenia stosowanych maszyn do uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest rowniez spelienie
warunku nieprzekraczania dopuszczalnych obcigzen na drogach panstwowych i lokalnych znajdujacych sie w
obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.
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3.3. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Spadki napigcia pradu zasilajagcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio
urzgdzone gdyz spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych. Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono W punkcie 4 ogolnej specyfikacji technicznej.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Dostawa moze
odbywa¢ sie dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca
dzwigu.

4.2 Wymagania szczegéltowe

Elementy i wyroby gotowe oraz materialy niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad
przedmiotowych robdét mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu dobranymi przez Wykonawce i
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacja umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym, ze szczegdlnym uwzglednieniem
zachowania warunku nie przekraczania dopuszczalnych naciskow na o$ dla okreslonych kategorii drog oraz
obcigzen obiektow mostowych i przepustow (obowiazek ustalenia mozliwosci realizacji poszczegolnych
rodzajow transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest bezwzglednie odpowiedzialny za wszelkie
szkody wynikte w efekcie zaniedban zwigzanych z nieprzestrzeganiem stosownych, obowigzujgcych w tym
zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposdb eliminujacy ryzyko ich uszkodzenia lub
deformacji w trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je transportowaé pouktadane na odpowiednich
przektadkach eliminujgcych mozliwo$¢ zarysowania powtok antykorozyjnych wykonanych w warsztacie, w
ktorym konstrukcje i wyroby zostaty wykonane. Ladunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢
przed mozliwos$cia przemieszczania si¢ po powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadunku przy uzyciu sprzetu
uzywaé zawiesi i tasm z wiokien naturalnych lub syntetycznych badz oktadzin gumowych zabezpieczajacych
przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot omowiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

5.2. Wymagania ogélne montazu konstrukcji stalowych

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor
winien upewni¢ sig, ze plany dotyczace tych robot uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnié si¢, iz montaz konstrukcji mozna
przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opoznienia
lub wplywajace na jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zardwno w fabryce, jak i na placu
budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac¢ zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow
przeznaczonych do potaczen $rubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrobke plastyczna elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkow
ostroznosci, aby operacje ksztaltowania odbywaly si¢ stopniowo i w sposob ciagly oraz nie powodowaly ani
peknigé, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach
anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub cigcie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Cigcia powinny by¢ czyste, bez znieksztalcen ani peknieé. W zwigzku z tym, cigcia
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wykonane nozycami nie wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czgéci ztaczne
pozostaja widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢
szczotka lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementoéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy
podda¢ piaskowaniu zgodnie z obowiazujaca norma, dokladnie wyszczotkowaé i odttuscié, oczysci¢ z ziaren
spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyraza zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu polaczenia).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaklocen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewlasciwe
Mmanewrowanie operatorow sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i
winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Roboty prowadzi¢ nalezy pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy z zachowaniem zasad sztuki
budowlanej oraz przepiséw w jej zakresie. Przed podje¢ciem realizacji konstrukcji zaleca si¢ sprawdzi¢ warunki

montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacji réznic wymiarowych. W przypadku pasowania
elementow na montazu, ubytki ochrony antykorozyjnej nalezy uzupehié.

5.3. Kolejnos¢ postepowania przy wykonywaniu nadproza

Kolejnos¢ postepowania przy wykonywaniu nadproza:

. Ostroznie wykona¢ bruzde¢ na nadproze po jednej stronie $ciany.

. Wykona¢ poduszki betonowe w miejscach oparcia ksztattownika.

. Owiniete siatkg tynkarska ksztattowniki umiesci¢ w bruzdzie.

. Podklinowa¢ ksztattownik do muru stalowymi klinami.

. Powtorzy¢ czynnosci 1-4 po drugiej stronie $ciany.

. Skreci¢ ksztattowniki Srubami M12.

. Wykona¢ otwér w $cianie pod nadprozem, zachowujac 20cm oparcia nadproza na §cianie.
. Obetonowa¢ mozliwie szczelnie ksztattowniki zaprawa niekurczliwa.

. Rzedne osadzenia nadprozy wziac z projektu architektonicznego.

OO0 JAAWUnNDWN —

5.4. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposob trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzgtem i
materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czg$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztalcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykoéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czeéci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukeji nalezy
wykonywaé ze stali o takich samych wilasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potaczeniach §rubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie¢ dopasowywaé za pomoca przebijakow a w razie
koniecznosci rozwiercac.

5.5 Ciecie

Brzegi elementdéw stalowych po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cigciu. Miejscowe nierdwnos$ci zaleca sie wyszlifowac.

5.6. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych golym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedtug
wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$é
mniejszg o0 5% — dla spoin czotowych i 0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sa peknigceia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrobka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia spawania, moze
zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady zewnetrzne
spoin mozna naprawi¢ uzupehiajgcym spawaniem, natomiast pgknigcia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu,
pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
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5.7. Polaczenia na $ruby

Dlugos¢ srub powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczb¢ podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje. Nakretki i tby $rub
powinny bezposérednio lub przez podktadke¢ dokladnie przylega¢ do taczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem pokryé warstwa smaru. Sruba w
otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne

Zabezpieczenia antykorozyjne 1 przeciwpozarowe glownych elementdw nosnych konstrukcji stalowych
przewiduje si¢ za pomoca powlok malarskich rozwijajacych si¢ pod wptywem ognia i promieniujacego ciepta w
warstwe pianki izolujacej, ktora chroni stal przed dziataniem wysokiej temperatury, zapewniajac jej klase
odpornoéci ogniowej R60 (glowna konstrukcja no$na), R15 (dach), REI 60 (stropy), EI30 (Sciany zewngtrzne),
EIl5 (§ciany wewnetrzne), E15 (pokrycie dachu).

Przed przystapieniem do malowania nalezy oczysci¢ konstrukcje przez piaskowanie szczeg6lnie urzadzeniami
do bezpytowego oczyszczania do stopnia czystosci S.A. 2 %.

Po oczyszczeniu powierzchnie doktadnie odkurzy¢ przez przedmuchanie strumieniem sprezonego powietrza lub
odessanie zanieczyszczen odkurzaczem przemystowym. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna
by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu, zanieczyszczen statych i soli.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot omowiono w punkcie 6 ogolnej specyfikacji
technicznej.

Szczegblowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbiorow stalowych konstrukcji
budowlanych okre§la norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za peilna kontrole jakosci
robot, materiatow i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do Kontroli jakosci
robot na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary beds przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

—  wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

— prawidtowos$¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod $ruby montazowe,

— jakosc i sposob przygotowania brzegdw elementéw do spawania,

— jako$¢ potaczen spawanych w zaleznoéci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,

— wymiary wykonanych elementéw montazowych,

—  ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

— jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i przeciwpozarowe, a w szczegdlnosci
sprawdzenie jako$ci czyszczenia mechanicznego i grubosci powlok zabezpieczajgcych.

6.3. Kontrola jakos$ci w trakcie montazu konstrukcji

W trakcie montazu konstrukeji stalowej sprawdzeniu podlega:

osadzenie elementéw kotwiacych w podporach,

rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,
— polaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaréw robot omoéwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Jednostka wykonania konstrukcji stalowych jest tona.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt omdéwiono w punkcie 8 ogdlnej specyfikacji
technicznej.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci i jakosci. Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentoéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiazujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

podpory konstrukcji,

odchyltki geometryczne uktadu,

jakos$¢ materiatow i spoin,

stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,

stan i kompletno$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:

przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,
protokoty odbioru czgsciowego,

parametry sprawdzone w obecnos$ci komisji,

stwierdzone usterki,
decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace rozliczen za wykonane prace omoéwiono W punkcie 9 ogdlnej specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1992-1-1:2008

PN-B-06200:2002
PN-EN 10025-2:2007

PN-91/M-69430

PN-75/M-69703
PN-EN ISO 6892-1:2016-09

PN-84/H-9300

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07
PN-EN 10079:2009
PN-EN 10163-1:2007

PN-73/H-92127
PN-EN ISO 16120-2:2017-04

PN-EN 10056-1:2017-03

PN-EN 10162:2005

PN-EN 1993-1-3:2008

PN-61/M-82331
PN-EN ISO 18275:2012

Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu. Czgé¢ 1-1: Reguly ogodlne i
reguly dla budynkow.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Metale. Proba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowej.

Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych
zwyktej jakosci 1 niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci.
Wymagania i badania.

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.

Systemy oznaczania stali - Czg¢$¢ 1: Znaki stali.

Systemy oznaczania stali. Czes¢ 2: System cyfrowy.

Terminologia wyrobdw stalowych.

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztaltownikoéw walcowanych na gorgco.
Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

Blachy stalowe zeberkowe.

Walcowka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu - Czgséé 2:
Wymagania dla walcowki ogolnego przeznaczenia.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Cze$¢ 1: Wymiary.

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-3: Reguly
ogoélne. Reguly uzupeiajace dla konstrukcji z ksztattownikow i blach
profilowanych na zimno.

Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym.

Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
hukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja.
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PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-12: Reguly
dodatkowe rozszerzajace zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej

wytrzymatosci do S 700 wiacznie.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnoéci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

Strona 51



