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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na montazu stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej, ktore zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Rozbiérka sali gimnastycznej oraz budowa hali sportowej z
przebudowa lacznika szkoly i infrastruktury technicznej”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

98000000-3 Rozne ushugi
98390000-3 Rézne ushugi niesklasyfikowane.
98395000-8 | Ustugi $lusarskie.

Roboty  wykonczeniowe w  zakresie  obiektow
budowlanych.

45400000-1

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.

45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

45420000-7

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. OKreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukeji stuzaca do przeniesienia sit.

Ztacze — konstrukcja utworzona przez przyleglte czgéci dwoch lub wigcej wyrobow, elementéw budowlanych
zestawionych razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikow.

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego
dhugosci.

Drzwi — konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajaca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu montaz
stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej, a takze wtazu dachowego o wymiarach 80x80 cm. Zastosowaniu
podlegaja tylko i Wylgcznie wyroby odpowiadajace wymaganiom norm, dokumentacji projektowej i posiadajace
niezbedne aprobaty techniczne.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 niniejszej specyfikacji
technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czeSci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobata techniczng lub inne stosowne
dokumenty objgte prawem.

Elementy $lusarskie dostarczone na budowg jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury
wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.
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3. SPRZET

Do wykonania montazu stolarki i Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é wykonywanych robot i
bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji technicznej

4.2. Transport materialow

Drzwi i okna, witryny oraz klapy dymowe i wytazy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta. Wyroby powinny by¢ opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementow
sktadowych, z dotaczong instrukcjag montazu i whudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyréb przed
uszkodzeniami mechanicznymi i odksztalceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane
zgodnie z PN-B-05000:1996. Do dostarczanych odbiorcy elementéw powinna by¢ dotaczona informacja
zawierajaca co najmniej dane z oznakowania oraz: numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
nazwa jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnos$ci - dotyczy drzwi przeciwpozarowych i/lub
dymoszczelnych, znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci
uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016
poz. 1966). Transport materiatow musi odbywac si¢ przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany
wg instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepisow przewozowych. Kazda partia wyrobéw powinna
zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym
srodkiem transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada Wykonawca robot objetych
niniejsza ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w czgsci ,, Wymagania Ogolne” pkt. 5 specyfikacji technicznej.

UWAGA: Przed wykonaniem prac, naleiy przestawi¢ probki (modele dla elementéw niestandardowych).
Probki bedq oceniane pod kqtem ich charakterystyki wizualnej.

Wykonawca winien dostarczy¢ caly zakres probek danego elementu robét budowlanych, w tych przypadkach,
gdzie bedzie wykorzystywany szeroki zakres koloréw, uziarnienia, faktury i innych wlasciwosci.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze specyfikacja
podang w projekcie technicznym. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé
wykonania otwordéw pod oScieznice, ktore powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania roboét
murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni o$ciezy nalezy je naprawi¢
i oczyscic. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementéw $lusarskich. Przed montazem drzwi nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki w strefie
obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia posadzki nalezy zachowac
odpowiednig szczeling montazowa (grubos¢ elementéw wykonczeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podloza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robot:

— powierzchnia podlozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z Kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki drzwiowej i okiennej
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Montaz nalezy wykona¢ przez specjalistyczng firme zgodnie z instrukcja producenta.

Moment montazu drzwi pozostawia sie do decyzji Wykonawcy. Zaleca sie zamontowanie skrzydet po
transporcie ale przed montazem oktadzin na $cianach.

W przypadku zamontowania skrzydet przed zakonczeniem prac wykonczeniowych i wyposazeniowych
Wykonawca i podwykonawcy (np. prac malarskich) odpowiadajg za ewentualne uszkodzenia powierzchni
skrzydet, klamek i oécieznic. Zaleca si¢ zamontowanie odpowiednich zabezpieczen krawedzi narazonych na
uszkodzenia i powierzchni w czasie prac malarskich lub tynkarskich. Drzwi uszkodzone lub zabrudzone w
sposob trwaty beda wymagaty wymiany.

5.5. Montaz §lusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno
wyrzadza¢ szkod w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem
i montazem wyrobow metalowych nalezy przygotowaé w taki sposob, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo
i higiena pracy oséb, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Montaz wyrobow powinien sprowadzaé si¢ do scalania polaczeniami
srubowymi elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w
elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne
wyrobow.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu. Wklejenie
kotkow mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajacym do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podioza. Nie dopuszcza si¢ do montazu
wkretami, srubami z uszkodzonymi tbami.
Dhlugosci $rub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubo$ci taczonych czgsci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawa¢ ponad nakretke
wigeej niz o 2 zwoje gwintu, a Wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad
plaszczyzng taczonych czesci lub elementow. Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcja budynku
stosowa¢ nalezy zlaczy rozporowych, kotkow kotwigcych. Osadzanie kotkdéw rozporowych powinno by¢
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
— otwor powinien odpowiadac¢ §rednicy kotwy,
— z otworu nalezy usuna¢ pyt i drobiny urobku,
— wecisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka,
—  przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gltebokosci osadzenia,
kotek rozpreza¢ dokrecajae srubg dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:
otwor powinien by¢ nieco wigkszy od $rednicy kotwy,
— kotwe posmarowac klejem,
— wcisngé w oczyszczony z pyhu otwor,
— po osiagnieciu pelnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do montazu
wyrobéw metalowych.
Zgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac
zgodnie z rysunkami szczegotowymi.

5.6. Montaz klap dymowych

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac si¢ zgodnie ze specyfikacja
podang w projekcie technicznym. Montaz klap dymowych nalezy rozpocza¢ od sprawdzenia doktadnosci
wykonania otworéw montazowych. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ dostarczonych wyrobow,
wyposazenia standardowego, wystepowanie ewentualnych uszkodzen.

Podczas montazu klap, nalezy uwzgledni¢ montaz ich izolacji cieplnych.

Rame montowanego elementu nalezy przymocowaé prowizorycznie przy pomocy zaciskow montazowych i
zamocowac¢ docelowo do podtoza za pomocg tacznikéw katowych bedacych w komplecie wyrobu.

Po zamocowaniu ramy zdemontowaé zabezpieczenia transportowe wyrobu, otworzy¢ i zdjaé klape wyrobu.
Demontaz pokrywy nalezy przeprowadzi¢ przez wykrecenie $rub zawias, w celu ulatwienia dostepu dla
wykonania obrobek przeciwwodnych.

Obrobki wykonane sg z materiatu pokrycia dachowego tzn. blachy plaskiej stalowej ocynkowanej, wylozonej
wokot podstawy montowanego elementu, na cata wysoko$¢ podstaw. Brzeg wyklejanej obrobki przycia¢ wzdtuz
krawedzi otworu i wlozy¢ go pod wywiniecie kotnierza otworu. Ewentualne zabrudzenia krawegdzi podstawy
nalezy usunaé natychmiast po zakonczeniu wyklejania obrobki.

Przed zatozeniem pokrywy wyrobu 0czysci¢ i przesmarowac zawiasy, nasunac klape i zakreci¢ sruby zawiasow.
Nastgpnie nalezy zamkna¢ pokrywe i otworzy¢ probnie uzywajac uchwytu zewngtrznego. W przypadku nie
przylegania pokrywy do krawedzi otworu wyrobu nalezy dokona¢ regulacji zamka, przeznaczona do tego celu
nakretka regulacyjna.
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Montaz wyrobéw winien by¢ przeprowadzony zgodnie z ustaleniami niniejszej specyfikacji, jednakze z
uwzglednieniem szczegdlowych ustalen instrukcji montazu opracowanej przez Producenta zastosowanego
wyrobu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 6 ,,Wymagania ogdlne” ogolnej specyfikacji
technicznej.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN  14351-1:2006
i PN-B-10086:1967. W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢é wymiarow, jakos§é
materiatéw uzytych do wykonania stolarki, prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych, sprawnoé¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué.

W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzié: zgodno$¢ wymiaréw, stan i wyglad elementow pod wzgledem
rébwnosci, pionowosci |1 spoziomowania, prawidlowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych, sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué¢, wymagania estetyczne, stan i wyglad
wykonczenia wbudowanych elementow na zgodnos$¢ z dokumentacja techniczng. Z dokonanego odbioru nalezy
sporzadzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i §lusarki sa:

— [m?] — montowanych skrzydet drzwiowych i okien, klap dymowych, écianek systemowych, wycieraczek,
zaluzji.

Wielkosci obmiarowe okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki i §lusarki podano w 0gdlnej
specyfikacji technicznej w czesci ,,Wymagania ogdlne” w pkt 8.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja:

— jakos$¢ dostarczonej stolarki i $lusarki,

— poprawno$¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:

— Sporzadzié¢ czesciowy protokot odbioru robot,

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami ST i dokumentacja projektows.

8.2. Odbior elementow przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujagce cechy: zgodno$¢ wykonania elementow i ich sktadowych z
dokumentacjag techniczng, wymiary gotowego elementu i jego ksztalt, prawidtowo$¢ wykonania potaczen
(przekroje, dlugo$¢ i rozmieszczenie $rub), $rednice otworéw, dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w
wymiarach, katach i plaszczyznach, rodzaj zastosowanych materiatdw, zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbior elementow po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy: prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji
budowlanej, zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem, jako$¢ wykonania, odchylki wymiardéw,
prawidlowos¢ dziatania, prostokatno$¢ skrzydet, ptaskos¢ skrzydel, izolacyjnosci akustycznej — w przypadku
drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej, odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z
deklarowang odporno$cig ogniowg tgcznie z dymoszczelnoscig producent moze wykonaé tylko jedno z tych
badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robdt, dokonaé wpisu do dziennika budowy.
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Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne

z wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres

prac okre$lonych niniejszg szczegotows specyfikacja techniczng nie moze zosta¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

—  poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robot,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usunaé efekt btgdnie wykonanych prac i ponownie
je wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czeSci ,,Wymagania ogdélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platno$¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisdéw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) - Tolerancje geometryczne -
Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi - Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne - Czegs¢ 1: Okna i
drzwi zewngtrzne.

PN-EN 1431-2:2018-12 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne. Cze$¢ 2: Drzwi
wewngetrzne

PN-EN 16034:2014-11 Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne.
Wiasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci

PN-EN 13241+A2:2016-10 Bramy. Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne

PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odpornos¢ na wiamanie.
Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 12209:2016-04 Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i
metody badan

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Cze$¢ 3:

Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréd w budynkach i
elementow budowlanych

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi - Terminologia.

PN-ISO 6707-1:2008 Budynki i budowle - Terminologia - Cze$¢ 1: Terminy ogodlne.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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