B-03.02.03-NAWIERZCHNIE MINERALNE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

B - 03.02.03

NAWIERZCHNIE MINERALNE

SPIS TRESCI
. WSTEP
. MATERIALY
. SPRZET
. TRANSPORT
. WYKONANIE ROBOT
. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT
. ODBIOR ROBOT
. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

O©CoOo~NOOLAWNE

Strona 104



B-03.02.03-NAWIERZCHNIE MINERALNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej
dla zadania pn. ,,Rozbiorka sali gimnastycznej oraz budowa hali sportowej z przebudowg lacznika szkoly i
infrastruktury technicznej”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Profilowanie i zageszczenie podloza — wyrdéwnanie terenu do zadanych projektem rzednych i nadanie
ptaszczyznie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych.

Podbudowa — podstawowa, no$na warstwa nawierzchni, ktéra przejmuje i przekazuje obcigzenia na podloze
gruntowe.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nawierzchni mineralnychzgodnych z Dokumentacjg Projektows.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot oméwiono w punkcie 1.5 Ogoélnej specyfikacji technicznej.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny, za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonanie rob6t winno by¢ realizowane przez przedsicbiorstwo majace wlasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robdt i gwarantujace wilasciwa, jakos¢ ich wykonania. Przed przystapieniem do robot Wykonawca
winien si¢ doktadnie zaznajomic z cato$cia dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnié¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystgpieniem do robdt. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementdéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje Projektantow.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania omdéwiono w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe
informacje dotyczace zréodla wytwarzania i wydobywania materiatow oraz odpowiednie $wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania prac
2.2.1. Piasek

Piasek powinien odpowiada¢ PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa niesortowanego nalezy
stosowac piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 2.

Tablica 2 Wymagania w stosunku do piasku

Lp. | Wyszczegolnione wlasciwosci Wymagania

1. Sktad ziarnowy:
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a) zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie wigcej niz: 2,0
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz: 10,0
2. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wiecej niz: 0,1
3. Wskaznik piaskowy wigkszy od: 60
4. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa nie ciemnigjsza niz barwa: wzorcowa

2.2.2. Podbudowa z kruszywa lamanego

Materiatem do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych, stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow
albo ziaren zwiru wigkszych od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny. Warstwe podbudowy nalezy wykona¢ w zaleznosci od typu konstrukcji nawierzchni z
kruszywa tamanego niesortowanego 0/63 mm o uziarnieniu ciggtym.

Kruszywo winno spetniaé nast¢pujace wymagania norm: PN-EN 13043:2004. Kontrolg no$nosci i zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plyta o $rednicy 30 cm, wg PN-S-02205: 1998. Warto§¢ wtdrnego modutu
odksztalcenia powinna wynosi¢ dla KR2 E>> 140MPa,

Zageszczenie nalezy uznaé¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtornego modutu odksztalcenia E; do pierwotnego
modutu odksztalcenia E1 spetnia warunek:

ES2.2

1

Modut pierwotny E1i wtorny Ez nalezy wyznaczy¢ ze wzoru:

S)Aip xD
Ey E;=4As
gdzie: D $rednica ptyty w mm
Ap - r6znica naciskow kPa
As - przyrost osiadan odpowiadajacy przyrostowi naciskow Ap w mm.

2.2.3. Krawezniki betonowe

Nalezy stosowaé krawezniki betonowe zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Krawezniki powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-EN 1340:2004 oraz posiadac atest producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii
kraweznikéw. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow:

— nadlugosci £ 8 mm,

— naszerokosci i wysokosci = 3 mm.
Krawezniki nalezy sktada¢ w pozycji wbudowania. Skladowanie kraweznikow powinno by¢ takie, aby
zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikow zewnetrznych
na beton.

Pozostale materialy oraz ich parametry zgodnie z dokumentacjg projektowa.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omowiono w punkcie 3 ogolnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzg¢tu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych
rob6t. Sprzgt musi odpowiadaé wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych,
utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego,
przestrzegania warunkow BHP i ochrony p.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany
sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich dokumentow.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogélnej specyfikacji techniczne;.
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4.2. Transport materialow

Transport moze odbywac¢ si¢ dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wplywami atmosferycznymi. Ulozenie
i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot omoéwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

Roboty budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.2. Profilowanie i zageszczenie podloza gruntowego

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza po zakoficzeniu
i odebraniu robdt zwigzanych z wykazaniem elementéw uzbrojenia terenu i bezposrednio przed rozpoczeciem
robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym Kkorycie oraz wyprofilowanym
i zageszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, samochodowy. Przed przystapieniem
do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich odpadow oraz btota i rozluznionego nadmiernie
gruntu. Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktore ma byé profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiaja uzyskanie zaprojektowanych rzgdnych podtoza. Zaleca si¢, aby rzgdne terenu przed
profilowaniem byly, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rz¢dne podtoza. Jezeli rzgdne podtoza przed
profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed przystapieniem
do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchni¢ nalezy doggscic w sposdb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystagpi¢c do jego dogeszczania.
Zageszczenie podloza nalezy kontrolowaé wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie
z PN-88/B-04481 (metoda I lub I1).

5.3. Wykonanie nawierzchni mineralnej

Nawierzchnie wodoprzepuszczalne wykonywaé w temperaturze powyzej 8°C. Utozenie nawierzchni mineralnej
stosuje si¢ w warstwie o grubosci 5—6 cm i nast¢pnie dynamicznie zaggszcza. Optymalny spadek warstwy
wynosi 2—-3 %. Przy uktadaniu nalezy kazdorazowo stosowac¢ si¢ do zalecen producenta nawierzchni.
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5.4. Podbudowy z lamanych kruszyw kamiennych lamanych

Zaggszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. Wskaznik zageszczenia powinien wynosi¢
nie mniej niz 1,03. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzglgedu na gruboziarniste
kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen plytowych, wg BN-64/8931-02 i nie
rzadziej niz raz na 100 m?, lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.

Zageszezenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtdrnego
modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia El jest nie wickszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

5 < 22
E;

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow
albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obeych i bez domieszek gliny.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna leze¢ migdzy krzywymi granicznymi
po6l dobrego uziarnienia.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciaglta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwickszego ziarna
kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w ponizszej tabeli.

Wymagania
Lp. | Wyszczegdlnienie Kruszywa tamane Badania
wiasciwosci wedlug
Podbudowa
1 |Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz|od 2 do 10 PN-B-06714 -15
0,075 mm, % (m/m)
2 Zawarto$¢ nadziarna, % |5 PN-B-06714 -15
(m/m), nie wiecej niz
3 | Zawartos$¢ ziarn nieforemnych 35 PN-B-06714 -16
%(m/m), nie wigcej niz
4 | Zawartosc¢ zanieczyszczen PN-B-04481
organicznych, %(m/m), nie wigcej | 1
niz
5 | Wskaznik piaskowy po piecio-|od 30 do 70 BN-64/8931 -01

krotnym zaggszczeniu metoda I
lub 11 wg PN-B-04481, %

6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnoé¢ catkowita po pelnej
liczbie obrotoéw, nie wigcej niz 35
b) Scieralnos¢ czesciowa po 1/5
petnej liczby obrotow, nie wiecej

niz 30 PN-B-06714 -42
Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej | 3 PN-B-06714 -18
niz Mrozoodporno$¢, ubytek masy PN-B-06714 -19 75

po 25 cyklach zamrazania,
%(m/m), nie wiecej niz 8

9 | Rozpad krzemianowy i zela- PN-B-06714 -37
zawy lacznie, % (m/m), nie wigcej | - PN-B-06714 -39
niz

10 |Zawarto$¢ zwiazkow siarki w PN-B-06714 -28
przeliczeniu na SOs, %(m/m), nie | 1
wigcej niz

11 | Wskaznik no$nosci  wnes Mie-
szanki kruszywa, %, nie mniejszy

niz:
a) przy zageszczeniu Is 1,00 80 PN-S-06102
b) przy zageszczeniu Is 1,03 120
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Wykonawca przystgpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien

wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,

- réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne Iub male walce
wibracyjne.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna

grubos$¢ po zageszezeniu byla rowna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna byé roztozona w

sposob zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkow i rzednych wysokosSciowych.  Wilgotnos¢  mieszanki

kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okre$lonej wedlug proby

Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez

mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci,

mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloScig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszankg nalezy osuszyc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacji
technicznej.

6.2. Zasady ogdélne kontroli jakosci robét

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przedstawi¢ odpowiednie atesty na przeznaczone
do wbudowania materiaty, wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji.

6.3. Badania w trakcie i po wykonywaniu robot

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentow
robot, skladajacych si¢ na ogolny element. Kontrola obejmowaé powinna zgodno§¢ wykonywanych robot
z dokumentacjg projektowa, i normami branzowymi. Czestotliwo$¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona
od potrzeb gwarantujacych wykonanie robdt zgodnie z wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uptywem
kazdego dnia roboczego. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzeniu:
— sprawdzenie prawidlowosci zageszczenia,
— sprawdzenie, czy przyjety kolor nawierzchni jest zachowany,
— sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni:
e konstrukcje nawierzchni,
e rowno$¢ nawierzchni,
o profil poprzeczny,
— sprawdzenie za pomocg niwelacji profilu podluznego, biorac pod uwage punkty charakterystyczne
jednak nie rzadziej niz co 100 m,
— odchylenia od projektowanej niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ + 3 cm,
— sprawdzenie przekroju poprzecznego za pomocg szablonu z poziomica, co najmniej raz na:
e kazde 150 do 300 m? i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m,
e dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza =+ 0,3%.
Nieréwnosci podhuzne
Nierowno$ci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04
nie powinny przekraczac 0,8 cm.
Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
Niweleta nawierzchni
Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1cm.
Szerokos$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rdznic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz =5 cm.
Grubos$¢ podsypki
Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1,0 cm.

Strona 109



B-03.02.03-NAWIERZCHNIE MINERALNE

7. OBMIAR ROBOT

Ogoélne zasady obmiaru robot podano w czesci ,,Wymagania ogodlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkami obmiarowymi robot sg:

— wykonanie podbudowy konstrukcyjnej z kruszywa famanego - m2 (metr kwadratowy),

— wykonanie warstwy dynamicznej - m2 (metr kwadratowy),

— wykonanie nawierzchni z kruszywa mineralnego spojonego i ustabilizowanego - m2 (metr kwadratowy),
ulozenie obrzezy betonowych - m (metr biezacy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogoélne” pkt 8 specyfikacji technicznej. Celem
odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilo$ci,
jakosci 1 wartosci. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug pkt. 6

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w cze$ci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena wykonania robo6t obejmuje:

— zakup materiatow,

— transport materiatéw na miejsce sktadowania na placu budowy,

— transport do miejsca wykonywania prac,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— ulozenie i zaggszczenie nawierzchni,

— ulozenie obrzezy,

— przeprowadzenie badan i pomiaré6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j,

— uporzadkowanie stanowisk pracy,

— wszystkie inne niewymienione czynnosci niezbedne do wykonania robot okreslonych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 14157:2005 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.

PN-EN 206-1:2003 Beton zwykly.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 1008:2004 Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-19707:2003 Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanopodobny.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i tata.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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