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	Nazwa wyposażenia
	Wiertarka wieloczynnościowa.

	Część nr 7
	Narzędzia i maszyny




Tabela zawiera wartości minimalne dla poszczególnych parametrów
	Maksymalna średnica wiercenia:
- w stali:
- w żeliwie:
	Ø 30 mm
Ø 40 mm

	Maksymalne wielkości gwintów:
- w stali do:
- w żeliwie i brązie do:
	M 14
M 16

	Maksymalna średnica freza czołowego
	Ø 75 mm

	Maksymalna średnica freza palcowego
	Ø 20 mm

	Stożek we wrzecionie Morse'a
	Nr 3

	Maksymalny wysuw pinoli wrzeciona
	130 mm

	Kąt obrotu wrzeciennika
	+- 120o

	Ilość i zakres prędkości obrotowych
	12 / 130 - 2400 obr/min

	Posuwy mechaniczne pinoli
	0,12; 0,18; 0,25; mm/obr

	Odległość osi wrzeciona od kolumny
	202 mm

	Max odległość czoła wrzeciona od powierzchni stołu
	450 mm

	Powierzchnia stołu
	730 x 210 mm

	Przesuw stołu wzdłużny / poprzeczny
	500 / 190 mm

	Średnica pinoli wrzeciona
	75 mm

	Silnik napędu głównego
	1,1(1,5 - opcja) kW

	Szerokość rowka teowego stołu
	16 mm

	Wymiary gabarytowe
	1220 x 980 x 1100 (+760) mm

	Ciężar maszyny
	270 kg



Wiertarka wieloczynnościowa 
Przeznaczona jest do wiercenia, frezowania, wytaczania, gwintowania w stali, żeliwie, metalach kolorowych, tworzywach sztucznych. Ręczny wiertarski i precyzyjny wysuw wrzeciona. Możliwość wiercenia, wytaczania, gwintowania, frezowania. Zmiana obrotów min 12 stopniową szybkozmienną przekładnią z paskiem klinowym. Precyzyjny wysuw wrzeciona. Wrzeciennik przesuwny w pionie z obrotem wokół kolumny. Zespół wysuwnej pinoli z wrzecionem. Mocowanie narzędzia w stożku Mors'a i z dociągiem śrubą. Stół krzyżowy. Szeroki zakres wyposażeń. Szerokie możliwości technologiczne. Możliwość mocowania narzędzi wiertarskich i frezarskich. Prosta obsługa. Szeroki zakres wyposażeń. Ekonomiczna eksploatacja. 
WYPOSAŻENIE

	  • stół krzyżowy,
 • uchwyt samocentrujacy Ø 13mm z trzpieniem
 • lampa oświetlenia miejscowego

	 • bezstopniowa regulacja obrotów wrzeciona falownikiem z cyfrowym wskaźnikiem rzeczywistych obrotów,
 • bezstopniowy napęd posuwu stołu z szybkim przesuwem załączanym w dowolnym momencie i kierunku AL99 (CE99) dla przesuwu wzdłużnego i AL250 dla przesuwu poprzecznego,
 • podstawa z wanną na wióry,
 • układ wodnego chłodzenia (z kompletną instalacją),
 • kątowy stolik obrotowy Ø 200 (HV-8) lub Ø 250 (HV-10),
 • konik do stolika obrotowego (do pracy z osią poziomą),
 • zestaw tarczek podziałowych do stolika obrotowego do pracy w układzie podzielnica,
 • oprawka z kompletem tulejek rozprężnych do mocowania frezów z chwytem walcowym Ø 3 - Ø 20 mm,
 • półautomatyczne gwintowanie z automatyczna zmianą kierunków obrotów,
 • konik do współpracy ze stolikiem obrotowym w układzie poziomym (podzielnica),
 • odczyty cyfrowe położenia w 3 lub 2 osiach,
 • zestaw elementów dociskowych do mocowania przedmiotu obrabianego na stole maszyny CK-104,
 • mechaniczny lub elektroniczny trzpień do ustawiania odległości od powierzchni bazowej.




Bezstopniowy napęd posuwu stołu z szybkim przesuwem załączonym w dowolnym momencie i kierunku dla przesuwu wzdłużnego i poprzecznego. posuw mechaniczny pinoli wrzeciona,
-podstawa z wanną, układ wodnego chłodzenia, urządzenie półautomatycznego gwintowania,    stolik obrotowy kątowy HV-8 (Æ200), wysoki słup zwiększający max. odległość czoła wrzeciona od pow. stołu do ok. 690mm


