Instrukcja montazu rurociagdw z polietylenu (PE)

Parametry zgrzewania rur z PE 100 SDR 17

Srednica rury [mm] 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 710 | 800
Grubos¢ Scianki [mm] 38 | 45 | 54 | 66 | 7.4 | 83 | 95 | 107 | 11,9134 | 148|166 | 18,7 | 21,1 | 23,7 26,7 | 29.7 | 33.2 | 37.4 | 42,1 | 47.4
Temperatura zgrzewania [°C] Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10°C

fvgf‘e‘;‘r’]‘;;k‘ﬁ\ﬁrzy ogrzewaniu 127 | 179 | 258 | 385 | 491 | 617 | 808 | 1023 | 1265|1602 | 1967|2471 | 3131|3981 | 5040 | 6387 | 7899 | 9890 [12533(15901[20173
Czas ogrzewania wstepnego [s] Az do uzyskania wyptywki o szerokosci jak nizej

Szerokos¢ wyptywki na koncu 11|11 lrlrl1lz2]2|2|l2l2|2|3|3|3|3|4]|a]s]|s
ogrzewania wstepnego [mm]

[S,\':]a docisku przy dogrzewaniu Konce zgrzewanych elementdéw powinny pozostawac w kontakcie z ptyta grzewcza bez nacisku

Czas dogrzewania [s] 45 | 54 | 64 | 79 | 88 | 99 | 114 | 128 | 142 | 160 | 177 | 199 | 224 | 253 | 284 | 320 | 356 | 398 | 449 | 505 | 569
Maksymalny czas usunieciaphyty) 5 | 5 | 3 | 4 | 4 | 4 | 4 | 4 |5 | 5| 5|5 |6 |6 | 7|7 |8 |99 |10|n
grzewczej [s]

Czas podnoszenia sity docisku 5 | 5 | 6 6 | 7 7 8 | 8 9 |10 | 12|11 |12 |14 | 15| 17 | 18 | 20 | 22 | 24 | 27
przy zgrzewaniu [s]

Koncowa wartosc sity docisku | 45 | 179 | 258 | 385 | 491 | 617 | 808 |1023 | 1265|1602 | 1967 | 2471 | 3131 | 3981 | 5040 | 6387 | 7899 | 9890 [12533[1590120173
przy zgrzewaniu [N]

Czas chtodzenia zgrzeiny pod

dociekiom [min] 7 | 8| 8 | 10|10 112|123 14| 15|16 |18 | 20| 22|24 |27 |30 |33 |36 | 40| 45 | 50
Czas chiodzenia zgrzeiny bez 6 | 7| 8 | 10|11 |12 |14 |16 | 18| 20| 22| 25 |28 | 32|36 |40 | 45 | 50 | 56 | 63 | 71
docisku [min]

'[\:;rr:;’]T‘a'”aszer°koscwp+ka' 49 |53 |57 |63 |67 |72|78|84| 9 |97 |104|11,3|124136|149|16,4|17,9|196]|21,7 24,1267
man'j]syma'”aszemkosc""yp"y‘”k' 79184 91| 10 |106]11,2]121] 13 [139]151|16,1|175| 19 |208|228| 25 |27,3|29,9|33.1|36,6 | 40,6




	Tekst1: 


