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Zestawienie szczegdétowych specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robot

Nr specyfikacji | Kod CPV Zakres robot
Nr SST-B-01 45000000-7 WYMAGANIA OGOLNE
Nr SST-B-02 45111200-0 ROBOTY ZIEMNE
Nr SST-B-03 45223500-1 | KONSTRUKCJE BETONOWE ZBROJONE
Nr SST-B-04 45320000-6 ROBOTY IZOLACYINE
Nr SST-B-05 45262500-6 ROBOTY MUROWE | MURARSKIE
Nr SST-B-06 45261210-9 DACH — KONSTRUKCJA | POKRYCIE
Nr SST-B-07 45261320-3 KLADZE';'LEARCYH'\XEEIIJIS BROBKI
Nr SST-B-08 45421000-4 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
Nr SST-B-09 45432100-5 KtADZENIE | WYKADANIE PODLOG
Nr SST-B-10 45410000-4 ROBOTY TYNKARSKIE
Nr SST-B-11 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
Nr SST-B-12 4544300-4 ELEWACJA | ROBOTY POZOSTALE
Nr SST-B-13 45223810-7 STROPY STRUNOBETONOWE
Nr SST-B-14 45421146-9 SUFITY PODWIESZANE
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-01
KOD CPV 45000000-7 — WYMAGANIA OGOLNE

1. Wymagania ogélne

1. Wstep

Przedmiot SST

Specyfikacja wymagania ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach inwestycji:
Budowa budynku ztobka wraz z infrastrukturg w miejscowosci Wigzownica.

Zakres stosowania SST

Wymagania ogdlne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powigzaniu z Specyfikacjami Technicznymi wg
zestawienia tabelarycznego spisu tresci.

Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

2. Wymagania dotyczgce witasciwosci wyroboéw i materiatéw budowlanych

Zrédta uzyskania materiatéow

Co najmniej trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw i urzadzen
przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatdw i odpowiednie atesty, aprobaty,
dopuszczenia oraz $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inwestora.
Zatwierdzenia pewnych materiatdéw z danego zrédfa nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materiaty z
danego zrédfa uzyskujg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania specyfikacji
technicznych w czasie postepu robdt. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakichkolwiek Zréddet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w
tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw i urzadzen
do robét.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badzZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli wykonawcy na uzycie tych
materiatdéw do robét innych, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem
i niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wtasciwosé do robot
i byty dostepne do kontroli Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w
obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inwestorem lub poza terenem budowy
w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Wariantowe stosowanie materiatéw
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Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pdzniej zmieniony bez zgody Inwestora.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inwestora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
ustalonymi w dokumentacji projektowej i ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym
Zleceniem. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy badz wynajety do wykonania robdt ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
dokumentacja projektowa lub ST przewidujag mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pdzniej zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkdw zlecenia, zostang przez Inwestora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. Wymagania dotyczace srodkéw transport

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materiatéw
i sprzetu na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wifadz, co do przewozu
nietypowych tadunkow i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdére nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robét i przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST, i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzed na osie mogg by¢ uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrdocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowq, ST, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz sztukg budowlang. Dokumentacja projektowa
wykonawcza zawiera¢ bedzie niezbedne rysunki, obliczenia i dokumenty.

5.1. Zgodnos$¢ Robadt z Dokumentacja Projektowg i ST
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Podstawg wykonania i wyceny robdt jest dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz
przedmiary robdét, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci Wykonawca nie
moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i Projektanta, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacjg projektowg
i specyfikacjami technicznymi a takie z innymi obowigzujagcymi przepisami. Dane okreslone
w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne s3
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Przy wykonywaniu robét nalezy uwzgledniaé
instrukcje producenta materiatéw oraz przepisy zwigzane i obowigzujace, w tym réwniez te, ktére ulegty
zmianie lub aktualizacji. W przypadku istnienia norm, atestéw, certyfikatow, instrukcji ITB, aprobat
technicznych, s$wiadectw dopuszczenia nie wyszczegdlnionych w niniejszej dokumentacji, a
obowigzujgcych, Wykonawca ma réwniez obowigzek stosowania sie do ich tresci i postanowien.

5.2. Ogodlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$é z dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST,
projektu organizacji robdét oraz poleceniami Inwestora. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokos$ci wszystkich elementédw robdt z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inwestora.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostang poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia
wysokosci przez Inwestora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje
Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inwestor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestie. Polecenia Inwestora beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania roboét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola, badania oraz odbidér wyroboéw i robét budowlanych

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong
jakosc¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prdobek i badan materiatéw oraz robot. Wykonawca bedzie
przeprowadzac pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzeniem,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach wytycznych i warunkach
technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki
zakres jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z kontraktem. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne
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informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen Ilaboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak
powazne, ze mogg wptynac ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie
do robét badanych materiatdéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.

6.1. Pobranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé
udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inwestora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatéw, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektor Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inwestora bedg odpowiednio opisane i oznaczone, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie pomiary i badania bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub
badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora Nadzoru.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki
badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaakceptowanych.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor Nadzoru, po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonych przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos$¢ materiatéw i robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wihasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatdow i robdt z dokumentacjg projektowq i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.5. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan i jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi
w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac atest okreslajagcy w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda
posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan. Kopie wynikéw tych badan bedy dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Materiaty posiadajgce atest a urzadzenia - wazne legitymacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wtasciwosci z ST to takie materiaty i / lub urzagdzenia zostang
odrzucone.

7. Dokumenty budowy

7.1. Dziennik budowy

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku budowy bedg wykonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegi robot,
stanu bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w
Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jego imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do

Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w
szczegblnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowej,

- uzgodnienie przez Inwestora harmonograméw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robdt, przebieg robdt, trudnosci
i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, uwagi i polecenia Inspektora
Nadzoru, daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu, zgtoszenia i daty odbioru robodt
zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i konicowych odbioréw robdt, wyjasnienia, uwagi
i propozycje Wykonawcy, stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robdt, dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt, dane dotyczace jako$ci materiatow,
pobierania préobek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzit, wyniki robét
poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzit, inne istotne informacje o
przebiegu robét, propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie,

Decyzje Inwestora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inwestora do ustosunkowania
sie.

7.2. Ksiega obmiaru
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Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robdét. Obmiary wykonywanych robdt przeprowadza sie w sposdb ciggly w jednostkach
przyjetych w przedmiarach robét i wpisuje do ksiegi Obmiaru.

7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru robdét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inzyniera.

7.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych trzech punktach nastepujgce
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inwestora i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. Wymagania dotyczgce obmiaru robot

8.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowg, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu przedstawiciela Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru
obmiaréow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w przedmiarze robét
lub gdzie indziej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

8.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli ST wtasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m? jako dtugo$é pomnozona przez $redni przekrdj. llosci, ktére majg byé obmierzone
wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
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Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadaé¢ wazine
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane
w dobrym stanie, w catym okresie trwania Roboét.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposéb cigglty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8.5. Czas i czestotliwosc przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt,
a takze w przypadku wystepowania dituzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.

9. Odbiory

9.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbiér roboét dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci
robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia
Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i
w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

9.2. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czeSciowego robodt
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robat.

9.3. Odbidr koncowy robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru koricowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbidor korcowy robdt nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach kontraktowych, liczagc od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakoriczenia robdt
i przyjecia dokumentéw, o ktdrych mowa w punkcie ponizej pt. ,,Dokumenty do odbioru koricowego
robot". Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inwestora i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robdt z dokumentacjg projektowg i ST. W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna sie z
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realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w
zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robdét poprawkowych. W przypadku niewykonania
wyznaczonych robdot poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustala nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$é
wykonywanych robot w poszczegdélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacji projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczernstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszona
wartos$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

9.4. Dokumenty do odbioru kornicowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robdt jest protokédt odbioru koricowego
robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru korcowego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,
- specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtfaszcza przy odbiorze robét znikajacych i ulegajacych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST,
- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z ST,
- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego,
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
- zakres i lokalizacje wykonywanych robét,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkéw realizacji robot,
- date rozpoczecia i zakonczenia robét.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robodt. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét
uzupetniajagcych wyznaczy komisja.

9.5. Odbidr ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koicowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koficowego.
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10. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i towarzyszacych

Roboty towarzyszace i tymczasowe, wyszczegdlnione w przedmiarze, w szczegélnosci rozbiérki winny
by¢ rozliczane wg obmiaréw ich rzeczywistego zakresu, w obecnosci Inspektora nadzoru. Jednostki
obmiaru - jak w przedmiarze robdt. Roboty towarzyszace i tymczasowe, nie wyszczegdlnione
w przedmiarze, winny by¢ ujete w kosztach ogélnych Wykonawcy i nie podlegajg obmiarowi.

11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszystkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora. Wykonawca
bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby zrealizowane obiekty byty w zadawalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

12. Zabezpieczenie tereny budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt a w szczegdlnosci:

a) zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane
z budowa i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzgcego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed
dostepem oséb nieupowaznionych.

b) fakt przystgpienia do robdot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb
uzgodniony z Inwestorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora
nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych tresé¢ bedzie zatwierdzona przez Inwestora. Tablice informacyjne
bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

c) Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy.

d) Wykonawca wykona wszystkie prace wstepne potrzebne do zorganizowania zaplecza, doprowadzi
instalacje niezbedne do jego funkcjonowania oraz wyposazy w odpowiednie obiekty i drogi montazowe.
e) Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przytgczenia wszelkich czynnikéw
i medidw energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, Scieki
itp.

f) Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikdw i medidw energetycznych nalezy do obowigzkéw
Wykonawcy i w petni jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych
przytaczenia, dokonanie uzgodnien itp.

g) Wykonawca w ramach umowy ma uprzatna¢ plac budowy po zakorczeniu kazdego elementu robét i
doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji placu budowy.

13. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robodt wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robdt Wykonawca bedzie:
podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
uciazliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu, lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat
szczegblny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, baz, sktadowisk, i drog dojazdowych.
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b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwoscig powstania pozaréw hatasem.

14. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonaweca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Materiaty tatwopalne bedga
sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

15. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz stosowa¢ sie do zalecen Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

16. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robét.
Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen Iub metod
i w sposob ciggly bedzie informowad Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-02
KOD CPV 45111200-0 ROBOTY ZIEMNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robdt ziemnych - wykopdw pod fundamenty
w obrebie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem wykopdéw w trakcie prowadzenia inwestycji Budowa budynku ztobka wraz z
infrastrukturg.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt ziemnych w gruntach nie skalistych kat.

H-1v.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem, a w szczegdlnosci:

- wykopy fundamentowe - otwarte obudowane

- oczyszczanie dna wykopow

- zasypanie wykopdow zewnetrznych z ubijaniem

- wyw0z ziemi samochodami samowytadowczymi

- roboty towarzyszace i zwigzane - szalowanie, odwadnianie wykopdw, oraz inne niewymienione
wyzej roboty przygotowawcze i towarzyszgce wynikajgce z technologii robdt, dokumentacji
technicznej i przedmiaréw

Przed przystgpieniem do wykonania robdt ziemnych nalezy wykonaé nastepujgce prace

przygotowawcze:

- wyciecie drzew i krzewdw wraz z wykarczowaniem pnia oraz ich usuniecie poza obreb przysztych
robot ziemnych

- oczyszczenie danego terenu z gruzu, kamieni i innych odpaddw znajdujacych sie w obrebie placu
budowy

- przeniesienie i przetozenie z terenu danej budowy poza jej obreb takich urzadzen jak: przewody
kablowe, stupy linii telefonicznych, i energetycznych, rurociggi wodociggowe, gazowe, cieplne,
kanalizacyjne itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng

Gtebokos¢ wykopu — rdzinica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu zdjecia
warstwy ziemi urodzajnej.
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Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazuja
zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatos¢ na
Sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia $Srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub
hydraulicznych do odspojenia.

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdéw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.

Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym
obiektem.

Wskazinik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

Wskaznik réznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystapieniem do wykonania robdt ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.
Wykopodw nie nalezy prowadzi¢ recznie w okresie zimowym, a odstoniete grunty nalezy chronié przed
doptywem wody. Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopdw przed zawilgoceniem ponosi
Wykonawca.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiana przez wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

2. MATERIALY

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (grunt), do czasu, gdy beda one potrzebne
do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i whasciwos¢ do robét i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypdw mogga by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy
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z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych umowg, Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze Zrddet wtasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny byé wywiezione przez Wykonawce na
odktad, na koszt Wykonawcy. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy
gruntéw, ktdrych czasowa nieprzydatnosé wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej
wilgotnosci.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu do:
- odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,

koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),
- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, réwniarki,

urzadzenia do hydromechanizacji itp.),
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
Przy wydobywaniu gruntu koparkami nalezy zapewnic¢ bezpieczng i bezawaryjng ich prace przez statg
kontrole i poprawnos$é¢ ruchu koparki, unikanie wydobywania gruntu na pochytych powierzchniach,
prawidtowy dobdr pojemnosci tyzki lub innego czerpaka do posiadanych srodkéw transportu. Gtebokos¢
wykopu dla koparki podsiebiernej powinna by¢ tak dobrana, aby nastepowato catkowite
napetnienie czerpaka gruntem. Koparka powinna by¢ tak ustawiona i obstugiwana, aby byta zapewniona
jej stabilno$¢. Zabezpieczenie koparki przed zsunieciem moze by¢ dokonywane przez stosowanie
podktaddw. Jakiekolwiek nadwieszki i podkopy gruntu pod koparke sg niedopuszczalne. Do obstugi
koparki moze byé dopuszczona osoba majgca uprawnienia i przeszkolenia w zakresie BHP. Koparka po
zakonczeniu pracy nie powinna by¢ pozostawiona bez opieki. Przebywanie oséb w odlegtosci mniejszej
niz 10m od koparki jest zabronione.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wybodr srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢
Srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu). Odlegtos¢ transportu — okresla Wykonawca robét.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Doktadnos¢ wyznaczenia i wykonania wykopu
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Kontury robdt ziemnych nalezy wyznaczyé przed przystgpieniem do wykonywania robdt ziemnych.
Tyczenie obrysu wykopu powinno byé wykonane z doktadnoscia do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/— 10 cm. Rdznice
w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i — 3 cm.
Szerokos¢ wykopu nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a krawedzie
wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gtebokos¢ nierdwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczac 10
cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

Wykopy pod fundamenty bedy wykonywane mechanicznie, a takze przy uzyciu narzedzi recznych.
Nalezy ograniczy¢ szerokos¢ wykopu do minimum niezbednego dla wykonawstwa wykonujgc skarpy
wykopu o odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozostaé
o strukturze nienaruszonej. Inspektor nadzoru dokonuje odbioru gruntu w poziomie posadowienia.
Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiezé na miejsce odktadu. Wykonawca odwozi nadmiar gruntu na
wiasny koszt, w miejsce pozyskane przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

5.3. Odwodnienia robot ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych
w dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac¢
urzadzenia, ktore zapewnig odprowadzenie wdéd gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych,
tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek
takiego wykonywania wykopéw i nasypdw, aby powierzchniom, gruntu nadawaé w catym okresie
trwania robdt spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami
przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te
czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wéd do istniejgcych zbiornikdéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byé
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopdéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania roboét ziemnych.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuiny rowkéw odwadniajgcych,
umozliwiajgcych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzié poza teren pasa robét ziemnych.

5.5. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktdéra to grubos¢ nie powinna przekraczaé:

- przy zageszczaniu recznym - 20 cm,

- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

- przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm.
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5.6. Wymagania dotyczgce zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetnia¢ wymagania,
dotyczace minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1,00. Jezeli grunty rodzime w wykopach i
miejscach zerowych nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji
fundamentdéw nalezy je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone
powyzej nie mogg byc¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntdw rodzimych, to nalezy podjgc
Srodki w celu ulepszenia gruntéw podtoza, umozliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia. Mozliwe do zastosowania srodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Przed przystgpieniem do robdt ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
robdt pomiarowych i przygotowawczych i prowadzié¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajgc
kopie ich wynikéw do Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscia
gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczgcych jakosci robot.

6.2. Sprawdzenie jakosci wykonania wykopéw

Sprawdzenie wykonania jakosci wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng
uwage nalezy zwrdcic¢ na:

a.) odspajanie gruntdw w sposdb nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) zabezpieczenie wykopdéw przed nawodnieniem w czasie wykonywania robét,

d) doktadnosé wykonania wykopdw (usytuowanie i wykonczenie),

e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wyzej okreslonych wymagan.

6.3. Sprawdzenie zageszczenia gruntéw

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéow podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez
przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie
odbioru przeprowadza sie w gérnych warstwach korpusu ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 metra
ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku, gdy zachodzg watpliwosci, co do
wtasciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioru robét i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Cena wykonania robot ziemnych obejmuje:

- wszelkie prace pomiarowe,
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- odspojenie gruntu,

- zatadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odkfad,

- profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu

- zageszczenie powierzchni wykopu do wielkosci podanej w SST,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,

- koszty zwigzane ze wzmocnieniem podtoza w przypadku braku mozliwosci uzyskania wtasciwych
wskaznikdw zageszczenia

- wykonanie drég dojazdowych (jesli okazg sie niezbedne), a nastepnie ich rozebranie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegblnosci:

. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

A U W N

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-03
KOD CPV 45223500-1
KONSTRUKCJE BETONOWE ZBROJONE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania techniczne dotyczgce
wykonania i odbioru robdt, ktére zostang wykonane w ramach wykonania konstrukcji betonowych
zbrojonych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robat.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robdt zwigzanych z:

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- wykonaniem (przygotowaniem i montazem) zbrojenia,

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie robdt zelbetowych przewidzianych
w projekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogolng Specyfikacja Techniczna.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy
w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujagcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania préobek betonowych, przy ktdrej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

19



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujagcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG w MPa.
Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie Rb

G — wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95-proc.prawdopodobieristwem) uzyskania w wyniku badania na
Sciskanie kostek szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie
z normg PN-B-06250.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonaniem robdt wyszczegdlnionych
w p.1.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowsg,
pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez wykonawce w trakcie budowy musi byé zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastepujace informacje:

1. Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajacego realizacjg umowy

2. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czeéci opracowania

3. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

- dla betonu klasy do B25 — klasa cementu 32,5 NA,

- dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

- dla betonu klasy B45 i wiekszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé nastepujgcym
badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN

196-3;1996, PN-EN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.
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Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego musza
spetniaé nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania — najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rGwnomiernosci zmiany objetosci:

- wg préby Le Chateliera — nie wiecej niz 8 mm,

- wg préby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek nie dajgcych sie rozgnie$¢ w
palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez przesianie przez sito
o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢
z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i Scianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub Zzelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyfladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczenl. Podtogi magazyndw zamknietych powinny
by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwdrnie, w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podfozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatos¢ badang przez s$ciskanie w cylindrze zgodna
z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawartos$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
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- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

-do 0,25 mm — 14+19%,

-do 0,50 mm — 33+48%,

-do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- zawartos$¢ pytdéw mineralnych —do 1,5%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

- zawartos$é zwigzkéw siarki — do 0,2%,

- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikdw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PNB-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.2.3. Woda zarobowa — wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajgcym,

— uplastyczniajgcym,

— przy$pieszajgcym lub opdZniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajacych,

— przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg miec aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiadac atest producenta.
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2.3. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betondéw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnosé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rdzna, ale nie wieksza
od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i
wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kg/m3 —dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 102C), $rednig wymagana
wytrzymatos$é na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 Rb

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

- wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

- wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

- wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-
B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania
jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

23



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

- metodg Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

Rdéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-B-06250 nie mogg przekraczaé:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

2.4. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al,
gatunku St3SX-b.

2.4.1. Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku o parametrach zgodnych z PN-89/H-84023/06.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne
gotym okiem.

2.4.2. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdébki cieplnej.

2.5. Drut montazowy
Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.6. Podktfadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET
3.2. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory muszg miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie
odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory
z butawami o S$rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w pfaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy
pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. — przy temperaturze +152C,

- 70 min. — przy temperaturze +20°C,

- 30 min. — przy temperaturze +302C.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca przedstawi zarzadzajagcemu realizacja umowy do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane elementy konstrukcyjne betonowe
i zelbetowe.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byé stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

- prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,
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- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé
otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowosé rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewnié¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo
z dokfadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— +3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdérg spada.
W przypadku, gdy wysokosc¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdziniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 202C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i
dostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wyfacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —59C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +202C w chwili uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 352C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyé
miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +52C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczgc pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +152C i wyziszej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebiernh miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- réownos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajagce nieréwnosci wyréwnaé za pomocag tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Konstrukcja deskowania powinna spetniac¢ nastepujgce warunki:

- zapewniac¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukcji,
- zapewniaé jednorodng powierzchnie betonu,
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- zapewniac¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewniaé tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna
uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac pofaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania.

5.7. Przygotowanie zbrojenia
5.7.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektows.

5.7.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia
stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.7.3. Prostowanie pretéw
Dopuszcza sie prostowanie pretédw za pomocag kluczy, miotkdw, S$cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.7.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.7.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozyé spoine,
wynosi 10d dla stali A-lll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia
pretéw o Srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna
$rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia
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5.8.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowad stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna
grubosé otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosic¢ co najmniej:

- 0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

- 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdér masywnych,

- 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,

- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.8.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczyé w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub tgczy¢ tzw. Stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw
o $rednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

6.2. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobdéw,

- 1 prébka na 50 m? betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

29



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie
w okresie kréotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposobu ukfadania i
zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg
PN-B-06250.

Nasigkliwos$¢ zaleca sie réwniez badac na préobkach wycietych z konstrukgji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy prébki 100 mm. Prébki
nalezy przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-
06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na prébkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujgcych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100
mm.

Prébki przechowywad nalezy w warunkach laboratoryjnych i badac¢ w okresie 28 dni wg normy PNB-
06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez witasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takie gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

6.3. Tolerancja wykonania

6.3.1. Fundamenty (tawy-stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:
1 10 mm przy klasie tolerancji N1,

1+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie
powinno by¢ wieksze niz:

1 20 mm przy klasie tolerancji N1,

1 15 mm przy klasie tolerancji N2.

6.3.2. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
1 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

10,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

1 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

10,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

—10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i pofaczen pretédw nie powinno by¢ wieksze niz:

—10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.3.3. Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

- 7 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

- 15 mm przy klasie tolerancji N1,

- 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowane] lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz:

-5 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:

- 6 mm przy klasie tolerancji N1,

- 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnos$¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno byc¢ wieksze niz:

- L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

- L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

-4 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.
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6.3.4. Otwory i wkiadki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
1 10 mm przy klasie tolerancji N1,

1+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.4. Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobraé minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac
z réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretdw nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.
Usytuowanie pretow:

- otulenie wkfadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonaé¢ z doktadnoscia: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowarn na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac¢ £0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioru robét i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami zarzgdzajgcego realizacja umowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg p. 6, daty wyniki pozytywne.
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Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Cena obejmuje wykonanie nastepujgcych robot:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

- taczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,,na zaktad”,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektows i
niniejszg ST,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,

-oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wfasnoscia Wykonawcy, materiatéw
rozbidrkowych,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnosci:

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badai. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.
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PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarnej.
PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji.
PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkow
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow
w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczagce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik
ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren
i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-C-04541 Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji
rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02 Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337mval/dm3
metodg wersenianowa.

PN-C-04566/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkbw  rozpuszczalnych  metodg  kolorymetryczng z  tiofluoresceing z  kwasem
ohydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkow. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkdw rozpuszczalnych metoda tiomerkurymetryczna.

PN-C-04600/00 Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkdw oraz zapotrzebowania chloru.
Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowg jodometryczna.

PN-C-04628/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow ogodlnych, cukréow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
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PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzgdzania jakoscig i zapewnienie
jakosci.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe Poprawki PN-ISO 6935-
2/ wymagania /AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

9.2. Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
—306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-04
KOD 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJINE

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej SST- 04 s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot izolacyjnych.

2. ZAKRES STOSOWANIA
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robot
izolacyjnych dla zadania okreslonego powyzej w zakresie:

a) izolacji przeciwwilgociowych i wodnych ptyty fundamentowej oraz podtdg,

b) izolacji termicznej ptyty fundamentowej i posadzek na gruncie,

c) izolacji termicznej stropdw i dachu

d) paroizolacji przegrody sufitowe] i dachowe;.

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»,Wymagania ogdlne".

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-00 -
,Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY

6.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

6.1.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-
00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.2. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
ustawie o wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

6.1.3. Do papowych izolacji nalezy stosowaé¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi

biologicznemu, do ktdérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz
papy na wtdknie.
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6.1.4. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornos$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyty przyczepnos$¢ do sklejanych
materiatdw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

6.1.5. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb
wskazany w instrukcji producenta, normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

7. SPRZET

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

7.2 Sprzet do wykonania robot

Do robot izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu:

poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z mieszadtem do
zapraw, klejéw), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie trapezowe,
kielnie sztukatorskie do nanoszenia kleju (plackdw i rolek) na styropian, paca szlifierska do styropianu,
lub szlifierka elektryczna, pitka reczna do ciecia styropianu, wiadra, pedzle, szczotki.

8. TRANSPORT
8.1 Ogdblne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania
ogoblne”.

8.2 Transport materiatow

Materiaty niezbedne do wykonania robot dowieZ¢ na teren budowy samochodem dostawczym. Podczas
transportu

Materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez producenta, w sposdb,
ktéry nie wptynie niekorzystnie, na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba Srédkéw transport ubedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z ich technologia oraz zasada
ciggtosci frontu robot. Wykonawca stosowac

Sie bedzie do ustawowych ograniczern obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na
i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw Malesy prowadzi¢ w sposéb ostro sny przy Uszyciu Srédkow i
sprzetu zapewniajacych niezmienne witasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwa, jakos¢ robot. Do
roztadunku mozna uzywa¢ woézkéw widtowych, przenosnikow tasmowych, zurawi samochodowych lub
roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych Srédkéw bezpieczeristwa zgodnie z
warunkami bp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wozkéw transportowych, taczek.
Wykonawca we wtasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty zwigzane z jego
wywozem i sktadowaniem uwzgledni w cenie jednostkowe;j.

9. WYKONANIE ROBOT

9.1. Przygotowanie podtoza

1. Podtoze powinno by¢ czyste, suche, bgdZz matowo-wilgotne, gtadkie, oczyszczone z ttuszczu, powtok
malarskich, naciekéw itp.

2. Podtoze pod izolacje powinno by¢ trwate, nieodksztatcalne i powinno przenosi¢ wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia.

3. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych
powinna by¢ réwna (bez wgtebien, wypuktosci oraz peknieé), czysta, odttuszczona i odpylona.
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4. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 5 cm lub
sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.
5. Przed wykonaniem izolacji wtasciwej podtoze nalezy odpowiednio zagruntowad.

9.2 Gruntowanie podktadu

1. Podktad betonowy lub z zaprawy mineralnej pod izolacje powtokowg lub izolacje z pap asfaltowych
ewentualnie innych materiatéw przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

2. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos$¢ nie powinna przekraczaé 5%.

3. Powtoki gruntujgce nanosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Jezeli nie zostato to szczegdtowo
okreslone, powtoke gruntujacg nanies¢ w dwdch warstwach, z tym Zze druga warstwa moze byc
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne"

Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:

a) poprawnosc¢ przygotowanego podtoza pod warstwy izolacyjne,

b) ewentualne zastosowanie srodkéw grzybobéjczych,

c) zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

d) wilgotnos¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

e) wtasciwego doboru roztworu izolacji pionowej, ktéry bedzie obojetny dla styropianu,

f) réownomiernosé, ciggtosé, ilos¢ warstw i grubosé izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z mas
izolacyjnych,

g) poprawnos¢ wykonania warstwy termoizolacyjnej wg zasad kontroli jakosci przy stosowaniu systemu
BSO,

h) ciggtosc izolacji termicznej ze styropianu ekstradowanego, jej stan techniczny przed zakryciem, brak
uszkodzen powierzchniowych, przerw, rozerwan, dziur i innych uszkodzen mechanicznych eliminujacych
poprawne dziatanie izolacji,

i) szczelnos$¢ potaczen folii paraizolacyjnej pomiedzy sgsiednimi arkuszami i szczelno$¢ na przejsciach
instalacyjnych oraz poprawnos$¢ wykonania potaczenia folii z elementami statymi typu sciany, kominy
itp.

j) sposéb prowadzenia robot zwigzanych z zasypaniem i zageszczeniem wykopow wzdtuz $cian
fundamentowych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i normy.
_ Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 811.
_ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

_ Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz.
1118 z pozn. zm.),

_ Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz.
U.Nr 13 zdn. 10.04.1972r.),
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_ Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).

Normy

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-27618:1991 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wiékninie przeszywanej

PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-20130:1999/

Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta Metoda obliczania

Inne dokumenty i instrukcje

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych Arkady, Warszawa 1989 -
1990.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — cze$é C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. ITB, Warszawa 2003.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-05
KOD 45262500-6 ROBOTY MUROWE | MURARSKIE

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot murowych.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow, a w szczegdlnosci:

2.1 Sciany konstrukcyjne :

- z bloczkéw z betonu komérkowego murowane na zaprawie klejowej: zewnetrzne o grubosci 36,5 cm;

- z bloczkéw z betonu komérkowego murowane na zaprawie klejowej: wewnetrzne o grubosci 24 cm;
2.2 Scianki dziatowe:

- z pustakéw z betonu komdrkowego murowane na zaprawie klejowej o grubosci 11,5 cm.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2 Materiaty
Bloczki z betonu komdrkowego grubosé: 36,5 cm w odmianie PP2,5/04 S+GT klasa 400, U = 0,29
(W/(m?K))
Bloczki z betonu komdrkowego grubosé: 24 cm w odmianie PP4/06 S+GT klasa 600, U = 0,60 (W/(m?K))
Bloczki z betonu komodrkowego grubosé: 11,5 cm w odmianie PP4/06 S+GT klasa 600, U = 1,13
(W/(m2K))i8 cm
Zaprawa do cienkich spoin - biata zaprawa przeznaczona do murowania $cian konstrukcyjnych
i dziatowych w budownictwie jednorodzinnym, wielorodzinnym i przemystowym oraz wszelkich robét
murarskich wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

Wytrzymatosé na sciskanie M10 (10 N/mm2 )

Poczatkowa wytrzymatos$é na $cinanie 0,3 N/mm? (warto$c¢ tabelaryczna wg EN 1745)

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A10,dry < 0,47 W/(mK) dla P=50% < 0,54 W/(mK) dla

P=90% (wartosc tabelaryczna wg EN 1745)

Opor dyfuzyjny 5/20

Absorpcja wody 0,18 kg/(m2min0,5)
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Minimalna temperatura prac +5°C

Maksymalna temperatura prac +30°C

Czas przydatnosci do uzycia ok. 2-4 h

Czas obrdébki ok.15 minut

Czas korekty ok.10 minut

Zuzycie wody Do przygotowania mieszanki z wiaderka 4 kg nalezy uzy¢ ok.1,0 litra wody
Zuzycie zaprawy 17,7 kg/m3 — z wypetnieniem spoin pionowych

Reakcja na ogien Klasa Al

Opakowanie 4 kg lub 25 kg

Czas przechowywania 12 miesiecy w suchym miejscu na paletach

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Przy wykonywaniu prac murarskich z betonu komdrkowego na budowie zaleca sie stosowaé podane

nizej narzedzia i akcesoria:

* Pita tasmowa - do przycinania bloczkdw do zgdanego wymiaru i wycinania skomplikowanych

ksztattow,

¢ Pita widiowa — do recznego ciecia bloczkdéw

¢ Rylec — do recznego wycinania bruzd w $cianie pod instalacje elektryczne,

¢ Kielnie do zapraw cienkowarstwowych — szerokos¢ dostosowana do grubosci bloczkéw

¢ Packa do szlifowania lub strug — do wyréwnywania ewentualnych nieréwnosci murdéw z bloczkéw
¢ Prowadnica katowa — do doktadnego przycinania betonu komérkowego.

4, Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1 Ogolne zasady wykonywania muréw z bloczkéw z betonu komérkowego.

5.1.1. Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw, otwordw itp.

5.1.2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
bloczka nalezy murowad nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian gtéwnych danej kondygnaciji.

5.1.3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréow
wykonanych jednoczednie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. W przypadku koniecznosci
zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych murdéw niz 4 lub 3 nalezy dokonaé tego
strzepiami schodowymi lub zastosowad przerwy dylatacyjne.

5.1.4. Bloczki z betonu komérkowego powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5.1.5. Stosowanie bloczkdéw kilku rodzajow klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

5.1.6. lzolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywaé na
wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.

5.1.7. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw.
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5.1.8. W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folia lub papg). Przy wznawianiu robdét po innej dtuiszej przerwie w robotach nalezy
sprawdzié stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usungé wszelkie uszkodzenia muréw. Pierwszg
warstwe bloczkéw muruje sie na izolacji poziomej na zaprawie cementowo-wapiennej. Nastepnie
warstwy bloczkbw muruje sie na zaprawe klejowg cienkowarstwowg poziomg po uprzednim
oczyszczeniu powierzchni murowanej. W czasie wykonywania muréw odchylenie muru od pionu nie
powinno przekracza¢ 0,5 cm na 1,0 metrze wysokosci tego muru i 1,0 cm na wysokosci kondygnacji.
Scianki dziatowe nalezy murowaé na cieka zaprawe klejowa i faczy¢ ze $cianami konstrukcyjnymi poprzez
systemowe kotwy z ptaskownika stalowego. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich
dtugosci. Wykonywanie konstrukcji murowych nie dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0°C. Rodzaj i
grubosé spoin w murach winna by¢ zgodna z warunkami technicznymi i wynosié¢ w spoinach poziomych o
grubosci 1-3 mm. Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

Do murowania bloczkdw z betonu komdrkowego zalecane jest stosowanie cienkowarstwowych zapraw
klejowych, gotowych do uzycia po dodaniu wody. Murowanie przy uzyciu zapraw klejowych rézni sie od
klasycznego murowania przy uzyciu zapraw tradycyjnych zwyktych czy cieptochronnych. Suchg zaprawe
klejowa nalezy zmiesza¢ z wodg za pomocg mieszadta osadzonego w wolnoobrotowej wiertarce do
uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcjg producenta. Przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy za
pomocg zaprawy cementowej wyréwnac nierdwnosci fundamentu lub ptyty stropowej. W przypadku
uktadania pierwszej warstwy bloczkéw na $cianie fundamentowej, nalezy pamieta¢ o utozeniu izolacji
poziomej pod warstwg wyrdwnawczg z zaprawy cementowej. Po utozeniu pierwszej warstwy nalezy
wygtadzi¢ drobne nieréwnosci pacg do szlifowania, a nastepnie usungé powstaty pyt. Nastepnie
specjalng kielnig lub pojemnikiem (patrz zdjecia) uktada sie warstwe kleju na catej szerokosci $ciany.
Grubos¢ warstwy kleju nie moze przekracza¢ 3 mm. Nastepnie po sprawdzeniu wypoziomowania
bloczkéw w narozach budynku rozcigga sie poziome sznury, wzdtuz ktérych postugujac sie dodatkowa
poziomicg i gumowym mitotkiem uktada sie kolejne warstwy. Stosujac bloczki o pionowych $cianach
taczonych na pidro i wpust nie nalezy stosowac klejenia pionowych spoin. Przy murowaniu nalezy
zwraca¢ uwage na zachowanie jednakowej grubosci spoiny w granicach 2 - 3 mm. Bloczkéw przy
murowaniu na cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie nalezy zwilza¢ woda.

5.2. Zaprawa murarska cementowo-wapienna

Marka i sktad zaprawy uzywanej do robdt murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie. Sktad objetosciowy zapraw do murdéw z cegly i pustakow nalezy dobiera¢ zgodnie z wymagang
marka zaprawy (10 Mp) oraz rodzajem uzytego cementu i piasku. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw
powinny by¢ zuzyte w ciggu:

3 godzin — zaprawy cementowo — wapiennej,

2 godzin — zaprawy cementowej.

Do zapraw cementowych nalezy stosowac cement portlandzki marki 25 i 35. Dopuszcza sie stosowanie
do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajgcych (plastyfikatorow) lub uszczelniajgcych i
przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkéow powinno by¢ zgodne z atestami
dopuszczajgcymi do stosowania w budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu. Grubos$é spoin w
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murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy przyjmowac: - poziome - 12 mm -
odchytka - 2 do + 5 mm; - pionowe - 10 mm - odchytka + 5 mm;

6 Kontrola jakosci

6.1 Roboty murowe

Ocenie przy odbiorze robdét podlega: sposdb wykonania wigzan, pionowos$é i zachowanie réwnosci
ptaszczyzn w aspekcie dopuszczalnych odchytek.

Dopuszczalne odchyfki:

Rodzaje odchytek Mury spoinowe [mm] | Mury niespoinowe [mm)]
Zwichrowania i skrzywienia

- na 1 m dtugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20
Odchylenie od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wysokosci kondygnacji 6 10

- na catej wysokosci 20 30
Odchylenie kazdej warstwy do poziomu

- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30
Odchylenie gérnej warstwy do poziomu

- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 10 10
Odchylenie wymiaréw otwordéw w Swietle o

wymiarach:

-do 100 cm

szerokos$é +6,-3 +6,-3
wysokos¢ +15,-1 +15,-10
- ponad 100 cm

szerokos$é +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10
6.2 Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
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8.1 Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna, dziennik budowy, zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobdéw
dostarczonych na budowe, protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez
budowe, ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2 Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9 Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy wykonanie scian, narozy, przewodéw dymowych
i wentylacyjnych ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan uporzgdkowanie i
oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10 Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-06
KOD 45261210-9 DACH — KONSTRUKCJA I POKRYCIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji drewnianej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot polegajgcych na wykonaniu konstrukcji drewnianych dachu oraz jego pokrycia.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu konstrukcji drewnianej
obiektéw budowlanych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie Robdt zwigzanych z:

e Przygotowaniem konstrukcji drewnianej,

e Montazem konstrukcji drewnianej,

e Montazem pokrycia dachu wraz z wyposazeniem

e Kontrolg jakosci robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST ,, Wymagania Ogélne”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za:

e jakos¢ wykonanych prac

e za zgodnosé wykonanych robdt z Dokumentacja Projektowa, warunkami pozwolenia na budowe,
SST i poleceniami Koordynatora lub Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

WSszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych, zaswiadczenie o jakosci
lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosé. Materiaty i wyroby dodatkowe w
procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych.
Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowaé zgodnie z warunkami technicznymi w sposdb
umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny
by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

2.2. Wiasciwosci drewna

a) Wilgotnos¢ drewna — do celéw budowlanych nadaje sie drewno przechowywane w stanie powietrzno
suchym. Takie drewno powinno zawiera¢ 10-15% wilgoci. Nie nalezy stosowaé drewna mokrego ze
wzgleduna ciezar i trudnosé w obrdbce.

b) Wytrzymato$¢ drewna — zalezy od gatunku i klasy drewna. Do celéw konstrukcyjnych nalezy dobierac
tylko drewno o mozliwie réwnolegtym uktadzie warstw, o mozliwie matej ilosci sekdw:

2.3. Drewno konstrukcyjne
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Do wykonania wiezby dachowej oraz innych elementéw drewnianych dachu nalezy stosowa¢ drewno
klasy min. C24 o wilgotnosci ponizej 12%. Elementy drewniane konstrukcji dachowej nalezy zabezpieczy¢
przeciw biologicznej degradaciji (sinizna, grzyby, owady) oraz zabezpieczone p-ogniowo do klasy NRO. Do
taczenia konstrukcji wiezby przewiduje sie stosowanie potgczen ciesielskich, stalowych ztgczy ciesielskich
lub ptytek kolczastych wprasowywanych.

2.4. Pokrycie dachu

Do wykonania pokrycia dachu przewiduje sie zastosowanie dachéwki cementowej w wykonaniu
angobowanym (angoba zwykta). Pokrycie musi by¢ wykonane z zakornczeniem dachu dachéwkami
krawedziowymi. Potacie w obrebie koszow nalezy wyposazy¢ w dachéwki wentylacyjne. Do wykonania
wentylacji okapu nalezy przewidzie¢ stosowania kratek lub siatek. Wentylacja kalenicy dachu musi by¢
zrealizowana za pomocg systemowej tasmy wentylacyjnej klejonej do pokrycia. Pokrycie dachu musi by¢
wyposazone w dachdwki systemowe z wentylacjg wspomagang mechanicznie. Pokrycie dachu musi by¢
wyposazone w ptotki przeciwsniegowe. Okapy dachu nalezy wyposazy¢ w odwodnienie (rynny i rury
spustowe) z blachy cynkowo-tytanowej gr. min. 0,6 mm. Kosze dachowe wykonacé z blachy powlekanej w
kolorze pokrycia dachu. Skrajne krokwie nalezy obudowaé wiatrownicami z blachy powlekanej w kolorze
pokrycia dachu. Przewiduje sie zastosowanie membrany dachowej wysokoparoprzepuszczalnej klejonej
na stykach.

3. TRANSPORT

3.1. Transport od dostawcy i sktadowanie materiatéow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw drewnianych powinny odbywac¢ sie tak, aby
powierzchnia drewna byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby z drewna konstrukcyjnego powinny by¢
utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie drewna niezabezpieczonego przed opadami. Wyroby z
drewna konstrukcyjnego przeznaczone do wytwarzania okreslonej konstrukcji powinny by¢ oddzielone
od pozostatych. Wyroby z drewna konstrukcyjnego muszg posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobow nalezy przeniesé¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen. Znaki powinny by¢ umieszczone
w takich miejscach, aby byty widoczne po montowaniu konstrukcji na placu budowy.

Elementy pokrycia i wyposazenia dachu nalezy dostarczy¢ na plac budowy na paletach, skompletowane
do kontroli kompletnosci dostawy oraz w kolejnosci montazu.

3.2. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ fadowane na $rodki transportu w ten sposdb, aby mogty
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstawania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze
wzgledu na tatwos$¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ taczniki, elementy stykéw
montazowych. Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie
na czas roztadunku i transportu. Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone
W miejscu zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby,
nakretki i faczniki powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢
transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach
transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej
pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inzynier
w razie potrzeby moze zgdaé¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementéw musi
wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-K-02057 i PN-tC-02056. Przy transporcie drogowym w
przypadku przekroczenia ktdregokolwiek z wymiardow skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdow
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nalezy uzyska¢ zgode GDDKIA i Zarzagdow Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny
przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy.

3.3. Odbior materiatéw po roztadunku

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez
Inzyniera zaakceptowany. Wytworca lub dostawca materiatdw powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy drewniane, ktdore beda uzyte na miejscu budowy.
Z dostawy wytaczone sg farby i materiaty impregnacyjne, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty,
procesy technologiczne oraz wyniki bai odbioréw.

Dostawa elementéw pokrycia powinna by¢ realizowana w kolejnosci montazu elementow.

3.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen
Inzynier uzna za konieczne, to wytwdrca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i
harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozina wykonywac bez
obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystgpic¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego cze$é) zostaje
zdyskwalifikowany.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Wymagania ogolne
Do wykonania, montazu drewnianych konstrukcji oraz pokrycia dachu dopuszczone bedg wytacznie
zaktady i przedsiebiorstwa posiadajgce odpowiednie doswiadczenie udokumentowane referencjami lub
Swiadectwem (certyfikatem). Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy, montazu
pokrycia dachu.
Rozpoczecie Robdt moze nastgpic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.
Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji i pokrycia od Wytwércy (dostawcy) oraz:
e harmonogram terminowy realizacji
o informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwdrcy
e informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji
e  projekt montazu
e sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa
e informacje o podwykonawcach
o informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania
e  sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji
e informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeristwa osdb, ktére mogg znalezé sie w obszarze
prac montazowych
e inne informacje zgdane przez Inzyniera.

Kontrola wykonywanych Roboét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych na czas, ktorych nalezy przerwac¢ Roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje
decyzje o kontynuowaniu Robot.

Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy
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Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:
o  Wytwarzania konstrukcji (Wytwaorni)
e Budowy (w trakcie montazu).

4.2. Warunki wykonania dachow

Dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie wiezby z elementéw drewnianych o klasie
wytrzymatosci min. C24.

Nad stropem gestozebrowym zaprojektowano wiezbe dachowg w ukfadzie krokwiowo-ptatwiowym
opartym na murfatach mocowanych do wienca.

Montaz folii dachowe;].

Wykonujgc montaz folii dachowej nalezy stosowaé sie do instrukcji montazu oraz nastepujgcych zalecen:
a) folie nalezy rozwijac i uktadaé rownolegle do okapu, lekko jg naprezajac,

b) dolny brzeg folii powinien konczyc¢ sie na dolnej krawedzi blachy okapowej,

c) folie nalezy przybi¢ do konstrukcji za pomoca zszywek,

d) nastepne pasy folii nalezy rozwijac¢ z zaktadem 10-20 cm,

e) powyzej kazdego otworu (kominy, okna dachowe) nalezy wykonaé rynne lub przeciwspadek, z
dodatkowego arkusza folii. Arkusz nalezy wtozy¢ pod najblizszy od goéry zaktad miedzy pasami, a dolng
krawedZ zawing¢ ku gorze i przybi¢ na tate nad przeszkoda. Rynienke uformowac ze spadkiem na
zewnatrz przeszkody.

f) Przy elementach wychodzgcych ponad dach, folie nalezy wywing¢ ku gérze i umocowac do
wystajgcego elementu

Montaz pokrycia dachowego i obrébek.
Szczegbtowy opis:
Dachoéwki nalezy mocowac zgodnie z instrukcjg producenta jednoczesnie stosujac sie do ponizszych
zalecen:

e Stosowanie tat o wymiarach 50x30 mm przy rozstawie krokwi ok. 1 m w rozstawie
uzaleznionym od kata nachylenia potaci

e stosowanie kontrfat o min. gruboéci 20 mm zalecany kat nachylenia dachu: powySej 22°

e uktadanie dachéwek "na sucho"

e mocowanie co drugiego rzedu dachéwek przy pomocy uchwytéw dachéwki (na obszarach
zagrozonych silnym wiatrem, co drugg dachowke)

o utozenie pod dachéwkami folii paroprzepuszczalne;j .

Wykonanie kalenicy

Krycie kalenicy nastepuje gasiorami ktadzionymi na sucho. Jako szczegdlnie przydatny zalecamy suchy
montaz wszelkich elementédw za pomocg aluminiowych klamer.

Kalenice tworzy tata kalenicowa mocowana réwnolegle do okapu przy uzyciu wspornikdw faty
kalenicowej. Dopuszcza sie rozwigzania z zastosowaniem deski kalenicowej. Gasiory uktada sie na facie z
zachowaniem niezbednego przewietrzania. Przy kryciu, ostatni rzad dachéwek musi byé wykonany

z elementoéw specjalnych tzw. dachéwek kalenicowych tak, aby zachowac krotnos¢ krycia. Gérne
krawedzie dachéwek muszg by¢ wsuniete min. 30 mm w krzywizne gasiora.. Jako uszczelnienie stosuje
sie aluminiowe uszczelki wentylacyjne kalenicy. Zakonczenia kalenicy tworzg elementy specjalne (gasior
poczatkowy i koricowy, ptytka zakornczenia kalenicy i grzbietu).

4.3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w SST ,,Wymagania ogdélne”

4.4. Obowigzki wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robét, niezaleznie od
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dziatan kontrolnych Inzyniera.
Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestéw producenta na wyroby drewniane, oraz ocechowanie $rub i
nakretek.
Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co
najmniej:

e date wystawienia zaswiadczenia

e nazwe i adres Wytworni

e oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

e mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

e wyniki badan,

Sprawdzenie wymiaréw

Sprawdzenie wymiardw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementdéw, a wiec diugosé,
wysokos¢, rozstaw elementéw, przekroje. Sprawdzeniu podlega rozstaw tgcznikéw. Wyniki pomiaréow
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i rysunkami warsztatowymi.

5. MONTAZ KONSTRUKCJI | POKRYCIA
5.1. Ocena montazu konstrukcji i pokrycia
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowacé:
e Kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
zakonczeniu
e Stan podpdr i ich usytuowanie,
e Zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenistwa pracy,
e Stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
o Wykonanie i kompletnos¢ potgczen
e Wykonanie powtok ochronnych
e Naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych
niezgodnosci,
o Kompletnos$¢ warstw i elementéw pokrycia,
e Kompletno$¢ elementéw wyposazenia dachu,
e Szczelno$¢ pokrycia

Pomiary kontrolne

Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji
montazu. Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykona¢ operat geodezyjny okreslajgcy usytuowanie i
rzedne wysokosciowe wszystkich podpdr konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje
montazowe stupow. Doktadnos¢ potozenia elementdow konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana
pod obcigzeniem ciezarem witasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od
obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie. Tolerancje montazu
powinny by¢ okreslane w odniesieniu do srodkéw przekrojow na koricach lub osi sSrodkowych na gérnym
lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem istotnego wptywu temperatury. System pomiarow
kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru koricowego po ukornczeniu montazu
moga obejmowac tylko gtéwne elementy szkieletu konstrukcyjnego.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m3 drewna elementdéw ustroju niosgcego. Do ptatnosci przyjmuje sie ilo$é
m3 zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z
zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inzynier jak i Wykonawca mogg zadaé koricowego sprawdzenia ilosci
drewna, w przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi byé na piémie. Ciezar wtaéciwy drewna
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nalezy przyjmowac wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania przez Wykonawce
elementdéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba nie sg zaliczane do ilosci drewna. Ciezar srub,
nakretek, facznikdow oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i
wymiarow.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 dla pokrycia dachu.

Jednostka obmiaru jest 1 m dla elementéw wyposazenia dachu.

Jednostkag obmiaru jest 1 kpl. dla elementéw wyposazenia dachu.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru Robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”

7.1. Wymagania ogdlne

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci,
obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres
kontroli i badan nalezy dostosowac¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposéb
korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie kontrole,
badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbidr koricowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan
z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem
i wymaganiami norm.

W szczegdblnosci powinny byé sprawdzone:
e Podpory konstrukgji,
e  Odchytki geometryczne uktadu,
o Jakos$¢ materiatdw i pofaczen,
e Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,
e Stani kompletnos¢ potaczen.
e Kompletnos¢ pokrycia dachu i jego wyposazenia,
e Wyglad zewnetrzny pokrycia,
e Szczelno$¢ pokrycia.
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé co najmnie;j:
e Przedmiot i zakres odbioru,
¢ Dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,
e Dokumentacje stwierdzajacg zgodnos$¢ wykonania z wymaganiami,
e Protokoty odbioru czesciowego,
e Parametry stwierdzone w obecnosci komisji,
e Stwierdzone usterki,
e Decyzje komisji.
W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji powinna by¢
opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-86/B-01806.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i przed
skierowaniem do produkcji. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:
e 7godnos¢ wyrobdéw z zamdéwieniem i dokumentacjg dostawy,
e Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentdw jakosci,
e Stan techniczny wyrobdw (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji znakowanie i
opakowanie.

7.2. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem wytwarzania
konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptacji programoéw.
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7.3. Odbior koncowy
Do obowigzkéw komisji odbioru koncowego nalezy:

e sprawdzenie zgodnosci wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze
stanem faktycznym wynikajgcym z wpisdw do dziennika budowy, notatek roboczych oraz innych
dokumentdw dotyczacych: jakosci materiatéw i pdtwyrobdw uzywanych w montazu, kwalifikacji
zawodowych i technicznych wykonawcy, wynikow pomiaréow i badan,

e sprawdzenie naniesienia przez wtasciwego projektanta zmian projektowych do wykonawczego
egzemplarza projektu danego obiektu,

e sprawdzenie w dzienniku budowy konsekwencji wpiséw dotyczgcych wynikéw funkcyjnej
kontroli biezgcej oraz stwierdzenie o dokonaniu odbioru czesciowego sprawdzenie wpiséw w
dzienniku budowy

e dotyczacych przeprowadzonych kontroli jakosci i odbioréow w celu ustalenia liczby pomiardw
sprawdzajgcych w ramach odbioru koricowego

e dokonanie szczegétowych ogledzin zmontowanej konstrukcji ze szczegélnym zwrdéceniem uwagi
na poprawnos$¢ wykonania stykéw montazowych, kotwienia stupéw ich wyklinowania

e wykonanie pomiaréw sprawdzajacych i stwierdzenie prawidtowosci i poprawnosci wykonania
potaczen

8. PRZEPISY ZWIAZANE
e PN-EN 408:1998 - Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo.
e Oznaczenia niektdrych witasciwosci fizycznych i mechanicznych.
e PN-B-03163-1:1998 - Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.
e PN-B-03163-2:1998 - Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.
e PN-B-03163-3:1998 - Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze.
e PN-M.-47900-1:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne
e parametry.
e PN-M.-47900-2:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
e PN-M.-47900-3:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
PN-M.-47900-4:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza.
PN-90/M.-47850 - Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne.
Terminologia, podziat i gtdwne elementy sktadowe.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
e PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci
e PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm
dotyczacych
e sortowania wytrzymatosciowego metodg wizualng
e PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej
e wytrzymatosciowo metodg maszynowgq oraz dla maszyn sortujgcych
e PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie
e PN-B-03150:2000/Az1:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane Obliczenia statyczne i projektowanie
e PN-B-03150:2000/Az3:2004 Konstrukcje drewniane Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania
PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikdw stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.
WTWIiORB — Zeszyt 403/2004 ITB Warszawa 2004
e WTWIiORB - Zeszyt 396/2004 ITB Warszawa 2004

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024




PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Nr SST-B-07
KOD 45261320-3 KtADZENIE RYNIEN | OBROBKI BLACHARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST-10 s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargom oraz przy
zlecaniu, realizacji i odbiorze robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz obrébek elementéw wystajacych ponad
dach budynku.

Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robét:

1) wykonanie obrébek blacharskich wszystkich podokiennikdw zewnetrznych,

2) wykonanie obrdébki blacharskiej cokotu,

3) wykonanie obrébki blacharskiej wykanczajgcej gbérng krawedz izolacji pionowej S$cian
fundamentowych z foli ,kubetkowej” wystajacej ok. 5 cm ponad goérng krawedz opaski z kostki
betonowej lub betonowej ptytki chodnikowej,

4) wykonanie obrdbek blacharskich kominéw, wywietrzakow dachowych, wentylatoréw, konstrukcji
wsporczych taw i stopnic kominiarskich oraz wszystkich elementéw wystajgcych ponad powierzchnie
pokrycia dachowego,

5) wykonanie obrébek blacharskich przysciennych na styku potaci dachowych z elementami $cian,
komindow, attyk itp.,

6) wykonanie krawedziowych obrébek blacharskich potaci dachowych,

7) wykonanie obrébek blacharskich wykusza nad wejsciem do budynku,

8) wykonanie obrdbek blacharskich paséw pod- i nadrynnowych, obrébek gzymséw i krawedzi zadaszen
jak np. zadaszen wejsciowych do budynkow, krawedzi dachéw, stropodachéw budynku itp.

9) wykonanie wszystkich innych obrébek blacharskich niezbednych do wtasciwego zabezpieczenia
technicznego elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych budynku,

10) potaczenie rur spustowych z podejsciami odptywowymi kanalizacji deszczowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
,Wymagania ogdlne” .
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2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogdlne”

Materiaty stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢ m.in.:

1. Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

2. Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

3. Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

4. Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
5. na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowana metoda oghiowg — réwna
warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgca dziatanie antykorozyjne
i zabezpieczajgce. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi na stronie licowej 25 mikrometréw lub 35
mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometréw, grubos$¢ blachy 0,5-0,55 mm,
arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub 1250x2000 mm,

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wymiarach 1000x2000 mm.

c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4 Podstawowe materiaty:

blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,55 mm, spoiwo cynowo-otowiowe LC-60, klej Dispersionklber
firmy Sto lub réwnowazny, systemowe obrdbki blacharskie ze stali powlekanej, materiaty pomocnicze:
kotki drewniane, tgczniki mechaniczne, blachowkrety ocynkowane, podktadki gumowe, kapturki
maskujgce.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet do wykonywania robot

1. Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

2. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Podstawowy sprzet do wykonywania obrébek blacharskich:

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

53



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

elektronarzedzia reczne jak: wiertarka udarem, elektrowkretarki, nozyce do ciecia blach, mtotek
gumowy, mtotek drewniany, néz blacharski, kleszcze blacharskie, gietarka do blach, szczypce techniczne,
palnik gazowy z butlg gazowa, lutownica, pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem, rusztowania
systemowe z pomstami technologicznymi, przyscienny wycigg budowlany.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatdw i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie S$rodki
transportu:

1. samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

2. samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

3. ciaggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokryé dachowych mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy
uktadac réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka
transportu. Jezeli dtugos¢ elementdéw z blachy dachdwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielkos¢
nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych
nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Podokienniki zewnetrzne

Projektowane obrébki blacharskie podokiennikéw zewnetrznych nalezy klei¢ do podtozy klejem np.:
Dspersionkleber Firmy Sto lub réwnowaznym. W tym celu wszystkie krawedzie podokienne ociepli¢
styropianem zgodnie z technologia przewidziang w systemach BSO. Powierzchnie styropianu
zabezpieczy¢ jak w przypadku powierzchni Scian warstwg bazowg z kleju wzmocnionego siatka
z widkna szklanego. Przed wklejeniem podokiennikdw, jednokrotnie zagruntowaé powierzchnie
krawedzi podokiennej. Na tak przygotowane pasy podokienne rownomiernie nanosié paca grzebieniowa
klej na catej powierzchni. Nastepnie klei¢ obrébki blacharskie.

Uwaga. Podokienniki zewnetrzne nalezy przyklei¢ przed dociepleniem osciezy okiennych. Warstwa
przyklejanych pasdw ocieplajgcych oscieza powinna docisng¢ od goéry przyklejong wczesniej obrébke
blacharska. Styki obrébki blacharskiej z elementami stolarki otworowej i Scianami wykonczy¢ silikonem
(trwale plastycznym). Po zamontowaniu podokiennikdw zewnetrznych nalezy zabezpieczy¢ je folig przed
zabrudzeniem lub uszkodzeniem w trakcie wykonywania innych robét wykonczeniowych.

5.3. Inne obrdbki blacharskie

5.3.1. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrdébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.
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5.3.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.4.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione
koryta odwadniajgce o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac¢ koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, Scian budynkéow
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.4.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczac¢ 25,0 m.

5.4.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym
i trapezowym podtoze wokdt wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome —
w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.4.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.
5.4.6. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi stac
sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.4.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.4.8. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN
607:1999.

5.4.9. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wielocztonowe,

b) tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny byé lutowane na catej
dtugosci,

¢) mocowane do uchwytdéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami normowymi,
wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest
przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola korcowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola miedzyoperacyjna i kofAcowa dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-
2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
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Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robét

7.1. Jednostka obmiarowa robaét jest:

1.dla robét — Krycie dachu blachg i obrébki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

7.2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe]j z uwzglednieniem zmian podanych w

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i

sprawdzonych w naturze

8. Odbidr robot

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét — stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z normami, dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Ogdlne wymagania odbioru obrébek blacharskich

8.2.1. Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,

d) szczelnosci potaczen.

8.2.3. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.2.4. Odbioru konicowego obrdébek blacharskich nalezy dokonaé po zakonczeniu robdt, po deszczu.
8.2.5. Podstawe do odbioru obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowig nastepujgce
dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiodr czesciowy podtoza oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentéw obrébek,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

_ zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koicowych,

_ stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z dokumentacjg,

_ spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.

8.2.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrdbek blacharskich oraz
ich pofaczenia z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takie wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowsg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

56



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrdbki blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:
1. poprawié roboty i elementy obrébek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
2. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene,
3. w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebrac obrébki w miejscach, w ktérych
nie odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.3.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

8.3.2. Sprawdzenie mocowania elementdw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikéw, wtazéw itp.,
8.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

8.3.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
_ocene wynikéw badan,

_ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

_ stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? obrébek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
. przygotowanie,

. zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

. Zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

. sprawdzenie szczelnosci potaczen,

. badania kontrolne i odbiory,

. ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

~N o ok W0ODN B

. uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
1.przygotowanie,

2.zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

3.zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
4.sprawdzenie szczelnosSci potaczen,

5.ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

6.uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdow z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pdtokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-08
KOD 45421000-4 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania techniczne dotyczgce
wykonania i odbioru robdét, ktére zostang wykonane w ramach montazu stolarki okiennej z
ksztattownikdw z PVC oraz montazu $lusarki aluminiowej zewnetrznej i wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem stolarki okiennej z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC, slusarki
aluminiowe;.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robat.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki okiennej. W sktad tych robét wchodzi:

1. Dostarczenie i montaz okien z PCV z profili min. pieciokomorowych z zestawem szyb bezpiecznych o
wspotczynniku przenikania ciepta <1,1 W/(m2*K)

— okna rozwierano — uchylne, okucia obwiedniowe z funkcjg rozszczelniania

2. Podokienniki z ptyt z konglomeratéw kamiennych na spoiwie poliestrowym

3. Dostarczenie i montaz drzwi aluminiowych zewnetrznych i wewnetrznych drzwi z dwoma zamkami
atestowanymi, samozamykaczem

4. Dostarczenie i montaz drzwi wewnetrznych ptytowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonaniem montazu stolarki okiennej
z PVC i parapetéw wewnetrznych, montazu $lusarki aluminiowej, montazu stolarki drzwiowe;j.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$é¢ z umowsg,
pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
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Nalezy wbudowac stolarke okienng, drzwiowg i $lusarke drzwiowg kompletnie wykonczong wraz
z okuciami.

2.2. Stolarka okienna z PVC

Nalezy wbudowa¢ okna z ksztattownikéw z PVC w kolorze biatym wewnatrz i sosnowym na zewnatrz
(Okleina jednostronna), spetniajagce n.w. parametry techniczno-uzytkowe:

- Profile: min. pieciokomorowe, wzmocnione ocynkowanym ksztattownikiem stalowym, tgczone przez
zgrzewanie, w kolorze biatym wewnatrz i sosnowym na zewnatrz (okleina jednostronna). Zaleca sie
zastosowanie okien w zestawach trzyszybowych o wspétczynniku dla szyb rownym U=0,6 W/(m2 K)
rekomendowanych dla budynkéw pasywnych.

- Okucia standardowe obwiedniowe rozszczelniajgce, uchylno — rozwierane i rozwierane,
z mozliwoscig potozenia posredniego elementdw blokujgcych skrzydto w pozycji rozwartej lub uchylnej.
Okna z ksztattownikéw z PVC powinny posiada¢ aktualne aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci
lub certyfikat zgodnosci z aprobata techniczna.

2.3. Parapety wewnetrzne
Nalezy zastosowac parapety wewnetrzne z ptyt z konglomeratéw kamiennych na spoiwie poliestrowym,
w kolorze i ksztatcie wg projektu budowlanego.

2.4. Slusarka aluminiowa

Nalezy wbudowaé slusarke jednoramowg, kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi lub lakierowanymi proszkowo — wg projektu.

Nalezy zastosowaé profile wielokomorowe izolowane termicznie, grupy 2.1. wg DIN 4108 [2,0<U<2,8
W/(m2xK)] - przektadka termiczna wykonana z poliamidu wzbogaconego dodatkiem wielokierunkowo
orientowanego wtdkna szklanego.

Na elementy $lusarki stosowad ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN
755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potaczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na
$ruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-80/M-
02138.

Slusarka aluminiowa powinna by¢ wyposazona w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe.
Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

- Twardos¢ Shor’a: min. 35-40,

- Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 0k.8,5 Mpa,

- Odpornosé na temperature: od -30 do +80 st.C,

- Palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,

- Nasigkliwos¢ — nienasigkliwe,

- Trwatos¢: min. 20 lat.

Przeszklenie:

- dla slusarki aluminiowej zewnetrznej - szyby zespolone w ukfadzie jednokomorowym ze szkta float,
bezpieczne.

Profile $lusarki drzwiowej — w kolorze biatym.

Slusarka aluminiowa drzwiowa winna posiada¢ aktualne aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci
lub certyfikat zgodnosci z aprobata techniczng.
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Materiaty zastosowane do wykonania zamdwienia objetego niniejszg specyfikacjg winny miec petng
dokumentacje, potwierdzajgcy ich przydatnosé dla realizacji niniejszego zamdéwienia. Powinny takze
spetnia¢ wymogi formalne zawarte w art.5 ustawy o wyrobach budowlanych oraz winny posiadac cechy
techniczne i jako$ciowe zgodne z Polskimi Normami przenoszgcymi normy zharmonizowane.

W przypadku braku Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane wyroby winny
spetnia¢ wymogi przynajmniej jednego z ponizej wymienionych dokumentow:

. europejskiej aprobaty technicznej

. wspolnych specyfikacji technicznych,

. Polskich Norm przenoszgcych normy europejskie

. norm panstw cztonkowskich Unii Europejskiej przenoszacych europejskie normy zharmonizowane,

. Polskich Norm wprowadzajacych normy miedzynarodowe,

. Polskich Norm,

N oA WN R

. polskich aprobat technicznych
Dopuszcza sie do stosowania wyréb posiadajgcy aktualng "Rekomendacje Techniczng" wystawiong przez
ITB.

2.5 Drzwi

2.5.1. Drzwi do lokali mieszkalnych metalowe, antywfamaniowe, antracytowe Np.: GERDA WD
PREMIUM.

2.5.2. Drzwi wewnetrzne w mieszkaniach - ptytowe w kolorze biatym,
z zachowaniem $wiatfa przejscia jak w czesci rysunkowej, drzwi do tazienek z podcieciem min. 220 cm?
2.5.3. Drzwi do pomieszczen technicznych metalowe, petne, kolor RAL7021

2.5.4. Drzwi wewnetrzne do pomieszczenia ZEC —metalowe, petne, REI 60, kolor RAL 7021

2.5.5. Drzwi do bokséw lokatorskich — drzwi piwniczne, azurowe, z otworami wentylacyjnymi

2.5.6. Drzwi zewnetrzne do klatek schodowych odporne na czynniki atmosferyczne, zalecane drzwi z
zewnetrznym wykonczeniem z blachy powlekanej, kolor — RAL 7021

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunieciami lub utratg statecznosci.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Magazynowanie okien - w pozycji zblizonej do
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pionowej, ustawienie - na podkfadach drewnianych lub z grubego kartonu izolujgcych od podioza; jezeli
okna oparte sg jedne o drugie nalezy stosowac przektadki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca przedstawi zarzadzajagcemu realizacjia umowy do akceptacji harmonogram robédt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany montaz stolarki okiennej wraz
z parapetami.

5.2. Przygotowanie osciezy

Przed wykonaniem stolarki, slusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ osScieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osScieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke okienng z ksztattownikdw z PVC, slusarke aluminiowa nalezy zamocowa¢ w punktach
rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, slusarki aluminiowej

Okna, drzwi powinny by¢ dostarczone w stanie ostatecznie wykonczonym.

Wymiary okien, drzwi powinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworéw w S$cianie, co
umozliwia:

- swobodne wstawienie oscieznicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierajgcych i ustawienie
w pionie,

- zmiane wymiardw oscieznicy, ,,prace” w zmiennych warunkach cieplno — wilgotnosciowych,

- zachowanie cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchéw konstrukcji budynku

- wykonanie uszczelnien,

- uzyskanie spadku na obrébkach odprowadzajgcych wode i montaz parapetdw wewnetrznych przy
oknach.

Minimalny luz (na strone) powinien wynosi¢:

-10 mm przy wymiarach do 1,5 m,

- 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,

- 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.

Do wbudowania okien, $cianek skrzydta sie zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnien przy uzyciu
pianki poliuretanowej i kitdw oraz podczas prowadzenia robdt malarsko — tynkarskich okna powinny by¢
ostoniete folig i ochronng tasma malarska.

Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznicy powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w osciezu za
pomocy klindbw montazowych. Po wypoziomowaniu w progu i ustawieniu w pionie powinny by¢
zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu. Punkty wstepnego mocowania w oscieznicy
(klinowanie w osciezu) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach osScieznicy, aby nie spowodowac
wygiecia elementdéw oscieznic. Do witasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu nalezy zastosowac
kotwy lub tuleje rozpierane lub specjalne wkrety. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy gr. min. 1,5
mm, ksztatt czesci potgczeniowej z oscieznicg trzeba dostosowac do jej profilu.. Wszystkie tgczniki musza
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Kotwy nalezy zamocowac¢ w okreslonych rozstawach na obwodzie
oscieznicy przed jej wstawieniem w oscieze. Przy taczeniu okien w zestawy stykajace sie elementy
oscieznic nalezy faczy¢ na wkrety lub Sruby w rozstawach jak przy tgczeniu z murem. W styki oscieznic
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nalezy wstawi¢ tgczniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Luzy na wbudowanie, czyli
szczeline miedzy rama osScieznicy a osciezem, nalezy wypetni¢ materiatem uszczelniajgcym w celu
uzyskania wymaganej izolacyjnosci termicznej i akustycznej, uwzgledniajac, ze:

- od strony zewnetrznej szczelina narazona jest na wnikanie wody z opadéw atmosferycznych,

- od strony wewnetrznej szczelina jest narazona na wnikanie pary wodnej.

Materiat uszczelniajgcy (pianka poliuretanowa, wetna mineralna lub wata szklana) powinien by¢
elastyczny w granicach przewidywanych zmian wymiaru szczelin. Wypetnienie szczeliny powinno by¢
mozliwie petne w kierunku grubosci oscieznicy i ciggte na obwodzie okna.

Ustawienie okna, scianki nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze niz 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej
niz 3 mm.

Rdéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone okno, drzwi po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkngc.

5.4. Osadzanie parapetéw wewnetrznych

Parapety wewnetrzne nalezy osadzac po uszczelnieniu okna w osciezu.

Parapet nalezy podsung¢ pod prég okna, co umozliwia cofniety od ptaszczyzny oscieznicy ksztattownik
podprogowy. Parapet nalezy osadzi¢ na podktadzie wyréwnanej zaprawy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz
wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic je do akceptacji.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci robot

Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonywania poszczegdlnych elementdw, zgodnosci
wykonywanych robét z SST. Sprawdzenie powinno sie odbywac zaréwno w trakcie wykonywania robdt,
jak i po ich zakonczeniu.

W zaleznosci od ocenianych cech i asortymentéw sprawdzenia dokonuje sie wizualnie przez pomiar lub
badanie.

Przed przystgpieniem do robét wykonawca wykona badania wszystkich materiatéw zgodnie z niniejsza
SST.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

- Sprawdzenie zgodnosci wymiardéw,

- Sprawdzenie jakosci materiatow,

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania,

- Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- Sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Nalezy sprawdzi¢ czy:
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- podparta i zamocowana oscieznica przenosi obcigzenia od ciezaru wtasnego okna, drzwi, dziatania
wiatru i inne obcigzenia wystepujace podczas uzytkowania okna, drzwi

- luz miedzy oknem, drzwiami a otworem w S$cianie pozwala na zmiany wymiaréw okna, Scianki, jakie
zachodzg wraz ze zmianami temperatury lub wilgotnosci

- wypetnienie luzu miedzy oknem, drzwiami a o$ciezem zapewnia szczelnosé na przenikanie powietrza,
izolacyjnos¢ cieplna i akustyczng (na poziomie nie nizszym niz wymagana dla okien, scianki) a izolacyjny
materiat jest zabezpieczony przed zawilgoceniem wodga lub parg wodna

- woda z opadéw atmosferycznych jest odprowadzana w dolnej czesci okna poza lico zewnetrznej $ciany,
- niezmienione sg cechy geometryczne wyrobow, skrzydta sprawnie funkcjonujg przy otwieraniu
i zamykaniu,

- zamocowanie i uszczelnienie jest trwate w czasie pordwnywalnym z trwatoscig okna, drzwi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest:

- 1 m? (metr kwadratowy) stolarki okiennej z ksztattownikéw z PVC,
- 1 m? (metr kwadratowy) $lusarki aluminiowej

- 1 m (metr biezacy) parapetéw wewnetrznych okreslonej szerokosci

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI

Ogodlne zasady odbioru robdt i dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami zarzadzajgcego realizacja umowy, jezel
wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg p. 6, daty wyniki pozytywne.

Cena obejmuje wykonanie nastepujgcych robat:

a) dostarczenie gotowej stolarki okiennej, $lusarki aluminiowej

b) osadzenie stolarki okiennej, slusarki aluminiowej w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

c) dopasowanie i wyregulowanie stolarki okiennej, $lusarki aluminiowej

e) montaz parapetéw wewnetrznych

f) ewentualng naprawe powstatych uszkodzen

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegoblnosci:

1. PN-B-10085-2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania..

2. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

3. PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny

4. PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc¢ 1: Stal.
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5. PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

6. Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-2 (PR5) 84

7. PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

8. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

9. PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

10. Normy, instrukcje ITB oraz katalogi producentéw okien, drzwi i okué.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-09
KOD 45432100-5 KtADZENIE | WYKLADANIE PODLOG

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2 Materiaty

2.1 Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.1.1 Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,

miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

- $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2 Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.3 Kruszywo do posadzki cementowe;j

W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy
grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

2.4 Wyroby gresowe

Ptytki podtogowe ceramiczne - gresy.:

- ptytki gresowe podtogowe rektyfikowane o wymiarach ok. 60x60cm gr. 10mm,
antyposlizgowosci R-10; nasigkliwos¢ < 0,5%, Scieralnosé (PEI) klasa V.

-ptytki gresowe s$cienne gr. 7mm, nasigkliwos¢ < 0,5%, Scieralnos¢ (PEI)  klasa IV. Zgodnie z
rysunkami szczegétowymi pomieszczen fazienek.
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Ptytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
stopnice schodéw,

listwy przypodtogowe,

katowniki,

narozniki.

Ptytki gresowe rektyfikowane o wym. 600x600mm, o gr. 10mm, o parametrach:
antyposlizgowosci R-10; nasigkliwo$é < 0,5% ze strukturg nawigzujgca do kamienia —
kompozycje i uktad ptytek —przedstawic na etapie dokumentacji projektowej

Cokoty gresowe wykonane z tego samego materiatu co podtoga gresowa o wymiarach : 80 -100
mm (h) x 300mm (l), o gr.10mm z fazg gérng (fasety). Fugi: na posadzkach z ptytek gresowych
stosowac fuge o grubosci np. 2mm. Wypetnienie fugi za pomocg zaprawy epoksydowej dwu
sktadnikowej do spoinowania, przeciwgrzybicznej, o podwyziszonych parametrach
wytrzymatosciowych ze zmniejszonymi witasciwosciami absorbcji wody. Fugi impregnowaé do
ochrony przed powstawaniem plam z wody,

Spoczniki schodowe

Wykonczone ptytkami gresowymi rektyfikowanymi o wym. 600x300mm, o gr. 10mm,

o parametrach: antyposlizgowosci R-10; nasigkliwo$é < 0,5% ze strukturg nawigzujacg do
kamienia.

Stopnice, podstopnice cokoty:

O wymiarach wynikajgcych z  uzytkowych parametréw schodéw:— wykonczone
ptytkami gresowymi rektyfikowanymi o wym. 600x300mm, o gr. 10mm, o parametrach:
antyposlizgowosci R-10; nasigkliwos¢ < 0,5% ze strukturg nawigzujagcg do kamienia z
ryflowanymi noskami dodatkowo zabezpieczajacymi przed poslizgiem. Pierwszy i ostatni
stopien kazdego biegu wykonany w kolorze kontrastowym z ptytek tego samego typu,
w innym kolorze kontrastowym. Krawedzie ograniczajgce powierzchnie licowe i czotowe ptytek
powinny by¢ prostoliniowe bez szczerb, a katy miedzy nimi - katami prostymi. Okfadziny
schodowe klejone przy uzyciu dedykowanych zapraw.

Cokoty na wysokos¢ od 10.0 do 15.0 cm wykonac z tego samego materiatu co podtogi.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dtugosc i szerokos¢: £1,5 mm
grubosé: £0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

Wymiary ptytek wg projektu aranzacji wnetrz

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej

zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m2 ptytek. Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i
adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
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dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych sie oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podioge wytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdéw fatwo ttukacych.

f) Sktadowanie

Ptytki sktadowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania
do 1,8 m.

2.5 Wyktadziny
Nalezy stosowa¢ wykfadziny o parametrach technicznych nie gorszych niz
przedstawione ponizej. Wykfadzina przeznaczona do stosowania w obiektach
uzytecznosci publicznej o najwiekszym natezeniu ruchu. Parametr antyposlizgowosci
R10 dla nizej wymienionych wykfadzin jest oczekiwany do zastosowania ze wzgledu na
niebezpieczenstwo poslizgu w strefach potencjalnego zawilgocenia wyktadziny.

SPECYFIKACIA

e grubos¢ catkowita: 22,00 mm

e grubos¢ warstwy scieralnej 21 mm

e waga : min. 2580 g/m2

e Norma/Specyfikacja produktu: EN ISO 10582

e Klasyfikacja europejska : 34 - 43 klasa

e Klasa ogniowa : klasa Bfl-s1

e Antyelektrostatycznosc : < 2 kV

e Antyposlizgowosc : klasa R10

e (Odpornos$é na scieranie : < 2.0 mm3

e Grupa Scieralnosci : T

e Typ:l

e Stabilnos¢ wymiarowa : < 0.40%

e Wygtuszenie akustyczne : >8 dB

e (Odpornos$é na wgniecenia = 0.02 mm

e Odpornosc¢ na kotka krzeset ( Typ W): TAK

e Przewodowos$¢ termiczna : 0.25 W/(m.K)

e Odpornos¢ barw na swiatto : > 6 stopni

e Zabezpieczenie powierzchni : TAK

e (Odpornos$é chemiczna : TAK

e Dziatanie antybakteryjne : (E.coli —S. aureus — MRSA) * > 99 % hamowanie wzrostu
Lotne zwigzki organiczne (TVOC, LZO po 28 dniach) : < 10 pg/ m3

2.6 Srodek gruntujacy

Impregnat do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci
zywicy akrylowej. Dzieki duzej zdolnosci penetracji, wnika silnie w gtgb podtoza, powodujgc jego
wzmochienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Reguluje proces chtonnosci
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podtoza i zapobiega odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzi
szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek, wylewek itp.. Charakteryzuje sie szybkim procesem
wysychania. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla sie. Po wyschnieciu jest bezbarwna i przepuszcza
pare wodng. Mozna jej uzywaé w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zastosowana na podtozu
(po catkowitym wyschnieciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

3 Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4 Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5 Wykonanie robot

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatosé i grubosc podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

Podtoze, na ktédrym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowag nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna miec¢ konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowq nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. o W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
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Grubosc¢ podktadu okresla projekt wykonawczy

5.2 Wykonanie posadzek z ptytek gresowych

Do wykonania posadzek z ptytek gresowych mozna przystgpi¢ dopiero po zakorczeniu robdt tynkarskich
oraz robot instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi.

W pomieszczeniach w ktérych wykonuje sie posadzki temperatura nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie
wigzania i twardnienia zaprawy.

Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot.

W pomieszczeniu posadzka powinna byé wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu
i gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

Uktadanie ptytek na stopniach nalezy rozpocza¢ od krawedzi stopnia w kierunku $ciany tak aby byto
niewidoczne Spoiny powinny by¢ prostolinijne i jednakowej grubosci

Do wypetnienia spoin nalezy stosowac zaprawy barwiong. Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢
zwilzona wodg, ktéra nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej
zwigzaniem, powierzchnia posadzki powinna by¢ dokfadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg nalezy usungé niezwtocznie w czasie
uktadania ptytek.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowié¢ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym
w projekcie spadku. Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg tatg
kontrolng a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz5 mm na catej dtugosci faty.

5.3 Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢é wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
z zaprawy cementowe;.

Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosé nie nizszg - przy
posadzkach z betonu odpornego na Scieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne oddzielajgce posadzke wraz z catg
konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku, dzielace fragmenty posadzki o wyraznie
roznigcych sie wymiarach, przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym
powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m2 przy posadzkach
z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie
i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Zaprawe cementowsy, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac
i zatrze¢ na gtadko.

6 Kontrola jakosci

6.1 Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. 1l0é¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rdwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokows, sprawdzenie
prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokows,
sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidfowosci wykonania stykdw materiatdw posadzkowych; badania prosto-liniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm,
a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki. sprawdzenie prawidtowosci wykonania
cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-10
KOD 45410000-4 ROBOTY TYNKARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

przedmiotem niniejszego opracowania s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkarskich.

1.2 Zakres robét budowlanych

W zakres robét objetych specyfikacjg wchodza:

- przygotowanie powierzchni przeznaczonych do tynkowania i inne czynnosci z tym zwigzane
- tynki gipsowe $cian, sufitow i osciezy

1.3 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
Wszystkie stosowane materiaty muszg byé zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny
miec decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.

2.2 Stosowane materiaty
- $rodki gruntujace
- $Srodki do czyszczenia podtoza
- gotowa zaprawa tynkarska
- woda

3. SPRZET
3.2 Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt i Srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie
robét.

3.3Sprzet niezbedny do wykonania robét tynkarskich
-szczotki do czyszczenia podtoza

-kielnie

-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych
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-pace
-pedzle

-mieszarki mechaniczne
-mieszadta

-pojemniki na zaprawe
-pojemniki na wode
-drabiny

-rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikdéw atmosferycznych (deszcz, mrdz).

5. ROBOTY BUDOWLANE

5.2 Zasady ogdlne wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robdt zgodnie z umowa, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, ich zgodnosc
z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robdt oraz
poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy.

5.3 Warunki przystgpienia do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robdt tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie prace budowlane tzw.
,stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny byé réwniez zamurowane
wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie
do wykonywania tynkéw po zakoriczeniu okresu osiadania i skurczu scian murowanych - okoto 4 do 6
miesiecy po wykonaniu robét stanu surowego. Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé w temperaturze
powyzej 5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkdéw zabezpieczajacych. Swiezo
wykonane tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie
woda.

5.4 Wymagania stawiane robotom tynkarskim
5.4.1Wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw
Tynki gipsowe
Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te s3 gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:
- gipsy tynkarskie,
- gipsy szpachlowe,
- tynki cienkowarstwowe,
- gladzie.
Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych s$rodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznos$¢, tatwosé
obrébki i podnoszacych przyczepnosé do podtoza. Poszczegdlne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje

rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/mz, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrdbka i
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zastosowanie. Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipséw tynkarskich:
- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych
wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,
- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,
- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6
mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komdrkowy). Tynkdéw gipsowych
nie powinno sie wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.
Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pdétwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg
plastyczne i tatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyrdwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkdéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania
potgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojgcg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni scian i
sufitdw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy
wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na
tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza
tynkarskie.
Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikdw poprawiajgcych
plastycznos¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych
wypraw na rownych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i
cementowo-wapiennych wewngatrz pomieszczen.
Wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci poditoza nalezy
zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze przed
rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikdéw, ktére mogg powodowac
odpadanie tynkdéw gipsowych:
- niewtasciwie przygotowane podfoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,
- zamarzniete podtfoze, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkdw antyadhezyjnych,
- tynkowanie mokrego betonu,
- brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.
Na podtoze betonowe mozna naktadac tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od rozdeskowania.
Wilgo¢ zawarta w betonie moze wptywaé na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej
i spowodowac odspojenie tynku do podtoza.
Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami gruntujgcymi
redukujgcymi  chfonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podtozy betonowych
i zelbetowych przeznaczone sg $rodki gruntujgce gtdwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione
grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka
adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania
niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cecha zasadniczg srodkdéw gruntujacych zastosowanych do
mostkowania musi by¢ dobra przyczepnos¢ oraz odpornosé na srodowisko alkaiczne.
W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

74



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadba¢,
aby takze spoiny miaty podobng chtonnosé. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawa oraz pokryte
srodkiem gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy
zagruntowac $rodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podfozach
powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie
z siatki z tworzywa.

Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w
instrukcjach producentéw. Nalezy nanosic¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarska. Aby utrzymad
jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy j3 odpowiednio czesto miesza¢ w
pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschng¢. Niedozwolone jest nanoszenie
mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci
mieszanki do okreslone]j ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a
zaprawa bedzie trudna do witasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowac
mieszadta mechaniczne, np. nakfadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowaé takg ilo$¢ zaprawy, ktéra zostanie
wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne
wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu,
poniewaz zwigzane pozostatosci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.

Prace tynkarskie mozna rozpoczag¢ w pomieszczeniach, w ktdrych zakonczono wszelkie prace
instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu,
zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolity, gtadka powierzchnie.
Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie wodga, a nastepnie
»Szlamowany" przy uzyciu pacy z ggbky. Wchodzgce w skfad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w
trakcie tej czynnosci ,wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej
powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi
(kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowadé
tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do
powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu
mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykonaé¢ podktad
gruntujacy.

niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawag tynkarska i wygtadzié.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na sciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocag
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podfoza. Mase
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naniesiong na Sciane wyréwnuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungg,
szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy
ponownie zaszpachlowac jak najcieiszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania,
efekt ten mozna uzyskaé, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie
woéweczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewnié dobrg wentylacje pomieszcze. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie
moze byc¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza
powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogodlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajagc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatdéw oraz jakosci wykonania robét.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacja umowy Swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajagcych procedury badan.

Probki do badan bedy z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢
z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego
zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzadzajgcego realizacja umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane, W sposdb
zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.
Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobieraé probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytagcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
projektem wykonawczym i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite
koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2 Kontrola podtozy
Badania podtoza pod tynki gipsowe
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Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co
do jego stanu, wykonaé badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
proby:

- wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.
W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomocy szczotki lub zmyé wodg,
a tynkowad po wyschnieciu;

- sprawdzenia srodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej pojawia sie
zielononiebieskie $wiatto fluoroscencyjne s$wiadczagce o wystepowaniu na powierzchni $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usungé¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktdrych nie
mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobaé lub usung¢ przez piaskowanie;

- skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego narzedzia.
Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub cykling, a nastepnie pokry¢
srodkiem gruntujacym z wypetniaczem mineralnym;

- zwilzania — podfoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemniejg
w ciggu 3-5 minut, Swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

6.3 Kontrola materiatow
Badan materiatéw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu
dokumentéw swiadczacych o dopuszczeniu wyrobdw do obrotu oraz termindéw przydatnosci do uzycia.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny
odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4 Kontrola w czasie wykonywania robét

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczng,
instrukcjami producentéw wyrobéw tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

6.5 Kontrola w czasie odbioru robé6t
Badanie przyczepnosci tynku do podtoza
Materiaty, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.
Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim mitotkiem. Po odgtosie nalezy
ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dZzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W
przypadkach watpliwych mozna dokonaé sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg
PN-71/B-04500.
Badania grubosci tynkéw zwyktych
Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby
podtoze byto odstoniete ale nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosé tynku uznaje
sie srednig wartos¢ z pomiaréw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni wiekszej niz 5000 m?2 nalezy na kazde 1000 m?2 wycigc
jeden dodatkowy otwér.

Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wyglagdu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocy ogledzin zewnetrznych
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i pomiaru. Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonig. Wymagania
dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania
i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowg i o tym
samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych
z podtoza, plesn itp.,

- zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkéw,

- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.
Badania prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Pekniecia na powierzchni tynkdw s3 niedopuszczalne, z wyjgtkiem tynkéw surowych, w ktdérych
dopuszcza sie wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci
niezgaszonych czgstek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkédw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10
m2 tynku.

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonania tynku
(np. slady wygtadzania kielnig lub zacierania packg) sg niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla
tynkdéw pospolitych dopuszczalne s3 o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm

w liczbie 3 sztuk na 10 m?2 powierzchni otynkowanej.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadza¢ za pomocy przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej
o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowié powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego
wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg
(lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za
pomocg taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg albo za pomocg poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownicy i tatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m

od wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1l-IV nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego
budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych,
cementowo-wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B810100.

Badania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykoriczone
na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak
np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza
powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy
ocynkowanej.
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Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny
by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci
2 do 4 mm, przechodzace] przez catg grubosé tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa lub
wykonac obrdbke blacharska w przypadku tynkéw zewnetrznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.2
Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét
Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego

przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie

z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg umowy o

zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki

obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
7.2.1 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu

dokonywania okresowych pfatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w umowie lub

uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajacego realizacja umowy. Obmiary bedg takzie
przeprowadzone przed cze$ciowym i koncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku wystgpienia
dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robét zanikajgcych i podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7.2.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot

i dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne

Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym

okresie trwania robot.

7.3 Zasady obmiaru robét tynkarskich

-Tynki oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dfugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od czystej podfogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie
w rozwinieciu powierzchni tych elementéw w stanie surowym.

-Powierzchnie kolumn i pétkolumn o przekroju okragtym i owalnym oblicza sie wg opisanego prostokata
lub jego trzech bokéw w najwezszym przekroju przez najwiekszg wysokosé.

-Tynki balkondw, scian i stropow loggi oblicza sie w metrach kwadratowych, z uwzglednieniem
wymiarow tych elementéw w stanie surowym wliczajgc powierzchnie czota i blokdw balkonéw lub
stropdéw loggi, jezeli ich grubosc¢ przekracza 30 cm do tynkdw $cian. Tynki czota balkonéw i
stropdéw loggi szerokosci do 30 cm nalezy wliczaé¢ do powierzchni osciezy.

-Tynki i gtadzie stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu
wedtug wymiardw w stanie surowym bez dodatku za krawedzie.

-Z naktadéw na powierzchnie tynkéw i gtadzi potraca sie naktady na powierzchnie nieotynkowane,
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powierzchnie ciggnione lub obrébek kamiennych i innych, jezeli kazda z nich jest wieksza niz 1 m2.

Potragca sie réwniez nakfady na otwory o powierzchni ponad 1 m?2

, jezeli oscieza ich sg
nieotynkowane oraz otwory o powierzchni ponad 3 m2. Z powierzchni tynkéw nie odlicza sie

powierzchni nieotynkowanych lub ciggnionych mniejszych niz 1 m? | powierzchni otworéw do 3 mz,

jezeli odcieza ich sg tynkowane. Tynki osciezy w otworach o powierzchni ponad 3 m?2 oblicza sie jako
iloczyn jednokrotnej dtugosci oscieza, mierzonej w Swietle osScieznicy, przez szeroko$é oscieza w
stanie surowym. Powierzchnie otwordw oblicza sie w Swietle oscieznicy lub w swietle muru, jezeli
otwory sg bez oscieznicy.

-Otwory w obramowaniach ciggnionych oblicza sie wedlug zewnetrznych wymiaréw obrysu
obramowania.

-Siatkowanie na gotowej konstrukcji nosnej oblicza sie w metrach kwadratowych.

-Tynki Scianek na siatce oblicza sie w metrach kwadratowych. Jezeli grubos¢ szkieletu nie przekracza 20
mm, powierzchnie tynku przyjmuje sie jak jednostronng powierzchnie Scianki. Przy wiekszej grubosci
kazda strone Scianki nalezy normowac jak scianke tynkowang jednostronnie.

-Sztablatury ptaszczyzn oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych sztablaturg
w rozwinieciu. Z powierzchni sztablatur nie potraca sie powierzchni nie pokrytych sztablaturg

mniejszych niz 0.5 mz, jak rowniez profiléw ciggnionych powierzchni do 0.5 m2.

-Sztablature stupdw oblicza sie w metrach kwadratowych uwzglednieniem powierzchni bokéw gtadkich
lub profilowanych

-Sztablature paséw ciggnionych, pilastréw, osciezy i belek w stropach kasetonowych i zebrowych oblicza
sie w metrach kwadratowych z uwzglednieniem szerokosci paséw i wysokosci belek.

-Sztablature powierzchni miedzy belkami stropdéw oblicza sie z uwzglednieniem rozstawu belek. Przy
rozstawie do 1 m sztablature nalezy normowaé wg naktadéw dla pét w kasetonach o powierzchni do

5m2

. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablature nalezy oblicza¢ wg naktadow dla sufitow.

-Sztablature pasdw nieciggnionych o szerokosci do 25 cm, usytuowanych pomiedzy dwoma profilami
ciggnionymi, nalezy oblicza¢ tgcznie z szerokoscig pasdw ciggnionych. Sztablature paséw
nieciggnionych o szerokosci od 50 cm nalezy normowaé wg naktadéw dla paséw nieciggnionych, a
pasy szersze niz 50 cm wg naktaddéw dla Scian.

-Sztablatury profildw ciggnionych, gzymséw, ramp swietlnych zatok i paséw ciggnionych profilowanych
oblicza sie w metrach. Za szerokos$¢ obliczeniowg przyjmowaé nalezy szerokos$¢ rozwiniecia lub
profilu (bez dodatku za dobicie profilu), a za dtugos$¢ - najdtuzszg krawedz po obciggnieciu.

-Sztablatury drobnych elementéw (wneki, tta, tablice, ekrany itp.) oblicza sie wg faktycznej powierzchni

sztablatur tych elementéw.

8. ODBIOR ROBOT TYNKARSKICH
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
-odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
-odbiorowi ostatecznemu
-odbiorowi koicowemu

8.2 Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
8.2.1 Zasady ogolne
Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
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wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdt. Gotowosé danej czesci
rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem zarzadzajgcego realizacjg umowy. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy. Jakosc i ilo$¢
robét ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie dokumentdw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.2.2 Odbiorowi roboét zanikajgcych w pracach tynkarskich podlegaja:
Podtoza:
Podtoza (podtoza powinny by¢ przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie z
punktem 6.2. niniejszej specyfikacji.
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢
przeprowadzony odbidr miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbidr podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczyscié¢ i zmy¢é wodg. Wyniki odbioru
podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru
i kierownika budowy.

8.3 Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czeSciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym (wstepnym)
robot.

8.4 Odbidr ostateczny robot
8.4.1 Warunki technicznie odbioru robét tynkarskich
Odbiér tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego przedmiot
okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okreslajgca
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodnos$¢ wykonania tynkéw
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych Z wymaganiami
i tolerancjami okreslonymi w odpowiedniej normie. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki
badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- wykonawca tynkéw jesli to mozliwe, powinien poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczeristwu uzytkowania i trwatosci tynku,
nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty
tynkowe.
Protokot odbioru gotowych tynkow powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan
- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkow z zamoéwieniem
8.3.1 Dokumenty do odbioru ostatecznego
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Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:

8.3. Odbidér konncowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robdt wykonawcy zostanie zwrdcona w catosci kaucja
gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9.  ROZLICZNIE ROBOT TYNKARSKICH
9.3. Sposdb ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym , a wykonawcg bedzie dokonane:
Na podstawie wartosci robét okreslonych po ich wykonaniu (iloczyn ustalonej kosztorysowej ceny
jednostkowej i faktycznie wykonanych ilosci robét)

9.4. Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty malarskie obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- wartos¢ robot pomocniczych i towarzyszacych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie
pomieszczen przed zanieczyszczeniami, przygotowanie podtozy i innych materiatdw, oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw)

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprdcz podatku VAT)

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Normy i normatywy
- PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”
- PN-B-10109:1998 , Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”
- PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”
- PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”
- PN-B-10106:1997 , Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”
- PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”
- PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i
suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych”
- PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkdéw przygotowywane na placu budowy”
- PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”
- PN -87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”
- PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”
- PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”
- PN-EN 1015-12:2002 ,,Metody badan zapraw do murdéw Czesé 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”
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PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do murédw OkreSlenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”

PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw”

PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku”

PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane - Cze$s¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci”

PN-EN 934-2:2002 ,,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2: Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie”

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze

panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposdb

zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz
z pbézniejszymi zmianami

Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania
na $rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.(DZ.U. nr 92 poz.881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod
i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac
projektowych oraz planowanych kosztéw robdét budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-11
KOD 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt malarskich .

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:

1.przygotowanie podtoza

2.wykonanie powtok malarskich w kolorach wybranych przez inwestora

3.sufity - farba emulsyjna w kolorach biatych

4.$ciany - farba emulsyjna w kolorach wybranych przez inwestora

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robot malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do wykonania robét malarskich nalezy zabezpieczy¢ podtogi i
inne elementy.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcieniczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

1.wode — do farb wapiennych,

2.terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

3.inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb, powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panistwowych lub

Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-

styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez

ITB.

2.3.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

1. wydajnos$é¢ — 6-8 m2/dm3

2. czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

3. wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.3.4. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

1. lepkos¢ umowna: min. 60

2. gestos¢: max. 1,6 g/cm3

3. zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

4. roztarcie pigmentéw: max. 90 m

5. czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

1. wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

2. grubos$¢ — 100-120 @m

3. przyczepnosé do podtoza — 1 stopien,

4. elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknieé lub odstawania od
podtoza,

5. twardo$é wzgledna — min. 0,1,

6. odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

7. odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg

PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

1. powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

2. na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéow natryskowych.
4. Transport
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonaé po:

1. catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
2. catkowitym ukoniczeniu robét elektrycznych,

3. catkowitym utozeniu posadzek,

4. usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i
brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie drewniane i metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.1.3. Powierzchnie $cian wyrédwnac i wykonczy¢ gtadzig gipsowa.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitéow, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéow myjacych
i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mieé jednolity potysk.
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Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w rdzinych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

1. sprawdzenie wygladu powierzchni,

2. sprawdzenie wsigkliwosci,

3. sprawdzenie wyschniecia podtoza,

4. sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie

kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3

s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

1. dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

2. dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

1. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

2. sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

3. dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafnstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy

ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robot
Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach ustalonych
w kosztorysie.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podfoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowky. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem gruntownie oczyscicé.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
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braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci wedtug zasad okreslonych w umowie.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-12
KOD 4544300-4 ELEWACIA | ROBOTY POZOSTALE

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynku elewacji metoda lekkg mokra.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynku scian zewnetrznych wykonaé w technologii ,lekkiej-mokrej", wg systemu wykonania
okreslonego w danej technologii.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

2 Materiaty

2.1 Styropian

materiat termoizolacyjny s$cian zewnetrznych o grubosci wg projektu, gestos¢ nominalna 20 kg/m3,
naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym min. 70 kPa, tolerancja grubosci ptyty +/- 2
mm, wspotczynnik przewodzenia cieplnego 0,033 W/m2K, chtonno$¢ wody po 24 godzinach 1,8%,
wytrzymatos¢ na rozrywania sita prostopadta do powierzchni min. 140 kPa, powierzchnie ptyt
styropianowych po krojeniu z blokéw powinny mieé szorstkie, krawedzie proste, ostre, bez
wyszczerbien, sezonowanie min. 2 miesigce, styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
91/6363-02 i posiadac aprobate techniczng zgodnosci produktu z wymaganiami systemu ocieplenia

2.2 Siatka zbrojaca

tkanina zbrojaca - siatka z wtékna szklanego systemowa o réwnym trwatym splocie uniemozliwiajgcym
przesuwanie sie oczek, wymiary oczek min. 3 mm, masa powierzchniowa min. 145 g/m2, sita zrywajaca
wzdtuz osnowy i watku dla prébek przechowywanych przez 28 dni w warunkach laboratoryjnych min.
1500 N w wodnym wyciggu cementowym min. 600 N, wydtuzenie jw. w warunkach laboratoryjnych
max. 3,5 %, w wodnym wyciggu cementowym max. 3,5%, pomiaru dokonano zgodnie z PN-88/P-04626,
przy predkosci rozciggania 50 mm/min.

2.3 Elementy zabezpieczajace i tgczniki
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Stosowad tylko materiaty systemowe odpowiadajgce wymaganiom wybranego systemu ocieplenia,
z materiatéw o jakosci witasciwej dla systemu. taczniki mechaniczne do mocowania styropianu; dyble
plastikowe z grzybkami, kotki rozporowe z wkretami,

2.4 Zaprawa klejaca

sucha mieszanka do zarobienia wodg na budowie przeznaczona do klejenia materiatu termoizolacyjnego
do podfoza sciennego oraz tkaniny zbrojgcej do materiatu termoizolacyjnego, wymagania;
paroprzepuszczalna czyli nie pecznieje pod wptywem wilgoci, zapewnia to $cianie zewnetrznej zdolnos¢
do oddychania, przyczepno$é¢ do betonu w warunkach laboratoryjnych min. 300 kPa, po 24 godz. w
wodzie min. 200 kPa, przyczepnos$¢ do styropianu w warunkach laboratoryjnych min. 100 kPa, po 24
godz. w wodzie min. 100 kPa, odpornosé na rysy min. 5 mm,

2.5 Wyprawa elewacyjna

wyprawa elewacyjna z cienkowarstwowego tynku mineralnego, struktura petna, granulacji 1,5 mm,
podktad tynkarski - ciecz o konsystencji gestej Smietany, ma za zadanie izolowanie od podfoza warstwy
tynku pod wzgledem chemicznym oraz dobre pofaczenie pod wzgledem mechanicznym,

tynk mineralny na $cianach budynku i silikonowo — zywiczny na cokole

3 Wykonanie robot

3.1 Ocieplenie $cian zewnetrznych.

Sciany zewnetrzne nalezy przygotowaé do wykonania boni styropianowych poprzez jej uprzednie
przygotowanie tj. poprzez oczyszczenie powierzchni Scian z kurzu, pylu szczotkami drucianymi
i zmywamy wodg, sprawdzamy rdéwniez przyczepnos¢ podtoza. Prace prowadzi¢ z rusztowan
z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw BHP dla pracy na wysokosciach oraz wiasciwym montazu
i zabezpieczeniu rusztowania.

Ptyty styropianowe nalezy umocowaé do podtoza poziomo (wzdtuz dtuzszej krawedzi), z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin pionowych. Na catej powierzchni ocieplanej sciany powinny dokfadnie
przylegac¢ do siebie. Elementem mocujacym styropian do muru jest warstwa zaprawy klejowej, ktéra
nanosimy za pomocg pacy zebatej na przygotowanym réwnym podtozu. Mozna réwniez naktadac klej na
ptyty styropianowe. Zaprawa klejowa otrzymuje petng wytrzymatosé¢ po dwadch, trzech dniach, w
zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Niedopuszczalne jest wystgpienie masy klejgcej w spoinach.
Warstwy styropianu taczy¢ do Sciany na klej i kotki talerzowe plastikowe, ktére wspomagajg wtasciwe
mocowanie. Na warstwie styropianu natozy¢ warstwe zbrojgcg sktadajaca sie z drugiej warstwy klejacej z
wtopiong siatkg zbrojgca. Wykonanie tej warstwy rozpoczyna sie od naciggniecia na styropian warstwy
zaprawy klejowej, a nastepnie wciska sie w klej pasy siatki zbrojgcej, uktadanej na zaktad min. 5 cm.
Ostatnig czynnoscig jest wygtadzenie powierzchni pacg metalowg do otrzymania réowniej gtadkiej
faktury. Warstwa ta musi by¢ gtadka, gdyz stanowi podktad pod wyprawe tynkarskg, ktéra ma grubosc
tylko 2 -3 mm.

Tynki wykonuje sie z przygotowanej mieszanki o odpowiedniej konsystencji w temperaturze powyzej
50C, lecz nie przy duzym nastonecznieniu. Przed rozpoczeciem ktadzenia tynku rozplanowaé przerwy
technologiczne, ktére nalezy ukrywac¢ detalami architektonicznymi. Nie nalezy dopuszczaé¢ do
wysychania krawedzi. Gdyz doprowadzi to do widocznego zaburzenia faktury. Rozrobiong mieszanke
nanosi sie za pomocg pacy metalowej, po czym zaciera sie pacg plastikowa do uzyskania zgdanej faktury.
Nalezy naktadaé cienkg warstwe do uzyskania tynku grubosci 2 - 3 mm. Przed przystgpieniem do
tynkowania wskazane jest wykonanie kilku préb.
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Na elewacji nalezy wykonywacé tynki w formie imitacji cegly. Efekt powstaje w wyniku wykorzystania
szablonu. Dzieki tej technice uzyskujemy doskonate proste ksztatty, ktére mozemy po uformowaniu
delikatnie przeciggnac¢ po powierzchni specjalnym watkiem, nadajgc cegle postarzang fakture. Dzieki
wykorzystaniu techniki "imitacja cegty szablon" uzyskujemy wymagane walory estetyczne idgce w parze
z bardzo dobrg trwatoscia aranzacji.

Prace nalezy wykonywac: przy temperaturze powietrza i podfoza powyzej +5 C do +25 C.

z rusztowan ofoliowanych lub osiatkowanych - chronigcych $ciany przed wptywami atmosferycznymi:
wiatrem, nastonecznieniem itp.

4 Kontrola jakosci

4.1 Ocena jakosci powinna obejmowac¢:

sprawdzenie zgodnosci wymiardow,

sprawdzenie jako$ci materiatow

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania elementéw ruchomych oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.

5 Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowa robét jest m?

6 Odbior robot

6.1 Odbior materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbiér
materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentéw
odniesienia. Jako$¢ materiatéw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi
materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi s3:

certyfikat na znak bezpieczenstwa,

certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.).

6.2 Odbiory miedzyfazowe (czesciowe i elementéw zanikajacych lub ulegajacych zakryciu)

Odbiér miedzyfazowy robot powinien obejmowaé wydzielone fazy prac, odbiér miedzyfazowy powinien
obejmowac:

sprawdzenie przygotowania podtoza S$cian istniejgcych i nowych do docieplenia w tym: czystosci,
gtadkosci, wytrzymatosci, réwnosci i stanu zawilgocenia,

sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy budynku oraz naroinikdw wokét otwordw okiennych i
drzwiowych,

sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacji cieplnej,

sprawdzenie jakosci wykonania ocieplenia,

sprawdzenie wykonania grubosci, barwy, jakosci tynkéw, w tym dopuszczalnego odchylenia powierzchni
tynkow,

sprawdzenie wykonania kolorystyki zgodnie z projektem kolorystyki

Z wszystkich czynnosci wykonanych i przeprowadzonych na etapie odbioréw fazowych nalezy sporzadzic
protokot.
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6.3 Odbiodr kornicowy

Odbiér koricowy robét elewacyjnych obejmuje:

sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejszg specyfikacja itp.,
sprawdzenia nalezy dokonaé na podstawie ogledzin i pomiarédw oraz na podstawie protokotéw odbioréw
miedzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy,

sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotédw odbioru materiatéw
sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy i protokotéw odbioréw miedzyfazowych,

sprawdzenia prawidtowosci wykonania podktaddw i warstw termoizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisdw w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw miedzyfazowych.

7 Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem elewacji wymienione w punkcie
5.0.

8 Przepisy zwigzane.
Uwagi. Mieszanie sktadnikéw z roznych systemoéw jest niedopuszczalne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-13
KOD CPV 45223500-1
STROPY STRUNOBETONOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach wykonania stropdéw strunobetonowych
gestozebrowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie stropdw strunobetonowych gestozebrowych: - utozenie belek stropowych, - roztozenie
pustakdw na catej powierzchni stropu, - ustawienie podpdr stropu, - betonowanie konstrukcji stropu. -
roztozenie siatki stalowej

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robdt podano w SST
»Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
Konstrukcja stropowa skfada sie z belek stropowych 110 lub 130 mm z betonu sprezonego oraz
pustakow stropowych z betonu wibroprasowanego o wysokosci 7, 8, 12, 15, 16, 20, 24, 25 cm, pokrytych
warstwg nadbetonu, ktéra monolityzuje strop i zapewnia odpowiedni rozktad obcigzen. System
stropowy jest nowoczesnym rozwigzaniem w zakresie konstrukcji stropowych, mozliwe do zastosowania
na kazdym poziomie budynku.

2.2. Sktadniki stropu strunobetonowego

2.2.1. Belki strunobetonowe i pustaki

2.2.2. Beton C25/30

2.2.3. Siatka stalowa fi 4,5 mm

2.2.4. Prety stalowe

2.3. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniaé nastepujgce wymagania:
- nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
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- mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betonéw i wymaga
on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rdzna, ale nie wieksza
od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i
wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystaé z wartosci
parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowe] zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 102C), $rednig wymagana
wytrzymatos$é na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 Rb

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

- wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

- wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

- wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-
B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania
jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metoda Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

94



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

Roznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-B-06250 nie mogg przekraczac:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

2.4. Stal zbrojeniowa
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B.

3. SPRZET

3.2. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania stropu powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z sprzetu niezbednego do wykonania zadania uniemozliwiajgcemu pogorszenie jego jakosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5.

Transport materiatéw winien odbywaé sie w sposéb niepogarszajgcymi jakos¢ materiatdow i zgodnie
z wymogami producenta. Transport i magazynowanie belek powinny odbywac sie na drewnianych
przektadkach ustawionych w jednej linii.

5. WYKONANIE ROBOT

Belki nalezy rozktada¢ zgodnie z projektem technicznym dostarczonym przez producenta stropu z
zachowaniem min. opar¢:

* 2 cm — oparcie w podciggach,

¢ 5 cm — Sciany ceramiczne,

e 7 cm —sciany z betonu komérkowego,

e 7 cm — stare mury, Ustawienie podpdr montazowych.

Wykonanie deskowan i zbrojenia otworédw w stropie. Roztozenie pustakéw na catej powierzchni stropu.
Pustaki mozna docinaé i opiera¢ bezposrednio na scianie. Nie ma koniecznosci wykonywania zeber
rozdzielczych. Dozbrojenie stropu: Na catej powierzchni nalezy roztozy¢ siatke fi 4,5mm. Nad koricem
kazdej belki nalezy gdéra utozy¢ pret zagiety do wienca lub prosty nad podporg posrednia. Wykonczenie
stropu: mozna wykancza¢ zaréwno tynkami tradycyjnymi jak i systemami suchej zabudowy. Nalezy
pamietac aby nie przewierci¢ belki mocujac tgcznik.

5.1. Betonowanie stropu
Strop nalezy zabetonowac¢ betonem C25/30 jako jednorazowg operacje, unikajgc koncentracji betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KIECE, STYCZEN 2024

95



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,MAX” KIELCE ul. OKRZEI 64 Tel. 602-523-603, 41 31-44-044
www.max-projekty.pl, domynamaxa@gmail.com

Ogdlne zasady dokonywania obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét. Jednostkg obmiarowa robét jest -
m2 stropu.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioru robdét i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Odbiér stropu powinien sie odbyé przed wykonaniem posadzek i tynkdw. Podstawe do odbioru stropu
powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna, - dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobodw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest wykonanie i odebranie 1 m2 powierzchni stropu wedtug ceny jednostkowej,
ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie belek,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- utozenie stropu, zalanie stropu,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- likwidacje stanowiska roboczego

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Zalecane normy

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nr SST-B-14
KOD 45421146-9 SUFITY PODWIESZANE

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru sufitdw podwieszanych.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie sufitdw podwieszanych kasetonowych na stelazu stalowym.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

e Plyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosic
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

e Konstrukcja nosna -lekki ustréj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementdw - profili nosnych (zbierajgcych
obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementéw tgczacych ze sobg profile nosne (profile
porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, taczniki)

e Zawiesie - element przenoszgcy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elektéw
konstrukcyjnych budynku | budowli w spso¢ bezpieczny tzn. zapewniajgcy stabilnos¢ geometryczng oraz
bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne
budynku/budowli.

e Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne wykonany
z konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajacych.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2 Materiaty
2.1 Piyty sufitowe

Ptyta sufitowa mineralna 600 x 600 mm, gr. 15 mm przeznaczona do wykonywania sufitéw
podwieszanych, jako element wypetniajagcy konstrukcje nosng i posrednig stelazy stalowych. Posiada
wzmochione krawedzie frezowane, w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem ptyty. Odpornosé na
wilgotno$¢ wzgledng powietrza wynosi do 95 %. Odbicie $wiatta ok. 88%. Reakcja na ogied EU -
Euroklasa A2-s1,dO. Izolacyjno$¢ akustyczna wzdtuzna 35 dB.

2.2 Profile stalowe

Profile stalowe - profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitdow podwieszanych oraz oktadzin
Sciennych i sufitowych. Grubo$¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji systemu lub zgodnie z
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Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancjg +- 0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg +- 0,03 mm.
Przy zakupie profili nalezy zwréci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie
niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg
konstrukcje i utrate jej parametréw technicznych (odpornosé ogniowa i izolacyjnos$¢ akustyczna).

3 Sprzet

Wymagania dotyczace sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitéw podwieszonych. W zwigzku z
tym, iz do wykonywania sufitdw podwieszonych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego sprzetu
jedynie proste i nie zasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegélnych
wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczeistwa wystarczy spetnienie
podstawowych przepiséw BHP. Sprzet do wykonania sufitdw podwieszonych Sprzet do wycinania,
przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych;

Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow):

e Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutdw. Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych
profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

e Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),

e Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),

e Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe),

e linki murarskie.

a. Montaz

Wykonczenia przyscienne 6 Potgczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami
pionowymi Listwa wykoiczeniowa powinna byé przymocowana do pionowych powierzchni na
zalecanym poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm.
Nalezy sie upewnic, czy sgsiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegaja. a takze czy listwa nie
jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie
najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugos¢ listwy wynosi 300 mm. Narozniki Listwy przyscienne
powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz scisle dopasowane na wszystkich potgczeniach
naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogg sie nakfada¢,
jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia. Montaz ptyt Zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

3.2 Postepowanie z gotowym sufitem

Podstawowe zasady eksploatacji:

Sufit podwieszony jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegdlnosci zas ptyty
wypetniajace nie moga przenosi zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wtasnym. Podwieszanie
dodatkowych elementéw moze byc realizowane jedynie z pomoca konstrukcji nosnej sufitu przy
zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszonego.

Usuwanie usterek:

Ptyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujgce petne
bezpieczenstwo dla osdéb korzystajgcych z pomieszczenia w kworum sufit podwieszony zostat
zainstalowany. Wszelki prace powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu srodkéw bezpieczenstwa oraz
przepiséw BHP. W przypadku uszkodzenia konstrukcji nosnej uszkodzone elementy nalezy wymienic
bezwzglednie na nowe, poniewaz to wifasnie konstrukcja nosna zapienia stabilno$¢ i niezmiennosé
geometryczng ustroju, jaki jest sufit podwieszony.

4 Kontrola jakosci
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4.1 Ocena jakosci powinna obejmowac:

Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z SST, sztuka budowlang oraz wytycznymi
wynikajgcymi z dokumentéw producenta systemu,

e Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw z dokumentacjg jakoSciowa (certyfikaty,
deklaracje zgodnosci, atesty, itp.).,

e Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu,

¢ Wtasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1 mm na dtugosci 5m,

e Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt,

e Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

e Kontroli instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw / instalacji i innych materiatéw
wybudowanych w strukture sufitu podwieszonego

5 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest m?2

6 Odbior robot

6.1 Odbior materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbiér
materiatdw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentéw
odniesienia. Jako$¢ materiatéw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi
materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi s3: certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.).

6.2 Odbior konncowy

Odbidr koricowy robét elewacyjnych obejmuje:

sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejszg specyfikacjg itp.,
sprawdzenia nalezy dokonaé na podstawie ogledzin i pomiardw oraz na podstawie protokotéw odbioréw
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy,

sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatdw na podstawie protokotdw odbioru materiatéw
sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i protokotéw odbiorow miedzyfazowych,

sprawdzenia prawidtowosci wykonania podktadéw i warstw termoizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisdw w dzienniku budowy i protokotéw odbiorow miedzyfazowych.

7 Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 5.

Podstawg pfatnosci bedzie ryczatt za wykonane roboty. Roboty bedag rozliczane zamknietymi
elementami technologicznymi lub procentowym zaawansowaniem robot.
Cena wykonania robot obejmuje:

® prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,

e wykonania tymczasowych rusztowan wykonanie badan i pomiardéw,

e zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

e wykonanie montazu,

e uporzadkowanie stanowiska robot,

e niezbedne pomiary i badania.

8 Przepisy zwigzane.
e PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogiert wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania
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o PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dZzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dZzwieku

e PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtfaniania dzwieku w komorze pogtosowej

e PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozorne;j

e PN-EN 1604+AC: 1999 warunkach Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych temperaturowych i wilgotnosciowych

e PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci

e PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

e PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci

o PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

® PN-93/5-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw

budowlanych Instrukcje i wskazéwki producenta wybranego systemu wykonania sufitu podwieszanego.
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