SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OGRODZENIE SYSTEMOWE TYPU P
NA PODMUROWCE BETONOWEJ

Wykonanie ogrodzenia przy:
1. Lesniczéwka Parchowo — ogrodzenie systemowe panelowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru montazu ogrodzenia systemowego na podmuréwce betonowe;.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie:
» Rozebranie istniejgcego ogrodzenia (ogrodzenie
sztachetowe)
» Rowki pod krawezniki i fawy kraweznikowe o wymiarach 30x30 cm w gruncie
» Montaz ptyt- podmuréwki - elementéw prefabrykowanych systemowych
» Ogrodzenie z paneli ogrodzeniowych systemowych o wys. 1,50 m na stupkach
stalowych z profili 60 x 40 w rozstawie 2,50 m osadzonych w stopach betonowych
systemowych Wyszczegdlnienie robot:
* Rozplantowanie reczne ziemi wydobytej z wykopow - za 1 m3 ziemi wzdtuz 1 m
krawedzi wykopu - kat. gruntu 11l
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. OgdIne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z

dokumentacjg przetargowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1 Beton C 30/37,

wskaznik w/c powinien by¢ nie wiekszy od 0.45, koniecznos¢ zastosowania domieszek
uplastyczniajgcych i uptynniajgcych (plastyfikatorow i super plastyfikatoréw), ktérych rodzaj i
ilos¢ nalezy ustali¢ w zaleznosci od rodzaju cementu, temperatury betonowania i niezbednego
czasu transportu masy betonowej zgodnie z projektem producenta betonu,

minimalna ilos¢ cementu nie powinna by¢ mniejsza niz 340 kg/m3,

uziarnienie kruszywa do 16 mm przy posadzkach o gruboscid [ 120 mm,



przy posadzkach o grubosciach < 120 mm maksymalne uziarnienie kruszywa 8 mm, zalecana
ciggta krzywa przesiewu, catkowicie wyeliminowa¢ domieszki organiczne,

zalecana konsystencja mieszanki betonowej w wytworni K4/K5, na budowie K4(S3).

2.1.2 Ogrodzenie charakteryzujg sie fatwym i szybkim montazem, duzg wytrzymatoscig oraz
bardzo

.dobrym zabezpieczeniem antykorozyjnym. Wszystkie elementy wykonane sg ze stali. wysokiej
jakosci i podlegajg procesowi cynkowania ogniowego. W procesie cynkowania (kapieli w
ciektym cynku o temp. 440 - 460 stopni C zachodzi na powierzchni cynkowanego elementu
zjawisko dyfuzji tzn. stal i cynk tworzg wspodlng warstwe stopowa, na ktorej odktada sie jeszcze
tzw. warstwa czystego cynku. Warstwa stopowa sprawia, ze powtoka cynku jest nierozdzielnie

zwigzana ze stalowym podtozem.

2.1.3Panele (przesta) ogrodzeniowe zgrzewane sg z drutéw pionowych i poziomych fi 5 mm
tworzgcych krate o oczkach 50x200 mm ( na profilu wymiary oczka wynoszg 50x50mm). Cechg
charakterystyczng tego typu paneli sg wzdtuzne przettoczenia, kiore zwiekszajg sztywnosé
ogrodzenia oraz podnoszg jego estetyke. Liczba przettoczen, jakg posiadajg panele, jest
odpowiednio dobrana do ich wysokosci w celu zachowania wiasciwej stabilnosci i sztywnosci.
Panele przettaczane wystepujg w gamie wysokosci 820 - 2580 mm. Szeroko$¢ paneli wynosi
2500 mm. Stupki wykonane sg z ksztattownika prostokgtnego 60x40x2 mm, zamknietego od
gory systemowg zaslepkg z tworzywa sztucznego. Wysokosc¢ stupkow dostosowana jest do
wymiaréw poszczegolnych paneli

Standardowa szerokos¢ paneli - 2,50 m

Standardowe wysokosci paneli 1,03 m ,1,23m, 1,43m, 1,63 m,1,83m, 2,03 m
Zastosowanie: tereny przemystowe, skfady, magazyny, bazy transportowe, tereny wojskowe,

obiekty sportowe, parki, ogrody.
2.1.3 ptyta betonowa- (podmuréwka) systemowa prefabrykowana,

wibrowana, wykonana z betonu architektonicznego w technologii scc klasy ¢35/45 z
najlepszych kruszyw i cementu.

zbrojona atestowang stalg zbrojeniows.

jasna barwa betonu oraz gtadka powierzchnia zewnetrzna elementow.

tacznik betonowy (pustak) -prosty, narozny, koricowy ,elementy wykonane z betonu wibro-

prasowanego klasy C35/45.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkow transportu ,ktore nie

wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw.
5. Wykonanie robét

Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie i kosztorysem ofertowym



6. Kontrola jakosci
1. Materialy izolacyjne.
2. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakoSci

lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robdt jest:
- 1 mb wykonanego ogrodzenia
llos¢ robdt okresla sie na podstawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1 Odbidr koncowy wykonanych robét polega na ocenia zgodnosci wykonanych robét z

wytycznymi producenta ogrodzenia z paneli na podmuréwce prefabrykowanej.

9. Podstawa ptatnosci
Jednorazowe po bezusterkowym odbiorze koncowym

10. Przepisy zwigzane

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w sprawie zblizenia
przepisow ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw
budowlanych.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 p0z.2016 z
2003 roku z pdézniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.)
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