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Przebudowa i rozbudowa Oczyszczalni Sciekéw w Ryczywole - ST - 01.01 ST-01.01 - INSTALACJE

TECHNOLOGICZNE W OBIEKTACH OCZYSZCZALNI SCIEKOW

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W RYCZYWOLE

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z rozbudowsg uktadu technologicznego

MECHANICZNO - BIOLOGICZNEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW KOMUNALNYCH W
MIEJSCOWOSCI RYCZYWOL

Obiekty oczyszczalni objete opracowaniem:
Inwestycja polegac bedzie na budowie obiektow takich jak:
- Zageszczacz osadu - ob. nr 2
- Budynek mechanicznego oczyszczania - ob. nr 3
- Plyta ociekowa 1 - ob. nr 4
- PIX-ob.nr5
- Plyta ociekowa 2 - ob. nr 6
- Studnia pomiarowa $ciekéw surowych - ob. nr 7
- Studnia pobiercza - ob. nr 8
- Studnia pomiarowa $ciekéw oczyszczonych - ob. nr 9
- Studnia przeptywomierzowa - ob. nr 10

Istniejgcy obiekty podlegajgce przebudowie:

- Obiekt oczyszczalni sciekéw - ob. nr 1

- Czes¢ techniczno-socjalna - ob. nr 1.1

- Czes¢ odwadniania osadu i dmuchaw - ob. nr 1.2

- Czes¢ technologiczna oczyszczalni $ciekow - ob. nr 1.3

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty obejmujg montaz urzadzen, rurociggoéw i armatury w wyzej wymienionych
obiektach.

Szczegodtowy zakres robot przedstawiono w przedmiarze robét.

1.4.1. Ogolny zakres roboét
Zakresem planowanych robo6t zwigzanych z realizacjg budowy ukfadu technologicznego
oczyszczalni sciekow objeto wykonanie nastepujgcych elementéw:

Stacja zlewna sciekéw dowozonych
a) Montaz sterowania stacji zlewnej,
b) Wyposazenie ciggu spustowego w zasuwy z napedem pneumatycznym, kompresor,
przeptywomierz elektromagnetyczny, uktad pomiaru pH, przewodnosci i temperatury.
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Zbiornik sciekéw surowych

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Montaz pomp zatapialnych wraz ze stopg sprzegajacg oraz prowadnicami,

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej,

Montaz orurowania,

Montaz uktadu pomiary sciekow: sondy hydrostatyczne i ptywakowe,

Montaz wyposazenia technologicznego: wlaz dwudzielny w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
wentylacja hawiewno-wywiewna, rurociag z szybkoztgczem,

Montaz zurawikow przenosnych.

Stopien mechanicznego oczyszczania Sciekéw

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Montaz sitopiaskownika ze zintegrowang ptuczkg piasku,
Montaz autonomicznej szafy sterowniczej,

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej,

Montaz kraty recznej na obejsciu,

Wyposazenie w dwa kontenery na koétkach, na odpady,
Montaz belki montazowej z wciggnikiem fancuchowym.

Zbiornik retencyjny

a)

b)
c)
d)
e)
f)
9)

h)

Montaz wyposazenia technologicznego: dwa wiazy w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
wentylacja nhawiewno-wywiewna, rurociag z szybkoztgczem,

Montaz uktadu pompowego: trzy pompy zatapialne na stopie sprzegajgcej i prowadnicami,
Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej,

Montaz orurowania,

Montaz uktadu pomiaru poziomu sciekéw: sondy hydrostatyczne i ptywakowe,

Montaz Zzurawika przenosnego,

Montaz uktadu napowietrzania $ciekéw: cztery ruszty wyposazone w cztery dyfuzory rurowe
kazdy,

Montaz dmuchawy rotacyjnej w obudowie dzwiekochtonnej z zaworem zwrotnym oraz
zaworem odcigzenia rozruchu.

Wielofunkcyjne reaktory biologiczne:
Komora defosfatacji:

a)
b)

Montaz mieszadta zatapialnego, szybkoobrotowego na prowadnicy,
Montaz Zurawika recznego dla kazdej z komor.

Komora denitryfikaciji:

a)
b)
c)

Montaz mieszadta zatapialnego, szybkoobrotowego na prowadnicy,
Montaz zurawika przenosnego,
Montaz uktadu pomiaru poziomu sciekoéw: sondy red-ox i sondy stezenia osadu.

Komora nitryfikaciji:

a)
b)
c)

d)
e)

f)
9)
h)
i)

Montaz rusztéw napowietrzajgcych: dyfuzory rurowe, membranowe,

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej,

Montaz uktadu napowietrzania: cztery dmuchawy rotacyjne wyposazone w przetwornik
cisnienia,

Montaz armatury odcinajgcej (przepustnice) na kolektorach ttocznych powietrza,
Montaz uktadu recyrkulacji wewnetrznej: dwie pompy zatapialne ze stopg sprzegajaca i
prowadnicami; sterowane przetwornicami czestotliwosci,

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej dla uktadu pompowego,

Montaz orurowania (stal nierdzewna)

Montaz przeptywomierzy elektromagnetycznych,

Montaz zurawika przenosnego,

j) Montaz uktadu pomiaru stezenia: sonda optyczna tlenowa, k) Montaz wielokanatowego
przetwornika.
Osadnik wtorny

a)

b)
c)

d)

Montaz przelewu pilastego oraz deflektora czesci ptywajgcych w wykonaniu ze stali
nierdzewnej,

Montaz przepustnic miedzykotnierzowych, z napedem elektrycznym,

Montaz uktadu recyrkulacji zewnetrznej: pompy zatapialne ze stopg sprzegajaca i
prowadnicami,

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej,
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e) Montaz orurowania dla uktadu pompowego (stal nierdzewna),
f) Montaz przeptywomierzy elektromagnetycznych,
g) Montaz armatury odcinajgcej dla uktadu rozdziatu strumienia osadu,
h) Montaz zurawika przenosnego.

Zbiornik tlenowej stabilizacji osadu
Montaz uktadu napowietrzania: trzy ruszty z dyfuzorami rurowymi, membranowymi (stal
nierdzewna),
Montaz armatury odcinajgcej dla rusztéw,
Montaz dekantera podwieszanego, na sztywnym przegubie w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
Montaz uktadu pompowego: dwie pomy zatapialne z prowadnicami i stopami sprzegajgcymi,
Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej dla uktadu pompowego,
Montaz zurawika przenosnego,
Montaz uktadu pomiaru poziomu w komorze stabilizacji osadu: sonda hydrostatyczna o dwie
sondy ptywakowe.
Montaz sondy optycznej, tlenowej oraz sondy metnosci.

Zageszczacz osadu
a) Montaz dekantera podwieszanego, na sztywnym przegubie w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
b) Montaz dyfuzora z komorg rozprezng w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
¢) Montaz rurociggu z szybkozigczem,
d) Montaz wyposazenia technologicznego: wentylacji nawiewno-wywiewnej w ptycie stropowej,
wiazu dwudzielnego w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
e) Montaz ukfadu pomiaru poziomu $ciekdw: sonda hydrostatyczna,
f)  Montaz pompy suchostojgcej w komorze pompowej zageszczacza osadu,
g) Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej,
h) Montaz sondy metnosci.

Wezel odwadniania osadu

a) Montaz zbiornika pos$redniego osadu, wraz z uktadem pomiaru poziomu osadu: sonda
hydrostatyczna,

b) Montaz srubowej pompy osadu, wspotpracujgcej z przetwornicg czestotliwosci; wyposazona w
armature odcinajgca i zwrotng oraz przeptywomierz elektromagnetyczny,

c) Montaz zespotu przygotowania elektrolitu, wraz z pompg srubowg bezstopniowsg, ktéra
wspotpracowac bedzie z przetwornicg czestotliwosci; uktad pompowy wyposazy¢ w armature
odcinajgca oraz przeptywomierz elektromagnetyczny,

d) Montaz wielodyskowej prasy srubowej,

e) Montaz przeno$nikdéw slimakowych osadu,

f) Montaz uktadu higienizacji wapnem.

Studnia pomiarowa sciekéw surowych
a) Montaz armatury odcinajgcej
b) Montaz przeptywomierza elektromagnetycznego
c) Montaz stopni ztazowych oraz wtazu typu lekkiego,
d) Montaz wentylacji w wykonaniu ze stali nierdzewne.
Studnia pomiarowa sciekéw oczyszczonych
a) Montaz armatury odcinajgcej
b) Montaz przeptywomierza elektromagnetycznego
c) Montaz stopni ztazowych oraz wtazu typu lekkiego,
d) Montaz wentylacji w wykonaniu ze stali nierdzewnej,
e) Montaz studni z kineta.

Stacja dozowania PIX
a) Montaz trzech pomp dozujgcych, umieszczonych w chemoodpornej szafie ochronnej wraz z
armatura odcinajaca,
b) Montaz laminatowego zbiornika z ptaszczem ochronnym do magazynowania koagulantu.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
oraz ST-00.00. kod CPV 45000000 - 7 ,Wymagania ogoélne" 27



Przebudowa i rozbudowa Oczyszczalni Sciekéw w Ryczywole - ST - 01.01

Rurociag ttoczny - rurocigg, w ktérym przeptyw ptynéw odbywa sie dzieki nadcisnieniu zyskanemu
mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podnosnikéw. Armatura - w zaleznosci od przeznaczenia:

- armatura zaporowa - zasuwy, przepustnice, zawory,

- armatura pomiarowa - przeptywomierze,

- armatura regulujgca - zawory regulacyjne i redukcyjne,
Punkt zlewny - pomiar i rejestracja ilosci oraz skladu sciekdéw doptywajgcych do oczyszczalni poprzez
przytagcze wlewu $ciekow fekalnych wraz z zasuwg, przeptywomierzem i urzgdzeniem kontrolno-
pomiarowym z mozliwoscig blokady doptywu.
Przepompownia - obiekt wyposazony w przeno$niki cieczy stuzace do transportu $ciekow lub
uwodnionych osadow. W czasie transportu ciecze te przesyta sie na odlegtos¢ lub podnosi na wyzszy
poziom.
Mechaniczne oczyszczanie Sciekow - tutaj ze Sciekdw eliminowane sg wieksze zanieczyszczenia state
tzw. skratki oraz piasek i zawiesiny mineralne.
Reaktor biologiczny - komora z osadem czynnym, zachodzg w niej zjawiska fizyczne a takze reakcje
chemiczne i biologiczne.
Stacja dmuchaw - zespot urzgdzen dostarczajgcych powietrze pod cisnieniem stuzgce do
napowietrzania sciekéw oraz do mieszania zawartosci komér.
Pomieszczenie mechanicznego odwadniania osadu - zespot urzadzen umozliwiajgcych odwodnienie
osadu nadmiernego.
Pomieszczenie uzdatniania wody technologicznej - zesp6t urzgdzeh umozliwiajgcych przygotowanie
wody technologicznej do ptukania prasy.
Tlenowa stabilizacja osadéw - to rozkitad zanieczyszczeh organicznych osadéw w warunkach
tlenowych. Proces prowadzony jest w wydzielonych, otwartych Iub zamknietych zbiornikach z
doprowadzeniem powietrza lub tgcznie z metodg osadu czynnego z przediuzonym napowietrzaniem.
Nastepuje zmniejszenie masy organicznej, osady nie zagniwajg, nie wydzielajg nieprzyjemnych
zapachow, a takze sg czesciowo lub catkowicie pozbawione mikroorganizmow.

1.6. Wymagania dotyczace Robét
1.6.1. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz ze sztukg
budowlang.
Ogoblne wymagania podano w ST-00.00. kod CPV 45000000 - 7 ,Wymagania ogéine"

1.7. Dokumentacja rob6t montazowych
Dokumentacje rob6t montazowych instalacji technologicznych stanowig:
- Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budowe.

- Projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét sporzgdzona zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r.
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z p6zn. zmianami).

- Dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Protokoty odbiorow czesciowych, koricowych i robdét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z
badan kontrolnych.

- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione sktadowe dokumentacji rob6t z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane
z dnia 07.07.1994 r. - tekst jednolity Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118). 28
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1.8. Nazwy i kody
DZIAL - 45. BUDOWNICTWO i i
GRUPA - 45.2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI,

INZYNIERIA LADOWA | WODNA
45252000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadéw uzdatniania, oczyszczania oraz
spalania odpadow
45252100-9 Zaktady oczyszczania Sciekow
45252121-2 Instalacje osadu
0- 3 Przepompowywanie
1- 0 Instalacje zrzutowe
45252130-8 Wyposazenie zaktadéw odprowadzania $ciekow
45252200-0 Wyposazenie oczyszczalni sciekow
45232423-3 Przepompownie sciekdéw

2. MATERIALY
Do budowy instalacji technologicznych przewiduje sie:
- Rurociagi ze stali OH18N9 wg PN-EN 1SO 1127:1999,
- Rurociagi z polietylenu PE100 SDR17, na cisnienie. PN 10 wg PN-EN I1SO 15494:2004 (U),
- Rurociagi z PVC wg PN-EN 1401-1:1999,
- Ksztattki odpowiadajgce rurociggom,
Armatura przemystowa: zasuwy nozowe, zawory zwrotne, zawor antyskazeniowy, dekantery,
przelewy, ze stali nierdzewnej i inne materiaty pomocnicze.
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- spawarka elektryczna wirujgca 300A,
- sprzet do montazu urzadzen oczyszczalni,
- weciggarka mechaniczna z napedem elektrycznym
- zuraw samochodowy, 3,2 - b5t,
- betoniarka wolnospadowa elektryczna 150 dm?,
- deskowanie drobnowymiarowe,
- nozyce gilotynowe mechaniczno - elektryczne do
- prosciarka do rur PE, 13 mm,
- ubijak spalinowy 200 kg,
- wyciag.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane zostaty w ST - 00.00 ,Wymagania ogélne"

Do wykonania robét nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inwestora i Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.00

Transport i skladowanie rur i ksztattek z tworzyw sztucznych w wigzkach lub luzem
Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetni¢ nastepujace dodatkowe wymagania:
- rury nalezy przewozi¢ wytacznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadajgcymi
boczne wsporniki 0 maksymalnym rozstawie 2 m, wystajgce poza pojazd konce rur nie mogg byé
dtuzsze niz 1,0m,
- jezeli przewozone sag luzne rury, to przy ich uktadaniu w stosy na samochodzie wysokos¢ tadunku
nie powinna przekracza¢ 1,0m,
- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe czesci
Srodkow transportu jak $ruby, fancuchy itp. Luzno uktadane rury powinny by¢ zabezpieczone przed
zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod tancuch spinajacy boczne Sciany skrzyni
samochodu,
- podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia, platforma samochodu
powinna by¢ ustawiona w poziomie,
- wedlug istniejgcych zalecen przewdz powinien odbywac sie przy temperaturze otoczenia -5°C do +
30°C.
Rury powinny by¢ sktadowane na rownym, gtadkim podtozu bez kamieni i przedmiotéw o ostrych
krawedziach.
Rury i ksztattki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego i temperaturg przekraczajgca + 40°C.
Przy dtugotrwatym skiadowaniu (kilka miesiecy lub diuzej) rury powinny by¢ chronione przed dziataniem
Swiatla stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innym materiatem (np. folig
nieprzezroczystg z PCV lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy zapewni¢ cyrkulacje powietrza pod
powtokg ochronng aby rury nie nagrzewaty sie i nie ulegaty deformacji. Oryginalnie zapakowane wigzki
rur mozna sktadowac po trzy, jedna na drugiej do wysokosci maksymailnej 3,0m, przy czym ramki wigzek
winny spoczywac na sobie, luzne rury lub niepetne wigzki mozna sktadowaé w stosach na réwnym
podiozu, na podktadkach drewnianych o szerokosci min 10cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1*2
m. Stosy powinny by¢ z boku zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co
1*2 m. Wysokosc¢ uktadania rur w stosy nie powinna przekracza¢ 7 warstw rur i 1,5 m wysokosci. Rury o
réznych srednicach winny by¢ skladowane odrebnie.
Rury kielichowe uktadac¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢ przektadkami
drewnianymi.

Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeslizgnieciem sie rury poprzez ograniczenie jego
szerokosci przy pomocy pionowych wspornikdw drewnianych zamocowanych w odstepach 1*2 m.

1 SPRZET
Przy mechanicznym wykonywaniu robot Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym, sprawnym
technicznie sprzetem:

- samochod dostawczy do 0,9 ¢,

- samochdd skrzyniowy 5 - 10 t,

- samochdd skrzyniowy do 5 t, 30
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Transport i skladowanie rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaly sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuije:

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na dziatanie
czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwyktej. Stal nierdzewna powinna by¢
chroniona przed iskrami od stali zwyktej. Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych
przy pakowaniu. W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu w/w tasm z przedmiotami
ze stali nierdzewnej.

Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci skladowania pod dachem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogdine
Wymagania ogoélne dotyczgce prowadzenia Robot podano w ST-00.00

5.2.Warunki szczegélne wykonania Robét

Przed przystgpieniem do robot nalezy:

- dokonac¢ geodezyjnego wytyczenia tras rurociggéw

- wykona¢ wykopy z ewentualnym umocnieniem ich scian zgodnie z PN-B-10736:99

- w miejscach wystepowania wody gruntowej obnizy¢ poziom na czas wykonywania robot
podstawowych

Stosowac sie bezwzglednie do instrukcji montazowych producentéw rur, armatury i urzadzen. Przewody

technologiczne podwieszaé do Scian obiektow, lub uktadaé na odpowiednich podporach. Potgczenia rur

poprzez spawanie, wciskanie, kotnierze, za pomoca tgcznikéw przejsciowych kotnierzowych.

5.2.1. Rury i ksztaltki ze stali kwasoodpornej
Rury i ksztattki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robo6t powinny by¢ zgodne z odpowiednimi
Polskimi Normami i spetniaC nastepujace kryteria:
- Wykonanie ze stali 0 symbolu OH18N9 wg PN-EN ISO 1127:1999 lub o podobnych wiasciwosciach
- Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowg, podczas transportu,
podawania, przetwarzania i magazynowania
- Narzedzia do obrobki, pétki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem
- Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wtasciwosci antykorozyjne i powinna byé zgodna z tym, co nastepuje:
a. Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowg, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
b. Narzedzia do obrébki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem.
c. Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na dziatanie
czastek zelaza, odpryski lub dym pochodzgcy ze spawania stali zwykte;.
d. Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej i nierdzewne;.
e. Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.
f. W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do ich kontaktu z przedmiotami ze stali
nierdzewnej.
g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

Obrébka stali nierdzewnej

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i innych metod
obrobki powodujgcych rozpryski, moggce pali¢ powierzchnie, Wykonawca powinien skutecznie
zabezpieczy¢é podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym obrébki jw. Zuzel na koncach
spawanych potgczen powinien by¢ usuniety przed spawaniem.
Materialy metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposob, aby otrzymaé prawidtowy ksztait i wymiar
zgodnie z dokumentacjg projektowg. Odksztatcenia spowodowane spawaniem powinny byc
uwzglednione.

Jezeli podczas obrébki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien by¢ z niego
oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem. Materiat powinien by¢
oczyszczony w odlegtosci min. 50 mm miejsca spawu.
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Przy zimnej obrébce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze pekac. W takich
przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu deformaciji, aby odzyska¢ wiasciwosci
antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi

Normami.

Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy i doswiadczonych w
poszczegolnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje osiowosci miedzy
koncami rur w zakresie 20 % grubosci scianki w kazdym punkcie obwodu.

Wykonawca poda Inspektorowi nadzoru wszystkie szczegoty dotyczace typu elektrod
spawalniczych. Na prosbe Inspektora Wykonawca przeprowadzi na miejscu robét demonstracje, aby
zaprezentowac¢ zgodnos¢ proponowanej metody, sprzetu i materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia identyfikacji kazdego
punktu, ktory spawa. Inspektor bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na prace, jesli spawacz w
poszczegdlnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny by¢ przygotowane i zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru w nastepujgcych przypadkach:

- spawanie stali wysokostopowych

- spawanie stali z zawartoscig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wglgdu przez Inwestora, zapis procedur spawalniczych i
testoéw kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materialy spawalnicze

Materiaty spawalnicze beda sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony materiat
powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub terenu budowy.
Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odpornos¢ na korozje przynajmniej taka, jak metal rodzimy.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowaé sie spawanie elektrodg
wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu obojetnego (MIG).
Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe rowniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ spawow, zigczy, rurociggi i inny sprzet wykonany z
wysokojakosciowe] stali nierdzewnej powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w
warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu
spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach
spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrdbki pospawalniczej tylnej strony spawu.
Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrébka strony graniczna zawartos¢ zanieczyszczen w
gazie ostonowym nie powinna przekracza¢ nastepujgcych limitow:

>  Tlen max 25 ppm

>  Woda max 25 mm (punkt rosy max -53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci. Gaz
atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bedzie
spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej czystosci w
momencie zakupu niz okreslono powyze;.

Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujgcej z
wykrywaniem limitbw wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezeli taka aparatura nie jest
dostepna, jakos¢ gazu powinna by¢ sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do temperatury
pokojowej. W przypadku niebieskich lub brgzowych odbarwien gaz ostonowy nie ma wystarczajgcej
czystosci.

Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomocg narzedzi, ktére ostaniajg matg przestrzen
wokot grani. Skuteczno$é narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem. Rury o $srednicy mniejsze;j
niz 100mm mogg jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazéw ostonowych.

Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujgco :
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> Rury o srednicy od 25 do 100 mm mogg by¢ przedmuchane bez uzycia narzedzi do gazéw
ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng przestone i pod warunkiem, ze gaz
za spawem przechodzi przez kryze o srednicy okoto 22 mm i ze otwor jest mniejszy niz 2.0
mm dla srednicy ,, d"

> Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosi¢: Q=d/3 (I/min), (np. D= 60 mm
Q =60/3=201/min)

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane, az

temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna by¢é mocno
oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z punktu widzenia korozyjnosci, jest to nie
do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢ w konsekwencji wytrawiane, szlifowane
lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i nastepnie wytrawiane. Ten typ obrébki pospawalniczej
powinien by¢ takze przeprowadzony na czotach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wyglada¢ gtadko i metalicznie, czysto bez Zzadnych
odbarwien. Gdy podany jest odstep czasowy na obrobke z wytrawianiem np. 8 - 24 godziny, wynika to z
szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im wyzsza temperatura tym szybsza reakcja i tym krotszy czas
obrébki. Spawy winny by¢ dokfadnie umyte w czystej wodzie po wytrawianiu i pasywacji

Przy poprawianiu istniejgcych spawow gaz ostonowy powinien by¢ stosowany aby zapewni¢
uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni. Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest
piaskowanie.

Kontrola spawéw
1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testow pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug punktu ,A" jak opisano
ponizej. Jezeli w wediug opinii Inspektora nadzoru wiecej niz 10% spawow nie przechodzi testow
moze on zgdac testow opisanych w punktach B, C lub D
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani
B. Spawy, ktdre nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac kontroli
radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich spawéw pod nadzorem
Inspektora nadzoru. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny by¢
oczyszczone.
C. Inspektor moze réwniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 %
wszystkich spawdw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.
D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwéch
sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie
dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z
zaleceniami Inspektora. Jezeli ,B" i" C" nie sg wymagane ,D" nie bedzie stosowane.
2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujace:
> Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawéw muszg by¢ metalicznie czyste lub
posiada¢ biate wykonczenie bez Sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
> Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszg uzyskac¢ 3 klase bez wad
grani.
> W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawow.
3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
4. Testy bedg powtdérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikow.

Naprawa spawow

1. Kazdy ze spawow nie spetniajgcy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony

2. Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem, oksydowanej zgorzeliny bedag
naprawione przez wytrawianie.

3. Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktére nie moze by¢ naprawione przez wytrawianie i
wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i ponowne spawanie Inspektor moze zgdac aby
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wadliwe spawy byly odciete i zastgpione czesciami zamiennymi. Odciecia powinny mie¢ diugos¢
przynajmniej 100 mm i réwno wokot wadliwego szwu.
4. Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co oryginalny.

Montaz rurociagdéw ze stali nierdzewnej
Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowaé wszystkie rurociggi ze stali nierdzewnej w ilosciach
przedstawionych w projekcie.
Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
> Do tgczenia stali nierdzewnej przewiduje sie oprocz spawania kotnierze i sruby ze stali
nierdzewnej
> Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien i temperatur
> Montaz rur winien zapewnia¢ prace bez wibracji we wszystkich warunkach eksploatacyjnych.
> Wszystkie materiaty stuzgce do montazu rur muszg mie¢ aprobate na zastosowanie ze strony
inspektora nadzoru.
> Instalacja rurociggdw powinna by¢ tatwa do demontazu i wymiany wiekszych elementow
armatury.

5.2.2. Rury ci$nieniowe polietylenowe
Przyjeto rury polietylenowe PE100 SDR 17 wg EN 12201-1:1995

Wymagania:
Materiat rur polietylenowych uzywanych w trakcie robot powinien by¢ zgodny z odpowiednimi
Polskimi Normami, normami DIN i spetnia¢ nastepujace kryteria:
* materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych i
nieorganicznych,
» posiadanie atestu higienicznego wydanego przez Pahstwowy Zaktad Higieny dla rur
wodociggowych,

* posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Montaz

Montaz sieci z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych"
Pofgczenie rur i ksztattek metodg zgrzewania doczotowego lub na ztgczki zaciskowe.

Zgrzewanie
Po cieciu rur ptaszczyzna przeciecia wymaga wyréwnania i oczyszczenia mechanicznego i

odttuszczenia. Usuniecie pylu materialowego z powierzchni zgrzewanej nalezy dokonywac przy pomocy
pedzla.

Obie czesci przeznaczone do zgrzewania nalezy poddaé jednoczesnej obrobce widrowe;j
specjalnym heblem. Grubos¢ wiéréw powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm. Obrébka jest wystarczajaca, gdy
na obu zgrzewanych czesciach nie ma juz miejsc nieobrobionych. Wiory, ktére dostang sie do wnetrza
rury usungc¢ przy pomocy szczypiec.

Powierzchnie zgrzewane w zadnym wypadku nie mogg by¢ dotykane rekami. Po obrébce obie
czesci dosungc do siebie az do ich zetkniecia. Szczelina miedzy obiema czesciami w zadnym miejscu nie
moze by¢ wieksza od 0,5 mm. Przemieszczenie czesci nie moze by¢ wigksze niz 10% grubosci Scianek.
Obrobka powierzchni zgrzewanych powinna mie¢ miejsce bezposrednio przed zgrzewaniem.
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Wytyczne dla zgrzewania czotowego

Grubosé Wyréwnanie przy p=0,15 |Czas nagrzewania Czas Czas chlodzenia
scianki N/mm2Wysoko$¢é wyptywki | p=0,01 N/mm? przestawiania |pod ciSnieniem
(mm) p=0,02 N/mm? maks. spajania
(mm) (sek) (sek) p=0,15 I}I/mm2
(min)
2,0-39 0,5 30-40 4 4-5
4,3-6,9 0,5 40-70 5 6-10
7,0-11,4 1,0 70-120 6 10-16
12,2-18,2 1,0 120-170 8 17-24
20,1-25,5 1,5 170-210 10 25-32
28,3-32,3 15 210-250 12 33-40

Proces zgrzewania

Ogrzany do temperatury zgrzewania element grzewczy wstawi¢ do zgrzewarki. Rure i kréciec
ztgczki docisng¢ do elementu grzewczego z wymagang do wyrownania sitg, az do catkowitego
przylegania powierzchni i powstania zgodnej z tabelg wyptywki. Zredukowa¢ nacisk wyréwnania do
wartos$ci p=0,01 do 0,02 N/mm?2. Nagrzewac¢ elementy faczone w czasie zgodnym z tabelg. Po uptynieciu
czasu nagrzewania usung¢ element grzewczy, a elementy fgczone spoi¢ ze sobg. Czas przerwy na
przestawienie nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tabeli.

Przy spajaniu zwraca¢ uwage zeby zgrzewane czesci zostaty potgczone ze sobg szybko.
Nastepnie nalezy zwigkszac site docisku do osiggniecia cisnienia spajania p=0,15 N/mm?2. Ci$nienie to
nalezy utrzymywaé w catym przedziale czasu chtodzenia. Chtodzenie nastepuje w warunkach otoczenia.
Nie wolno przyspieszaé chtodzenia wentylatorem czy wodg.

Po zgrzaniu na catym obwodzie rury powinna powsta¢ podwaojna wyptywka.

O0Ooxg Szerokos$¢ zgrzewu (mm) O0Oxg Szerokos¢ zgrzewu (mm)
(mm) (mm)

75x4,3 3,3-4,8 180x10,3 6,9-10,6
75x6,8 4,7-6,9 180x16,4 11,3-17,2
90x5,2 3,6-51 200x11,4 7,8-11,7
90x8,2 5,8-8,4 200x18,2 12,7-19,0
110x6,3 4,3-6,2 225x12,8 8,7-13,1
110x10 6,5-10,2 225x20,5 14,2-21,2
125x7,1 5,1-7,3 250x14,2 9,8-14,6
125x11,4 7,8-11,7 250x22,7 16,0-23,4
140x8 5,5-8,0 315x17,9 12,4-18,6
140x12,7 8,5-12,9 315x28,6 20,0-29,6
160x9,1 6,2-9,1 400x22,8 16,2-23,7
160x14,6 10,0-15,1 400x36,4 25,5-37,6

Rury PE uzywane do budowy sieci wodociggowej powinny mie¢ atest dopuszczajgcy do takiego
uzytkowania.

5.2.3. Rury kanalizacyjne z PVC Wymagania:
Materiat rur PVC uzywanych w trakcie robot powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi
Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
* materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych i
nieorganicznych
* posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie i do przesytu wody
przeznaczonej do picia.
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Transport i skladowanie:

Rury PVC nalezy przewozi¢ i sktadowaé poziomo na réwnym, ptaskim podiozu tak, aby unikac¢ ich
wyginania.

Magazynowanie i sktadowanie rur w stosach o wysokosci nie przekraczajgcej 1,2 m. Wyroby z
PVC nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Szczegdlng ostroznosé
nalezy zachowac przy transporcie i przetadunku rur w temperaturze bliskiej 0°C i nizszej z uwagi na
kruchos¢ materiatu w tych temperaturach

Montaz:

Montaz sieci z rur PVC wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych".

Przed montazem rur i ksztaltek z PVC-U nalezy dokonac¢ ich ogledzin. Powierzchnie wewnetrzne i
zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, bez przypalen, pozbawione nierdwnosci, porow i
jakichkolwiek innych uszkodzen w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan okreslonych w
normach PN-EN 1452-1/5:2000.

Stosowac potgczenia kielichowe z uszczelkg (pierscieniem elastomerowym). Dopuszczalne jest
stosowanie $rodka smarujgcego utatwiajgcego wsuwanie. Nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na osiowe
wprowadzenie kornca rury w kielich.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krgzkowymi lub pitami recznymi. Ciecie rur nalezy
wykonywac prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajgc planowane gtebokosci wsuniecia w
ztgczki.

Po obcieciu Wykonawca winien oczysci¢ wewnetrzng krawedz przecietej rury z pozostatosci
materiatu uciete koncowki nalezy fazowaé pod katem 15° na dtugosci min 6 mm. taczone konce bose i
kielichy oczysci¢ z kurzu i brudu na gtebokos¢ wsuniecia koricowki do kielicha. Dla utatwienia montazu
stosowaé smar rozprowadzany na bosym koncu tgczonych elementow.

Montaz rurociggéw moze odbywac sie dwoma metodami:

- montaz odcinkéw rurociggdw na powierzchni terenu i opuszczenie do wykopu,

- montaz odcinkdw rurociggdéw w wykopie.

Rury w wykopie powinny by¢ utozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem spadkdéw.
Na catej dtugosci powinny przylega¢ do podtoza na co najmniej % obwodu.

5.2.4. Zasuwy

Zaprojektowano zasuwy miedzykotnierzowe na srednicy DN80.

Wymagania:
1. Zasuwy powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.
2. Zasuwy na sprezonym powietrzu powinny by¢ odporne na temp. 70°C.
3. Znamionowe cisnienie zasuw powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
4. Zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10
-z napedem recznym, lub elektrycznym - zgodnie z dokumentacja projektowa,
- Z niewznoszacym sig trzpieniem,
- do montazu miedzy kotnierzami,

- owiercenie kotnierzy PN10.
5.2.5. Zawory zwrotne
Na rurociggach ttocznych zaprojektowano zawory zwrotne kotnierzowe DNG5, DN80.

Wymagania:
1. Zawory powinny by¢ odpowiednie do sciekdéw i by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.
2. Znamionowe cisnienie zaworow powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
3. Zawory zwrotne kulowe:

- kula metalowa ptywajgca lub tongca,

- mozliwos¢ montazu w dowolnej pozycji,

- niezawodna praca bez niebezpieczenstwa zablokowania,

- krotka konstrukcja zgodnie z DIN3202,

- korpus wykonany z zeliwa modularnego GGG40,

- mate opory przeptywu.,

- owiercenie kotnierzy PN10.
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Montaz:

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu zaworéw w poziomie i
pionie zgodnie z wymogami producenta.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie zostala uszkodzona powioka, uszkodzenia nalezy
uzupetni¢ odpowiednig farbg do napraw.

Przed montazem nalezy oczy$cié przewody rurowe, usungé zanieczyszczenia i ciata obce. Sruby
i nakretki muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji we wszystkich
warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych stronach.

5.2.6. Przepustnice
Na rurociggach ttocznych zaprojektowano przepustnice miedzykotierzowe: DN50, DN65, DN80, DN100,
DN150.

Wymagania:

1. Przepustnice powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

2. Znamionowe cisnienie powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
3. Przepustnice

-z napedem recznym, lub elektrycznym - zgodnie z dokumentacja projektowa,
- do montazu miedzy kotnierzami,
- owiercenie kotnierzy PN10,

5.2.7. Zawory kulowe, zwrotne i elektromagnetyczne

Na rurociggach zaprojektowano zawory kulowe DN32, DN40, DN80 Na
rurociggach zaprojektowano zawory zwrotne DN32, DN65, DN80 Na
rurociggach zaprojektowano zawory elektromagnetyczne DN32.

Wszystkie zawory powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami, ich ci$nienie zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i montowane zgodnie z dokumentacjg producentow.

5.2.8. Przeplywomierze i wodomierze
Na rurociggach zaprojektowano przeptywomierze elektromagnetyczne o srednicy DN150. Na wodociggu
zaprojektowano wodomierz o srednicy DN40

Wszystkie przeptywomierze powinny byé zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i montowane
zgodnie z dokumentacjg producentéw.

5.2.9. Zawoér antyskazeniowy
Na wodociggu zaprojektowano zawor antyskazeniowy o srednicy DN4O0.
Woda do prasoptuczki, ptuczki piasku oraz prasy filtracyjnej - zawdr antyskazeniowy DN32.
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Zawor powinien by¢é zgodny z odpowiednimi Polskimi Normami i montowany zgodnie z wytycznymi
producenta.

5.2.10. Materialy izolacyjne Wymagania:
Przewody z rur wymagajgcych stosowania zabezpieczen antykorozyjnych winny posiadac¢
powtoki fabryczne.

5.2.11. Elementy ze stali nierdzewnej Wymagania:
Wykonywac ze stali nie gorszej od stali OH18N9.

5.2.12. Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie technologiczne. Czes¢ ogdlna

Wszystkie roboty mechaniczne powinny by¢ prowadzone zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng oraz odnosnymi Polskimi Normami.

Wykonawca bedzie ponosit wytgczng odpowiedzialnos¢ za prawidlowy montaz i instalacje
wszystkich robot.

Wykonawca nie otrzyma zadnych dodatkowych pfatnosci za jakiekolwiek modyfikacje srednic lub
poziomdéw powstatych w wyniku niedoktadnosci lub niewystarczajgcego nadzoru z jego strony.

Caly sprzet powinien by¢ w komplecie z silnikami elektrycznymi i wszystkimi akcesoriami to jest
winien posiada¢ wszystkie watki, sprzegta, tozyska, ostony, zawory, orurowanie, pokrywy i korpusy, sruby
mocujgce, smarownice, rozdzielcze mechanizmy sterujgce i czesci zamienne, razem z innymi
przyrzgdami i potgczeniami.

Wykonawca powinien zagwarantowad, ze:

> dostarczone rozwigzania powinny by¢ najwyzszej jakosci uwzgledniajgc materiaty i wykonanie

> jest odpowiedzialny za wszystkie defekty w wytwarzaniu lub defekty w materiale w okresie
odpowiedzialnosci za usterki

> dostarczone urzgdzenia spetniajg wymogi wydajnosci eksploatacyjnej, sprawno$ci i poziomu
hatasu zgodnie z projektem i normami

tozyska i smarownice

1. tozyska muszg by¢ typu kulkowego lub rolkowego. Powinny byé dobrze skalibrowane i
zwymiarowane, aby zapewni¢ zadowalajgcy i stabilny bieg bez wibracji w kazdych warunkach
eksploatacji, z minimalng zywotnoscig 50 000 godzin biegu.
Powinny byé skutecznie smarowane i odpowiednio chronione przed przedostaniem sie
wilgoci, brudu i piasku oraz przed szczegdlnymi warunkami klimatycznymi dominujgcymi w
miejscu pracy.
Wszystkie fozyska powinny mie¢ wymiary zgodne ze Standardem ISO.

2. Wszystkie czesci ruchome powinny by¢ zaopatrzone w smarownice srubowe cisnieniowe lub
smarowniczki. Umiejscowienie wszystkich punktow smarowania powinno by¢ takie, aby byty
one dostepne w kazdej chwili do rutynowej obstugi.

Przektadnie

Przektadnie powinny by¢ catkowicie zamkniete sztywno zbudowane i odpowiednie do ciggtej i
wytrwatej pracy.

Powinny zawierac¢ tozyska kulkowe, lub rolkowe.

Przektadnie powinny zawiera¢ tozyska stozkowe, kiedy trzeba przeciwdziata¢ obcigzeniom
wzdluznym.

Na wejsciu i wyjsciu watkéw nalezy zamontowa¢ trwate uszczelnienia, aby zapobiec wyciekom
smaru i przedostawaniu sie pytu piasku i wilgoci.

Otwory odpowietrzajgce powinny by¢ uszczelnione, aby zapobiec przedostawaniu sie
zanieczyszczeniom smaru.

Smarowanie fozysk itp. powinno odbywac sie systemem rozbryzgowym lub wymuszonym.
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Wykonawca powinien zapewni¢, ze czynnik smarujgcy do wstepnego napetienia i
wyszczegolniony w instrukcji konserwacji jest odpowiedni do dtugiej eksploatacji w temperaturach
otoczenia, przewazajgcych w miejscu pracy.

Przektfadnie powinny nosi¢ szczegoty identyfikacyjne producenta tgcznie ze znamionowymi
predkosciami watkdw, mocg wyjsciowg i maksymalng temperaturg otoczenia.

Przekfadnie beda zgodne z odpowiednimi normami odnosnie nastepujgcych wymogoéw:

> Przeznaczone do temperatury otoczenia od - 30 °C do + 55 °C

> Hafas w odlegtosci 1 metra przy 120 % mocy wyjsciowej i temperaturze otoczenia 55 °C nie

powinien przekraczac¢ 80 dB

Identyfikacja

Wykonawca powinien zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek identyfikacyjnych dla wszystkich
zasuw, pomp, silnikdw i elementéw urzadzen.

Wykonawca powinien réwniez zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek ostrzegawczych dla
maszyn sterowanych automatycznie.

Ostony

Do przykrycia mechanizmow napedowych powinny by¢ dostarczone i zamontowane w czasie
montazu odpowiednie ostony. Wszystkie czesci wirujgce i poruszajgce sie ruchem posuwistym, pasy
napedowe etc. powinny by¢ bezpiecznie ostoniete, aby zapewni¢ catkowite bezpieczenstwo personelu
zajmujgcego sie konserwacjg i eksploatacjg.

Wszystkie ostony powinny by¢ tatwo zdejmowane dla umozliwienia dostepu do urzgdzenia bez
potrzeby uprzedniego demontazu, zadnych wigkszych czesci urzadzenia.

Ttumienie wibracji i hataséw

Wszystkie oferowane urzadzenia powinny by¢ ciche w dziataniu i bez wibracji, ktére moga
zniszczy¢ urzadzenia lub konstrukcje podczas eksploatacii.

Poziom hatasu wewnatrz budynkéw od jakiegokolwiek urzgdzenia podczas startu, pracy i
zatrzymania nie moze by¢ wyzszy niz 80 decybeli, zgodnie z odpowiednimi normami. Poziom hatasu na
zewnatrz budynkow nie moze by¢ wyzszy niz 60 decybeli. Pomiary hatasu powinny by¢ wykonane przy
zakonhczeniu instalacji urzgdzenia w miejscu pracy, aby zweryfikowaé zgodnos¢ z niniejszg Klauzulg.

Urzadzenie, ktdre nie spetnia limitdbw hatasu podlega wycofaniu chyba, ze jest odpowiednio
zmodyfikowane na koszt Wykonawcy.

5.2.12.1. Stacja zlewna sciekéw dowozonych

Wymagania:
Sterowanie stacjg obejmuje:

1. Sterowanie automatyczne zasuwg
Sterowanie Sitem
Automatyczne ptukanie
Pomiar pH
Pomiar przewodnosci
Pomiar temperatury
Blokowanie dostawcow na zgdanie z poziomu komputera PC
Baza danych zwiezionych sciekow
Czytnik kart magnetycznych + karty Unique - do 10 szt.
. Drukarka paragonowa (termiczna) z obcinakiem papieru
. Oprogramowanie na PC
. Mozliwos¢ wystania sygnatow pracy i awarii do systemu centralnego zakfadu (bezposrednio do
istniejgcego systemu SCADA lub centralnego sterownika PLC) po wczesniej ustalonym protokole

komunikaciji.
Wyposazenie ciggu spustowego

1. Zasuwa DN 100 z napedem pneumatycznym, wytgcznikami krancowymi oraz zaworkami
sterujgcymi

2. Automatyczne ptukanie ciggu spustowego (parametry wody ptuczgcej: woda technologiczna
pozbawiona zanieczyszczen > 0,5 mm)

3. Kompresor
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4. Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 100
5. Pomiar pH, przewodnosci i temperatury
6. Karty zblizeniowe: 10 szt.

Montaz

Wyposazenie zamontowa¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i

warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidiowo$s¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i

wymaganiami projektu.

5.2.12.2. Zbiornik sciekéw surowych

POMPY ZATAPIALNE Wymagania:

1.
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Pompy do $ciekow powinny posiada¢ wirnik otwarty lub pototwarty, ktérego konstrukcja zapewnia
wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolno$¢ do samooczyszczania si€ i
odpornosc¢ na zatykanie przez witdkniny i osady $ciekowe do 8% smo.

Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym w projekcie.
Wykonanie: zeliwne

Instalacja stacjonarna ,mokra" , opuszczanie po prowadnicach. Po opuszczeniu pompa
automatycznie zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w
gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali
kwasoodpornej OH18N9.

W pompie powinny by¢ zastosowane fozyska toczne niewymagajgce dodatkowego smarowania.
Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposéb zapewniajgcy wodoszczelnosc.

Stopa sprzegajgca zeliwna, kotierzowa

Wysokos¢ podnoszenia: 6,61 m.

Naped : silnik elektryczny Ns=1,90 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie
gorszej niz H(180°C) IECS85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang cato$¢ pracujgcg w
warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony w termokontakty.

10. Wszystkie czesci skiadowe, ktére bedg wymagaly remontu podczas przeglgdu technicznego i

11.

wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
Pozostate szczegdtowe wymogi powinny byé zgodne z odpowiednimi normami polskimi i
Dokumentacjg Projektowsg.

Montaz pomp zatapialnych

Wyposazenie pomp winno by¢é zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym w

Dokumentac;ji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na doktadne osadzenie stopy z kotnierzem sprzegajgcym i

prowadnice pomp.

Wyposazenie technologiczne:

©COENOOAWDNE

Montaz prowadnic.

Montaz rurociggéw pomp - DN80 ze stali 1.4301.

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej DN80.

Montaz rurociggéw DN80

Instalacja sond pomiarowych wg AKP.

Montaz drabiny ze stali nierdzewne;.

Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Montaz stopy zurawia przenosnego.

Montaz obejm rurociggow.

Montaz wyposazenia technologicznego

Wyposazenie technologiczne zamontowa¢ po wykonaniu zbiornika zgodnie z uktadem

przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;j.

5.2.12.3. Stopien mechanicznego oczyszczania sciekow

Wymagania:

1. Czes¢ piaskownika o Sredniej przepustowosci 15 I/s,
2. Efektywnos$¢ usuwania piasku 92% dla ziaren o srednicy > 0,2 mm,
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Przenosniki slimakowe watowe na sicie obrotowym,
System przeptukiwania piasku,
Wykonanie ze stali nierdzewnej typu duplex
Wyposazenie w ttuszczownik ze zgarniaczem, wydajnos¢ do 5m3/h,
Wyposazenie w instalacje napowietrzajgca: rozdzielacz, kompresor,
Autonomiczna szafa sterownicza.

©NOOAW

Wyposazenie technologiczne:

Montaz sitopiaskownika w wykonaniu ze stali nierdzewnej typu duplex zintegrowanego z ptuczkg
piasku.

Montaz szafy autonomicznej, sterowniczej.

Obejscie sitopiaskownika wraz z armaturg odcinajgcg DN8O.
Montaz armatury odcinajgcej dla ptuczki piasku.

Montaz kraty recznej.

Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej DN 80D, N150, DN200.
Montaz podejscia wody technologicznej DN32.

Dwa kontenery na kétkach, na odpady,

Montaz belki montazowej z wciggnikiem fancuchowym.

=
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Montaz wyposazenia technologiczneqo

Sito zamontowac¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i warunkami
okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
urzadzenia i wymaganiami projektu.

Montaz rurociggdw i armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu w
poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze muszg by¢é zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji we
wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych stronach.
Instalacja armatury winna by¢ fatwa do demontazu i wymiany.

5.2.12.4. Zbiornik retencyjny

POMPY ZATAPIALNE Wymagania:

12. Pompy do Sciekdéw powinny posiada¢ wirnik otwarty lub pototwarty, ktorego konstrukcja zapewnia
wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolno$¢ do samooczyszczania sig i
odporno$¢ na zatykanie przez witdkniny i osady sciekowe do 8% smo.

13. Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i ciSnieniowym okreslonym w projekcie.

14. Wykonanie: zeliwne

15. Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach. Po opuszczeniu pompa
automatycznie zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w
gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali
kwasoodpornej OH18N9.

16. W pompie powinny by¢ zastosowane fozyska toczne niewymagajgce dodatkowego smarowania.

17. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposéb zapewniajgcy wodoszczelnosé.

18. Stopa sprzegajgca zeliwna, kotnierzowa

19. Wysokos$¢ podnoszenia: 8,66 m.

20. Naped : silnik elektryczny N.=1,30 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie
gorszej niz H(180°C) IEC85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catos¢ pracujgcg w
warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony w termokontakty.

21. Wszystkie czesci skiadowe, ktére bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.

22. Pozostate szczegdétowe wymogi powinny by¢é zgodne z odpowiednimi normami polskimi i
Dokumentacjg Projektows.

Montaz pomp zatapialnych

Wyposazenie pomp winno by¢é zamontowane zgodnie z ukladem przedstawionym w
Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.

Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na dokltadne osadzenie stopy z kotnierzem sprzegajgcym i
prowadnice pomp. a1
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Wyposazenie technologiczne:
10. Montaz prowadnic.
11. Montaz rurociggdéw pomp - DN65/DN80 ze stali 1.4301.
12. Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej DN8O.
13. Montaz rurociggéw DN80
14. Instalacja sond pomiarowych wg AKP.
15. Montaz drabiny ze stali nierdzewne;.
16. Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektows.
17. Montaz stopy zurawia przenosnego.
18. Montaz obejm rurociggow.

Montaz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowaé po wykonaniu zbiornika zgodnie z ukfadem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowej.

SYSTEM NAPOWIETRZANIA

Wymagania:

Przewody wykonac¢ ze stali nierdzewnej min 1.4301.

1. Ruszty wypoziomowac .

2. Dyfuzory do rozdzielaczy mocowac jako wkrecane w mufe ze stali nierdzewnej %".

3. Dyfuzory - elastomerowe, rurowe o parametrach zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Montaz

Dyfuzory wraz z rusztem zamontowaé zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji
Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidlowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

DMUCHAWA (zlokalizowana w pom. stopnia mechanicznego)

Wymagania:

1. Zaprojektowano 1 dmuchawe rotacyjng

2. W wyposazeniu: zawory elektromagnetyczne, zawory bezpieczenstwa, manometry, mierniki
podcisnienia obrazujgce zanieczyszczenie filtra, obudowy dzwiekochtonne.

3. Sterowanie wydajnoscig przy pomocy przetwornic czestotliwosci na podstawie odczytéw sond
tlenowych.

4. Dmuchawy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.
5. Silnik elektryczny, Ns=1,50 kW.

6. Prosty nadzor.

Montaz

Montaz urzadzen zgodnie z DTR producenta i wymaganiami projektu w budynku. W trakcie
montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i wymaganiami projektu.

Wyposazenie technologiczne:
1. Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej 1.4301 - do SBR DN125
2. Montaz przepustnic DN125 do SBR

Montaz wyposazenia technologicznego

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibracji we
wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych stronach.
Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.

5.2.12.5. Wielofunkcyjne reaktory biologiczne:

Komora defosfatacji: Wymagania:
1. Mieszadto do $ciekow o napedzie elektrycznym, z ostong antywirowa.
2. Smigto do cieczy i osadéw zawierajgcych czesci state w tym widkniste.
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3. Wirnik, obudowa silnika mieszadet wykonana ze stali nierdzewnej, wat mieszadta wykonany ze
stali nierdzewnej, obudowa komory olejowej tworzywo sztuczne

4. Instalacja stacjonarna na prowadnicy, konstrukcja nosna oraz elementy instalacji muszg by¢
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304. Prowadnica musi byé wyposazona w
specjalng podpore napedu mieszadia w celu zapewnienia stabilnosci urzgdzenia podczas pracy.
Podpora musi by¢ wykonana z materiatu klasy nie gorszej niz AISI 304.

5. Dopuszczalne zatopienie urzgdzenia powinno by¢ nie wieksze niz 20m.

6. Wirnik smigtowy ze stali ASTM 316L, predkos¢ obrotowa mieszadet zgodna z predkoscig
obrotowg silnika (bezposrednie przetozenie napedu),

7. Naped : silnik elektryczny N.=1,25 kW,

8. Zabezpieczenia termiczne i i przeciwwilgociowe montowane w komorze silnika.

9. Uszczelnienie mechaniczne ostoniete przed bezposrednim oddziatywaniem mieszanego medium.

10. Komora olejowa uszczelnienia musi by¢é wypetniona olejem ekologicznym - nieszkodliwym dla
srodowiska w przypadku powstania wycieku.

11. Parametry mieszadta (sita, sprawnos¢) okreslone zgodnie z normg 1SO21630:2007.

12. Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi i
Dokumentacjg Projektows.

13. Zurawik reczny.

Montaz mieszadia:
Mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy.
Wyposazenie mieszadet powinno by¢ zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym w
Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
mieszadet i wymaganiami projektu.
Komora denitryfikacji: Wymagania:
1. Mieszadio do sciekdw o napedzie elektrycznym, z ostong antywirowa.
2. Smigto do cieczy i osadéw zawierajgcych czesci state w tym widkniste.
3. Wirnik, obudowa silnika mieszadet wykonana ze stali nierdzewnej, wat mieszadta wykonany ze
stali nierdzewnej, obudowa komory olejowej tworzywo sztuczne
4. Instalacja stacjonarna na prowadnicy, konstrukcja nosna oraz elementy instalacji muszg byé¢
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304. Prowadnica musi byé wyposazona w
specjalng podpore napedu mieszadta w celu zapewnienia stabilnosci urzgdzenia podczas pracy.
Podpora musi by¢ wykonana z materiatu klasy nie gorszej niz AISI 304.
Dopuszczalne zatopienie urzadzenia powinno by¢ nie wieksze niz 20m.
Wirnik smiglowy ze stali ASTM 316L, predkos¢ obrotowa mieszadet zgodna z predkoscig
obrotowg silnika (bezposrednie przetozenie napedu),
Naped : silnik elektryczny N.=1,25 kW,
Zabezpieczenia termiczne i i przeciwwilgociowe montowane w komorze silnika.
Uszczelnienie mechaniczne ostoniete przed bezposrednim oddziatywaniem mieszanego medium.
0. Komora olejowa uszczelnienia musi by¢ wypetniona olejem ekologicznym - nieszkodliwym dla
Srodowiska w przypadku powstania wycieku.
11. Parametry mieszadta (sita, sprawnos¢) okreslone zgodnie z normg 1S021630:2007.
12. Pozostate szczegdtowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi i
Dokumentacjg Projektows.
13. Zurawik reczny.
14. Uktad pomiaru poziomu $ciekow: sondy red-ox i sondy stezenia osadu.

2
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Montaz mieszadia:

Mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy.

Wyposazenie mieszadet powinno by¢ zamontowane zgodnie z ukfadem przedstawionym w
Dokumentac;ji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
mieszadet i wymaganiami projektu.

Komora nitryfikaciji:
SYSTEM NAPOWIETRZANIA
Wymagania:
Przewody wykona¢ ze stali nierdzewnej min 1.4301.
1. Ruszty wypoziomowac .
43



Przebudowa i rozbudowa Oczyszczalni Sciekéw w Ryczywole - ST - 01.01
2. Dyfuzory do rozdzielaczy mocowac jako wkrecane w mufe ze stali nierdzewnej %".
3. Dyfuzory - elastomerowe, rurowe o parametrach zgodnych z Dokumentacjg Projektows.
4. Armatura odcinajgca i zwrotna DN50

Montaz

Dyfuzory wraz z rusztem zamontowa¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji
Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

DMUCHAWY (zlokalizowane w pom. wezta osadowego)
Wymagania:
Zaprojektowano 4 dmuchawy rotacyjne
W wyposazeniu: zawory elektromagnetyczne, zawory bezpieczenstwa, manometry, mierniki
podcisnienia obrazujgce zanieczyszczenie filtra, obudowy dzwiekochtonne.
Sterowanie wydajnoscig przy pomocy przetwornic czestotliwosci na podstawie odczytéw sond
tlenowych.
Dmuchawy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.
Silnik elektryczny, Ns=5,50 kW kazda,
Prosty nadzor.
Montaz
Montaz urzadzen zgodnie z DTR producenta i wymaganiami projektu w budynku. W trakcie
montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i wymaganiami projektu.

Wyposazenie technologiczne:
1. Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej 1.4301 - DN65
2. Montaz przepustnic DN65

Montaz wyposazenia technologiczneqo

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibracji we
wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych stronach.
Instalacja armatury winna by¢ fatwa do demontazu i wymiany.

POMPY ZATAPIALNE Wymagania:
1. Pompy do sciekdw powinny posiadac wirnik otwarty lub pétotwarty, ktérego konstrukcja zapewnia
wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzgdzenia nie nizszg niz 74%, zdolno$¢ do samooczyszczania
sie i odpornos¢ na zatykanie przez witdkniny i osady sciekowe do 8% smo.

2. Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym w projekcie.

3. Wykonanie: zeliwne

4. Instalacja stacjonarna ,mokra" , opuszczanie po prowadnicach. Po opuszczeniu pompa
automatycznie zatrzasnie sie na stopach sprzegajacych. Lanhcuchy, przyczepione do uchwytu w
gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali
kwasoodpornej OH18N9.

5. W pompie powinny by¢ zastosowane tozyska toczne niewymagajgce dodatkowego smarowania.

6. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnosc.

7. Stopa sprzegajgca zeliwna, kotnierzowa

8. Wysokos¢ podnoszenia: 1,97 m.

9. Naped : silnik elektryczny N.=1,30 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji

nie gorszej niz H(180°C) IEC85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catos¢
pracujgcg w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony w termokontakty.
10. Wszystkie czesci sktadowe, ktore bedg wymagaly remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
11. Pozostate szczegétowe wymogi powinny by¢é zgodne z odpowiednimi normami polskimi i
Dokumentacjg Projektows.

Montaz pomp zatapialnych
Wyposazenie pomp winno by¢ zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym w
Dokumentac;ji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.
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Szczegoblng uwage nalezy zwréci¢ na dokfadne osadzenie stopy z kotnierzem sprzegajgcym i

prowadnice pomp.

Wyposazenie technologiczne:

CRNDGOHWNE

Montaz prowadnic.

Montaz rurociggéw pomp - DN50/DN80 ze stali 1.4301.

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej DN80.

Montaz rurociggéw DN80

Instalacja sond pomiarowych wg AKP.

Montaz drabiny ze stali nierdzewne;.

Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektows.
Montaz stopy zurawia przenosnego.

Montaz obejm rurociggow.

10. Montaz przeptywomierzy elektromagnetycznych DN80.
11. Montaz ukfadu pomiaru stezenia: sonda optyczna tlenowa,
12. Montaz wielokanatowego przetwornika.

Montaz wyposazenia technologiczneqo

Wyposazenie technologiczne zamontowaé¢ po wykonaniu zbiornika zgodnie z uktadem

przedstawionym w Dokumentacji Projektowej.

5.2.12.6. Osadnik wtérny

POMPY ZATAPIALNE Wymagania:
1.

©CoOoNo O

Pompy do sciekow powinny posiadac wirnik otwarty lub pétotwarty, ktérego konstrukcja zapewnia
wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolnos¢ do samooczyszczania
sie i odpornos¢ na zatykanie przez widkniny i osady sciekowe do 8% smo.

Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnos$ciowym i cisnieniowym okreslonym w projekcie.
Wykonanie: zeliwne

Instalacja stacjonarna ,mokra" , opuszczanie po prowadnicach. Po opuszczeniu pompa
automatycznie zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w
gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stal
kwasoodpornej OH18N9.

W pompie powinny by¢ zastosowane fozyska toczne niewymagajgce dodatkowego smarowania.
Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposéb zapewniajgcy wodoszczelno$é.

Stopa sprzegajgca zeliwna, kotierzowa

Wysokos¢ podnoszenia: 3,22 m.

Naped : silnik elektryczny N.=1,30 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji
nie gorszej niz H(180°C) IEC85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catos¢
pracujgcg w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony w termokontakty.

10. Wszystkie czesci sktadowe, ktdére bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i

wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.

11. Pozostate szczegdtowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi i

Dokumentacjg Projektows.

Montaz pomp zatapialnych

Wyposazenie pomp winno by¢ zamontowane zgodnie z ukltadem przedstawionym w

Dokumentac;ji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na doktadne osadzenie stopy z kotnierzem sprzegajgcym i

prowadnice pomp.

Wyposazenie technologiczne:

Nk WNE

Montaz prowadnic.

Montaz rurociggéw pomp - DN65/DN80 ze stali 1.4301.

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej DN80.

Montaz rurociggow DN80

Instalacja sond pomiarowych wg AKP.

Montaz drabiny ze stali nierdzewne;.

Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektows.
Montaz stopy zurawia przenosnego.

Montaz obejm rurociggow. 45
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10. Montaz przeptywomierzy elektromagnetycznych DN80

11. Montaz przelewu pilastego oraz deflektora czesci ptywajgcych w wykonaniu ze stali
nierdzewnej,

12. Montaz przepustnic miedzykotnierzowych, z napedem elektrycznym,

13. Montaz uktadu recyrkulacji zewnetrznej: pompy zatapialne ze stopg sprzegajgcy i
prowadnicami,

14. Montaz armatury odcinajgcej dla uktadu rozdziatu strumienia osadu.

Montaz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowaé po wykonaniu zbiornika zgodnie z ukfadem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowej.

5.2.12.7. Zbiornik tlenowej stabilizacji osadu

SYSTEM NAPOWIETRZANIA Wymagania:
Przewody wykonac¢ ze stali nierdzewnej min 1.4301.
1. Ruszty wypoziomowac .
2. Dyfuzory do rozdzielaczy mocowac jako wkrecane w mufe ze stali nierdzewnej %".
3. Dyfuzory - elastomerowe, rurowe o parametrach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.
4. Armatura odcinajgca i zwrotna DN50

Montaz

Dyfuzory wraz z rusztem zamontowac¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji
Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

DEKANTER PODWIESZANY Wymagania:
1. Dekanter umiesci¢ na prowadnicach, potgczyé z wozkiem jezdnym oraz silnikiem.
2. Dekanter na sztywnym przegubie, w wykonaniu ze stali nierdzewnej, wydajnos¢ 40m3/h.

Montaz

Dekanter zamontowa¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i
warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

POMPY ZATAPIALNE Wymagania:
1. Pompy do sciekdéw powinny posiada¢ wirnik otwarty lub pototwarty, ktérego konstrukcja zapewnia
wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolno$¢ do samooczyszczania
sie i odpornos¢ na zatykanie przez witdkniny i osady sciekowe do 8% smo.

2. Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym w projekcie.

3. Wykonanie: zeliwne

4. Instalacja stacjonarna ,mokra" , opuszczanie po prowadnicach. Po opuszczeniu pompa
automatycznie zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w
gornej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali
kwasoodpornej OH18N9.

5. W pompie powinny by¢ zastosowane tozyska toczne niewymagajgce dodatkowego smarowania.

6. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnosc.

7. Stopa sprzegajgca zeliwna, kotnierzowa

8. Wysokos¢ podnoszenia: 3,22 m.

9. Naped : silnik elektryczny N.=1,30 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji

nie gorszej niz H(180°C) IEC85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang catos¢
pracujgcg w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony w termokontakty.
10. Wszystkie czesci sktadowe, ktore bedg wymagaly remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
11. Pozostate szczegétowe wymogi powinny byé zgodne z odpowiednimi normami polskimi i
Dokumentacjg Projektows.

Montaz pomp zatapialnych
Wyposazenie pomp winno by¢ zamontowane zgodnie z ukladem przedstawionym w
Dokumentac;ji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp. 46
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Szczegblng uwage nalezy zwrécié na dokladne osadzenie stopy z kotnierzem sprzegajacym i
prowadnice pomp.

Wyposazenie technologiczne:

Montaz prowadnic.

Montaz rurociggéw pomp - DN65/DN80 ze stali 1.4301.

Montaz armatury odcinajgcej i zwrotnej DN80.

Montaz rurociggéw DN80

Montaz uktadu pomiaru poziomu w komorze stabilizacji osadu: sonda hydrostatyczna o dwie

sondy ptywakowe wg AKP

6. Montaz sondy optycznej, tlenowej oraz sondy metnosci wg AKP.

7. Montaz drabiny ze stali nierdzewnej.

8. Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektows.

9. Montaz stopy zurawia przenosnego.

10. Montaz obejm rurociggow.

11. Montaz przeptywomierzy elektromagnetycznych DN80

12. Montaz przepustnic miedzykotnierzowych, z napedem elektrycznym.

13. Montaz ukfadu recyrkulacji zewnetrznej: pompy zatapialne ze stopg sprzegajacy i
prowadnicami.

akrwnE

Montaz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowaé¢ po wykonaniu zbiornika zgodnie z uktadem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowej.

5.2.12.8. Zageszczacz osadu

DEKANTER PODWIESZANY Wymagania:
Dekanter umies$cic¢ na prowadnicach, potgczy¢ z wozkiem jezdnym oraz silnikiem.
Dekanter na sztywnym przegubie, w wykonaniu ze stali nierdzewnej, wydajnos¢ 40m3/h.

Montaz

Dekanter zamontowa¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i
warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

Wymagania dla zbiornika:
1. Montaz dyfuzora z komorg rozprezng w wykonaniu ze stali nierdzewne;.
2. Montaz rurociggu z szybkoztgczem.
3. Montaz wyposazenia technologicznego: wentylacji nawiewno-wywiewnej w ptycie
stropowej, wlazu dwudzielnego w wykonaniu ze stali nierdzewne;.
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Montaz uktadu pomiaru poziomu $ciekdw: sonda hydrostatyczna.

POMPY SUCHOSTOJACE
* sg najlepszym wyborem, gdy dla potrzeb konserwacji niezbedny jest dostep do pompowni
* sg dobrze przystosowane do pompowni zbiorczych. Z uwagi na ich centralne pofozenie,
niezbedny jest tatwy dostep. Utatwia to ich kontrole i serwisowanie oraz szybkg reakcje w
razie awarii.
Wymagania:
Komora pompowa zageszczacza osadu.
Zaprojektowano dwie pompy suchostojgce.
Projektuje sie pompe o wydajnosci 10,0 m?h i wysoko$¢ podnoszenia 3,50 m
Moc silnika 1,50 kW
Pompy wyposazy¢ w armature odcinajgca i zwrotng DN80
Zamontowac sondy metnosci

oOahrwWDNE

Montaz

Montaz urzadzen zgodnie z DTR producenta i wymaganiami projektu w budynku. W trakcie
montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i wymaganiami
projektu.

5.2.12.9. Wezet odwadniania osadu

Wyposazenie technologiczne:

1. Montaz zbiornika posredniego osadu, wraz z ukfadem pomiaru poziomu osadu: sonda
hydrostatyczna, przytgcze DN100.

2. Montaz srubowej pompy osadu, wydajnos¢ 1,5-6m3/h, wspotpracujgcej z przetwornicg
czestotliwosci; wyposazona w armature odcinajgca i zwrotng DN100 i DN80 oraz
przeptywomierz elektromagnetyczny DN65.

3. Montaz zespotu przygotowania elektrolitu, wraz z pompg Srubowg bezstopniowa, ktéra
wspotpracowac bedzie z przetwornicg czestotliwosci; uktad pompowy wyposazy¢ w
armature odcinajgca oraz przeptywomierz elektromagnetyczny,

- pojemnosc¢ zbiornika: 500I

- stezenie roztworu: 0,1 - 0,5 %

- mieszadto trojtopatkowe wykonane w dolnej czesci ze stali nierdzewnej typu Duplex

- naped mieszadfta: 0,55kW

- mocowanie mieszadta ptyta PP

- sonda pomiaru poziomu z membrang czotowg

- mieszacz statyczny

- instalacja zasilania wodg R sktadajgca sie z: S
recznego zaworu odcinajgcego,

S elektrozaworu,

S reduktora cisnienia z filtrem i manometrem

S dozownik emulsji o wydajnos¢ 1,5 m?/h, stezenie roztworu roboczego: 0,1 - 2 %, wymagane
cisnienie wody: 2 - 5 bar

- zawor spustowy

- orurowanie

- wykonanie materiatowe: zbiornik wykonany ze stali nierdzewnej typu Duplex

4. Montaz wielodyskowej prasy srubowej,
Projektuje sie wielodyskowg prase srubowg o nastepujgcych parametrach:

- wydajno$¢ masowa: do 120 kg sm/h

- wydajnos$¢ objetosciowa w zakresie: do 6 m3/h

- wymagana zawartos¢ suchej masy po odwodnieniu w zakresie: 18 +/- 2% s.m.
- Gtowice odwadniajgce:
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S zainstalowane napedy 2 x 0,37 kW S ptynna regulacja napedéw za pomocag
falownikéw S regulowana - wolnoobrotowa praca gtowic odwadniajgcych
Flokulator dynamiczny dwukomorowy: S zainstalowane
napedy 2 x 0,37 kW
S ptynna regulacja napedoéw za pomocg falownikow
tozyska wykonane z materiatu niekoronujgcego (teflon)
ilos¢ glowic odwadniajgcych: 2szt.
grubos¢ pierscieni odwadniajgcych: 2,83mm=+0,04mm
dyski wykonane ze stali nierdzewnej
powierzchnia sruby utwardzana jest warstwg weglika wolframu o twardosci HRC 70
zapotrzebowanie wody ptuczgcej niezbednej do procesu odwadniania - brak
zainstalowany system automatycznego przemywania dyskow odpowiada za utrzymanie czystoSci
urzadzenia. Automatyczne czyszczenie prasy odbywa sie okresowo, co pozwala na praktycznie
bezobstugowg eksploatacje urzadzenia. llos¢ dysz dostosowana jest do dlugosci ciggu
odwadniajgcego, tak aby zapewni¢ maksymalny efekt czyszczenia.
zapotrzebowanie na sprezone powietrze - brak
pompowy ukfad zawracania brudnego odcieku do flokulatora
urzadzenie wykonane jest ze w catosci stali nierdzewnej AlSI 304
prasa wyposazona w pokrywy rewizyjne boczne oraz otwierang gérng klape
typ flokulatora - dwukomorowy
wyposazony w napedy sterowane falownikiem
mieszadta wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304
flokulator wyposazony w czujnik ptywakowy - wypornosciowy poziomu osadu
flokulator wyposazony w pokrywy rewizyjne

wykonanie materiatowe: stal nierdzewna AlISI 304
. Montaz przeno$nikéw slimakowych osadu,

dtugosc¢: 6000 mm UT-14-02, 1500 mm UT-14-03,

Wydajnos$é¢ - 2 mé/h

spirala wykonana ze stali nierdzewnej AISI316

Slimak watowy

wat Slimaka wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 316

koryto przenosénika spiralnego wykonane ze stali nierdzewnej typu duplex
tozyskowana obustronnie;

lej zasypowy, wyrzut wykonany ze stali nierdzewnej AISI 316

ostona przeciwzabrudzeniowa czopa biernego

ostona przeciwpytowa uszczelniacza watu

system zapobiegajgcy zawieszaniu sie osadu przy wyrzucie

kat nachylenia: do 22°

naped o mocy: 2.2 kW (przystosowany do wspodtpracy z falownikiem)
koryto rynny U-ksztattne

koryto wytozone trudnoscieralng wyktadzing z tworzywa sztucznego PE-HD
ocieplenie wetng mineralng na dtugosci poza budynkiem okryta blachg AlSI304
komplet podpdér wykonanych z AlSI 316

. Montaz uktadu higienizacji wapnem.

Projektowane urzgdzenie charakteryzuje sie nastepujacymi parametrami:
Zasobnik wapna z komorg oprdzniania wykonany ze stali nierdzewnej duplex
Konstrukcja nosnika (rama) - stal nierdzewna AISI 316
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- Dozownik slimakowy

- Czujnik napetnienia zbiornika

- Naped slimaka o mocy 0,55kW przystosowany do wspotpracy z falownikiem

- Elektrowibrator - 1szt. N=25 W,

- Wentylator wyciggowy ze zbiornikiem - 1 szt., N=0,3 kW,

- Bezpytowy potautomatyczny system oprézniania worka (przy zamknietej komorze oprézniania),
- Podest dla obstugi wykonany ze stali kwasoodpornej AlSI 304 - 1szt.

- Wymiary w mm (bez dozownika wapna) 1000x1000x1800,

- Pojemnos¢ komory zasypowej: 0,3 m®

- Wydajnos$¢ dozownika: 10- 80 kg

Montaz

Wyposazenie zamontowa¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i
warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidlowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

5.2.12.10. Studnia pomiarowa sciekéw surowych

Wyposazenie technologiczne:

Montaz rurociggéw DN150 mm ze stali 1.4301.

Montaz przeptywomierza elektromagnetycznego DN300, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
Montaz armatury odcinajgcej

Montaz wiazu typu lekkiego.

Montaz stopni ztazowych.

Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektows.
Montaz obejm rurociggéw.

Montaz odwodnienia komory.

Montaz wentylacji nawiewno-wywiewnej.

10 Montaz sond pH i przewodnosci.

11. Montaz studni pomiarowej z kinetg

CoNoOk~wNE

Montaz wyposazenia technologicznego

Wyposazenie technologiczne zamontowaé po wykonaniu studni zgodnie z uktadem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowej.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidiowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

5.2.12.11. Studnia pomiarowa sciekéw oczyszczonych

Wyposazenie technologiczne:
1. Montaz rurociggdéw DN150 mm ze stali 1.4301.
2. Montaz przeptywomierza elektromagnetycznego DN300, zgodnie Projektowg
Montaz armatury odcinajgcej
Montaz wiazu typu lekkiego.
Montaz stopni ztazowych.
Przejscia szczelne dla rur - zgodnie z dokumentacjg projektows.
Montaz obejm rurociggéw. z Dokumentacijg
Montaz odwodnienia komory.
Montaz wentylacji nawiewno-wywiewnej.
10 Montaz sond pH i przewodnosci.
11. Montaz studni pomiarowej z kinets.

©ONOO AW
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Montaz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowa¢ po wykonaniu studni zgodnie 2z ukladem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;j.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i
wymaganiami projektu.

5.2.12.12. Stacja dozowania PIX

Uktad dozowania PIX
1. Dawkowanie koagulantu PIX odbywac sie bedzie rurociggami Dz= 26.9x2.0mm
2. Montaz dwéch osobnych pomp dozujgcych umieszczonych w chemoodpornej szafie ochronnej.
Projektuje sie réwniez pompe rezerwowg. Projektuje sie pompy membranowe o nastepujgcych
parametrach: wydajnos¢: 10,8 I/h, moc silnika:0,75 kW, kréciec ttoczny:DN15
3. Do magazynowania koagulantu projektuje sie laminatowy zbiornik z ptaszczem ochronnym o
pojemnosci 4000 dm?, przystosowany do lokalizacji na zewnatrz.

5.2.13. Tuleje dla przejs¢ przez przegrody budowlane

Przejscia przewoddw przez przegrody budowlane wykonac¢ w tulejach stalowych wypetnionych
pianka poliuretanows.

Srednica tulei o dwie dymensje wieksza od $rednicy przewodu.

5.2.14. Proby zespotéw pompowych

Kazdy zespdt pompowy musi by¢ sprawdzony zgodnie z okreslonymi w Polskich Normach
prébami wydajnosciowymi i innymi, ktore w opinii Inspektora sg niezbedne do okreslenia zgodnosci
urzadzenia ze Specyfikacja Techniczng, w warunkach testu w warsztacie producenta lub na miejscu.

Pompy i silniki powinny by¢ sprawdzone w siedzibie producenta w celu zapewnienia, ze sg w
stanie osiggna¢ parametry przewidziane do eksploatacji. Karty z danymi zestawéw pomp powinny by¢
dostarczone tacznie z dostawg urzgdzen na miejsce.

Dostarczone krzywe charakterystyki pomp i silnikow powinny by¢ oparte na odczytach wzietych z
préb i powinny pokrywac caty zakres pracy pomp od zatgczenia do wytgczenia zespotu.

Pompy powinny by¢é poddane testom i spetniaé wymogi odnosnych standardow
udokumentowanych w charakterystykach dla Q/H, mocy P. i sprawnosci. Zestawy powinny by¢
dostarczone z zaswiadczeniem proby hydraulicznej, jak tez zaswiadczeniem proby eksploatacyjnej
wedtug I1ISO 2548 klasa C.

Kazda pompa powinna by¢ oznaczony nieusuwalng tabliczkg ze szczegdtowymi danymi zestawu
(przeptyw i wysoko$¢ podnoszenia) marka, rozmiar, typ wirnika, moc znamionowa i numer seryjny.
Tabliczki powinny by¢ przymocowane do panelu startowego silnika. Tabliczki powinny takze okresla¢
numeracje pompy.

Préba hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona przez Wykonawce na miejscu w obecnosci
Inspektora w celu weryfikacji teoretycznej eksploatacji kazdego uktadu pompowego. Wyniki préby
powinny by¢ zarejestrowane.

Wykonawca jest zobowigzany:
> Kontynuowac prébe jezeli Inwestor uzna ze dtuzszy czas préb jest niezbedny.
> Na czas proby przekazaé Inspektora petne instrukcje obstugi i eksploatacji. Te instrukcje musza
szczegotowo podawacé etapy dziatania w wypadku awarii i zawiera¢ informacje o osobach, z
ktérymi nalezy sie skontaktowaé, aby wykonaty naprawy w okresie awarii.
> Poddaé urzadzenia probom na miejscu aby zweryfikowa¢ prawidtowe dziatanie w warunkach
obcigzenia.
> Zarejestrowac wielkosci przeptywu przez pomiary objetosciowe.
> Zarejestrowa¢ wysokosci podnoszenia dokiadnymi cisnieniomierzami umieszczonymi za
zaworami zwrotnymi.
> Podjg¢ wlasciwe czynnosci i powtorzy¢ test na miejscu, jezeli Inwestor uzna, ze jakas czesc jest
wadliwa.
> Naprawic uszkodzenia sprzetu i rurociggow.
5.2.15. Proby hydrauliczne
1. Proby przewodow ttocznych powinny byé przeprowadzone zgodnie z punktem 5.2.2. Rurociggi
technologiczne - rury polipropylenowe - badanie szczelnosci tej Specyfikacii.
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2. Wszystkie urzadzenia pracujgce pod cisnieniem jak pompy, rury, armatura powinny by¢ poddane
probom do okreslonego cisnienia. Jezeli cisnienia nie okreslono minimalne cisnienie probne powinno
by¢ 1,5-krotnie wyzsze od maksymalnego cisnienia roboczego.
3. Swiadectwa préb wszystkich urzadzen powinny byé przedtozone Inwestorowi.
4. Kazde z hydraulicznie testowanych urzadzeh powinno podlegaé losowemu ponownemu sprawdzaniu
przez Inwestora.

5.2.15.1. Czyszczenie rurociaggéw
Po zakonczeniu ukladania wewnetrzne powierzchnie rurociggéw powinny by¢ oczyszczone
catkowicie w taki sposob, aby usung¢ wszelki olej, piasek oraz inne niszczgce materiaty.

5.2.15.2. Srodki ostroznosci przed prébami rurociagow

1. Przed probami rurociggéw Wykonawca powinien sie upewni¢, ze sg one odpowiednio zamocowane i
parcie od tukéw, kolan, odgatezienh i koncdw rur jest przenoszone na podpory.

2. Otwarte konce powinny by¢ zakonczone korkami, pokrywami lub odpowiednio potgczonymi slepymi
kotnierzami.

5.2.15.3. Swiadectwo prob
Wykonawca powinien powiadomi¢ Inwestora przynajmniej jeden petny dzien roboczy wczesniej o
zamiarze przeprowadzenia prob na odcinku rurociggu.

5.2.15.4. Proéby rurociagdéw cisnieniowych

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone dla préb cisnieniowych rurociggdéw przez
Polskg Norme. Préby rurociggdéw cisnieniowych powinny przestrzega¢ procedur okreslonych w tym
dokumencie.

5.2.15.5. Zabezpieczenie wody do prob.

Do préb i czyszczenia ukfadu technologicznego, uzyta bedzie wytgcznie woda pitna otrzymana z
Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji.

Wykonawca bedzie obcigzony optatami wg biezgcych cen za m® wody dostarczanej do
odbiorcéw.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za rurociggi, pompy etc., niezbedne do préb tgcznie ze
zwigzanymi kosztami.

Wykonawca poczyni wiasne przygotowania i bedzie odpowiedzialny za wszystkie koszty
zwigzane z odprowadzeniem wody uzytej do prob i czyszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Wymagania ogéine.

Ogoblne wymagania dotyczgce prowadzenia Robét podano w ST-00.00
6.2.Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru.

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos¢ wykonania Robét i uzytych Materiatow z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. W ramach
kontroli jakosci nalezy:

- poddac rurociggi prébie na szczelnosg¢,

- sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggow,

- sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania,

- sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania przepustnic, zaworow,

- sprawdzi¢ dziatanie przyrzgdéw pomiarowych,

- sprawdzi¢ osiggniecie wydajnosci urzadzen zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow zanieczyszczen wody uzdatnionej z Dokumentacijg

Projektows.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w ST-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne"
7.2.  Jednostki obmiaru. Jednostkg obmiaru Robot jest:
> mb - wykonanej i odebranej sieci z doktadnoscig do 1,0
> szt. - dla zainstalowanych urzadzen, ksztattek i armatury.
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Wykaz Robét.
Szczegodtowy wykaz robot podano w Przedmiarze Robot Budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00

Warunki szczegoétowe odbioru robét technologicznych w obiektach.

Odbidr techniczny instalacji nastepuje po zakonczeniu montazu instalacji i przeprowadzeniu
badan. Nalezy sprawdzi¢:

> Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg i zapisami w Dzienniku Budowy.
Uzycie wiasciwych Materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych Materiatow.
Prawidtowos$¢ zamontowania i dziatania armatury.

Prawidtowos¢ wykonania potgczen rurociggow i armatury.

Szczelnos¢ catego uktadu.

Protokoty z odbiorow czesciowych.

V V.V VYV

9. Dokumentacja odbioru

Przy odbiorze instalacji wykonawca powinien dostarczy¢ dokumentacje techniczng zatwierdzong

przez Inspektora nadzoru zawierajgca:

* projekt technologiczny,

+ dokumentacje montazowg instalacji fgcznie z dokumentacja montazowg urzadzen i
wyposazenia instalacji,

* wykaz czesci zamiennych i szybko zuzywajgcych sie,

» dokumentacje préb ruchowych oraz ruchu probnego,

+ dokumentacje techniczno-ruchows,

+ dokumentacje powykonawczg i odbiorowg, zawierajacg komplet protokotow i poswiadczen
odbioréw fabrycznych urzadzen i podzespotéw instalacji oraz wyposazenia.

10. Program i opis badan
Program badan koncowych instalacji winien przedstawiac¢ sie nastepujgco:

Sprawdzenie dokumentacji stanowigcej podstawe odbioru instalacji polegajgcej na stwierdzeniu
czy dostarczone zostaty wymagane dokumenty

Sprawdzenie zgodnosci istniejgcych warunkéw dla pracy instalacji z warunkami okreslonymi w
dokumentacji.

Sprawdzenie pomieszczenh instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

Sprawdzenie wykonania instalacji. Urzgdzenia podstawowe i pomocnicze nalezy sprawdzi¢ na
podstawie protokotow i poswiadczen odbioréw fabrycznych.

Materialy uzyte do budowy nalezy sprawdzi¢ przez kontrole atestéw Ilub przez wyrywkowg
kontrole zgodnosci z atestami.

Zbiorniki podlegajace dozorowi technicznemu nalezy sprawdzi¢ przez kontrole $wiadectw
wytworcy. Znakowanie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny.

Przepustowos$¢ nalezy sprawdzi¢ przez pomiar natezenia przeptywu. Ponadto nalezy sprawdzi¢
jako$¢ montazu i szczelnosc instalacji.

Sprawdzenie wyposazenia instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny kompletnosci
wyposazenia oraz skontrolowanie zaswiadczen o legalizacji aparatury. Ponadto nalezy
przeprowadzi¢ préby dziatania aparatury regulacyjnej i blokad
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+ Sprawdzenie jakosci sciekdow oczyszczonych oraz porownacé z projektowang charakterystyks.
Analizy nie objete pomiarami automatycznymi wykonywa¢ powinno wyspecjalizowane
laboratorium.

* Sprawdzenie wydajnosci nominalnej ciggu technologicznego

* Sprawdzenie wydajnosci nominalnej instalacji

+ Sprawdzenie zakresu wydajnosci roboczych ciggu technologicznego wyznaczonego na
podstawie pomiaru wydajnosci nominalnej niej przy zachowaniu warunku uzyskiwania
wymaganych parametréw jakosciowych dla wody dla catego przedziatu wydajnosci.

+ Sprawdzenie zapotrzebowania wody na potrzeby wiasne polegajgce na wykonaniu pomiarow
ilosci wody doprowadzonej do instalacji i odprowadzonej wody uzdatnionej dla petnego zakresu
wydajnosci roboczej instalacji. Zapotrzebowanie wody na potrzeby wtasne stanowi réznice tych
pomiarow.

+ Sprawdzenie zapotrzebowania surowcéw i energii polegajgce na pomiarze dla petnego zakresu
wydajnosci roboczej instalaciji:

- zapotrzebowanie na PIX i polielektrolit poprzez obliczenie z ubytku objetosci
- zuzycie energii przez odczyty licznikow energii i przeliczeniu na jednostke czasu (godzineg)

+ Sprawdzenie wydajnosci eksploatacyjnej ciggu technologicznego i catej instalacji na podstawie
zapisOw czasu pracy urzgdzen podstawowych pracujgcych z okreslong wydajnoscig wykonywang
przez uzytkownika instalacji. Po okreslonym dla danego ciggu technologicznego okresie pracy
nalezy przeprowadzi¢ obliczenie wydajnosci eksploatacyjnej ciggu i instalacji na podstawie iloSci
oczyszczonych sciekow.

11. Ocena wynikéw badan.

Instalacje nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki badan uzyskaty
wynik dodatni.
Wyniki badan parametrow technologicznych powinny by¢ wartosciami granicznymi i statymi.

12. Zaswiadczenie o wynikach badan.
Z przeprowadzonych badan instalacji sporzadza sie sprawozdanie, ktére powinno zawiera¢ co

najmniej nastepujgce dane:

* miejsce przeprowadzenia badan,

* oznakowanie zespotow instalacji objetych badaniami,

* wykonawce badan,

* opis badanego obiektu z podaniem wytworcow podstawowych urzadzen instaladij,

* opis poszczegdlnych badan,

« daty, wyniki i oceny dotrzymania wymagan poszczegdlnych badan,

* whnioski koricowe,

* zalgczniki zwigzane z badaniami.

13. PODSTAWA PLATNOSCI
13.1. Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00
13.2. Pilatnosci.
Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru robét zgodnie z pkt.7.2 Zakres Rob6t jest podany w
niniejszej ST. Cena obejmuje odpowiednio:
> Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie tras i miejsc montazu
> Zakup i dostarczenie Urzadzen i Materiatéw do miejsca wbudowania.
Montaz rurociggdw i armatury .
Préba szczelnosci instalacii.
Wykonanie inwentaryzacji powykonawcze;j.
Uporzadkowanie miejsca prowadzenia Robot.

niniejszej

V V.V V

ST. armatury.
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PN-B-10702:1999

PN-86/B-09700

PN-70/N-01270.02

PN-74/C-04620.00

PN-90/N-01358

PN-83/M-42325

PN-82/M-42300

PN-88/M-42303
PN-83/M-42308

. PN-84/M-35603

PN-85/M-35611
PN-92/M-74001
PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.02

PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.04

PN-70/N-01270.07
PN-70/N-01270.08
PN-70/N-01270.12
PN-EN ISO

1127:1999
PN-85/H-74242

Z poprawkami i zm.

PN-C-89222:1997
Zmiany BI 4/80
p.19
PN-74/C-89204
Zmiany Bl 5/80
Bl 9/83 Bl 10/86

24. PN-EN ISO 15494:2004 (U)
Wodociggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy
odbiorze
Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych
Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe nazwy i okreslenia.
Woda i Scieki. Pobieranie probek. Postanowienia ogdine i zakres
normy.
Drgania. Metody pomiaréw i oceny drgan maszyn Automatyka i
pomiary przemystowe. Przyrzady do pomiaru i przetwarzania
réznych cisnien.
Armatura manometrycznych urzgdzen pomiarowych. Zawory
zaporowe do cisnieniomierzy.
Armatura manometrycznych urzgdzeh pomiarowych. Kurki Rurki
syfonowe cisnieniomierzy i przetwornikow cisnienia Technika
bezpieczenstwa. State zbiorniki ciSnieniowe. Znakowanie
Technika bezpieczenstwa. Zbiorniki cisnieniowe. Paszport Armatura
przemystowa. Ogolne wymagania i badania. Wytyczne znakowania
rurociggéw. Postanowienia ogoine. Wytyczne znakowania
rurociggéw. Podstawowe nazwy i okreslenia.
Wytyczne znakowania rurociggow. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikow.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Barwy ostrzegawcze i
uzupetniajgce.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Opaski identyfikacyjne.
Wytyczne znakowania rurociggdéw. Tabliczki.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Napisy.

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne

masy na jednostke dtugosci

Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na korozje
Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynéw.
Wymiary.

Rury cisnieniowe z nieplastifikowanego polichlorku winylu.
Wymagania i badania

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
zastosowan przemystowych. Polibuten, polietylen i polipropylen.
Wiasciwosci elementow i systemu.

PN-ISO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztaitki. Symbole stosowane w specyfikacjach

technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroju okrggtym

PN-ISO 3545-3:1996 Rury stalowe i ksztaitki. Symbole stosowane w specyfikacjach

PN-1SO 7005-1:1996

PN-68/H-74302

PN-68/H-74303

PN-86/H-74374.01

technicznych. Ksztattki rurowe o przekroju okrggtym Kotnierze
metalowe. Kotnierze stalowe Rurociggi i armatura. Sruby
dwustronne do potgczen kotnierzowych

Rurociggi i armatura. Nakretki szesciokgtne wysokie z
podtoczeniem do potgczen kotnierzowych Armatura i rurociggi.
Potgczenia kotnierzowe. Uszczelki
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31. PN-76/M-74211
32. PN-EN 735:1997
33. PN-EN 809:1999

34. PN-M-44015:1997
35. PN-78/M-69011

36. PN-89/M-
70055.01

Poprawki Bl 3/91
37. PN-C-89221:1998

38. BN 8862-09/85
39. BN 8862-10/86
40. PN-65/B-10702

15. INNE PRZEPISY
1. Dz.U. nr 15 poz.140

2.Dz.U. nr 116 poz. 503

3. Dz.U. nr 50 poz. 501

4.Dz.U.nr 21 poz73

5. Warszawa 1994

6.
Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki
Przestrzennej i
Budownictwa z dnia
14.12.1994r. w

Armatura przemystowa. Przepustnice zaporowe

Gtéwne wymiary pomp wirowych. tolerancje

Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa

Pompy. Ogdine wymagania i badania Spawalnictwo. Ztgcza
spawane w konstrukcjach stalowych Spawalnictwo. Badania
ultradzwiekowe zitgczy spawanych. Postanowienia ogodine.
Rury z tworzyw sztucznych. Rury drenarskie karbowane z
nie zmiekczonego polichlorku winylu Zbiorniki
bezcisnieniowe. Wymagania i badania Zbiorniki cisnieniowe
Proby szczelnosci.

sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie

Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw
Naturalnych i Lesnictwa z dnia 5.11.1991r. w sprawie

klasyfikacji wéd oraz warunkéw, jakim powinny odpowiadac¢

Scieki wprowadzane do wod lub ziemi

Rozporzadzenie Rady ministréow z dnia 19.05.1999r. w sprawie
warunkow wprowadzania sciekdw do urzgdzen kanalizacyjnych
stanowigcych mienie komunalne Rozporzgdzenie Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27.01.1994r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkow
chemicznych do uzdatniania wody i oczyszczania $ciekow Warunki
techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych tom II- Instalacje sanitarne i przemystowe
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