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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).
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1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Przebudowa i zmiana sposobu uៀytkowania budynku gminnego z przeznaczeniem
na przedszkole oraz ᖰwietlicᆐ wiejskၐ wraz z zagospodarowaniem terenu.
Lokalizacja - dziaᐠka nr ew. 164, Januszewice, 62-066 Granowo.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru
tynków zwykᐠych wewnᆐtrznych i zewnᆐtrznych.

1.3.Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawᆐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeᐠnienia lub uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania Zamawiajၐcego oraz konkretne
warunki realizacji robót, niezbᆐdne do uzyskania wymaganego standardu i jakoᖰci tych robót.

Odstᆐpstwa od wymagaᑀ podanych w niniejszej specyfikacji mogၐ mieၰ miejsce tylko w przypadkach prostych
robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewnoᖰၰ, ៀe podstawowe wymagania bᆐdၐ speᐠnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajၐcych z doᖰwiadczenia oraz uznanych reguᐠ i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglᆐdnieniu przepisów bhp.

1.4.Przedmiot i zakres robót objᆐtych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynków zwykᐠych wewnᆐtrznych i zewnᆐtrznych w obiektach kubaturowych i obejmuje
wykonanie nastᆐpujၐcych czynnoᖰci:
– przygotowanie podᐠoៀa (wg pkt. 5.3.),
– wykonanie warstwy wyrównawczej,
– wykonanie tynków zwykᐠych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreᖰlenie wymagaᑀ odnoᖰnie wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów wykorzystywanych do robót
tynkarskich, wymagaᑀ w zakresie robót przygotowawczych oraz wymagaᑀ dotyczၐcych wykonania i odbiorów tynków
zwykᐠych.

1.5.Okreᖰlenia podstawowe, definicje
Okreᖰlenia podane w niniejszej Specyfikacji sၐ zgodne z odpowiednimi normami oraz okreᖰleniami podanymi w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7, a takៀe podanymi poniៀej:
Podᐠoៀe – element budynku, na powierzchni którego wykonany ma byၰ tynk.
Warstwa wyrównawcza – warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierównoᖰci powierzchni podᐠoៀa.
Warstwa gruntujၐca – powᐠoka wzmacniajၐca i uszczelniajၐca podᐠoៀe oraz zwiᆐkszajၐca przyczepnoᖰၰ dolnej
warstwy tynku.
Obrzutka (szpryc) – warstwa, która poprawia przyczepnoᖰၰ tynków do podᐠoៀa oraz wyrównuje chᐠonnoᖰci podᐠoៀa.
Narzut – druga warstwa tynków wielowarstwowych kat. II, III lub IV.
Gᐠadហ – warstwa wykaᑀczajၐca tynków kat. III i IV.
Wyprawa – stwardniaᐠa warstwa masy tynkarskiej naᐠoៀona na podᐠoៀu.
Sucha mieszanka tynkarska – mieszanina spoiw mineralnych, wypeᐠniaczy, domieszek lub dodatków
modyfikujၐcych, ewentualnie pigmentów, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
Masa tynkarska – masa otrzymana przez zarobienie wodၐ lub specjalnၐ substancjၐ suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment – naturalna lub sztuczna substancja barwna bၐdហ barwiၐca, która nadaje kolor masie tynkarskiej.
Okres przydatnoᖰci mieszanki – okres, w którym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu
fabrycznym speᐠnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6.Ogólne wymagania dotyczၐce robót tynkarskich
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne powszechnie stosowane wymagania
dotyczၐce robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.Dokumentacja dla wykonania tynków zwykᐠych
Roboty tynkarskie naleៀy wykonywaၰ na podstawie dokumentacji, której wykaz oraz podstawy prawne sporzၐdzenia
podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6. Przy wykonywaniu robót tynkarskich naleៀy
wykorzystaၰ takៀe:
........................................................................................................
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........................................................................................................
Uwaga: Wymieniၰ inne dodatkowe opracowania dokumentacyjne jeៀeli zostaᐠy sporzၐdzone i
sၐ niezbᆐdne do wᐠaᖰciwego wykonania robót.

1.8.Nazwy i kody robót objᆐte zamówieniem
Grupy robót, klasy robót lub kategorie robót:

–

–

–

2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
2.1.Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczၐce wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠadowania podano w ST „Wymagania
ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wszystkie materiaᐠy wykorzystywane w robotach tynkarskich powinny byၰ wprowadzone do obrotu lub
udostᆐpnione na rynku krajowym zgodnie z wᐠaᖰciwymi przepisami, a wiᆐc posiadaၰ:
– oznakowanie znakiem CE co oznacza, ៀe dokonano oceny ich zgodnoᖰci ze zharmonizowanၐ normၐ europejskၐ

wprowadzonၐ do zbioru Polskich Norm lub z europejskၐ ocenၐ technicznၐ, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ៀe sၐ to wyroby nieobjᆐte normၐ zharmonizowanၐ – dla której

zakoᑀczyᐠ siᆐ okres koegzystencji – i dla których nie zostaᐠa wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnoᖰci z Polskၐ Normၐ lub aprobatၐ technicznၐ (do koᑀca okresu waៀnoᖰci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a póហniej krajowၐ ocenၐ technicznၐ), bၐdហ uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne wprowadzenie do obrotu w innym paᑀstwie czᐠonkowskim Unii Europejskiej lub w paᑀstwie czᐠonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostᆐpniane na rynku krajowym sၐ nieobjᆐte zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporzၐdzenia Nr 305/2011, a ich
wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe umoៀliwiajၐ speᐠnienie podstawowych wymagaᑀ przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposób okreᖰlony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostᆐpnianym na rynku krajowym dostarcza siᆐ informacje o jego
wᐠaᖰciwoᖰciach uៀytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami paᑀstwa, w którym wyrób budowlany zostaᐠ
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsᐠugi oraz informacje dotyczၐce zagroៀenia dla
zdrowia i bezpieczeᑀstwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i uៀytkowania), albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowiၐzany jest posiadaၰ na budowie dostᆐpnၐ w kaៀdej chwili do kontroli peᐠnၐ dokumentacjᆐ

dotyczၐcၐ znajdujၐcych siᆐ na budowie materiaᐠów przeznaczonych do wykonania robót.

2.2.Rodzaje materiaᐠów
Wszystkie materiaᐠy do wykonania robót tynkarskich powinny odpowiadaၰ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych – wydanych do 31 grudnia 2016
r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci w krajowych ocenach technicznych).
2.2.1. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podᐠoៀa stosowaၰ moៀna wodᆐ odpowiadajၐcၐ wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatnoᖰci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badaᑀ laboratoryjnych moៀna
stosowaၰ wodociၐgowၐ wodᆐ pitnၐ. Niedozwolone jest uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wód zawierajၐcych tᐠuszcze organiczne, oleje i muᐠ.
2.2.2. Piasek
Piasek powinien speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 13139:2003 „Kruszywa do zapraw”, a w szczególnoᖰci:
– nie zawieraၰ domieszek organicznych,
– mieၰ frakcje róៀnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek ᖰrednioziarnisty

0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do zaprawy tynkarskiej naleៀy stosowaၰ piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich warstw tynku naleៀy

stosowaၰ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich – ᖰrednioziarnisty odmiany 2. Natomiast do gᐠadzi
piasek powinien byၰ drobnoziarnisty i przechodziၰ caᐠkowicie przez sito o przeᖰwicie 0,5 mm.
2.2.3. Cement
Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, skᐠadnik wiᆐkszoᖰci mieszanek i zapraw budowlanych.
Cement otrzymuje siᆐ z surowców mineralnych takich jak margiel lub wapᑀ i glina. Surowce te wypala siᆐ w piecu
cementowym na klinkier, a nastᆐpnie mieli otrzymany spiek (zwykle z gipsem).
Wyróៀnia siᆐ kilka odmian cementu stosowanych w robotach tynkarskich:
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Cement portlandzki – najczᆐᖰciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego utrzymywania
odpowiedniej wilgotnoᖰci w okresie dojrzewania.
Cement portlandzki wieloskᐠadnikowy – przy jego uៀyciu przygotowuje siᆐ m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie.
Cement ten z dodatkiem wapna jest czᆐsto wykorzystywany do przygotowywania zapraw.
Cement murarski – cement o skᐠadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiᆐkszၐ iloᖰciၐ dodatków;
stosowany gᐠównie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.
Cement hutniczy – cement ten jest na dziaᐠanie siarczanów i kwasów humusowych.

Cement stosowany do robót tynkarskich winien speᐠniaၰ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do
zapraw najczᆐᖰciej stosuje siᆐ cement portlandzki lub cement murarski, który winien speᐠniaၰ wymagania normy
PN-EN 413-1:2011 „Cement murarski – Czᆐᖰၰ 1: Skᐠad, wymagania i kryteria zgodnoᖰci”.

Za zgodၐ Inspektora nadzoru moៀna stosowaၰ cement z dodatkiem ៀuៀla lub popioᐠów lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ៀe temperatura otoczenia w ciၐgu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bᆐdzie niៀsza
niៀ +5°C.
2.2.4. Wapno
Spoiwo stosowane jako materiaᐠ wiၐៀၐcy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialnoᖰၰ, nadaje jej
paroprzepuszczalnoᖰၰ oraz zwiᆐksza odpornoᖰၰ na korozjᆐ biologicznၐ.

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 945-1 „Wapno budowlane –
Czᆐᖰၰ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnoᖰci”, PN-EN 459-2 „Wapno budowlane – Czᆐᖰၰ 2: Metody badaᑀ”
oraz PN-EN 459-3 „Wapno budowlane – Czᆐᖰၰ 3: Ocena zgodnoᖰci”.
Sၐ dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich:
Wapno hydratyzowane – wapno to otrzymuje siᆐ w wyniku gaszenia wapna palonego wodၐ. Gᐠównym jego
skᐠadnikiem jest wodorotlenek wapnia, a dostᆐpne jest w postaci proszku. Znane jest równieៀ pod nazwami wapno
suchogaszone i wapno budowlane.
Wapno palone – wapno to uzyskuje siᆐ przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze
powyៀej 900°C. Gᐠównym skᐠadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawaᐠkowej
(wapno palone w bryᐠach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych moៀna stosowaၰ zarówno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzyၰ
jednolitၐ i jednobarwnၐ masᆐ, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeᑀ obcych.
2.2.5. Gips
Gips stosowany do wykonywania tynków winien speᐠniaၰ normy PN-EN 13279-1:2009 „Spoiwa gipsowe i tynki
gipsowe – Czᆐᖰၰ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone do wykonywania jednowarstwowych tynków
wewnၐtrz pomieszczeᑀ.
2.2.6. Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynków zwykᐠych
Wielu producentów oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, które rozrabia siᆐ wodၐ, zgodnie ze
szczegóᐠowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sၐ wedᐠug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwaៀniejszym podziaᐠem wedᐠug
normy jest klasyfikacja wedᐠug wᐠaᖰciwoᖰci i sposobu zastosowania. Sၐ zatem zaprawy tynkarskie: GP – ogólnego
przeznaczenia, LW – lekkie i OC – do tynków jednowarstwowych.
2.2.7. Akcesoria tynkarskie
Akcesoria stosowane do wykonywania robót tynkarskich winny speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 13658-1:2009
„Metalowe siatki, naroៀniki i listwy podtynkowe – Definicje, wymagania i metody badaᑀ – Czᆐᖰၰ 1: Tynki wewnᆐtrzne”
oraz PN-EN 13658-2:2009 „Metalowe siatki, naroៀniki i listwy podtynkowe – Definicje, wymagania i metody badaᑀ –
Czᆐᖰၰ 2: Tynki zewnᆐtrzne”.

2.3.Warunki przyjᆐcia na budowᆐ materiaᐠów i wyrobów do robót tynkarskich
Materiaᐠy i wyroby do robót tynkarskich mogၐ byၰ przyjᆐte na budowᆐ, jeᖰli speᐠniajၐ nastᆐpujၐce warunki:
– sၐ zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystykၐ podanၐ w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

(szczegóᐠowej),
– sၐ wᐠaᖰciwie opakowane, firmowo zamkniᆐte (bez oznak naruszenia zamkniᆐၰ) i oznakowane (peᐠna nazwa

wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
– speᐠniajၐ wymagane wᐠaᖰciwoᖰci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
– producent dostarczyᐠ dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do obrotu lub udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ

do jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich
stosowania,

– speᐠniajၐ wymagania wynikajၐce z ich terminu przydatnoᖰci do uៀycia (termin zakoᑀczenia robót tynkarskich
powinien siᆐ koᑀczyၰ przed zakoᑀczeniem podanych na opakowaniach terminów przydatnoᖰci do stosowania
odpowiednich wyrobów).
Przyjᆐcie materiaᐠów i wyrobów na budowᆐ powinno byၰ potwierdzone protokoᐠem przyjᆐcia materiaᐠów.

2.4.Warunki przechowywania materiaᐠów i wyrobów do robót tynkarskich
Materiaᐠy i wyroby do robót tynkarskich powinny byၰ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjၐ
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiaᐠów i wyrobów opakowanych powinno byၰ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarzniᆐciem i przed dziaᐠaniem promieni
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sᐠonecznych.
Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byၰ przechowywane w oryginalnych, zamkniᆐtych opakowaniach w

temperaturze powyៀej +5°C a poniៀej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byၰ ukᐠadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podᐠodze, w iloᖰci warstw nie wiᆐkszej niៀ 10.

Jeៀeli nie ma moៀliwoᖰci poboru wody na miejscu wykonywania robót, to wodᆐ naleៀy przechowywaၰ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaၰ wody w opakowaniach po ᖰrodkach
chemicznych lub w takich, w których wczeᖰniej przetrzymywano materiaᐠy mogၐce zmieniၰ skᐠad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2.Sprzᆐt do wykonywania tynków zwykᐠych
Wykonawca jest zobowiၐzany do uៀywania takiego sprzᆐtu i narzᆐdzi, które nie spowodujၐ niekorzystnego wpᐠywu na
jakoᖰၰ materiaᐠów i wykonywanych robót oraz bᆐdၐ przyjazne dla ᖰrodowiska.
Przy doborze sprzᆐtu i narzᆐdzi naleៀy uwzglᆐdniၰ równieៀ wymagania producenta.

Do wykonywania robót tynkarskich naleៀy stosowaၰ nastᆐpujၐcy sprzᆐt i narzᆐdzia pomocnicze:
– do przygotowania podᐠoៀa – mᐠotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysᐠowe, urzၐdzenia do mycia

hydrodynamicznego, urzၐdzenia do czyszczenia strumieniowo-ᖰciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnoᖰciomierze elektryczne, przyrzၐdy do badania wytrzymaᐠoᖰci podᐠoៀa,

– do przygotowania zapraw – betoniarki, mieszarki do zapraw, przewoហne zbiorniki na wodᆐ, naczynia i wiertarki z
mieszadᐠem wolnoobrotowym,

– do nakᐠadania zaprawy – agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.
Uwaga: Ostatecznego doboru sprzᆐtu wraz z okreᖰleniem jego parametrów naleៀy dokonaၰ
w szczegóᐠowej specyfikacji technicznej.

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1.Wymagania ogólne
Wymagania ogólne dotyczၐce transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2.Transport materiaᐠów
ᖠrodki transportu do przewozu wyrobów przeznaczonych do wykonania robót tynkarskich workowanych powinny
umoៀliwiaၰ zabezpieczenie tych wyrobów przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem naleៀy przewoziၰ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane moៀna przewoziၰ dowolnymi ᖰrodkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego moៀna przewoziၰ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa moៀna przewoziၰ dowolnymi ᖰrodkami transportu w warunkach zabezpieczajၐcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
Zaᐠadunek i wyᐠadunek wyrobów w opakowaniach, uᐠoៀonych na paletach naleៀy prowadziၰ sprzᆐtem

mechanicznym.
Zaᐠadunek i wyᐠadunek wyrobów w opakowaniach, ukᐠadanych luzem wykonuje siᆐ rᆐcznie przy maksymalnym

wykorzystaniu sprzᆐtu i narzᆐdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciၐgniki, wózki.

5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Zasady ogólne
Zasady wykonania robót podano w ST Wymagania ogólne Kod CPV 45000000-7, pkt 5.

Tynki zwykᐠe winny speᐠniaၰ wymagania norm: PN-EN 13914-1:2016-06 „Projektowanie, przygotowywanie i
wykonywanie tynkowania zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego – Czᆐᖰၰ 1: Tynkowanie zewnᆐtrzne” oraz PN-EN
13914-2:2016-06 „Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego – Czᆐᖰၰ
2: Tynkowanie wewnᆐtrzne”.

5.2.Warunki przystၐpienia do robót
Przed przystၐpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny byၰ zakoᑀczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oᖰcieៀnice drzwiowe i okienne.

Zaleca siᆐ przystၐpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upᐠywie 4-6
miesiᆐcy po zakoᑀczeniu stanu surowego.

Tynki naleៀy wykonywaၰ w temperaturze nie niៀszej niៀ +5°C oraz pod warunkiem, ៀe w ciၐgu doby nie nastၐpi
spadek poniៀej 0°C.
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W niៀszych temperaturach moៀna wykonywaၰ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich ᖰrodków
zabezpieczajၐcych, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montaៀowych w okresie obniៀonych
temperatur”.
Uwaga: Jeៀeli istnieje prawdopodobieᑀstwo wykonywania tynków w obniៀonych
temperaturach, w szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy podaၰ niezbᆐdne wymagania
i warunki.

Zaleca siᆐ chroniၰ ᖰwieៀo wykonane tynki zewnᆐtrzne w ciၐgu pierwszych dwóch dni przed nasᐠonecznieniem
dᐠuៀszym niៀ dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur ᖰwieៀo wykonane tynki powinny byၰ w czasie wiၐzania i twardnienia, tj. w ciၐgu 1
tygodnia, zwilៀane wodၐ.

5.3.Kontrola materiaᐠów
Przed przystၐpieniem do wykonania tynków naleៀy sprawdziၰ materiaᐠy przeznaczone do ich wykonania.

Naleៀy skontrolowaၰ czy speᐠniajၐ wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie upᐠynၐᐠ okres ich waៀnoᖰci.
W przypadku materiaᐠów workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.

5.4.Przygotowanie podᐠoៀa
Podᐠoៀa dla wykonania tynków zwykᐠych powinny odpowiadaၰ wymaganiom normy PN-EN 13914-2:2016-06
„Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego – Czᆐᖰၰ 2: Tynkowanie
wewnᆐtrzne”.

Bezpoᖰrednio przed tynkowaniem podᐠoៀe naleៀy oczyᖰciၰ z kurzu szczotkami oraz usunၐၰ plamy z rdzy i
substancji tᐠustych. Plamy z substancji tᐠustych moៀna usunၐၰ 10-proc. roztworem szarego mydᐠa albo wypalajၐc je
opalarkၐ elektrycznၐ lub lampၐ benzynowၐ.
Nadmiernie suchၐ powierzchniᆐ podᐠoៀa naleៀy zwilៀyၰ wodၐ.
Podᐠoៀe pod tynk musi byၰ:
– równe,
– noᖰne i mocne,
– wystarczajၐco stabilne,
– jednorodne, równomiernie chᐠonne; hydrofilijne (zwilៀalne),
– szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczeᑀ,
– wolne od wykwitów,
– nie zamarzniᆐte, o temperaturze powyៀej + 5°C.
5.4.1 Podᐠoៀe z cegᐠy ceramicznej lub wapienno-piaskowej
W ᖰcianach przewidzianych do tynkowania nie naleៀy w czasie murowania wypeᐠniaၰ zaprawၐ spoin na gᐠᆐbokoᖰci
5-10 mm od lica ᖰciany.

Przed wykonaniem tynkowania stropów ceglanych naleៀy upewniၰ siᆐ, ៀe zaprawa nie wystaje poza lico cegieᐠ i w
razie potrzeby usunၐၰ jej nadmiar oraz skontrolowaၰ osiatkowanie dolnych póᐠek belek stalowych.
Bezpoᖰrednio przed tynkowaniem naleៀy podᐠoៀe z cegieᐠ obficie zwilៀyၰ wodၐ.
5.4.2 Podᐠoៀe z betonu monolitycznego
Podᐠoៀe betonowe powinno byၰ mocne i mieၰ równၐ powierzchniᆐ ale nie moៀe byၰ zbyt gᐠadkie. Zbyt gᐠadkie podᐠoៀe
betonowe naleៀy naciၐၰ lub wypiaskowaၰ.

Moៀna teៀ zastosowaၰ specjalne podkᐠady gruntujၐce przeznaczone do stosowania na niechᐠonnych gᐠadkich
podᐠoៀach betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i betonem zapewniajၐ one wysokၐ przyczepnoᖰၰ
cementowo-wapiennych tynków do powierzchni betonowych.
Bezpoᖰrednio przed tynkowaniem naleៀy podᐠoៀe z betonu obficie zwilៀyၰ wodၐ.
5.4.3 Podᐠoៀe z betonu komórkowego
Mury z bloczków i pᐠyt betonu komórkowego naleៀy oczyᖰciၰ z nadmiaru zaprawy, a spoiny pogᐠᆐbiၰ na gᐠᆐbokoᖰၰ 2-3
mm od lica ᖰciany. Wiᆐksze uszkodzenia naleៀy naprawiၰ przez wyciᆐcie uszkodzeᑀ i uzupeᐠnienie ich gazobetonem
o identycznych parametrach wklejonym w opróៀnione miejsce zaprawa do klejenia gazobetonu lub rzadkၐ zaprawၐ
cementowၐ.
Bezpoᖰrednio przed tynkowaniem naleៀy podᐠoៀe z gazobetonu obficie zwilៀyၰ wodၐ.
5.4.4 Podᐠoៀe z gipsu i gipsobetonu
Jeᖰli stosowane bᆐdၐ inne tynki niៀ gipsowe lub gipsowo-wapienne wilgotnoᖰၰ podᐠoៀa przeznaczonego do
tynkowania nie powinna byၰ wiᆐksza niៀ 1%. Powierzchniᆐ podᐠoៀa naleៀy porysowaၰ, najlepiej w skoᖰna kratkᆐ, aby
zapewniၰ odpowiednia przyczepnoᖰၰ tynku.
Elementy metalowe stykajၐce siᆐ z gipsem musza byၰ zabezpieczone przed korozjၐ.
Bezpoᖰrednio przed tynkowaniem naleៀy podᐠoៀe gipsowe lekko zwilៀyၰ (skropiၰ).
5.4.4 Podᐠoៀe z drewna i materiaᐠów drewnopochodnych
Podᐠoៀe takie naleៀy przygotowaၰ do tynkowania przez wykonanie podkᐠadu z maty trzcinowej lub siatki metalowej.

Maty trzcinowe powinny mieၰ proste, czyste ᐠodygi o ᖰrednicy 7-12 mm. Maty mocuje siᆐ na stropach prostopadle
do kierunku deskowania, a na ᖰcianach poziomo. Do mocowania mat stosuje siᆐ drut stalowy miᆐkki wyៀarzony o
ᖰrednicy 0,8-1,0 mm i gwoហdzie sufitowe.

Do osiatkowania elementów drewnianych naleៀy stosowaၰ siatkᆐ ciᆐto-ciၐgniona lub plecionၐ z drutu 1 mm o
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oczkach 10x10 mm ukᐠadanၐ z minimalnym zakᐠadem 30 mm. Siatka winna byၰ oczyszczona z rdzy i po
zamocowaniu do podᐠoៀa pokryta zaczynem cementowym (rzadkၐ zaprawၐ cementowၐ). Pod tynki gipsowe naleៀy
stosowaၰ siatki ocynkowana lub powleczone np. lakierem asfaltowym.
5.4.5 Podᐠoៀe metalowe
Przeznaczone do otynkowania elementy metalowe (blachy, ksztaᐠtowniki) muszၐ byၰ w peᐠni osiatkowane siatkၐ
ciᆐto-ciၐgniona lub plecionၐ z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm ukᐠadanၐ z minimalnym zakᐠadem 30 mm. Podᐠoៀe
metalowe i siatka winna byၰ oczyszczona z rdzy oraz odtᐠuszczone. Po zamocowaniu do podᐠoៀa siatka winna byၰ
pokryta zaczynem cementowym (rzadkၐ zaprawၐ cementowၐ).
Dla tynków gipsowych zarówno podᐠoៀe jak siatkᆐ naleៀy zabezpieczyၰ przed korozjၐ.

Siatka stanowiၐca samodzielne podᐠoៀe nie moៀe mieၰ oczek wiᆐkszych niៀ 100x100 mm i dla zapewnienia
odpowiedniej sztywnoᖰci winna byၰ wzmocniona prᆐtami stalowymi.

5.5.Wykonywanie tynków zwykᐠych rᆐcznie
5.5.1 Przygotowanie zapraw tynkarskich
Najczᆐᖰciej stosowane w budownictwie sၐ tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub gipsowe. Rodzaj
tynku winien byၰ okreᖰlony w dokumentacji projektowej.

Tynki wapienne stosuje siᆐ zazwyczaj jako wykoᑀczenie wewnᆐtrzne pomieszczeᑀ. Ze wzglᆐdu na ich stosunkowo
duៀၐ zdolnoᖰၰ sorpcji wilgoci, paroprzepuszczalnoᖰၰ i dziaᐠanie przeciwgrzybowe, tynki te stwarzajၐ korzystny dla
mieszkaᑀców mikroklimat wnᆐtrza.

Tynki cementowo-wapienne sၐ stosunkowo odporne na dziaᐠanie wilgoci i wód opadowych. Majၐ takៀe dobrၐ
wytrzymaᐠoᖰၰ mechanicznၐ. Nie majၐ jednak tak dobrej paroprzepuszczalnoᖰci jak tynki wapienne. Stosowane sၐ
jako tynki zewnᆐtrzne oraz wewnᆐtrzne w pomieszczeniach wymagajၐcych wypraw mocniejszych i odpornych na
uderzenia, np. w magazynach, warsztatach, sklepach. Uៀywa siᆐ ich jako narzutu wewnᆐtrznych tynków wapiennych
w pomieszczeniach mieszkalnych, na ᖰcianach i sufitach betonowych lub ze starej cegᐠy.

Tynki cementowe stosuje siᆐ je tam, gdzie jest wymagana duៀa wytrzymaᐠoᖰၰ i szczelnoᖰၰ tynku, np. jako podkᐠad
pod hydroizolacje, w ᐠazienkach, garaៀach podziemnych. Zaprawa cementowa jest takៀe czasem uៀywana jako
obrzutka pod zaprawᆐ cementowo-wapiennၐ. Tynki cementowe majၐ sᐠabၐ urabialnoᖰၰ, duៀy skurcz i duៀၐ
rozszerzalnoᖰၰ cieplnၐ.
Tynki gipsowe opisano w pkt. 5.7.

Zaprawy tynkarskie winny speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 „Wymagania dotyczၐce zapraw do
murów – Czᆐᖰၰ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie takៀe normy PN-10104:2014-03 „Wymagania
dotyczၐce zapraw murarskich ogólnego przeznaczenia – Zaprawy murarskie wedᐠug przepisu, wytwarzane na miejscu
budowy”.
Orientacyjna iloᖰၰ skᐠadników na 1 m3 zaprawy o konsystencji plastycznej:
Tynki wapienne

warstwa tynku ciasto wapienne
[m3]

piasek 
[m3]

woda 
[dm3]

obrzutka
1,0:1,5 0,51 0,77 okoᐠo 37*

narzut 1:2 0,43 0,68 okoᐠo 50
gᐠadហ 1:3 0,32 0,96 okoᐠo 100*
* stosuje siᆐ bardziej rzadkၐ konsystencjᆐ, wiᆐc iloᖰၰ wody bᆐdzie wiᆐksza

Tynki cementowo-wapienne

warstwa tynku cement 
[kg]

ciasto
wapienne [m3]

piasek 
[m3]

woda 
[dm3]

obrzutka
1:0,5:4,5 247 0,10 0,94 okoᐠo 210*

narzut 1:1:6 189 0,16 0,96 okoᐠo 205
gᐠadហ 1:2:9 124 0,21 0,95 okoᐠo 215*
* stosuje siᆐ bardziej rzadkၐ konsystencjᆐ, wiᆐc iloᖰၰ wody bᆐdzie wiᆐksza

Tynki cementowe

warstwa tynku cement 
[kg]

piasek 
[m3]

woda 
[dm3]

obrzutka 1:3 411 1,03 okoᐠo 236*
narzut 1:4 326 1,08 okoᐠo 230
gᐠadហ 1:5 267 1,12 okoᐠo 224
* dla obrzutki stosuje siᆐ bardziej rzadkၐ konsystencjᆐ, wiᆐc iloᖰၰ wody bᆐdzie wiᆐksza.

Gotowe suche mieszanki tynków
Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodၐ aៀ do uzyskania jednorodnej masy. Wykonuje
siᆐ pomocၐ wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadeᐠ. Iloᖰၰ dozowanej wody zaleៀy od wymaganej
konsystencji zaprawy, rodzaju (chᐠonnoᖰci) podᐠoៀa, wilgotnoᖰci i temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoᐠo 4,5-5,0
dm3 wody na 25 kg suchej masy. Przygotowana zaprawa nadaje siᆐ do uៀycia bezpoᖰrednio po wymieszaniu i zwykle
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zachowuje wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe okoᐠo 3 godziny. Jednak w kaៀdym wypadku naleៀy postᆐpowaၰ ᖰciᖰle wedᐠug
zaleceᑀ/instrukcji producenta mieszanki.
5.5.2 Wykonywanie tynków jednowarstwowych
Do tynków jednowarstwowych zwykᐠych zalicza siᆐ:
– surowe rapowane,
– surowe wyrównywanie kielniၐ,
– surowe ᖰciၐgane pacၐ,
– surowe pᆐdzlowane,
– zacierane na ostro.
Sposób wykonania tych tynków opisano poniៀej:
1. Tynki surowe rapowane naleៀy wykonywaၰ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej, narzucajၐc jၐ kielniၐ

równomiernie na tynkowanၐ powierzchniᆐ. Sၐsiednie rzuty z kielni powinny zazᆐbiaၰ siᆐ miᆐdzy sobၐ,
dopuszczalne sၐ niewielkie przeᖰwity podᐠoៀa.

2. Tynki surowe wyrównane kielniၐ naleៀy wykonywaၰ wg pkt. 1 wyrównujၐc dodatkowo powierzchniᆐ za pomocၐ
kielni.

3. Tynki ᖰciၐgane pacၐ naleៀy wykonywaၰ wg pkt. 1 z wyrównaniem powierzchni tynku za pomocၐ pacy z miᆐkkiego
drewna (najlepiej ᖰwierkowego).

4. Tynki pᆐdzlowane naleៀy wykonywaၰ wg pkt. 1 z wyrównaniem powierzchni rzadkၐ zaprawၐ rozprowadzonၐ
pᆐdzlem.

5. Tynki zacierane na ostro naleៀy wykonywaၰ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na
wilgotne podᐠoៀe betonowe z wyrównaniem powierzchni pacၐ i zatarciem packၐ.

Gruboᖰၰ i odchyᐠki gruboᖰci tynków jednowarstwowych powinny wynosiၰ :
– tynk rapowany 12 mm z tolerancjၐ +4 -6 mm,
– tynk wyrównany kielniၐ, ᖰciၐgany pacၐ i pᆐdzlowany 10 mm z tolerancjၐ +4 -6 mm,
– tynk zacierany na ostro 5 mm z tolerancjၐ +3 -4 mm.
5.5.3 Wykonanie tynków dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogၐ byၰ stosowane na przeciᆐtnie wykoᑀczonych
elewacjach, na innych zaprawach przeciᆐtnie wykoᑀczonych wnᆐtrzach budynków; tynki ceramiczne naleៀy stosowaၰ
w przypadku wymaganej szczelnoᖰci i znacznej odpornoᖰci na czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien byၰ wyrównany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki i naleៀy uzaleៀniၰ od rodzaju
podᐠoៀa. Narzut powinien byၰ wyrównany i zatarty jednolicie na ostro (kat. II) lub na gᐠadko (kat. III).
Marka zaprawy na narzut powinna byၰ niៀsza niៀ na obrzutkᆐ.

Obrzutkᆐ na podᐠoៀach ceramicznych, kamiennych, z betonów kruszywowych lub z betonów komórkowych naleៀy
wykonywaၰ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajၐcej 10-12 cm zagᐠᆐbienia stoៀka pomiarowego.
Gruboᖰၰ obrzutki powinna wynosiၰ 3-4 mm.

Obrzutka na podᐠoៀu drewnianym powinna byၰ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o proporcji 0,1 : 1 : 2.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiadaၰ 7-10 cm zanurzenia stoៀka pomiarowego. Na podᐠoៀe drewniane
obrzutkᆐ moៀna nanosiၰ pacၐ, dokᐠadnie dociskajၐc jၐ do podᐠoៀa. Gruboᖰၰ obrzutki wraz z podkᐠadem powinna
wynosiၰ ok. 20 mm.

Na podᐠoៀu z gᆐstej siatki naciၐgniᆐtej na drutach, obrzutkᆐ naleៀy wyciskaၰ na drugၐ stronᆐ siatki.
Zaprawa powinna mieၰ konsystencjᆐ odpowiadajၐcၐ 7-10 cm, a przy podᐠoៀu z nienasiၐkliwego kamienia

ᐠamanego 4-7 cm zanurzenia stoៀka pomiarowego. Narzut moៀna wykonywaၰ bez pasów lub listew, ᖰciၐgajၐc go
pacၐ, a nastᆐpnie zacierajၐc packၐ drewnianၐ. Gruboᖰၰ narzutu powinna wynosiၰ 8-15 mm.

Narzut wierzchni powinien byၰ nanoszony po zwiၐzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Narzut
naleៀy ᖰciၐgaၰ pacၐ drewnianၐ. Podczas wyrównywania naleៀy warstwᆐ narzutu dociskaၰ pacၐ przesuwanၐ stale w
jednym kierunku.
5.5.4 Wykonanie tynków trójwarstwowych
Tynki trójwarstwowe zalicza siᆐ do kategorii III lub IV. Tynki zwykᐠe kategorii III naleៀၐ do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposób standardowy, a tynki zwykᐠe kategorii IV zalicza siᆐ do odmian doborowych.

Tynk trójwarstwowy powinien siᆐ skᐠadaၰ z obrzutki, narzutu i gᐠadzi. Narzut tynków wewnᆐtrznych naleៀy wykonaၰ
wedᐠug pasów i listew kierunkowych.

Tynki trójwarstwowe wykonuje siᆐ tak jak opisano to w pkt. 5.5.3 i dodaje siᆐ jeszcze trzeciၐ, cienkၐ warstwᆐ gᐠadzi
z rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o przeᖰwicie oczek 0,5 mm. Taka
zaprawa jest zwykle bardziej tᐠusta, z wiᆐkszၐ iloᖰciၐ spoiwa, niៀ do wykonania narzutu.

Gᐠadហ naleៀy nanosiၰ po zwiၐzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gᐠadzi powinna byၰ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia naleៀytej przyczepnoᖰci naleៀy narzut
dobrze nawilៀyၰ wodၐ. Gruboᖰၰ gᐠadzi wynosi od 1 do 3 mm. Zaprawᆐ nanosi siᆐ rᆐcznie kielniၐ, a nastᆐpnie
rozprowadza pacၐ. Gdy tylko stᆐៀeje, zaciera siᆐ jၐ packၐ styropianowၐ lub obᐠoៀonၐ filcem albo stalowၐ – zaleៀnie
od kategorii tynku.

Gᐠadហ zaciera siᆐ ruchami kolistymi, a w czasie zacierania naleៀy tynk zwilៀaၰ, skraplajၐc go wodၐ. Chodzi o
unikniᆐcie ciၐgniᆐcia siᆐ zaprawy za packၐ, albo kruszenia siᆐ jej i odpadania – jeៀeli jest za sucha.

5.6.Wykonywanie tynków zwykᐠych mechanicznie
Kolejnoᖰၰ czynnoᖰci przy mechanicznym wykonywaniu tynków na oczyszczonym i przygotowanym podᐠoៀu powinna
byၰ nastᆐpujၐca:
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– wyznaczenie lica powierzchni tynku,
– mechaniczne wykonanie obrzutki,
– mechaniczne wykonanie narzutu,
– mechaniczny narzut gᐠadzi z mechanicznym lub rᆐcznym zatarciem, rᆐczne wykonywanie oᖰcieៀy, gzymsów,

wyskoków itp.
Na podᐠoៀe o dobrej przyczepnoᖰci moៀna narzut nanosiၰ bezpoᖰrednio bez stosowania obrzutki. Na stropach i

ᖰcianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.
Orientacyjny skᐠad objᆐtoᖰciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnᆐtrzne powinny byၰ nastᆐpujၐce:

– obrzutka – cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9, konsystencja wg stoៀka
pomiarowego 11 cm,

– narzut – ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stoៀka pomiarowego 9-10 cm,
– gᐠadហ – ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stoៀka pomiarowego 11-13

cm.
Dokᐠadnၐ recepturᆐ zaprawy naleៀy ustalaၰ kaៀdorazowo po dostarczeniu na budowᆐ nowej partii skᐠadników lub

przy zmianie wilgotnoᖰci dostarczanych skᐠadników.
Wszystkie warstwy tynków zewnᆐtrznych powinny byၰ wykonywane zaprawy cementowo-wapiennej.
Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zaᐠadowania do mieszarki ostatniego skᐠadnika powinien wynosiၰ nie

mniej niៀ 2 minuty.
Kaៀdorazowo naleៀy sprawdziၰ stan wᆐៀy oraz ich poᐠၐczeᑀ i mocowaᑀ. Przed rozpoczᆐciem tynkowania naleៀy

przepompowaၰ przez wᆐៀe 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiᆐkszenia poᖰlizgu zaprawy.
Przy wykonywaniu tynków zewnᆐtrznych zaleca siᆐ – w celu zwiᆐkszenia przyczepnoᖰci warstw tynku do podᐠoៀa –

stosowaၰ zestaw tynkarski ze sprᆐៀarkၐ.
Koᑀcówkᆐ tynkarskၐ naleៀy prowadziၰ ruchem ciၐgᐠym wahadᐠowo-posuwistym, zachowujၐc optymalnၐ odlegᐠoᖰၰ

koᑀcówki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:
– nanoszenie obrzutki i gᐠadzi – przy ᖰrednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy ᖰrednicy dyszy 13-14 mm ok. 30 cm,
– nanoszenie narzutu – przy ᖰrednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy ᖰrednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.
Narzut naleៀy ᖰciၐgaၰ pacၐ drewnianၐ.

Przy mechanicznym nanoszeniu gᐠadzi zaprawᆐ naleៀy narzucaၰ pasmami, przy czym przerwy miᆐdzy pasmami
nie powinny byၰ szersze niៀ pasma. Nastᆐpnie wypeᐠnia siᆐ przerwy miᆐdzy pasmami. Gruboᖰၰ gᐠadzi po rᆐcznym jej
wyrównaniu powinna wynosiၰ 2 mm.

5.7.Wykonywanie tynków gipsowych
Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnoᖰci cieplnej, akustycznej oraz odpornoᖰci ogniowej. Zaletၐ
tego tynku jest równieៀ utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego czᐠowiekowi – gips wchᐠania nadmiar wilgoci i oddaje
jၐ, gdy w pomieszczeniu jest zbyt sucho.

Tynki gipsowe sၐ bardzo czᆐsto stosowane w budownictwie mieszkaniowym wielorodzinnym i jednorodzinnym.
Doskonaᐠa gᐠadkoᖰၰ i wysoka jakoᖰၰ powierzchni przy niskim koszcie jej uzyskania to ogromne zalety. Tak wykonanej
powierzchni nie trzeba dodatkowo wygᐠadzaၰ, a wykoᑀczyၰ jၐ moៀna w dowolnej technologii. Zastosowanie tynku
gipsowego wewnၐtrz budynku wpᐠywa równieៀ na oszczᆐdnoᖰci zuៀywanego ciepᐠa.

Wadၐ tynków gipsowych jest agresywnoᖰၰ powodujၐca korozje w elementach stalowych. W przypadku uៀywania
gipsu takie elementy muszၐ byၰ chronione przed korozjၐ poprzez malowanie ochronne, lakierowanie lub
ocynkowanie.

Tynki gipsowe nie nadajၐ siᆐ do pomieszczeᑀ o staᐠej duៀej wilgotnoᖰci, takich jak baseny czy ᐠazienki. Tynk
gipsowy nie nadaje siᆐ równieៀ do zastosowania na zewnၐtrz budynku.
5.7.1 Tynki gipsowe wykonywane rᆐcznie
Przed wykonaniem tynku gipsowego naleៀy zagruntowaၰ podᐠoៀe. Gruntowaၰ naleៀy kaៀde podᐠoៀe, na którym ma
byၰ zastosowany tynk. Producenci tynków gipsowych oferujၐ zwykle takៀe odpowiednie preparaty do gruntowania
podᐠoៀy pod te tynki. Rodzaj gruntu winien byၰ dostosowany do rodzaju tynkowanego podᐠoៀa. Naleៀy stosowaၰ
wyᐠၐcznie preparaty gruntujၐce zalecane przez producenta tynku. Dopiero po caᐠkowity wyschniᆐciu gruntu (zwykle
jest to ok. 24 godziny) moៀna przystၐpiၰ do tynkowania.

Wykonywanie wewnᆐtrznych jednowarstwowych tynków gipsowych narzucanych rᆐcznie rozpoczynamy zazwyczaj
od sufitu, by póហniej przejᖰၰ do ᖰcian.

Sufity tynkujemy zaprawၐ wykonanၐ z gipsu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Zaprawᆐ naciၐga siᆐ
na sufit przy uៀyciu dᐠugiej pacy metalowej, na którၐ nakᐠadamy jၐ przy uៀyciu kielni murarskiej. Prace tynkarskie na
suficie wykonujemy równolegle do mniejszego wymiaru pomieszczenia w miarᆐ moៀliwoᖰci zaczynajၐc nakᐠadanie
warstwy tynku od okna.

Na odpowiednio przygotowanၐ powierzchniᆐ ᖰcian zaprawᆐ tynkarskၐ wykonanၐ zgodnie z zaleceniami
producenta narzuca siᆐ rᆐcznie przy uៀyciu kielni lub naciၐga siᆐ pacၐ metalowၐ. Zaprawᆐ o konsystencji
gᆐsto-plastycznej nakᐠada siᆐ na wydzielone pola technologiczne ᖰciany poziomymi pasami zachodzၐcymi na siebie,
w kierunku od doᐠu do góry. Narzuconၐ zaprawᆐ naleៀy wstᆐpnie wyrównaၰ przy uៀyciu ᐠaty. Po rozpoczᆐciu procesu
wiၐzania zaprawy naleៀy dokᐠadnie wyprowadziၰ powierzchniᆐ i kၐty przy uៀyciu dᐠugiej szpachli metalowej. Lekko
stwardniaᐠy tynk naleៀy zrosiၰ wodၐ w postaci mgᐠy i zatrzeၰ pacၐ gၐbkowၐ celem „wyciၐgniᆐcia” na powierzchniᆐ
mleczka, które po zmatowieniu naleៀy równomiernie rozprowadziၰ za pomocၐ dᐠugiej szpachli. Dziᆐki temu uzyskuje
siᆐ zamkniᆐtၐ, równၐ, ale nie pozbawionၐ porów powierzchniᆐ.
5.7.2 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie
Przed wykonaniem tynku gipsowego naleៀy zagruntowaၰ podᐠoៀe. Gruntowaၰ naleៀy kaៀde podᐠoៀe, na którym ma
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byၰ zastosowany tynk. Producenci tynków gipsowych oferujၐ zwykle takៀe odpowiednie preparaty do gruntowania
podᐠoៀy pod te tynki. Rodzaj gruntu winien byၰ dostosowany do rodzaju tynkowanego podᐠoៀa. Naleៀy stosowaၰ
wyᐠၐcznie preparaty gruntujၐce zalecane przez producenta tynku.

Tynkowanie powierzchni moៀna rozpoczၐၰ po peᐠnym wyschniᆐciu gruntu (czas schniᆐcia jest zawsze podawany w
karcie technicznej gruntu).

W przypadku maszynowych tynków gipsowych wiᆐkszoᖰၰ producentów w kartach technicznych wymaga, ៀeby
tynki byᐠy aplikowane jednowarstwowo. W przypadku koniecznoᖰci wykonania drugiej warstwy stosowana jest zasada
nakᐠadania nowej warstwy na jeszcze niezwiၐzanၐ warstwᆐ poprzedniၐ.

Tynki winny byၰ wykonywane zgodnie z wymogami normy PN-B-10110:2005 „Tynki gipsowe wykonywane
mechanicznie – Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Zasady ogólne
Ogólne zasady kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

6.2.Badania przed przystၐpieniem do robót tynkowych
Przed przystၐpieniem do robót tynkowych naleៀy przeprowadziၰ badania materiaᐠów, które bᆐdၐ wykorzystywane do
wykonywania robót oraz kontrolᆐ i odbiór (miᆐdzyoperacyjny) podᐠoៀy.
6.2.1. Badania materiaᐠów
Badanie materiaᐠów przeprowadza siᆐ na podstawie protokoᐠów dotyczၐcych przyjᆐcia materiaᐠów na budowᆐ oraz
dokumentów towarzyszၐcych wysyᐠce materiaᐠów przez dostawcᆐ, pod kၐtem ich zgodnoᖰci z wymaganiami
dokumentacji projektowej i SST oraz przywoᐠanych norm.
6.2.2. Badania przygotowania podᐠoៀy
Stan podᐠoៀa podlega sprawdzeniu w zakresie:
– wilgotnoᖰci – poprzez ocenᆐ wyglၐdu, próbᆐ dotyku lub zwilៀania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnoᖰci

szczၐtkowej przy pomocy wilgotnoᖰciomierza elektrycznego,
– równoᖰci powierzchni – poprzez ocenᆐ wyglၐdu i sprawdzenie przy pomocy ᐠaty,
– przywierajၐcych ciaᐠ obcych, kurzu i zabrudzenia – poprzez ocenᆐ wyglၐdu i próbᆐ ᖰcierania,
– obecnoᖰci luហnych i zwietrzaᐠych czᆐᖰci podᐠoៀa – poprzez próbᆐ drapania (skrobania) i dotyku,
– zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami – poprzez ocenᆐ wyglၐdu i próbᆐ zwilៀania,
– chᐠonnoᖰci podᐠoៀa – poprzez ocenᆐ wyglၐdu oraz próbᆐ dotyku i zwilៀania,
– obecnoᖰၰ wykwitów – poprzez ocenᆐ wyglၐdu,
– zᐠuszczania i powierzchniowego odspajania podᐠoៀa – poprzez ocenᆐ wyglၐdu.

Wyniki badaᑀ powinny byၰ porównane z wymaganiami wynikajၐcymi z odpowiednich norm, a nastᆐpnie
odnotowane w formie protokoᐠu kontroli doᐠၐczonego do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robót
Badania w czasie robót tynkowych polegajၐ na bieៀၐcym sprawdzeniu zgodnoᖰci ich wykonania z dokumentacjၐ
projektowၐ przywoᐠanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Czᆐstotliwoᖰၰ oraz zakres badaᑀ zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególnoᖰci jej marki i
konsystencji, powinny wynikaၰ z normy PN-B-10104:2014-03 „Wymagania dotyczၐce zapraw murarskich ogólnego
przeznaczenia – Zaprawy murarskie wedᐠug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Proporcje skᐠadników
zaprawy oraz parametry uៀytych surowców i samej zapraw powinny byၰ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Podczas robót tynkarskich naleៀy zwracaၰ szczególnၐ uwagᆐ na gruboᖰၰ i liczbᆐ zaaplikowanych warstw tynków.
Naleៀy teៀ na bieៀၐco sprawdzaၰ, czy technologia wykonania tynków jest zgodna z zaleceniami producenta oraz
zasadami wspóᐠczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlanej.

Gruboᖰၰ warstw tynku powinna odpowiadaၰ zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jeᖰli jej nie okreᖰlono
naleៀy stosowaၰ zalecenia normowe, zgodnie z którymi dla tynków zwykᐠych minimalne gruboᖰci tynku
jednowarstwowego lub warstwy tynku wielowarstwowego to 5 mm, a ᖰrednia to 10 mm.

6.4.Badania w czasie odbioru robót
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badaᑀ
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza siᆐ celem oceny czy speᐠnione zostaᐠy wszystkie wymagania dotyczၐce
wykonanych robót tynkowych, w szczególnoᖰci w zakresie:
– zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ i specyfikacjၐ technicznၐ (szczegóᐠowၐ) wraz z wprowadzonymi zmianami i

zaleceniami Inspektora nadzoru,
– jakoᖰci zastosowanych materiaᐠów i wyrobów,
– prawidᐠowoᖰci przygotowania podᐠoៀa,
– prawidᐠowoᖰci wykonania tynków zwykᐠych.

Przy badaniach w czasie odbioru robót naleៀy wykorzystywaၰ wyniki badaᑀ dokonanych przed przystၐpieniem do
robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczၐce wykonanych robót.

Do badaᑀ odbiorowych naleៀy przystၐpiၰ nie póហniej niៀ przed upᐠywem 1 roku od daty ukoᑀczenia robót
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tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynków zwykᐠych wewnᆐtrznych i zewnᆐtrznych przeprowadzaၰ naleៀy podczas

bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie niៀszej niៀ +5°C.
Przed przystၐpieniem do badaᑀ przy odbiorze naleៀy sprawdziၰ na podstawie dokumentów:

a) czy zaᐠၐczone wyniki badaᑀ dokonanych przed przystၐpieniem do robót potwierdzajၐ, ៀe przygotowane podᐠoៀa
nadawaᐠy siᆐ do poᐠoៀenia tynku a uៀyte materiaᐠy speᐠniaᐠy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwykᐠego temperatura otoczenia w ciၐgu doby nie spadᐠa poniៀej 0°C.
Wymagania dotyczၐce powierzchni tynków okreᖰlono w przywoᐠanych normach, w razie wၐtpliwoᖰci lub braków

okreᖰlonych wymogów minimalne wymagania podano poniៀej:
– odchylenie powierzeniu tynku od pᐠaszczyzny i krawᆐdzi od linii prostej nie wiᆐksze niៀ 5 mm w liczbie nie wiᆐkszej

niៀ 3 na caᐠej dᐠugoᖰci ᐠaty kontrolnej o dᐠugoᖰci 2 m,
– odchylenie powierzchni i krawᆐdzi od kierunku pionowego nie wiᆐksze niៀ 3 mm na dᐠugoᖰci 1 m i ogóᐠem nie

wiᆐcej niៀ 6 mm w pomieszczeniach o wysokoᖰci do 3,5 m oraz nie wiᆐcej niៀ 8 mm w pomieszczeniach o
wysokoᖰci powyៀej 3,5 m,

– odchylenie powierzchni i krawᆐdzi od kierunku poziomego nie wiᆐksze niៀ 4 mm na dᐠugoᖰci 1 m i ogóᐠem nie
wiᆐcej niៀ 8 mm na caᐠej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,

– odchylenia przecinajၐcych siᆐ pᐠaszczyzn od kၐta przewidzianego w dokumentacji dopuszcza siᆐ nie wiᆐksze niៀ 4
mm na dᐠugoᖰci 1 m.
Prawidᐠowo wykonany tynk powinien mieၰ powierzchniᆐ pᐠaskၐ, a krawᆐdzie proste lub o innym ksztaᐠcie i

przebiegu, zgodnie z ksztaᐠtem podᐠoៀa i uzgodnieniami.
Powierzchnia tynku powinna byၰ gᐠadka, o naturalnym stopniu szorstkoᖰci.
Barwa tynku powinna byၰ jednolita na caᐠej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu).

Dopuszcza siᆐ nieznaczne róៀnice odcieni barwy. Wyglၐd powierzchni tynku naleៀy sprawdziၰ oglၐdajၐc jၐ z
odlegᐠoᖰci 2 m, w ᖰwietle naturalnym rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1.Zasady Ogólne
Zasady ogólne dotyczၐce przedmiaru i obmiaru podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

7.2.Szczegóᐠowe zasady obmiaru robót tynkowych
Powierzchniᆐ tynków wewnᆐtrznych ᖰcian oblicza siᆐ w metrach kwadratowych jako iloczyn dᐠugoᖰci ᖰcian w stanie
surowym i wysokoᖰci mierzonej od podᐠoៀa lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchniᆐ tynków stropów pᐠaskich oblicza siᆐ w metrach kwadratowych ich rzutu w ᖰwietle ᖰcian surowych na
pᐠaszczyznᆐ poziomၐ.

Powierzchniᆐ stropów ៀebrowych i kasetonowych oblicza siᆐ w rozwiniᆐciu wedᐠug wymiarów w stanie surowym.
Powierzchniᆐ tynków zewnᆐtrznych ᖰcian oblicza siᆐ jako iloczyn dᐠugoᖰci ᖰcian w rozwiniᆐciu w stanie surowym i

wysokoᖰci mierzonej od wierzchu cokoᐠu lub terenu do górnej krawᆐdzi ᖰciany, dolnej krawᆐdzi gzymsu lub górnej
krawᆐdzi tynku, jeៀeli ᖰciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokoᖰci.

Powierzchniᆐ pilastrów, sᐠupów i innych elementów oblicza siᆐ w rozwiniᆐciu tych elementów w stanie surowym.
Obliczenia powierzchni wykonuje siᆐ z dokᐠadnoᖰciၐ do dwóch miejsc po przecinku.
Z powierzchni tynków odejmuje siᆐ powierzchniᆐ wiᆐkszych niៀ 1 m2 (w ᖰwietle oᖰcieៀy) otworów na drzwi lub okna

itp. Nie potrၐca siᆐ powierzchni nieotynkowanych, ciၐgnionych, okᐠadzin, obróbek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jeៀeli kaៀda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

Jeᖰli nie ustalono osobnej pozycji przedmiarowej dla oᖰcieៀy to przy potrၐcaniu powierzchni otworów okiennych i
drzwiowych do powierzchni tynków ᖰcian naleៀy doliczyၰ powierzchniᆐ oᖰcieៀy w stanie surowym.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Zasady ogólne
Zasady ogólne odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

8.2.Odbiór robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajၐcymi zakryciu sၐ podᐠoៀa. Odbiór podᐠoៀy musi byၰ dokonany przed
rozpoczᆐciem nakᐠadania wyprawy (odbiór miᆐdzyoperacyjny).

W trakcie odbioru naleៀy przeprowadziၰ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badaᑀ dla
podᐠoៀy naleៀy porównaၰ z wymaganiami okreᖰlonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Jeៀeli wszystkie pomiary i badania daᐠy wynik pozytywny moៀna uznaၰ, ៀe podᐠoៀa zostaᐠy prawidᐠowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjၐ projektowၐ oraz specyfikacjၐ technicznၐ (szczegóᐠowၐ) i zezwoliၰ na
przystၐpienie do nakᐠadania wyprawy.

Jeៀeli chociaៀ jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podᐠoៀa nie powinno byၰ odebrane. W takim
przypadku naleៀy ustaliၰ zakres prac i rodzaje materiaᐠów koniecznych do usuniᆐcia nieprawidᐠowoᖰci. Po wykonaniu
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ustalonego zakresu prac uzupeᐠniajၐcych lub naprawczych naleៀy ponownie przeprowadziၰ ocenᆐ przygotowania
podᐠoៀa.

Wszystkie ustalenia zwiၐzane z dokonanym odbiorem robót ulegajၐcych zakryciu naleៀy zapisaၰ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez Inspektor nadzoru i kierownika budowy lub/i upowaៀnionego przedstawiciela
Wykonawcy.

8.3.Odbiór czᆐᖰciowy
Odbiór czᆐᖰciowy polega na ocenie iloᖰci i jakoᖰci wykonanej czᆐᖰci robót. Odbioru czᆐᖰciowego robót dokonuje siᆐ
dla zakresu okreᖰlonego w dokumentach umownych, wedᐠug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót.

Celem odbioru czᆐᖰciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniᆐcie
przed odbiorem koᑀcowym.

Odbiór czᆐᖰciowy robót jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnoᖰci Kierownika budowy lub/i
upowaៀnionego przedstawiciela Wykonawcy.

Protokóᐠ odbioru czᆐᖰciowego jest podstawၐ do dokonania czᆐᖰciowego rozliczenia robót (jeៀeli umowa takၐ formᆐ
przewiduje).

8.4.Odbiór koᑀcowy
Odbiór koᑀcowy stanowi ostatecznၐ ocenᆐ rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (iloᖰci),
jakoᖰci i zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ.

Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powoᐠana przez Zamawiajၐcego, na podstawie przedᐠoៀonych
dokumentów, wyników badaᑀ oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powoᐠywania komisji oraz czas jej dziaᐠania powinna okreᖰlaၰ umowa.
Wykonawca robót obowiၐzany jest przedᐠoៀyၰ komisji nastᆐpujၐce dokumenty:
– dokumentacjᆐ projektowၐ z naniesionymi uzgodnionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,
– dziennik budowy i ksiၐៀki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoᐠy kontroli

spisywane w trakcie wykonywania prac,
– dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu uៀytych materiaᐠów i wyrobów budowlanych do obrotu lub udostᆐpnieniu

na rynku krajowym bၐdហ do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wᐠaᖰciwymi przepisami,
– protokoᐠy odbiorów robót ulegajၐcych zakryciu i odbiorów czᆐᖰciowych,
– instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
– wyniki badaᑀ laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiၐzana jest zapoznaၰ siᆐ z przedᐠoៀonymi dokumentami, przeprowadziၰ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST oraz przywoᐠanych normach. Wyniki badaᑀ naleៀy porównaၰ
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegóᐠowej) specyfikacji technicznej. Naleៀy
dokonaၰ takៀe oceny wizualnej wykonach tynków pod wzglᆐdem ich estetyki.

Tynki zwykᐠe wewnᆐtrzne i zewnᆐtrzne powinny byၰ odebrane, jeៀeli wszystkie wyniki badaᑀ sၐ pozytywne, a
dostarczone przez Wykonawcᆐ dokumenty sၐ kompletne i prawidᐠowe pod wzglᆐdem merytorycznym.

Jeៀeli chociaៀby jeden wynik badaᑀ byᐠ negatywny tynki nie powinny byၰ odebrane. W takim przypadku naleៀy
wybraၰ jedno z nastᆐpujၐcych rozwiၐzaᑀ:
– jeៀeli to moៀliwe naleៀy ustaliၰ zakres prac korygujၐcych, usunၐၰ nieprawidᐠowoᖰci wykonania tynków w stosunku

do wymagaᑀ okreᖰlonych w dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawiၰ je
ponownie do odbioru,

– jeៀeli odchylenia od wymagaᑀ nie zagraៀajၐ bezpieczeᑀstwu uៀytkownika i trwaᐠoᖰci tynku Zamawiajၐcy moៀe
wyraziၰ zgodᆐ na dokonanie odbioru koᑀcowego z jednoczesnym obniៀeniem wartoᖰci wynagrodzenia w stosunku
do ustaleᑀ umownych,

– w przypadku, gdy nie sၐ moៀliwe podane wyៀej rozwiၐzania Wykonawca zobowiၐzany jest usunၐၰ wadliwie
wykonany tynk, wykonaၰ go ponownie i powtórnie zgᐠosiၰ do odbioru.

W przypadku niekompletnoᖰci dokumentów odbiór moៀe byၰ dokonany po ich uzupeᐠnieniu.
Z czynnoᖰci odbioru sporzၐdza siᆐ protokóᐠ podpisany przez przedstawicieli Zamawiajၐcego i Wykonawcy.

Protokóᐠ powinien zawieraၰ:
– ustalenia podjᆐte w trakcie prac komisji,
– ocenᆐ wyników badaᑀ,
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniᆐcia,
– stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania tynku zwykᐠego z zamówieniem.

Protokóᐠ odbioru koᑀcowego jest podstawၐ do dokonania rozliczenia koᑀcowego pomiᆐdzy zamawiajၐcym a
wykonawcၐ.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Zasady ogólne
Ustalenia ogólne dotyczၐce podstawy pᐠatnoᖰci podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

9.2.Podstawy pᐠatnoᖰci
Podstawၐ pᐠatnoᖰci, z uwzglᆐdnieniem zapisów zawartych pomiᆐdzy Wykonawcၐ a Zamawiajၐcym w umowie o
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wykonanie robót, jest wykonana i odebrana iloᖰၰ m2 tynków wykonanych zgodnie z zapisami dokumentacji
projektowej (rodzaj, klasa itp.). Przyjmuje siᆐ, ៀe cena za te prace w przyjᆐtej ofercie Wykonawcy w przypadku
umowy ryczaᐠtowej lub stawka jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje poza wykonaniem
samych tynków wszystkie czynnoᖰci niezbᆐdne do ich zrealizowania, a w szczególnoᖰci:
– przygotowanie stanowiska roboczego,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu niewymagajၐcego etatowej obsᐠugi,
– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ,
– ocenᆐ i przygotowanie podᐠoៀa,
– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
– oczyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie ᖰmieci i resztek materiaᐠów,
– zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementów przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w

trakcie wykonywania tynków,
– osiatkowanie elementów metalowych, bruzd i miejsc naraៀonych na pᆐkniᆐcia,
– umocowanie profili tynkarskich,
– osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
– montaៀ, demontaៀ i czas pracy rusztowaᑀ oraz koszty wykorzystania pomostów roboczych niezbᆐdnych do

wykonania tynków,
– usuniᆐcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeᑀ powstaᐠych w czasie robót tynkowych,
– usuniᆐcie zabezpieczeᑀ stolarki i innych elementów oraz ewentualnych zanieczyszczeᑀ na elementach nie

tynkowanych,
– uporzၐdkowanie miejsca wykonywania robót,
– usuniᆐcie pozostaᐠoᖰci, resztek i odpadów materiaᐠów w sposób podany w szczegóᐠowej specyfikacji technicznej

(opisaၰ sposób usuniᆐcia pozostaᐠoᖰci i odpadów),
– likwidacjᆐ stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-EN 197-1:2012 Cement – Czᆐᖰၰ 1: Skᐠad, wymagania i kryteria zgodnoᖰci

dotyczၐce cementów powszechnego uៀytku.
2. PN-EN 197-2:2014-05 Cement – Czᆐᖰၰ 2: Ocena zgodnoᖰci.
3. PN-EN 413-1:2011 Cement murarski – Czᆐᖰၰ 1: Skᐠad, wymagania i kryteria

zgodnoᖰci.
4. PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane – Czᆐᖰၰ 1: Definicje, wymagania i

kryteria zgodnoᖰci.
5. PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane – Czᆐᖰၰ 2: Metody badaᑀ.
6. PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane – Czᆐᖰၰ 3: Ocena zgodnoᖰci.
7. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek,

badanie i ocena przydatnoᖰci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.

8. PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie – Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.

9. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe – Czᆐᖰၰ 1: Definicje i
wymagania.

10. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu – Czᆐᖰၰ 6:
Pobieranie próbek, kontrola zgodnoᖰci i ocena zgodnoᖰci.

11. PN-EN
934-6:2002/A1:2006

jw.

12. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
13. PN-EN

13139:2003/AC:2004
jw.

14. PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczၐce zapraw murarskich ogólnego
przeznaczenia – Zaprawy murarskie wedᐠug przepisu,
wytwarzane na miejscu budowy.

15. PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczၐce zapraw do murów – Czᆐᖰၰ 1:
Zaprawa do tynkowania zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego
(wersja angielska).

16. PN-EN 13914-1:2016-06Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego – Czᆐᖰၰ 1: Tynkowanie
zewnᆐtrzne (wersja angielska).

17. PN-EN 13914-2:2016-06Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego – Czᆐᖰၰ 2: Tynkowanie
wewnᆐtrzne (wersja angielska).

18. PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, naroៀniki i listwy podtynkowe – Definicje,
wymagania i metody badaᑀ – Czᆐᖰၰ 1: Tynki wewnᆐtrzne.

19. PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, naroៀniki i listwy podtynkowe – Definicje,
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wymagania i metody badaᑀ – Czᆐᖰၰ 2: Tynki zewnᆐtrzne.
20. PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczၐce tynków zewnᆐtrznych i wewnᆐtrznych

na spoiwach organicznych.

Uwaga:
Sporzၐdzajၐc SST naleៀy kaៀdorazowo sprawdziၰ aktualnoᖰၰ podanych wyៀej norm.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje stosowania i zalecenia producentów suchych mieszanek mas tynkarskich i innych wyrobów stosowanych
do wykonania robót.


