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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).
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1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Przebudowa i zmiana sposobu uៀytkowania budynku gminnego z przeznaczeniem
na przedszkole oraz ᖰwietlicᆐ wiejskၐ wraz z zagospodarowaniem terenu.
Lokalizacja - dziaᐠka nr ew. 164, Januszewice, 62-066 Granowo.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sၐ wymagania dotyczၐce
wykonania i odbioru pokryၰ dachowych papၐ wraz z obróbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.3.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) moៀe byၰ podstawၐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej (SST), która
bᆐdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe specyfikacje techniczne wykonania
i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeᐠnienia lub
uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania
Zamawiajၐcego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robót, które sၐ niezbᆐdne do okreᖰlania ich
standardu i jakoᖰci.

Odstᆐpstwa od wymagaᑀ podanych w niniejszej specyfikacji mogၐ mieၰ miejsce tylko w przypadkach maᐠych
prostych robót i konstrukcji drugorzᆐdnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewnoᖰၰ, ៀe podstawowe
wymagania bᆐdၐ speᐠnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doᖰwiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.4.Zakres robót objᆐtych ST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci umoៀliwiajၐce i majၐce na celu wykonanie
pokryၰ dachowych papၐ wraz z obróbkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajၐcymi
ponad dach budynku.

1.5.Okreᖰlenia podstawowe
Okreᖰlenia podane w niniejszej ST sၐ zgodne z obowiၐzujၐcymi odpowiednimi normami oraz okreᖰleniami podanymi
w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7.

1.6.Ogólne wymagania dotyczၐce robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczၐce robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
2.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠadowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 2

Wszystkie materiaᐠy wykorzystywane przy kryciu dachów papၐ powinny byၰ wprowadzone do obrotu lub
udostᆐpnione na rynku krajowym zgodnie z wᐠaᖰciwymi przepisami, a wiᆐc posiadaၰ:
– oznakowanie znakiem CE co oznacza, ៀe dokonano oceny ich zgodnoᖰci ze zharmonizowanၐ normၐ europejskၐ

wprowadzonၐ do zbioru Polskich Norm lub z europejskၐ ocenၐ technicznၐ, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ៀe sၐ to wyroby nieobjᆐte normၐ zharmonizowanၐ – dla której

zakoᑀczyᐠ siᆐ okres koegzystencji – i dla których nie zostaᐠa wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnoᖰci z Polskၐ Normၐ lub aprobatၐ technicznၐ (do koᑀca okresu waៀnoᖰci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a póហniej krajowၐ ocenၐ technicznၐ), bၐdហ uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne wprowadzenie do obrotu w innym paᑀstwie czᐠonkowskim Unii Europejskiej lub w paᑀstwie czᐠonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostᆐpniane na rynku krajowym sၐ nieobjᆐte zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporzၐdzenia Nr 305/2011, a ich
wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe umoៀliwiajၐ speᐠnienie podstawowych wymagaᑀ przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposób okreᖰlony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostᆐpnianym na rynku krajowym dostarcza siᆐ informacje o jego
wᐠaᖰciwoᖰciach uៀytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami paᑀstwa, w którym wyrób budowlany zostaᐠ
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsᐠugi oraz informacje dotyczၐce zagroៀenia dla
zdrowia i bezpieczeᑀstwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i uៀytkowania), albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowiၐzany jest posiadaၰ na budowie dostᆐpnၐ w kaៀdej chwili do kontroli peᐠnၐ dokumentacjᆐ

dotyczၐcၐ znajdujၐcych siᆐ na budowie materiaᐠów przeznaczonych do wykonania pokryၰ dachowych.
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2.2.Gᐠówne materiaᐠy stosowane do wykonania pokryၰ dachowych
2.2.1. Papa asfaltowa na tekturze
Papa asfaltowa na tekturze jest rolowym materiaᐠem izolacyjnym otrzymywanym z tektury powlekanej asfaltem,
poprzez pokrycie jej z obu stron asfaltem przemysᐠowym; wierzchnia strona wstᆐgi papy pokryta jest posypkၐ
mineralnၐ gruboziarnistၐ, spodnia strony papy pokryta jest posypkၐ mineralnၐ drobnoziarnistၐ. Papa musi speᐠniaၰ
wymagania normy PN-EN 13707 Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby asfaltowe na osnowie do pokryၰ
dachowych – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci. Papy te mocuje siᆐ do podᐠoៀa mechanicznie lub przykleja za pomocၐ róៀnego
rodzaju lepików.
2.2.2. Papy zgrzewalne oksydowane
Papy zgrzewalne oksydowane sၐ produkowane w oparciu o asfalty oksydowane o podwyៀszonych parametrach, na
bazie osnów wykonanych z welonu szklanego lub tkaniny szklanej. Papa musi speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN
13707 Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby asfaltowe na osnowie do pokryၰ dachowych – Definicje i
wᐠaᖰciwoᖰci. Na spodniej stronie papy zgrzewalnej jest umieszczona dodatkowa warstwa asfaltu, która po podgrzaniu
za pomocၐ palnika gazowego zapewnia optymalne sklejenie papy z podᐠoៀem.
2.2.3. Papy modyfikowane SBS
Papy modyfikowane elastomerami SBS na bazie osnów z welonu szklanego lub tkaniny szklanej charakteryzujၐ siᆐ
duៀၐ elastycznoᖰciၐ, wysokၐ przyczepnoᖰciၐ do podᐠoៀa oraz odpornoᖰciၐ na temperatury w zakresie od -20°C do
+120°C. Dziᆐki tym cechom papy te stosowane sၐ najczᆐᖰciej na dachach obiektów o duៀych powierzchniach np.
halach fabrycznych, marketach itp. oraz wszᆐdzie tam, gdzie dachy ulegajၐ znacznym odksztaᐠceniom, ruchom
konstrukcyjnym i drganiom. Papa musi speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 13707 Elastyczne wyroby wodochronne –
Wyroby asfaltowe na osnowie do pokryၰ dachowych – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci.
2.2.4. Papy modyfikowane APP
Papy modyfikowane plastomerami APP na bazie osnów z welonu szklanego lub tkaniny szklanej charakteryzujၐ siᆐ
zwiᆐkszonၐ odpornoᖰciၐ na wysokie temperatury oraz na dziaᐠanie promieni UV i zanieczyszczeᑀ przemysᐠowych.
Papy te cechujၐ siᆐ bardzo dobrၐ przyczepnoᖰciၐ do wszelkich podᐠoៀy oraz majၐ duៀၐ stabilnoᖰၰ wymiarowၐ w
wysokich temperaturach, co uᐠatwia operacjᆐ montaៀu papy. Papy plastomerowe APP stosowane sၐ na dachach
obiektów przemysᐠowych w zanieczyszczonym ᖰrodowisku atmosferycznym oraz wszᆐdzie tam, gdzie wymagana jest
szczelna bariera hydroizolacja. Papa musi speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 13707 Elastyczne wyroby
wodochronne – Wyroby asfaltowe na osnowie do pokryၰ dachowych – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci.
2.2.5. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeᐠniaczami stosowany na gorၐco
Lepik stosowany na gorၐco winien speᐠniaၰ wymagania normy PN-B-24625 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z
wypeᐠniaczami stosowane na gorၐco.
2.2.6. Lepiki i masy asfaltowe stosowane na zimno
Lepiki oraz masy asfaltowe stosowane na zimno winny speᐠniaၰ wymagania normy PN-B-24620 Lepiki, masy i
roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
2.2.7. Roztwór asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
2.2.8. Kit asfaltowy uszlachetniony KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
2.2.9. Blacha stalowa ocynkowana pᐠaska wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122
Blachy stalowe pᐠaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Gruboᖰၰ powᐠoki cynku wynosi min. 275 g/m2.
Materiaᐠy pokrywcze mogၐ byၰ przyjᆐte na budowᆐ, jeៀeli speᐠniajၐ nastᆐpujၐce warunki:
– odpowiadajၐ wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,
– sၐ wᐠaᖰciwie opakowane i oznakowane,
– speᐠniajၐ wymagane wᐠaᖰciwoᖰci wykazane w odpowiednich dokumentach,
– producent dostarczyᐠ dokumenty ᖰwiadczၐce o ich dopuszczeniu, zgodnie z wᐠaᖰciwymi przepisami, do obrotu lub

udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ do jednostkowego zastosowania (kopie deklaracji wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowych,
oᖰwiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnoᖰci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania z indywidualnၐ dokumentacjၐ technicznၐ, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe wyrobów lub
firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobów, karty charakterystyki wyrobów, informacje o zawartoᖰci
substancji niebezpiecznych, itp.
Wszystkie materiaᐠy dekarskie powinny byၰ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjၐ producenta oraz

wedᐠug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjᆐcie materiaᐠów i wyrobów na budowᆐ powinno byၰ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2.Sprzᆐt do wykonywania robót
Roboty wykonuje siᆐ rᆐcznie przy uៀyciu typowych narzᆐdzi takich jak:



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaᐠa sporzၐdzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec
6

– nóៀ do ciᆐcia papy i szpachelka,
– drabiny i pomosty robocze,
– szczotka dekarska i miotᐠa,
– wkrᆐtarka elektryczna,
– waᐠek dociskowy z silikonowၐ rolkၐ,
– sztywna i lekka, odpowiednio wygiᆐta rurka do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania,
– palnik gazowy z wᆐៀem dᐠugoᖰci min. 15 m i z reduktorem i butla z gazem propan-butan,
– maᐠy palnik do obróbek dekarskich i butla z gazem propan-butan,
– agregat do natrysku mas bitumicznych,
– waᐠki, pᆐdzle i inny drobny sprzᆐt.

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2.Transport materiaᐠów
4.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:
1) Rolki papy powinny byၰ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane. Na kaៀdej rolce papy powinna byၰ

umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreᖰlonymi w normie lub ᖰwiadectwie.
2) Rolki papy podczas transportu naleៀy ukᐠadaၰ w jednej warstwie w pozycji stojၐcej, zabezpieczone przed

przewracaniem siᆐ i uszkodzeniem. Naleៀy je ukᐠadaၰ w sposób uniemoៀliwiajၐcy przemieszczanie siᆐ ich podczas
transportu.

3) Rolki papy naleៀy przechowywaၰ w pomieszczeniach krytych, chroniၐcych przed zawilgoceniem i dziaᐠaniem
promieni sᐠonecznych, w odlegᐠoᖰci co najmniej 120 cm od grzejników.

4) Rolki papy w trakcie skᐠadowania naleៀy ukᐠadaၰ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojၐcej, w jednej warstwie.
Minimalna odlegᐠoᖰၰ miᆐdzy stosami – 80 cm.

4.2.2. Przechowywanie lepików i mas asfaltowych
Lepik asfaltowy i materiaᐠy wiၐៀၐce powinny byၰ pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany
przez producentów. Lepiki i masy asfaltowe naleៀy przechowywaၰ w szczelnie zamkniᆐtych oryginalnych
opakowaniach w miejscach zabezpieczonych przed bezpoᖰrednim nasᐠonecznieniem, z dala od ហródeᐠ ciepᐠa i
otwartego ognia.
4.2.3. Przechowywanie rynien i rur spustowych blach i obróbek blacharskich
1) Gotowe obróbki blacharskie skᐠadowaၰ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, na podporach 10x20 cm,

rozmieszczonych co jeden metr. Istnieje moៀliwoᖰၰ skᐠadowania paczek jedna na drugiej (maks. po trzy paczki),
trzeba jednak przeᐠoៀyၰ je listwami.

2) Arkusze blachy naleៀy chroniၰ przed zamoczeniem, które mogᐠoby doprowadziၰ do korozji. Paczek nie naleៀy
niczym obciၐៀaၰ, a tym bardziej chodziၰ po nich. Arkusze mogၐ byၰ równieៀ tymczasowo skᐠadowane na wolnym
powietrzu, ale powinny byၰ wtedy przykryte i wᐠaᖰciwie wentylowane. Nie zaleca siᆐ skᐠadowania ich bezpoᖰrednio
na gruncie, bo mogᐠoby dojᖰၰ do ich zabrudzenia.

Rynny i rury pakowane sၐ w rᆐkawy foliowe. Pozostaᐠe elementy pakowane sၐ w pudla kartonowe. Wszystkie
elementy systemu rynnowego naleៀy przechowywaၰ w suchych, wentylowanych pomieszczeniach.

5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Wymagania ogólne
Ogólne zasady dotyczၐce wykonania robót ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5.
Podstawowe zasady wykonawcze wymieniono poniៀej:
1. Prace dekarskie moៀna rozpoczၐၰ dopiero po zakoᑀczeniu robót budowlanych na powierzchni poᐠaci dachowej, np.

tynkowaniu kominów, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na które
bᆐdၐ wyprowadzone (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu klocków do mocowania obróbek
blacharskich, uchwytów rynnowych itp.

2. W przypadku, gdy w projekcie budowlanym brak jest szczegóᐠowych rozwiၐzaᑀ przed przystၐpieniem do ukᐠadania
nowego pokrycia lub renowacji starego naleៀy dokᐠadnie zapoznaၰ siᆐ ze stanem dachu i w uzgodnieniu z
Inspektorem nadzoru dokonaၰ wyboru odpowiednich materiaᐠów oraz technologii robót, a takៀe zdecydowaၰ czy
potrzebne bᆐdzie wykonania wentylacji pokrycia (konieczne w przypadku pokryၰ stropodachów niewentylowanych).

3. Do wykonania pokrycia dachowego moៀna przystၐpiၰ po sprawdzeniu zgodnoᖰci wykonania podᐠoៀa i podkᐠadu z
projektem SST oraz wymaganiami szczegóᐠowymi dla danego rodzaju pokrycia. W szczególnoᖰci naleៀy sprawdziၰ
czy kၐt nachylenia poᐠaci speᐠnia wymagania PN-B-02361:2010 Pochylenia poᐠaci dachowych.

4. Bezpoᖰrednio przed przystၐpieniem do prac dekarskich naleៀy dokonaၰ pomiarów poᐠaci dachowej, sprawdziၰ
osadzenie wpustów dachowych, wielkoᖰၰ spadków poᐠaci dachu oraz okreᖰliၰ iloᖰၰ przerw dylatacyjnych i w
oparciu o dokonane ustalenia precyzyjnie rozplanowaၰ rozᐠoៀenie poszczególnych pasów papy na powierzchni
dachu.

5. Prace dekarskie z uៀyciem pap moៀna wykonywaၰ w temperaturze:
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• nie niៀszej niៀ 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,
• nie niៀszej niៀ +5°C w przypadku pap oksydowanych.

6. Papa przed uៀyciem do robót powinna byၰ przez min. 24 godz. przechowywana w temperaturze 18-20°C i
wynoszona na dach bezpoᖰrednio przed ukᐠadaniem.

7. Nie wolno prowadziၰ prac dekarskich na dachach o mocno zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a takៀe
podczas opadów atmosferycznych lub silnego wiatru.

8. Roboty dekarskie rozpoczyna siᆐ od osadzenia dybli drewnianych, rynien, haków i innego oprzyrzၐdowania, oraz
od wstᆐpnego wykonania z papy podkᐠadowej obróbek detali dachowych takich jak ogniomury, kominy, ᖰwietliki.

5.2.Przygotowanie podᐠoៀa
Podᐠoៀa przeznaczone pod pokrycia papowe powinny odpowiadaၰ wymaganiom okreᖰlonym w PN-EN 14964
Sztywne podᐠoៀa pod nieciၐgᐠe pokrycia dachowe – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci oraz muszၐ speᐠniaၰ niៀej wymienione
podstawowe wymagania:
• podᐠoៀe powinno byၰ równe, co ma decydujၐce znaczenie dla prawidᐠowego spᐠywu wody, przyczepnoᖰci papy do

podᐠoៀa oraz estetyki wykonanego pokrycia; przyjmuje siᆐ, ៀe przeᖰwit pomiᆐdzy powierzchniၐ podᐠoៀa, a ᐠatၐ
kontrolnၐ o dᐠugoᖰci 2 m nie moៀe przekraczaၰ 5 mm;

• podᐠoៀe powinno byၰ odpowiednio zdylatowane;
• wytrzymaᐠoᖰၰ i sztywnoᖰၰ podᐠoៀa powinny zapewniaၰ przeniesienie przewidywanych obciၐៀeᑀ wystᆐpujၐcych

podczas wykonywania robót oraz podczas eksploatacji dachu;
• podᐠoៀe powinno byၰ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczeᑀ oraz zagruntowane asfaltowym ᖰrodkiem gruntujၐcym;
• zaleca siᆐ, aby przy obróbkach elementów wystajၐcych nad powierzchniᆐ dachu stosowaၰ kliny z twardej weᐠny

mineralnej lub styropianu oklejonego papၐ.
5.2.1. Podᐠoៀe betonowe
Podᐠoៀa betonowe i z zaprawy cementowej muszၐ byၰ dojrzaᐠe i uzyskaၰ przed rozpoczᆐciem ukᐠadania pokrycia
papowego wilgotnoᖰၰ mniejszၐ niៀ 6%. Jeៀeli wilgotnoᖰၰ bᆐdzie wiᆐksza naleៀy siᆐ liczyၰ z mniejszၐ przyczepnoᖰciၐ
do podᐠoៀa uᐠoៀonej papy, a takៀe z tworzeniem siᆐ pᆐcherzy w pokryciu. Na powierzchni podᐠoៀa nie mogၐ
wystᆐpowaၰ rysy skurczowe i spᆐkania.

Wylewki uᐠoៀone na warstwie izolacji termicznej powinny mieၰ gruboᖰၰ minimum 3,5 cm. Podᐠoៀe takie naleៀy
zdylatowaၰ na pola o boku 1,5-2,0 m w obu kierunkach, dylatacje powinny pokrywaၰ siᆐ z dylatacjami konstrukcji
dachu.

Podᐠoៀe przed ukᐠadaniem papy naleៀy zagruntowaၰ asfaltowym roztworem gruntujၐcym. Do gruntowania gᐠadzi
cementowej wykonanej na pᐠytach styropianowych naleៀy stosowaၰ dyspersjᆐ asfaltowၐ, nie wolno natomiast
stosowaၰ roztworów asfaltowych zawierajၐcych rozpuszczalniki organiczne.
5.2.2 Podᐠoៀe z elementów prefabrykowanych
Pᐠyty dachowe o powierzchni wykoᑀczonej w zakᐠadzie prefabrykacji mogၐ stanowiၰ bezpoᖰrednie podᐠoៀe jedynie w
przypadku wᐠaᖰciwej tolerancji wymiarowej prefabrykatów, gᐠadkiej i równej powierzchni oraz uzyskania w wyniku
montaៀu wymaganej dokᐠadnoᖰci i równoᖰci podᐠoៀa. Styki pomiᆐdzy elementami powinny byၰ wypeᐠnione zaprawၐ o
wytrzymaᐠoᖰci minimum 10 MPa. Podᐠoៀe naleៀy wyczyᖰciၰ i zagruntowaၰ. W miejscach styków naleៀy dodatkowo
uᐠoៀyၰ i punktowo zamocowaၰ (przykleiၰ) pasy z papy podkᐠadowej o szerokoᖰci okoᐠo 25 cm, najlepiej na osnowie z
wᐠókniny poliestrowej.

Na podᐠoៀu ze ᖰredniowymiarowych elementów prefabrykowanych (np. pᐠytach korytkowych) wymagane jest
wykonanie wylewki o gruboᖰci 3-4 cm.

Roboty dekarskie zwiၐzane z ukᐠadaniem papy na podᐠoៀu z pᐠyt ៀelbetowych, prefabrykowanych moៀna
rozpoczၐၰ, jeៀeli asfaltowa powᐠoka gruntujၐca jest dostatecznie sucha, ciၐgᐠa i wykazuje dobrၐ przyczepnoᖰၰ do
podᐠoៀa.
5.2.3. Podᐠoៀe drewniane
Podᐠoៀe drewniane powinno byၰ wykonane z desek o gruboᖰci zapewniajၐcej wᐠaᖰciwၐ sztywnoᖰၰ podᐠoៀa przy
stosowanym rozstawie krokwi. Najczᆐᖰciej stosuje siᆐ deski o gruboᖰci od 20 do 32 mm. Wskazane jest ukᐠadanie
desek o maksymalnej szerokoᖰci do 15 cm, stronၐ dordzeniowၐ do góry. Wilgotnoᖰၰ desek nie powinna byၰ wiᆐksza
niៀ 21%.

Deski naleៀy ukᐠadaၰ na „pióro i wpust” lub na „przylgᆐ”. Szczeliny pomiᆐdzy deskami nie powinny byၰ wiᆐksze niៀ
2 mm.

Podᐠoៀe pod papy moៀe byၰ równieៀ wykonane ze sklejki drewnianej lub odpowiedniej wodoodpornej odmiany
pᐠyty wiórowej OSB. Miejsca ᐠၐczenia desek lub pᐠyt powinny wypadaၰ na krokwi. Nie jest zalecane bezpoᖰrednie
zgrzewanie papy na podᐠoៀe drewniane.

Nie jest zalecane bezpoᖰrednie zgrzewanie papy na podᐠoៀe drewniane. Wskazane jest uᐠoៀenie papy podkᐠadowej
mocowanej mechanicznie.
5.2.4. Podᐠoៀe z pᐠyt styropianowych/polistyrenowych
Pᐠyty styropianowe do izolacji termicznej majၐce stanowiၰ podᐠoៀe pod pokrycie papowe powinny posiadaၰ
odpowiedniၐ wytrzymaᐠoᖰၰ i sztywnoᖰၰ zapewniajၐcၐ przeniesienie obciၐៀeᑀ zewnᆐtrznych wystᆐpujၐcych w czasie
uៀytkowania dachu oraz obciၐៀeᑀ spowodowanych pracami dekarskimi. Pod bezpoᖰrednie krycie papၐ naleៀy
stosowaၰ pᐠyty ze styropianu samogasnၐcego zgodne z PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie –
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie – Specyfikacja, o gᆐstoᖰci objᆐtoᖰciowej co najmniej 30 kg/m3 i
naprᆐៀeniu ᖰciskajၐcym przy 10% odksztaᐠceniu wzglᆐdnym co najmniej 200 kPa lub pᐠyty z polistyrenu
ekstrudowanego.
Rozróៀniamy nastᆐpujၐce rodzaje pᐠyt stosowanych do termoizolacji:
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• pᐠyty styropianowe – frezowane i proste,
• pᐠyty warstwowe ze styropianu oklejonego papၐ – jednostronnie i dwustronnie,
• pᐠyty izolacyjne z polistyrenu ekstrudowanego dopuszczone do bezpoᖰredniego krycia papၐ,
• pᐠyty izolacyjne z polistyrenu ekstrudowanego oklejonego papၐ.

Termoizolacja skᐠadajၐca siᆐ z kilku warstw pᐠyt sklejonych ze sobၐ powinna byၰ tak wykonana, by spoiny miᆐdzy
pᐠytami w kaៀdej z warstw byᐠy przesuniᆐte wzglᆐdem siebie o co najmniej 20 cm. Pᐠyty styropianowe laminowane
naleៀy mocowaၰ do podᐠoៀa za pomocၐ ᐠၐczników mechanicznych, wzglᆐdnie przyklejaၰ lepikiem asfaltowym na
zimno lub specjalnymi masami asfaltowymi odpowiednimi do takiego zastosowania. W przypadku klejenia, w strefie
brzegowej i naroៀnej, pᐠyty naleៀy dodatkowo mocowaၰ ᐠၐcznikami mechanicznymi. Do klejenia styropianu nie wolno
stosowaၰ lepików asfaltowych na zimno na rozpuszczalnikach organicznych.

Pᐠyty laminowane dwustronnie moៀna mocowaၰ mechanicznie wzglᆐdnie kleiၰ do podᐠoៀa stosujၐc lepik asfaltowy
na gorၐco.
Kliny oraz odboje styropianowe mocuje siᆐ tak jak pᐠyty laminowane jednostronnie.
Zakᐠady na poᐠၐczeniach pᐠyt naleៀy przykleiၰ do pᐠyt sၐsiednich.

Podᐠoៀe z pᐠyt termoizolacyjnych musi byၰ zabezpieczone przed zawilgoceniem poprzez niezwᐠoczne uᐠoៀenie na
nim co najmniej jednej warstwy papy.
5.2.5. Podᐠoៀa z pᐠyt twardych z weᐠny mineralnej
Pᐠyty twarde z weᐠny mineralnej mogၐ stanowiၰ podᐠoៀe pod pokrycie papowe, jeៀeli speᐠniajၐ wymagania normy
PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby z weᐠny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie – Specyfikacja. W przypadku jednorodnych pᐠyt z weᐠny mineralnej lub górnej warstwy wyrobów
wielowarstwowych wykonanych z tego materiaᐠu naprᆐៀenie ᖰciskajၐce przy 10% odksztaᐠceniu powinno byၰ równe
lub wiᆐksze niៀ 0,06 Mpa, natomiast obciၐៀenie punktowe powinno byၰ równe lub wiᆐksze niៀ 500 N przy
odksztaᐠceniu 5 mm.

Pᐠyty twarde z weᐠny mineralnej naleៀy mocowaၰ do podᐠoៀa z pᐠyt betonowych lub blach falistych w sposób
mechaniczny lub przyklejaၰ za pomocၐ lepiku na gorၐco wzglᆐdnie lepikami na zimno odpowiednimi do takiego
zakresu stosowania.

Bruzdy z blach falistych przy okapach, kalenicach i ᖰwietlikach mogၐ byၰ wypeᐠnione wkᐠadkami z weᐠny
mineralnej.

Termoizolacja skᐠadajၐca siᆐ z kilku warstw pᐠyt sklejonych ze sobၐ powinna byၰ tak wykonana, by spoiny miᆐdzy
pᐠytami w kaៀdej z warstw byᐠy przesuniᆐte wzglᆐdem siebie o co najmniej 20 cm. Podᐠoៀe z pᐠyt z weᐠny mineralnej
musi byၰ zabezpieczone przed zawilgoceniem poprzez niezwᐠoczne uᐠoៀenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

5.3.Zasady ogólne wykonywania pokryၰ papowych
Poniៀej podano podstawowe zasady dotyczၐce wykonywania pokryၰ papowych:
• Pokrycia papowe naleៀy wykonywaၰ w porze suchej, przy temperaturze powyៀej 5°C.
• Na poᐠaciach o nachyleniu mniejszym niៀ 20% papᆐ ukᐠada siᆐ pasami równolegᐠymi do okapu, a przy nachyleniu

poᐠaci powyៀej 20% – pasami prostopadᐠymi do okapu.
• Przy pochyleniu poᐠaci powyៀej 30% arkusze papy powinny byၰ przerzucone przez kalenicᆐ i zamocowane

mechanicznie.
• Szerokoᖰၰ zakᐠadów arkuszy papy w kaៀdej warstwie powinna wynosiၰ co najmniej 10 cm; naleៀy je wykonywaၰ

zgodnie z kierunkiem spadku poᐠaci.
• Zakᐠady kaៀdej nastᆐpnej warstwy papy powinny byၰ przesuniᆐte wzglᆐdem zakᐠadów warstwy spodniej

odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o ½ szerokoᖰci arkusza, przy trzywarstwowym – o ⅓ szerokoᖰci
arkusza.

• W pokryciach ukᐠadanych bezpoᖰrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna byၰ wykonana z papy na
tkaninie szklanej lub wᐠókninie poliestrowej.

• Papa na welonie szklanym moៀe stanowiၰ tylko jednၐ warstwᆐ w wielowarstwowym pokryciu papowym.
• Papy na taᖰmie aluminiowej nie naleៀy stosowaၰ na stropodachach peᐠnych oraz w pokryciach ukᐠadanych

bezpoᖰrednio na podᐠoៀu termoizolacyjnym.
• W miejscach zaᐠamania powierzchni poᐠaci dachowej i w korytach odwadniajၐcych pokrycie naleៀy wzmocniၰ,

ukᐠadajၐc pod pierwszၐ warstwᆐ pokrycia dodatkowၐ warstwᆐ papy.
• W przypadku przyklejania pap do podᐠoៀa z pᐠyt izolacji termicznej naleៀy stosowaၰ wyᐠၐcznie lepik asfaltowy bez

wypeᐠniaczy na gorၐco. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do podᐠoៀa betonowego moៀna
stosowaၰ do klejenia warstw górnych lepik na zimno. Stosowanie lepików w odwrotnej kolejnoᖰci jest
niedopuszczalne.

• Temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorၐco w chwili uៀycia powinna wynosiၰ od 160°C do 180°C, a
dla lepiku stosowanego na podᐠoៀe ze styropianu od 120°C do 130°C.

• Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno naleៀy przestrzegaၰ odparowania rozpuszczalników
zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania rozpuszczalników zaleៀy od warunków
atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiᆐcej w okresach, gdy temperatura
zewnᆐtrzna osiၐga ~10°C. Przy temperaturze poniៀej 10°C zabrania siᆐ wykonywania pokryၰ dachowych z
zastosowaniem lepików asfaltowych na zimno.

• Pokrycia papowe powinny byၰ dylatowane w tych samych miejscach i pᐠaszczyznach, w których wykonano
dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sၐsiednim budynkiem.

• Wierzchnia warstwa pokrycia powinna byၰ zabezpieczona warstwၐ ochronnၐ przed nadmiernym dziaᐠaniem
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promieniowania sᐠonecznego. W pokryciach papowych funkcjᆐ tᆐ speᐠnia posypka papowa naniesiona fabrycznie
na papᆐ wierzchniego krycia. Na powᐠokach asfaltowych bezspoinowych warstwa ochronna moៀe byၰ wykonana z
posypki mineralnej lub jako powᐠoka odblaskowa z masy asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majၐcej aprobatᆐ
technicznၐ – wydanၐ do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu jej waៀnoᖰci krajowၐ ocenᆐ technicznၐ.

• Krycie dachów papၐ powinno byၰ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.
• Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogၐ byၰ wykonywane tylko na podᐠoៀach

betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza siᆐ klejenia pap lepikiem asfaltowym na zimno na
podᐠoៀach z pᐠyt izolacji termicznej, styropianu, weᐠny mineralnej itp. Odstᆐpstwo od tego wymagania jest moៀliwe
jedynie w przypadku oceny lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu zastosowania zapisanego w aprobacie
technicznej.

• Na podᐠoៀach z pᐠyt izolacji termicznej na pierwszၐ warstwᆐ pokrycia naleៀy zastosowaၰ papᆐ o zwiᆐkszonej
wytrzymaᐠoᖰci na rozrywanie i przedziurawienie – odpowiadajၐcၐ wymaganiom dla papy asfaltowej na tkaninie
technicznej.

5.4.Pokrycia papami asfaltowymi tradycyjnymi
5.4.1. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowej zwykᐠej (pokrycie prowizoryczne)
Pokrycie z jednej warstwy papy wykonuje siᆐ w zasadzie na deskowaniu, rzadziej na podᐠoៀu betonowym, pokrycie
takie moៀe niekiedy sᐠuៀyၰ jako podkᐠad pod pokrycie z pᐠaskich pᐠytek lub dachówek.

Pokrycie jednowarstwowe z papy moៀe byၰ wykonywane tylko na poᐠaciach dachów obiektów prowizorycznych.
Do pokrycia jednowarstwowego naleៀy stosowaၰ papᆐ asfaltowၐ wierzchniego krycia na tekturze wszystkich

odmian oraz papᆐ smoᐠowၐ powlekanၐ z mineralizowanၐ powᐠokၐ odmiany 315 i 400.
W zaleៀnoᖰci od nachylenia poᐠaci dachowych pasma papy mogၐ byၰ ukᐠadane równolegle lub prostopadle do

okapu. Przy kryciu równolegᐠym do okapu ᐠၐczenie papy powinno byၰ dokonane na zakᐠad szerokoᖰci nie mniejszej
niៀ 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia poᐠaci dachowej. Przy kryciu prostopadᐠym do okapu ᐠၐczenie papy moៀe
byၰ na zakᐠad lub na listwy. Szerokoᖰၰ zakᐠadu powinna byၰ mniejsza niៀ 10 cm, zgodnie z kierunkiem
przewaៀajၐcych wiatrów.

Przy kryciu równolegᐠym do okapu pierwsze pasmo papy naleៀy zamocowaၰ wzdᐠuៀ okapu przybijajၐc do
deskowania górny brzeg w odstᆐpach 40÷50 cm. Zamocowanie dolnego brzegu tego pasma papy jest uzaleៀnione od
sposobu odprowadzenia wody z poᐠaci dachowych. Przy okapach bezrynnowych naleៀy zagiၐၰ brzeg pasma papy i
przybiၰ do deski okapowej gwoហdziami papowymi w odstᆐpach 4÷5 cm, przy okapach z rynnami brzeg papy naleៀy
przykleiၰ do pasa nadrynnowego za pomocၐ lepiku na gorၐco.

Drugie i nastᆐpne pasma papy naleៀy poᐠoៀyၰ tak, aby dolny brzeg ukᐠadanego pasma zachodziᐠ 10 cm na papᆐ
juៀ zamocowanၐ. Po zamocowaniu górnego brzegu ukᐠadanej papy gwoហdziami w odstᆐpach 40÷50 cm, dolny brzeg
przykleiၰ lepikiem i przybiၰ gwoហdziami w odstᆐpach 5÷10 cm, a zakᐠad z wierzchu przesmarowaၰ lepikiem.

Kalenicᆐ naleៀy pokryၰ przez naᐠoៀenie brzegów pasma papy z obu stron poᐠaci na szerokoᖰci 10÷12 cm lub
dodatkowego pasma papy o szerokoᖰci 33 cm.

Wzdᐠuៀ krawᆐdzi szczytowej dachu lub wysuniᆐtej poza lico ᖰciany szczytowej pokrycia naleៀy obrobiၰ paskiem
papy. Podobnie naleៀy wykonywaၰ ᐠၐczenie papy na zakᐠadach, przy okapach, ᖰcianach szczytowych i kalenicy przy
pokryciu prostopadle do okapu.

Krycie na listwach moៀe byၰ wykonywane z uᐠoៀonymi dodatkowymi paskami papy na listwach lub bez ukᐠadania
pasków.

Listwy o przekroju trójkၐta równoramiennego o boku 50 mm wyciᆐte z desek gruboᖰci 32 mm powinny byၰ przybite
do deskowania gwoហdziami w odstᆐpach co 25 cm. Rozstaw listew powinien byၰ dostosowany do sposobu krycia.
Przy kryciu z paskami uᐠoៀonymi na listwach rozstaw listew powinien równaၰ siᆐ szerokoᖰci papy zmniejszonej o 2
cm. Przy kryciu bez pasków ukᐠadanych na listwach rozstaw listew powinien równaၰ siᆐ szerokoᖰci rolki papy
pomniejszonej o 8 cm. Rozstaw listew powinien byၰ taki, aby podᐠuៀne krawᆐdzie pasm papy, rozwiniᆐtych i
uᐠoៀonych prostopadle do okapu, siᆐgaᐠy do wierzchoᐠków listew, a przy drugim sposobie krycia krawᆐdហ nakᐠadanego
pasma papy powinna siᆐgaၰ do pokrycia uᐠoៀonego na poᐠaci.

Pasma papy powinny byၰ przybite do listew gwoហdziami papiakami w odstᆐpach co 40 cm, a paski papy o
szerokoᖰci 9÷10 cm przybite z obu stron do listew gwoហdziami papiakami i odstᆐpach 6÷10 cm. Przy kryciu bez
pasków papy, papa pokrywajၐca listwᆐ powinna byၰ przybita w sposób analogiczny jak paski papy.
5.4.2. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zwykᐠej
Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego naleៀy stosowaၰ papy podkᐠadowe i papy wierzchniego krycia, z wyjၐtkiem
pokryၰ z papy smoᐠowej, w których obie warstwy naleៀy wykonaၰ z papy smoᐠowej powlekanej odmiany 400 z
mineralizowanၐ powᐠokၐ.

W pokryciach dwuwarstwowych z pap asfaltowych ukᐠadanych na podᐠoៀu z desek na pierwszၐ warstwᆐ naleៀy
stosowaၰ papᆐ podkᐠadowၐ na tekturze odmiany 400/1200 lub papᆐ wierzchniego krycia posypkၐ do doᐠu. W
przypadku pokrycia na podᐠoៀu betonowym na pierwszၐ warstwᆐ moៀna zastosowaၰ papᆐ na tekturze odmiany
400/1200 lub na welonie szklanym odmiany P/95/1200. Na drugၐ warstwᆐ naleៀy stosowaၰ w zaleៀnoᖰci od spadku,
papy wierzchniego krycia na tekturze, papᆐ na welonie szklanym odmiany W/95/1200, a takៀe papᆐ na taᖰmie
aluminiowej odmiany 12/800. Papy na taᖰmie aluminiowej nie wolno stosowaၰ na stropodachach peᐠnych oraz w
pokryciach ukᐠadanych na warstwach izolacji termicznej. Papa na welonie szklanym moៀe byၰ zastosowana tylko w
jednej warstwie pokrycia.

Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu naleៀy wykonywaၰ równolegle lub prostopadle do okapu. Kaៀde poᐠoៀone
pasmo przybija siᆐ od góry co 40÷50 cm, a po naᐠoៀeniu nastᆐpnego pasma co 10 cm. Drugၐ warstwᆐ papy naleៀy
przykleiၰ lepikiem, a po jej przyklejeniu przybiၰ górny jej brzeg co ~25÷30 cm gwoហdziami. Pas okapowy drugiej
warstwy, jeៀeli nie ma rynny, powinien byၰ zagiᆐty, podwiniᆐty i przybity do deskowania.
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5.4.3. Pokrycia trzywarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podᐠoៀa metodami tradycyjnymi
Pokrycie trzywarstwowe z pap asfaltowych moៀe byၰ wykonane:
a) z trzech warstw papy asfaltowej kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej do 1600 g/m2, klejonych lepikiem do podᐠoៀa

z materiaᐠu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,
b) z trzech warstw papy asfaltowej kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej do 1600 g/m2, klejonych lepikiem do podᐠoៀa

betonowego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,
c) z trzech warstw papy asfaltowej kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej do 1600 g/m2, klejonych lepikiem na podᐠoៀu

drewnianym na dachu o pochyleniu od 3% do 30%.
5.4.4. Pokrycia dwuwarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podᐠoៀa metodami tradycyjnymi
Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moៀe byၰ wykonane:
a) z dwóch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej – kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej ≥1600 g/m2 –

klejonych lepikiem do podᐠoៀa z materiaᐠu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,
b) z dwóch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej – kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej ≥1600 g/m2 –

klejonych lepikiem do podᐠoៀa betonowego na dachu o pochyleniu od 1% do 30%,
c) z dwóch warstw papy asfaltowej – kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej do 1600 g/m2 – klejonych lepikiem do

podᐠoៀa z materiaᐠu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 20% do 40%,
d) z dwóch warstw papy asfaltowej – kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej do 1600 g/m2 – klejonych lepikiem do

podᐠoៀa betonowego na dachu o pochyleniu od 20% do 60%,
e) z dwóch warstw papy asfaltowej – kaៀda o zawartoᖰci masy powᐠokowej do 1600 g/m2 – ukᐠadanych na podᐠoៀu

drewnianym na dachu o pochyleniu od 20% do 60%.

5.5.Pokrycia papami termozgrzewalnymi
Sposób ukᐠadania pap jest waៀnym czynnikiem prawidᐠowego funkcjonowania caᐠego systemu izolacyjnego. Wybór
odpowiedniej metody zaleៀy od typu oraz kၐta nachylenia podᐠoៀa, od zastosowania dodatkowego obciၐៀenia
(ciᆐៀkich warstw ochronnych – balastu), a takៀe od ogólnego stanu technicznego powierzchni izolowanej.

Metoda pokrycia powinna byၰ zdefiniowana w dokumentacji projektowej. Jeᖰli nie jest wyboru odpowiedniej
metody dokona Inspektor nadzoru w uzgodnieniu z Wykonawcၐ. W zaleៀnoᖰci od sytuacji papy moៀna ukᐠadaၰ
metodami:
• bez zgrzewania,
• póᐠzgrzewania,
• peᐠnego zgrzewania,
• klejenia,
• mocowania mechanicznego.

W kaៀdym z tych przypadków typ ukᐠadania odnosi siᆐ zawsze do pierwszej warstwy papy. Przy wielu warstwach
wszystkie nastᆐpne sၐ zawsze w peᐠni zgrzewane.

Wskazane jest uᐠoៀenie, jako pierwszej warstwy, papy podkᐠadowej mocowanej mechanicznie.
Zaleca siᆐ zastosowanie pap o zwiᆐkszonej wytrzymaᐠoᖰci na rozrywanie i przedziurawienie tj. pap na wkᐠadce z

tkaniny szklanej lub wᐠókniny poliestrowej.
Krycie dachów papၐ powinno byၰ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy. Przy nachyleniach dachu do 20%

papᆐ naleៀy ukᐠadaၰ pasami równolegᐠymi do okapu, natomiast przy wiᆐkszym spadku papᆐ ukᐠada siᆐ pasami
prostopadᐠymi do okapu ze wzglᆐdu na moៀliwoᖰၰ osuwania siᆐ ukᐠadanych pasów papy.

Minimalny spadek dachu powinien byၰ taki, aby nawet po wystၐpieniu ugiᆐcia elementów konstrukcyjnych dachu
zapewniaᐠ skuteczne odprowadzenie wody i nie moៀe byၰ mniejszy niៀ 1%.

Przed uᐠoៀeniem papy rolkᆐ naleៀy rozwinၐၰ w miejscu, w którym bᆐdzie ukᐠadana w celu rozprostowania i po
przymierzeniu z uwzglᆐdnieniem zakᐠadów oraz ewentualnym przyciᆐciu, zwinၐၰ jၐ z dwóch koᑀców do ᖰrodka.

Zasadnicza operacja ukᐠadania papy metodၐ zgrzewania polega na rozgrzewaniu podᐠoៀa oraz spodniej strony
papy, aៀ do momentu zauwaៀalnego topienia siᆐ masy przy jednoczesnym, powolnym rozwijaniu rolki. O
prawidᐠowym zgrzaniu papy do podᐠoៀa ᖰwiadczy odpowiedni wypᐠyw masy, który powinien wynosiၰ od 0,5 do 1 cm
na caᐠej dᐠugoᖰci pasa zgrzewanej papy. Brak wypᐠywu lub wypᐠyw nierównomierny ᖰwiadczy o nieprawidᐠowym
zgrzaniu papy z podᐠoៀem.

Pasy papy powinny byၰ tak rozmieszczone, aby zakᐠady zarówno poprzeczne jak i wzdᐠuៀne nie pokrywaᐠy siᆐ.
Pasy papy nawierzchniowej naleៀy przesunၐၰ wzglᆐdem papy podkᐠadowej o poᐠowᆐ szerokoᖰci rolki. Aby uniknၐၰ
zgrubieᑀ na zakᐠadach zaleca siᆐ odciᆐcie pod kၐtem 45% naroៀnika z kaៀdego pasa znajdujၐcego siᆐ na spodzie
zakᐠadu.

Papy zgrzewalne oksydowane na wkᐠadce z welonu szklanego mogၐ stanowiၰ tylko jednၐ warstwᆐ w
wielowarstwowym pokryciu dachowym.

Na podᐠoៀach z pᐠyt izolacji termicznej (weᐠna, styropian) na pierwszၐ warstwᆐ pokrycia naleៀy zastosowaၰ papᆐ o
zwiᆐkszonej wytrzymaᐠoᖰci na rozrywanie i przedziurawienie tj. papᆐ na wkᐠadce z tkaniny szklanej lub wᐠókniny
poliestrowej.
5.5.1. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowej
Pokrycia jednowarstwowe naleៀy wykonywaၰ tylko z pap asfaltowo-polimerowych wierzchniego krycia o gruboᖰci min.
4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), przeznaczonych do jednowarstwowego krycia.
Papa w pokryciu jednowarstwowym moៀe byၰ ukᐠadana:
a) metodၐ zgrzewania na caᐠej powierzchni,
b) metodၐ mocowania mechanicznego w obrᆐbie zakᐠadu; do podᐠoៀa mechanicznego mocowana jest spodnia czᆐᖰၰ
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zakᐠadu, natomiast czᆐᖰၰ wierzchnia jest doklejana do warstwy spodniej.
Liczba ᐠၐczników mocujၐcych jest obliczana indywidualnie w przypadku kaៀdego obiektu, z uwzglᆐdnieniem

wartoᖰci ssania wiatru w poszczególnych obszarach poᐠaci dachowej.
W przypadku mocowania mechanicznego papy na podᐠoៀu z materiaᐠu termoizolacyjnego ᐠၐczniki mocujၐce sၐ

kotwione w warstwie noᖰnej znajdujၐcej siᆐ poniៀej warstwy termoizolacyjnej.
W rejonie poᐠaci o pochyleniu poniៀej 3% (np. zlewni poᐠaciowych, koryt odwadniajၐcych) niezbᆐdne jest

wzmocnienie pokrycia poprzez uᐠoៀenie w tym obszarze na podᐠoៀu dodatkowo warstwy podkᐠadowej.
5.5.2. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej
Pokrycie z dwóch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moៀe byၰ wykonywane na poᐠaciach dachowych o pochyleniu
zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:2010 Pochylenia poᐠaci dachowych na podᐠoៀu:
a) betonowym,
b) na pᐠycie warstwowej ze styropianu z okleinၐ z pap asfaltowych; papa stanowiၐca okleinᆐ pᐠyt styropianowych nie

jest wliczana do liczby warstw pokrycia.
Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podᐠoៀa oraz sklejania dwóch jej warstw metodၐ

zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy pᐠomieniem palnika gazowego do momentu
nadtopienia masy powᐠokowej.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocၐ palnika na gaz propan-butan naleៀy przestrzegaၰ nastᆐpujၐcych
zasad:
a) palnik powinien byၰ ustawiony w taki sposób, aby jednoczeᖰnie podgrzewaᐠ podᐠoៀe i wstᆐgᆐ papy od strony

przekᐠadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjၐtkiem jest klejenie papy na powierzchni pᐠyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza siᆐ ogrzewania podᐠoៀa,

b) w celu unikniᆐcia zniszczenia papy dziaᐠanie pᐠomienia powinno byၰ krótkotrwaᐠe, a pᐠomieᑀ palnika powinien byၰ
ciၐgle przemieszczany w miarᆐ nadtapiania masy powᐠokowej,

c) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzၐce do nadmiernego spᐠywu masy asfaltowej lub jej
zapalenia,

d) fragment wstᆐgi papy z nadtopionၐ powᐠokၐ asfaltowၐ naleៀy natychmiast docisnၐၰ do ogrzewanego podᐠoៀa
waᐠkiem o dᐠugoᖰci równej szerokoᖰci pasma papy.

5.5.3. Pokrycie papowe wentylowane
Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w którym pierwszၐ warstwᆐ wykonuje siᆐ z papy perforowanej lub
papy podkᐠadowej wentylacyjnej z gruboziarnistၐ posypkၐ (klejonej posypkၐ w kierunku do podᐠoៀa) i na tak
wykonanej warstwie przykleja siᆐ wᐠaᖰciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane wykonuje siᆐ na stropodachach niewentylowanych i wszᆐdzie tam, gdzie moៀe
pojawiၰ siᆐ dyfuzja pary. Pokrycie wentylowane moៀe byၰ wykonane ma zawilgoconym podᐠoៀu, jeៀeli nie ma
moៀliwoᖰci odsuszenia go przed przystၐpieniem do wykonania pokrycia.

Papy perforowanej nie wlicza siᆐ do liczby warstw pokrycia, papa wentylacyjna zaᖰ (wykonana w postaci wstᆐgi
ciၐgᐠej, bez perforacji) moៀe byၰ wliczana jako pierwsza podkᐠadowa warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchniၐ papy perforowanej lub wentylacyjnej moៀe nastᆐpowaၰ w
miejscach zamocowaᑀ obróbek dekarskich lub przez specjalne kominki wentylacyjne.

Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podᐠoៀa. Powierzchnia doklejenia do podᐠoៀa powinna
byၰ ustalona na podstawie obliczeᑀ uwzglᆐdniajၐcych wartoᖰၰ ssania wiatru indywidualnie w przypadku kaៀdego
obiektu, z podziaᐠem dachu na strefy naraៀone na róៀne wartoᖰci tego typu obciၐៀeᑀ. Papᆐ wentylacyjnၐ ukᐠada siᆐ
bezpoᖰrednio na czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo (punktowo) podᐠoៀu. Poszczególne arkusze
(pasma) papy wentylacyjnej naleៀy przyklejaၰ do zagruntowanych miejsc podᐠoៀa oraz sklejaၰ ze sobၐ na zakᐠad
szerokoᖰci 10 cm. Gdyby na szerokoᖰci zakᐠadu znajdowaᐠa siᆐ posypka, naleៀy jၐ dokᐠadnie usunၐၰ przed
sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna byၰ uᐠoៀona luzem na zagruntowanym podᐠoៀu,
bez ᐠၐczenia jej na zakᐠad, lecz jedynie na styk czoᐠowy. Pierwsza warstwa pokrycia papowego jest przyklejana do
podᐠoៀa przez otwory w papie perforowanej oraz do pozostaᐠej powierzchnie papy perforowanej.

Papy wentylacyjnej i perforowanej nie naleៀy ukᐠadaၰ w miejscach, w których moៀe nastၐpiၰ wnikanie wody pod
pokrycie dachowe, na przykᐠad w paᖰmie przyokapowym, przy wpustach dachowych, przy dylatacjach
konstrukcyjnych budynku itp. W miejscach tych naleៀy odsunၐၰ papᆐ wentylacyjnၐ na odlegᐠoᖰၰ ~50 cm i nakleiၰ
pasmo papy podkᐠadowej.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi ᖰrednicᆐ kominka naleៀy
ustaliၰ w zaleៀnoᖰci od powierzchni przypadajၐcej na jeden kominek. Kominków wentylacyjnych nie naleៀy ustawiaၰ
w najniៀszych partiach poᐠaci dachowych.

5.6.Powᐠoki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych
Powᐠoki bezspoinowe wykonuje siᆐ z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych:
a) na trzech lub dwóch warstwach pap asfaltowych ukᐠadanych na podᐠoៀu betonowym, na dachach o pochyleniu

poᐠaci od 1% do 20%,
b) na trzech warstwach pap asfaltowych ukᐠadanych na izolacji termicznej, na dachach o pochyleniu poᐠaci od 3% do

20%,
c) na trzech warstwach pap asfaltowych ukᐠadanych na podᐠoៀu drewnianym, na dachach o pochyleniu poᐠaci od 2%

do 20%.
Powᐠoki bezspoinowe ukᐠadane na starym, uៀytkowym pokryciu papowym, regeneruje jedynie powierzchniᆐ masy

powᐠokowej wierzchniej warstwy pokrycia, nie stanowiၐ zaᖰ zabezpieczenia przed przenikaniem wód opadowych pod
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pokrycie w przypadku wystᆐpowania uszkodzeᑀ mechanicznych zwiၐzanych z przerwaniem ciၐgᐠoᖰci pokrycia
papowego.

5.7.Obróbki blacharskie
Obróbki blacharskie powinny byၰ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o gruboᖰci od 0,5 mm do 0,6 mm moៀna wykonywaၰ o
kaៀdej porze roku, lecz w temperaturze nie niៀszej od –15°C. Robót nie moៀna wykonywaၰ na oblodzonych
podᐠoៀach.

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich naleៀy pamiᆐtaၰ o koniecznoᖰci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byၰ zabezpieczone w sposób umoៀliwiajၐcy przeniesienie ruchów poziomych i pionowych
dachu w taki sposób, aby nastᆐpowaᐠ szybki odpᐠyw wody z obszaru dylatacji.

5.8. Urzၐdzenia do odprowadzania wód opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnᆐtrznym w warstwach przekrycia powinny byၰ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podᐠuៀnym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnᆐtrznym w podᐠoៀu powinny byၰ wyrobione koryta
odwadniajၐce o przekroju trójkၐtnym lub trapezowym. Nie naleៀy stosowaၰ koryt o przekroju prostokၐtnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdᐠuៀ ᖰcian attykowych, wzdᐠuៀ ᖰcian przylegᐠych budynków wyៀszych w
odlegᐠoᖰci mniejszej niៀ 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny byၰ mniejsze niៀ 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczaၰ
25,0 m.

Wpusty dachowe powinny byၰ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trójkၐtnym i trapezowym podᐠoៀe
wokóᐠ wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byၰ poziome – w celu osadzenia koᐠnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny byၰ usytuowane w najniៀszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustów dachowych w odlegᐠoᖰci mniejszej niៀ 0,5 m od elementów wyprowadzonych ponad dach.

Wloty wpustów dachowych powinny byၰ zabezpieczone specjalnymi koᐠpakami ochronnymi naᐠoៀonymi na wpust
przed moៀliwoᖰciၐ zanieczyszczenia liᖰၰmi lub innymi elementami mogၐcymi staၰ siᆐ przyczynၐ niedroៀnoᖰci rur
spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny byၰ okreᖰlone w
dokumentacji projektowej. Jeᖰli tak nie jest decyzjᆐ w tej sprawie podejmuje Inspektor nadzoru uwzglᆐdniajၐc
wielkoᖰၰ odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaၰ wymaganiom podanym w normie PN-EN 612:2006 Rynny
dachowe z arkuszy metalowych z okrၐgᐠym usztywnionym obrzeៀem przedniej strony i rury spustowe ᐠၐczone na
zakᐠad.

Rynny dachowe i elementy wyposaៀenia z PCV powinny odpowiadaၰ wymaganiom w normie PN-EN 607:2005
Rynny dachowe i elementy wyposaៀenia z PVC-U – Definicje, wymagania i badania.

Rury spustowe mogၐ byၰ montowane po sprawdzeniu droៀnoᖰci przewodów kanalizacyjnych.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byၰ:
a) wykonane z pojedynczych czᐠonów odpowiadajၐcych dᐠugoᖰci arkusza blachy i skᐠadany w elementy

wieloczᐠonowe,
b) ᐠၐczone w zᐠၐczach poziomych na zakᐠad szerokoᖰci 40 mm; zᐠၐcza powinny byၰ lutowane na caᐠej dᐠugoᖰci,
c) mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstᆐpach nie wiᆐkszych niៀ 50 cm,
d) rynny powinny mieၰ wlutowane wpusty do rur spustowych.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byၰ:
a) wykonane z pojedynczych czᐠonów odpowiadajၐcych dᐠugoᖰci arkusza blachy i skᐠadane w elementy

wieloczᐠonowe,
b) ᐠၐczone w zᐠၐczach pionowych na rၐbek pojedynczy leៀၐcy, a w zᐠၐczach poziomych na zakᐠad szerokoᖰci 40 mm;

zᐠၐcza powinny byၰ lutowane na caᐠej dᐠugoᖰci,
c) mocowane do ᖰcian uchwytami, rozstawionymi w odstᆐpach nie wiᆐkszych niៀ 3 m w sposób trwaᐠy przez wbicie

trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
d) rury spustowe odprowadzajၐce wodᆐ do kanalizacji powinny byၰ wpuszczone do rury ៀeliwnej lub PCV na

gᐠᆐbokoᖰၰ kielicha.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.
Kontrola jakoᖰci robót polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Uznaje siᆐ, ៀe badania daᐠy wynik pozytywny gdy wszystkie wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów i robót pokrycia dachowego sၐ
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywoᐠanymi normami i zaleceniami producenta
zastosowanych do wykonania robót materiaᐠów.

6.2.Badania w czasie wykonywania robót
6.2.1. Badanie materiaᐠów
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Przed zastosowaniem do robót materiaᐠy i wyroby winny byၰ poddane kontroli pod wzglᆐdem zgodnoᖰci z wymogami
projektu i SST.
6.2.2. Badanie podᐠoៀa
Podᐠoៀe pod pokrycie musi byၰ mocne, równe i mieၰ odpowiedni spadek. Szczegóᐠowe wymogi zaleៀne sၐ od rodzaju
podᐠoៀa i zostaᐠy opisane szczegóᐠowo w pkt. 5.2.
6.2.3. Kontrola wykonania pokryၰ
Kontrola wykonania pokryၰ polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci ich wykonania z zasadami podanymi w pkt. 5,
przywoᐠanymi normami oraz szczegóᐠowymi zaleceniami producentów materiaᐠów zastosowanych do wykonania
pokryၰ.
Kontrola ta przeprowadzana jest:
a) w odniesieniu do prac zanikajၐcych (kontrola miᆐdzyoperacyjna) – bezpoᖰrednio podczas wykonania prac

pokrywczych,
b) w odniesieniu do wᐠaᖰciwoᖰci caᐠego pokrycia (kontrola koᑀcowa) – po zakoᑀczeniu prac pokrywczych.

Kontrola miᆐdzyoperacyjna pokryၰ papowych polega na bieៀၐcym sprawdzeniu zgodnoᖰci wykonanych prac z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej oraz szczegóᐠowymi zaleceniami producentów materiaᐠów
zastosowanych do wykonania pokryၰ.

6.3.Kontrola wykonania odwodnienia – rynny i rury spustowe
Kontrola wykonania rynien obejmuje:
• sprawdzenie wykonania elementów rynien oraz ich poᐠၐczeᑀ,
• sprawdzenie rozmieszczenia uchwytów,
• sprawdzenia spadków podᐠuៀnych i szczelnoᖰci, obowiၐzkowo za pomocၐ wody (spadek rynny nie moៀe byၰ

mniejszy niៀ 0,5%),
• sprawdzenie usytuowania zewnᆐtrznej linii poziomej i linii stanowiၐcej przedᐠuៀenie powierzchni przekrycia – brzeg

zewnᆐtrzny rynny powinien byၰ niៀej o 10 mm od brzegu wewnᆐtrznego.
Kontrola rur spustowych obejmuje:
• sprawdzenie poᐠၐczenia sztucerów z rynnami i rurami spustowymi,
• sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytów,
• sprawdzenie pionowoᖰci,
• sprawdzenie szczelnoᖰci,
• sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej poᐠၐczenia z kanalizacjၐ deszczowၐ.

6.4. Badania koᑀcowe
Badania koᑀcowe poszczególnych etapów robót oraz wykonanej okᐠadziny przeprowadza siᆐ zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIÓR ROBÓT.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1.Ogólne wymagania
Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

7.2.Jednostki obmiarowe
Jednostkၐ obmiarowၐ dla wymienionych niៀej robót jest:
– dla robót – krycie dachu papၐ – m2 pokrytej powierzchni dachu,
– dla robót – obróbki blacharskie – m2 rozwiniᆐcia obróbki lub m dᐠugoᖰci obróbki,
– dla robót – rynny i rury spustowe – m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Z powierzchni dachu nie potrၐca siᆐ urzၐdzeᑀ obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kaៀdego przekracza
0,50 m2.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

Podstawᆐ do odbioru wykonania robót pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnoᖰci ich wykonania z
dokumentacjၐ projektowၐ wraz z ewentualnymi zatwierdzonymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

8.2.Odbiór podᐠoៀa
Badania podᐠoៀa naleៀy przeprowadziၰ w trakcie odbioru czᆐᖰciowego, podczas suchej pogody, przed przystၐpieniem
do pokrycia poᐠaci dachowych.

Sprawdzenie równoᖰci powierzchni podᐠoៀa (deskowania) naleៀy przeprowadzaၰ za pomocၐ ᐠaty kontrolnej o
dᐠugoᖰci 2 m lub za pomocၐ szablonu z podziaᐠkၐ milimetrowၐ. Przeᖰwit miᆐdzy sprawdzanၐ powierzchniၐ a ᐠatၐ nie
powinien przekroczyၰ 5 mm.
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8.3.Odbiór robót pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajၐce, wymagajၐ odbiorów czᆐᖰciowych. Badania w czasie odbioru czᆐᖰciowego
naleៀy przeprowadzaၰ dla tych robót, do których dostᆐp póហniej jest niemoៀliwy lub utrudniony.
8.3.1. Odbiór czᆐᖰciowy
Odbiór czᆐᖰciowy powinien obejmowaၰ sprawdzenie:
a) podᐠoៀa,
b) jakoᖰci zastosowanych materiaᐠów,
c) dokᐠadnoᖰci wykonania poszczególnych warstw pokrycia,
d) dokᐠadnoᖰci wykonania obróbek blacharskich i ich poᐠၐczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czᆐᖰciowego powinno byၰ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koᑀcowe pokrycia naleៀy przeprowadziၰ po zakoᑀczeniu robót, po deszczu.
Podstawᆐ do odbioru robót pokrywczych stanowiၐ nastᆐpujၐce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajၐcym odbiór czᆐᖰciowy podᐠoៀa oraz poszczególnych warstw lub

fragmentów pokrycia,
c) zapisy dotyczၐce wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiaᐠów,
d) protokoᐠy odbioru materiaᐠów i wyrobów oraz robót pokrywczych, które powinny zawieraၰ:

• zestawienie wyników badaᑀ miᆐdzyoperacyjnych i koᑀcowych,
• stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania robót pokrywczych z dokumentacjၐ,
• spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skᐠad tej dokumentacji powinien wchodziၰ program utrzymania

pokrycia.
8.3.2. Odbiór pokrycia z papy
Sprawdzenie przyklejenia papy do podᐠoៀa oraz papy do papy naleៀy przeprowadziၰ przez naciᆐcie i odrywanie paska
papy szerokoᖰci nie wiᆐkszej niៀ 5 cm, z tym ៀe pasek papy naleៀy naciၐၰ nad miejscem przyklejenia papy.

Sprawdzenie szerokoᖰci zakᐠadów papy naleៀy dokonaၰ w trakcie odbiorów czᆐᖰciowych i koᑀcowych przez pomiar
szerokoᖰci zakᐠadów w trzech dowolnych miejscach na kaៀde 100 m2.
8.3.3. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych obejmuje:
a) sprawdzenie prawidᐠowoᖰci poᐠၐczeᑀ poziomych i pionowych,
b) sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ᖰcian,
c) sprawdzenie prawidᐠowoᖰci spadków rynien,
d) sprawdzenie szczelnoᖰci poᐠၐczeᑀ rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.

8.4.Zakoᑀczenie odbioru
Odbiór koᑀcowy polega na dokᐠadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i poᐠၐczenia
ich z urzၐdzeniami odwadniajၐcymi, a takៀe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeᑀ eksploatacyjnych.

Roboty uznaje siᆐ za zgodne z dokumentacjၐ projektowၐ, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeៀeli wszystkie
pomiary i badania daᐠy pozytywne wyniki.

Jeៀeli chociaៀ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byၰ odebrane. W takim
przypadku naleៀy przyjၐၰ jedno z nastᆐpujၐcych rozwiၐzaᑀ:
– poprawiၰ i przedstawiၰ do ponownego odbioru,
– jeៀeli odchylenia od wymagaᑀ nie zagraៀajၐ bezpieczeᑀstwu uៀytkowania i trwaᐠoᖰci pokrycia, obniៀyၰ cenᆐ

pokrycia,
– w przypadku gdy nie sၐ moៀliwe podane rozwiၐzania – rozebraၰ pokrycie (miejsc nie odpowiadajၐcych ST) i

ponownie wykonaၰ roboty pokrywcze.
Odbioru pokrycia papၐ potwierdza siᆐ: protokoᐠem, który powinien zawieraၰ:
– ocenᆐ wyników badaᑀ,
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem moៀliwoᖰci ich usuniᆐcia,
– stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania z zamówieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce pᐠatnoᖰci podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

Podstawၐ pᐠatnoᖰci, z uwzglᆐdnieniem zapisów zawartych pomiᆐdzy Wykonawcၐ a Zamawiajၐcym w umowie o
wykonanie robót, jest wykonana i odebrana iloᖰၰ pokrycia dachu papၐ oraz obróbek blacharskich i systemu
odwodnienia dachu (rynien i rur spustowych).

Przyjmuje siᆐ, ៀe cena za te prace w przyjᆐtej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczaᐠtowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnoᖰci niezbᆐdne do ich zrealizowania,
zgodnie z poniៀszym wyszczególnieniem.

9.2.Pokrycie dachu papၐ
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Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ m2 pokrycia dachu z uwzglᆐdnieniem wykonania wszystkich niezbᆐdnych warstw, które obejmuje:
– przygotowanie stanowiska roboczego,
– dostarczenie materiaᐠów i sprzᆐtu,
– przygotowanie lepiku, jeᖰli jest stosowany,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu nieposiadajၐcego etatowej obsᐠugi,
– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ, jeᖰli sၐ niezbᆐdne do wykonania pracy,
– oczyszczenie i zagruntowanie podᐠoៀa,
– kompletne pokrycie dachu papၐ,
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaᐠów,
– likwidacja stanowiska roboczego.

9.3.Obróbki blacharskie
Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ obróbek blacharskich okreᖰlonၐ w m2 rozwiniᆐcia obróbki lub w jej metrach bieៀၐcych, stawkᆐ/cenᆐ
która uwzglᆐdnia:
– przygotowanie obróbek,
– zamontowanie i umocowanie obróbek w podᐠoៀu, zalutowanie poᐠၐczeᑀ,
– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ, jeᖰli sၐ niezbᆐdne do wykonania pracy,
– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

9.4.Rynny i rury spustowe
Pᐠaci siᆐ za iloᖰၰ elementów odwodnienia dachu:
– rynny i rury spustowe w metrach bieៀၐcych,
– kosze, leje itp. w sztukach,
stawkᆐ/cenᆐ która uwzglᆐdnia:
– przygotowanie,
– zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz ich poᐠၐczenie,
– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ, jeᖰli sၐ potrzebne do wykonania pracy,
– uporzၐdkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-B-02361:2010 Pochylenia poᐠaci dachowych.
2. PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby asfaltowe na

osnowie do pokryၰ dachowych – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci (wersja
angielska).

3. PN-EN
13859-1:2014-06

Elastyczne wyroby wodochronne – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci
wyrobów podkᐠadowych – Czᆐᖰၰ 1: Wyroby podkᐠadowe pod
nieciၐgᐠe pokrycia dachowe (wersja angielska).

4. PN-EN 13956:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do pokryၰ dachowych – Definicje i
wᐠaᖰciwoᖰci (wersja angielska).

5. PN-EN
15814+A2:2015-02

Grubowarstwowe powᐠoki asfaltowe modyfikowane polimerami
do izolacji wodochronnej – Definicje i wymagania (wersja
angielska).

6. PN-EN 1848-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne – Okreᖰlanie dᐠugoᖰci,
szerokoᖰci i prostoliniowoᖰci – Czᆐᖰၰ 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachów.

7. PN-B-24620:1998/Az1:2
004

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

8. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
9. PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeᐠniaczami

stosowane na gorၐco.
10. PN-EN

13970:2006/A1:2007
Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby asfaltowe do
regulacji przenikania pary wodnej – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci.

11. PN-EN 14964:2008 Sztywne podᐠoៀa pod nieciၐgᐠe pokrycia dachowe – Definicje i
wᐠaᖰciwoᖰci.

12. PN-EN
13163+A2:2016-12

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie – Specyfikacja
(wersja angielska).

13. PN-EN
13162+A1:2015-04

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby z weᐠny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie – Specyfikacja.

14. PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposaៀenia z PVC-U – Definicje,
wymagania i badania.
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15. PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrၐgᐠym
usztywnionym obrzeៀem przedniej strony i rury spustowe
ᐠၐczone na zakᐠad.

Uwaga:
Sporzၐdzajၐc SST naleៀy kaៀdorazowo sprawdziၰ aktualnoᖰၰ podanych wyៀej norm.

10.2. Inne dokumenty
Wytyczne, instrukcje i zalecenia producentów stosowanych do wykonania robót materiaᐠów budowlanych.


