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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).
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1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Przebudowa i zmiana sposobu uៀytkowania budynku gminnego z przeznaczeniem
na przedszkole oraz ᖰwietlicᆐ wiejskၐ wraz z zagospodarowaniem terenu.
Lokalizacja - dziaᐠka nr ew. 164, Januszewice, 62-066 Granowo.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru
zbrojenia betonu w konstrukcjach ៀelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz obiektach budownictwa
inៀynieryjnego.

1.3.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawᆐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iៀ projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupeᐠnienia lub uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania
Zamawiajၐcego oraz konkretne warunki realizacji robót, które sၐ niezbᆐdne do okreᖰlania ich standardu i jakoᖰci.

Odstᆐpstwa od wymagaᑀ podanych w niniejszej specyfikacji mogၐ mieၰ miejsce tylko w przypadkach maᐠych
prostych robót i konstrukcji drugorzᆐdnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewnoᖰၰ, ៀe podstawowe
wymagania bᆐdၐ speᐠnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doᖰwiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.4.Zakres robót objᆐtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majၐ zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynków
oraz obiektów budownictwa inៀynieryjnego.

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci majၐce na celu wykonanie robót zwiၐzanych
z:
– przygotowaniem zbrojenia,
– montaៀem zbrojenia,
– kontrolၐ jakoᖰci robót i materiaᐠów.

Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentów, podpór, murów, konstrukcje szkieletowe, pᐠyty, belki,
podciၐgi, gzymsy oraz konstrukcje zwiၐzane z wyposaៀeniem i obsᐠugၐ obiektów.

1.5.Okreᖰlenia podstawowe i definicje
Okreᖰlenia podane w niniejszej Specyfikacji sၐ zgodne z odpowiednimi normami oraz okreᖰleniami podanymi w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7.
Prᆐty stalowe wiotkie – prᆐty stalowe o przekroju koᐠowym ៀebrowane o ᖰrednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprᆐៀajace – zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajၐce do niej naprᆐៀeᑀ w sposób czynny.

1.6.Ogólne wymagania dotyczၐce robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczၐce robót wykonywanych na tej budowie podano w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7.Dokumentacja wykonania zbrojenia konstrukcji budynków oraz obiektów budownictwa inៀynieryjnego
Roboty betonowe i ៀelbetowe naleៀy wykonaၰ na podstawie dokumentacji, której wykaz oraz podstawy prawne ich
sporzၐdzania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.
Przy wykonywaniu tych robót naleៀy wykorzystaၰ takៀe:
........................................................................................................
........................................................................................................

Uwaga. Wymieniၰ dodatkowe opracowania dokumentacyjne, jeៀeli zostaᐠy sporzၐdzone i sၐ
niezbᆐdne do wᐠaᖰciwego wykonania robót.

1.8.Nazwy i kody robót objᆐtych zamówieniem:
Grupy robót, klasy robót lub kategorie robót

–

–
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–

2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
Ogólne wymagania dotyczၐce materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠadowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 2.
Wszystkie materiaᐠy wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny byၰ wprowadzone do obrotu lub udostᆐpnione
na rynku krajowym zgodnie z wᐠaᖰciwymi przepisami, a wiᆐc posiadaၰ:
– oznakowanie znakiem CE co oznacza, ៀe dokonano oceny ich zgodnoᖰci ze zharmonizowanၐ normၐ europejskၐ

wprowadzonၐ do zbioru Polskich Norm lub z europejskၐ ocenၐ technicznၐ, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ៀe sၐ to wyroby nieobjᆐte normၐ zharmonizowanၐ – dla której

zakoᑀczyᐠ siᆐ okres koegzystencji – i dla których nie zostaᐠa wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnoᖰci z Polskၐ Normၐ lub aprobatၐ technicznၐ (do koᑀca okresu waៀnoᖰci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a póហniej krajowၐ ocenၐ technicznၐ), bၐdហ uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne wprowadzenie do obrotu w innym paᑀstwie czᐠonkowskim Unii Europejskiej lub w paᑀstwie czᐠonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostᆐpniane na rynku krajowym sၐ nieobjᆐte zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporzၐdzenia Nr 305/2011, a ich
wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe umoៀliwiajၐ speᐠnienie podstawowych wymagaᑀ przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposób okreᖰlony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostᆐpnianym na rynku krajowym dostarcza siᆐ informacje o jego
wᐠaᖰciwoᖰciach uៀytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami paᑀstwa, w którym wyrób budowlany zostaᐠ
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsᐠugi oraz informacje dotyczၐce zagroៀenia dla
zdrowia i bezpieczeᑀstwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i uៀytkowania), albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

2.1.Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji ៀelbetowych prᆐtami wiotkimi w obiektach budowlanych objᆐtych zakresem kontraktu stosuje
siᆐ stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AIIIN, gatunku
RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy AI, gatunku St3SX-b.
2.1.2. Wᐠaᖰciwoᖰci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prᆐty okrၐgᐠe ៀebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. o nastᆐpujၐcych parametrach:
– ᖰrednica prᆐta w mm 8÷10
– granica plastycznoᖰci Re (min) w MPa 500
– wytrzymaᐠoᖰၰ na rozciၐganie Rm (min) w MPa 550
– wytrzymaᐠoᖰၰ charakterystyczna w MPa 490
– wytrzymaᐠoᖰၰ obliczeniowa w MPa 375
– wydᐠuៀenie (min) w % 10
– zginanie do kၐta 60° brak pᆐkniᆐၰ i rys w zᐠၐczu.

Prᆐty okrၐgᐠe ៀebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastᆐpujၐcych parametrach:
– ᖰrednica prᆐta w mm 6÷32
– granica plastycznoᖰci Re (min) w MPa 355
– wytrzymaᐠoᖰၰ na rozciၐganie Rm (min) w MPa 490
– wytrzymaᐠoᖰၰ charakterystyczna w MPa 355
– wytrzymaᐠoᖰၰ obliczeniowa w MPa 295
– wydᐠuៀenie (min) w % 20
– zginanie do kၐta 60° brak pᆐkniᆐၰ i rys w zᐠၐczu.

Prᆐty okrၐgᐠe ៀebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastᆐpujၐcych parametrach:
– ᖰrednica prᆐta w mm 5,5÷40
– granica plastycznoᖰci Re (min) w MPa 240
– wytrzymaᐠoᖰၰ na rozciၐganie Rm (min) w MPa 370
– wytrzymaᐠoᖰၰ charakterystyczna w MPa 240
– wytrzymaᐠoᖰၰ obliczeniowa w MPa 200
– wydᐠuៀenie (min) w % 24
– zginanie do kၐta 180° brak pᆐkniᆐၰ i rys w zᐠၐczu.

Prᆐty okrၐgᐠe gᐠadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastᆐpujၐcych parametrach:
– ᖰrednica prᆐta w mm 5,5÷40
– granica plastycznoᖰci Re (min) w MPa 220
– wytrzymaᐠoᖰၰ na rozciၐganie Rm (min) w MPa 310
– wydᐠuៀenie (min) w % 22
– zginanie do kၐta 180° brak pᆐkniᆐၰ i rys w zᐠၐczu.
Powierzchnia walcówki i prᆐtów powinna byၰ bez pᆐkniᆐၰ, pᆐcherzy i naderwaᑀ.
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Na powierzchni czoᐠowej prᆐtów niedopuszczone sၐ jamy usadowe, rozwarstwienia, pᆐkniᆐcia widoczne goᐠym
okiem.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prᆐty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaၰ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prᆐtów musi byၰ zaopatrzona w atest, w którym majၐ byၰ podane:
– nazwa wytwórcy,
– oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
– numer wytopu lub numer partii,
– wszystkie wyniki przeprowadzonych badaᑀ oraz skᐠad chemiczny wedᐠug analizy wytopowej,
– masa partii,
– rodzaj obróbki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kaៀdej wiၐzki prᆐtów lub krᆐgu prᆐtów (po dwie do kaៀdej
wiၐzki) muszၐ znajdowaၰ siᆐ nastᆐpujၐce informacje:
– znak wytwórcy,
– ᖰrednica nominalna,
– znak stali,
– numer wytopu lub numer partii,
– znak obróbki cieplnej.

2.2.Drut montaៀowy
Do montaៀu prᆐtów zbrojenia naleៀy uៀywaၰ wyៀarzonego drutu stalowego, tzw. wiၐzaᐠkowego.

2.3.Podkᐠadki dystansowe
Dopuszcza siᆐ stosowanie stabilizatorów i podkᐠadek dystansowych z betonu, stali, oraz z tworzyw sztucznych.
Podkᐠadki dystansowe powinny byၰ mocowane do prᆐtów zbrojenia.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Ogólne wymagania dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzᆐt uៀywany przy przygotowaniu i montaៀu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
speᐠniaၰ wymagania obowiၐzujၐce w budownictwie ogólnym. W szczególnoᖰci wszystkie rodzaje sprzᆐtu, jak:
giᆐtarki, proᖰciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byၰ sprawne oraz posiadaၰ fabrycznၐ gwarancjᆐ i instrukcjᆐ
obsᐠugi. Sprzᆐt powinien speᐠniaၰ wymagania BHP, jak przykᐠadowo osᐠony zᆐbatych i pasowych urzၐdzeᑀ
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsᐠugi powinny byၰ specjalnie oznaczone.
Sprzᆐt ten powinien podlegaၰ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsᐠugujၐce sprzᆐt
powinny byၰ odpowiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1. Ogólne wymagania dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2.Prᆐty do zbrojenia powinny byၰ przewoៀone odpowiednimi ᖰrodkami transportu, w sposób zapewniajၐcy
unikniᆐcie trwaᐠych odksztaᐠceᑀ oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2.Organizacja robót
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzglᆐdniajၐcy
wszystkie warunki, w jakich bᆐdၐ wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3.Przygotowanie zbrojenia
5.3.1. Przygotowanie, montaៀ i odbiór zbrojenia powinien odpowiadaၰ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a

klasy i gatunki stali winny byၰ zgodne z dokumentacjၐ projektowၐ.
5.3.2. Czyszczenie prᆐtów
Prᆐty przed ich uៀyciem do zbrojenia konstrukcji naleៀy oczyᖰciၰ z zendry, luហnych pᐠatków rdzy, kurzu i bᐠota. Prᆐty
zbrojenia zatᐠuszczone lub zabrudzone farbၐ olejnၐ moៀna opalaၰ lampami benzynowymi lub czyᖰciၰ preparatami
rozpuszczajၐcymi tᐠuszcze.
Stal naraៀonၐ na choၰby chwilowe dziaᐠanie sᐠonej wody naleៀy zmyၰ wodၐ sᐠodkၐ.

Stal pokrytၐ ᐠuszczၐcၐ siᆐ rdzၐ i zabᐠoconၐ oczyszcza siᆐ szczotkami drucianymi rᆐcznie lub mechanicznie bၐdហ
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teៀ przez piaskowanie. Po oczyszczeniu naleៀy sprawdziၰ wymiary przekroju poprzecznego prᆐtów.
Stal tylko zabrudzonၐ moៀna zmyၰ strumieniem wody.
Prᆐty oblodzone odmraៀa siᆐ strumieniem ciepᐠej wody.

Moៀliwe sၐ równieៀ inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.3.3. Prostowanie prᆐtów
Dopuszcza siᆐ prostowanie prᆐtów za pomocၐ kluczy, mᐠotków, ᖰcianek. Dopuszczalna wielkoᖰၰ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.3.4. Ciᆐcie prᆐtów zbrojeniowych
Ciᆐcie prᆐtów naleៀy wykonywaၰ przy maksymalnym wykorzystaniu materiaᐠu. Wskazane jest sporzၐdzenie w tym
celu planu ciᆐcia. Ciᆐcia przeprowadza siᆐ przy uៀyciu mechanicznych noៀy. Dopuszcza siᆐ równieៀ ciᆐcie palnikiem
acetylenowym.
5.3.5. Odgiᆐcia prᆐtów, haki
Minimalne ᖰrednice trzpieni uៀywanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje norma PN-EN 1992-2:2010.
Minimalna odlegᐠoᖰၰ od krzywizny prᆐta do miejsca, gdzie moៀna na nim poᐠoៀyၰ spoinᆐ, wynosi 10d dla stali A-III i
A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie moៀna wykonywaၰ odgiᆐcia prᆐtów o ᖰrednicy d ≤ 12 mm. Prᆐty o
ᖰrednicy d > 12 mm powinny byၰ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagiᆐၰ i zaᐠamaᑀ elementów konstrukcji, w których zagiᆐciu ulegajၐ jednoczeᖰnie wszystkie prᆐty
zbrojenia rozciၐganego, naleៀy stosowaၰ ᖰrednicᆐ zagiᆐcia równၐ co najmniej 20d.

Wewnᆐtrzna ᖰrednica odgiᆐcia strzemion i prᆐtów montaៀowych powinna speᐠniaၰ warunki podane dla haków.
Przy odbiorze haków i odgiᆐၰ prᆐtów naleៀy zwróciၰ szczególnၐ uwagᆐ na ich zewnᆐtrznၐ stronᆐ. Niedopuszczalne sၐ
tam pᆐkniᆐcia powstaᐠe podczas wyginania.

5.4.Montaៀ zbrojenia
5.4.1. Wymagania ogólne
Ukᐠad zbrojenia w konstrukcji musi umoៀliwiaၰ jego dokᐠadne otoczenie przez jednorodny beton. Po uᐠoៀeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prᆐtów wzglᆐdem siebie i wzglᆐdem deskowania nie moៀe ulec zmianie. W
konstrukcjᆐ moៀna wbudowaၰ stal pokrytၐ co najwyៀej nalotem nieᐠuszczၐcej siᆐ rdzy.

Nie moៀna wbudowaၰ stali zatᐠuszczonej smarami lub innymi ᖰrodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabᐠoconej i oblodzonej, stali, która byᐠa wystawiona na dziaᐠanie sᐠonej wody.

Minimalna gruboᖰၰ otuliny zewnᆐtrznej w ᖰwietle prᆐtów i powierzchni przekroju elementu ៀelbetowego powinna
wynosiၰ co najmniej:
– 0,07 m – dla zbrojenia gᐠównego fundamentów i podpór masywnych,
– 0,055 m – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych,
– 0,05 m – dla prᆐtów gᐠównych lekkich podpór i pali,
– 0,03 m – dla zbrojenia gᐠównego ram, belek, pociၐgów, gzymsów,
– 0,025 m – dla strzemion ram, belek, podciၐgów i zbrojenia pᐠyt, gzymsów.

Ukᐠadanie zbrojenia bezpoᖰrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniၐ wysokoᖰၰ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.4.2. Montowanie zbrojenia
Prᆐty zbrojenia naleៀy ᐠၐczyၰ w sposób okreᖰlony w dokumentacji projektowej.

Skrzyៀowania prᆐtów naleៀy wiၐzaၰ drutem wiၐzaᐠkowym, zgrzewaၰ lub ᐠၐczyၰ tzw. sᐠupkami dystansowymi. Drut
wiၐzaᐠkowy, wyៀarzony o ᖰrednicy 1 mm, uៀywa siᆐ do ᐠၐczenia prᆐtów o ᖰrednicy do 12 m, przy ᖰrednicach
wiᆐkszych naleៀy stosowaၰ drut o ᖰrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i sᐠupów naleៀy ᐠၐczyၰ wszystkie skrzyៀowania prᆐtów naroៀnych ze strzemionami, a
pozostaᐠych prᆐtów – na przemian.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Ogólne zasady kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2.Kontrola jakoᖰci robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ oraz
podanymi powyៀej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowᆐ naleៀy przeprowadziၰ nastᆐpujၐce badania:
– sprawdzenie zgodnoᖰci przywieszek z zamówieniem,
– sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
– sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215,
– sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
– próba rozciၐgania wg normy PN-EN ISO 6892-1:2016-09 (wersja angielska),
– próba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2016-03.

Do badania naleៀy pobraၰ minimum 3 próbki z kaៀdego krᆐgu lub wiၐzki. Próbki naleៀy pobraၰ z róៀnych miejsc
krᆐgu.

Jakoᖰၰ prᆐtów naleៀy oceniၰ pozytywnie, jeៀeli wszystkie badania odbiorcze dadzၐ wynik pozytywny.



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaᐠa sporzၐdzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec
8

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie ciᆐcia, giᆐcia i rozmieszczenia zbrojenia podano poniៀej.
Usytuowanie prᆐtów:
– otulenie wkᐠadek wedᐠug projektu zwiᆐkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje siᆐ zmniejszenia gruboᖰci

otuliny,
– rozstaw prᆐtów w ᖰwietle: 10 mm,
– odstᆐp od czoᐠa elementu lub konstrukcji: ±10 mm,
– dᐠugoᖰၰ prᆐta miᆐdzy odgiᆐciami: ±10 mm,
– miejscowe wykrzywienie: ±5 mm.

Poprzeczki pod kable naleៀy wykonaၰ z dokᐠadnoᖰciၐ: ±1 mm (wzajemne odlegᐠoᖰci mierzone w przekroju
poprzecznym).
Niezaleៀnie od tolerancji podanych powyៀej obowiၐzujၐ nastᆐpujၐce wymagania:
– dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadᐠej do zbrojenia gᐠównego nie powinno przekraczaၰ 3%,
– liczba uszkodzonych skrzyៀowaᑀ na jednym prᆐcie nie moៀe przekraczaၰ 25% ogólnej ich liczby na tym prᆐcie,
– róៀnica w rozstawie miᆐdzy prᆐtami gᐠównymi nie powinna przekraczaၰ ±0,5 cm,
– róៀnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaၰ ±2 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1.Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostkၐ obmiarowၐ jest 1 kilogram. Do obliczania naleៀnoᖰci przyjmuje siᆐ teoretycznၐ iloᖰၰ (kg) zmontowanego
uzbrojenia, tj. ᐠၐcznၐ dᐠugoᖰၰ prᆐtów poszczególnych ᖰrednic pomnoៀonၐ odpowiednio przez ich masᆐ jednostkowၐ
(kg/m). Nie dolicza siᆐ stali uៀytej na zakᐠady przy ᐠၐczeniu prᆐtów, przekᐠadek montaៀowych ani drutu wiၐzaᐠkowego.
Nie uwzglᆐdnia siᆐ teៀ zwiᆐkszonej iloᖰci materiaᐠu w wyniku stosowania przez Wykonawcᆐ prᆐtów o ᖰrednicach
wiᆐkszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

8.2.Zgodnoᖰၰ robót z dokumentacjၐ projektowၐ i ST
Roboty powinny byၰ wykonane zgodnie z dokumentacjၐ projektowၐ i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
nadzoru.

8.3.Odbiór robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu
8.3.1. Dokumenty i dane
Podstawၐ odbioru robót zanikajၐcych lub ulegajၐcych zakryciu sၐ:
– pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z dokumentacjၐ

projektowၐ i ST,
– inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robót.
8.3.2. Zakres robót
Zakres robót zanikajၐcych lub ulegajၐcych zakryciu okreᖰlajၐ pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4.Odbiór koᑀcowy
Odbiór koᑀcowy odbywa siᆐ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakoᑀczenia
robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczᆐcie betonowania elementów, których
zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiór powinien polegaၰ na sprawdzeniu:
– zgodnoᖰci wykonania zbrojenia z dokumentacjၐ projektowၐ,
– zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ liczby prᆐtów w poszczególnych przekrojach,
– rozstawu strzemion,
– prawidᐠowoᖰci wykonania haków, zᐠၐcz i dᐠugoᖰci zakotwieᑀ prᆐtów,
– zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robót majၐ zastosowanie postanowienia zawarte w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt
8.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Ogólne ustalenia dotyczၐce podstawy pᐠatnoᖰci podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7,

pkt 9
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9.2.Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
– zapewnienie niezbᆐdnych czynników produkcji,
– oczyszczenie i wyprostowanie, wygiᆐcie, przycinanie prᆐtów stalowych,
– ᐠၐczenie prᆐtów, w tym spawane „na styk” lub „na zakᐠad”,
– montaៀ zbrojenia przy uៀyciu drutu wiၐzaᐠkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjၐ projektowၐ i niniejszၐ

ST,
– wykonanie badaᑀ i pomiarów,
– oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiၐcych wᐠasnoᖰၰ Wykonawcy i usuniᆐcie ich poza teren

budowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prᆐty gᐠadkie.
2. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prᆐty gᐠadkie. Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju.
3. PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prᆐty ៀebrowane.
4. PN-ISO 6935-2/AK:1998

AK:1998/Ap1:1999
Stal do zbrojenia betonu. Prᆐty ៀebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

5. PN-EN 1992-2:2010 Projektowanie konstrukcji z betonu – Czᆐᖰၰ 2: Mosty z betonu
– Obliczanie i reguᐠy konstrukcyjne.

6. PN-B-06251 Roboty betonowe i ៀelbetowe. Wymagania techniczne (norma
wycofana).

7. PN-EN ISO 7438:2016-03Metale. Próba zginania (wersja angielska).
8. PN-EN ISO

6892-1:2016-09 
Metale: Próba rozciၐgania. Metoda badania w temperaturze
pokojowej (wersja angielska).

9. PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu – Reguᐠy ogólne i reguᐠy
dla budynków

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
– Instrukcja zabezpieczenia przed korozjၐ konstrukcji,
– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych.


