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1 Fotografie wyrobu

Beret koloru oliwkowego polowy
Wzér 422/MON

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy
Wzér 422A/MON



2 Opis ogolny

Beret koloru oliwkowego polowy Wzér 422/MON przeznaczony jest do catorocznego uzytkowania
przez zotnierzy wojsk obrony terytorialnej w zestawie umundurowania polowego i éwiczebnego.

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzér 422A/MON przeznaczony jest do catorocznego uzytkowania
przez zotnierzy wojsk obrony terytorialnej w zestawie umundurowania wyjsciowego
i galowego.

Berety wykonane sg z uformowanego, wetnianego stozka (filcu) w kolorze oliwkowym.

Uformowany stozek podszyty jest podszewka w kolorze czarnym. Podszewka sklada sie z kwatery przedniej
i tylnej oraz denka.

Brzeg beretu wykonczony jest skdérzang laméwkg w kolorze czarnym, wewnatrz ktorej znajduje sie tasiemka
w kolorze czarnym. Po lewej stronie beretu zamontowane sg dwa wietrzniki (otwory wentylacyjne).

Beret koloru oliwkowego polowy Wzér 422/MON posiada na przodzie, z lewej strony, naszyty
emblemat orta wojsk obrony terytorialnej, wykonany technikg haftu komputerowego na materiale zasadniczym
(filcu).

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzér 422A/MON posiada na przodzie, z lewej strony sztywnik
wszyty od wewnetrznej strony podszewki oraz wszytg pod laméwke skdrzang klapke. Posrodku sztywnika
wybite sg dwa otwory na wylot przez sztywnik, podszewke i materiat zasadniczy (dla umozliwienia
przymocowania orta metalowego wojsk obrony terytorialnej wzér 812E/MON).

3 Wymagania techniczne

Do wykonania beretu obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1l
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
100% wetna (mieszanka:40% wetna
Materiat zasadniczy — uformowan karbonizowana , 60% wyczesy wg WDTT Tablica 2
1. : . Zy Y karbonizowane) barwiona na kolor BN- 86/7513-02
wetniany stozek (filc) i
oliwkowy, wg wzoru
grubosé widkna (19+22,5) ym
2. Podszewka wiskozowa art. J8324, kolor czarny wg Wa_runkow
Technicznych
3. Lamowka skérzana (potnik) skora  potnikowa, — kolor  czarny, wg WDTT rozdz.3.4

szerokos¢ (3+0,2)cm

oczka metalowe, ciemny mosigdz,
4, Oczka wentylacyjne (wietrzniki) Srednica wewnetrzna (4+6)mm, wg wzoru
Srednica zewnetrzna (8+10)mm

5. T_aS|emka bawetniana lub kolor czarny, szerokos¢ (0,6+0,2)cm wg wzoru
wiskozowa

Emblemat orta wojsk obrony
6. terytorialnej (dla beretu Wzdr
422/MON)

haft komputerowy na podktadce

z materiatu zasadniczego (filcu) wg WDTT rozdz. 6

Widknina (flizelina) z klejem, kolor
czarny — masa powierzchniowa

Widknina ptaska (flizelina) (40+60)g/m?

z klejem, lub sztywnik odziezowy z Atest producenta

7. Kiejem  (usztywnienie podkiadki Sztywnik odziezowy z kl_ejemh I_<olor
rzed procesem haftowaniem orta) czamy ~— Mmasa  powierzchniowa
P (173+15) g/m?
. ptyta tworzywowa o grubosci
8 Eszgwnrl:i(a('p?:gk*?)?jkrietalow orzel) (1,1£0,1)mm, rozmiar sztywnika: Atest producenta
' ywniajaca p y szerokos¢  (40+2)mm, wysokos¢ wg Wzoru

- beret wzor 422A/MON)

(50£2)mm




Klapka skorzana (dla beretu wzdr,
422A/MON)

skora potnikowa w kolorze czarnym,
wymiary klapki: szerokos¢ (45+2)mm,

wysoko$¢ (55£2)mm

Wg wzoru

10.

Nici odziezowe

syntetyczne nici 0 masie liniowej:

e (48t5)tex i minimalnej Srednie;
sile zrywajgcej 12N, kolor
materiatu zasadniczego-filcu
(naszycie emblematu orta WOT
na beret),

e (36x4)tex i minimalnej sredniej sile

zrywajgcej 10N, kolor czarny
(podszewka, laméwka skérzana)

PN-EN 12590:2002
PN-ISO 1139:1998

11.

Nici haftujgce

poliestrowe (130+140)dtex x 2,
kolor matowosrebrny i ztoty/zétty

wg wzoru

12.

Wszywka informacyjna,
jednostkowa

etykieta

wg WDTT p.7

3.2 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Szwy
- materiat zasadniczy

e naszycie emblematu orta wojsk obrony terytorialnej (beret wzér 422/MON)

- podszewka

e naszycie sztywnika, klapki na przednig kwatere (beret wzér 422A/MON)

e faczenie kwater

e {gczenie kwater z denkiem
e zakapowanie szwa fgczgcego kwatery z denkiem

- wykonhczenie

e lgczenie materiatu zasadniczego z podszewkg
e wszycie lamoéwki skorzanej

Sciegi

stebnowe — o gestosci 35-45 sciegédw/1 dm

zyg-zak — o gestosci 30 -40

$ciegow/1 dm

3.3 Wymagania dla materiatlu zasadniczego (uformowany wetniany stozek)

Tablica 2
Lp. Nazwa wskaznika Je(rjnr:grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
Oznaczenie wg
0, 0
1. Sktad surowcowy % WO 100% PN-P-04604:1972
PN-EN 1SO 9073-
2:2002
pkt. 5.1 oraz 9.1 —
Metoda A
dociskowej: 25 cm?,
wielkos$¢ nacisku:
0,5 kPa)
Zmiana wymiaréow po
3. zamoczeniu w wodzie, nie % 2 PN-ISO 7771:1994
wiecej niz:
4. Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
a1 Swiatto zmiana stobier 4 PN-EN ISO 105-
: (Xenotest) barwy P B02:2014-11




Zmiana
4
barwy
zabr. bieli . PN-EN ISO 105-
42 | Wode bawekny stopien 4 E01:2013
zabr. bieli
4
wetny
zmiana
4
barwy
. zabr, bieli o
4.3 Pot alkaliczny bawelny stopien 4
zabr. bieli 4
wemny PN-EN ISO 105-
zmiana 4 E04:2013
barwy
. zabr. bieli o
4.4 Pot kwasny bawekny stopien 4
zabr. bieli
4
wetny
4.5 Tarcie suche zabr. bieli stopien 3-4
bawetny PN-EN ISO 105-
ieli X12:2016-08
4.6 Tarcie mokre zabr. bieli stopien 3
baweiny
3.4 Wymagania dla skéry potnikowej koloru czarnego (laméwka)
Tablica 3
Lp. Nazwa wskaznika Je(rllnr}grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
. : PN-EN ISO 17075-
1. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg niewykrywalny 1:2017-05
2. | Wartos¢ pH, nie mniej niz: - 3,2

PN-EN ISO 4045:2009

3 Liczba dyferencji dla pH i 07
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz: '

stopien

4. | Odpornosé¢ barwy na pot X . 4 PN-EN ISO 11641:2013
szarej skali
Odpornos¢ barwy na tarcie min. 4
5. stopien | po 100 cyklach potarC | o\ e 150 11640:2013
- ha sucho szarej skali po 50 cyklach potar¢

- na mokro

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa (Tabela 3, Lp. 1+3), jezeli
posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO
— TEX Standard 100 (klasa produktow II).

4 Zestawienie elementéw skiadowych
Tablica 4

Wyszczegdlnienie elementéw

Lp. Rodzaj materiatu sktadowych/miejsce wystepowania

llo$¢ czesci

1. | Uformowany beret z wetnianego stozka | gtéwka

kwatera przednia
2. | Podszewka kwatera tylna
denko

e




3. | Materiat tworzywowy sztywny

Sztywnik(podktadka usztywniajgca pod
metalowy orzetek) - Dberet wzor
422A/MON)

4. | Klapka skorzana

ostona $rub mocujgcych metalowy
orzetek - beret Wzér 422A/MON

5. | Lamoéwka skoérzana

6. | Tasiemka bawetniana lub wiskozowa

7. | Oczka wentylacyjne (wietrzniki)

Emblemat orta

terytorialnej

wojsk

obrony

haft komputerowy na podktadce
z materiatu zasadniczego (filcu) - beret
wzor 422/MON

5. Opis wykonania.

Proces technologiczny wykonania wetnianego stozka:

- karbonizacja surowca przy zachowaniu odpowiedniego pH;

- wilkowanie — mieszanie i rozluznianie surowca;

- zgrzeblenie — dalsze rozluznianie surowca i formowanie runa;

- hawijanie stozka;
- filcowanie i spil$nianie;

- zwartnianie pierwsze (obrébka mokra, max. temp. 40°C);

- folowanie;
- barwienie na kolor oliwkowy;

- zwartnianie drugie (obrébka mokra max. temp. 60°C);
- ttoczenie — formowanie potfabrykatu (stozek);
- suszenie po formowaniu w temp. max 90°C;

- obrébka powierzchni stozka (zachowanie odpowiedniej granulacji papieru);

- czyszczenie, szczotkowanie;

- formowanie beretu na aluminiowych formach (max. temp. 90°C).

Proces technologiczny wykonania beretu:

- wycinanie otworu na gtowe;

- rozcigganie mechaniczne otworu na okreslony rozmiar beretu.

Wykonanie beretéw:

Beret koloru oliwkowego polowy wzér 422/MON:

W poczatkowej fazie, przed wszyciem podszewki, na lewej czesci czotowej beretu naszyé emblemat

orta wojsk obrony terytorialnej, Sciegiem zyg-zak (po krawedzi podktadki).

Szycie podszewki — kwatere przednig zszy¢ z kwaterg tylng szwem w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi. Zszy¢
denko z kwaterami, szew ten przestebnowac¢ od wewngtrz po kwaterach w odlegtosci 0,1 cm od krawedzi.

Gtéwke beretu potgczyé szwem w odlegtosci 0,4 cm od krawedzi z uszytg podszewka, stebnujgc w dolnej
krawedzi beretu. Nastepnie naszy¢ lamoéwke ze skéry szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Lamoéwke podwingé
do wewnatrz wktadajgc do niej réwnoczesnie tasiemke. Nastepnie catosé przestebnowac przy skérze po
wierzchu beretu. Na lewym boku beretu wybi¢ dwa oczka wentylacyjne (wietrzniki), a tasiemke zawigzaé na

kokardke.

Beret koloru oliwkowego wyjsciowy wzoér 422A/MON:

Szycie podszewki — na kwatere przednig naszy¢ sztywnik (rys.1) i klapke skérzang o wymiarach: szerokosc

(45£2)mm, wysokosc¢ (55+2)mm. Kwatere przednig podszewki zszy¢ z kwaterg tylng szwem

w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi. Zszy¢ denko z kwaterami, szew ten przestebnowa¢ od wewnatrz po

kwaterach w odlegtosci 0,1 cm od krawedzi.




50 mm

40 mm

Rys. 1 Ksztatt i wymiarowanie sztywnika
Tolerancja wymiaréw: +/- 2mm

Gtowke beretu potgczy¢ szwem w odlegtosci 0,4 cm od krawedzi z uszytg podszewka, stebnujgc w dolnej
krawedzi beretu. Nastepnie naszy¢ lamowke ze skéry szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Laméwke podwingé
do wewnatrz wktadajgc do niej rownoczesnie tasiemke. Nastepnie cato$¢ przestebnowaé przy skoérze po
wierzchu beretu. Na lewym boku beretu wybi¢ dwa oczka wentylacyjne (wietrzniki), a tasiemke zawigzac na
kokardke.

W lewej czesci czotowej beretu, posrodku sztywnika, w pionowej odlegtosci od siebie (17+2)mm wybi¢ dwa
otwory, przechodzgce na wylot, przez materiat zasadniczy, sztywnik i podszewke (umozliwiajgce montaz
Srubami metalowego orta wojsk obrony terytorialnej wzér 812E/MON).

Montaz wietrznikow do beretow:
Dwa wietrzniki (oczka wentylacyjne) zamontowac po lewej stronie beretu tak, aby znalazty sie symetrycznie
po obu stronach szwu tgczacego kwatere przednig i tylng podszewki.

6. Emblemat orta wojsk obrony terytorialnej

6.1 Opis ogoélny

Emblemat z haftowanym ortem wojsk obrony terytorialnej naszyty jest na beret koloru oliwkowego polowy
wzor 422/MON.

Wizerunek znaku orta wojsk obrony terytorialnej zgodnie z Zatgcznikiem 1 do Dz. U. z 2 lipca.2018 r. poz.
1279.

Znak orta haftowany jest na materiale zasadniczym beretu niémi poliestrowymi w kolorze
matowosrebrnym. Elementy orta: Znak Polski Walczgcej, korona, szpony i dzidb - haftowane sg niémi
poliestrowymi w kolorze ztotym/zo6itym.

Rys.2 Wizerunek orta wojsk obrony terytorialnej
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6.2 Wymiarowanie

30

Rys. 3 Wymiarowanie haftu orta wojsk obrony terytorialnej

40

0s

Rys. 4 Wymiarowanie emblematu

Tolerancja wymiaréw podktadki: £ 2mm
Tolerancja wymiaréw haftowanego orta: £ Tmm
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6.3 Wykaz materiatéw

— podkfadka - materiat zasadniczy (filc),

— wildknina ptaska (flizelina) z klejem, kolor czarny lub sztywnik krawiecki z klejem, kolor czarny (usztywnienie
pod haft),

— nici haftujgce — nici poliestrowe (130+140)dtex x 2.

Kolorystyka nici haftujgcych :
— wizerunek orta — nici poliestrowe w kolorze matowosrebrnym (wzér wykonany jest niémi nr 1918 firmy
Madeira);
— pozostate elementy orta (Znak Polski Walczacej, korona, dziéb i szpony) - nici poliestrowe
w kolorze ztotym/zéttym (wzér wykonany jest niémi nr 1772 firmy Madeira).

6.4 Opis wykonania

Proces technologiczny wykonania emblematu obejmuje nastepujace operacje:

krojenie materiatu zasadniczego,

podklejenie widkning ptaska lub sztywnikiem krawieckim,
umieszczenie wykroju w maszynie haftujgcej,

haftowanie orzetka,

wykrawanie wg szablonu,

sprawdzenie poprawnosci haftu.

7.Cechowanie i pakowanie beretu
Cechowanie

W szwie fgczacym denko z kwaterami podszewki, w tyle beretu, wszy¢ wszywke informacyjng.
Wszywka informacyjna powinna zawiera¢ nastepujgce dane:
— nazwe wykonawcy,
—  numer wzoru,
—  rozmiar,
— date produkgiji (miesigc, rok),
— informacje o sposobie konserwacji
Informacje naniesione na wszywce wykonac¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu
przez okres nie krotszy niz 3 lata.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmuje nastepujgcy uktad znakdw:

¥ A H A
y=¥%
Znaki konserwacji oznaczajg kolejno:

- nie pra¢;

- nie stosowac bielenia;

- nie stosowac¢ suszenia w suszarce bebnowej;
- nie prasowacg;

- nie czysci¢ chemicznie.
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Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy,

- nazwe i numer wzoru,

- rozmiar,

- date produkciji (miesigc i rok),

- informacje o sposobie konserwaciji,

- humer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja-

wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie -
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Pakowanie

Berety powinny by¢ pakowane po 50 sztuk do kartonu zbiorczego wykonanego z tektury tréjwarstwowej
o0 wymiarach (40x60x50)cm, dotagczajgc etykiete zbiorcza.
Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ ww. dane poszerzone o ilo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym.
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8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
(Dz. U. 2 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegoétowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(Dz. U. z 2013r., poz. 136.).

Berety podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.
8.2 Nadzér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogolne

Nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub inny
organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujace rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);

- okresowe (O );

- typu (T).
Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego s3a:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

- normy wskazane w powyzszej dokumentacji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami
dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okresdlonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobdéw. Odbidr/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu btedow wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkoéw realizacji produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych,
na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie

z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 10 000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wedlug PN-P-84506:1983
Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komis;ji

Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i Srodkami Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 5,
Lp.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5, Lp. 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy wykonac¢
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie
badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
RPW.
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W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, Tablica 1, Lp.1 Wykonawca
jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdéw wskazanych w WDTT, rozdz.3.1., Wykonawca przedstawia RPW dokumenty
potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
sktadowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacijy wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badah zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg RPW. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale
i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piagtej partii wyrobow, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakohczyty sie
wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych
badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 5. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje RPW jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobdw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne,
jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu
zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badah dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 5.
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Tablica 5
Wykonywaé
. podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaganle’l | metody badan
badan wg
Z-0| O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informaciji
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 7 + +
i etykietach jednostkowych) i pakowania
3 Badania szczeg6towe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd;eme _dokumgntaql zakupu materiatow WDTT rozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
3.2 Sprawdlzeme _ zgodn(?SC| uzytych  materiatéw WDTT rozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wyglagdu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 . Ak z zaktadowym wzorem + +
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem
wyrobu
3.4 Sprav_vdzeple lzg'odnosu wymiaréw  wyrobu WDTT rozdz. 5: 6: 9 10 + +
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Materiat zasadniczy beretu (uformowany welniany stozek)
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT Tablica 2 + +
4.2 |Podszewka art. J 8324
. - i . WT — Wymagania ¥
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.1,3 ) +
WT — Wymagania Uzytkowe,
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp.2 (masa pow.), Lp.4, Lp. + +
7.2;7.4
4.3 | Skéra potnikowa w kolorze czarnym (lamoéwka)
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych WDTT Tablica 3 -*) +

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku

Uwagi:
1.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badan:

,Z-0" - zdawczo - odbiorcze,
- ,O” - okresowe,
- LT - typy,
- ot - badania wykonuje sie,
- - badania nie wykonuije sie,
- »n” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

8.3 Wzor wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu PUIW (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).
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8.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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9. Rysunki techniczne

\ 4

Rys.5 Beret koloru oliwkowego polowy Wzér 422/MON
Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzér 422A/MON
Widok z gory

Rys.6 Beret koloru oliwkowego polowego Wzér 422/MON
Widok z lewego boku
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Rys.7 Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzor 422A/MON
Widok z lewego boku

Rys.8 Beret koloru oliwkowego polowego Wzo6r 422/MON
Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzor 422A/MON
Widok z prawego boku
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Rys.9 Beretu koloru oliwkowego polowego Wzér 422/MON
Widok od spodu



Rys.10 Beret koloru oliwkowego wyjsciowy Wzor 422A/MON
Widok od spodu



10. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Tablica 6

Rozmiar w cm/obwéd gltowy

Lp

Wyszczegdlnienie
wymiaréw

Ozna-
czenie
na
rysunku

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

Tolerancja
*cm

Srednica zew.
beretu

A

24

24

24

25

25

26

26

27

27

27

27

1,0

Wysokos$¢ czesci
czotowej

B

0,5

Odlegtosc¢ dolnej
krawedzi
emblematu orta (lub
sztywnika)

od gérnej krawedzi
skorzanej lamowki

0,5

0,3

Szerokos¢ zew.
lamowki

0,9

0,2

Szerokos¢ wew.
lamowki

15

0,2

Odlegto$¢ miedzy
wywietrznikami

3,0

0,5

Odlegtos¢
wywietrznika od
krawedzi dolnej
beretu

3,0

0,5

Odlegtos$¢ miedzy
dziurkami - wzor
422A/MON

17

0,2

Wysokos¢ czesci
tylnej

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

55

55

55

0,5

10.

Odlegtos¢ od prawe;j
krawedzi
emblematu orta do
pierwszego
wywietrznika — wzor
422/MON

6,7

6,7

6,7

7,0

7,0

7,2

7,2

7,4

7,4

7,6

7,6

0,3

11.

Odlegtosc¢ od prawe;j
krawedzi sztywnika
do pierwszego
wywietrznika — wzor
422A/MON

6,7

6,7

6,7

7,0

7,0

7,2

7,2

7,4

7,4

7,6

7,6

12.

Dtugos¢ lamowki

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

13.

Dtugos¢ tasiemki

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82
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11. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian —tylko w dokumentacji oryginalnej



