NR POSTEPOWANIA GWDA/ZP/3/23/A0

ZALACZNIK NR 1 D0 SWZ — SZCZEGOLOWY ZAKRES ZAMOWIENIA

Specyfikacja techniczna

Dostawa fabrycznie nowej kraty wraz z montazem
Inwestycja: i rozruchem w punkcie zlewczym oczyszczalni sciekow GWDA
w Pile.

Adres inwestycji | Oczyszczalnia sciekow GWDA, 64-920 Pita, ul. Na Leszkowie 4

GWDA spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia,

Zamawiajacy: ul. Na Leszkowie 4, 64-920 Pita

Kod zamowienia

wedtug CPV 39350000-0 | Urzgdzenia do obrobki sciekow

Pita, 11 kwietnia 2023

str. 1



/ﬁﬂy

Spis tresci

U 0% =TT o oY o] =7 o 1T 7 PR 3
1.1 Ogéiny opis przedmiotu zamoéwienia..................ccccceeiiiiiiiiiiiiiciii e, 3
1.2 Punkt zlewczy opis, zdjecia .............ooommiiiiiii e 3
1.3 Charakterystyczne parametry okreslajace punkt zlewczy: ......................... 5
1A Wizja loKalna ..o e e 5

2. Wymagania w stosunku do przedmiotu zamoéwienia .....................cccccceeeeee.. 5
2.1 OGOINE.......ooooiiiiee ettt e e et a e 5
2.2 Technologiczne i techniCzne .................ccoooii i 6
2.2 PrzylgCza..........ccooooiee e 7
2.3 Wymagania AKPIA ... 7

3. DOKUMENTAC]A: ... ..o e e 8

L B0 Lo | oo T g { - 1 SO 9

LR =1 9

I AT - T o] o] - PP 9

7. Ochrona srodowiska - wymagania obowigzujagce Wykonawce kazdorazowo
podczas pobytu na terenie GWDA SP. Z 0.0........ccooiiiiiiiiiiiiiiiieeeeece e 9

str. 2



ﬂy

1. Czes¢ opisowa
1.1 Ogdlny opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, montaz oraz rozruch fabrycznie nowej kraty typu
zgrzebtowo-bebnowej obstugujgcej punkt zlewczy na terenie oczyszczalni $ciekow GWDA
w Pile. Nowa krata ma zosta¢ zamontowana w istniejgcym punkcie przyjmowania Sciekdéw
dowozonych .

1.2 Punkt zlewczy opis, zdjecia

Oczyszczalnia dysponuje punktem zlewczym bez wyposazenia w krate. Punkt ten funkcjonuje na
placu betonowym o wymiarach pokazanych na rysunku nr 1. Zrzut sciekdw jest dokonywany
bezposrednio z pojazdéw do komér A lub B.
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Rys 1. — Widok z géry punktu zlewczego
Zurawik C stuzy do czyszczenia koszy zamontowanych w komorach A i B i nie podlega likwidacji

w zwigzku z doposazeniem punktu w krate. Zdjecia ponizej przedstawiajg widok punktu zlewczego.
Miejsce przeznaczone na lokalizacje kraty jest pokazane na rysunkach nr 3 oraz 4.
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Rys. 3 Widok punktu zlewczego
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Rs. 4 Widok punktu zlewczego

1.3 Charakterystyczne parametry okreslajgce punkt zlewczy:
e Srednia iloé¢ przyjmowanych $ciekéw przez punkt zlewczy min. 60 m3/h (15m3/15
minut )
e Rodzaj sciekow bytowe i komunalne oraz przemystowe w tym z przenosnych toalet o
duzej zawartosci ciat statych i skratek;

1.4 Wizja lokalna

Zamawiajacy przewidziat dwa terminy wizji lokalnej na ktérej oferenci bedg mogli
zweryfikowaé miejsce montazu kraty i wykonaé pomiary ktére zostaty ujete w punkcie 1.2

Na wizji lokalnej bedg dostepni pracownicy Spdétki GWDA: kierownik oczyszczalni, gtowny
automatyk oraz gtéwny mechanik ktérzy udzielg odpowiedzi na zadane pytania.

Wizja lokalna w postepowaniu przetargowym jest punktem obowigzkowym dla oferenta.

2. Wymagania w stosunku do przedmiotu zamoéwienia

2.1 Ogdlne

Krata ma by¢ pozbawiona:

e Identyfikacji przewoznikdw;

e Pomiaruilosci sciekow;

e Identyfikacji rodzaju zrzucanych $ciekow;

e Uktadow odcinania zrzutu Sciekdw;
Nie dopuszcza sie zastosowania urzadzen prototypowych i pierwszych egzemplarzy z serii. Urzadzenia
powinny pochodzi¢ od tego samego producenta/dostawcy i powinny tworzy¢ jeden uktad
technologiczny.
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2.2 Technologiczne i techniczne

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

Typ kraty: zgrzebtowo-bebnowa.

Wydajno$¢é: min. 15 m3/15 minut ( 60 m3/h) przy specyfice gestych $ciekdw z ubikacji
przenosnych typu ToiToi (duza zawiesina i duza ilo$¢ ciat statych).

Element cedzgcy: nieruchoma powierzchnia filtracyjna wykonana z pretow
ustawionych prostopadle do naptywu Sciekow.

Przeswit szczelin miedzy pretami kraty: nie wiecej niz 6 mm.

Sposdb czyszczenia powierzchni filtracyjnej kraty: obracajgce sie zgrzebto czyszczace
catkowicie penetrujgce szczeliny miedzy pretami tworzgcymi powierzchnie filtracyjng.
Praca zgrzebta musi w swojej funkcji pracy wykonywac po czyszczeniu elementu
cedzacego z pretdw ruch wsteczny zapewniajgcy samooczyszczenie. Zakres pracy
zgrzebta regulowany przez czujnik(i) krancowy(e).

Nie dopuszcza sie czyszczenia powierzchni filtracyjnej za pomocga szczotek oraz
stosowania powierzchni filtracyjnej obrotowej.

Urzgdzenie musi zawierac element konstrukcji zapewniajacy
odwodnienie/sprasowanie skratek przed z zrzutem do kontenera KP-7 lub
rekawa/worka na skratki. Strefa pracowania musi by¢ wyposazona w system
automatycznego ptukania.

Kosz kraty zintegrowany z transporterem skratek i prasg skratek.

Srednica przytacza - DN 100 (potaczenie typu strazackiego).

Dtugos¢ weza spustowego - 3,5 mb.

Stojak na waz jak wyzej ze stali kwasoodpornej minimum wg. DIN 1.4301.
Usuwanie/wyrzut skratek do kontenera typu KP 7 lub dedykowanego rekawa na
worki —wysokos$¢ wylotu przenosnika i kat przenosnika skratek musza to umozliwiaé.
Wymagane ptukanie skratek przy czym instalacja powinna byé wyposazona w ukfad
ptukania skratek, ptukania strefy prasowania, ptukania kontenera, ptukania zgrzebta -
uktady ptuczace wyposazone w elektrozawory. Zamawiajacy zapewnia wode
wyfacznie technologiczng do ptukania pod cisnieniem od 2 do 4 baréw i zawartosci
zelaza 2,5 mg/l (nie jest przewidziana do wykorzystania woda wodociggowa).

Stacja w wykonaniu do ustawienia na zewnatrz (patrz zdjecia miejsca
przewidywanego montazu) - odporna na warunki atmosferyczne zewnetrzne w tym
warunki zimowe temperatur ponizej O st. C.

Zabezpieczenie przed przemarzaniem: miejsca narazone na przemarzanie
zabezpieczone w nastepujgcy sposob: kabel grzejny samoregulujgcy wraz z
oprzyrzagdowaniem, wetna mineralna lub ptyty warstwowe, blacha kwasoodporna
min. 1.4301. grubosci min. 0,6 mm, sterowanie ogrzewania zatgczane od pomiaru
temperatury.

Wykonanie materiatowe: Wszystkie elementy urzadzenia (za wyjgtkiem napeddw,
tozysk) majce kontakt ze Sciekami/skratkami musza by¢ wykonane ze stali
kwasoodpornej minimum 1.4301. poddanej w catosci powierzchniowe]j obrdbce
chemicznej (trawienie w kapieli kwasnej). Uwaga: urzadzenie powinno by¢
wytrawiane w catosci, nie dopuszcza sie wytrawiania tylko spoin. Wymagany
certyfikat/potwierdzenie potwierdzajgcy pasywacje metodg zanurzeniowa.
Komponenty urzgdzenia wykonane nie ze stali kwasoodpornej jak wyzej muszg by¢
odporne na korozje i agresywne odziatywanie zrzucanych sciekéw kwasnych o pH < 4
lub zasadowych o pH > 9 oraz gazéw sciekowych biometanu, siarkowodoru oraz
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17.
18.
19.
20.
21.

22,

23.

24,
25.

produktéw pochodzgcych od tych gazow w potgczeniu z wodg/sciekami np. kwasu
siarkowego.

Naped kraty oraz elektrozawory wykonane w zabezpieczeniu min. IP65.

Rodzaj transportera skratek — watowy.

Srednica bebna nie mniej niz 750 mm.

Srednica transportera watowego nie mniej niz 270 mm.

tozysko watu Sruby przenosnika skratek w strefie Sciekdow bez koniecznosci
smarowania.

Wylot skratek wyposazony w uktad do montazu worka rozwijanego na skratki (worek
ma zostac dostarczony wraz urzadzeniem - 1 szt.)

Urzadzenie ma posiadac klape inspekcyjng/remontowa nad komora bebna,
otwierang do gory. Klape wyposazy¢ w sitowniki gazowe podtrzymujace klape w
pozycji otwartej. Klapa ma by¢ zamykana w sposéb uniemozliwiajacy jej otwarcie
przez osoby nieuprawnione (np. kierowcow dostarczajacych Scieki) i wspotpracowad
z wytgcznikiem (kraricowka ) ktory wytaczy urzadzenie po otwarciu klapy.

Catkowita szerokos¢ urzadzenia: max 1000 mm ( z uwagi na miejsce montazu)
Dostawa, montaz, rozruch (bez instalacji wodnej i kanalizacyjnej), szkolenie

stanowiskowe, instrukcja eksploatacyjna, pomiary elektryczne - po stronie dostawcy.

2.2 Przyfacza

Przytgcza:

Sciekow,
wody,
energetyczne,
AKPIA,

wykona Zamawiajgcy na podstawie wytycznych przekazanych prze dostawce kraty z wyprzedzeniem
minimum 7 tygodni przed dniem montazu kraty. Na okoliczno$¢ przekazania wytycznych nalezy
sporzadzi¢ protokoét z zatgcznikami zawierajgcymi parametry techniczne oraz miejsca lokalizacji

przyfaczy.

2.3 Wymagania AKPiA

Wyposazony we wszystkie elementy wymagane do automatycznej pracy instalacji:

1.

Sterownik PLC:

a. Zastosowany sterownik PLC musi by¢ obstugiwany za pomoca posiadanego przez
Zamawiajgcego oprogramowania narzedziowego TIA Portal SIMATIC STEP 7
Professional V16. W przypadku zastosowania innego sterownika PLC, do Wykonawcy
naleze¢ bedzie:

i. dostarczenie  oryginalnego  oprogramowania  narzedziowego  oraz
oryginalnego przewodu PC — PLC do petnej obstugi sterownika,

ii. przeszkolenia trzech pracownikéw Dziatu Gtéwnego Automatyka oczyszczalni
GWDA na swdj koszt w autoryzowanym osrodku szkoleniowym producenta
sterownika PLC na terenie RP, w terminie nie przekraczajgcym 90 dni od
momentu odbioru szafy zasilajgco — sterowniczej i podpisania protokotu
odbioru,

iii. w dniu obioru Wykonawca powinien udowodni¢ rezerwacje oraz optacenie
szkolenia wraz z miejscami noclegowymi dla w/w 0sdb,
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b. Sterownik PLC musi posiada¢ mozliwosc¢ tgcznosci z obecnym systemem SCADA — iFix
6.0 PL za pomocg interfejsu Ethernet IP / Profinet (RJ45) oraz driveréw S7A oraz GE9
(z zastrzezeniem, ze sterownik jest wyszczegdlniony w dokumentacji drivera). Nie
dopuszcza sie instalacji nowych driverow.

c. Oprogramowanie sterownika nie moze by¢ chronione hastem, a jego kopia zostanie
udostepniona Zamawiajgcemu w dniu podpisania protokotu odbioru.

Panel obstugowy graficzny we frontowej Scianie szafki min 7”.

a. Zastosowany panel HMI musi by¢ obstugiwany, adekwatnie do sterownika PLC,
za pomocg W/w oprogramowania. Komunikacja z panelem operatorskim
odbywa¢ musi sie po protokole Ethernet IP/Profinet (RJ45).

Komunikaty wyswietlane na panelu muszg by¢ w jezyku polskim,

c. Oprogramowanie / wizualizacja panelu HMI nie moze by¢ chronione hastem, a
jego kopia zostanie udostepniona Zamawiajgcemu w dniu podpisania
protokotu odbioru.

Whytgcznik gtéwny.

Wytgcznik awaryijny.

Sterowanie systemem pfukania umozliwiajgce zmiany przez operatora parametréw
czestotliwosci i czasu/dtugosci cykli ptukania.

Sygnat kontroli przepetnienia kraty.

Zabezpieczenie przecigzeniowe kraty.

Wewnetrzne ogrzewanie szafy z termostatem.

Styki beznapieciowe: praca/awaria/wysoki poziom.

. Sterowanie ogrzewaniem zewnetrznym.
. Obudowa szafy powinna ma by¢ wykonana ze stali kwasoodpornej min EN 1.4301 i

by¢ zabezpieczona przed nagrzewaniem od promieni stonecznych oraz bezposrednie
odziatywanie opaddw atmosferycznych poprzez skuteczne zacienienie, zadaszenie co
najmniej daszkiem stali kwasoodpornej nie gorszej niz DIN 1.4301.

Wymaga sie, aby Wykonawca wykonat wizualizacje pracy kraty na istniejgcym komputerze (Centralna
dyspozytornia) z systemem SCADA Proficy iFix 6.0 PL.
Sygnaty, ktére muszg znalez¢ sie na wizualizacji:

praca kraty,
wszystkie stany awaryjne urzadzenia,

3. Dokumentacja:

Oswiadczenia producenta maszyny stwierdzajgce zastosowanie materiatow zgodnych
ze specyfikacja.

Deklaracja zgodnosci WE/UE

Oswiadczenie producenta o zabezpieczeniu antykorozyjnym urzadzenia metoda
pasywacji zanurzeniowej oraz spetnieniu przez komponenty urzgdzenia wykonane nie
ze stali kwasoodpornej odpornosci na korozje i agresywne odziatywanie zrzucanych
sciekédw kwasnych o pH < 4 lub zasadowych o pH > 9 oraz gazéw sciekowych
biometanu, siarkowodoru oraz produktéw pochodzgcych od tych gazéw np. kwasu
siarkowego.

Opis techniczny urzadzen z uwzglednieniem parametrow silnikéw, rodzaju
materiatéw, z ktérych wykonane zostato urzadzenie;

str. 8



ﬂy

e Rysunek techniczny urzagdzenia wraz z kartami katalogowymi zastosowanych
podzespotow i materiatow.

4. Odbior kraty

Prace odbiorowe kraty bedg trwaty bez przerwy przez okres 72 godz. w dni robocze po jej
uprzednim zataczeniu.

Zamawiajgcy w tym czasie sprawdzi poprawnos¢ pracy czesci mechanicznej oraz AKPiA.
Po okresie 72 godzin zamawiajgcy podpisze bezusterkowy protokot odbioru.

Jezeli w czasie testu pojawig sie usterki lub btedy wykonawca ma obowigzek na biezgco je
korygowad.

5. Serwis

Wymaga sie, aby siedziba serwisu kraty byta na terenie RP

6. Gwarancja
e Okres gwarancji na przedmiot umowy ustala sie na minimum 24 miesigce na caty
produkt.
e Gwarancja obejmuje wszelkie prace i dostawy wykonane i zrealizowane przez
Wykonawce.
e W czasie trwania gwarancji wykonawca zobowigzany jest do wykonania bezptatnych
przeglagdéw zgodnie z zapisami instrukcji obstugi kraty, lecz nie rzadziej niz raz do roku.

7. Ochrona srodowiska - wymagania obowigzujgce Wykonawce kazdorazowo podczas
pobytu na terenie GWDA sp. z 0.0.

A. Firma zewnetrzna wykonujaca prace na terenie GWDA sp. z 0.0. zobowigzana jest
do prowadzenia prac zgodnie z obowigzujgcym prawem ochrony srodowiska oraz
wyznaczenia osoby odpowiedzialnej za zapewnienie zgodnosci z niniejszymi
wymaganiami (osoba odpowiedzialna).

B. W przypadku powstania zagrozen lub szkdd srodowiskowych nalezy natychmiast
poinformowac dziat zlecajgcy prace oraz Petnomocnika do spraw systemu
zarzadzania srodowiskiem i EMAS.

C. Wymagania srodowiskowe GWDA sp. z 0.0. dotyczg w szczegdlnosci:

a. zapewnienia i oznakowania pojemnikéw i miejsc tymczasowego
magazynowania odpaddw, w uzgodnieniu ze Specjalistg ds. gospodarki
odpadami lub Pethomocnikiem do spraw systemu zarzgdzania sSrodowiskiem
i EMAS;

b. segregacji i usuwania odpaddw powstajgcych w trakcie wykonywania prac

i przebywania pracownikéw na terenie GWDA sp. z 0.0.;
wiasciwego postepowania ze Sciekami;

ochrony gruntu i powietrza przed zanieczyszczeniem;

ochrony zieleni zaktadowej;

utrzymywania zapleczy firmowych w czystosci i porzadku oraz
przeprowadzania niezbednych prac stuzgcych utrzymaniu obiektéw;
g. przeszkolenia personelu w zakresie ochrony srodowiska;

S0 a0

str. 9



/ﬁﬂy

D.

h. unikania powstawania zagrozen srodowiskowych;
i. oszczednego gospodarowania mediami (woda, energia), w przypadku ich
udostepnienia przez GWDA sp. z 0.0.
Zabrania sie w szczegdlnosci:
1. Gromadzenia odpadoéw w miejscach na ten cel niewyznaczonych;
2. Woykorzystywania nalezgcych do GWDA sp. z 0.0. pojemnikéw na odpady,
chyba ze umowa stanowi inaczej;
Usuwania drzew, krzewdw, niszczenia zieleni;
Wprowadzania sciekdw do kanalizacji, bez uzgodnienia z GWDA sp. z 0.0;
5. Wprowadzania do gruntu substancji statych lub ptynnych (np. z mycia maszyn
i urzagdzen) mogacych spowodowac degradacje gleby lub zanieczyszczenie
waod podziemnych jak oleje, rozpuszczalniki, farby, lakiery, detergenty, itp.
W kazdym przypadku watpliwosci co do sposobu postepowania nalezy kontaktowaé
sie ze Specjalistg ds. gospodarki odpadami lub Petnomocnikiem do spraw systemu
zarzadzania Srodowiskiem i EMAS (zasada przezornosci). Osoby nadzorujace z
ramienia GWDA sp. z 0.0. upowaznieni sg do kontroli ustalen wynikajgcych z
niniejszych wymagan.

W

Opracowat: Mirostaw Mikofajczak
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