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. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, rysunek modelowy

Sweter wykonany z granatowe] dzianiny swetrowej o splocie lewoprawym, wewngtrz
wykonczonej na wzér polaru. Dzianina ta, jest materiatem jednorodnym, stanowi jednolitg
catos¢ i nie skfada sie z dwdch odrebnych warstw. Prawa-wierzchnia strona dzianiny ma
wyglad swetra, z widocznymi kolumienkami, lewa-spodnia strona dzianiny jest drapana i
ma wyglad klasycznego polaru.

Sweter ma dwie kieszenie zewnetrzne zapinane na zamki blyskawiczne umieszczone w
cieciach francuskich, symetrycznie wzgledem siebie. Kieszenie wykonczone sg listwami z
granatowej tkaniny wzmocnieniowej, ozdobnie stebnowanymi biatymi niémi. D6t swetra i
rekawoéw wykonczone laméwkag dzianinowg. Stojka z tkaniny granatowej, pikowanej
ultradzwiekowo, w gornej krawedzi wykonczona granatowg tkaning wzmocnieniowg i od
wewnatrz dzianing zasadniczg oraz granatowg lamowkg ze skosu w dolnej krawedzi
stojki. Od wewnatrz, z tylu przy stojce, petelka do powieszenia swetra. W czesci
ramieniowej naszyte Kkarczki z granatowej tkaniny wzmocnieniowej, pikowanej
ultradzwiekowo. Sweter zapinany na zamek btyskawiczny rozdzielczy, wzdtuz zamka
naszyte listwy z granatowej tkaniny wzmochieniowej z bialymi stebnowaniami oraz
granatowa tasma z krgzka wzdtuz zamka od wewnagtrz Na lewym przodzie umieszczony

haft logo MPK. Kolor haftu czerwony zgodny z wzorem pogladowym zamawiajgcego.
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2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu
1 | Dzianina zasadnicza Dzianina poliestrowa w kolorze granatowym
2 | Tkanina wzmocnieniowa Tkanina poliestrowa w kolorze granatowym
Tkanina pikowana Tkanina pikowana jednostronnie — zgrzewana
3 ultradzwiekowo (tkanina wzmocnieniowa) z wiékning
80 g/m? , w kolorze granatowym
4 | Laméwka dzianinowa Lamowka dzianinowa w kolorze granatowym
5 | Widkniny Wibknina z klejem
Nici poliestrowe elastyczne nr handlowy 120 lub przedza, w
6 | Nici kolorze dzianiny zasadniczej
Nici poliestrowe nr handlowy 50, w kolorze
biatym
7 | Lamowka Granatowa poliestrowa
Zamek rozdzielczy, spiralny w kolorze granatowym, na
. granatowej tasmie- zapiecie przodu
8 | Zamki - - .
Zamek nierozdzielczy, spiralny w kolorze
granatowym, na granatowej tasmie - kieszenie
. Haft znaku graficznego MPK w kolorze czerwonym,
9 | Logo (znak graficzny) s
zgodnym z wzorem poglagdowym zamawiajacego
. Wszywka informacyjna
10| Wszywki Wszywka z logo
11 Etykiety Papierowa - jednostkowa
Naklejka na worek foliowy
12 | Zawieszka etykiety Sztyft plastikowy
13 | Worek Worek foliowy dostosowany do wielko$ci wyrobu

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne dzianiny zasadniczej

Konstrukcja

dzianiny i

kolor

zgodne z wzorem

(granatowy)

pogladowym zamawiajgcego.

Dzianina na sweter musi by¢ zgodna z tabelg 2.

Dzianina, z ktorej wykonany jest sweter jest rodzajem dzianiny typu ,POLAR”. Materiat
ten jest jednorodny, tzn. ze nie sktada sie z odrebnych warstw. Prawa (wierzchnia) strona
dzianiny ma wyglad swetra (splot lewo-prawy), lewa strona (spodnia) dzianiny jest
drapana i ma wyglad klasycznego polaru. Nie dopuszcza sie dzianiny wielowarstwowej,
ktorych odrebne warstwy sg tgczone np. w technologii klejenia, bgdz zszywania.




Tabela 2.

Lp. Wyszczegdlnienie- wskaznik Jednp stka Wartosc Norma
miary liczbowa
1 Sktad surowca % 100 poliester PN-72/P-04604
PN-EN ISO 1833:2010
2 | Masa powierzchniowa g/m2 320+ 10 PN-1SO 12127:2000
rzadkowy ,
lewoprawy,
3 | Splot (dzianina PN 1SO-8388:2005
jednostronnie
drapana)
Srednia zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i jednokrotnym
4 | suszeniu: % 4.5 PN-EN ISO5077:2011
- kierunek wzdtuzny 4.5 PN-EN ISO 3759:2011
- kierunek poprzeczny (temp.40°C)
Sktonnos$¢ powierzchni
5 | ptaskiego wyrobu do Stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
mechacenia i pillingu
Odpornos¢ wybarwien na:
Pranie w temperaturze 40°C
- zmiana barwy danej prébki 4/5
_ Sabrudzenie biel tkriuginy - 4 PN EN 1SO
. Stopien 105-C06:2010
towarzyszacej — bawetny metoda ALS
- zabrudzenie bieli tkaniny 3/4
6 |towarzyszacej — poliester
Swiatto sztuczne, zmiana barwy Stopiers 4/5 PN EN ISO
probki 105-B02:2014-11
Tarcie suche Stopier a5 PN EN I1SO
(zabrudzenie bieli tkaniny trgcej) 105-X12:2016-08
Tarcie mokre Stopien 4 PN EN ISO
(zabrudzenie bieli tkaniny trgcej) P 105-X12:2016-08

2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 3.

Rodzaj materiatu

,_
©

Wyszczegdlnienie elementu

llos¢
elementow

Tyt

1

Przéd prawy

Dzianina Stéjka wewnetrzna

zasadnicza -
Przéd lewy

Boczek przéd

Boczek tyt

Spodni worek kieszeniowy

DN OO B|WIN -

Rekaw

llos¢ elementow

[

Listewki kieszeni

Tkanina 2 | Listwy przodu

NINOININININ PP -




w

wzmochieniowa Wykonczenie stojki

4 | Worki kieszeniowe

llo$¢ elementow

1 | Stéjka zewnetrzna

Tkanina pikowana - .
P 2 | Karczki naramienne

llos¢ elementow

N

Wibknina Listwy przodu

3 | Listwy kieszeni

BINNWNRPINN -

llo$¢ elementow

3. Rodzaje szwéw i Sciegéw
Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

Szwdw tgczacych 40-50 sciegow/dm
Stebnowych 35-45 Sciegéw /1dm,
Stebnowych ozdobnych 25-30 $ciegoéw /1dm,
Overlockowych 40-50 sciegéw/1dm,
Ryglujacych 100-120 sciegdow/1dm,

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowac poprzez dwukrotne
przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

4. Sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

5. Tabela klasyfikacji wielkosci

Rys. 2




Tabela 4.

OBWOD KLATKI PIERSIOWEJ CIALA 86-94 | 95- | 103- 111- | 1109- 127-
102 | 110 118 | 126 134
TOLERA
WYMIAR WYROBU ROZMIAR S M L XL XL 3XL | CIA
+/- CM
1/2 OBWODU
A KLATKI
PIERSIOWEJ 52 | 56 60 64 68 72 2
SWETRA
[CM]
DLUGOSC TYLU | WZROS |PRZEDZIAL
B SWETRA DLA i v
POSZCZEGOLNYCH 164 158-167 | 66,5 | 66,5 | 66,5 | 66,5 X X 2
WZROSTOW [CM] 176 168-178 | 705 | 705 | 705 | 705 | 705 | 705 2
188 179-188 X | 745 | 745 | 745 | 745 X 2
DLUGOSC WZROS | PRZEDZIAL
C REKAWOW T Y
Pogg\(/:EZTERGAéEh/\\(CH 164 158-167 | 60,5 | 60,5 | 60,5 | 60,5 X X 15
WZROSTOW [CM] 176 168-178 | 64,5 | 64,5 | 645 | 645 | 645 | 645 1,5
188 179-188 X | 685 | 685 | 685 | 685 X 1,5

Rys. 3 (znak graficzny MPK)
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Tabele wymiaréw podstawowych zostang opracowane przez Wykonawce, zgodnie z zapisami
umowy.
Tabele rozmiarowe wyrobu gotowego zostang opracowane przez Wykonawce, zgodnie z zapisami
umowy.

. WYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb powinien by¢é wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego
wysokie parametry uzytkowe, w szczegdlnosci nie powinien powodowaé miejscowych
uciskéw, okaleczen, otar¢ ani podraznieh skéry uzytkownika.

Surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawierac
substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku, zgodnie z normg
PN-85/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jako$ci.

1. Btedy dzianinowe



Niedopuszczalne btedy dzianiny wedtug normy PN-75/P-84001: zgrubienia; naderwane
oczka; spuszczone oczka; nieréwnomierne oczka; zryw nitki; petle; kolce; réznice w
Scistosci dzianiny; zaciggniecia; dziury; zabrudzenia; réznice w intensywnosci koloru
dzianiny.

2. Btedy konfekcyjne

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne: brak ciggtosci sciegu w szwach; nieprawidtowy
przeplot Sciegu; brak zamocowan $ciegu na poczatku i koncu szwu; odchylenie szwu od
linii konstrukcji; opuszczony scieg; zerwany scieg. W wyrobie dopuszcza sie powtérzenie
Sciegu w przypadku zerwania nici.

V.CECHOWANIE. ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT

1. Wszywka
Wszywka informacyjna zawiera: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, skfad
surowcowy, rozmiar wyrobu, nr zlecenia, miesigc i rok produkcji, sposéb konserwaciji.
Wszywka wszyta jest w lewy boczny szew.

Obowigzujgcy sposob konserwaciji:

Symbol Proces prania
— Maksymalna temperatura prania 40°C
- Proces normalny
Symbol Proces bielenia
ﬁ — Nie stosowac bielenia/nie bieli¢
Symbol Proces suszenia w suszarce bebnowej
H — Nie suszy¢ w suszarce bebnowej
Symbol Proces prasowania
— — Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C
— Prasowanie z zastosowaniem pary moze powodowac
nieodwracalne uszkodzenia
Symbol Proces czyszczenia chemicznego
— Profesjonalne czyszczenie chemiczne w tetrachloroetylenie i
wszystkich rozpuszczalnikach wymieniowych dla symbolu F
— Proces tagodny

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres udzielonej gwarancji na wyréb.




2. Etykiety
Etykieta jednostkowa — zamocowana na suwaku zamka przodu, zawiera:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

sktad surowcowy,

rozmiar wyrobu,

nr zlecenia,

miesigc i rok produkciji,
sposob konserwaciji,

Naklejka — naklejona na worek foliowy zawiera:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

sktad surowcowy,

rozmiar wyrobu,

nr zlecenia,

miesigc i rok produkciji,
sposéb konserwacji



3. Pakowanie

Wyréb nalezy zapakowaé tak, aby widoczne bylo zapiecie wraz z etykietg, a nastepnie
witozy¢ do worka foliowego z naklejong etykieta.

4. Transport

Wyroby sg transportowane w kartonach, zapakowane pojedynczo w worki foliowe. Transport
musi odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub chemicznym.
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