D.05.02.01 Warstwa wi gzaca z beton asfaltowego AC 11 W
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Specyfikacja techniczna D.05.02.01 ,Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC 11 W” odnosi sie

do wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu
asfaltowego, ktéra zostanie wykonana w ramach zadania: ,Przebudowa drég gminnych na terenie Gminy
Brodnica”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentow Umowy STWIORB nalezy odczytywaé i rozumieé w zlecaniu i wykonaniu
robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére
napisane sa i winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny byé uwazane
za integralng czesc¢ tychze i odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby
byly w nich powielone. Uwaza sie Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.
Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie
mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj aq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 11 W.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego - warstwa zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéra
stanowi warstwe nawierzchni miedzy warstwa scieralng i podbudowa.

1.4.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona
i zageszczona.

1.4.3. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej

1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.5. Kruszywo grube — jest to kruszywo o wymiarach ziaren: D<45 mm oraz d=2 mm.

1.4.6. Kruszywo drobne — jest to kruszywo o wymiarach D<2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.7. Wypetniacz — jest to kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.8. Kruszywo o cigglym uziarnieniu — jest to kruszywo, ktére sktada sie z kruszywa grubego i drobnego,
ktore moze by¢ uzyskiwane bez rozdzielania na kruszywo grube i drobne lub przez potaczenie kruszywa
grubego i drobnego.

1.4.9. Pyly — jest to kruszywo o wymiarach ziaren <0,063 mm.

1.4.10. Pozostate okreslenia - podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i okresleniami podanymi w p.1.4 STWiIORB D.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt. 2. ,Wykonawca powinien deklarowa¢ przydatnos¢ wszystkich materiatéw
stosowanych do wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego wg kryteriéw podanych w Wymaganiach
Technicznych WT-2 2010.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowac lepiszcza zgodnie z dokumentacjg projektowa:

- asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN 12591 o klasie 50/70.

Wszystkie lepiszcza powinny posiadaé deklaracje zgodnosci do norm zharmonizowanych lub ewentualnie
aprobat technicznych i by¢ oznakowane znakiem B lub znakiem budowlanym CE.

2.3. Wypetniacz
Sktadowanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504. Wilgotno$¢ wypetniacza nie moze by¢ wieksza
niz 1,0%.



2.4. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa o whasciwosciach okreslonych w tablicy 2 i 3.
Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wigzacej z mieszanki AC

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co

L Gc85/20
najmniej:
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie G
wieksze niz wg kategorii: 20117,5
Zawarto$é pytéw wg PN-EN 933-1; f
kategoria nie wyzsza niz: 2
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg
PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz: Flss lub Slss

Procentowa zawartosc¢ ziaren o
powierzchni przekruszonej i tamanej w
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:

CDekIraowana

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria
CO najmniej:

LAs3s

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz.
7,8 1lub 9:

deklarowana

Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN
1097-3:

deklarowana

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik
B; kategoria nie wyzsza niz:

W A24 pekiarowana

Mrozoodpornosé wg PN-EN 1367-1

badana na kruszywie 8/11, kategoria nie F2
wyzsza niz:
Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN SBia

1367-3:

Sktad chemiczny - uproszczony opis
petrograficzny wg PN-EN 932-3:

deklarowany

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mipc0,1

Rozpad krzemianowy zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wg PN-EN 1744-1, punkt 19.1:

wymagana odpornos$¢

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-
1,

punkt 19.2:

wymagana odpornosé

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1, pkt.
19.3; kategoria nie wyzsza niz:

V35

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm do warstwy

wigzacej z mieszanki AC

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Ge85 i Ga85
Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o ciaglym

N IR . GtcNR
uziarnieniu; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii:
Zawartos$¢ pytdw wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym; f
kategoria nie wyzsza niz: 16
Jakos$¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od: MBg10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, E. .30

CS

rozdziat 8; kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik B; kategoria

nie wyzsza niz:

W A24 pekiarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.14.2;

kategoria nie wyzsza niz:

mipc0,1

deklarowana przez producenta




Dopuszcza sie do stosowania kruszywo nietamane pod warunkiem spetnienia wymagan okreslonych w WT-1
2010, po akceptacji projektanta. Skltadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Kruszywo powinno posiadac¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13043 i posiada¢ oznakowanie CE lub B.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w STWIORB D-04.03.01

2.5. Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy powinny wykazywac¢ powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody. W przypadku koniecznosci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowaé
$rodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego iloé¢ powinny byé¢ dostosowane do konkretnego
kruszywa i asfaltu drogowego zgodnie z zaleceniami producenta $rodka adhezyjnego. Srodek adhezyjny
powinien posiada¢ deklaracje zgodnosci producenta do aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy wi  g@zacej z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie

mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym Ilub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

« ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

e skrapiarek,

» walcow lekkich, $rednich i ciezkich,

< walcéw ogumionych ciezkich o regulowanym cisnieniu w oponach,

» szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,

« samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosoéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Transport asfaltéw drogowych moze odbywac¢ sie w:

« cysternach kolejowych,

e cysternach samochodowych,

* bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora.

4.2.2. Wypetniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania, powinny zapewniac
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien
przekraczac 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wi gzacej

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegoblnych sktadnikéw i probki materiatbw pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

» doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

« doborze optymalnej ilosci asfaltu,

» okresleniu jej wtasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej powinno miesci¢ sie miedzy wymaganymi granicznymi wartosciami
uziarnienia mieszanki mineralnej dla betonu asfaltowego AC 11 W w projektowaniu empirycznym.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
zZrecepta. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci
w zaleznosci od temperatury.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé¢ obowiazkowo w przypadku
niewystarczajagcej adhezji asfaltu drogowego do kruszywa zgodnie z pkt.2.7

Tolerancje dozowania sktadnikbw moga wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajagcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym) powinna wynosi¢ dla asfaltu
drogowego 50/70 - 190°C.

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowego AC 11 W:

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosé zageszczania wg Metoda i warunki badania

PN-EN 13108-20 ACLIW
Zawarto$¢ wolnych | C.1.3, ubljanle,, PN-EN 12697-8, pkt. 4 Vmin3,0
przestrzeni 2 x 75 uderzen Vimax6,0
Wolne przestrzenie o _
wypekione (2:x1§0 ‘I‘J%'grz‘ff; PN-EN 12697-8, pkt. 5 \\//Egm'”“’
lepiszczem maxgo
Zawarto$¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2, ubijanie, ) ) _
mieszance 2 x 50 uderzen PN-EN 12697-8, pkt. 5 VMAnin 14
mineralnej

> N PN-EN 12697-12, przechowywanie
Od_porn_osc na C.1.1, ubuanle’, W 40T 7 jednym cyklem ITSReo
dziatanie wody 2 x 35 uderzen L X
zamrazania, badanie w 15C

Uziarnienie mieszanki i zawartos¢ lepiszcza dla AC 11 W przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane uziarnienie i zawarto$¢ lepiszcza dla warstwy wigzacej AC 11 W

Wiasciwosé Przesiew, % (m/m)
AC 11 W
Wymiar sita #, mm od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3 8
Zawartos¢ lepiszcza Bmina.e

Dopuszcza sie stosowanie innego uziarnienia zgodnie z WT-2 2010 pod warunkiem akceptacji przez
projektanta i Inspektora.



Dostarczona na budowe mieszanka przez producenta powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci z normg
PN-EN 13108-1 posiada¢ oznakowanie CE lub B oraz odpowiada¢ wymaganiom niniejszej ST. Dodatkowo
producent mieszanki zobowigzany jest dotgczy¢ certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji. Zaleca sie, aby
wytwérnie posiadaty produkcyjny poziom zgodnosci (PPZ) A lub B.

Kruszywo z wypetniaczem powinno byé wysuszone i tak podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
whasciwg temperature do otoczenia asfaltem. Maksymalna temperatura goracej mieszanki mineralnej nie
powinna byé wyzsza o wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej
ponizej.

Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ z asfaltem 35/50
od 155° C do 195 ° C.

Najnizsza temperatura dotyczy MMA dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
MMA bezposrednio po wytworzeniu w Wytworni.

5.4. Przygotowanie podio za

Podloze pod warstwe warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, réwne,
ustabilizowane i nosne.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Przed roziozeniem warstwy wigzacej z mieszanki
mineralno-asfaltowej, podioze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa w ilosci i wg zasad ustalonych w STWiORB
D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe wlazéw, wpustow,
kraweznikéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym
przez Inspektora.

5.5. Potaczenie mi edzywarstwowe

Warstwe wigzacg z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg przed utozeniem nastepnej warstwy
asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci i wg zasad ustalonych
w STWIORB D-04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie warstw podtoza”.

5.6. Warunki przyst gpienia do robét

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywa¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych.
Na podtozu nie moze by¢ sniegu, lodu.

Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana w temperaturach otoczenia w ciggu doby
podanych w tablicy 7.

Temperatura powietrza powinna by¢é mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robét
oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roziozonych w planowanym czasie realizacji
dziennej dziatki robocze;.

Tablica 7. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia,’C
przed przystapieniem do robét w czasie robét
+2 +5

1) Temperatura otoczenia w ciggu ostatniej doby.

Wymagane jest uzyskanie przez Wykonawce zgody projektanta i Inspektora na prowadzenie robét
wbudowania MMA w temperaturze < +5°C.

Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podiozu, podczas opadoéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Wykonanie warstwy wi azacej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki BA moze zosta¢ rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inspektora, na wniosek
Wykonawcy. Bez zatwierdzonej przez projektanta recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpoczac¢
produkcji. Wytwornia musi zosta¢ zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong receptg robocza. Nie dopuszcza
sie recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowej. Rozpoczecie wbhudowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej moze nastgpi¢ dopiero po wizualnym sprawdzeniu przez Inspektora poprawnosci
skropienia podtoza emulsjg asfaltowa i po jej rozpadzie.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazong w uklad
Z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie bezzwilocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca
uzgodnionym przez Inspektora.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Ztacza w warstwie wigzacej
powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku rozktadania
mieszanki calg szerokoscig warstwy, ztgcza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢
réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwag przed uszkodzeniem. Zigcza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 15 cm. Ztgcza powinny by¢ réwno
obciete, a powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢é posmarowana asfaltem. W przypadku rozktadania
mieszanki potowg szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo zlacze podiuzne nalezy zabezpieczy¢ w
sposOb podany dla ztacza poprzecznego. Ztacze uktadanej nastepnej warstwy $cieralnej, powinno by¢
przesuniete o co najmniej 15 cm wzgledem ztgcza warstwy wigzacej.



6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robo6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robét

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skladzie spetlnia wszystkie wymagania

zawarte w niniejszej STWIORB oraz w WT-2 2010, producent powinien dysponowaé aktualnym

sprawozdaniem z badan typu. W przypadku braku takiego sprawozdania nalezy przeprowadzi¢ badanie typu

kazdego skladu mieszanki. Badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu

mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodnosci z wymaganiami. Jezeli uzyto

materialy sktadowe, ktérych wiasciwosci byly juz okreslone przez dostawce materiatu na podstawie

zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi, to wlasciwosci te nie musza by¢é ponownie sprawdzane pod

warunkiem, ze przydatnos¢ tych materialdw pozostata bez zmian i nie istniejg inne przeciwwskazania.

Podczas przeprowadzania procedury badania typu producent powinien dostarczyé dowdd spetnienia kazdego

odpowiedniego wymagania w danym dokumencie technicznym, z ktérym deklaruje zgodnos$¢. Zastosowanie

podejscia grupowego w zakresie badania jest dopuszczalne pod warunkiem akceptacji przez Inspektora.

Okres waznosci sprawozdania z badania typu okresla WT-2 2010. Sprawozdanie z badania typu zachowuje

waznos$¢ dla okreslonego sktadu mieszanki, az do wystapienia zmiany materiatéw sktadowych, ale nie dtuzej,

nize przez okres trzech lat.

Rodzaj i liczbe badan sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej oraz rodzaj i liczbe badan samej mieszanki

w badaniach typu okreslajg WT-2 2010.

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ czes¢ deklaracji zgodnosci producenta i powinno zostaé

przedstawione projektantowi do zaopiniowania.

Wartosci dopuszczalnych odchytek wbudowanych mieszanek mineralno-asfaltowych powinny by¢ zgodne z

WT-2 2008. Przyjmuje sie wartosci dopuszczalnych odchytek dla pojedynczego wyniku badania oraz sredniej

arytmetycznej wynikow badan, jak dla ilosci badan co najmniej 2:

e najwyzsza temperatura pieknienia wyekstrahowanego asfaltu — tablica 63 wg WT-2008,

» dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
lepiszcza rozpuszczalnego — tablica 64 wg WT-2008,

» dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
kruszywa o wymiarze 0,063 mm — tablica 65 wg WT-2008,

» dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
kruszywa o wymiarze 0,125 mm — tablica 66 wg WT-2008,

» dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2,0 mm- tablica 67 wg WT-2008,

« dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
kruszywa grubego o wymiarze > 2mm — tablica 68 wg WT-2008,

« dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
kruszywa grubego o wymiarze > 5,6mm — tablica 69 wg WT-2008,

« dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci
ziaren grubych — tablica 70 wg WT-2008.

6.3. Badania dotycz ace cech geometrycznych i wka $ciwo $ci warstwy wi azacej z betonu asfaltowego
6.3.1. Czestotliwo $¢ oraz zakres bada n i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego podaje
tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Szerokos$¢ warstwy wg wskazania Inspektora
2 Spadki poprzeczne warstwy wg wskazania Inspektora

3 Rzedne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji

4 Uksztattowanie osi w planie budowy

5 Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa co 100,
6 [ Zlacza podtuzne i poprzeczne | cata dtugosc zlacza

7 Krawedz warstwy cala dlugosé

8 [ Wyglad warstwy ocena ciggta

9 [ Zawarto$¢ wolnych przestrzeni | wg wskazania Inspektora

10 | Wolne przestrzenie wypetnione | wg wskazania Inspektora
lepiszczem
11 | Zawartos¢ wolnych przestrzeni | wg wskazania Inspektora
w mieszance mineralnej
12 | Odpornos$¢ na dziatanie wody | wg wskazania Inspektora

6.3.2. Szeroko $¢ warstwy wi azacej

Warstwa wigzgca powinna by¢ uktadana na calej szerokosci pomiedzy kraweznikami.




6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy wi gzacej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa,
z tolerancjg + 0,5 %.

6.3.4. Rzedne wysoko $ciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg - 1 cm, + 0 cm.
Wymaga sie, aby 95% zmierzonych rzednych danej warstwy nie przekraczato dopuszczalnych odchylen.
6.3.6. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy wigzacej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 5
cm.

6.3.7. Grubo $¢ warstwy wi azacej

Grubos¢ warstwy wigzacej powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg +10/-5 %.

6.3.8. Ztacza podtu zne i poprzeczne

Ztacza warstwy wigzacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Zlacza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

6.3.9. Kraw edzie warstwy wi gazacej

Krawedzie warstwy wigzacej powinny by¢é wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieczno$é obciecia
pokryte asfaltem.

6.3.10. Wygl ad warstwy wi azacej

Warstwa wigzaca powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych
sie i spekanych.

6.3.11. Wolna przestrze i i odporno $¢ na dziatanie wody

Wolna przestrzen i odpornosé na dziatanie wody powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w STWIORB i recepcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg i STWIORB, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 5.7 daty wyniki pozytywne.

8.1. Zasady post epowania w przypadku wyst gpienia wad i usterek
W przypadku wystagpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuniecia na wtasny koszt.
Odbidr jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w pkt. 5i 6 STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy wigzacej z betonu asfaltowego obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» zakup i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

« dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatéw,

* oznakowanie robdt,

« wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

e posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,

« rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

* wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

« obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

« przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

Cena wykonania robot obejmuje:

* roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

e prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych.
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PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN12591
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10.2. Inne dokumenty

(1]

(2]
(3]

(4]

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

Badania geometrycznych wihasciwosci
ziarnowego. Metoda przesiewania
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztatltu ziarn
za pomoca wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
ksztattu ziarn. Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czes¢ 9: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Badanie biekitem metylenowym

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czesé 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badahn mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych
na wode

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

kruszyw. Oznaczanie skfadu

Czes$¢ 4. Oznaczanie

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw.
Czesc¢ 4: Oznaczanie  pustych  przestrzeni suchego, zageszczonego
wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw.

Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce

z wentylacjq

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw.
Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw .

Czesc¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania podstawowych wihasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Metody badania cementu. Czes$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna
Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czesc¢ 1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czesc 2: Liczba bitumiczna.

Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z

1999 r., poz. 430).

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
IBDIM Warszawa, Zeszyt Nr 66 - Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych

nawierzchni drogowych - Janusz Zawadzki, Dariusz Sybilski, Pawet Skwierczynski, IBDiM,
Warszawa 2004
Wymagania Techniczne WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych

i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych



[5] Wymagania Techniczne WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki
mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne
[6] Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w STWIORB nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu
o aktualnie obowigzujgce przepisy.



