Zat. Nr 6 do SWZ. ZP/G/53/23
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1.1 Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa oraz instalacja urzadzenia do druku 3D w technologii SLS,
umozliwiajgce drukowanie z proszkéw polimerowych oraz kompozytowych o osnowie polimeru.

1.2 Urzadzenie do druku 3D w technologii SLS musi cechowac¢ sie:

Lp. | Cecha Parametr

1. Technologia druku 3D SLS

2. Minimalny obszar roboczy Nie mniej niz: 165 x 165 x 300 mm

3. Minimalna grubos¢ warstwy nanoszonego Nie mniej niz 110 mikrometrow

proszku

4, Srednica plamki lasera Nie wiecej niz 250 mikrometréw

5. Szybkos¢ druku Nie mniej niz: 10mm/h

6. Materiaty stosowane do druku 3D PA12, PA11, PA11 z wtdknami weglowymi, PA 12 z
kulkami szklanymi, TPU,
wtasne materiaty oparte na PA12, PA11i TPU
dedykowanych do urzadzenia

7. Oprogramowanie do obstugi drukarki Kompatybilne z drukarkg. Umozliwiajacy zdalny start
pracy drukarki. Wymagane podpiecie do internetu.

8. Oprogramowanie umozliwia obstuge Co najmniej: .stl, .obj, .form

plikéw

9. tacznosé Co najmniej: USB, WiFi, Ethernet

10. | Komora robocza urzadzenia Zamknieta oraz ogrzewana do 2000C z mozliwoscia
regulacji temperatury, automatycznie dobierajace
temperatury do wybranego materiatu

11. | Pamie¢ wewnetrzna Co najmniej 20 GB

12. | Wyswietlacz Umozliwiajacy podglad druku w trakcie pracy drukarki

13. | Proszek po procesowy Urzadzenie musi umozliwia¢ wykorzystanie

przesianego po-procesowego proszku, do ponownego
druku 3D




14.

Warunki druku 3D

Mozliwos¢ druku PA11, PA12, TPU oraz kompozytéw z

ich udziatem bez koniecznosci dostarczania gazow
ochronnych,

15.

Ocena stanu stygniecia drukowanych
elementow

Komora robocza umozliwia monitorowac stan
stygniecia drukowanych elementéw

16.

Automatyzacja procesu druku 3D

1. Urzadzenie samo dozuje proszek z podajnika do
komory roboczej

2. Dostarczone rozwigzanie oferuje automatyczne
dozowanie nowego zasypu i separacje proszku.

17.

Proces oczyszczania wydrukéw

Proces oczyszczania wydrukéw prowadzonych w
podcisnieniu

18.

Gwarangja

24 m-ce

19.

Serwis

1. Dostawca gwarantuje opieke gwarancyjng,
pogwarancyjng oraz serwis,

2. Serwis urzadzen dokonywany w jednostkach
autoryzowanych

20.

Szkolenie

1. Dostawca zapewnia instalacje, szkolenie i wdrozenie
sprzetu u zamawiajgcego zgodnie z norm. PN-EN I1SO

9001:2015, 2. Szkolenie dla co najmniej 2 oséb u
Zamawiajgcego.

21.

Modut mieszania proszkow

Do urzadzenia dotgczony jest laboratoryjny modut
mechanicznego mieszania réznych proszkow o

objetosci co najmniej 3 litrdw z mozliwoscia regulacji

predkosci oraz czasu mieszania.

1.3. Inne warunki techniczno — eksploatacyjne:

- urzadzenie oraz wszystkie zastosowane podzespoty musza by¢ fabrycznie nowe oraz pracowac

niezawodnie.

- Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci zainstalowania w przedmiocie zamdwienia jakichkolwiek

urzadzen lub podzespotéw uzywanych,
- urzadzenia musi spetnia¢ wymagania BHP,

- urzadzenie musi by¢ zaopatrzone w specjalne informacje dotyczace bezpieczeristwa pracy,
- reakcja na zgtoszenie serwisowe nie moze by¢ dtuzsza niz 3 dni robocze,
- oprogramowanie oraz urzadzenia muszg by¢ dostarczone z instrukcjami w jezyku polskim oraz

angielskim

- wraz z urzgdzeniem producent dostarcza 12 kg proszku PA12 oraz 10 kg proszku TPU

-wykaz dostaw minimum 2 oferowanych urzadzen w przeciggu ostatnich 3 lat.




1.4 Testy odbiorowe

Test uruchomienia i sprawdzenia poprawnosci pracy urzadzenia do druku 3D w technologii SLS
obejmuja:

a) wydrukowanie 10 pastylek o Srednicy 1cm i grubosci 2 mm oraz 3 wiosetek stosowanych w
badaniach wfasciwosci mechanicznych z PA12 oraz

b) wydrukowanie 10 pastylek o Srednicy 1cm i grubosci 2 mm oraz 3 wiosetek stosowanych w
badaniach wtasciwosci mechanicznych z TPU

z testow odbiorowych po ich pozytywnym odbyciu zostanie spisany Protokét Odbioru Koicowego.

1.5 Termin realizacji : 15 dni roboczych
1.6 Warunki ptatnosci ( 100 % po dostawie)



