Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
SST dla zadania pn.: ,,Remont nawierzchni - wykonanie
nakladki bitumicznej na ul. Rozanej w Strzegomiu, dz. Nr
536, 569, 570 obreb Krzyzowa Gora Nr 1”

| FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej SST sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na drogach gminnych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno moze by¢ wykonywane w celu:

1* uszorstnienia nawierzchni,

2* profilowania,
3* napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki

mineralno-asfaltowej odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces
skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na
okreslong glebokos¢.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi

polskimi normami.



1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, a liczba 1 ilo$¢ sprzetu bedzie
gwarantowa¢ terminowe wykonania robot. Sprz¢t do wykonywania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rOwnosci oraz
pochylen poprzecznych i1 podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych roboét (naprawy czesci
jezdni) Zamawiajacy moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szeroko$ci skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej rowna 1200 m.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przeno$nik frezowanego materiatu, podajacy
go z jezdni na $rodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych na glgbokos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gorgco w otaczarce, zaleca si¢ frezowanie wspotbiezne, tzn. takie, w ktorym
kierunek obrotow bebna skrawajacego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgoda
Zamawiajacego moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktorym kierunek
obrotéw bebna skrawajacego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Zamawiajacego mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Zamawiajacego. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktory nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.



Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ terminowe prowadzenie robot.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bg¢dg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie 1 innych parametrow technicznych.

Wykonawca be¢dzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojow. Transport bedzie si¢ odbywat w obrgbie administracyjnym Miasta Strzegom. Material moze
by¢ wywozony dowolnymi §rodkami transportowymi na odktad lub bez odwozu zgodnie z zaleceniem
Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z SST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowcezas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetnic¢ nastepujace warunki:
a) nalezy usuna¢ Sciety materiat 1 oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysoko$¢ podluznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika ($Scieku) dopuszcza si¢ wiekszy uskok niz okre§lono w pkt. b), ale przy
glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

5.3. Frezowanie warstwy $cieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub
warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzyC frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na
glebokos¢ projektowang z doktadnoscig £ 5 mm.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg¢ robot. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli wykonywanych robot. Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z Umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatdbw ponosi Wykonawca. Wszystkie badania 1 pomiary beda
przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.



6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1. Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaro6w kontrolnych nawierzchni frezowanej

na zimno
Lp. | Whasciwos$¢ nawierzchni Minimalna czestotliwose
pomiar6w
1 |RO6wnos¢ podtuzna atg 4-metrowa co 20 metréw
2 | ROownos¢ poprzeczna fatg 4-metrowa co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne col5m
4 | Szeroko$¢ frezowania co25m
5 | Glebokos¢ frezowania na biezaco, 4 cm

6.2.2. ROwnos$¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowag zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z wytycznymi Inspektora Nadzoru,
z tolerancja + 0,5%.

6.2.4. Szerokos$¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szeroko$ci okreslonej przez Inspektora Nadzoru z
doktadnoscig + 5 cm.

6.2.5. Glgbokos¢ frezowania
Glebokos$¢ frezowania powinna odpowiada¢ 4 cm z doktadnoscig £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace doktadnosci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢
okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

II. ,,Remont nawierzchni - wykonanie nakladki bitumicznej na ul. Rozanej w
Strzegomiu, dz. Nr 536, 569, 570 obreb Krzyzowa Gora Nr 1”

1. WSTEP.



1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robodt objetych zadaniami z zakresu remontu drog gminnych potozonych na terenie Gminy Strzegom —
wykonanie naktadek bitumicznych.

1) droga nr 110758D : ul. R6zana w Strzegomiu, ( 934,4 m?)

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 w zakresie wg pkt.1.4.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty ktorych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego o grubosci 4 cm dla kategorii ruchu KR 2 na drogach wymienionych w
pkt. 1.1

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria
ruchu

KR 1-2 ACS5S, AC8S, AC11S

Mieszanki o wymiarze DY, mm

Podzial ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe jak w obowigzujacych polskich normach.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ ze SST 1
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania Ogolne.
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania (dostarczenia atestow), ze materiaty, ktére
wbudowuje spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych.
Wszystkie odpowiednie materialty pozyskane ze zrodel na terenie budowy lub Zrédet innych miejsc
beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Umowy lub wskazan
Inspektora Nadzoru. Wykonawca zapewni aby sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ 1 wlasciwo$¢ do robot.
Przed rozpoczeciem robot Wykonawca dostarczy Inspektorowi w ustalonym terminie wymagane
wyniki badan laboratoryjnych materiatow.

2.2. Wymagania dla kruszyw.

Uziarnienie kruszywa uzytego do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego
nalezy dostosowa¢ do grubosci uktadanej warstwy.



Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego nalezy uzy¢ kruszywa takiego
jak dla warstwy Scieralnej dla nawierzchni drog kategorii KR-2.

2.3. Wymagania dla asfaltu.

Do wykonania mieszanki $cistej typu betonowego nalezy uzy¢ asfalt drogowy D-50 wg PN-C
96170 :1965.

2.4. Material do skropienia podloza.

Do skropienia podtoza pod nakladk¢ nalezy uzy¢ kationowej emulsji asfaltowej
szybkorozpadowej klasy K1-50 lub klasy K1-60 wg WT EMA —99 o odpowiednich wymaganiach w
podiozu.

Wystepujace w podtozu wyboje uzupelni¢ mieszankg kruszywa tamanego z zaklinowaniem
masg mineralno - asfaltows.

2.5. Dostawy i przygotowanie materiatu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materialdw. Winien prowadzi¢ ilo$ciowy i
jako$ciowy odbior dostaw poszczegolnych asortymentéw materialow oraz badania kontrolne.
Zmiana producenta asfaltu jak i zmiana zrodta pozyskania kruszywa w trakcie trwania robot wymaga
zgloszenia Inspektorowi i powoduje konieczno$¢ opracowania nowej recepty na mieszanke z betonu
asfaltowego.

Przechowywanie i skltadowanie emulsji asfaltowej szybkorozpadowej nalezy prowadzi¢ w
warunkach uniemozliwiajacych spowodowanie utraty cech lepiszcza o obnizenia jego jakosci.

2. SPRZET.
3.1. Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, a liczba 1 ilo$¢ sprzetu bedzie
gwarantowac terminowe wykonania robdt. Sprzet do wykonywania robdt ma by¢ utrzymywany w

dobrym stanie 1 gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i1 przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

3.2. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwoérnia  stacjonarna mieszanki mineralno-asfaltowej musi posiada¢ wyposazenie
gwarantujace wlasciwg jako$¢ wytworzonej mieszanki zgodng z Wymaganiami Ogo6lnymi.

3.3. Ukladarka do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do mieszanki mineralno-asfaltowej posiadajace;:
automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie rownej warstwy ustalonej grubosci,



ptyte wibracyjna podgrzewana do wstgpnego zaggszczania.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do zaggszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno stosowac nastepujace walce:

walce gladkie stalowe cigzkie,

walce gladkie stalowe wibracyjne lekkie.

Walce powinny by¢ wyposazone w:

system zwilzania walow przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejenia si¢ mieszanki,
w fartuchy ostonowe kot (dotyczy walcoOw ogumionych)w celu utrzymania temperatury.

3.5. Sprzet do oczyszczenia podloza pod nakladke z betonu asfaltowego.

Do oczyszczania podtoza pod naktadke nalezy stosowac:
szczotki mechaniczne (na mokro oraz na sucho) tylko na odcinkach nie zabudowanych,
szczotki reczne tylko na odcinkach zabudowanych, sprezarki ze spr¢zonym powietrzem.

3.6.Sprzet do skrapiania podloza pod nakladke z betonu asfaltowego.

Do skrapiania warstw nawierzchni, nalezy uzy¢ skrapiarki, ktéra powinna zapewnic
rozkladanie emuls;ji z tolerancja + 10% w stosunku do ilosci zatozone;.

3.7. Sprzet reczny.

W miejscach uzgodnionych z Inspektorem stosowane bedzie reczne rozktadanie mieszanki
mineralno-asfaltowej przy uzyciu sprzetu jak w SST ,,Remont nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi na goraco”

3.7.1. Sprzet do zageszczania przy recznym rozkladaniu mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego.

Do zageszczenia roztozonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowacé sprzgt jak w
pkt.3.4.

3.7.2. Sprzet do zageszczania przy recznym rozkladaniu mieszanki mineralno-asfalt. typu
betonowego.

W celu przygotowania podtoza nalezy uzy¢ sprzetu podanego w pkt.3.5.
4. Transport.

4.1. Wymagania ogdlne.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwos$ci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ terminowe prowadzenie robot.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisOw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



4.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Warunki transportu: -do transportu nalezy uzywac¢ wylgcznie pojazdy
samowytadowcze,
-czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekroczy¢ 2 godziny przy jednoczesnym
zachowaniu warunku wymaganej temperatury
wbudowania,
-samochody musza by¢ wyposazone w pokrowce
brezentowe (plandeki) ktoérymi przykrywa si¢
mieszank¢ w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogoélne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢
stosowanych materiatow wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z asfaltem drogowy spetniajacym
wymagania okreslone w PN-EN-12591, projektu organizacji ruchu oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie , wyznaczenie i wyniesienie
do wymaganej wysoko$ci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

5.2. Sklady i wymagania dla mieszanek mienaralno - asfaltowych typu betonowego.

Mieszanki mineralno — asfaltowe typu betonowego przeznaczone do wykonania naktadki
bitumicznej powinny posiada¢ sktad 1 wlasciwosci wg zalecen ogdlnych Specyfikacji Techn. GDDP —
1998 ,, Nawierzchnia z betonu asfaltowego” 1 niniejszych SST.

5.3. Skropienie podloza pod nakladk¢ mineralno - asfaltowa.

W celu lepszego potaczenia zespolenia istniejacej nawierzchni z wykonang naktadka min. asfalt.
nalezy podtoze pod naktadke skropi¢ lepiszczem-emulsjg szybkorozpadowa 50-60% zgodna z pkt. 2.4.
w ilosci minimalnej dla tego rodzaju zabiegu. tj.0,8 kg/m2, $ciang boczng przyleglego pasa ruchu nalezy
posmarowa¢ asfaltem D-100

5.4. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Kazdorazowe rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno nastapic¢ po
wizualnym sprawdzeniu przez Inspektora, poprawno$ci przygotowania i1 skropienia emulsja
asfaltowg podloza i ewentualnego uzupeklienia wyboi pod naktadke oraz prawidlowosci regulacji
pionowej urzadzen istniejagcych w drodze np. wpusty uliczne, obudowy sztyc wodnych , gazowych,
wlazéw studni kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej itp.

Mieszanke mineralno-asfaltowa typu betonowego dostosowang do grubosci ukladanej warstwy
naktadki i zgodng z wymaganiami SST nalezy wbudowaé przy uzyciu odpowiedniego sprzetu



podanego w pkt.3. Uktadarka powinna si¢ porusza¢ z pre¢dkoscia 2-4 m/min. Naktadke nalezy utozy¢
z zachowaniem niwelety 1 spadkow poprzecznych.

5.5. Zageszczenie nakladki z mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu podanego w pkt.3
Wstepne zageszczenie nalezy uzyska¢ deska wibracyjng uktadarki. Poczatkowa temperatura mieszanki
zalezna od rodzaju lepiszcza powinna wynosi¢ nie mniej niz 140 stopni C ( z uzyciem asfaltu D—50)

5.6. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nakladki z betonu asfaltowego.

-Oznakowanie danego odcinka robot,

-zaznaczenie poczatku i konca naktadki,

-odstoniecie krawedzi jezdni z naniesionych zanieczyszczen,

-uzupehnienie istniejagcych wyboi ustalong technologia,

-oczyszczenie i skropienie podloza szybkorozpadowa emulsjg oraz posmarowanie $cian bocznych
asfaltem, pokrycie powierzchni kraweznikow, wlazoéw, wpustow, skrzynek wodociggowych i
gazowych, hydrantow po ich pionowej regulacji do wymaganej niwelety drogi asfaltem,

-mechaniczne lub r¢czne wbudowanie odpowiedniej grubosci 1 rodzaju masy,

-odpowiednie zageszczenie, usuni¢cie oznakowania po zakonczeniu robdt a w zalezno$ci od etapu
realizacji kontraktu: odbior ostateczny lub pogwarancyjny.

5.7. Oznakowanie danego odcinka robot.
Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym prowadzone sa roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.

W przypadku robot utrzymaniowych trwajacych nie dtuzej niz 6 tygodni i nie wymagajacych
calkowitego zamknigcia jezdni,  Wykonawca zglasza do organu zarzadzajacego ruchem,
uzgodniony z zarzadcg drogi 1 wlasciwg Komenda Policji, sposdb zabezpieczenia 1 oznakowania
tych robdt podajac date i1 czas ich wykonania.

5.8.1. Zaznaczenie lokalizacji ulozenia nakladki.

Miejsce utozenia naktadki na nawierzchni powinno by¢ zaznaczone farbg w sposob trwatly.
5.8.2. Rodzaj betonu asfaltowego a grubos¢ nakladki.

Naktadka powinna by¢ wykonana z odpowiedniego betonu o grubosci jak w pkt.1.3.

5.8.3. Wykonywanie nakladki z uzyciem ukladarki.

Lokalizacja miejsc naktadek wg pkt.5.8.1.

-oczysci¢ podloze z niezwigzanych ziaren kruszywa.,

-usung¢ wode 1 wigksze zawilgocenia przez osuszenie,
- usung¢ zanieczyszczenia 1 kurz,



- wykona¢ wcigcie (potaczenie) na poczatku 1 na koncu naktadki oraz na drogach taczacych si¢ z
wykonywang warstwg nawierzchni $cieralnej, na wcinkach (potaczeniach jezdni istniejgcej oraz
nowowykonanej jezdni) nalezy wykona¢ wykop o glebokosci 30 cm i szerokosci 1 m po obu stronach
jezdni na calej jej szerokosci, urobek nalezy przewies¢ i1 zesktadowac na dostepnych sktadowiskach, w
miejscu wykopu wykonaé¢ podbudowe z kruszywa kamiennego tamanego grubosci 10 cm pod
wzmocnienie potaczenia jezdni oraz wykona¢ stabilizacj¢ podtoza cementem RM28=(1,5 — 2,5) MPa,
Rm7 = (1,0-1,6) MPa. Stabilizacja dowieziona i wykonana w wytworni, grubo$¢ warstwy po
zageszezeniu 15 cm z wyprofilowaniem i zageszczeniem.

- skropi¢ podtoze pod naktadke emulsja szybkorozpadowa zgodng z pkt. 2.4.

- po rozpadzie emulsji roztozy¢ odpowiednig mieszanke z betonu asfaltowego

zgodng z wymaganiami niniejszej SST (pkt.5.215.5)

- wyprofilowaé i wlasciwie zage$ci¢ mieszanke mineralno-asfaltowa z zachowaniem warunkow

podanych w pkt.5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilna kontrolg robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robot i wbudowywanych materiatow.
Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
Umowa.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja badania wymaganego przez Inspektora nadzoru, stosowaé mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego zaakceptowanych.
Do celow kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materialow zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i1 producenta materialow.
Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow 1 robot. W takim przypadku catkowite koszty powtdornych lub dodatkowych badan i
pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
Produkty przemystowe begda posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan.
Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w
formularzu cenowym.

6.1. Badania w czasie robot.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki min. asfalt. wg
obowigzujacych przepisoéw zawartych w OST GDDP ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

6.2.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Badanie uziarnienia nalezy wykona¢ zgodnie z normga PN-B-06714-15 z 1991
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Probki pobra¢ po wymieszaniu kruszywa.
6.2.2. Pomiar temperatury mieszanki min.asfaslt.
Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
6.2.3. Sprawdzenie wygladu mieszanki min.asfalt.

Wizualna ocena masy w trakcie produkcji, w czasie zatadunku i po wbudowaniu.
6.2.4. Sprawdzenie wlasciwosci mieszanki min.asfalt.
Uzyskane wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.
6.2.5. Prawidlowos¢ wykonania polaczen i wyglad zewnetrzny nakladki.

Nalezy sprawdzi¢ doktadno$§¢ wykonania polaczenia nakladki z istniejaca warstwa Scieralng i jej
szczelnose.

6.2.6. Rownos¢ nakladki i spadki poprzeczne.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68 /8931-04
6.2.7. Grubos¢ nakladki.

Grubos¢ naktadki mierzona jest w trakcie uktadania zaostrzonym stalowym pretem.

6.3. Badania odbiorcze.
Do tych badan naleza:
polaczenie naktadki z istniejacg nawierzchnia,
krawedz i obramowanie,
wyglad naktadki,
zageszczenie 1 wolna przestrzen,
szeroko$¢ naktadki.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa:
- jednostkg obmiarowg jest 1 m?

Wykonana naktadka podlega odbiorowi ostatecznemu 1 pogwarancyjnemu.
8. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich jakosci 1
ilosci.

III Uzupelnianie, plantowanie i zageszczenie poboczy
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych uzupetnianiem poboczy gruntowych w ramach zadania: ,,Remont
nawierzchni - wykonanie naktadki bitumicznej na ul. R6zanej w Strzegomiu, dz. Nr 536, 569, 570

obreb Krzyzowa Gora Nr 17

Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
plantowaniem i zaggszczeniem nawierzchni drogi (w tym poboczy) na powierzchni 934,4 m?

1.2.  OkreSlenia podstawowe

1.2.1 Pobocze gruntowe — czg¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.2.2 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagani ogolne” pkt.1.4

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robot

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz lokalizacjg.
Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje i uzgodni projekt organizacji ruchu na czas budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy w okresie trwania
realizacji Umowy az do zakonczenia 1 odbioru ostatecznego robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w
ceng ofertowa.
Wykonawca ma obowigzek znac 1 stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego, ochrony przeciwpozarowej i bhp.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bgdzie w pehni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow 1 wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST,, Wymagania og6lne”.
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3. SPRZET

3.1.  Ogélna wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, a liczba 1 ilo$¢ sprzetu bedzie
gwarantowa¢ terminowe wykonania robot. Sprz¢t do wykonywania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

3.2.  Sprzet do uzupelniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rowniarek do profilowania,

- fadowarek czotowych,

- walcow,

- ptytowych zageszczarek wibracyjnych,

- przewoznych zbiornikow na wodeg.

4. TRANSPORT

41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktory nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé terminowe prowadzenie robot.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robot okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych
srodkow transportowych przeznaczonych do przewozu rumuszu (zeskrobiny asfaltowe;).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogédlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa, oraz za jako$é¢
stosowanych materiatow wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z asfaltem drogowy spelniajacym
wymagania okreslone w PN-EN-12591, projektu organizacji ruchu oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.  Uzupelnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wglebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupehic
materialem o wtasciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaly pobocza wykonane.

Migjsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupehienie, nalezy spulchni¢ na gltgbokos$¢ od 2 do 3
cm, doprowadzi¢ do wilgotno$ci optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu
uzupetniajacego w postaci zeskrobiny asfaltowej. Wilgotno$¢ optymalng 1 maksymalng gestose
szkieletu gruntowego mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupehiajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi
poboczy w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru. Zageszczona powierzchnia powinna by¢ rowna, posiada¢ spadek poprzeczny
zgodny z zatozonym przez Inspektora Nadzoru, oraz nie posiada¢ $ladow po przejsciu walcow lub
zaggeszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej
0,98 maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robot i wbudowywanych materiatow.
Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z
Umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
Wykonawca. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca przeprowadzi badani gruntow proponowanych do
uzupehnienia poboczy oraz opracuje optymalny plan wykonania robot.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow w czasie prowadzenia robot podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dzialce roboczej

1 Uziarnienie mieszanki uzupetniajacej 2 probki

2 Wilgotnos¢ optymalna mieszanki 2 probki
uzupelniajacej

3 Wilgotno$¢ optymalna gruntu w S$cigtym 2 probki
poboczu

4 Wskaznik zageszczenia na  uzupelnianych 2 razy na 400 m
poboczach
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Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dzialce roboczej

6.4. Pomiar cech geometrycznych uzupelnianych poboczy

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw po zakonczeniu robdt podano w tablicy 2.

Tablica2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw uzupetlianych poboczy

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 Réwnosé podtoza co50m
3 Réwnosé poprzeczna co50m

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z wytycznymi Inspektora Nadzoru.

6.4.2. Ro6wnos¢ poboczy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4- metrowa wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny przeswit pod tata nie moze przekracza¢ 15 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa:

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) przy profilowaniu 1 zageszczeniu
nawierzchni poboczy.

8. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich jakosci 1
ilosci.

Strzegom dnia 24.07.2020 r.
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