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Zestawienie stali dla 1-go modutu stal S235
NR Nazwa elementu Profil Dtugost Ilost Masa [kgl
[mm] [mm] [szt] kg/m 1 elementu RAZEM
1a pochwyt 7 100x12 1000 1 9,42 9,42 9,42
2a stupek balustrady 2 100x12 1354 1 9,42 12,75 12,75
3 szczeblinka A 50x10 958 6 3,93 3,7 22,64
b przeciag A 50x10 988 2 3,93 3,76 1,52
masa spoin-1,8% masy taczonych elementéw 0,94
masa poreczy kg 52,33
RAZEM STALI kg 53,27
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Wykonac 2x13 modutow dla dwoch balustrad
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modut skrajny

Zestawienie stali dla 1-go modutu stal S235
NR Nazwa elementu Profil Dtugost ILlost Masa [kgl
[mm] [mm] [szt] kg/m 1 elementu RAZEM

1a pochwyt 2 100x12 1000 1 9,42 9,42 9,42
2b stupek balustrady 21100x12 1188 1 9,42 11,19 11,19
3 szczeblinka 2 50x10 958 6 3,93 3,77 22,64
A przeciag A 50x10 988 2 3,93 3,76 1,52

masa spoin-1,8% masy taczonych elementéw 0,91

masa poreczy kg 50,77

RAZEM STALI kg 51,68

Wykonac 2x4 moduty dla dwoch balustrad

UWAGI:
1. GrubosS¢ spoin:
Wszystkie spoiny pachwinowe a=3mm

2. Elementy konstrukgji balustrady i kotew
zabezpieczyt antykorozyjnie wg SST
3. Migjsce bezpo$redniego kontaktu
ze spoing, zabezpieczyt antykorozyjnie,
po zamonftowaniu stupka balustrady.
k. Rysunek nie jest rysunkiem warsztatowym
i nie uwzglednia pochylenia podtuznego balustrady.
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KOTWA BALUSTRADY antykorozyjnie
Zestawienie stali dla 1-go modutu stal S235
NR |Nazwa elemenfu Profil | Dtugost llos¢ Masa [kgl
[mm] [mm] [szt] kg/m 1 elementu RAZEM
1b pochwyt/stupek 2100x12 1540 1 9,42 14,51 14,51
2b stupek balustrady 2100x12 1188 1 9,42 11,20 11,20
3 szczeblinka 4 50x10 958 3 3,93 3,11 1,31
5 przeciag dolny 4 50x10 488 2 3,93 1,92 3,84
masa spoin-1,8% masy taczonych elementdw 0,74
masa poreczy kg 40,86
RAZEM STALI kg 41,60
4 4
Wykonac 2x2 moduty dla dwoch balustrad

Balustrada stalowa z ptaskownikow - konstrukcja. Skala 1:20.
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Schemat balustrady
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Wykonac 2 balustrady

Kotwa balustrady. Skala 1.5.

@ blacha 160x14/160 -1szt.
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stupek balustrady

KOTWA BALUSTRADY antykorozyjnie
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Zestawienie stali dla 1-go modutu stal S235
NR Nazwa elementu Profil Dtugost llos¢ Masa [kgl
[mm] [mm] [szt] kg/m 1 elementu RAZEM
1a pochwyt 2 100x12 1000 1 9,42 9,42 9,42
2b stupek balustrady 2 100x12 1188 1 9,42 1,19 1,20
3 szczeblinka 2 50x10 958 6 3,93 3,1 22,64
A przeciag A 50x10 988 2 3,93 3,76 1,52
5 szczeblinka A 50x10 88 2 3,93 0,34 0,69
6 element dylatacyjny przeciagu 2100x10 100 2 1,86 0,79 1,58
masa spoin-1,8% masy taczonych elementéw 0,95
masa poreczy kg 53,05
RAZEM STALI kg 54,00

Wykonac 2x2 moduty dla dwoch balustrad
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Kolejnost montowania kotwy balustrady:

1. Osadzenie blach z pretami w zbrojeniu fundamentvy;

betonowanie fundamentu,

2. Potaczenie blachy ze stupkiem balustrady za pomoca

spawania spoing obwodowa

3. Zabezpieczenie antykorozyjne miejsca

spawania

stupek balustrady
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Zestawienie materiatow dla 1 kotwy : stal 5235
NR Nazwa elementu Profil Dtugost Ilost Masa [kgl
[mm] [mm] [szt] kg/m 1 elementu RAZEM
1 blacha 2 160x14 160 1 11,60 2,82 2,82
2 pret & 16 470 2 121 057 114
masa taczonych elementdw lkgl 3,96
masa spoin - 1,8% masy taczonych elementdw kgl 0,07
0GOLEM STALI kgl 4,03
s stal S 235
Wykonac 16 koftew
Inwesfor:  Mjasto i Gmina V/ ul.Jodtowa 3
Szamotuty > — > I 62-090 Rokiefnica
ul. Dworcowa 26 mw__ mom AM_ mm__
iuro.atar@op.p
64-500 Szamotuty Marta Kaczan-Melcer NP 7871106343
Nr umowy: 55/2021 REGON 301889182
Inwestycja:
BUDOWA KLADKI NAD RZEKA SAMA NA ULICY ZAMKOWEJ W SZAMOTUtACH.
Rysunek: . . Nr rys.
Schemat i konstrukcja balustrady na ktadce
NR UPRAWNIEN PODPIS
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