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1 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe na nastepujgce przedmioty umundurowania
i wyekwipowania:

- koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON,;

- koc Wz6r 721/MON.

2 Opis ogolny wyrobéw

Koce przeznaczone dla odbiorcy wojskowego produkowane sg z tkanin obustronnie drapanych w dwdch

wersjach rozwigzan surowcowych.

- koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON, kolorowo tkany, dwuwarstwowy o sktadzie surowcowym
zawierajgcym 80% widkien poliakrylonitrylowych i 20% bawetny. Wszystkie krawedzie koca obszyte
lamowka.

- koc Wzér 721/MON w kolorze szary melanz z tkaniny wykonanej w splocie o nawarstwionym uktadzie
watku o sktadzie surowcowym 50% widkien wetnianych, 4% widkien syntetycznych i 46% wiskozy.
Wszystkie krawedzie koca wykonczone szwem overlockowym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuja:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno - Technologiczna wyrobu;

- wzor przedmiotu;

- specyfikacje techniczne materiatow zasadniczych i dodatkow, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw
Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw podano w tablicy 1.

Tablica 1

Oznaczenia

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg

Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON

1 |Tkanina zasadnicza tkanina kocowa Warunkéw Technicznych

artykut 7518/An80/462
nici z poliestrowych wiékien odcinkowych
> | Nici odziezowe 0 masie liniowej 405 tex i minimalnej PN-1SO 1139:1998
sredniej sile zrywajgcej 10,0 N w kolorze PN-EN 12590:2002
tasmy lamowkowej
poliestrowa dzianina kolumienkowa,
artykut 1106/AN:
, , — masa 119 + 7 g/m?; specyfikacja techniczna
3 | Tasma lamowkowa — liczba kolumienek 95 + 3 /dm,; producenta

— liczba rzgdkéw 120 + 6 /dm;
— szerokosé 11,0 cm lub 6,0 cm

4 wszywka firmowa

wszywka informacyjna

: 2 rozdz. 6.1 WDTT
0 sposobie konserwacji wyrobu

5 | Wszywki informacyjne

6 wszywka brakarska




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczenla
i wymagania wg
Koc Wzér 721/MON
. . . Warunkéw Technicznych

7 | Tkanina zasadnicza tkanina kocowa artykut 7415/147 S

8 | Nici odziezowe bawetniane o masie liniowej PN-ISO 1139:1998
25 tex x 3 w kolorze zielono-zéttym PN-EN 12590:2002

9 wszywka firmowa

wszywka informacyjna

. 2 rozdz. 6.1 WDTT
0 sposobie konserwacji wyrobu

10 [ Wszywki informacyjne

11 wszywka brakarska

3.2 Rodzaje $ciegéw i szwéw maszynowych

Zestawienie szwow i Sciegow stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2

Lp. Szew wg PN-83/P-84501 Scieg wg PN-83/P-84502

Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON

1 3.01.01 304

Koc Wz6r 721/MON

2 6.01.01 503

Wymagane gestosci $ciegow:
- stebnowych; 30 + 35 na 1 dm;
- overlockowych; 16 + 18 na 1 dm.

Szwy stebnowe na poczagtku i na koncu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia przed
pruciem.

3.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie w wyrobie sztukowania elementéw.
4 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow skltadowych podano w tablicy 3.



Tablica 3
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llo$¢é elementéw
Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
1 |Tkanina zasadnicza wykroéj koca 1
2 | Tasma lamdéwkowa laméwka 2lub 4
Razem 3 lub 5
Koc Wzér 721/MON
3 | Tkanina zasadnicza wykréj koca 1

Razem 1

5 Opis wykonania

Opis wykonania podano w tablicy 4.

Tablica 4
. . Oznaczenie . .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
1 | Rozkrdj tkaniny - wzdtuz nitki watku
szerokosc¢ lamowki 5,5 cm lub 3,0 cm,
2 | Lamowanie krawedzi wyrobu 3.01.01/304 szew wykonac¢ przy wolnej
krawedzi tasmy laméwkowej
wyrob oczysci¢ z koncéwek nici,
3 | Operacje koncowe - Sladow po kredzie krawieckiej,
wyprasowac i przedstawi¢ do KJ
Koc Wzér 721/MON
4 | Rozkroj tkaniny - wzdtuz nitki watku
5 [ Obrzucenie krawedzi wyrobu 6.01.01/503 szerokos¢ szwu 1,0 cm
wyrdb oczyscié z koncéwek nici,
6 | Operacje wykonczeniowe - Sladéw po kredzie krawieckiej,

wyprasowac i przedstawi¢ do KJ




6 Cechowanie, skladanie i pakowanie

6.1 Rozmieszczenie cech wykonawcy:

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe, znak firmowy wykonawcy oraz sktad surowcowy tkaniny zasadniczej
zamocowana na krétszym boku wyrobu:

- we wzorze 720/MON w szwie lamowania;

- we wzorze 721/MON w szwie obrzucenia.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona obok wszywki firmowej.
Oznaczenie sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujacy nastepujgcy uktad znakow:

g XA ©®

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte na wszywkach:
firmowej i wszywce informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna byé umieszczona
w miejscu wszywki firmowej, a sposdb oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetnia¢ wymagania
wyznaczone w PN-EN I1SO 3758:2012.

Wszywka brakarska o wymiarach 4,5 cm x 5,5 cm, stuzagca do oznaczenia daty produkcji wyrobu, numeru
partii produkcyjnej, gatunku wyrobu znakdéw kontroli jakosci producenta wyrobu i odbiorcy wojskowego,
umieszczona, obok pozostatych wszywek.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru,

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyrob;

- wielko$¢ wyrobu;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN SO 3758:2012;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 8 lat, gwarancja
- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy, dla koca szpitalnego kolorowego
Wzér 720/MON);

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 5 lat, gwarancja
- wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy, dla koca Wzér 721/MON).

- o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobow i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyrob;

- jako$¢ wyrobéw podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- wielkos¢ wyrobéw oznaczona wedlug tabeli wielkosci z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
w poszczegolnych wielkosciach;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnos$ci — 8 lat, gwarancja
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy, dla koca szpitalnego kolorowego
Wzér 720/MON);



- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 5 lat, gwarancja
- wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy, dla koca Wzér 721/MON).

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowag zakupu.

6.2 Skladanie

Koc skfadany jest czterokrotnie na potowe. Etykieta jednostkowa powinna by¢ widoczna po ztozeniu wyrobu.

6.3 Pakowanie

Koc zapakowaé w szczelnie zamykane opakowanie jednostkowe (worek foliowy). Na wierzchu worka naklei¢
etykiete jednostkowg. Cztery sztuki koca zapakowaé¢ w pudto kartonowe o wymiarach 60cm x 80cm x 50cm.
Pudto zaklei¢ tasma, na boku pudta naklei¢ etykiete zbiorcza.

7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okre$lonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
(Dz. U.z2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 11 stycznia 2013 r w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(Dz.U. z2013r. poz. 136).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzadzenia dla koca szpitalnego kolorowego Wzér 720/MON
oraz koca Wzdr 721/MON, ustala sie tryb | oceny zgodnosci.

7.2 Nadz6r nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogoéine

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobow ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
— zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);
— okresowe (O);

— typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT );

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami
dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT, RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbiér/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych na
zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.



Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposoéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu. Wyroby do badan
pobiera sie z partii wyrobdw o licznosci nie wigkszej niz 10000 szt., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym,
tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru, sposdb pobierania
probek do badan oraz ocene wynikow badan realizowa¢ wedtug PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne -
Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuija:

- przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 5,
Ip. 1,213,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyroboéw dostarczanych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy wykonaé¢
w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Prébki do badan pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych
Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1, 3, 7,
Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw, przedstawi¢ wyniki
badan laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Prébki do badan pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy.

Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia RPW dokumenty
potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
sktadowych (materiatéw zasadniczych lub/i dodatkéw konfekcyjnych) RPW moze pobrac losowo z biezacej
partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie w Wojskowym Os$rodku Badawczo Wdrozeniowym Stuzby
Mundurowej (WOBWSM), (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany
zakres badan WOBWSM przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Pozytywne wyniki przeprowadzonych badah nalezy zaliczy¢é do badahn zdawczo-odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy
Wykonawcg a RPW. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC
17025), bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikow badan przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale
i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badah laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyroboéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu
dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyty
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Wykonawcy.
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Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 5, Ip.4. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Wykonawca przekazuje RPW jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru partii wyrobéw przez RPW.

Partie wyrobow nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowac¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wpltyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274,
z pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresO6w wymagan i
przedstawiono w tablicy 5.

metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych

Tablica 5
Wykonywaé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
51 ( mformacy umlgszcz_onych na wszywkach WDTT rozdz. 6 + + n
informacyjnych i etykietach jednostkowych ),
sktadania i pakowania
3 Badania szczeg6towe ( organoleptyczne ) wyrobéw
31 Sprawd'zenie QOkumeqtacji zakupu materiatow WDTT rozdz. 3 + + n
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd-zeme z_godnoscl:l uzytych materiatow WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 . T z zaktadowym + + n
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem
wzorem wyrobu
3.4 Sprav_vdzeme zg.odr)osm wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 8 + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina zasadnicza artykut 7518/An80/462
Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Warunkéw Technicznych,
4.1.1 : N tkaniny artykut 7518/An80/462, | -*) | + n
dla tkaniny zasadnicze;j Ip. 1,3
412 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Warunkow Technicznych, + + n
"% | dla tkaniny zasadniczej tkaniny artykut 7518/An80/462
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Wykonywaé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaga”"'i‘ | metody badan
adan wg
Z0| O | T
4.2 | Tkanina zasadnicza artykut 7415/147 S
Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Warunkow Technicznych,
4.2.1 . N tkaniny artykut 7415/147 S, -+ n
dla tkaniny zasadniczej Ip. 1,3
4929 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Warunkéw Technicznych, + + n
=7 | dla tkaniny zasadniczej tkaniny artykut 7415/147 S
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow dostarczanych w danym roku.

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badan:

- ,Z-0” - zdawczo-odbiorcze,

- ,0” - okresowe,

- T -typu,

-+’ - badania wykonuje sie,

- - - badania nie wykonuije sie,

- ,n” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sig, jezeli zostang wskazane w dodatkowym programie badan.

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
8 Tabela wymiaréw wyrobow gotowych

Wymiary wyrobow gotowych podano w tablicy 6.
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Tablica 6
Wymiary w centymetrach
Lp. | Wyszczegélnienie wymiaréw | Wartosé wymiaru %%%%?Tgﬁ?;nie MV?Sgar;VrK;cé?‘u
Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
1 | Dtugosc 200,0 5,0
2 | Szerokosc¢ 150,0 3,0 1800 + 72
3 | Szeroko$¢ lamowki 5,51ub 3,0 0,6 lub 0,3

Wymaga sie, aby wszystkie krawedzie prostokgtnego wyrobu byly wzgledem siebie réwnolegte.

Koc Wzér 721/MON
4 | Dlugos¢ 200,0 5,0
5 | Szerokosé 140,0 3,0 2200 + 88
6 | Szerokos¢ obrzucenia krawedzi 1,0 0,2

Wymaga sie, aby wszystkie krawedzie prostokgtnego wyrobu byly wzgledem siebie réwnolegte.

9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentaciji oryginalne;j.



