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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych K-02.04.06 ,,ptyty warstwowe” odnosi
sie do wymagan technicznych robét, ktére zostang wykonane w zwigzku z Budowa: ,,PRZEBUDOWA
BUDYNKU GOSPODARCZEGO I BUDOWA BUDYNKU MAGAZYNOWO-GARAZOWEGO Z WIATA
SMIETNIKOWA ORAZ AGOSPODAROWANIEM TERENU. JEDNOSTKA EWIDENCJI 226101_1, DZ. NR
137/21, OBREB 0025 — GDANSK.”

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

GRUPA KLASA KATEGORIA OPIS
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45440000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz

roboty ciesielskie.

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych stanowig cze$¢ Dokumentow
Kontraktowych i nalezy je stosowaé¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg montaz ptyt warstwowych o parametrach
zgodnych z dokumentacja projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB s zgodne
z obowigzujgcymi  podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Plyta warstwowa - materiat stuzacy do obudowywania S$cian lub  dachow.
Sktada sie z oktadziny z blachy po dwdéch stronach oraz rdzenia izolacyjnego pomiedzy blachami.

1.5. Ogolne wymagania do robot

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora stanowig o zamdwionym zakresie i sg integralng czeScig umowy, a wymagania
w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw
w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié¢
Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i STWIORB. Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w STWIORB uwazane sg za wartosci
docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow muszg byc¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty
lub materiaty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowag lub STWIORB i wptynie
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to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

Plyty warstwowe

Przewiduje sie montaz Scian oraz pokrycia dachu z piyt warstwowych potyskujgcej powierzchni
w kolorze grafitowym 7016. Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji budynku powinny
by¢ stosowane uszczelki oraz faczniki wybranego producenta ptyt  warstwowych.

Lp. | §ciana budynku magazynowo-garazowego SZ-01

STRONA WEWNETRZNA

Konstrukcja stalowa wg projektu konstrukcji

Ptyta warstwowa Scienna PIR o gr. rdzenia 10cm, lambda
0,022, powtoka 7016 grafitowy, poliester potysk 15 um,
ukryte mocowanie, uktad pionowy

STRONA ZEWNETRZNA

Plyta warstwowa PIR scienna w orientacji pionowej
Zastosowac ptyte warstwowg o:

Grubosci 100 mm

Rdzeniu ze sztywnej pianki poliuretanowej PIR

Okfadzinie ze stali S250GD o grubosci 0,5 mm

Wspotczynniku lambda A=0,022

Odpornosci ogniowej EI15

Wykonczeniu powtoki poliester potysk o gr. 15 pm w kolorze grafitowym 7016

Lp. Dach budynku magazynowo-garazowego D-01

STRONA WEWNETRZNA

Konstrukcja stalowa wg projektu konstrukgcji

2. Ptyta warstwowa dachowa PIR o gr. rdzenia 12cm, lambda
0,022, powtoka 7016 grafitowy, poliester potysk 15 pm

STRONA ZEWNETRZNA

Plyta warstwowa PIR dachowa
Zastosowac ptyte warstwowg o:

Grubosci 120 mm

Rdzeniu ze sztywnej pianki poliuretanowej PIR

Oktadzinie ze stali S250GD o grubosci 0,5 mm i profilu trapezowym
Wspotczynniku lambda A=0,022

Odpornosci ogniowej EI20

Wykonczeniu powtoki poliester potysk o gr. 15 pm w kolorze grafitowym 7016
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Inne akcesoria

o tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa —
do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
e uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm

Uszczelki

- tasma polietylenowa (PES) oddzielajgca ptyte warstwowg od konstrukgcji, do ktorej jest mocowana

- tasma poliuretanowa (PUS) aplikowana w zamku plyty warstwowej

- tadma poliuretanowa rozprezna (PURS) do wypetniania duzych luk, np. przy podwalinie lub w styku
piyt

Nalezy zastosowac uszczelki wybranego producenta ptyt warstwowych.

taczniki

Do mocowania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie odpowiednich tacznikéw o dtugosciach
dostosowanych do grubosci rdzenia ptyty. Nalezy zastosowac faczniki stalowe samogwintujgce
wybranego producenta piyt warstwowych.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot. Wykonawca przystepujgcy

do montazu ptyt warstwowych, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z drobnego sprzetu
budowlanego. Narzedzia zalecane do trasowania: poziomica, laser budowlany, sznur traserski,
przymiar tasmowy, otdwek, tata 2-3 m z libellg, katownik metalowy, metrowka, pion murarski.
Narzedzia zalecane do montazu konstrukcji i ptytowania: nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka
zwijana, metréwka, poziomical,2-1,5 m, kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski, podno$nik
do piyt, podesty robocze, drabiny.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki piyt:

- pilarka tarczowa — do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty,

- pedzle — do malowania przycietych krawedzi bocznych.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byly uderzane
przez inny tadunek. Opakowania nie powinny byC¢ zrzucane lub gwaltownie opuszczane, nawet
z niewielkich wysokosci.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkgdji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,
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— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
— znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodnosci z normg EN 13964 winny by¢ znakowane znakiem CE, czego
potwierdzeniem  jest Deklaracja  zgodnosci  wydawana przez  producenta  wyrobu.
Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie, zalanie
oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone
na wierzchu opakowan. WysokoS¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.
Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane
pod zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem. Rozpakowanie materiatu: opakowanie kartonéw -
rozcigc¢ folie nie niszczac ptyt, Sciggnac folie i opakowania kartonowe. Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo
obydwoma rekami. Zawsze uzywac czystych rekawiczek podczas montazu (np. biatych bawetnianych)
w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt oméwiono w punkcie
5 ogolnej specyfikacji technicznej.

5.2. Roboty

Przed przystgpieniem do montazu obudowy z ptyt warstwowych zaleca sie kontrole osiowosci
i pionowosci konstrukcji nosnej oraz kontrole jakosci powtok antykorozyjnych. Nalezy przygotowac
plac do sktadowania i montazu obudowy.

Mocowanie Scian systemowych nalezy wykonac¢ przy pomocy elementéw systemowych (tgcznikow,
rusztéw, itp.) zalecanych przez producenta, zgodnie z jego instrukcjag. W razie watpliwosci
co do montazu nalezy skonsultowac sie z ich producentem oraz twoércg dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robdt podano w czesci ,Wymagania
ogdlne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw:

— Narozniki i krawedzie ptyt (czy nie ma uszkodzen).

- Zgodno$¢ wymiaréw z dokumentacjg projektowa.

- Wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Kontrola jakosci wykonanych robdt sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanych $cian z dokumentacjg projektowa.

— Sprawdzenie poprawnosci wykonania Scian.

- Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < + 1mm na dtugosci 5m).

- Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych w
strukture sufitu podwieszonego.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR ROBOT

Ogdlne zasady przedmiaru robdt podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkami miarowymi niniejszej STWIORB sa:
— dostawa i montaz sufitdw podwieszanych lub $cian systemowych — m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki podano
w ogolnej specyfikacji technicznej w czesci ,Wymagania ogdlne” w pkt 8.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych.
Podtoze oczyscic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowg — zastosowanie materiatdw budowlanych
zalecanych przez dostawce montowanego systemu. Okfadziny systemu powinny zosta¢ wykonane
zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta.

Odbidr montazu konstrukcji

- sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,

— sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow.

Odbidr montazu sufitdw i Scian systemowych

— sprawdzenie typu zastosowanych pityt,

— sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,

- sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektows,

- sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad).
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9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST K-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggty
do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania

systemami zapewnienia jakosci.

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobdw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania.

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwieku.

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej.
PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej.

PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i
szerokosci.

PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Okreslanie grubosci.

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci.
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PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci.

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci
materiatéw budowlanych.

Umowa z Inwestorem.

Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.




