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pokrywa koricowa DN50/125

kolano stalowe DN50 R=51
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Zestawienie - czes¢ preizolowana pomiedzy komorami KP2 a KP3
P102 | Rura preizolowana ze szwu DN100/200 L=12,00 m 13 szt.
P112 | Kolano preizolowane DN 100/200; 90 st. Im x 1m 4 szt. |
P113 | Kolano preizolowane DN 100/200; 90 st. 1m x 1,5m 2 szt.
P114 | Kolano preizolowane DN 100/200; 90 st. 1,5m x 1,5m 2 szt.
Mufa preizolowana termokurczliwa DN100/200 22 szt.
maty kompensacyjne L=1,0m, g=40mm 32 szt. |
pokrywa koricowa DN100/200 4 szt.
tuleja $cienna DN100/200 4 szt.
o
S [«r]
o
_— 13
-
A P113 P112 )
liO/4O 1;0/40 \_\ =] f
$500 2000 | S|&
R -
JWAGA: _ flole 0 1040 100 4 0/40
Istniejgca kompensacja | ) £ o 1500 ——1006
. L, TR
rurociggow typu U-ksztatt Q 1,0/40
S I I
- -
D
P
| H
H
o o
O | 3 4
o N
LO 4| 515 |
o
| s
o
N H A
O I I
|
slo 1,0/40 1,0/40
| 8 P S 100 | 1000
D
a FH 3 TIOUU T TUUUT
il 1,0/40 1,0/40
1,0/40 0/40 old
4500 | 606 |8
P113 1,0/40 1,0/40 o
P112 izl
— — <SEP R T
5 L
—
515
o o
o —
| < <t
© N~
l l
1 11
D ~| ~

1,0/40

3
& 8l
~
= d
2] o
pd o]
(m) zZ
Ly g
<| ©
I o
) =
< O
I N| &
o
o
8
| 515 | ~
Zestawienie - cze$¢ preizolowana pomiedzy komorami KP3 a KP4
P103 | Rura preizolowana ze szwu DN80/160 L=12,00 m 6 szt.
Mufa preizolowana termokurczliwa DN80/160 6 szt.
pokrywa koricowa DN80/160 4 szt. | |
tuleja $cienna DN80/160 4 szt.
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Zestawienie - cze$¢ stalowa w komorze KP3
S104 | rura stalowa DN100 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S105 | rura stalowa DN80 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m | |
S106 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S113 | trojnik stalowy DN100/DN100/DN100 4 szt. przejscia przez sciane komory
S123 | kolano hamburskie DN100 R=102 2s2t. wykonac w tulei sciennej |
S136 | zwezka stalowa DN100/DN50 L=100mm 2 szt. 1
- A KOMORA ODWADNIAJACA
S137 | zwezka stalowa DN100/DN80 L=100mm 4 szt. .. . .
Inieni Zawory odwadniajgce nalezy zamontowaé poprzez
7101 | zawor odcinajgcy DN25 / odpowietrzenie lub odwodnienie / 2 szt. uszczelnienie wspawanie kroéca DN25 i montaz zaworu
= pokrywa koncowa i dcinaj / odwadniaj / DN25
8 === odcinajgcego / odwadniajgcego
S137 — — . - = = |
KOMORA ODWADNIAJACA ™ 590 5113 stniejgce rurociggi DN80
Zawory odwadniajgce nalezy zamontowac poprzez 119 %zasilajace HALE 7il8
wspawanie kré¢ca DN25 i montaz zaworu 1 ol I - - = ==
odcinajgcego / odwadniajgcego / DN25 -I: T 9 Zestawignie - zasilanie HALA 718
_ _ _ 0 _ _ e P103 | Rura preizoloyvana bez szwu DN80/160 L=12,00 m 3 szt.
istniejgce rurociggi DN5C;, P115 | Kolano preizojowane DN §0/160; 90 st. 1m x 1m 4 szt.
zasilajace Wezel B1 ) Mufa preizoloyana termokurczliwa DN80/160 4 szt.
- - - - - - . 7 pokrywa korcpwa DN80/160 4 szt.
— — uszczelnienie /
Zestawienie - zasilanie WEZEL B1 pokrywa korcowa kolano stalowk DN80O R=7 2 szt
P106 | Rura preizolowana ze szwu DN50/125 L=12,00 m 1 szt.

31000

istniejace rurociggi grzewcze

Zestawienie - czes$¢ stalowa w komorze KP5
S105 | rura stalowa DN80 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S106 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S114 | tréjnik stalowy DN80/DN8O/DN8O 2 szt.
S124 | kolano hamburskie DN80 R=76 1szt.
S138 | zwezka stalowa DN80/DN50 L=90mm 2 szt.
S139 | zwezka stalowa DN80/DN32 L=90mm 2 szt.
S140 | przejscidwka stal / PP DN32 / PP32 2 szt
istniejace rurociagi
zasilajgce Wezel B
Zestawienie - zasilanie WEZEL B3
P106 | Rura preizolowana ze szwu DN50/125 L=12,00 m 1 szt.
pokrywa koricowa DN50/125 4 szt.
kolano stalowe DN50 R=51 2 szt.

PP32 zasilajace budynek portierni
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przejcia przez sciane komory

wykonac w tulei sciennej
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Zestawienie - cze$¢ preizolowana pomiedzy komorami KP4 a KP5 |
P103 | Rura preizolowana ze szwu DN80/160 L=12,00 m 6 szt.
P115 | Kolano preizolowane DN80/160; 90 st. Im x 1m 4 szt.
P116 | Kolano preizolowane DN80/160; 90 st. Im x 1,5m 2 szt. 515
P117 | Kolano preizolowane DN80/160; 90 st. 1,5m x 1,5m 2 szt. |
Mufa preizolowana termokurczliwa DN80/160 14 szt.
maty kompensacyjne L=1,0m, g=40mm 32 szt.
pokrywa koricowa DN80/160 4 szt.
tuleja $cienna DN80/160 6 szt.
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Zestawienie - cze$¢ stalowa w komorze KP4 ﬁ 8
S105 | rura stalowa DN80 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S106 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m | 515
S114 | trojnik stalowy DN80/DN80/DN8O 2 szt.
S124 | kolano hamburskie DN80 R=76 1 szt. przejécia przez s’ciane komon
S138 | zwezka stalowa DN8O/DN50 L=90mm 2 szt. wykonac w fulei sciennej
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Zestawienie - zasilanie WEZEL B2
P106 | Rura preizolowana ze szwu DN50/125 L=12,00 m 1 szt.
pokrywa koricowa DN50/125 4 szt. 4 ]
kolano stalowe DN50 R=51 2 szt.
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UWAGI:

1. Ze wzgledu na trudnos¢ w inwentaryzacji przebieg rurociggéw w kanatach technologicznych zostat pokazany orientacyjnie,

szczegOly nalezy ustali¢ podczas montazu.
2. Rurociggi prowadzi¢ ze spadkiem ~5 promili zgodnie z oznaczeniami na rysunku.

3. Zawory odpowietrzajgce i odwadniajgce nalezy zamontowac¢ poprzez wspawanie kro¢ca DN25

i montaz zaworu odcinajgcego / odpowietrzajgcego / DN25

4. Rurociggi stalowe w komorach nalezy izolowa¢ welng mineralng w ptaszczu z blachy ocynkowanej lub folii aluminiowe;.

5. Grubosci izolacji:
- dla rurociggu DN150 wetna mineralna grubosci 40mm
- dla rurociggu DN125 wetna mineralna grubosci 40mm
- dla rurociggu DN100 wetna mineralna grubosci 40mm
- dla rurociggu DN80 wetna mineralna grubosci 35mm
- dla rurociggu DN65 wetna mineralna grubosci 35mm
- dla rurociggu DN50 wetna mineralna grubosci 30mm
- dla rurociggu DN40 wetna mineralna grubosci 30mm
6. Przejscia przez $ciany komér nalezy wykonywaé w tulejach $ciennych.

7. Odejscia do istniejgcych obiektow zaprojektowano poprzez wspawanie kolana do tréjnika.
8. Dopuszcza sie zastosowania kolana 45° oraz obrot trojnika o 45° co zmniejszy r6znice wysokosci pomiedzy zasilaniem i powrotem.

9. Rury preizolowane nalezy uklada¢ na posypce piaskowej grubosci min. 10cm.

10. Zasypanie rurociggéw uzaleznione od mozliwosci technicznych, jednakze nie jest wymagane.
11. W przypadku pytan lub zmian w stosunku do projektu nalezy skontaktowac¢ sie z projektantem rurociggow.

Schemat montazowy
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