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Zestawienie - cze$¢ stalowa w komorze KP1 | | |
S102 | rura stalowa DN150 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m |
S104 | rura stalowa DN100 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S105 | rura stalowa DN80 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m | | L L | |
S106 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m o » | E’\; 8\2
S112 | tréjnik stalowy DN150/DN150/DN150 45zt przlfjscw} przelz sciang komory
S122 | kolano hamburskie DN150 R=152 2 szt. wykenacw l|u=e| seiennel v | |
S133 | zwezka stalowa DN150/DN100 L=140mm 2 szt. “ T] %{] KOMORA ODPOW |ETRZAJACA | 515
$134 | zwezka stalowa DN150/DN80 L=140mm 2szt. % uszczelnienie | Zawory odpowietrzajace nalezy zamontowac Zestawienie - czg$é stalowa w komorze KP2
S135 | zwezka stalowa DN150/DN50 L=140mm 252, % pokrywa koncowa \ S133 pgp_rze_z wspa\//vacr; e kr_otcca N25 '/rgol\:';;z zaworu $104 | rura stalowa DN100 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m | |
7101 | zawor odcinajgcy DN25 / odpowietrzenie lub odwodnienie / 2 szt. % ?3112 occinajacego ' odpowletrzajycedo S106 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia nha montazu L=2,0m | 8 8
\ — S o
KOMORA ODPOWIETRZAJACA é SR 10 T - —istniejace rurociagi N8O S113 | tréjnik stalowy DN100/DN100/DN100 22t N N
Zawory odpowietrzajgce nalezy zamontowac 8 % + 8 (.E %'zasilajqce HALE 9i[10 $123 | kolano hamburskie DN100 R=102 1szt. przej$cia przez $ciane komory | I Y |
poprzez wspawanie kré¢ca DN25 i montaz zaworu S % ol | — - - - — S136 | zwezka stalowa DN10O/DN50 L=100mm 2 s7t. wykona¢ w fulei $ciennej | v - -
odcinajgcego / odpowietrzajgcego / DN25 (Y)c\ % 3 Zestawiepie - zasilanie HALA 9i 10 _ -
4 D] P103 | Rura preizolowana bez szyu DN80/160 L=12,00 m 3 szt A i
ist_niejch ruroaqgi S\ISO_ - - i P115 | Kolano preizolowane DN §0/160; 90 st. 1m x 1m 4 szt. / | |
zasilajace Wezet Al % Mufa preizolowana termokurczliwa DN80/160 4 szt.
_ _ - _uszcz_elnieae _{ pokrywa koricowa DN8O/150 4szt o uszczelnienie
. Zestawienie - zasilanie WEZEL Al t) pokrywa koricowg kolano stalowe DN80 R=7 2szt. o ©| pokrywg koncowg | |
P106 | Rura preizolowana ze szwu DN50/125 L=12,00 m 2 szt. o 2
P122 | Kolano preizolowane DN 50/125; 90 st. 1m x 1m 4 szt. _" o™ 0|4 515
Mufa preizol,owana termokurczliwa DN50/125 4 szt. = ejqc? ruro?iqgi B 5% — _
pokrywa koficowa DNSO/25 4zt przejscia przez sciane komory z_asilajgce W_ezei 52 a | | o
kolano stalowe DN50 R=51 2 szt. wykonaé w tulei $ciennej uszezelnienie 8
S
o o — 77} pokrywa koricowg ©
Przekréj b - b 2 b d
Odejscie DN150 > DN40/110 ™ ™ |
S135 | |_l|I ﬁl Zestawienie - zasilanie WEZEL A2 | |
_DN40/110 S122 P106 | Rura preizolowana ze szwu DN50/125 L=12,00 m 2 szt. '
_DN@/IlO — | o pokrywa koricowa DN50/125 4 szt. _‘ | |
ﬁ’ S112 8 kolano stalowe DN50 R=51 2 szt.
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| Zestawienie - cze$¢ preizolowana pomiedzy komorami KP1 a KP2 |
P102 | Rura preizolowana ze szwu DN100/200 L=12,00 m 6 szt. | |
| P112 | Kolano preizolowane DN 100/200; 90 st. Im x 1m 4 szt.
P113 | Kolano preizolowane DN 100/200; 90 st. Im x 1,5m 2 szt. o o
P114 | Kolano preizolowane DN 100/200; 90 st. 1,5m x 1,5m 2 szt. c\!‘ o\o/‘
| Mufa preizolowana termokurczliwa DN100/200 16 szt. | o o | |
| maty kompensacyjne L=1,0m, g=40mm 32 szt.
pokrywa korcowa DN100/200 4 szt.
| tuleja $cienna DN100/200 4 szt. | | 515 |
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Zestawienie - czes¢ preizolowana pomiedzy komorami KS a KP1 | 515 |
P101 | Rura preizolowana bez szwu DN150/250 L=12,00 m 12 szt. | 2500 | 515 L
P111 | Kolano preizolowane DN 150/250; 90 st. 1m x 1m 6 szt. | © N - - _|
Mufa preizolowana termokurczliwa DN150/250 22 szt. | o\g o\g N 2 |
LO| o —
maty kompensacyjne L=1,0m, g=40mm 8 szt. | ? |l|
- - o
pokrywa kofncowa DN150/250 4 szt. | | | & 3 |
- B Q
tuleja $cienna DN150/250 4 szt. | § S
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Zestawienie - czesc¢ preizolowana pomiedzy komorami KS a KP1 |
P101 | Rura preizolowana bez szwu DN150/250 L=12,00 m 12 szt.
P111 | Kolano preizolowane DN 150/250; 90 st. 1m x 1m 6 szt.
Mufa preizolowana termokurczliwa DN150/250 22 szt. |
maty kompensacyjne L=1,0m, g=40mm 8 szt.
pokrywa koncowa DN150/250 4 szt. |
tuleja scienna DN150/250 4 szt.
podpora rurociggu - stopa dla srednicy DN250 np. wg KER 6 szt. |
| 5000 |
| I |
1 % Istniejgcy kanat technologiczny A
/ PP1 / przejécia przez sciane komory PlOl P_1J1
% .@ 2111 1000 % wykonac w tulei ciennej ZASILANIE DN150/250 L=12 000 _ 5%o0 . L= ~9 000 . 1 Ofig
h— 1 T TOU
/ " —_
/ , 2 P101 70
é § 1000 | %/ POWROT DN150/250 L=12 000 — 5%0_ . o L= ~9 000 —
=1 — 1 1
/ P111 7 |
g : Y .SS—_.|__,____
. T e .
é - % A
Zestawienie - czes¢ stalowa w komorze KS % = 9 %
S101 | rura stalowa DN200 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m % 3 3 4 23000
=2 =2 % Y| Y 7
S102 | rura stalowa DN150 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m % I 4 %
% %
S103 | rura stalowa DN125 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m % %
PP1
S111 | trojnik stalowy DN200/DN200/DN200 2 szt. % %
o
S121 | kolano hamburskie DN200 R=203 1 szt. / PP1 & /
o / S /
o
S131 | zwezka stalowa DN200/DN150 L=178mm 2 szt. 8 % é
S132 | zwezka stalowa DN200/DN125 L=178mm 2 szt. é 215 %
2650 % % UWAGI: _ ) _ _ _ _ N
C e | / / 1. Ze wzgledu na trudnos¢ w inwentaryzacji przebieg rurociggéw w kanatach technologicznych zostat pokazany orientacyjnie,
| Istniejacy wiaz rewizyjn % T % szczegoly nalezy ustali¢ podczas montazu.
S : - % o % 2. Rurociggi prowadzi¢ ze spadkiem ~5 promili zgodnie z oznaczeniami na rysunku.
W istniejacy rurociag A % =] 1 % 3. Zawory odpowietrzajgce i odwadniajgce nalezy zamontowac¢ poprzez wspawanie kro¢ca DN25
komorze przed trojnikami % — / : taz dcinai / od ietrzai / DN25
uszcrelnienie 2 P101 / PP1 P111 / I montaz zaworu odcinajgcego / odpowietrzajgcego
pokrywa koncowa 2P ZASILANIE DN150/250 L=12 000 _ 5%o0 | L=~ 2330 | =4 % 4. Rurociggi stalowe w komorach nalezy izolowa¢ wethg mineralng w ptaszczu z blachy ocynkowanej lub folii aluminiowe;j.
7N przejécia przez $ciane komory 0 ' ' 1000 S / 5. Grubosci izolacji:
: s111 % wykonad w tulel sciennej P101 BOWRGT DN150/250 L=12 000 590 o 9420 P111 % - dla rurociggu DN150 wetna mineralna grubosci 40mm
— ==r A & — B - = ';-‘ — ; 1000 % - dla rurociggu DN125 wetna mineralna grubosci 40mm
elz isgjgfnlgmory % | ;}&Z ‘5 % przejécia} przez _é‘fi"?‘”‘? komory f% PP1 % - g:a rurociggu Bmégo w:a%na r_mnerialna grgbgégg gOmm
/ a o wykona¢ w tulei ciennej / WAGA: / - dla rurociggu wetna mineralna grubosci 35mm
% AN USZCZE'”'G"[G % U . o _ % - dla rurociggu DN65 wetna mineralna grubosci 35mm
% pokrywa koncows 600 % W komorze KP rurociggi nalezy podpieraé % - dla rurociggu DN50 wetna mineralna grubosci 30mm
% 2. % wykorzystujgc stopy PP1 na $rednice % - dla rurociggu DN40 wetna mineralna grubo$ci 30mm
/|__projektowany wiaz rewizyjny / / Lo " . . < . P
/ - - / / 6. Przejscia przez sciany komér nalezy wykonywaé w tulejach sciennych.
/ Sreinica ~ £600 | DN250np. wg KER 75/8.11 / Jscla przez sc Oor Né | . -
% ] % / 7. Odejscia do istniejgcych obiektow zaprojektowano poprzez wspawanie kolana do tréjnika.
/////////////% ] ] 1 /// 2 8. Dopuszc;a sie zastosovyanla kolalna 45° oraz ob_rot trOJnl.ka o 45,° CO zmnigjszy roznice wysokosci pomiedzy zasilaniem i powrotem.
9. Rury preizolowane nalezy uklada¢ na posypce piaskowej grubosci min. 10cm.
rzeiécia przez Sciane Komo 10. Zasypanie rurociggéw uzaleznione od mozliwosci technicznych, jednakze nie jest wymagane.
5vykcj)naé\ri)vtulei éciefnej Y S000 11. W przypadku pytan lub zmian w stosunku do projektu nalezy skontaktowac¢ sie z projektantem rurociggow.
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