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Zestawienie - czes¢ preizolowana pomiedzy komorami KO-6 a 106
P104 | Rura preizolowana ze szwu DN125/225 L=12,00 m 6 szt.
P118 | Kolano preizolowane DN 125/225; 90 st. 1m x 1m 4 szt. | |
P119 | Kolano preizolowane DN 125/225; 90 st. 1m x 1,5m 2 szt. | | ﬂ 8
P120 | Kolano preizolowane DN 125/225; 90 st. 1,5m x 1,5m 2 szt (o] o
Mufa preizolowana termokurczliwa DN125/225 16 szt. Zestawieni <& stal K KO6 'l\ 'l\
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S103 | rura stalowa DN125 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m |
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. S107 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
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S115 | tréjnik stalowy DN125/DN125/DN125 4 szt.
| | S125 | kolano hamburskie DN125 R=127 2 szt. | § 0\8 |
S142 | zwezka stalowa DN125/DN50 L=127mm 4 szt. 0 o
o) 7101 | zawor odcinajacy DN25 / odpowietrzenie lub odwodnienie / 2 szt.
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Zestawienie - czes$¢ stalowa w komorze 110
S104 | rura stalowa DN100 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S107 | rura stalowa DN40 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S106 | rura stalowa DN50 L=2,0m do rozliczenia na montazu L=2,0m
S113 | tréjnik stalowy DN100/DN100/DN100 2 szt.
S123 | kolano hamburskie DN100 R=102 1szt.
S145 | zwezka stalowa DN100/DN40 L=100mm 2 szt.
S146 | zwezka stalowa DN100/DN50 L=100mm 2 szt.
7101 | zawor odcinajgcy DN25 / odpowietrzenie lub odwodnienie / 2 szt.
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o © g | 1. Ze wzgledu na trudnos¢ w inwentaryzacji przebieg rurociggéw w kanatach technologicznych zostat pokazany orientacyjnie,
X IS | szczegOly nalezy ustali¢ podczas montazu.
o 2. Rurociggi prowadzi¢ ze spadkiem ~5 promili zgodnie z oznaczeniami na rysunku.
1 | >
I % 3. Zawory odpowietrzajgce i odwadniajgce nalezy zamontowac¢ poprzez wspawanie kro¢ca DN25
- () | | i montaz zaworu odcinajgcego / odpowietrzajgcego / DN25
423! pP106 Zestawienie - czg$é preizolowana pomigdzy komorg 110 a Warsztatem = 4. Rurociggi stalowe w komorach nalezy izolowa¢ welng mineralng w ptaszczu z blachy ocynkowanej lub folii aluminiowe;.
Budowlano Remontowym £ 5. Grubosci izolacji:
P106 | Rura preizolowana bez szwu DN50/125 L=12,00 m 8 szt. | | - dla rurociggu DN150 wetna mineralna grubosci 40mm
o P122 | Kolano preizolowane DN50/125; 90 st. Im x 1Im 6 szt. S 8 . . 2
o\o Mufa preizolowana termokurczliwa DN50/125 1ess,zzt. ,_o?) E\) - dla ruroc!agu DN125 wetna m!neralna grub0§c! 40mm
o pokrywa koficowa DNS0/125 4ot - dla rurociggu DN100 wetna mineralna grubosci 40mm
leia Scionna DNSOIL2S oo | -dla rurociagu DN80 wetna m!neralna grubo§c! 35mm
\ % | - dla rurociggu DN65 wetna mineralna grubosci 35mm
4 N 1 - dla rurociggu DN50 wetna mineralna grubosci 30mm
o ) - dla rurociggu DN40 wetna mineralna grubosci 30mm
g istniejgcy kanat technologiczny . oo & g 1 | 6. Przejécia przez sciany komor nalezy wykonywac w tulejach $ciennych.
S — — — — — — — — — — — — — — — — — — — przlféizaé \?vrijlze iséc'c?en:nec_’mory ‘P_IIZZ S 7. Odejécia do istniejacych obiektéw zaprojektowano poprzez wspawanie kolana do tréjnika.
P106 w ) o 8. Dopuszcza sie zastosowania kolana 45° oraz obr6t trojnika o 45° co zmniejszy roznice wysokosci pomiedzy zasilaniem i powrotem.
POWROT DN50/125 L=12 000 5%o0 L=~7 465 / / = : . X -
- —— | = — — 1000 S 9. Rury preizolowane nalezy uktadaé¢ na posypce piaskowej grubosci min. 10cm.
| |
>ASITANIE DN50/125 B 50/ P106 B /% r 10. Zasypanie rurociggéw uzaleznione od mozliwosci technicznych, jednakze nie jest wymagane.
L=12 000 —— ; L=-8 315 — — ; 1000 11. W przypadku pytan lub zmian w stosunku do projektu nalezy skontaktowac¢ sie z projektantem rurociggow.
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