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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWiORB) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z ,,Remont chodnika i porgezy na
murze, ul. Slagska w Ktodzku droga powiatowa 3145D

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p-kcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania nowej porgczy
zabezpieczajacej typu BS-3D.

Niniejsze ustalenia obejmuja :
- zamocowanie porgczy W gzymsach (podwalinach) konstrukcji betonowych. -
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy dostosowaniu istniejacych poreczy do
zasad niniejszych SST sa:

- elementy stalowe poreczy ze stali St3S, St3M, 18G2 A Iub innych gatunkow stali
spawalnych,
- profile ksztaltowe znajdujace si¢ w zakresie produkcji hut na terenie kraju, posiadajace

dokumenty potwierdzajgce wprowadzenie ich do obrotu w budownictwie.

- zestaw farb do malowania powierzchni stalowych oczyszczonych strumieniowo-sciernie



do stopnia 2%/2 sktadajacy sie z warstwy sczepno-gruntujacej oraz co najmniej jednej
warstwy nawierzchniowej o tacznej grubosci pokrycia malarskiego ok. 200 + 250 pum.
Grubos¢ powloki jest zalezna od zastosowanego zestawu malarskiego.

Materiaty stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego musza spetnia¢ wymagania
normowe lub wynikajace z ustanowionych na nie aprobat technicznych.

Ostateczny wybor sposobu i1 zestawu malarskiego nalezy do Inzyniera.

- zaprawa bezskurczowa typu PCC mieszana na budowie.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do naprawy 1 uzupetienia istniejgcych poreczy powinien
mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

spawarki elektryczne,

- polautomaty spawalnicze,

- wyposazenie $lusarsko-kowalskie do przeprowadzenia naprawy istniejacej porgczy
(odpowiednie zestawy narzgdzi 0 tym profilu),

mieszarki do zapraw bezskurczowych,

Pozostate roboty niezbedne do prawidtowego przeprowadzenia dostosowania istniejacej
poreczy do obowigzujacych warunkow technicznych jakim porgcz mostowa powinna
odpowiada¢ moga by¢ wykonywane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty przeznaczone na porgcz moga by¢ przewozone dowolnymi

srodkami transportu pod warunkiem, ze transportowane elementy nie bedg narazone na
uszkodzenia oraz nadmierne odksztalcenia. W zwigzku z czym nalezy je prawidlowo
rozklada¢ na calej powierzchni ladunkowej zabezpieczajac przed mozliwoscia
przesuwu podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1 Ogélne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2 Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Przygotowanie elementow poreczy do wykonania i osadzenia w gzymsach
Elementy nowo wykonywanej poreczy powinny zosta¢ po ztozeniu w wytworni w
elementy wysytkowe, 0czyszczone strumieniowo-sciernie do stopnia czystosci Sa = 2'/2,

W gzymsach konstrukcji (podwalinach) nalezy przewidzie¢ otwory na shupki lub
odpowiednie ,,marki” stalowe do zamocowania (osadzenia) poreczy na budowie.



5.2.2 Osadzenie poreczy

Przed przystapieniem do zamocowania dostosowanej do projektu poreczy na obiekcie
nalezy ja zabezpieczy¢ antykorozyjnie zestawem malarskim uzgodnionym

przez Inzyniera. Uszkodzone miejsca podczas transportu oraz osadzenia na obiekcie
nalezy ponownie zabezpieczy¢ w sposob przyjety i uzgodniony przez Inzyniera.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ nalezy w temperaturze otoczenia powyzej +5°C, zgodnie
z PN-S-10050.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.1 Kontrola poprawnosci naprawy poreczy
Polega na sprawdzeniu:

- jakos$ci elementow sktadowych poreczy,

- Wymiar6w calej zmontowanej z segmentdw poreczy,
- kontroli powtok malarskich,

- rownosci 1 zgodnosci zamocowania na obiekcie.

6.2 Dopuszczalne odchylki wymiarowe

- dopuszczalny blad w rozstawie stupkow i rozmieszczeniu otworéw (,,marek”) - */-10 mm

- odchytka w wysokos$ci porgczy mierzonej od poziomu nawierzchni chodnika do gory
pochwytu */- 5 mm,

- odchylenie przebiegu poreczy w planie: */- 10 mm.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru poreczy jest 1 m wykonanej i zamontowanej kompletnej poreczy.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano jak wyze;.

Cena wykonania obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- zamontowanie wraz z uciagleniem jej przebiegu na obiekcie mostowym,

- zabezpieczenie antykorozyjne,

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych przez SST.

1. Przepisy zwiazane

PN-S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie.



PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej niskostopowe;,
zwyktej jakosci,

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niskostopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 — z dnia 03.08. 2000 r.)



