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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wspdlne wymagania techniczne dotyczgce
wykonania i odbioru robdt, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania.

1.2. Podstawa opracowania

Dokumentacja projektowa
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106, poz. 1126, z p6zn.
zm.);

o Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

o Zasady sztuki budowlanej, aprobaty techniczne powszechnie stosowanych urzadzen i

systemow Pozostate obowigzujgce normy i przepisy prawne.

1.3. Przedmiot opracowania
Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) obejmuje roboty zwigzane z wykonaniem przebudowy z
rozbudowg czesci wejsciowej i kuchennej swietlicy wiejskiej oraz remontem i termomodernizacjg

sali swietlicy w Smardach Goérnych.
Lokalizacja : 46-200 Smardy Gérne, ul. Koscielna 2, dz. nr 392/3, 393/1; k.m.4

1.4. Nazwa zamierzenia budowlanego:
Projekt przebudowy z rozbudowg czesci wejsciowe] i kuchennej swietlicy wiejskiej oraz remont
i termomodernizacja sali $wietlicy w Smardach Gérnych.

2. INFORMACJA DLA OFERENTOW

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje sie potencjalnego Wykonawce do zapoznania sie z:
a) catoscig Materiatéw Przetargowych,
b) zapoznania sie ze wszystkimi szczegétami wymagan Zamawiajgcego,
¢) warunkami fizycznymi, prawnymi, Srodowiskowymi, itp. dotyczgcymi przedmiotowej inwestycji,
d) zapoznania sie ze szczegdtami dotyczacymi placu budowy (itp. sytuacja geologiczna, warunki
klimatyczne, hydrologiczne, powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie, urzadzenia, personel,
energia, transport, woda, itp.).
Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.



Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu
zapoznania sie z warunkami lokalnymi, lokalizacjg obiektu i infrastruktura.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ zastosowanych materiatéw,
maszyn i urzgdzen, za montaz i uruchomienie, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci, projektem organizaciji
robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie robét. Decyzje Inspektora Nadzoru
dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw, maszyn i urzgdzen bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie z Inwestorem, ofercie Wykonawcy, dokumentacji projektowej i w
specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatdw maszyn i urzadzen, tolerancje normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, wlasne doswiadczenia zawodowe, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej, niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Dokumentami przetargowymi sg:

0 dokumentacja projektowa,
0 przedmiary robét,
0 specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

W przypadku réznic w zapisach w/w dokumentéw zawsze nalezy uznawacé za wigzgce zapisy
widniejgce w dokumentacji projektowej niniejszej inwestyciji.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wspdlne wymagania techniczne dotyczgce
wykonania i odbioru roboét, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania.

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii rob6t dotyczg stosowania Wspdlnego Stownika Zamodwienh przez
zamawiajgcych w Unii Europejskiej. Wspolny Stownik Zamowien jest systemem  klasyfikaciji
produktow, ustug i rob6t budowlanych stworzonym na potrzeby zamowien publicznych.

45000000-7 Roboty budowlane

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w dokumentacji projektowe;j.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.



Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka obmiardéw, a w przypadku realizacji obiektow
metodg montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, zawierajgcg réwniez rysunki,
stanowigcg zatgcznik do Specyfikacji.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w czasie wykonywania robot.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest weryfikacja
prawidtowosci wykonywanych robét budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami technicznymi
oraz Dokumentacjg Projektowa.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumie¢ budynek, budowle badz obiekt matej architektury,
wraz z instalacjami zapewniajgcymi mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie 2z jego
przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobéw budowalnych.

Oferta — oznacza dokument zatytutlowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i
zawiera podpisang oferte na Roboty, skierowang do Zamawiajgcego.

Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca - oznacza kazdg osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub
jakakolwiek osobe wyznaczong jako podwykonawca, dla czesci Robot; oraz prawnych nastepcéw
kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do
Polskich Przepisow Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane, jako
koniecznos¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami,
Zarzadzeniami i Normami razem, wlasciwym dla danego zagadnienia.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego wraz z
zatgcznikami — m.in. Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Przedmiar Robé6t — opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robdét w kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek
przedmiarowych.

Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace projektowe i
prace pomocnicze, prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i ukohczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru roboét.

Umowa - umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacja, zawarta po rozstrzygnieciu
przetargu pomiedzy Zamawiajgcym i Wykonawca.

Wykonawca — podmiot wybrany w przetargu na realizacje zadania objetego Specyfikacja
Techniczng i Dokumentacjg Projektowa.

Zamawiajgcy — oznacza osobe, wymieniong jako Zamawiajgcy w Akcie Umowy oraz prawnych
nastepcow tej osoby.



1.4. Zakres robét objetych ST

Spis dziatéw ST wraz z klasyfikacjg wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV). Wymagania ogdlne
zawarte w ST dotyczg wszystkich robdt budowlanych i nalezy je stosowaé w powigzaniu ze
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4.1. Ogélne wymagania dotyczace roboét

1.4.2. Zgodnos¢ robét z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a
wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
winny byé zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowe; i
w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatdbw muszag by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na
zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma
budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowac¢ szczegdtowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegétowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak
wiedzy technicznej.

Oferent zobowigzany jest wykona¢ wtasne przedmiary robét. W przypadku niewykonania wtasnych
przedmiaréw robét przez Oferenta, przyjmuje sie, iz Oferent w catosci akceptuje otrzymany od
Inwestora przedmiar i traktuje go jako wtasny.

Technologia wykonania robét powinna wynikaé z Dokumentacji Projektowej Zamawiajgcego,
Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegdtowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogdinych
przepisow Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano — Montazowych. Oferent zapozna sie z placem budowy oraz Projektem
Przetargowym i dokona wiasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji
oraz proponowanej technologii robot. Wszelkie niejasnosci dotyczace przedmiaru nalezy wyjasniac
w trakcie negocjaciji.

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidiowej
wyceny przedmiotu zamoéwienia. Oferent jest Swiadomy i przyjmuje odpowiedzialnos¢ tak jak za
wtasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody, jakie ewentualnie wyrzgdziliby Podwykonawcy i
Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robot i dostaw. Zamawiajgcy, w
terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.4.3. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastgpi protokolarnie w terminach okreslonych
W umowie.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszystkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposdb uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare
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potrzeb podswietlanych. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego okresli niezbedny sposéb ogrodzenia
terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

1.4.5.Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczegdty zostang
przekazane Wykonawcy w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizaciji
Umowy, az do odbioru ostatecznego Robét, a w szczegdlnosci:
o Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowg i nienaruszalnosé¢ ich mienia stuzgcego do pracy a takze zabezpieczy
teren budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych.

o Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili
ostatecznego odbioru robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

o Wykonawca we wlasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i utrzymania
zaplecza zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe;.

o Wykonawca wykona wszystkie prace wstepne potrzebne do zorganizowania zaplecza,
doprowadzi instalacje niezbedne do jego funkcjonowania oraz wyposazy w odpowiednie
obiekty i drogi montazowe. o Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia,
przytgczenia wszelkich czynnikéw i medidéw energetycznych do zaplecza i placu budowy,
takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, $cieki itp.

o Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikow i medidow energetycznych nalezy do obowigzkow
Wykonawcy i w peni jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych
przytaczenia, dokonanie uzgodnien itp.

o Wykonawca w ramach umowy ma uprzatng¢ plac budowy po zakonczeniu kazdego elementu
robét i doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji placu budowy.

o Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg sie¢ w kwocie zadeklarowanej w ofercie
przetargowej Wykonawca ma obowigzek znaé¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robét
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

1.4.6. Powigzania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna, stosowanie si¢ do ustalen prawa i
innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac wszystkie przepisy powszechnie obowigzujgce oraz
przepisy (wydane przez odpowiednie witadze miejscowe), ktére sg w jakichkolwiek sposéb
zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas
prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wtasnosci i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych: wykorzystania
opatentowanych rozwigzan projektowych, urzgdzeh, materiatébw lub metod. W sposéb ciggly
powinien informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i
inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne to w catosci obcigzg one Wykonawce.

1.4.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét lub
brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swéj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé.
Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasnosci powinien byé nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne oraz
musi uzyska¢ od odpowiednich wiadz, bedgcych wiascicielami tych urzgdzen, potwierdzenie
informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robdét wtasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.



11

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone drzew, krzewow, kwietnikow i trawnikéw
znajdujgcych sie w obrebie prowadzonych robét. W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia w/w
elementoéw zieleni Wykonawca ponosi wszelkg odpowiedzialnos¢ wynikajgcg z przepiséw Ustawy
,O ochronie i ksztattowaniu srodowiska".

Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrécenia na wtasny koszt zieleni do stanu
pierwotnego (ij. posadzenie drzew i krzewdw w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozscielenie
warstwy 5-8 cm ziemi urodzajnej na trawnikach oraz wysianie nasion traw).

1.4.8. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

o podejmowacé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepisow i norm
dotyczacych ochrony s$rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen Ilub
ucigzliwoéci dla osob lub wiasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia
srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania;

o miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany
sprzet nie moze powodowac zniszczeh w Srodowisku naturalnym. Opfaty i kary za
przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczgcych $rodowiska,
obcigzajg Wykonawce;

o wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajgce z zaniedban w czasie
realizacji robét, obcigzajg Wykonawce.

1.4.9. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
wolno stosowa¢ materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do robét muszg mie¢ swiadectwa dopuszczenia do
stosowania, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

1.4.10. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci
na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w
pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne bedg skladane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami
uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego
dziatalnoscig przy realizacji robét przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie
powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.4.11 Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzegaé bedzie przepiséw dotyczacych bhp. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbag, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszystkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kosztorysowe;.

1.4.12. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz,
co do przewozu, nietypowych wagowo fadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim
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przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.13. Zaplecze Zamawiajacego

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe oraz inne
elementy i urzgdzenia towarzyszgce, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.

MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie uzyte materiaty winny posiada¢ odpowiednie atesty techniczne i zdrowotne, zgodne z
Polska Norma powinny by¢ dopuszczone do stosowania oraz uzytku zgodnie z technologig i wiedzg
budowlang. Wszystkie zastosowane materialy zapewniajgce odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng
budynku (styropian, wetna mineralna) muszg posiada¢ rekomendacje lub certyfikat ITB.

Przy rozwigzaniach izolacji oraz szczegdlnie trudnych detali nalezy stosowaé rozwigzania
systemowe (posiadajgce atest lub rekomendacje ITB) zgodnie z zaleceniami producenta, a w razie
koniecznosci konsultowa¢ je dodatkowo z projektantem.

Wykonawca stosujgcy rozwigzania materiatowe wskazane w specyfikacjach, zobowigzany jest do
uwzglednienia w cenie wszelkich wymogoéw dotyczgcych stosowania materiatéw i wyrobéw w
zakresie ich mocowania, osadzania, uszczelniania, stosowania sprzetu pomocniczego, narzedzi i
wszelkich innych akcesoridw, jak rowniez wszelkich konsekwencji wynikajgcych z kolejnosci, czasu
trwania i organizacji robot, ktérych wymaga stosowana technologia,

Przy zmianach na etapie budowy oraz po wyborze konkretnych rozwigzan systemowych
Wykonawca jest zobowigzany sporzadza¢ i przedstawia¢ do akceptacji Inwestora rysunki
warsztatowe.

2.2. Akceptowanie uzytych materiatéw

Uzyte w projekcie nazwy dostawcow, producentéw, materialéw, urzadzen czy ich elementéw
nalezy traktowac jako przykladowe. Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowaé materiaty
czy urzadzenia réwnowazne pod warunkiem, ze klasa ich jakosci bedzie odpowiadaé
podanej w materialach przetargowych oraz beda zachowane parametry techniczne i
jakosciowe. Dlatego nalezy poda¢ nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego
materiatu czy urzadzenia i udokumentowaé jego jakos¢, celem poréwnania. Zaproponowane
zamienniki przedtozy¢ do konsultacji i akceptacji projektantéw i inwestora.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrédia w sposéb ciagty spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia
robot.

Jezeli materialy z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub niezadowalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodio zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢
z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wlasciwosci kolorystycznych w czasie
catego procesu eksploataciji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatdw z jakichkolwiek zrodet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty,
wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw i urzadzen do
robét.

Eksploatacja zrodet materialtdbw powinna byé zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.
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2.3. Réwnowazne stosowanie materialéw, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajgcego powotane sg konkretne urzgadzenia, maszyny,
materiaty lub ich producenci, przyjmuje si¢ ze nie sg one wigzgce, i majg one jedynie charakter
informacyjny i przyktadowy. Karty katalogowe (jesli sg) majg jedynie charakter pomocniczy w celu
okreslenia parametrow i charakterystyki pracy poszczegélnych urzadzen. Dopuszcza sie
zastosowanie innych rownowaznych urzadzen o parametrach pracy i charakterystyce nie gorszej
niz okreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatdw rownorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach
technicznych, o réwnych lub lepszych parametrach materialowych, zapewniajgcych réwng lub
lepszg trwato$¢ i niezawodno$c.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Wbudowanie materiatbw bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie bedg zaptacone.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne
do wbudowania, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie
materiatéw musi sie odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposbéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem o0séb trzecich. Wszystkie miejsca
czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu roboét, doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét i bedzie gwarantowacé przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT
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Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczehn na 0$ przy transporcie materiatow i
sprzetu na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu
nietypowych tadunkow i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i na wiasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

Inwestor ma prawo zakwestionowaé catos¢ lub cze$¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub
stwierdzenia niezgodnos$ci z warunkami technicznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukonczenia Roboét okreslonych zgodnie z Umowa
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzgdzenia i materiaty oraz dokumenty wyspecyfikowane
w Umowie, a takze niezbedny personel i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do
wykonania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokoSci
punktow wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang poprawione,
przez Wykonawce na wiasny koszt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownosé, stabilnosc i bezpieczehstwo wszystkich dziatan
prowadzonych na Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty oraz takie
projekty kazdej czesci sktadowej urzadzen i materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta czes¢ byta
zgodna z Umowa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatarn do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych
obszardw, jakie moga by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego jako obszary robocze.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od
wszelkich niepotrzebnych przeszkdéd oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio
rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i poziomdw odniesienia sprecyzowanych
w Umowie lub podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci rob6t i naprawi
kazdy btad w usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robot.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pozniej
niz w terminie wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

Roboty nieujete w dokumentacji, a wynikajgce z technologii budowy, zastosowania materiatéw lub
montazu urzgdzenn winny byé uwzglednione w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. Brak ich
wyszczegodlnienia w dokumentacji nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen finansowych
Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektow.

Przed przystgpieniem do robot sprawdzi¢ w odpowiednich projektach roboty zwigzane. Ewentualne
wady koordynacji przedstawi¢ nadzorowi autorskiemu przed przystgpieniem do robét. Prowadzenie
robot w przypadku stwierdzenia wad koordynacji projektu jest zabronione. W szczegdlnosci
zabronione jest prowadzenie robot w oparciu o dokumentacje jednej branzy bez sprawdzenia ich
odniesien do architektury i pozostatych branz. W razie watpliwosci dotyczacych projektu nalezy
skontaktowac sie z projektantem i powyzsze watpliwosci wyjasnié.

Kierownik budowy jest zobowigzany do przygotowania planu ewakuacji w zaleznosci od
prowadzonych robét budowlanych oraz wprowadzenia wtasciwych zabezpieczen ppoz.
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Zakres dziatalnosci Wykonawcy na budowie bedzie obejmowac:

(¢]

wykonanie robét zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, a dla produktow i wyrobéw
dla ktérych norm takich nie ma, wykonanie robdét zgodnie z odpowiednimi normami i
standardami, ktérymi postuguje sie producent danego wyrobu, jak réwniez wykonanie robot
zgodnie z instrukcjami producenta odnosnie warunkéw wykonania, transportu czy montazu,
organizacje budowy w zakresie: zaopatrzenia w materiaty, robocizny, transportu materiatow i
os6b, pracy sprzetu, obstugi administracyjnej, marketingu, podrézy zwigzanych z realizacja
robot, i innych czynno$ci, ktére Wykonawca musi podjaé dla kompletnego i terminowego
wykonania ustugi,

sporzgdzanie  dokumentacji ,do realizacji”, rysunkéw  warsztatowych, rysunkow
powykonawczych lub, w przypadku podwykonawcdow, naniesienie zrealizowanych robét na
rysunki wykonawcze,

sporzadzenie dokumentacji fotograficznych budowy, dokumentacji stanu istniejgcego oraz
innych dokumentéw okreslonych w dalszej czesci specyfikacji,

Swiadczenia z tytutlu gwarancji i rekojmi, w tym: przygotowanie instrukcji, przeszkolenie
personelu, uczestnictwo w naradach koordynacyjnych na budowie, odbiorach czgstkowych i
koncowym, obecnos$¢ przy rozruchu urzadzen,

czynnosci zwigzane z: ogrodzeniem placu budowy, wykonaniem tablic informacyjnych,

budowg obiektow i drog tymczasowych, doprowadzeniem medidw na plac budowy,
wykonaniem i

uzgodnieniem tymczasowych przytgczy, oswietleniem placu budowy oraz wykonaniem
wszystkich zabezpieczen ochronnych wymaganych przepisami,

ubezpieczenie i ochrone placu budowy, o nadzér geodezyjny,

na czas prowadzonych robo6t budowlanych nalezy wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za

odbiory prac z zakresu ochrony ppoz oraz biezgcego sprawdzania droznosci drog
ewakuacyjnych.

inne czynnosci i prace okreslone w Umowie z Inwestorem.

5.2. Dokumentacja fotograficzna budowy

o

Dokumentacja fotograficzna budowy bedzie wykonywana co miesigc, w niezbedne;j ilosci, w
formie zdje¢ cyfrowych z istotnych, powtarzalnych miejsc w budynku i na zewnatrz z
oznaczeniem tych miejsc.

Instalacje pod posadzkami i podtynkowe bedg fotografowane jw. i zinwentaryzowane w
postaci rysunku CAD przed zabudowaniem. o Zdjecia zostang szczegéfowo opisane (z
automatycznym datownikiem) i zarchiwizowane w formacie cyfrowym na nosniku DVD lub CD.

5.3. Szczegoétowy harmonogram realizacji robot

Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji
Zamawiajgcemu harmonogram robét wraz z opisem ich prowadzenia i szczegétowym opisem
zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyzej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac,
prace nie bedg mogty zostaé rozpoczete. Wszystkie uzyte materiaty stuzgce zabezpieczeniu
prowadzonych prac muszg odpowiadaé¢ aktualnie obowigzujgcym normom.

Projekt organizaciji robét powinien w szczegdélnosci zawiera¢:

(¢]

(0]

o

charakterystyke rob6t oraz ich zasadnicze parametry,

projekt zagospodarowania placu budowy, o szczegbtowe zestawienie ilosci robot,
szczegotowe rozwigzanie metod i systeméw wykonywania robdt, z uwzglednieniem
niezbednych urzgdzen pomocniczych, o harmonogramy wykonania robét w ujeciu rzeczowym
i finansowym lub operacyjna sie¢ powigzan wykonawczych,

harmonogram zatrudnienia, z uwzglednieniem niektérych specjalnosci zatrudnianych na
budowie tylko w okreslonym czasie,

plany pracy maszyn i urzgdzen,
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zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych,

o w miare potrzeby wycinkowe opracowania z zakresu zagospodarowania placu budowy i
stanowisk roboczych, o inne opracowania niezbedne do prawidiowej organizacji i
zapewnienia jakosci danego rodzaju robét.

W przypadku, gdy pewne rodzaje robét ze wzgledu na zachodzgce warunki lub charakter tych robot
nie majg by¢ objete projektem organizacji robdt, okoliczno$¢ ta powinna by¢ uzgodniona z
zainteresowanymi wykonawcami robdt; pominiete roboty powinny by¢ ujete w uzupetiajgcym
projekcie roboczym, przygotowanym przed rozpoczeciem tych robét.

Przy ustalaniu kolejnosci i sposobu wykonywania robo6t w projekcie organizacji nalezy uwzglednié:

o warunki réwnoczesnego wykonania dwoch lub kilku rodzajow rob6t na odcinkach
przylegajacych do siebie, tak, aby nie kolidowato to z réwnoczesnie wykonywanymi robotami
innych rodzajow i aby roboty nie byty wykonywane réwnoczesnie w dwoch poziomach jeden
nad drugim, bez nalezytego zabezpieczenia mozliwosci wykonywania robdt na nizszym
poziomie,

o potrzebe =zastosowania $rodkéw ochronnych przy wykonaniu robdét, przy ktérych
bezpieczenstwo pracownikéw lub innych oséb mogtoby by¢ zagrozone.

W projektach organizacji robot specjalistycznych, projekty organizacji robét mogg zawieraé
uzupetniajgce wymagania wynikajgce ze specyfiki tych robaét.

5.4. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczagce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdéw robot bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych normach i
instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania roboét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W przypadku
opoOznieh realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakonczenia robdt,
Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

5.5. Elementy wzorcowe i projekty warsztatowe

Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ Nadzorowi Autorskiemu do
zatwierdzenia elementy wzorcowe oraz prébki przewidzianych do wbudowania materiatéw wraz z
niezbednymi dokumentami potwierdzajgcymi mozliwo$¢ do wbudowania m.in. przyktadowymi
deklaracjami witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych, wzglednie deklaracje zgodnosci
wyrobow budowlanych, aprobatami, atestami, certyfikatami, normami, raportami z badan, opiniami
itp. Na Zadanie Zamawiajgcego, Wykonawca na wtasny koszt przekaze

Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ do Nadzoru oswiadczenie dotyczace wszystkich
elementéow i wyrobow, co do ktérych nie posiada doswiadczenia w realizacji. Dla wszystkich
elementéw i wyrobdw, co do kidrych Wykonawca nie przedstawi niezbednych aprobat, certyfikatow
jak rowniez nie potwierdzi doswiadczenia w realizacji, Wykonawca w swoim zakresie oraz na swoj
koszt wykona odpowiednie proby i/lub testy w akredytowanym instytucie, laboratorium Ilub
rbwnowaznej instytucji ewentualnie przedstawi inne rownowazne dowody stwierdzajgce
przydatnos¢ elementéw i wyrobdw do zastosowania zgodnie z projektem i obowigzujgcymi
przepisami. Przedstawienie dowoddéw stwierdzajgcych przydatno$¢ do zastosowania oraz
uzyskanie pozytywnych wynikéw z préb i/lub testobw w zadnej mierze nie ograniczg gwarancji ze
strony Wykonawcy. Wszystkie przewidziane do wbudowania materiaty podlegajg zatwierdzeniu
przez Nadzér Autorski. Zatwierdzenie materiatu nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za
jakosc¢ i poprawnos¢ wyrobow oraz przyjetych rozwigzan.

Wszystkie elementy nalezy przedstawi¢ z wyprzedzeniem w stosunku do planowanego
harmonogramu budowy, w tym zamdwienia materialu w odpowiedniej ilosci, tak by mozliwa byta
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ocena w _stosunku do projektu, ocena poréwnawcza w _stosunku do innych materiatéw
wykonczeniowych oraz ewentualnie znalezienie alternatywnego materiatu.

Zaleca sie, po akceptacji elementéw wzorcowych, przed przystgpieniem do robdt o wyklejenie np.
tasmg papierowg punktéw startowych posadzki i innych punktéw startowych wg projektu. Zadanie
to ma na celu weryfikacje przyjetych materiatéw i ich koordynacje.

Generalny Wykonawca winien zapewni¢ miejsce gromadzenia probek materialowych w jednym
miejscu (pomieszczeniu) na terenie budowy.

Lista elementéw wzorcowych oraz projektéw warsztatowych zalgczona jest w dokumentaciji
projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci i rob6t

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzagdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli rob6t. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i
badania materiatow oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzeniem, Zze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji projektowej i ST. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach wytycznych i warunkach
technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali,
jaki zakres jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowg. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, Ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor
Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badah materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badarn pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Zamawiajgcego beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary
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Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed
przystgpieniem do pomiarow lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inspektora. Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde Zagdanie
Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badanh jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Dla celdéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor
Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonych przez Wykonawce, bedzie
oceniaé zgodnos¢ materiatdw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacjg projektowg i ST. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢é z warunkami podanymi w

ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia materiatu
dostarczona na budowe winna posiadac atest okres$lajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajgce atesty, a urzgdzenia wazne legalizacje, mogg by¢
badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i
okazywane Inspektorowi na kazde zgdanie.

6.7. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony
sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjna gwarantujgce wykonanie
robét zgodnie z dokumentacjg projektows.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
o organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz osob odpowiedzialnych za terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementéw robét
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig robot
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli

o O O O O O
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o wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem
sposoéb i procedure pomiaru badan

o sposob i forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych o wyposazenie w sprzet
i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli

Sporzadzony PZJ jest podstawg egzekwowania przez Inzyniera z zachowaniem zasad bhp i
prawidtowych procedur wykonywania robot przez Wykonawce i jego pracownikow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacijg
Projektowg i ST.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane bedg do ksigzki obmiaru robdt. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na pismie.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.
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7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy roboét.
Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca zobowigzany jest wykonac¢
w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

7.4. Wykonywanie obmiaru robét

Wszystkie obmiary bedg liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robé6t. Diugodci i
odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii
osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego
inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dlugos¢ pomnozona przez sredni przekroj. llosci,
ktére majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach. Wykonany obmiar
robot zawieraé bedzie:

o opis robot,

o ilos¢ przedmiarowg robét (z kosztorysu ofertowego),

o date i miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie
szkicu pomocniczego,

o obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtlugosé x szerokosé x (gtebokos¢ / wysokos$c€) x ilos¢ = wynik obmiaru,

o ilo$¢ robdt wykonanych od poczgtku budowy, o dane osoby sporzadzajacej obmiar i
czytelny podpis.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca sporzgdzi dokumentacje powykonawczg w zakresie: geodezyjnym, instalacyjnym i
budowlanym. Bedzie ona autoryzowana, zarchiwizowana i zapisana w formie cyfrowej przed
odbiorem budynku. Znajdg sie w niej takze:

o rysunkii obliczenia (w przypadku zastosowania rozwigzan innych niz w projekcie),
o informacje techniczne, parametry urzadzen z nazwg dostawcy i producenta oraz gwarancja,

o instrukcje obstugi, wytyczne eksploatacji, szkolenia pracownikow uzytkownika w jezyku
polskim (ttumaczenie autoryzowane, poprawne jezykowo).

Wszystkie rysunki zostang wykonane na papierze i w formacie cyfrowym -.dwg w liczbie
egzemplarzy wymaganej przez Inwestora. Projektant otrzyma 1 egzemplarz petnej dokumentac;i
powykonawczej.

Wszystkie préby bedg wykonywane staraniem i na koszt Wykonawcy.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbior robodt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbiér robot dokonuje
Inspektora Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
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przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robot
ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i

w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym.

8.4. Odbiodr koncowy

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich
jakosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru kohcowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robdt i przyjecia
dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru koncowego robot”.
Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i ST. W toku odbioru koncowego robét
komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét
poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i ST =z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczehstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszona wartos¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego roboét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru
koncowego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:
o dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,

o  specyfikacje techniczne,

o uwagii zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie ze ST,
atesty jako$ciowe wbudowanych materiatéw,

o O O O O

opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,
o sprawozdanie techniczne,
o protokoty badah i sprawdzen; badania probek, badania materiatéw, dopuszczenia jednostkowe,
o inne dokumenty wymagane przez
Zamawiajgcego. Sprawozdanie techniczne bedzie
zawierac:
o zakres i lokalizacje wykonywanych robét,
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o wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

o uwagi dotyczagce warunkéw realizacji robot,

o date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koricowego robdét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.6. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny
bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
koncowego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajgca cene ryczattowg na
wykonanie robét.

Cena oferty obejmowa¢ musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz
zgodnej z umowg i zgodnej z obowigzujgcymi przepisami fgczng ceng robdt i innych swiadczen
niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Podstawg do obliczenia ceny oferty jest
dokumentacja projektowa i ST.

Wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak np. wywoz gruzu czy zabezpieczenia
przed uszkodzeniami, nie s3 rozliczane odrebnie. Wykonawca ma za zadanie uwzglednic je w
wynagrodzeniu ryczaltowym, cenach jednostkowych roboét podstawowych lub tez scalonych
cenach elementéw prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzenh lub metod.

10.1. Normy

Obowigzujg normy wymienione w szczegbétowych specyfikacjach technicznych dla poszczegdlnych
rodzajow robot.

10.2. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2018 r. poz. 1202)

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 17 stycznia 2019 r. (Dz.U. z 2019 r. poz. 266).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. -Prawo zamowien publicznych (Dz. U.z2018r. poz.

1986).

Ustawa z dnia 15 marca 2019 r. o zmianie ustawy o drogach publicznych (Dz.U. 2019 poz. 698).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2019 r. poz. 1065);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 16 pazdziernika 2015 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2015 r.
poz. 1775).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401 z
pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 28 marca 2012 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie szczegoétowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego. (Dz.U. 2012 poz. 365 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz.U. 2003
nr 120 poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Sroédlgdowej z dnia 12 lipca 2019 r. w
sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu do wdéd lub do ziemi Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu waod
opadowych lub roztopowych do wdd lub do urzadzeh wodnych. (Dz.U. 2019 poz. 1311).
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajéw dokumentow, jakich

moze zgda¢ zamawiajgcy od wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zaméwienia (Dz. U. z 2016
r. poz. 1126).

10.3. Inne dokumenty Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-01 - WYCINKA KRZEWOW
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SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA
PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

©EONOGO PN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omdwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
budowlanych zwigzanych z wycinkg krzewéw ozdobnych.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV):
— 45113000-2 Roboty na placu budowy

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawag do udzielenia zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wycinkg krzewow
ozdobnych 8 szt. tui wysokosci ok. 3m

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikaciji
technicznej.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng czescia umowy, a
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wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac
bledow w Dokumentacji projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory w porozumieniu z projektantem dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny byé
zgodne z Dokumentacjg projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST
uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji.

Cechy materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materialy nie bedg w peii zgodne z Dokumentacjg projektowg lub ST i wptynie to na
zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

1.6. Opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Do wykonania robo6t objetych niniejszg ST niezbedne sg nastepujgce roboty tymczasowe:
o oznakowanie prowadzonych robaét,

zabezpieczenie istniejgcych budowli nadziemnych i podziemnych,

zabezpieczenie istniejgcej zieleni niepodlegajgcej przesadzeniu oraz wycince,

przygotowanie i wyznaczenie krzewow do wycinki,

segregowanie wycietych krzewow i przygotowanie do wywozu.

o O O O

Do wykonania robo6t objetych niniejszg ST niezbedne sg nastepujace prace towarzyszace:
o prace pomiarowe i pomochnicze,
o zasypanie miejsc po wycince krzewdw, wyréwnanie terenu w miejscu wycinki,
o uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robdt,
o wywdz materiatu z wycinki.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Vymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne’
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogéw jakosciowych,
ilosciowych i wymogow bezpieczenstwa. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych
robot.

3.2. Wycinka drzew
Do wykonania robét zwigzanych z karczowaniem pni, scinaniem drzew, karczowaniem
zakrzewienh nalezy stosowac:
o sprzet specjalistyczny do wycinki drzew,
o pity motorowe tancuchowe,
o spycharki gasienicowe,
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o koparki,
o rebarko-rozdrabniarki do gatezi,
o zwyzki (do usuwania drzew niebezpiecznych, w sgsiedztwie trakcji kolejowych).

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatdw musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich
Srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa. Wybér srodka transportu zalezy od warunkow lokalnych.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych
parametréw technicznych.

4.2. Transport materiatow

Pnie, karpine oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. Pnie przedstawiajgce
wartos¢ jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny by¢ transportowane w
sposéb nie powodujgcey ich uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w czesci ,Wymagania ogodlne” pkt 5
specyfikacji techniczne;j.

Odpady powstate w wyniku wycinki winny zosta¢ unieszkodliwione w sposéb zgodny z wymogami
okreslonymi w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 682
pbézn. zmianami.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i pni

Roboty opisane w niniejszej ST obejmujg wyciecie i wykarczowanie 8 szt. krzewdw, wywiezienie
powstatych w ten sposéb pni, karpiny i gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie
dotéw oraz ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Roslinnos¢ istniejgca w obrebie robot objetych niniejszg inwestycjg, a nie przeznaczona do
usuniecia, powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli roslinnosé,
ktéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce, to powinna by¢
ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez odpowiednie wtadze.

Sposob zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami i
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Dopuszcza sie przerobienie gatezi na kore drzewng za pomoca
specjalistycznego sprzetu, a sposéb wykonania powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta
sprzetu. Nieuzyteczne pozostatosci po przerdbce powinny byé usuniete przez Wykonawce z terenu
budowy.

5.3. Zniszczenie pozostatosci po usunieciu roslinnosci

Sposdéb zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci zostanie uzgodniony w trakcie realizaciji
Umowy.
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W przypadku dopuszczenia przerobienia gatezi na kore drzewng za pomocg specjalistycznego
sprzetu, sposob wykonania powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne
pozostatosci po przerébce powinny byé usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

W przypadku dopuszczenia spalania roslinnosci usunietej w czasie robot przygotowawczych
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby odbyto sie ono z zachowaniem wszystkich wymogow
bezpieczenstwa i odpowiednich przepisow.

Pozostatosci po spaleniu powinny by¢ usuniete przez Wykonawce z terenu budowy. Jesli
pozostatosci po spaleniu, za zgodg Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, sg zakopywane na terenie
budowy, to powinny by¢ one ukiadane w warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta
warstwg gruntu. Ostatnia warstwa powinna by¢ przykryta warstwg gruntu o grubosci co najmniej 30
cm i powinna by¢ odpowiednio wyréwnana i zageszczona. Pozostatosci po spaleniu nie mogg byc¢
zakopywane pod rowami odwadniajgcymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na ktérych odbywa sie
przeptyw woéd powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci,
wykarczowania korzeni i zasypania dotow.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7
specyfikacji techniczne;j.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy. llos¢ roboét oblicza
sie wediug sporzgdzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej specyfikaciji.

7.2. Jednostki przedmiarowe i obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z usunieciem drzew i pni jest: sztuka [szt.]

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 8
specyfikacji techniczne;j.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega sprawdzenie dotéw po wykarczowanych
pniach, przed ich zasypaniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czeéci ,Wymagania ogélne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z
Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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ST-02—- ROBOTY  PRZYGOTOWAWCZE
| ROZBIORKOWE
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CONOO AWM

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
przygotowawczych i rozbiérkowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji
projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych,
45110000-1 roboty ziemne.

45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.
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1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac zwigzanych robotami rozbiérkowymi, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentaciji projektowej dla zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST




32

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie oczyszczania terenu, do ktérych wykonania zostaty
uzyte materiaty i wyroby odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~YWymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wszystkie wykorzystywane materiaty muszg byé zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace zrédla wytwarzania i wydobywania materiatow oraz
odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie
i probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Roboty zwigzane z mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wykonawca przystepujgcy
do wykonania robét powinien dysponowac¢ sprzetem ogrodniczym do wykonywania robét recznie,
jak topaty, szpadle, grabie.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,WWymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

Transport moze odbywaé sie dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg stateczno$ci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno byé zgodne z przepisami
transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
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Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdéine” pkt 5
specyfikacji technicznej.

5.1. Roboty rozbiérkowe

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
o Rozbidrki budowlane - doktadne czynnosci okreslono ponizej

5.2. Ogdblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
~YWymagania ogolne” pkt. 1.5.

Roboty rozbidrkowe powinny, zgodnie z art.5 ust. 1 ustawy [1]- , Ustawa Prawo budowlane z dnia
7 lipca 1994 r( Dz. U. Nr . 106/00 poz. 1126- nr 80/03 poz. 718) zapewni¢ obiektowi
budowlanemu, w ktérym jg wykonano, mozliwos¢ spetnienia wymagan podstawowych dot. w
szczegolnosci:

a) bezpieczenstwa konstrukgciji,

b) bezpieczenstwa pozarowego,

c) bezpieczenstwa uzytkowego,

d) odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,
e) ochrony przed hatasem i drganiami,

Podczas realizacji robo6t rozbidrkowych wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw dotyczgcych
bezpieczeristwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

5.3.Roboty przygotowawcze
Przed przystagpieniem do robot budowlanych - rozbiérkowych nalezy:
o Teren oddzieli¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP.

o W przypadku koniecznosci nalezny wykonaé odciecia lub demontaz istniejgcego
wyposazenia i instalacji zasilajgcych, instalacji elektrycznych, instalacji teletechnicznych i
wodno-kanalizacyjnych oraz uzbrojenia.

5.4. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robat.

~/Vymagania ogoélne”pkt.5 podano w STB-00.00.00. (kod 45000000-01).



Uwaga:Wszystkie roboty budowlano - rozbiérkowe w obrebie budynku istniejagcego nalezy
prowadzi¢ w sposéb zapewniajacy jego bezpieczne uzytkowanie oraz w $cistej wspétpracy z
nadzorem w sposdéb nastepujacy:

Projektowane prace rozbiérkowe:
- usuniecie betonowego szamba z terenu dziatki
- rozbidérka wiatrotapu
rozbidrka dachu nad cze$cig kuchenng z wyburzeniem czeéci Scian
- rozbidrka scian dziatowych i sufitu podwieszanego w wc
- rozbidrka istniejgcych drzwi i czesci okien z oscieznicami,
- demontaz wewnetrznych i zewnetrznych podokiennikow,
- rozbidrke starych podtdg, oktadzin scian i podtég, skucie tynkow,
- rozbidrka oktadzin wewnetrznych scian i podtog,
- demontaz rynien i rur spustowych,
- skrécenie komina spalinowego
- rozebranie komina wentylacyjnego nad wc

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robaét.

Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedag
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI | ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét. Minimalne wymagania, co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach koniecznych, do wykonania robot
zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Kontrola polega na sprawdzeniu:

o] oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen
o] okreslenia ilosci zanieczyszczeh (w m3),
o] pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robo6t ponosi
Wykonawca . Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
a) posiadajg certyfikaty na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢

z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wtasciwymi przepiséw informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSW i A z
1998 r.(Dz.U.99/98) posiadaja deklaracje zgodnosci z :
- Polskg Normg lub
- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy.
b) znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérych mowa w rozporzgdzeniu MSW iAz 1998 r.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7
specyfikacji techniczne;.



Jednostkg obmiarowg jest:
o metr kwadratowy [m2] dla powierzchniowego np. demontaz podtdg, itp..
o metr sze$cienny [m®] dla objetosci np. gruzu
o metr biezacy [m] dla dtugosci np. rur, kabli

Odbidr robdt rozbidrkowych obejmuje:
o sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiérek (ubiér ochronny,
narzedzia, sprzet, znajomos¢ technologii rozbiorki i warunki BHP).
o sprawdzenie podziatu materiatdw pochodzgcych z rozbidrki wg. rodzajow materiatdw i
grupy oraz okreslenie ich ilosci.
o wybrakowanie i przeklasyfikowanie oraz wycena materiatéw pochodzacych z rozbiérki.
o sprawdzenie rozliczenia materiatdw pochodzgcych z rozbiérki.

Wszystkie roboty rozbiorkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robo6t oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogéine”
pkt 8 specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Pfatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisdbw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz.1126, Nr 109
poz.1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz.1085, nr 110 poz.1190, Nr
115poz. 1229, Nr129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz. 676 oraz
z2003r. Nr

80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,

montazu i rozbiodrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgce dane dotyczgce
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bezpieczenhstwa pracy i ochrony zdrowia ( Dz. U. Z 2002 r. Nr 108 poz. 953), oraz zmiany
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27.08.2004 r. Dz.U. Nr 198 poz..2042 i 2043.

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z

pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-03 - ROBOTY ZIEMNE



SPIS TRESCI

1.WSTEP
2.MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych, ktére
zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamaéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych,
45110000-1 roboty ziemne.

45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.
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1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenia zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie robo6t ziemnych zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w O-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania prac ziemnych niezbednych do
realizacji przedmiotowej inwestyciji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
dokumentacjg projektowg, pozostatymi ST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy.
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Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢é zgodna z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie
nastepujgce informacje:
6.a)Plan realizacji i harmonogram okreslajgcy kolejnos¢ wykonania prac ziemnych.
6.b)Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
6.c)Sprawozdania raporty z badan geotechnicznych przygotowania podtoza oraz
zageszczenia formowanych nasypow.
6.d)Szkice wyniesien i obmiaréw geodezyjnych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~WVymagania ogdélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogéine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wihasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
0golnym opisie organizacji i metod robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikaciji
technicznej.

Do transportu urobku stosowaé¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw
bezpieczenstwa, zarbwno w obrebie pasa robét ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki
prawne, wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg Wykonawce.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiardw tadunku i innych
parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.
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Transport gruntu nalezy organizowaé¢ w taki sposob, aby nie byt hamowany dowdz materiatéw na
plac budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 5
specyfikacji technicznej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosSci
wszystkich elementéw zgodnie z Dokumentacjg Projektowg lub dyspozycjami Inspektora nadzoru,
przekazanymi na pismie.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w wytyczeniu i wyznaczeniu robét zostang poprawione przez
Wykonawce, jezeli zazgda tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technologia prowadzenia robét
ziemnych powinny zapewnia¢ nienaruszenie struktury gruntu rodzimego i zachowanie jego
parametréw technicznych.

5.2. Prace wstepne i pomiarowe

Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek do zapoznania
sie z Dokumentacjg Projektows.

W przypadku stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem stwierdzonym w
podiozu, nalezy bezzwilocznie powiadomié Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu
postepowania. Dodatkowo nalezy zapoznaé sie z dokumentacjg okre$lajagcg wystepowanie na
terenie budowy urzadzen podziemnych i w miare mozliwosci okresli¢ ich rzeczywiste potozenie.
Wykonanie wykopdw moze nastgpi¢ po wykonaniu robét przygotowawczych i po wyrazeniu zgody
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji robét nalezg do
obowigzkéw Wykonawcy.

5.3. Zasady prowadzenia robét

Naturalna struktura dna wykopu nie powinna by¢ naruszona;

Przy maszynowym wykonywaniu wykopow, aby zapewni¢ doktadno$¢ wykonywania
powierzchni podtoza nalezy pozostawi¢ na dnie wykopu warstwe, ktérg nalezy usuwac recznie
lub mechanicznie;

o Elementy betonowe, kamienne i inne napotkane w wykopie powinny byé rozebrane lub
usuniete w catosci o W miejscach wystepowania uzbrojenia podziemnego zaleca sie
wykonanie recznego kontrolnego wykopu poprzecznego w celu doktadnego zlokalizowania
urzadzenia i zapobiegniecia jego uszkodzenia.

o W przypadku natrafienia w trakcie robdét ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczgtki
archeologiczne nalezy przerwac roboty i powiadomié¢ inwestora i wtadze konserwatorskie. o
W razie natrafienia na grunt silnie nawodniony lub kurzawke roboty nalezy przerwac i
niezwtocznie powiadomi¢ o tym inwestora w celu ustalenia odpowiedniego sposobu
zabezpieczeh.

o Powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem w kierunku odwodnienia tak aby
umozliwi¢ fatwe odprowadzenie wody. o Materiat podtoza naturalnego powinien stanowic
nienaruszony grunt rodzimy naturalnej wilgotnosci, odwodniony stale lub na okres budowy

o Dno wykopu przed przystgpieniem do jego zasypywania powinno by¢ odwodnione i
oczyszczone;
o Zasyp wykopow nalezy wykonaé warstwami z rGwnoczesnym zageszczeniem gruntu;
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o W przypadku szczelnego przykrycia wykopu w sposob uniemozliwiajgcy wpadniecie do niego,
teren rob6t mozna oznaczy¢ za pomocg balustrad z lin lub taém z tworzyw sztucznych,
umieszczonych wzdtuz wykopu na wysokos$ci 1,1 m i w odlegtosci 1 m od krawedzi wykopu.

o W przypadku stwierdzenia niewystarczajgcej sztywnosci podtoza nalezy wykona¢ wymiane
warstwy grubosci ~0,80m (ostateczng grubos¢ wymienianej warstwy okresli geolog i projektant
posadzki na podstawie wynikéw przeprowadzonych badan). W zakres wymiany wchodzi:

— dogeszczenie gruntéw luznych kruszywem famanym, ktére bedzie stanowi¢ dolng
warstwe wymienianych gruntow

— wykonanie zasypu w formie podbudowy wykonanej z mieszanki zwirowo-piaskowej
zageszczanej warstwami grubosci do 300mm do stopnia ID=0,60

o Oczekiwane parametry wykonanej podbudowy: Ev2 =80MPa, Ev1/Ev2 < 2,2. Wartosci
parametréw nalezy potwierdzi¢ badaniami wykonanymi ptytg statyczng lub dynamiczng przez
uprawnionego geologa. Wyniki powinny zosta¢ opracowane w formie operatu, ktéry bedzie
stanowit jedng z podstaw projektu ptyty podposadzkowe;.

o Nasypy pod obrysem stadionu mogg by¢ wykonywane tylko na nosnym podfozu bez czesci
organicznych.

5.4. Odkiady gruntu

5.4.1. Warunki ogélne wykonania odkltadéw

Roboty omdéwione w tym punkcie dotyczg postepowania z gruntami lub innymi materiatami, ktére
zostaty pozyskane w czasie wykonywania wykopdéw, a ktére nie bedg wykorzystane do budowy
nasypow oraz innych prac zwigzanych z trasg drogows.

Grunty lub inne materiaty powinny by¢ przewiezione na odktad, jezeli:
o stanowig nadmiar objetosci w stosunku do objetosci gruntdw przewidzianych do wbudowania,
o s nieprzydatne do budowy nasypow oraz wykorzystania w innych pracach, zwigzanych z
realizacjg robot stanowigcych przedmiot zaméwienia,
o ze wzgledu na harmonogram robdt nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na
wbudowanie materiatéw pozyskiwanych z wykopu.
Wykonawca moze przyjgc, ze zachodzi jeden z podanych wyzej przypadkow tylko wowczas, gdy
zostato to jednoznacznie okreslone w dokumentacji projektowej, harmonogramie robét lub przez
Zarzgdzajgcego realizacja przedmiotu umowy.

5.4.2. Lokalizacja odkiadu

Jezeli pozwalajg na to wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do przewiezienia na odktad,
materiaty te powinny by¢ w razie mozliwosci wykorzystane do wyréwnania terenu, zasypania dotow
i sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia nasypow. Roboty te powinny by¢
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi zasadami, dotyczgcymi wbudowania
i zageszczania gruntéw.

Jezeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru objeto$ci w sposéb okreslony powyzej,
materiaty te nalezy przewiez¢ na odktad.

Lokalizacja odktadu powinna by¢é wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Zarzadzajgcego
realizacjg przedmiotu umowy. Jezeli miejsce odktadu zostato wybrane przez Wykonawce, musi by¢
ono zaakceptowane przez Zarzadzajgcego realizacja przedmiotu umowy.

Niezaleznie od tego, Wykonawca musi uzyskaé zgode wtasciciela terenu.

Jesli odkiad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to
zostanie on usuniety przez Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Zarzgdzajgcego realizacja
przedmiotu umowy.

Konsekwencje finansowe i prawne, wynikajgce z ewentualnych uszkodzen srodowiska naturalnego
wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obcigzajg Wykonawce.

5.4.3. Zasady wykonania odkiadéw
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Wykonanie odktadéw, a w szczegdlnosci ich wysokosé, pochylenie, zageszczenie oraz odwodnienie
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub okreslonymi na
biezgco przez Zarzgdzajgcego realizacjg przedmiotu umowy. JeZeli nie okreslono inaczej, nalezy
przestrzega¢ ustalen podanych w normie PN-S-02205:1998 to znaczy odktad powinien byé
uformowany w pryzme o wysokosci do 1,5 m, pochyleniu skarp od 1 do 1,5 i spadku korony od 2%
do 5%.

Odktady powinny by¢ tak uksztaltowane, aby harmonizowaty z otaczajgcym terenem. Powierzchnie
odktadéw powinny by¢ obsiane trawg, obsadzone krzewami lub drzewami albo przeznaczone na
uzytki rolne lub lesne, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Odspajanie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odktad powinno by¢ przerwane, o ile
warunki atmosferyczne Ilub inne przyczyny uniemozliwiaja jego wbudowanie zgodnie z
wymaganiami sformutowanymi w tym zakresie w dokumentacji projektowej, ST Ilub przez
Zarzadzajgcego realizacja przedmiotu umowy.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewnic¢ sie, ze spetnione sg warunki
okreslone w punkcie 5.4.1. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez
Wykonawce, zajdzie konieczno$¢ dowiezienia gruntu do wykonania nasypow z ukopu, to koszt tych
czynno$ci w catosci obcigza Wykonawce.

5.5. Zasypywanie wykopu

Zasypanie wykopow mozliwe jest jedynie po uprzednim zezwoleniu Inspektora nadzoru wraz z
odpowiednim wpisem do dziennika budowy.

Przed przystgpieniem do robét nalezy oczysci¢ wykop ze Smieci i odpaddéw budowlanych.
Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktéra to grubosé nie powinna przekraczac:

o przy zageszczaniu recznym - 20 cm,
o przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm.

5.6. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg byc¢
wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za
zezwoleniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedgc nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wywiezione przez Wykonawce
poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych
umowg, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych
ze zrodet wlasnych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce
na odkiad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie
okreslono tego inaczej w Umowie. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze nakaza¢ pozostawienie
na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu
zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

5.7. Wymagania dotyczgce zageszczenia gruntu

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych rob6t ziemnych powinno spetnia¢ ww.
wymagania.

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego wskaznika
zageszczenia to nalezy je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia
okreslone powyzej nie mogg by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntéw rodzimych,
to nalezy podjg¢ $rodki w celu ulepszenia gruntéw podtoza, umozliwiajgce uzyskanie wymaganych
wartosci wskaznika zageszczenia.

Mozliwe do zastosowania srodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Po zageszczeniu gruntéw nalezy dokona¢ badan nosnosci podtoza (np.
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ptytg statyczng). Prace przy wykonywaniu nasypow budowlanych prowadzi¢ pod statym nadzorem
geologa. Dokonaé odbioru zageszczenia gruntow.

5.8. Wykonanie podktadow z ubitych materiatéow sypkich

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubos$c¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢
taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubo$¢ projektowang. Natychmiast po koncowym
wyprofilowaniu warstwy podsypki nalezy przystgpi¢ do jej zageszczania. Nieréwnosci lub
zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyrdwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.
Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiggniecia ww. wskaznika zageszczenia wedtug normalne;j
proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac
zgodnie z BN- 77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzenh ptytowych. Nalezy okre$li¢ pierwotny i wtorny
modut odksztatcenia warstwy wedtug BN64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2. Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna
by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20% do +10% jej wartosci, W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez
mieszanie i napowietrzanie, W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie wymieszac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robét
Ogoélne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

Przed przystgpieniem do robdt ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
rob6t pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajgc
kopie ich wynikow do Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscig
gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczgcych jakosci robot.

6.2. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
o zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja,

prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie,

przygotowanie terenu,

rodzaj i stan gruntu w podtozu,

wymiary wykopdw.

O O O O

6.3. Wykonanie podkltadow

o przygotowanie podtoza,
o materiat uzyty na podktad,
o grubosé i rbwnomiernos¢ warstw podktadu,
o sposobb i jakosé zageszczenia.
6.4. Zasypki

o stan wykopu przed zasypaniem,
o materiaty do zasypki,
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grubos$c¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki,
o sposoéb i jakosé zageszczen.

6.5. Dopuszczalne odstepstwa

szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz (+,-) 10 cm,
rzedne dna wykopu nie mogg sie rézni¢ od projektowanych -5 cmi+ 5 cm,
o nierdwnosci dna wykopu mierzone pieciometrowg tatg nie moga by¢ wieksze niz 2,5 cm.

6.6. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych - dokumenty kontrolne

Wyniki badan i pomiaroéw kontrolnych w czasie wykonywania robét ziemnych nalezy wpisywac do:
o protokotéw odbioréw robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,
o dziennika budowy.
Przy wykonywaniu prac powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:
o sprawdzenie wymiarow,

o sprawdzenie zgodnos$ci rodzaju gruntu oraz aktualnego stanu poziomu wod
gruntowych z danymi podanymi w dokumentacji technicznej,

o sprawdzenie zageszczenia gruntu.

W czasie wykonywania prac ziemnych kontrole nad przebiegiem prac w zakresie ich geometrii
powinna prowadzi¢ stuzba geodezyjna Wykonawcy.

6.7. Sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikow podanych w dokumentach kontrolnych oraz
przez przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w
czasie odbioru przeprowadza sie w gérnych warstwach korpusu ziemnego do gteboko$ci okoto 1,0
metra ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku, gdy zachodzg watpliwosci,
co do wlasciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7
specyfikacji technicznej.

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z wykonaniem robét ziemnych jest metr szeScienny [m3],
metr kwadratowy [m2], tona [t], kurs.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt
8 specyfikacji techniczne;.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami dokumentacji projektowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji techniczne;.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaly sie zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy
wykonanie cho¢ jednego elementu robét ziemnych okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty
ziemne uznaje sie za niezgodne z dokumentacjg projektowa i Wykonawca robo6t zobowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 9
specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-75/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych i
kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania.

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne - Czes$¢ 2: Rozpoznanie i

badanie podtoza fundamentowego.

10.2. Rozporzadzenia i ustawy

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz.1126) z p6zniejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-04 - PODLOZA | PODKLADY

ZZAPRAW | BETONU
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WSTEP
MATERIALY
SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT
. PODSTAWA

PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszej ST omoéwiono wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie podtozy i
podktadow z zapraw i betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla

zadania.

SPIS TRESCI

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
45200000-9 kom’pl'etnych oblektpvy .bu'do_\{vlanychl !ub ich
czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i
wodnej.
Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
45260000-7 konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 Betonowanie.
45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia.
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1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia

nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne =z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
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Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Podtoze - warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.

Podktad - warstwa wyréwnujgca lub spadkowa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia wszelkich robét zwigzanych z
wykonaniem:
0 warstwy z chudego betonu z betonu klasy C12/15

0 wylewki cementowej zbrojonej zbrojona przeciwskurczowo siatkg o pretach 4,5 mm o
oczkach 15 cm zatarta na gtadko lub zbrojona wiéknami polipropylenowymi grubosci 7 cm dla
wykonczenia gresem

o wylewki samopoziomujgcej pod wyktadziny

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;j.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a
wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac
btedébw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijac. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartoSci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnosé¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na
zmiane parametréow wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny by¢ niezwiocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Vymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.
Na budowe powinny by¢ dostarczane wyroby do wykonywania robét przewidziane w projekcie.
Wyroby do wykonywania robét powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujgcymi
dokumentami:
a) deklaracja wiasciwosci uzytkowych DOP lub deklaracja wtasciwosci,
b) wytyczne stosowania wyrobu wediug producenta, o ile nie sg one ujete w projekcie,
c) informacja o okresie przydatnosci do stosowania wyrobu,
Podczas przyjmowania na budowe wyrobéw wykonawca powinien sprawdzic:
a) zgodnosé dostarczonych wyrobdw z dokumentacjg projektows,
b) kompletnos¢ i aktualnos¢ dokumentéw dostarczonych na budowe wraz z wyrobami do
wykonania robét,
c) wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp. wtasciwosci
losowo wybranej partii dostarczonego wyrobu z podanymi w dokumentach opisami tych
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wiasciwosci, przewidzianymi do sprawdzenia podczas kontroli biezacej, lub innymi, o ile
kontrola taka byta przewidziane w projekcie.

Wynik sprawdzenia wyrobu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie
jednego materialu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materiatdw z tego zrédta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie
zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

2.2.1. Jastrych cementowy

Gotowa, sucha mieszanka wysokiej jakosci spoiw i wyselekcjonowanych kruszyw, zmodyfikowana
dodatkiem tworzyw sztucznych, stosowana jako zaprawa do wytwarzania szybkowigzacych i
szybko dojrzewajgcych jastrychéw cementowych.

Klasyfikacja C25-F5 zgodnie z normg PN-EN 13813

2.2.2. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-
1:2012 oraz PN-EN 206+A1:2016-12.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone potwierdzenie zgodnosci badz tez
certyfikat zgodnosci z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw),
jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.

Jesdli nie przeprowadza sie badan wytrzymatosciowych cementu przed jego uzyciem, to w
przypadku podejrzenia, ze rozpoczat sie proces starzenia, nalezy skontrolowa¢ ewentualny jego
stopien zwietrzenia, przejawiajgcy sie powstawaniem wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest
efektem higroskopijnosci cementdéw, tzn. reakcji tgczenia sie cementu z wilgocia zawartg w
powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie jeszcze do uzycia nalezy przeprowadzié¢
nastepujgce badania:
2.2.a) jezeli cement zawiera grudki dajgce sie tatwo rozgnies¢ w palcach lub rozpadajgce sie
w wodzie, mozna go uzywac do betonu pod warunkiem zwiekszenia ilosci cementu, aby
wskaznik cementowo-wodny c/w byt wyzszy o0 10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,
2.2.b) jesli cement zawiera grudki niedajgce sie rozgnies¢ w palcach i jednoczesnie
nierozpuszczalnych w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie o
oczkach kwadratowych wielkosci 2mm; jezeli grudek jest nie wiecej niz 30% w stosunku
ciezarowym, to przesianego cementu mozna uzyé — po uprzednim sprawdzeniu
wytrzymatosci betonu.

2.2.3. Kruszywo

Podczas ustalania skfadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwykitego nalezy kierowaé
sie postanowieniem ogéinym normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz PN-EN 12620+A1:2010.

2.2.4. Zbrojenie przeciwskurczowe

Siatka zbrojeniowa o oczku 15x15 cm. o Widkna polipropylenowe pojedyncze (monofilament) o
ksztatcie falistym, dtugos¢ 39 mm, srednica 0,78 mm, wytrzymatos$¢ na rozcigganie: wartos¢ srednia
800 N/mm2, modut elastycznosci 7,1 GPa, o powierzchni wtasciwej 2350 cm2/g

2.2.5. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetniaé warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje
wymagania dla wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny
przydatnosci wody.
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2.2.6. Chudy beton

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z swiadectwem zgodnosci z
zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest
producenta oraz $wiadectwo zgodnosci z recepturg. Wymagania co do szczelnosci i
mrozoodpornosci wg PN-EN 206+A1:2016-12 {j.: nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornos¢
przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania.

Standard przygotowania chudego betonu zgodny z obowigzujgcg normg PN-EN 206+A1:2016-12
.Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢”.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w punkcie 3 o0golnej
specyfikacji technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kioéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowacC przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku
ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowos$ci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi
Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie¢ mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po
akceptacji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do robdt.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do robot muszg korzystac
z nastepujgcego sprzetu:

mieszarki do zapraw,
drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

polewaczek do pielegnaciji betonu,
elektronarzedzi.

o O O ©O

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdéine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikac;ji
techniczne;j.

4.2. Transport materialéw



4.2.1. Materialy workowane

Materiaty workowany powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem, przewozony na foliowanych
paletach.

4.2.2. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowaé s$rodkami nienaruszajgcymi jednorodnosci masy, nie
doprowadzajac do segregacji masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniac
dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony
dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Do transportu nalezy stosowa¢ mieszalniki
na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé
przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
o 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
o 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
o 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne
do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie
materiatdw musi sie odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich. Wszystkie miejsca
czasowego sktadowania materiatbw powinny by¢ po zakonczeniu robdét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 5
specyfikacji technicznej.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206+A1:2016-12.
Wykonywanie podtozy mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sg takze w
nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenhstwa

pracy. Wszystkie prace wykona¢ w oparciu o ST ,Betonowanie”.

5.2. Wykonanie robét
5.2.1. Podkiad z chudego betonu

Mieszanke chudego betonu o $cisle okreslonym uziarnieniu, zawartosci cementu i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢é w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujgcych otrzymanie
jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byé od razu transportowana na
miejsce wbudowania, w sposdb zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym wysychaniem.
Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta
ponizej 5°C, gdy podtoze jest zamarzniete oraz podczas opaddw deszczu. Wykonuje sie jg w jednej
warstwie o grubosci od 10 do 20 cm po zageszczeniu. Po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki
nalezy rozpocza¢ jej zageszczenie. Zageszczenie podbudéw o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpoczgl¢ sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwacé sie pasami
podituznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w strone wyzej potozonej krawedzi podbudowy.
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Pojawiajgce sie w czasie watowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny by¢
natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na petng
gtebokosc¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez Sciecie nadmiaru, wyréwnanie i zageszczenie.
Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidiowy przekrdj poprzeczny i jednolity

wyglad.
5.2.2. Plyta podposadzkowa

Posadzka powinna by¢é wykonana zgodnie z indywidualnym opracowaniem techniczno-
technologicznym posadzki zawierajgcym dane o obcigzeniach przyjetych do obliczen, rodzaju
betonu i jego klasie, wytrzymatosci posadzki i jej grubosci, rodzaju i ilosci zbrojenia rozproszonego
polimerowego, $cieralnosci, technologii uktadania mieszanki betonowej itp.

Pola dylatacyjne posadzki nalezy wykona¢ o wymiarach max. 6x6 m. W przypadku pdl
prostokatnych stosunek diugosci sgsiednich bokéw pola dylatacyjnego < 1,5. Szeroko$¢ nacietych
szczelin dylatacyjnych ok. 3 mm, przy szerokosci docelowej ok. 5 mm. Gtebokos¢ naciecia szczelin
dylatacyjnych ok. 1/3 grubosci posadzki.

Szczeliny dylatacyjne nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniami poprzez wypetnienie dylataciji
sznurem dylatacyjnym wg technologii dostawcy rozwigzania.

5.2.3. Szlichta betonowa

Przygotowanie poditoza

Przed przystgpieniem do prac istniejgce poditoze oczysci¢. Szczeliny i wieksze spekania
istniejgcego podktadu nalezy wyreperowaé np. stosujgc zapraw wyréwnujgcg. Podtoza betonowe
muszg mie¢ co najmniej 6 miesiecy, a jastrychy cementowe - co najmniej 4 tygodnie i wilgotnos¢ nie
wiekszg niz 2% - przed uktadaniem wylewek.

Zbrojenie

W przypadku stosowania siatki zbrojeniowej nalezy jg roztozy¢. Wigzaé je ze sobg, az do
otrzymania pozadanej powierzchni

(plansze powinny zachodzi¢ na siebie na szerokos¢ jednego oczka lub 15 cm). Nalezy zachowac¢
odlegtos¢ minimalnie 2,5 cm miedzy planowanym brzegiem wylewki i siatkg, aby zapewnié¢ otuline
zbrojenia betonem. Zbrojenie uktada sie wewnatrz pdl utworzonych przez profile dylatacyjne.
Przygotowanie mieszanki

Suchg mieszanke nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika zawierajgcego odpowiednig ilos¢
czystej, chtodnej wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie za pomocg wolnoobrotowego
mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Odstawi¢ na czas dojrzewania
wynoszacy 5 minut i ponownie doktadnie wymieszac.

W przypadku stosowania widkien polipropylenach nalezy doda¢ je do mieszanki. llos¢ widkien
zgodnie z dokumentacjg projektowg. Wykonanie wylewki

Przygotowang zaprawe nalezy uktadaé pomiedzy listwami kierunkowymi, zgodnie z dokumentacjg
projektowg, z =zachowaniem odpowiednich spadkéw. Nadmiar zaprawy $ciggngé¢ tatg po
prowadnicach i po wstepnym zwigzaniu zatrze¢ powierzchnie paca.

W drzwiach i innych otworach pomiedzy wyznaczonymi $cianami polami szlichty oraz w miejscach
styku réznych rodzajéw wykonczenia podtdg, nalezy wstawié¢ przektadki dylatacyjne w postac tasmy
brzegowej z pianki PE.

Pola szlichty przekraczajgce wartosci dopuszczalne nalezy dylatowa¢ zgodnie z wymogami dla
gtadzi cementowych, fuge zabezpieczyé wkiadkg elastyczng. Maksymalny wymiar pola: 30m2,
maksymalna dtugos¢ boku: 6m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie roboét
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Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady

dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem

Nadzoru Inwestorskiego. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i

wyroby posiadajg:

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, Zze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i dokumentdéw technicznych.

0 Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyze;.

o Na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Kontrola polega¢ powinna na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych wskazanych przez Inwestora, np. wytrzymatosci probek. Kontrola
ta powinna jednoznacznie potwierdza¢ zgodnos¢ parametrow technicznych dostarczonych
materiatéw z zatozonymi w Dokumentacji Projektowe;.

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

0 zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary), o stan podtozy na podstawie protokotdw badan miedzyoperacyjnych,

O jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatdw zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw.

Prawidtowosci wykonania podktadow przez sprawdzenie:

0 réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé przeswitéw
wigkszych niz 2 mm,

O odchylenia powierzchni podktadu od pfaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robét, ktére
wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7
specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowg podktadéw jest metr kwadratowy [m?] oraz metr sze$cienny [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru podkitadow

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt
8 specyfikacji technicznej.
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8.2. Odbiér podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktadow. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic z zanieczyszczen.

8.3. Odbiér podktadow

Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s3g
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wykiladzin stwierdza sie na
podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny byé odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie: o wytrzymatosci podkiadu na Sciskanie i zginanie przez
ocene laboratoryjnie przeprowadzonych probek kontrolnych pozostawionych w czasie
wykonywania robot,

0 réwnosci podktadu,

0 odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem
za pomocg dwu metrowej taty i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
prawidtowosci uksztalttowania powierzchni,

O O O

prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
0 prawidtowosci wykonania spadkow.
Odbiér gotowych podktadéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
0 ocene wynikow badan,
0 wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia,
0 stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania
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PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnosé. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczenie czasow wigzania i
statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes$¢ 1-1: Reguty

ogolne i reguty dla budynkéw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-05 - PRZYGOTOWANIE
| MONTAZ ZBROJENIA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentac;ji
projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-0 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-0 dachowych i inne roboty specjalistyczne.

45262000-0 | Specjalistyczne roboty budowlane inne niz dachowe.

45262310-7 | Zbrojenie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnosc¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
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1.3. Okreslenia podstawoweOkreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji
technicznej ST sg zgodne z obowigzujagcymi podanymi w normach PN i przepisach
Prawa budowlanego.

1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia wszelkich robét zwigzanych z
przygotowaniem i montazem zbrojenia ze stali A0 (St0S) i ze stali AllIN (Bst500 klasa ciggliwosci C).

W ramach prac przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robaot:
4.a)prace pomocnicze i towarzyszgce obejmujgce:

- wszelkie dziatania zabezpieczajgce i organizacyjne oraz opracowania projektowe i
uzgodnienia, ktérych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez
wykonawce a majgce za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac
podstawowych,

- wykonanie drég dodatkowych, drég dojazdowych na czas budowy, nie uwzglednionych w
dokumentaciji projektowej, a nastepnie ich rozebranie i uporzgdkowanie terenu zajetego na
potrzeby wykonania tychze drdg, - utrzymanie obszaru realizacji robot w wzglednym stanie
suchym (odwodnienie terenu), - przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

4.b)prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza:

- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowania wtasciwych materiatow,

- dostarczenie i montaz wtasciwych do wykonania prac maszyn i urzadzen,

- przygotowanie elementdéw zbrojenia — prefabrykaty zbrojarskie lub pojedyncze prety,

- kontrola jakosciowa przygotowania podtoza konstrukcji,

- wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku, gdy sg one konieczne,

- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie elementdw zbrojenia konstrukcji o
odpowiednich, okre$lonych w dokumentaciji projektowej parametrach,

- wykonanie kotwienia elementéw zbrojenia do podtoza systemem kotew zgodnie z
dokumentacjg projektows.

4.c)w przypadku odstoniecia pretéw zbrojenia nalezy je oczysci¢ z rdzy do stopnia czystosci Sa
2,5wg DIN

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé rob6t zwigzanych z wykonaniem montazu zbrojenia konstrukgciji
zelbetowych i betonowych, a w szczegdlnosci:

o montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbednych do wykonania prac podstawowych,

o wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, koniecznych do wiasciwego (zgodnego z
wymogami rezimu technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczgcych
zakresu podstawowego — montazu zbrojenia konstrukgiji,

przygotowanie podtoza wraz z kontrolg jakosci przygotowania,

o dostarczenie wszelkich niezbednych elementéw zbrojenia (pojedyncze prety, prefabrykaty
konstrukgji) oraz ich montaz na miejscu realizacji prac podstawowych.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:
a) Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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b) Program badan oraz protokoty z badan, dotyczgcych kontroli jakosci przygotowania
podioza.Deklaracje zgodnosci partii materiatéw gotowych (wyrobéw budowlanych) ze stosownymi
dokumentami odniesienia, potwierdzajgcymi dopuszczenie danego materiatu badz systemu do
stosowania w budownictwie na terenie RP.

c) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czesci
opracowania.
d) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentdw stosowanych materiatéw,
wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~NVymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powinny odbywac sie w scisle wyznaczonym do tego
celu miejscu na budowie.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

2.2.1. Stal oraz prety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé wytgcznie materialy i wyroby zgodne z
Normami Polskimi lub aprobatami technicznymi.

Prety, kregi i wyroby odwiniete z kregu powinny by¢ oznaczone informacjami dotyczgcymi: postaci
wyrobu, numeru normy, nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy technicznej. Klasy i gatunki stali
zbrojeniowej stosowa¢ wg dokumentacji technicznej i wg PN-H-93011:1996. Witasnosci
mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w
PN-EN 10025- 1:2007.

W celu skrocenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jakosci produkowanych elementow,
redukcji odpadow i zwiekszenia bezpieczenstwa pracy zaleca sie przeniesienie produkcji
elementdw zbrojenia do statych zaktadow wytwdérczych.

2.2.2. Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pytowych zabrudzen
powierzchni, peknieé¢, pecherzy, naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

o jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

o jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretdw o wigkszych Srednicach.

Dopuszcza sie stosowanie pretow pokrytych cienkg zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo.
Czyszczenie pretéw powinno odbywac¢ sie za pomocg metod nie powodujgcych zmian we
wiasciwosciach technicznych stali i gabarytdéw uzebrowania. Z tego faktu zaleca sie czyszczenie
pretdw nastepujgcymi metodami: recznie, mechanicznie, przy uzyciu elektronarzedzi, itp.
Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.Odbior stali na budowie
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Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci kregéw lub pretéw prostych w
wigzkach. Prety proste powinny mie¢ diugos¢:

o 10-12 m jezeli w zamodwieniu nie przedstawiono innej wymaganej dtugosci, okreslong w
zaméwieniu z dopuszczalng odchytkg + 100 m.

o prety dtuzsze niz 12 m mogg by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytworcg. W kazdej
zamowionej partii dopuszcza sie 6% masy pretdow o dlugosci mniejszej od zamawianych.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

o znak wytworcy,

o $rednice nominalng,

o gatunek stali, o numer wyrobu lub partii,

o znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byé nastepujacy:

o ha powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen, o odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania
powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

o prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wiekszego
niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Prety dostarczone na budowe w postaci kregdw oraz szpul nalezy wyprostowaé przed
rozpoczeciem zbrojenia.

2.2.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Ich rozstaw nie powinien by¢ wiekszy niz 1,5 m dla pretéw o
Srednicy mniejszej niz 12 mm oraz 2 m dla pretdw o srednicy wiekszej niz 12 mm.

Sktadowanie innych materiatéw wykorzystywanych do zbrojenia powinno byé zgodne z zaleceniami
ich producentow.

2.2.4. Badanie stali na budowie
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

o nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

o nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewnetrznych, o stal peka przy gieciu.

W przypadku stosowania pretow prostowanych przez przecigganie, niezbedne jest
przeprowadzenie badan kontrolnych wtasciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego.

2.2.5. Ksztaltowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowac ksztattownikbw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowac¢ elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed
zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczgcej sie rdzy, zabrudzeh z zaprawy, zattuszczen i innych
zanieczyszczehh moggcych powodowacd brak przyczepno$ci lub korozje elementéw stalowych. W
przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma
obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

2.2.6. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
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2.2.7. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowaniaMarki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w
konstrukcjach zelbetowych powinny byé wykonane zgodnie z wymaganiami dla konstrukcji
stalowych i normami. Podkladki dystansowe, korki, zabezpieczenia koficéw pretéw i inne
wyroby przeznaczone do zabetonowania powinny byé¢ dopuszczone do stosowania.

Wktadki tymczasowe, majgce za zadanie podtrzymacd deskowanie, prety, przewody i inne elementy
przewidziane do zabetonowania, powinny:

o by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, aby mogty zachowac ksztatt podczas betonowania,
o ufatwia¢ zamocowanie w sposéb uniemozliwiajgcy zmiane potozenia podczas ich uktadania i
betonowania.
Elementy te nie powinny jednak:
Zawierac¢ skfadnikow, ktére moga wptywaé negatywnie na beton lub na zbrojenie,
wprowadzac¢ nieprzewidzianych oddziatywan na konstrukcje,
pogarszac¢ cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukcji,

o O O O

powodowac zarysowan i uszkodzen powierzchni,
o utrudniaé¢ ukfadania i zageszczania mieszanki betonowe;j.

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych.
Podkfadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogoélnej specyfikacji techniczne;.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony
zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywac recznie (prety o niewielkich srednicach) lub tez
mechanicznie. Prostowanie mechaniczne odbywaé sie powinno przy pomocy przystosowanych do
tego celu prosciarek.

3.3. Ciecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac recznie (przy matej ilosci stali) lub mechanicznie. Najczesciej uzywane
urzgdzenia to:

o nozyce reczne,
o nozyce mechaniczne,
o nozyce o napedzie hydraulicznym.

3.4. Giecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub mechanicznie.
Najczesciej uzywane urzgdzenia to:

o gietarka reczna,
o gietarka mechaniczna,
o nozyce o napedzie hydraulicznym.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Na placu budowy zbrojenie moze byé transportowanie recznie lub za pomocg zurawia, w poziome;j
pozycji, przy wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretéw o dtugosciach
mniejszych niz 6m dopuszcza sie podnoszenie pionowe zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robot oméwiono w
punkcie 5 ogdlnej specyfikacji technicznej.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki,
odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008. tagczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z
postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem
miekkim, spawac lub tgczyé specjalnymi zaciskami. Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy i gatunki stali winny byé
zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4. Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na chocéby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé woda stodka. Stal zabtocong i pokryta tuszczaca sie
rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.5. Prostowanie pretow

Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku, gdy stosowane jest specjalne urzadzenie
ograniczajgce naprezenia lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.Podczas
prostowania powinny byé przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic



rysy i pekniecia. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkow, scianek.

5.6. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i
zadziorow, zuzla, naciekdéw i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierébwnosci zaleca sie
wyszlifowac.

5.7. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-EN 1994-2:2010.

Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o srednicy d < 12mm. Prety o srednicy d

> 12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Podczas zginania pretow nalezy pamieta¢ o minimalnych promieniach giecia pretéw. Promienie te nie
powinny by¢ mniejsze od wskazanych w ponizszej tabeli, w celu unikniecia uszkodzen zbrojenia.

Tabela.1. Minimalna $rednica trzpienia gietarki

Haki, zagiecia, petle Prety zagiete lub inne prety zakrzywione
. 4 . Grubosé minimalnej otuliny betonowej, prostopadie
’:;Zgz]/e Srednica preta - ¢ do plaszczyzny zagiecia
] < @ 2 20mm > 100m oraz >7 ¢ >50moraz>3 ¢
20mm
Prety gtadkie 250 50 100 100
Prety 40 70 100 150
zebrowane
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W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczes$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i partdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwréci¢c szczegdlng uwage na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia

5.8.1. Wymagania ogéine

Uktadanie pretdow rozpocza¢ nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiesci¢ w deskowaniu w taki sposéb, aby zapewni¢ prawidtowe otulenie pretow
przez mieszanke betonowa. Zbrojenie nalezy wykona¢ w sposéb trwaty, niedopuszczalna jest
zmiana lokalizacji zbrojenia w takcie montazu.

Elementy takie jak: grubos¢ otuliny, dtugo$¢ zakotwien, rozstaw pretow, lokalizacja odgie¢ i zagiec
pretbw muszg bezwzglednie zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg obiektu. Nie
dopuszcza sie zadnych odstepstw od wyzej wymienionych elementéw Nalezy pamietaé, iz elementy
zbrojenia utozonego wczesniej nie mogg kolidowaé z dalszym montazem zbrojenia.

Do montazu pretow nalezy stosowac drut wigzatkowy, dopuszcza sie réwniez tgczenia pretow za
pomocg spawania punktowego — pod warunkiem, ze w dokumentacji projektowej nie zakazano
stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe. Rozstaw
podktadek, nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W konstrukcji mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie
mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzone;j
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, kiéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.Grubos$¢
otuliny zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.8.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w Dokumentaciji Projektowej.

Skrzyzowania pretdw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1mm, uzywa si¢ do tgczenia pretow o
srednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

Kontrola jakos$ci robo6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
o sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
o sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
o sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
o sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
o préba rozciggania wg normy PN-EN ISO 6892-1:2016-09,
o préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2016-0.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z
réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze
dadzag wynik pozytywny.
Niezaleznie od toleranciji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:
o liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,
o roznica w rozstawie miedzy pretami gtébwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5
cm. Nie dopuszcza sie wiekszego odchylenia niz 0,5mm na 1m dlugosci od linii
proste;j.
6.3. Tolerancje

Tolerancije grubosci otuliny zbrojenia betonem
Odchylki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do wysokosci elementu h:

o dlah=<150 mm Aplus= +10 mm Aminus=-10 mm,
o dlah=400 mm Aplus= +15 mm Aminus=-10 mm,
o dlah=2500 mm Aplus= +20 mm Aminus=-10 mm.

Dopuszczalne odchyiki dla otuliny zbrojenia fundamentéw i elementéw betonowych w
fundamentach mozna zwiekszy¢ o 15 mm, odchyitki ujemne pozostajg bez zmian.

Tolerancje odlegtosci w Swietle miedzy pretami
Odchyiki odlegtosci w swietle miedzy pretami s1 wynosza:

o 5mm < As1 < nie okre$la sie przy s1 =20 mm,



o 0,25® < As1 < nie okresla sie przy s1 > 20 mm.Tolerancje dtugosci pretéw
Tolerancje odchyiki ogdlnej dtugosci pretéw zbrojeniowych 11 wynosza:

o 10mm <Al <10 mm przy ® <20 mm,

o 0,50 <A1 <10 mm przy ® > 20 mm.

Tolerancje odgie¢, zagiec€, potaczen spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstawu pretow i
zakfadow pretéw. Tolerancje 12 wynosza:

o 12mm < AlI2 <12 mm przy 12 <1000 mm,
o 30 mm < AI2 <30 mm przy 12 > 1000

mm. Tolerancje dtugo$ci zaktadéw i zakotwien
Dopuszczalne odchyiki dtugosci |1 zaktaddw i diugosci zakotwien pretow wynosza:

o 0,00 mm < Als < 50.

Tolerancje rozstawu strzemion i pretéw w ptytach Dopuszczalne odchytki wynosza:

o 10 mm < As < 10mm.

Dopuszczalne odchyiki Srednicy zagie¢ pretéw
Dopuszczalne odchyiki srednicy zagie¢ D
Wwynosza:
o 0,00 mm<AD<1®.

Tolerancje Srednicy pretéw

Tolerancje $rednicy pretow zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z normami przedmiotowymi dla
pretéw do zbrojenia betonu z przedmiotowg aprobatg techniczna.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety tacznikowe w zlgczach
konstrukcyjnych, sruby, wkitadki i marki sg wtasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza
nalezy sprawdzi¢ grubos¢ otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7
specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugosé pretdw poszczegdlinych $rednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (t/m).

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdéine” pkt
8 specyfikacji techniczne;j.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

. Dokumenty i dane
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Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sg: o pisemne stwierdzenie
Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektows i
ST, o inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres roboét
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik.\
8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu:

zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
rozstawu strzemion, o prawidtowosci wykonania hakdw, ztgcz i diugosci zakotwien pretow,

O O O O

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny zosta¢ podane numery rysunkéw
roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, informacje o usunieciu ewentualnych wad i
usterek zbrojenia oraz wniosek o dopuszczeniu do betonowania. Jesli takowe wystepujg do
dokumentacji nalezy dotgczy¢ odpisy lub wykazy dokumentéw zezwalajgcych na wprowadzenie
zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek niescistosci z wymaganiami nalezy podjaé dziatania majgce na
celu sprawdzenie nosnosci elementéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu zgodnej z
projektem. Nalezy tez niezwlocznie zawiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz Projektanta,
odpowiadajgcego za konstrukcje obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czesé 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkow.
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2:
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PN-EN ISO 6892-1:2016-09

PN-EN ISO 15607:2007

PN-EN ISO 15614-2:2008

PN-EN ISO 15609-1:2007

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowej

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Zasady
ogolne

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Czes$¢ 2: Spawanie tukowe niestopowych i
niskostopowych

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja
technologiczna spawania - Czes$¢ 1: Spawanie tukowe
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11.
1.2,
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.

1.10.

SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale ST oméwiono wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
betoniarskich, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentaciji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowieh (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych Ilub ich czesci oraz w zakresie

inzynierii lagdowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokryc¢ i konstrukciji
45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.

45262300-4 Betonowanie.

45262350-9 | Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i

domieszek chemicznych.

69




70

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie; liczby po literze C oznaczajg wytrzymatosé gwarantowang, przy czym
pierwsza odnosi sie do wytrzymatosci badanej na probkach walcowych za$ druga dla probek
szedciennych.

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w
stanie suchym.

1.4. Zakres robét objetych ST
Przewiduje sie:

o fundamenty: C20/25 W8

o wience: C20/25

o belki monolityczne: C20/25

Ustalenia dotyczace zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowanych
obejmuja:

o przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczenh organicznych i innych
zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod cisnieniem ok. 150-180 bar,
kontrola jakosciowa przygotowania podtoza,
wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku gdy sg one konieczne,

wykonanie, dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie mieszanki betonowej o
odpowiednich, okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach wraz z zageszczeniem,

o pielegnacja betonu w okresie jego hydratacji lecz nie krotszym niz 7 dni.

o O O O

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogoélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét omdéwiono w punkcie 1.5 ogodlnej
specyfikacji techniczne;.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng czescia umowy, a
wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac
btedow w Dokumentacji projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny byc¢
zgodne z Dokumentacjg projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST
uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji.

Cechy materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materiaty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg projektowg lub ST i wplynie to na
zmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

MATERIALY

1.6. Wymagania ogdéine

2.1.1. Informacje wstepne

Ogolne wymagania dotyczace materiatoéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci
~Vymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.
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Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiadac¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédta.
Jezeli materiaty z akceptowanego zrodia sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatow
powinien by¢ dokonywany wediug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1.2. Kruszywo

Podczas ustalania skfadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwykitego nalezy kierowaé
sie postanowieniem ogoélnym normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz PN-EN 12620+A1:2010.
Maksymalna srednica kruszywa uzytego do mieszanki betonowej 16 mm.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje
wymagania dla wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny
przydatnosci wody.

2.1.4. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-
1:2012 oraz PN-EN 206+A1:2016-12.

2.1.5. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
o napowietrzajgcym,
o przyspieszajgcym lub opdzniajagcym wigzanie,
o uplastyczniajgcym.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
o hapowietrzajgco - uplastyczniajagcych,
o przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw posiada¢ odpowiednie deklaracje zgodno$ci z aprobatami technicznymi.

2.1.6. Betony konstrukcyjne

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 tak,
aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2.1.7. Beton wodoszczelny

2.1.7.1. Wlasciwosci i przygotowanie mieszanki betonowej

Wykonywanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ zgodne z ogélnymi zasadami podanymi w
normach panstwowych z uwzglednieniem nastepujgcych wymagan dodatkowych:
o wskaznik cementowo-wodny powinien by¢ zgodny z zatozeniami projektowymi,przed
przystgpieniem do wykonania nalezy sprawdzi¢ laboratoryjnie wodoszczelnos¢ betonu,
o mieszanka betonowa powinna byé¢ co najmniej o konsystencji gestoplastyczne;j,

o rodzaj i ilos¢ dodatkéw uszczelniajgcych powinny by¢ dobierane na podstawie préb
laboratoryjnych, albo wytycznych producentéw dodatkow.
Zageszczanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ wytgcznie mechaniczne.
Beton wodoszczelny nalezy utrzyma¢ w statym nawilzeniu woda przez co najmniej 14 dni oraz
chroni¢ przed bezposrednimi wplywami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez niego
wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie.
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2.1.7.2. Zasady ustalania sktadu betonu

Sktad betonu wodoszczelnego moze by¢ ustalony dowolng metoda i powinien by¢ sprawdzany
doswiadczalnie w drodze badan wstepnych z uwzglednieniem rzeczywistych warunkéw
wykonywania betonu, zakfadajgc, ze beton o wymaganych wiasciwo$ciach nalezy uzyskac przy
najmniejszej ilosci cementu.

Przy ustalaniu sktadu betonu wodoszczelnego nalezy uwzglednic:

o cechy fizyczne wynikajgce z funkgcji i przeznaczenia wykonywanego betonu, zwtaszcza cechy
decydujace o trwatosci w czasie eksploatacji (porowatos¢, nasigkliwos¢, wodoszczelnosé i ew.
inne),

o wymagang wytrzymatos¢ betonu zgodnie z norma panstwowa,
wymagang konsystencje i urabialno$¢ zgodnie z normg panstwowa,

2. SPRZET

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania roboét podano w czesci ,Wymagania ogoéine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét i bedzie gwarantowal przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku
ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi byé utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowo$ci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do robdt.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

2.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Dozowanie skladnikéw

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.
3.2.2. Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie skfadnikbw musi odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki’).
llo§¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani
wywrotek.



3.2.4. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanki zaleca sie stosowanie pomp do betonu i to zaréwno ttokowych, jak i pomp
srubowych lub membranowych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do
podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wigkszg niz 10 m.

3.2.5. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000
drgan/min. z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania
powierzchni betonu ptyt pomostow powinny charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci.

3. TRANSPORT

3.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

3.2. Transport materiatow

4.2.1. Kruszywo

Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub wodnym.
Niezaleznie od wybranego $rodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy zabezpieczyé
przed dziataniem czynnikdw niepozgdanych — zanieczyszczen oraz niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych.

4.2.2. Cement

Cement moze by¢ transportowany luzem lub w 25-kilogramowych workach. Luzny materiat
przewozi¢ nalezy cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem, na foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowaé s$rodkami nienaruszajgcymi jednorodnosci masy, nie
doprowadzajgc do segregacji masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania

masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

Temperatura mieszanki betonowej Dopuszczalny czas transportu [min]
[°C] Rodzaj srodka transportowego

Bez mieszadfa

5-10 70
10-20 50
20-25 30
25-30 20
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Do transportu nalezy stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie
mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest
niedopuszczalne.

3.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw
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Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy beda one potrzebne
do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wlasciwosci
oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie
materiatéw musi sie odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem o0séb trzecich. Wszystkie miejsca
czasowego skladowania materialdbw powinny by¢é po zakonczeniu roboét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.3.1. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na skiadowisku nalezy nie dopuszczaé do jego
segregacji. Kruszywo powinno by¢ podzielone na frakcje, np. 5-10 mm, 10-20 mm, 20-40 mm.
Frakcje te nalezy gromadzi¢ oddzielnie, wymiesza¢ dopiero podczas dozowania materiatéw do
mieszanki betonowe;.

Magazynowanie musi zapewnia¢ ochrone przed zanieczyszczeniem, niekorzystnymi czynnikami
atmosferycznymi i taczeniem ze sobg dwdch roznych kruszyw.

Sposob sktadowania zalezy od warunkow jego zuzywania:

3.1.a) jezeli kruszywo sktaduje sie przez dtuzszy okres czasu, jak np. sktadowanie na zime —
uktada sie je w pryzmach lub usypiskach,

3.1.b) jezeli kruszywo zuzywane ma by¢ na biezgco lub z niewielkim zapasem — sktadowac
nalezy je w zasiekach bezposrednio przy betonowni; wysokos$¢ usypisk nie powinna
przekracza¢ 5 m,

3.1.c) jezeli kruszywo dozowane jest w sposéb mechaniczny, niezbedne staje sie sktadowanie
kruszywa w magazynach zamknietych, zapewniajgcych rownomierng i niezmienng wilgotno$¢
materiatu.

Mozliwe jest tez sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikach przeznaczonych specjalnie
do tego celu.

4.3.2. Cement

Cement przechowywacé nalezy zaleznie od formy transportu:

o cement pakowany (workowany) — przechowywanie w suchych, przewiewnych magazynach
zamknietych, dbajgc by cement skladowany wczesniej nie zostat przypadkowo przykryty
partiami materialu dostarczonymi w pézniejszym terminie; w przypadku materiatu, ktory
przechowywac¢ bedziemy krocej niz 10 dni, dopuszcza sie skladowanie materiatu na wolnym
powietrzu, zapewniajgc jedynie odpowiednie zadaszenie i okrycie chronigce przed opadami i
Sciekami wody opadowej oraz zanieczyszczeniami,

o cement luzem — przechowywanie w magazynach specjalnych, takich jak zbiorniki stalowe lub
zelbetonowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia
oraz klamry na wewnetrznych $cianach.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

o 10 dni, w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,po uptywie terminu trwatosci

podanego przez wytwdrnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosdci powinna byé
przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej fatwe rozréznienie.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét oméwiono w
punkcie 5 ogdlnej specyfikacji technicznej.
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Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206+A1:2016-12.
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru) obejmujgce;j:
o wybdr sktadnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
kolejnosc¢ i sposdb betonowania,
sposéb transportu mieszanki betonowej,
wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
sposoéb pielegnaciji betonu,
o zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

o prawidtowo$¢ wykonania deskowan,

0 0O O O O O O

o prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
o zgodnosc¢ rzednych z projektem,
o czystod¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
o prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,
o prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustéw, sgczkdw, kotw, rur itp.),
o gotowos¢ sprzetu i urzgdzenh do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206+A1:2016-12.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

O

4.2. Deskowanie

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykonaé¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno - wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach umowy i uzgadnia z
Projektantem.Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem sSwiezej
masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

o szybkos¢ betonowania,
o sposdb zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetniaé¢ nastepujgce warunki:
o zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,
o zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,
o zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,
o zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,
o wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm. Deski
powinny byc¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pioro.
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Styki, gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na pioéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z
tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdéw scian
z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Otwory w konstrukcji i
osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢é wg wymagan dokumentacji
projektowe;j.

5.2.2. Rozbieranie deskowan

Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania.

Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozosta¢ na
miejscu, do czasu, gdy beton osiggnie wytrzymato$¢ 28-dniowa, ktéra zostanie potwierdzona przez
testy cylindryczne lub do czasu zezwolenia na piSmie przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Usuwanie jakichkolwiek podpor w celi ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostaé usuniete. Zadne z
nich nie mogg zosta¢ pod tynkiem lub oktadzina.

4.3. Mieszanka betonowa

5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych
otrzymanie betonu z atestem.

5.3.2. Dozowanie sktadnikow

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z
doktadnoscia:

o 2% - przy dozowaniu cementu i wody, o + 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej
raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz
w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikédw powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, nie powinien on by¢
krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze

Jezeli jest to wymagane, przed rozpoczeciem rob6t betoniarskich nalezy udokumentowac wstepne
testowanie robdt betoniarskich. Nalezy zakonczy¢, poddac¢ kontroli i udokumentowaé wszelkie
prace przygotowawcze przed rozpoczeciem budowy.

Zaleca sie oczyszczenie deskowan z wszelkich odpadéw, $niegu, lodu oraz stojgcej wody. Jezeli
mieszanka betonowa utozona bedzie bezposrednio na podtozu gruntowym lub skalnym, nalezy
zabezpieczyé mieszanke przed osypujgcym sie gruntem, a takze przed odsysaniem wody. Zaleca
sie odizolowanie podtoza gruntowego od elementéw konstrukcyjnych za pomocg warstwy chudego
betonu o grubosci co najmniej 50 mm, jezeli otulina zbrojenia nie zostata odpowiednio
zwiekszona.Jezeli podczas ukfadania betonu lub w okresie jego dojrzewania prognozowana jest
temperatura ponizej 0°C, nalezy zastosowac¢ $rodki ostroznosci zabezpieczajgce beton przed
uszkodzeniami zwigzanymi z zamarzaniem. Analogicznie nalezy zachowac sie w przypadku
prognozowanej wysokiej temperatury otoczenia — nalezy przedsiewzig¢ srodki zapobiegajgce
uszkodzeniom betonu.

Powierzchnie ztgczy powinny by¢ oczyszczone, wolne od wykwitdw mleczka cementowego i
odpowiednio zwilzone. Temperatura zigczy podczas betonowania powinna byé wyzsza niz 0°C.
Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos$é
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny.

5.3.4. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
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Aby unikng¢ rozsegregowania betonu nalezy zaplanowac¢ sposob jego
uktadania. Plan powinien uwzglednia¢:

o geometrie betonowanego elementu,

o sposob dostarczania mieszanki do miejsca przeznaczenia (np. deskowania, wykopu),
o sposob formowania betonowanego elementu (rozprowadzenie mieszanki),

o usytuowanie miejsc przerw roboczych i sposéb wykarczania powierzchni betonu

na okres przerwy roboczej,
o kolejno$¢ betonowania poszczegdlnych elementow konstrukciji.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna by¢ wyzsza niz 1,0m. Im
mieszanka betonowa jest bardziej ciekta, tym wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki powinna
by¢ bardziej ograniczona, np. w przypadku konsystencji ciektej mieszanki nie powinna byé wyzsza
niz 50cm. W przypadku wigkszych wysokosci mieszanke nalezy spuszczac przy pomocy rekawodw,
rur teleskopowych, rynien lub stosujgc pomosty posrednie.

Elementy konstrukcyjne o dtugosci nie przekraczajgcej 20 m betonowa¢ nalezy na ogét w sposob
ciagly, bez przerw roboczych. Sciany o wysokoéci do 3,0 m mozna betonowaé w sposéb ciggty,
podajgc mieszanke betonowg od gory, rownomiernymi warstwami co 30-40 cm, jednocze$nie
poddajgc je zageszczaniu przez wibrowanie. Przerwa w ukfadaniu mieszanki powinna wynosic
40+120 min, w zalezno$ci od temperatury otoczenia i konsystencji mieszanki.

Podczas prowadzenia robét nalezy upewni¢ sie, czy konstrukcja deskowania stupa jest w stanie
przejs¢ powstate cisnienie mieszanki betonowej przy =zatozonej predkosci betonowania.
Betonowanie stupéw wysokich, tj. o wysokosci wiekszej niz 5,0 m wymaga stosowania wibratoréw
przyczepnych, elastycznych koncoéwek urzadzen do pompowego podawania mieszanki betonowej
lub lejow zsypowych. Wskazane jest stosowanie mieszanki z domieszkami superplastyfikatoréw lub
mieszanki samozageszczalne.

Betonowania belek i ptyt potgczonych monolitycznie ze stupami nie nalezy zaczynaé wczesniej niz
po 1+2 godzinach po zabetonowaniu stupéw i $cian. W stropach ptytowo-zebrowych zaleca sie
jednoczesne betonowanie belek i ptyt stropowych. W przypadku podciggéw o wysokosci wiekszej
niz

80 cm, mieszanke betonowg uklada sie warstwami 30+40 cm, zageszczajac jg wibratorami
wgtebnymi.

5.3.5. Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

o wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/minute, z butawami o $rednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,

o wibrowanie za pomoc wibratora wgtebnego lub powierzchniowego zaleca sie stosowac
nieprzerwanie, po utozeniu mieszanki, dopoki uwiezione powietrze nie zostanie usuniete,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym
wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym,

o kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m, o czas
zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
s,zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustalié¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola, o nalezy unika¢ nadmiernej wibracji,
prowadzgcej do powstania stabej warstwy powierzchniowej lub do segregowania sktadnikow;
im wieksza ciektos¢ mieszanki, tym prawdopodobienstwo segregaciji jest wieksze,

o podczas betonowania i zageszczania nalezy ochrania¢ beton przed szkodliwymi czynnikami
atmosferycznymi, o nalezy tak dobraé szybkosé¢ uktadania i zageszczania mieszanki, aby
unika¢ tworzenia sie zimnych ztgczy oraz uniemozliwi¢ nadmiernych osiadan lub przecigzen
deskowan i stemplowan.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu
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Przerwy robocze powinno sie umieszcza¢ w miejscach niewielkiego wytezenia elementéw
dzielonych oraz wygodnego do wykonania. Przerwy robocze muszg by¢ zaplanowane w projekcie i
umieszczone na rysunkach dokumentacji projektowej. Niedopuszczalne jest przerywanie
betonowania w przypadkowym miejscu wykonywanego elementu. Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowac¢ zasadg, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze $Swiezym przez zeskrobanie z powierzchni betonu
stwardniatego szczotkami drucianymi luznych okruchéw betonu i warstwy szkliwa cementowego
oraz zwilzenie wodg. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odbywac¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.7. Wymagania przy pracy w hocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oswietlenia, zapewniajgcego  prawidiowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenhstwa pracy.

4.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.4.1. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji robét w obnizonych temperaturach

Zaleca sie, aby w okresie pielegnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadta ponizej 0°C
dopoki powierzchnia betonu nie osiggnie wytrzymatosci przy ktérej odporna jest na zamarzanie bez
uszkodzenia. Prowadzenie rob6ot w warunkach zimowych, a szczegdlnie robdt betonowych, jest
kiopotliwe z wielu wzgledéw technologicznych i organizacyjnych. W niskich temperaturach
otoczenia proces dojrzewania betonu ulega spowolnieniu, a przy odpowiednio niskiej temperaturze
proces hydratacji cementu zostaje zatrzymany. Beton dojrzewajgcy w okresie obnizonej
temperatury ma czesto inne, gorsze niz zamierzone wtasciwosci.

Prowadzenie robo6t betonowych w warunkach zimowych wymaga uwzglednienia takich dziatan,
ktére pozwolg, aby swiezo utozony beton przed ewentualnym zamarznieciem uzyskat odpowiednig
wytrzymatosc.

Wyrdéznia sie nastepujgce metody prowadzenia robdt w warunkach zimowych:

o metoda podgrzewania sktadnikdbw — stosowanie mieszanek betonowych o wyzszej
temperaturze zapewnia szybsze rozpoczecie wigzania betonu i wczesniejsze uzyskanie
zatozonych wytrzymatosci; wszelkie wymagania dotyczgce sztucznego podgrzewania
mieszanki Wykonawca powinien uzgodni¢ z producentem,

o metoda modyfikacji sktadu mieszanek betonowych — polega na odpowiednim dobraniu
sktadnikéw mieszanki w celu zwiekszenia wytrzymatosci betonu:

4.2.a) uzycie cementu portlandzkiego zwyktego, charakteryzujgcego sie wysokim cieptem
hydrataciji,

4.2.b) stosowanie cementéw portlandzkich o wysokiej wytrzymatosci w poczatkowym okresie
twardnienia (CEM 142,5 R zamiast CEM | 42,5),

4.2.c) stosowanie cementéw wysokiej wytrzymatosci (CEM | 52,5 zamiast CEM | 42,5),

4.2.d) stosowanie mieszanek o wskazniku w/c mniejszym niz 0,50 tj. stosowanie domieszek
uplastyczniajgcych lub uptynniajgcych,

4.2.e) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszajgcych wigzanie i twardnienie
betonu).
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o metoda zachowania ciepta — polega na maksymalnym wykorzystaniu samoocieplenia
mieszanki  betonowej w wyniku hydratacji cementu oraz ciepta zakumulowanego w ewentualnie
wczesniej podgrzanej mieszance,

o metoda tzw. cieplakdw — zamkniecie przestrzeni, w ktérej dojrzewa beton, za pomocg ostony,
dmuchanego namiotu itp., tak aby catkowicie odizolowa¢ go od czynnikéw zewnetrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku robét w temperaturze ponizej 0°C wymagajg
zatwierdzenia przez Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji robét w wysokich temperaturach

W przypadku robét prowadzonych w temperaturze wyzszej niz 35°C, matg wilgotnoscig powietrza <
40% oraz intensywnym promieniowaniem stonecznym nalezy przedsiewzig¢ specjalne metody, nie
doprowadzajgce do uszkodzen betonu.

Wysoka temperatura przyspiesza wigzanie cementu i powoduje intensywne parowanie wody z
mieszanki. Nastepstwem tych zjawisk mogg by¢ rysy i pekniecia od skurczu plastycznego i od
naprezen rozciggajgcych. Cement stosowany podczas wysokich temperatur powinien
charakteryzowac sie mozliwie matym cieptem hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem — warunki
te spetniajg cementy o niskiej zawartosci krzemianu tréjwapniowego C2S oraz glinianu
tréjwapniowego C3AIl i rownoczednie o matym stopniu rozdrobnienia. Wskazane jest uzywanie
domieszek do betonu o charakterze uptynniajgcym i opdzniajgcym wigzanie — wskazane jest
uzywanie superplastyfikatorébw nowej generacji, z grupy polikarboksylanéw i polieterow.

4.5. Pielegnacja betonu

5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

W okresie pielegnacji betonu nalezy:

o chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkow
atmosferycznych, a szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (a w okresie zimowym mrozu)
przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku,

o utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu
cementow portlandzkich,

o polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajgc po 24 godzinach od chwili jego
utozenia:
— przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
— przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

Powierzchnia betonu moze by¢ powlekana srodkami btonotwdérczymi zabezpieczajgcymi przed
odparowaniem wody.

5.5.2. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie
wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukciji.

* Wykanczanie powierzchni betonu
Roéwnos¢é powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5 cm,
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o pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm a powierzchnia, na ktérej wystepujg nie wieksza niz
0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany, o rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, fj.
wypukiosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykohczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnac za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

(e]

o

wszystkie wystajagce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepaé, aby otrzymacé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow.

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotkg, aby usung¢ powierzchnie szkliste.

4.6. Trwatosé konstrukcji

5.7.1. Klasa ekspozycji

O O O O

(¢]

powierzchnie stykajace sie z gruntem: XA1
zewnetrzne powierzchnie pionowe (ostoniete przed deszczem): XC3
pionowe powierzchnie narazone na deszcz i zamarzanie: XF1
powierzchnie zewnetrzne narazone na zamrazanie i dziatanie $srodkéw odladzajgcych z powietrza (strefa
drég):

XF2

nie izolowanie zewnetrzne powierzchnie poziome: XF3
pozostate elementy Zzelbetowe, w tym dolne powierzchnie elementéw zewnetrznych: XC3

5.7.2. Dopuszczalne zarysowanie

o O O O

5.

5.1.

zbiorniki, elementy szczelne wlim = 0,170mm
powierzchnie stykajgce sie z gruntem wlim = 0,20mm
nie izolowanie zewnetrzne powierzchnie poziome wlim = 0,20mm
pozostate elementy wlim = 0,30mm

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t oméwiono w punkcie 6 ogolnej
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:

(¢]

geometrii deskowania, o statecznosci deskowania,



o poprawnosci usuniecia wszelkich zanieczyszczen (odpady
budowlane, czynniki wynikajace z panujgcych warunkow
atmosferycznych),

o jakosci obrébki powierzchni ztgczy konstrukcyjnych,
o usuniecia wody z dna deskowania.
Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
o odchyika ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1 m - 2 mm,
o odchyika ptaszczyzny deskowania fundamentu lub $ciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,c
o hyika ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
o odchyika ptaszczyzny deskowania $ciany na catej wysokosci - 10,0 mm.

Odchytki osi $cian od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych
kondygnaciji nalezy usung¢ na wyzszych kondygnacjach.

5.3. Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych:

a) Tolerancje dla fundamentow:
— usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm,
— wymiary w planie - + 30 mm,
— réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych -
+ 20 mm, - roznice poziomu ptaszczyzn
niewidocznych - + 30 mm, — réznice gtebokosci
-+0,05hi+50 mm.

b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw Zelbetowych wynosza:
— dlugosé przesta £ 2 cm,
— 0$ podtuzna w planie + 3 cm,
— wymiary przekrojow elementéow + 1 cm,
— grubosé plyty stropéw + 0,5¢cm,
— rzedne wysokosciowe + 1 cm.

c) Tolerancje dla podpor:
— pochylenie scian 0,5 % wysokosci,
— wymiary w planie £ 1 cm,
— rzedne wierzchu podpory £ 1 cm.

5.4. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:

o kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,

o sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

o sprawdzeniu betoniarki,

o sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej,

o sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe;,

o sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

o sprawdzeniu urzadzen do pielegnaciji i obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.4.1. Badania mieszanki betonowej
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami

PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszg ST oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikdw badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgodg
Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien
umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny byé
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i
niniejszg ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych
zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan
betonu nalezy pobieraé prébki. llos¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli"
jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton powinien mie¢
wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

o 1 prébka na 100 zarobdw,

o 1 prébka na 50 m3 betonu,
o 3 probki na dobe,

o 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-EN 206:2014-04. Jezeli
prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan
beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku
niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pézniejszym, lecz nie diuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okres$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdéw betonu, sposobu
uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Prébki trzeba przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04.
Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac¢ na prébkach wycietych z konstrukciji.

Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki
100 mm. Probki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni
zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach
wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12
liczba prébek reprezentujgcych dang partie betonu moze byé zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajagc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw i sposobu wykonywania betonu po
6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy
100 mm. Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg
normy PN-EN PN-EN 206+A1:2016-12. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach
wycietych z konstrukgiji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206+A1:2016-12, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
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Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegdéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

o badanie sktadnikéw betonu,
o badanie mieszanki betonowej,
o badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206+A1:2016-12

Norma wymaga, aby prébki betonu do badah miaty ksztatt szescianu lub prostopadtoscianu.
Wymiary i tolerancje musza by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN 12390-1:2013-03.
Jezeli tolerancje sg przekroczone, probki nalezy odrzuci¢, bada¢ z zachowaniem specjalnej
procedury podanej w zatgczniku do normy lub dostosowac. Dostosowanie polega na wyréwnaniu
powierzchni przez szlifowanie lub natozenie warstwy wyréwnujgcej z zaprawy z cementem
glinowym, albo warstwy z mieszanki siarkowej, albo naktadki piaskowej, co podano w Zatgczniku A
do normy. Zatagcznik B okresla sposdb wykonywania pomiaréw geometrycznych probek.

Formy do badah prébek muszg byé wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny mogg byé
uszczelniane odpowiednim materiatem. Powinny by¢ wykonane ze stali lub Zeliwa jako materiatu
odniesienia. Jezeli stosowane sg inne materiaty, muszg by¢ nalezy udowodni¢ w dtugotrwatych
prébach ich porownywalnos¢ do form ze stali lub zeliwa.

5.5. Kontrola nasigkliwosci i mrozoodpornosci betonu

1. Betony o odpowiedniej marce mrozoodpornosci nalezy kontrolowa¢ zgodnie z polskg norma.

2. Badania nalezy przeprowadza¢ na probkach z betonu przygotowanego laboratoryjnie;
dopuszcza sie badania nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukciji.

5.6. Kontrola przepuszczalnosci wody przez beton

Badanie przepuszczalno$ci wody przez beton przeprowadza sie na prébkach sporzadzonych w
laboratorium przed rozpoczeciem wykonywania obiektu oraz na probkach pobranych przy
stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, a takze przy
zmianie sktadnikébw betonu i sposobu jego wykonywania. Dopuszcza sie badanie
przepuszczalnosci na probkach wycietych z konstrukcji pod warunkiem, ze nie powoduje to
obnizenia wodoszczelnosci obiektu.

5.7. Tolerancje robét

6.7.1. Wymagania ogélne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome usytuowania
elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy
geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku
powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku
stwierdzenia odchylenh o charakterze systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujgce.

Nalezy zachowaé tolerancje wykonania elementéw zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
13670:2011.
6.7.2. System odniesienia

Przed przystapieniem do robd6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg
osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania
elementow konstrukcji zgodnie z normg PN-ISO 4463-1.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.



5.8. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy ktére
wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

6. OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7
specyfikacji technicznej.

Jednostkg obmiarowa betonowania jest 1m?w przypadku $cian oraz stropéw, oraz 1m*w przypadku
pozostatych elementéw betonowych. Wielkosci obmiarowe powierzchni do impregnowania okresla
sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt
8 specyfikacji techniczne;.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z
Inwestorem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

9.1. Normy

PN-ISO 4463-1 Metody pomiarowe w budownictwie. Tyczenie i pomiar. Cze$¢ I:
Planowanie i organizacja, procedury pomiarowe, kryteria akceptaciji.

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Czes¢ 1-1:

Postanowienia ogodlne - Reguty ogdlne i reguty dotyczace
budynkéw PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2:
Mosty z
betonu - Obliczanie i reguty konstrukcyjne.
PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 - Projektowanie Kkonstrukcji zespolonych stalowo-
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PN-EN 197-1:2012

PN-EN 196-1:2016-07
wytrzymatosci. PN-EN 196-2:2013-11

cementu.

PN-EN 196-3:2016-12
PN-EN 196-6:2019-01

zmielenia. PN-EN 197-2:2014-05
PN-EN 934-2+A1:2012

PN-EN 480-1:2014-12

PN-EN 480-2:2008

PN-EN 480-4:2008

PN-EN 480-5:2008

PN-EN 480-6:2008

PN-EN 480-8:2012

PN-EN 480-10:2011

PN-EN 480-12:2008

PN-EN 206+A1:2016-12

PN-EN 12504-4:2005

betonowych - Czes¢ 2: Reguly ogdine i reguly dla mostow.

Cement - Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie

Metody badania cementu. Analiza chemiczna

Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i
statosci objetosci.
Metody badania cementu - Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia
Cement - Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 2: Domieszki do
betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie

i etykietowanie.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 1:
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
czasu wigzania.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 4:
Oznaczanie ilosci cieczy wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki
betonowe;.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 5:
Oznaczanie absorpcji kapilarnej.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 6:
Analiza w podczerwieni.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 8:
Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 10:
Oznaczanie zawartosci chlorkdéw rozpuszczalnych w wodzie.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 12:
Oznaczanie zawartosci alkalibw w domieszkach.
Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.
Badania betonu - Czes$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali

ultradZzwiekowej. PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2: Badanie

nieniszczace -

PN-EN 12620+A1:2010

PN-EN 933-1:2012

PN-EN 933-4:2008

PN-EN 1097-6:2013-11

PN-EN 1008:2004

PN-N-02211:2000

PN-M-47900-1:1996

PN-M-47900-2:1996

PN-M-47900-3:1996

PN-M-47900.03

Oznaczanie liczby odbicia.

Kruszywa do betonu.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes$é 1: Oznaczanie
skfadu ziarnowego - Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czesc¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i
okreslenia.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i giéwne
wymiary.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogoélne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogoline
wymagania i badania.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i
badania.
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PN-1S0O-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie
jakosci.

9.2. Inne dokumenty

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.
306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw
mineralnych. Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowego budownictwa monolitycznego, Wydawnictwo
Naukowe PWN, 2010.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-07 - HYDROIZOLACJE
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA

PLATNOSCI

10.PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentac;ji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.
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1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.
Material izolacyjny — materiat zabezpieczajgcy przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczen przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, realizowanych w ramach zadania.
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Zakres prac, ktérego dotycz ustalenia niniejszej ST obejmuje w szczegdlnosci:

4.a)prace pomochicze i towarzyszgce obejmujgce wszelkie dziatania zabezpieczajgce i
organizacyjne oraz opracowania projektowe i uzgodnienia, ktorych zakres i potrzeba
wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce a majgce za zadanie bezpieczne i
zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,

4.b)prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza:

— przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen organicznych i innych,
pogarszajgcych przyczepnos¢ powitoki oraz w razie koniecznosci odpowiednie
uszorstkowienie powierzchni metodg strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho,
hydropiaskowanie),

— zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod ci$nieniem ok. 150-180 bar,

— kontrola jakosciowa przygotowania podtoza,

— naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyjnego zgodnie z zaleceniami producenta
danego materiatu bgdz systemu materiatowego,

— kontrola przyczepno$ci do podtoza wykonanej powtoki (metoda pull-off).

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikaciji
techniczne;j.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a
wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac
btedébw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijac. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materiaty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na
zmiane parametrow wykonanych elementow budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
SVymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Uwaga: wszystkie materialy budowlane muszg spetnia¢ przepisy odrebne i posiadaé
certyfikaty zgodnie z obowigzujacymi normami. Szczegétowe parametry zgodnie z
dokumentacja projektowa.

2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robét
o Masa bitumiczna do wykonywania izolacji wodnej fundamentéw i podtég na gruncie

— posiada bardzo dobrg przyczepno$¢ do podtozy mineralnych

— moze by¢ stosowany na podtozu suchym lub wilgotnym

— fatwy i szybki uzycia

— tiksotropowy

— bezrozpuszczalnikowy, nie zawiera polichlorkéw fenoli i dwufenyli
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— zabezpiecza przed dziataniem wody i wilgoci
— odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— ekologiczny
o Samoprzylepna membrana bitumiczna
— papa asfaltowa podkiadowa
— Posiada wtasciwo$ci samoprzylepne.
— Zachowuje parametry gietkosci nawet przy -20°C.

— Bardzo tatwa do uzycia — w poréwnaniu z papami termozgrzewalnymi nie wymaga
stosowania palnikow, itp.

o lzolacja przeciwwodna grubowarstwowa dwusktadnikowa

o Folia w plynie

o Papa wierzchniego krycia Broof/(t1) w systemie przekrycia RE30

o Papa podktadowa mocowana mechanicznie w systemie przekrycia RE30

o Papa paroizolacyjna zgrzewalna do podioza, produkowana z bitumu modyfikowanego
elastomerem SBS z wktadkg aluminiowa, o wspétczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej p
nie mniej niz 70000, odporna na uderzenia, wydtuzenie, wytrzymatos¢ zigczy, odporna na
sptywanie, gietkos¢ w niskiej temperaturze, maksymalna sita rozciggajgca i inne wg PN-EN
13707:2013-12

o Folia budowlana PE gr. 0,2 mm

o Folia paroizolacyjna o grubosci 1,1 mm typu SOPRAVAP STICK ALU KSD lub réwnowazna

o Welon szklany typu SOPRAVOILE lub réwnowazny

o Preparat gruntujgcy

o iniekcja krystaliczna

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdéine”

pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie roboét izolacyjnych nalezy wykonywa¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji

rusztowan systemowych przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.

Materiaty, ktére mogg okaza¢ sie pomocne w wykonywaniu izolacji i ktére sg czesto preferowane
przez producentéw podstawowych materiatow hydroizolacyjnych, to:
2.a)do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza,
2.b)do naktadania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatdw izolacyjnych,
2.c)do ciecia tasm, wkiadek zbrojgcych, materiatow rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

2.d)do ukfadania materiatéw rolowych — urzgdzenia stuzgce do odwijania materiatéw izolacyjnych
z rolek, urzgdzenia do zgrzewania.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych. Przy zatadunku i roztadunku zaleca sie korzystanie z urzadzen
mechanicznych typu wézek widtowy, dzwig, koparka.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Masy bitumiczne dostarczane sg w
pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i proszek reaktywny. W suchym
pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym mozna
przechowywac co najmniej 6 miesiecy.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkgciji i nr partii,
wymiary,
numer aprobaty techniczne;j,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

o O O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 5
specyfikacji technicznej.

Ukladajagc izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe nalezy szczegélnie zadbaé¢ o
zachowanie ciggtosci powtok izolacyjnych oraz zachowa¢ niezbedne zaktady przy taczeniach
materiatéw papowych.

Nalezy stosowaé¢ wyltacznie kompletne rozwigzania systemowe izolacji z zachowaniem
zalecen producenta i dostawcy systemu. Wszystkie styki, dylatacje i przerwy technologiczne
w przegrodach nalezy uszczelni¢ taSmami systemowymi z zachowaniem zalecen producenta
i dostawcy systemu. Podczas wykonywania hydroizolacji nalezy stosowaé sie do zalecen
producenta.

Wszystkie izolacje poziome i pionowe $cian i posadzek powinny by¢ potgczone miedzy sobg w
sposoOb zapewniajacy szczelnosé wszystkich ptaszczyzn poziomych i pionowych.

5.2. Przygotowanie podioza
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Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
nadlewki betonu, nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Powierzchnia pod izolacje powinna byc¢
oczyszczona.

Oczyszczenie powierzchni wykonaé nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez
zmycie strumieniem wody pod ci$nieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zosta¢ osuszona.
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajgce powinny by¢ skute
lub zeszlifowane.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosc czesci nalezy usungé z catej
powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne
nalezy powierzchnie betonowg wyréwnaé zaprawg cementowg, a nastepnie przetrzeé, ale nie
wygtadza¢. Podtoze musi by¢é nie zmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rozwartych rys,
zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowacé) za$ naroza
odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokrgglonym
narozem. Promien zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Podtoze pod izolacje
powinno posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

5.3. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie
robét podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢
wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza
oraz podtoza >5°C i < 35°C, natomiast temperatura betonowego poditoza przeznaczonego do
gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punkiu rosy. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robét, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C lub w czasie silnego wiatru.

Jedli zachodzi konieczno$¢ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak
niewtasciwa temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty powinny byé prowadzone pod namiotem
foliowym lub brezentowym. W czasie silnych wiatréw, uktadanie izolacji jest dozwolone tylko pod
warunkiem odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty bedg wykonywane w temperaturze
5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C. W
poblizu wykonywanych robét nie moga by¢ skltadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.4. Wykonanie izolacji

5.4.1. Masa bitumiczna do wykonywania izolacji wodnej fundamentéw i podtég na gruncie

Mase nalezy nanosiC bez rozcienczania za pomocg pedzla lub pacy, tak aby sucha pozostatosc
miata minimum 1 mm grubos$ci. Kazda operacja powinna odbywac sie po wyschnieciu poprzedniej
warstwy. Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas opaddéw atmosferycznych i silnego nastonecznienia.

5.4.2. Samoprzylepna membrana bitumiczna

Membrane nalezy mocowaé metodg klejenia, wykorzystujgc jej witasciwosci samoprzylepne.
Rozwijajgc rolke nalezy jednoczesnie usuwac folie po spodniej stronie. Membrane nalezy dociskac
calg powierzchnig do podtoza, szczegdlnie starannie na zaktadach. Prace montazowe najlepiej jest
prowadzi¢ w temperaturze powyzej +10° C, co umozliwi szybkie potagczenie membrany z podtozem.
Podczas przyklejania kolejnych rolek, konieczne jest zachowanie zaktaddéw papy: - o szeroko$ci ok.
9 cm na potgczeniu wzdiuz wstegi papy - o szerokosci ok. 12 cm na potgczeniu w poprzek wstegi
papy. Kazdorazowo, po zakonczeniu czynnosci sklejania, konieczne jest przeprowadzenie kontroli
prawidtowosci wykonania potgczenia na zaktadach.

Gorna krawedz membrany stosowanej jako izolacja pionowa powinna by¢ zamocowana do betonu
mechanicznie, np. za pomocg kotkéw z podktadkami. Idealnym rozwigzaniem jest zakohczenie
gornej krawedzi listwg dociskowg. Zapewni ona docisk i szczelno$¢ potgczenia na catej dtugosci
membrany. W miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg, membrane
samoprzylepng na wywinieciach pionowych nalezy dodatkowo podgrza¢ matym palnikiem - zabieg
zwieksza sity czepno$ci.

5.4.3. Izolacja przeciwwodna grubowarstwowa dwusktadnikowa

Zaleca sie naktada¢ jednorazowo warstwe nie grubszg niz 2 mm. Po przeschnieciu pierwszej
nanosi¢ kolejne. Powtoke nanosi sie zawsze od strony sciany narazonej na dziatanie wody, wtedy
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unikamy negatywnego cisnienia hydrostatycznego dziatajgcego na izolacje. Szczegding uwage
nalezy zwroci¢ na to, by powierzchnie kgtéw wewnetrznych i zewnetrznych byty dokfadnie pokryte
masg. Jesli fasety, przed aplikacjg preparatu gruntujgcego, nie zostaty wykonane z systemowych
zapraw PCC to alternatywnie fasete wykonujemy z masy (na podtozach bitumicznych), jej promien
nie powinien przekracza¢ 2 cm. Do tworzenia wyobleh najlepiej nadaje sie kielnia w ksztatcie
kociego jezyczka

Nie dopuszczaé do sytuacji, zeby woda opadowa mogta wnika¢ w przegrode i podchodzita pod
warstwe hydroizolacji od strony podtoza.

5.4.4. Elastyczne folie w plynie

Podtoze pod utozenie folii powinno by¢ rowne i nosne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu,
brudu, wykwitow solnych i stabo przylegajacych fragmentéw podtoza, pozostatosci starych farb,
olejow i innych substanciji moggcych ostabic¢ przyczepnos¢ folii. Wystepujace w podtozu rysy i ubytki
nalezy mechanicznie poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawg cementowg. Podtoza pyliste, a takze wykonane
z materiatdbw gipsowych nalezy przeszlifowa¢ i odpyli€. Powierzchnia powinna by¢ catkowicie
wyschnieta, co nalezy potwierdzi¢ ,testem folii’. Test polega na utozeniu folii z tworzywa sztucznego
na powierzchni ok. 1m?2. Jezeli po ok. kilkunastu godzinach na wewnetrznej powierzchni folii pojawi
sie skroplona para wodna, to takie podtoze nie nadaje sie jeszcze do ulozenia elastycznej folii w
ptynie. Swiezo wykonane powierzchnie, np. tynku lub posadzki, mogg byé uszczelniane po ich
catkowitym wyschnieciu, nie wczesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania.
Powierzchnie szczegdlnie chtonne zaleca sie gruntowac¢ emulsjg gruntujgcg przed uzyciem folii.
Folie zazwyczaj produkowane sg jako gotowe do uzycia jednorodne pasty. Nie wolno jej tgczy¢ ich z
innymi materiatami, rozciencza¢ lub zageszczaé. Po otwarciu wiaderka jego zawarto$¢ nalezy
przemiesza¢ w celu wyréwnania konsystencji (zaleca sie stosowanie wiertarki wolnoobrotowej).
Folie nalezy naktada¢ na podtoze co najmniej w dwdch warstwach. Pierwszg nanosi sie pedzlem.
Do natozenia drugiej warstwy mozna przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwsze. Kolejne
warstwy mozna nanosi¢ przy pomocy pedzla lub paca stalowg. Powstatg po zwigzaniu powtoke (po
ok. 24 godzinach) nalezy pokry¢ trwale posadzkg, tynkiem lub oktadzing. Folie w ptynie nalezy
wywing¢ na sciane 10 cm, a narozniki uszczelni¢ tasémg. Uszczelnione powierzchnie nalezy chroni¢
ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody.

5.4.5. I1zolacje papowe

5.4.5.1. Gruntowanie podtoza

Materiat gruntujgcy nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

5.4.5.2. Izolacje z pap termozgrzewalnych

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznac sie ze
stanem podtoza, dokonaé pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow, przepustéw, wielkos¢ spadkéw izolowanych powierzchni oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac¢ roziozenie poszczegdlnych paséw papy.
Wierzchnia strona papy powinna mie¢ rownomiernie roztozong posypke gruboziarnistg, wzdtuz
jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty posypka,
zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna byé pokryta folig z
tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
0°C w przypadku pap modyfikowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢
pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i
wynoszone bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku
mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustéw, przepustéw, a takze od wstepnego
wykonania obrébek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podkiadowe;j.

Pasy papy nalezy ukfada¢ rownolegle do dtuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem
zaktadow zgodnych z kierunkiem spadkow. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w
ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwoch koncéw do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym
wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i
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przeciggnag¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zakladu (12-15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym
rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku, gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka
dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie
wyptyw masy o zgdanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady: - podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Po utozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy
podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. W poszczegdlnych warstwach izolaciji
(podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby
zaktady nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na zakladach, zaleca sie przyciecie
naroznikow ukladanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod kgtem 45°.

5.4.6. l1zolacja folig budowlang

Folie PE uktada¢ na suche oczyszczone podioze, klei¢ klejem wiasciwym do poliuretanu lub
zgrzewac arkusze z zakladem min. 20 cm. Kohce wywingé pod cokoty. Nalezy chroni¢ membrane
przed uszkodzeniem .

5.4.7. Folia paroizolacyjna

Folie mocowa¢ do podioza i kolejne arkusze miedzy sobg za pomocg dwustronnej tasmy
samoprzylepnej z 15 cm zaktadami. Arkusze folii wstepnie naprezy¢ do uzyskania powierzchni bez
pofalowan i zataman. Folie wywing¢ na sciany do wysokosci gornej warstwy wykonczeniowej
posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Kontrola polega na sprawdzeniu: o stosowanych materiatow, kontrole jakosci przygotowania podtoza
— ocena optyczna stopnia czystosci oraz pomiar wytrzymatosci na odrywanie metodg pull-off,
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000, kontrole biezacg grubosci wykonanej powtoki,
polegajacg na kontroli ilosci zuzycia materiatu w odniesieniu do zaleceh producenta, kontrola
jakosci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania, obejmujgca:

2.a) ocene powierzchni powtoki pod kgtem wystepowania odbarwien, nieciaggtosci, odspojen,

2.b) pomiar przyczepnosci powloki do podioza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN

1542:2000.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogoélne wymagania dotyczgce obmiaru robdét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7
specyfikacji techniczne;j.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m2] powierzchni, na ktérej wykonano zabezpieczenie
hydroizolacyjne.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt
8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
o zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng,
o rodzaj zastosowanych materiatow,
o przygotowanie podtoza,
o prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
o szczelnosc.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 9
specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN ISO 527-3:2019-01 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwos$ci przy rozcigganiu. Czesc
3: Warunki badan folii i ptyt

PN-EN ISO 8295:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspétczynnikow tarcia

PN-EN ISO 11501:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie zmian wymiaréw
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PN-EN ISO 8295:2005
PN-EN 1928:2002

PN-EN 12691:2018-05

PN-EN 15814+A2:2015-02

PN-EN 1542:2000

liniowych w czasie ogrzewania.
Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspétczynnikéw tarcia.
Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
wodoszczelnosci.
Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do pokryé dachowych. Okreslanie
odpornosci na uderzenie.
Grubowarstwowe powtoki asfaltowe

modyfikowane polimerami do izolacji wodochronne;.
Definicje i wymagania
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia jako$ci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jako$ci.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdélnych
producentow. ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-08 - KONSRTUKCJE STALOWE
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WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA

PLATNOSCI

10.PRZEPISY ZWIAZANE

©ReNOoO DN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane
na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej
wodnej.
45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;.
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1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.



99

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Materiat podstawowy — materiat stuzgcy do wbudowania na trwate w wykonywang konstrukcje.

Materiat pomocniczy — materiat badz wyréb niezbedny w celu prawidtowego wykonania rob6t w
ramach procesu technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukciji.

Wyréb — efekt koncowy prawidtowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z
wykonaniem danego elementu konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologiczny majgcy na celu zabezpieczenie elementu
gotowego przed oddziatywaniem czynnikédw zewnetrznych wywotujgcych fizyczne lub chemiczne
niszczenie tegoz elementu.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem dzwigaréw, ptatwi, stezen,
elewaciji ze stali S355J2 - dla elementéw gr. < 40 mm oraz ze stali S355ML,NL - dla elementéw gr. >
40 mm

1.5. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie
nastepujgce informacije:

1) Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2) Program badan oraz protokoty z badan dotyczgcych kontroli jakosci potgczen poszczegdinych
elementow konstrukcji, kontroli jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.

3) Aprobaty techniczne materiatéw i wyrobédw wbudowywanych na state w konstrukcje budowli
stanowigcej przedmiot umowy.

4) Deklaracje zgodnosci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczegolnych partii
materiatéw i wyrobdéw dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania omoéwiono w punkcie 2
ogolnej specyfikacji technicznej. Nalezy stosowa¢ materialy zgodne z Dokumentacjg projektowa.

Nalezy stosowa¢ jedynie elementy stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac
ksztatltownikow o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowa¢ elementéw, ktoére mialy
zmieniong geometrie. Elementy przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z luszczacej sie rdzy,
zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczenh mogacych powodowaé brak
przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ material na
petnowartosciowy.

2.2. Wymagania szczegotowe

Stal konstrukcyjna

Do wykonywania konstrukcji stalowych moze byé stosowana wylgcznie stal konstrukcyjna z
oznaczeniem CE potwierdzajgcym spetnienie warunkéw technicznych okre$lonych wedtug norm
PN- EN 10025, PN-EN 1090 oraz Europejskich Aprobat Technicznych ETA. Stal nierdzewna musi
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10025 oraz PN-EN 1090.
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Gatunki stali dla poszczegdlinych elementow konstrukcji pierwszo i drugorzednych przedstawione
zostaty w projekcie konstrukcji. Wszystkie gatunki stali uzyte do wykonywania konstrukcji objetych
niniejszg specyfikacjg muszg by¢ spawalne.

Profile stalowe

Profile stalowe muszg spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi. Dla kazdego zastosowanego wyrobu, powinna by¢é wydana przez
producenta/dostawce odpowiednia deklaracja zgodnosci z dokumentem normatywnym.

Stosowanie profili poddanych gieciu na zimno, musi uzyska¢ akceptacje Kierownika Budowy oraz
Inspektora Nadzoru. W przypadku, gdy profile proponowane w projekcie konstrukcji sg w danym
momencie trudno dostepne, Wykonawca moze zaproponowac profile alternatywne.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przedstawienie stosownych obliczen/informacji potwierdzajgcych
spetnienie wymagan w zakresie nosnosci, trwatosci oraz mozliwosci zabezpieczenia pozarowego.
Obliczenia te muszg uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru w formie wpisu do dziennika budowy.
Koszty zwigzane z obliczeniami, ew. podwyzszonymi kosztami stali profilowej, zmiang sposobu
zabezpieczen antykorozyjnych i przeciwpozarowych sg po stronie Wykonawcy.

taczniki mechaniczne

tgczniki musza spetnia¢ wymagania przedstawione w normie PN-EN 1090-2. Odpornos$¢ tgcznikow
oraz podkladek: na korozje, zabezpieczenie pozarowe musi odpowiadaé wymaganiom elementéw
taczonych. Powtoki cynkowe zanurzeniowe tacznikdw muszg by¢ zgodne z wymaganiami EN 1SO
10684.

Powitoki ochronne mechanicznych srodkéw ztgcznych muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm wyrobow, a w przypadku ich braku odpowiada¢ zaleceniom producenta.

2.3. Kontrola jakosci

Kontrola, badania i dziatania korygujgce nalezy prowadzi¢ zgodnie z informacjami przedstawionymi
w normie PN EN 1090. Witasciwosci dostarczanych wyrobéw konstrukcyjnych nalezy
udokumentowaé w sposéb umozliwiajgcy poréwnania z wiasciwosciami specyfikowanymi.
Dokumenty kontrolne wyrobow metalowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicy 1 normy EN 10204.

Wyroby stalowe, ktérych uszkodzenia zaistniate podczas obrébki powierzchni zostaty naprawione
metodami zgodnymi z normg PN EN 1090, mogg bys stosowane pod warunkiem, Zze ich
wiasciwosci nie sg gorsze niz wyspecyfikowane dla wyrobu oryginalnego.

W przypadku braku deklaracji dostawcy o zgodnosci wyrobéw z odpowiednimi normami i
specyfikacjg, dostarczone wyroby nalezy traktowac jako niezgodne, dopdki nie zostanie wykazane,
ze spetniajg zgdane wymagania.

2.4. Farby i powloki ochronne ppoz.:

Do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy stosowac:
o farbe antykorozyjng, podktadowa
o farbe nawierzchniows,

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robé6t podano w czesci ,Wymagania ogéine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Sprzet i maszyny uzywane przez Wykonawce do transportu materiatéw i urzgdzen, niezbednych
przy realizacji prac zwigzanych z transportem, montazem i demontazem zamknigcia remontowego
musi bezwzglednie spetnia¢é wymogi odpowiednich przepisow w zakresie bezpieczehstwa i higieny
pracy i przepiséw o ruchu drogowym (w przypadku maszyn samobieznych poruszajgcych sie po
drogach publicznych). Stosowane maszyny i urzgdzenia muszg bezwzglednie posiada¢ okreslone
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prawem dokumenty dopuszczajgce do wykonywania rodzajow pracy, do ktorych Wykonawca
zamierza je zastosowac, a ich typ i rodzaj nalezy wyspecyfikowac¢ w planie organizacji pracy.

3.2. Wymagania szczegotowe

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania petnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym
wykonaniem konstrukgcji stalowych oraz transportem elementéw konstrukcji oraz wyrobéw gotowych
pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy, przy
zachowaniu odnoszgcego sie do tych drugich wymogu bezwzglednego spetnienia warunkéw
wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejszej ST, dotyczgcych dopuszczenia stosowanych maszyn
do

uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest réwniez spetnienie warunku nieprzekraczania
dopuszczalnych obcigzeh na drogach panhstwowych i lokalnych znajdujgcych sie w obrebie
realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.3. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢
wigksze jak 10 %.

Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢
odpowiednio urzadzone gdyz spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i byé
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych. Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w
zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami
bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng
wentylacjg. Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Dostawa moze odbywac¢ sie dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez
Inspektora. Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.2. Wymagania szczego6towe

Elementy i wyroby gotowe oraz materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w
skfad przedmiotowych robdt mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu dobranymi przez
Wykonawce i zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym, ze szczegdélnym uwzglednieniem zachowania warunku nie przekraczania
dopuszczalnych naciskdéw na o$ dla okreslonych kategorii drég oraz obcigzen obiektow mostowych
i przepustdw (obowigzek ustalenia mozliwosci realizacji poszczegdlnych rodzajéw transportu
spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest bezwzglednie odpowiedzialny za wszelkie szkody
wynikte w efekcie zaniedbar zwigzanych z nieprzestrzeganiem stosownych, obowigzujgcych w tym
zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposob eliminujgcy ryzyko ich
uszkodzenia lub deformacji w trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je transportowac
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pouktadane na odpowiednich przekladkach eliminujgcych mozliwos¢ zarysowania powiok
antykorozyjnych wykonanych w warsztacie, w ktérym konstrukcje i wyroby zostaty wykonane.
tadunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie zabezpieczyé przed mozliwoscig
przemieszczania sie po powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadunku przy uzyciu sprzetu
uzywaé zawiesi i tadm z widkien naturalnych lub syntetycznych badZz oktadzin gumowych
zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét oméwiono w
punkcie 5 ogdlnej specyfikacji technicznej.

5.2. Wymagania ogéine montazu konstrukcji stalowych

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy,
konstruktor winien upewni¢ sie, ze plany dotyczgce tych robodt uzyskaty zgode Architekta i
Inspektoréw Nadzoru.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sie, iz montaz konstrukc;ji
mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu,
powodujgcych opdéznienia lub wptywajgce na jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace
wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez
producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowa¢ zgodnie z prawidtami rzemiosta
technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢é nowe i czyste, a w przypadku
fragmentéw przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac
budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich
Srodkéw ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggly oraz nie
powodowaty ani peknieé, ani rozdaré, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej
wskazana jest obrébka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc,
pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z
tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierska.
Jezeli jednak czesci ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy
doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy fgczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie
oczyszci¢ szczotkg lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych fgczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatosci
nalezy podda¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, doktadnie wyszczotkowaé i odttuscic,
oczysci¢ z ziaren spawalniczych i nie malowaé (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg
zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zakiécen w czasie robét (wadliwa regulacja maszyn,
niewlasciwe manewrowanie operatorow sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Roboty prowadzi¢ nalezy pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy z zachowaniem zasad
sztuki budowlanej oraz przepisdw w jej zakresie. Przed podjeciem realizacji konstrukcji zaleca sie

sprawdzi¢ warunki montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacji réznic wymiarowych. W
przypadku pasowania elementéw na montazu, ubytki ochrony antykorozyjnej nalezy uzupetnié.

5.3. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne
powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja



powinna mie¢ zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami
montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby Zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przekiadki stosowane do regulacji
konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wiasciwosciach plastycznych jak stal
konstrukciji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potgczeniach sSrubowych zakfadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakdow a w razie
koniecznosci rozwiercac.

5.4. Ciecie

Brzegi elementéw stalowych po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowag.

5.5. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedlug witasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza
sie grubos$¢ mniejszg 0 5% — dla spoin czotowych i 0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrobka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia
spawania, moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady
zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

Klasa konstrukcji spawanej 1 - dla dzwigara, odciggu i ptatwi 2 - dla pozostatych elementow

5.6. Potaczenia na sruby

Potaczenia srubowe wykonaé¢ zgodnie z projektem i oraz wymaganiami norm wyszczegdlnionych w
pkt 10 niniejszej specyfikacji technicznej.

Dtugos¢ srub powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa zwoje.
Nakretki i tby Srub powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokryé warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé¢ przy
ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Tabela 1- Zalecane nakretki i podkfadki Srub wg normy PN-B-06200:2002

Sruby Nakretki
Rodzaj
potaczenia

=_xXae *XxXQ0wDT
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Klasa Wg Klasa Wg Twal-rlc\jlosc
4,6 4
4,6 2
PN-85/M-82101 PN > 100
Potaczenia 56 - "o -
niesprezone 58 85/M-82105 5
’ (z gwintem na PN-86/M-82144
8,8 catej dtugosci) 8 .
10,9 10 200
Sprez 8.8 8 od 315
prezone 1,09 PN-83/M-82343 10 PN-83/M-82171 do 370

) — z gwintem na catej dtugoséci

)
2 — dla $rub d>16mm kl.4
% — Podktadki klinowe
4)— Trwato$¢ zalecana

Trzpieh gwintowany powinien zawsze wystawa¢ poza nakretke po jej dokreceniu. Nakretki i
podkiadki srub zaleca sie stosowa¢ odpowiednio do klasy wytrzymato$ci srub i rodzaju potgczenia
Srubowego, np. wg tabeli 1. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio i przez podktadki doktadnie
przylega¢ do powierzchni fgczonych czesci. Nakretki nalezy zaktadac tak, aby oznakowanie klasy
byto widoczne. Podktadki klinowe stosuje sie, gdy powierzchnia tgczonych czesci jest odchylona
wiecej niz 3° od ptaszczyzny prostopadtej do osi sruby. Podktadki hartowane (twarde) powinny byc¢
uzywane w potgczeniach sprezanych, przy czym do srub klasy 10.9 - pod tbem i nakretkg Sruby, a
do $rub klasy 8,8 - pod tbem lub pod nakretkg od strony dokrecania. Podkfadki hartowane nalezy
zaktada¢ strong sfazowang od strony tba i nakretki. Sruby i nakretki nie powinny byé spawane,
chyba ze tak przewidziano w projekcie. Dokrecanie $rub w potgczeniach niesprezanych powinno
zapewni¢ dobre

przyleganie czesci tgczonych. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 2 mm, jezeli docisk czesci
lgczonych nie jest wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane zwyktym kluczem (bez
przedtuzenia) do pierwszego oporu, tj. sitg jednej reki cztowieka lub sitg powodujgcg pierwsze
uderzenie klucza udarowego. Sruby w potgczeniach sprezanych sg najczesciej dokrecane przy
uzyciu kluczy dynamometrycznych. Site naciggu trzpieni srub okresla sie metodg kontrolowanego
momentu dokrecenia Mo, ktérego warto$¢ powinna by¢ przyjeta wg zalecen producenta lub
okreslona doswiadczalnie.

Pofgczenia doczotowe wymagajg zastosowania srub wysokiej wytrzymatosci, ktére dokreca sie w
sposob jak w potgczeniach ciernych. W normie PN-B-06200:2002 w podano wymagania dotyczace
tolerancji wykonania powierzchni stykow dociskowych i montazu potgczen.

Otwory

Potaczenia srubowe nalezy wykonywaé zgodnie z projektem warsztatowym. Otwory na $ruby
powinny byé wiercone. Nie dozwolone jest wypalanie otworéw na $ruby. Przy doborze wielkosci
otworu nalezy stosowaé odpowiednie tolerancje okreslone w §6.6 normy EN 1090-2.

W przypadku profili zamknietych nalezy stosowaé uszczelnianie otworéw zgodnie z projektem
warsztatowym.

taczniki

Wytrzymatos¢ srub i podktadek wraz z nakretkami musi sobie odpowiada¢, dlatego mozna uzywac
wylgcznie kompletnych zestawow srubowych od jednego producenta. Zestawy te musza spetniac
wymogi odpowiednich Norm Europejskich. Przed zamontowaniem, nalezy kazdorazowo sprawdzic¢
stan zestawu wizualnie oraz czy nakretka przesuwa sie po $rubie bez zadnych przeszkdd.

taczniki nalezy sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Podkiadki
Pod kazdg nakretkg nalezy umiesci¢ odpowiednia podktadke.
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W przypadku nachylenia ptaszczyzny wiekszego niz 3°, nalezy stosowal podktadki klinowe
niwelujgce nachylenie. W przypadku stosowania podktadek sprezystych nalezy upewni¢ sie, ze
Sruba jest dociggnieta tak, ze podkfadka jest catkowicie sptaszczona.

Nakretki

Dokrecanie nakretek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z odpowiednia Normag Europejska.

Nakretki powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym odkreceniem w przypadku wystgpienia
wibracji. Sposob zabezpieczenia nakretek powinien byé przedstawiony przez Wykonawce do
akceptacji Inspektora nadzoru.

5.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Przygotowanie powierzchni

Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem malowania
oraz pomiedzy nakfadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetniaé wymogi odpowiednich norm oraz
uwzgledni¢ wymogi producenta wybranego systemu farb.

Powitoki malarskie

Wszystkie elementy stalowe muszg by¢ pomalowane, chyba Zze w projekcie oznaczono inaczej.
Malowanie konstrukcji stalowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektowanymi zaleceniami
ppoz. dla konstrukcji stalowych opracowanych przez osobe uprawniong posiadajgcg uprawnienia
rzeczoznawcy ppoz., oraz w zaleznosci od ustalenia stref oddzialywania, wg dokumentaciji
projektowej. Nalezy stosowaC gotowe produkty, pochodzgce od jednego producenta
zatwierdzonego przez Inspektora nadzoru.

Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych opakowaniach i w miare
mozliwosci w postaci gotowej do uzycia.

Wszystkie materiaty malarskie oraz caty system, powinny byé zgodne z odpowiednimi Polskimi lub
Europejskimi Normami oraz muszg posiada¢ odpowiednie aprobaty, atesty i informacje dotyczace
malowania jak i gwarancje producenta.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dobranie i uzyskanie akceptacji Inspektora nadzoru dla
systemow zabezpieczajgcych przed korozjg elementy stalowe konstrukcji zewnetrznych,
wewnetrznych i eksponowanych. Nalezy przedtozy¢ do akceptacji Inspektora nadzoru projekt
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz uzyska¢ akceptacje powierzchni referencyjnych.
Nalezy zebra¢ i przedtozyé wszystkie aprobaty, atesty ITB i Panstwowego Zaktadu Higieny,
niezbedne dane techniczne, odnosniki do odpowiednich norm, technologie wykonania, gwarancije
producenta jak i Wykonawcy.

Wszystkie powtoki nalezy stosowaé $cisle wedlug zalecen producenta. Jesli z jakichkolwiek
wzgleddw nie mozna zastosowaé sie do zalecen producenta nalezy powiadomi¢ o tym Inspektora
nadzoru przed rozpoczeciem robét.

Malowanie ochronne nalezy od$wieza¢ w okresie odpowiednim do =zaistniatych okoliczno$ci
pojawiania sie ubytkow powtok ochronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.

Szczegotowe wymagania dotyczgce przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcji
budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
jakosci robot, materiatéw i urzgdzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne
do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedag
przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji
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W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

o wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,
wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,
wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowo$¢ rozmieszczenia i wielko$ci otworéw pod sruby montazowe,
jakosc¢ i sposdb przygotowania brzegdéw elementéw do spawania,
jakosc¢ potgczen spawanych w zaleznoéci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej,
wymiary wykonanych elementéw montazowych,
ksztalt wykonanych elementéw montazowych,
jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe, a
w szczegolnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powiok
zabezpieczajgcych.

o O O 0O O O O O

6.3. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukcji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

o osadzenie elementéw kotwigcych w podporach,

o rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,
o potagczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7
specyfikacji techniczne;j.

Jednostkg wykonania konstrukcji stalowych jest tona.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt
8 specyfikacji technicznej.

8.2. Wymagania przy odbiorze konstrukcji stalowych
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

o odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

o odbidr kohcowy.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich iloéci i jakosci. Odbidr kohcowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i
ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana

konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych
obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny byé sprawdzone:
o podpory konstrukdji,
o odchytki geometryczne uktadu,
o jakos¢ materiatdow i spoin, o stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,



107

o stan i kompletnos¢ potgczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
o przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okre$lajgca komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

protokoty odbioru czesciowego,

parametry sprawdzone w obecnosci komisji, o stwierdzone usterki, o decyzje komisji.

o O O O

8.3. Wymagania przy odbiorze zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych
Odbiorowi podlegaja:
o stopien oczyszczenia konstrukcji o jako$¢ kazdej powtoki malarskiej

Odbidér kohcowy zabezpieczen antykorozyjnych nalezy prowadzi¢ tgcznie z odbiorem obiektu. Na
konstrukcji powinny zosta¢ trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen antykorozyjnych i
ich wykonawcow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu. Czesé 1-1: Reguly
ogolne i reguty dla budynkow.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2:

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.
PN-EN ISO 6892-1:2016-09  Metale. Proba rozciggania - Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze

pokojowej.
PN-EN 10278:2003 Wymiary i tolerancje wyrobdéw stalowych o powierzchni
jasnej PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.
PN-EN 10021:2009 Ogodlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow
stalowych. PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali.
PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System
cyfrowy. PN-EN 10079:2009  Terminologia wyrobéw stalowych.
PN-EN 10163-1:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych

blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow walcowanych na
gorgco. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 16120-2:2017-04 Walcowka ze stali niestopowej przeznaczona do produkciji drutu -
Czes¢ 2: Wymagania dla walcéwki ogdinego przeznaczenia.

PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Czes¢ 1: Wymiary.
PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
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PN-EN 1993-1-3:2008

PN-EN ISO 18275:2018-11

PN-EN 1993-1-12:2008

dostawy. Tolerancje wymiarow i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-3: Reguly
ogolne. Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach
profilowanych na zimno.

Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej

wytrzymatosci. Klasyfikacja.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-12: Reguty
dodatkowe rozszerzajgce zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali
wysokiej wytrzymatosci do S 700 wigcznie.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z pracami murowymi, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentaciji
projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
lgdowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 | Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
roboty.

45262500-6 | Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z
ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i komoérkowych zgodnie z dokumentacjg projektows.
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Sciana dziatowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z murowaniem
Scian grubosci 24 cm z pustakéow betonowych, $cian ostonowych budynku grubosci 24 cm z
pustakéw ceramicznych, scian dziatowych z pustakéw ceramicznych grubosci 11,5 lub 12

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot omoéwiono w punkcie 1.5 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaktada,
ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem
jest sprecyzowac szczegdétowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegdlowe omowienie catej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Vymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robét

2.2.1. Pustaki betonowe — bloczki betonowe drazone

Zgodnie z PN-EN 771-3:2011 pustaki poosiadajg nizej wymienione cechy techniczne:
o Wymiary: ~390x190x240 mm
o Kategoria: 1
o  Odchytki wymiarowe D2
o Gestosé +/- 10%
- Netto 2100 kg/m3
- Brutto 1100 kg/m3
Wytrzymatos¢ na sciskanie 12,5 MPa
Mrozoodpornosé F50 o Absorpcja kapilarna < 6 g/m2s
Rozszerzalno$¢ pod wptywem wilgoci < 0,10
Klasa odpornosci ogniowej muru min. EI 120 (badania ITB)
Drazenie umozliwiajgce wykonanie zbrojenia pionowego sciany

o O O O O

2.2.2. Pustaki ceramiczne

Wyroby ceramiczne stosowane do robét murowych musza spetnia¢ wymagania normy PN-B-12055

Parametry:
o Pustaki ceramiczne klasy 15 MPa
o  Wymiary:

— ~373x238x250 mm
— ~373x238x185 mm
o  Odchytki wymiarowe D2
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tgczna powierzchnia przekroju szczelin nie mniejsza nil 42%.

Odchylenie od ptaszczyzny ciecia 5.

Odchylenie od ptaszczyzny bocznej 4.

Nasigkliwos¢ pustakéw badana metodg moczenia, powinna wynosit 6 — 22 %.

2.2.3. Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawa o wytrzymatosci nie wiekszej niz bloczek.

Zaprawa cementowo-wapienna klasy 3, 5 i 7 MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezia
betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na
zaprawy wytwarzane na budowie). Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub
kopalniany.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.4. Zaprawa klejowa do cienkich spoin

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatéw o podwyzszonej retencyjnosci wody.

2.2.5. Cement portlandzki

Do wykonania zapraw nalezy stosowac¢ cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-
EN 197-1:2012.

2.2.6. Wapno

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) powinno
odpowiada¢ normie PN-B-30302:1969. W celu dogaszania niezgaszonych czastek wapna
wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem.

2.2.7. Kruszywa

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie naturalnej i
muszg odpowiadaé normie PN-EN 13139:2003.

2.2.8. Zaprawa cienkospoinowa

2.2.9. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 1008:2004 Do
przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murowych



Do wykonania robot nalezy stosowac¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robaét.

Prawidtowe wprowadzenie robét murarskich wymaga stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi.
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn zaleca sie stosowac:

o pion murarski,

o tate murarska,

o poziomnice uniwersalna,

o fate kierunkowa,

o warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura

oraz

o do wyznaczania kierunku,

o sznur murarski,

o katownik murarski,

o wykro;.
Do przechowywania materiatdw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie
stosowac:

o) kastre na zaprawe,

o szkopek do wody,

o palety na elementy murowe,

o wiadra.

Do obrobki elementéw murowych zaleca sie stosowac:

o miotek murarski,

o) oskard murarski,

o przecinak murarski,
o pucke murarska,

o drag murarski,

o szlifierke katowa.
Do murowania zaleca sie stosowac:

kielnie murarska,
czerpak,
topate do zaprawy,

o
o
o
o rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogodlnej specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport elementéw murowych

Wiasciwosci materiatdw budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od wtasciwego
skladowania i transportu. Wyroby i materiaty konieczne do wznoszenia muréw z bloczkéw
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silikatowych nalezy transportowac¢ i sktadowaé¢ w sposéb zapewniajgcy niewystgpienia uszkodzen
mechanicznych oraz powstania zawilgoceh. Bloczki silikatowe powinny by¢ dostarczane sg na
budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety moga by¢
ustawiane nie wiecej niz w

trzech warstwach na rownym i twardym poditozu zapewniajgcym ich stabilnos¢. Palety moga byé¢
roztadowywane przez samochody samowytadowcze, woézki widtowe lub zuraw znajdujgcy sie na
budowie. W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest woézek reczny. Palety nalezy umieszczaé
najblizej miejsca pracy w taki sposdb, aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych
rodzajow wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoéine

Ogdélne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét oméwiono w
punkcie 5 ogolnej specyfikacji technicznej.

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac roboty poprzedzajgce roboty murowe
sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wypoziomowanie elementow,
na ktérych majg by¢ wzniesione sciany.

Roboty murowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszymi wytycznymi i
zasadami sztuki murarskiej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed rozpoczeciem robét murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonania
elementow konstrukcyjnych z dokumentacja projektowg, zgodnosci usytuowania, wymiaréw i kgtow
skrzyzowan $cian, zgodnosci wiasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami
projektowymi. Sprawdzi¢ nalezy w projekcie konstrukcyjnym zatozenia dotyczgce przyjetej kategorii
wykonania robét murowych oraz kategorii elementéw murowych.

W przypadku sytuacji, w ktérej przyjete w projekcie zatozenia sg korzystniejsze od zaistniatych na
budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa konstrukcji dla nowych warunkéw wykonana
przez projektanta konstrukcji. Sprawdzi¢ nalezy ponadto jako$¢ elementow murowych i zapraw,
wymagajgc od producentéw certyfikatow jakosci lub deklaracji zgodno$ci. Przed przystgpieniem do
robot nalezy ustalic punkty pomiarowe zgodne z przyjetg osnowg geodezyjna, stanowigce
przestrzenny ukfad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z PN-
87/N- 02351 i PN-74/N02211. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
lub zniszczeniem. Zakiada sie mozliwos¢ korzystania z punktdéw osnowy wytyczonych dla
elementow gtéwnego uktadu nodnego budynku - siatki stupow.

Przed przystgpieniem do robdét zasadniczych nastepujgce prace przygotowawcze: prace
geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét, wykonanie niezbednych drég tymczasowych,
zasilania w energie elektryczng i wode oraz odprowadzenia $ciekéw, dostarczenie na teren budowy
niezbednych materiatdw, urzadzen i sprzetu budowlanego w przypadku przygotowywania zapraw
murarskich na placu budowy zorganizowanie wezta do przygotowywania zapraw z wyposazeniem
zapewniajgcym wymagane warunki magazynowani i dozowania sktadnikow zapraw.

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora znajduje sie
najwyzszy naroznik budynku. Réznica w wysoko$ci poszczegdlinych naroznikdw nie moze by¢
wigksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wiekszych réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane.

5.3. Zalecenia dotyczace wykonywania scian wypetniajagcych z betonowych pustakow

Przed rozpoczeciem witasciwego murowania nalezy utozy¢ pierwsza warstwe pustakow bez uzycia
zaprawy rozpoczynajgc od naroznikow lub elementéw konstrukcji Zzelbetowej budynku w celu
sprawdzenia stanu istniejgcego z projektem i wyznaczenia miejsc w ktérych konieczne bedzie
ksztattki uzupetniajgce oraz ,H” ( w przypadku wykonywania rdzeni usztywniajgcych), a takze ktére
pustaki bedg wymagaty ewentualnego przycinania. W celu wyréwnania nieréwnosci na stropie
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nalezy pierwszg warstwe pustakéw uktadaé na warstwie zaprawy ~20 mm roztozonej na przekfadce
uniemozliwiajgcej zespolenie sciany ze stropem dolnym (papa, folia itp.).

Murowanie nalezy rozpoczynac¢ od naroznikéw lub elementéw konstrukcji zelbetowej budynku. Po
utozeniu naroznika i kolejnych 3-4 pustakéw z kazdej strony nalezy sprawdzi¢ i poréwnac ich
umiejscowienie z projektem budynku. Po wymurowaniu naroznikéw lub skrajnych krawedzi muru
nalezy przystgpi¢ do murowania $ciany pomiedzy nimi, zostawiajgc miejsce na ewentualne otwory.
Podczas murowania nalezy systematycznie sprawdzaé poziom warstwy, jej wyréwnanie, potozenie i
wypetnienie spoin.

Spoiny pionowe w dwoch kolejnych warstwach powinny mija¢ sie o potowe dtugosci pustaka tak,
aby pionowe kanaty w poszczegdlnych warstwach sciany pokrywaty sie. Nalezy zachowywac
zasady prawidtowego wigzania muru w naroznikach — w tym celu nalezy stosowaé ksztaftki
uzupetniajgce lub odpowiednio przyciete pustaki. Nalezy doktadnie wypetnia¢ spoiny poziome i
pionowe zaprawg. Zgodnie z PN-B-03002:1999 grubos$¢ spoin nie moze by¢ mniejsza niz 8 mm i
nie wieksza niz 15 mm. Przy murowaniu z pustakow betonowych, zaleca sie aby grubos¢ spoin
wynosita 10 mm, ze wzgledu na powstajgcy modut elementu murowego 400 x 200.

5.4. Murowanie $cian nosnych z bloczkéw silikatowych

Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowe]j 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby
bloki nie osiadly pod wtasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych
blokéw w naroznikach Scian. Pierwszg warstwe muruje sie z blokéw podstawowych lub z blokéw
wyréwnawczych o szerokosci dobranej do szerokosci sciany.
Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie
blokéw kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po
ustawieniu blokdw w naroznikach budynku rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia
warstwe
Podczas wmurowywania bloku przycietego, zaprawe do cienkich spoin nanosi sie réwniez na
dociete czoto bloku, ktére bedzie dostawione do wmurowanego wczes$niej.
Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po stwardnieniu zaprawy cementowe;j tj. po
okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.
Kolejne warstwy muru uktada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy. Ustawia sie bloki
narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe blokami. Nie jest wskazane
murowanie samych naroznikéw budynku tzw. ich ,wycigganie”, lecz systematyczne murowanie
kolejnych warstw wszystkich $cian konstrukcyjnych.
Zaprawe do cienkich spoin naktada sie na powierzchnie blokéw za pomocg dozownika lub kielni o
szerokosci réwnej szerokosci blokéw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o
jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru.
Jednorazowo nakfada sie warstwe zaprawy nie diuzszg niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt szybkiemu
jej wysychaniu.
Mury wznoszone w systemie pioro-wpust wykonuje sie bez wypetniania zaprawg spoin pionowych.
Wystepujg jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki, w ktérych
piéro i wpust nie tgczg sie z soba:

o naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem tgczy sie z powierzchnig boczng bloku,

o spoiny blokéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia Sciany.

5.5. Potaczenia scian z inng konstrukcja

Potgczenie $cian nosnych wykonuje w postaci przewigzania muru, fgcznikdéw lub zbrojenia
przediuzonego. Poniewaz Sciany nosne wykonuje sie najczesciej przed Scianami dziatowymi
potgczenie realizuje sie najczesciej przez taczniki LP30. Lgczniki powinny by¢ zgodne z wymogami
PN-EN 845-1:2013-11.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne



116

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét oméwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST. W czasie wykonywania
odbioru robét murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce jakosci wykonania robaot.

Do badan takich zalicza sig:

o badania zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

o badania jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobéw,
ocene prawidtowosci rob6t poprzedzajgcych roboty murowe,
o badania jakosci wykonania robét murowych.

6.2. Tolerancje

Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje wykonania rob6t murowych:

o Zwichrowania i skrzywienia powierzchni - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz nie wigcej niz 10 mm
na catej dtugosci i wysokosci pomieszczenia.

o Odchylenia powierzchni i krawedzi pionowych od pionu - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz nie
wiecej niz 10 mm na catej wysokosci pomieszczenia.

o Odchylenia krawedzi poziomych i pionowych od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/1 m oraz nie
wiecej niz jedno takie odchylenie na catej dtugosci taty.

o Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie nie wiecej niz 5
mm/1 m i nie wiecej niz 10 mm na catej dtugosci pomieszczenia.

6.3. Wymagania dotyczace materiatéw

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robét murowych, nalezy prowadzi¢ zgodnie z warunkami
wykonania i odbioru robét opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej (Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3
Konstrukcje murowe Nr 425/2006).

Na podstawie tych zalecen przeprowadza sie:

o sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno ono by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz
ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje
sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiardw; pomiar diugo$ci i wysokosci konstrukciji
przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muroéw i osciezy wykonuje sie z
dokfadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiarow w
trzech r6znych miejscach,

o sprawdzenie prawidiowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzaé przez ogledziny,

o sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzaé przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar z doktadnoscig do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na dtugosci
Sciany. W przypadku razacych rdznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy
przeprowadzac oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na Scisle okreslonych odcinkach muru,

o sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi muru —
nalezy przeprowadzaé przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w
dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a
nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig lub krawedzig muru,

o sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig
do 1 mm; badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

o sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzac przyrzgdami stosowanymi
do takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i fatg kontrolng lub poziomnicg, a przy
budynkach o dtugos$ci ponad 50 m niwelatorem,
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o sprawdzenie kagtéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwoch sgsiednich murow —
nalezy przeprowadza¢ mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych
sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przedwit) mierzy sie w
odlegtosci 1m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadzac
stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg
milimetrowa,

o sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadza¢ w trakcie robot
przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami,

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaréw rob6t oméwiono w punkcie 7 ogolnej specyfikacji

technicznej. Jednostkg obmiaru jest wykonanie m? wymurowanej $ciany.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t oméwiono w punkcie 8 ogdinej specyfikaciji
technicznej.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzic:
o czesciowy protokét odbioru robdét,

o protokot odbioru robot zanikajacych,
o wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami ST i Dokumentacjg Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat

praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich

wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzer lub metod.Normy

PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne
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PN-68/B-10020

odbiorze. PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997

kratowki. PN-B-12016:1970
techniczne

PN-EN 197-1:2012

PN-EN 413-1:2011
zgodnosci PN-B-30302:1969
PN-EN 1353:1999

Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy
Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty

Wyroby ceramiki budowlanej. Badania

Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

Cement murarski. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) do celéw budowlanych
Oznaczanie wilgotnosci autoklawizowanego betonu

komérkowego PN-H-12030:2008  Materiaty ogniotrwate .Wyroby szamotowe

PN-EN 1008:2004

PN-B-14501:1990

PN-EN 459-1:2015-06
zgodnosci PN-EN 13139:2003
PN-EN ISO 6946:2017-10
PN-EN 845-1+A1:2016-10
PN-EN 845-3+A1:2016-10

PN-B-10104:2014-03

PN-EN 13501-1:2019-02

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Zaprawy budowlane zwykte

Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria

Kruszywa do zaprawy

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metody obliczania

Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw. Czesé 1: Kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Czes¢ 3: Stalowe
zbrojenie do spoin wspornych.

Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia.
Zaprawy o okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu
budowy.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien.
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SPIS TRESCI

WSTEP
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

S9N RLN=~

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji cieptochronnych i akustycznych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentaciji
projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.
453'1000-3 |lzolacja cieplna i akustyczna.
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1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektows.
Material izolacyjny — materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne zaprojektowane i
zawarte w dokumentacji projektowej do niniejszej inwestycji. W ramach niniejszej inwestycji nalezy
wykonag:



izolacje podtogi na gruncie styropianem twardym EPS.

izolacje dachu polistyrenem EPS

izolacje scian wetng mineralna,

izolacje Scian styropianem,

izolacje wetng mineralng przestrzeni nad sufitem systemowym (podwieszanym)

o O O O O ©

izolacje pionowa $cian zewnetrznych styropianem ekstrudowanym XPS (docieplenie $cian
fundamentowych)

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikaciji
technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaktada,
ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem
jest sprecyzowac szczegétowo zakres prac poprzez przedmiary i szczeg6étowe omowienie catej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~NVymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania ocieplenia scian muszg wchodzi¢ w sktad jednego
systemu docieplen i odpowiada¢ wymaganiom producenta systemu, a ponadto powinny
odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.2 Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robét

2.2.1. Izolacja termiczna podtég i dachow

2.2.1.1. lzolacja terminczna podtogi na gruncie

Izolacje podtogi na gruncie nalezy wykonac styropianem EPS 100 o gr. 15 cm Amin.=0,036
2.2.1.2. Izolacja termiczna dachu na czescig wejsciowa i kuchenna

Izolacje dachu na gruncie nalezy wykona¢ z ptyt termoizolacyjnych z polistyrenu ekspandowanego gr.
24 cm, Amin.=0,036 jako rozwigzanie systemowe przekrycia dachu RE30

2.2.1.3. lzolacja termiczna sufitu podwieszanego nad wc meskim i os. niepetnospr.

Wetna mineralna gr. 20 cm, Amin.=0,035

2.2.2. lzolacja termiczna $cian

Izolacja termiczna:
- Sciany fundamentowe: styropian XPS gr. 15cm, Amin.=0,035
- Sciany zewnetrzne: styropian grubosci (poza scianami REI60):
- 8 cm, Amin.=0,035 — na Scianie sceny od strony p6tnocne;j

- 20 cm, Amin.=0,045 — na scianach sali i sceny(od strony wschodniej i pétnocnej) oraz na
rozbudowywanej i przebudowywanej czesci
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- 23 cm, Amin.=0,045 — na rozbudowywanej i przebudowywanej czesci w miejscu wykonania

pogrubien (zgodnie z rysunkiem elewac;ji)

Sciany zewnetrzne REIG0: wetna mineralna grubosci 20 cm, Amin.=0,045 — na rozbudowywanej i

przebudowywanej czesci wejsciowej i  kuchennegj
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2.2.3. Pozostate materiaty
o Zaprawa klejgca
o Kiliny styropianowe
o Kliny z wetny mineralne;j

o Kotki rozporowe z trzpieniem Siatka elewacyjna sg powlekane siatkami z widkna szklanego
i stuzg do wykonywania warstwy zbrojonej w systemach ocieplen.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,\Wymagania ogoine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do
eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Technicznej i ST.

4. TRANSPORT

3.3. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 4 specyfikacji
techniczne;.

3.4. Transport materiatéw

Produkt fabrycznie zapakowany jako petna paleta moze by¢ skladowany w magazynie otwartym
pod warunkiem utozenia na utwardzonym réwnym podtozu. W przypadku uszkodzenia opakowania
produktu lub otwarcia opakowania produktu, w szczegdlnosci jego czesciowego rozpakowania
(niepetna paleta, a takze rolki lub paczki luzem), produkt musi by¢ sktadowany pod zadaszeniem. W
przypadku skfadowania produktu w magazynie zamknietym pomieszczenia magazynowe muszg
mie¢ zapewniong odpowiednig wentylacje. Niezaleznie od powyzszych postanowieh produkt winien
by¢ sktadowany w miejscu suchym.

W szczegolnosci produkt nie moze by¢ podmywany przez wode, ani tez by¢ sktadowany w miejscu,
w ktorym zbiera sie woda. W przypadku produktu w paletach — palety nie mogg by¢ uktadane jedna
na drugiej z uwagi na ryzyko uszkodzenia produktu lub opakowania. Wszelkie czynnosci dotyczace
produktu powinny by¢ przeprowadzane za pomocg przeznaczonego do tego celu sprzetu.
Czynnosci te nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig, tak by nie uszkodzi¢ produktu lub
jego opakowania. Dotyczy to zaréwno opakowania zbiorczego (paleta), wielopaka (sktadowa
palety), jak i opakowania pojedynczego (rolka, paczka). Transport produktéw musi odbywaé sie
pojazdami krytymi, czystymi i wolnymi od wystajgcych ostrych krawedzi. Przewd6z nalezy
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przeprowadza¢ w taki sposoéb aby produkt nie zostat uszkodzony, w szczegdlnosci aby nie
przemieszczat sie podczas jazdy.

3.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materiaty termoizolacyjne powinny byé pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢é dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkgji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej, o nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

O O O O O

o znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, (do czasu, gdy beda one zuzyte) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtadciwosci oraz byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatdbw musi sie odbywac
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostgpem osoéb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego skiadowania
materiatdbw powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania roboét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 5
specyfikacji techniczne;.

3.6. Warunki przystapienia do roboét

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. W
czasie wbudowywania materiatéw izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowa,
badz zarobowa. Ukladanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nieodpornych na
zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest
kontynuowanie robét w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robét bez proceséw mokrych.
Warstwy ocieplajgce winny by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajgcy zawilgocenie parg wodng w
czasie uzytkowania budynku, bgdz z innych zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubo$é zgodnie z dokumentacjg projektowg. Ptyty
w warstwie pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad (frezowane), badz mijankowo
przy wigkszej ilosci warstw piyt.

5.2.1. Wymoygi fizyko - chemiczne

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych
przyczepnos¢ materiatdw mocujgcych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe
itp.). Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawieraé materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng
z dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania ociepler spowoduje utrate jego funkcji
lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

5.2.2. Wymogi geometryczne
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Podtoze powinno spetniaé normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i
krawedzi, przedstawione w niektorych punktach ST. W przypadku niespetnienia wymogéw
geometrycznych, podtoze nalezy przygotowaé. Sposéb przygotowania podioza powinien byé
zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

5.2.3. Warunki atmosferyczne (prace zewnetrzne):

Roboty dociepleniowe nalezy rozpocza¢ po okresie letnim w trakcie, ktérego sciany bedg schngé po
zimie i wiosnie. Jezeli sciany — zwtaszcza elewacja potnocna - nie wyschng, pod koniec lata nalezy
je dodatkowo osuszyé, by warstwa izolacji nie zamkneta wilgoci w $cianie konstrukcyjnej. Po
osuszeniu mozna przystgpi¢ do robét dociepleniowych.

Prace mozna prowadzi¢ wytgcznie przy pogodzie bezdeszczowej w temp. od +5° do +25°.

Do docieplenia nalezy zastosowaé kompletny zestaw materialdw zgodnie z odpowiednig dla
wybranego systemu Aprobatg Techniczng ITB.

3.7. Ocieplanie mostkéw termicznych

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg
projektowg i detalami. Zaleca sig, aby opdr cieplny byt w przyblizeniu réwny jak dla same;j
przegrody. Mostki powinno ociepla¢ sie od zewnagtrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sie tylko
wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe rozwigzanie.

3.8. Gruntowanie

Zawartos¢ pojemnika dokfadnie wymieszaé. Grunt uniwersalny mozna nanosi¢ pedzlem lub
watkiem. W przypadku nanoszenia wiecej niz jednej warstwy, kolejng warstwe nanosic¢ po ok. 4 - 6
godzinach od zakonczenia naktadania poprzedniej. Naktadanie tynkéw lub malowanie mozna
rozpoczac¢ po catkowitym wyschnieciu gruntu, tzn. najwczes$niej po 24 godzinach.

Nie uzywaé zardzewiatych lub brudnych narzedzi. Swieze zabrudzenia preparatem myé woda, po
wyschnieciu mozna usung¢ tylko mechanicznie. Nie miesza¢ gruntu z innymi preparatami,
tynkami,zaprawami, pigmentami, dodatkami, itp. W czasie wykonywania prac i wysychania gruntu
temperatura podtoza i otoczenia nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

3.9. lzolacja scian fundamentowych

Na przygotowanej i oczyszczonej $cianie fundamentowej wykonuje sie pokrycie hydroizolacyjne —
zgodne z ST ,Hydroizolacje”. Po starannym wykonaniu hydroizolacji przystepuje sie do montazu
ptyt termoizolacyjnych XPS. Montuje sie je ,mijankowo”, tzn. z przesunieciem spoin ptyt o % ich
dtugosci w co drugiej warstwie na powierzchni sciany fundamentowej. Krawedzie montowanych piyt
taczone sg na zakiad. Plyty mogg by¢ uktadane poziomo lub pionowo w zalezno$ci od rozwigzan
projektowych. Mocuje sie je do sciany tzw. metodg ,nha placki” (5-6 sztuk na ptyte), opierajgc
pierwszy rzad pilyt na odsadzce tawy fundamentowej (aby unikng¢ ich obsunie¢). Przed
przyklejeniem pierwszej warstwy ptyt nalezy ,sfazowac¢” dtuzszy bok ptyt, aby docisng¢ go do fasety
fundamentu.

Do klejenia ptyt nalezy uzywac kleju bitumicznego przeznaczonego réwniez do klejenia styropianu
lub masy, z ktoérej wykonano warstwe hydroizolacji. Ptyty XPS w zadnym wypadku nie nalezy
mocowaé mechanicznie — kotwienie spowoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Ostatnig
czynnoscig jest zasypywanie wykopu fundamentowego i odpowiednie jego zageszczenie.

3.10. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek nalezy wykonywac¢ na réwnej powierzchni w sposob ciggly bez przyklejania
(lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno byé¢
potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy
dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny Scisle do siebie
dochodzi¢ i nie tworzy¢é widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju
ocieplanej powierzchni.

3.11. Ocieplanie powierzchni pionowych ze styropianu



Styropian nalezy mocowac do sciany za pomocg kotkdw z trzpieniem plastikowym, minimalizujgcym
mostki cieplne. Talerzyk kotka zagtebiony w styropianie na min. 4 cm. Nalezy przyjg¢ min. 4 szt. / 1
m2. Ewentualne przerwy w styropianie nalezy szczelnie uzupetni¢ klinami lub piankg poliuretanows.
Piyty styropianowe nalezy klei¢ co najmniej obwodowo. Piyty z polistyrenu ekstrudowanego nalezy
klei¢ do izolacji przeciwwilgociowej zgodnie z zaleceniami producenta. Ptyty powinny

w miejscach tgczen $cisle do siebie przylega¢, bez pozostawienia szczelin. W strefie cokotowej
budynku, ponad poziomem terenu ptyty izolacyjne nalezy dodatkowo mocowaé za pomocg talerzy
montazowych z tworzywa sztucznego, rozmieszczanych zgodnie z wytycznymi wybranego
producenta. Nie nalezy stosowac tacznikdw mechanicznych ponizej poziomu terenu.

Wszystkie zastosowane materiaty zapewniajgce odpowiednig izolacyjno$c¢ cieplng budynku powinny
posiada¢ rekomendacje lub certyfikat ITB. Po wykonaniu robét budowlanych zaleca sie
sprawdzenie jakosci robot kamerg termowizyjna.

3.12. Ocieplanie powierzchni dachu z plyt z polistyrenu ekspandowanego

Termoizolacja sktadajgca sie z kilku warstw ptyt sklejonych ze sobg powinna by¢ tak wykonana, by
spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byly przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 20 cm.
Piyty nalezy mocowaé do podtoza za pomocg tgcznikbw mechanicznych, wzglednie przyklejac
lepikiem asfaltowym na zimno lub specjalnymi masami asfaltowymi odpowiednimi do takiego
zastosowania. W przypadku klejenia, w strefie brzegowej i naroznej, ptyty nalezy dodatkowo
mocowac¢ tgcznikami mechanicznymi. Do klejenia styropianu nie wolno stosowaé lepikow
asfaltowych na zimno na rozpuszczalnikach organicznych.

Ptyty laminowane dwustronnie mozna mocowa¢ mechanicznie wzglednie klei¢ do podioza

stosujgc lepik asfaltowy na gorgco.

Kliny oraz odboje styropianowe mocuje sie tak jak ptyty laminowane

jednostronnie. Zaktady na potgczeniach ptyt nalezy przyklei¢ do ptyt sasiednich.

Podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem poprzez niezwtoczne
utoZenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.13. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.

3.14. Badania w czasie roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami
oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

o réwnos¢ powierzchni piyt,
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg),
wilgotnos¢ i nasigkliwosc,
naprezenia sciskajgce piyt,
klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Ocena podtoza

o O O O O
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Wymagana jest kontrola przydatnosci podioza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i
przyjecia wtasciwych krokdéw zapewniajgcych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy
klejowej do podtoza. Kontrole wykonywa¢ mozna przy pomocy ponizszych metod oceny podtoza.
Tabela 1. Metody oceny podtoza

Préba odpornosci na Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopien

Scieranie zakurzenia, piaszczenia lub pozostato$ci wykwitow na podtozu.
Préba odpornosci na Stosujac metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym i ostrym rylcem
skrobanie lub oceni¢ zwarto$¢ i nosnos¢ podtoza oraz stopien przyczepnosci
zadrapanie istniejgcych powtok.
Proba zwilzania Szczotkg, pedzlem lub przy pochy spr){sklwacza okresli¢ stopien
chionnosci podioza.

Postugujac sie tatg (zwykle 2m), pionem i poziomicag okresli¢ odchytki
sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie
poréwnanie otrzymanych wynikéw z wymaganiami odpowiednich norm

(dotyczgcych np. konstrukcji murowych, tynkdw zewnetrznych, itp.).

Test rownosci i
gtadkosci
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Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢:

o przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie
— w zakresie koniecznym),

o przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,
o o0sadzenia tgcznikéw mechanicznych.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciggtosci powierzchni,
ukfadu i szerokosci spoin.

Kontrola osadzenia tacznikdbw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia
tacznikdbw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nos$nosci, w szczegdlnosci
zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie préb wyrywania fgcznikéw).

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,\Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej.
Jednostkg obmiarowg jest:

o metr kwadratowy [m2] powierzchni ocieplenia,
o sztuka [szt.] przymocowania dyblami piyt.

Wielkosci obmiarowe ocieplen okresla sie na podstawie dokumentac;ji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

3.15. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji techniczne;j.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

3.16. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ z
zanieczyszczen.

3.17. Zgodnosé robét z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.
Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

o zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

o rodzaj zastosowanych materiatéw,

o przygotowanie podtoza,

o prawidtowos¢é zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
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o wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowic¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9

specyfikacji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z

Inwestorem.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

3.18. Normy
PN-EN 13163+A2:2016-12

PN-EN 13164+A1:2015-03
PN-EN 13162+A1:2015-04

PN-B 02151-2:2018-01

PN-EN ISO 717-1:2013-08

PN-EN ISO 10140-1:2016-10
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Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem — Czes¢ 2:
Wymagania dotyczgce dopuszczalnego poziomu dzwieku
W pomieszczeniach

Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Czes¢ 1:
Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéow

budowlanych — Czes$¢ 1: Zasady stosowania dla okreslonych

wyrobow
PN-EN I1SO 10140-2:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustyczne;j
elementow

budowlanych — Czes¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od

PN-EN ISO 10140-3:2011

PN-EN ISO 10140-4:2011

3.19. Inne dokumenty

dzwiekoéw powietrznych

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéw

budowlanych — Cze$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow uderzeniowych

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
ementéw budowlanych — Czes¢ 4: Procedury pomiarowe i
wymagania

Instrukcje wybranych producentow.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST - 011 - PREFABRYKATY
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SPIS TRESCI

WSTEP
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA

PLATNOSCI

10.PRZEPISY ZWIAZANE

©WoOoNoGaR~ON=

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji prefabrykowanych, ktére zostang
wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Konstrukcje i materiaty budowlane; wyroby pomocnicze dla
44000000-0 budownictwa (z wyjatkiem aparatury elektrycznej)
44100000-1 Materiaty konstrukcyjne i elementy podobne

44110000-4 | Materiaty konstrukcyjne

44114200-4 | Produkty betonowe

45262350-9 |[Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Prefabrykat — potprodukt, element budowlany wykonywany w zaktadzie prefabrykaciji i stuzgcy do
montazu na placu budowy.
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1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem i
odbiorem:

o nhadprozy

o krawezniki i obrzeza
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét oméwiono w punkcie 1.5 ogolnej
specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaktada,
ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem
jest sprecyzowaé szczegotowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowienie catej
dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegolne partie elementéw tego samego typu powinny posiadaé¢ swiadectwo jakosci (atest).
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Vymagania ogoéine”.

2.2. Materiaty niezbedne do wykonania prac

2.2.1. Elementy prefabrykowane

Elementy nalezy wykonac¢ z zelbetowych elementéw prefabrykowanych spetniajgcych wymagania
ujete w Rozporzgdzeniu MTIGM z 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63 z 3 sierpnia 2000
r.).
Ksztatt i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych powinny byé zgodne z dokumentacja
projektowg. Odchytki wymiarowe prefabrykatéw powinny odpowiada¢ PN-B-02356.

0 Schody zewnetrzne

0 Krawezniki i obrzeza

o Nadproza

o Elementy tropu

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow

Materiaty i wyroby do robét betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

O s3g zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej

i specyfikacji technicznej (szczegétowej),

O s wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna

nazwa

0 wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

o producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego

0 zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne
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O spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéow i wyrobéw

Materiaty i wyroby do robot betonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobdéw
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dzialaniem promieni stonecznych. Wyroby
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5 - C a ponizej +35 — C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych Ilub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku
ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi
nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po
akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robdt, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.3. Sprzet oraz narzedzia niezbedne do montazu prefabrykatéw

Zespot montazowy powinien by¢é zaopatrzony w nastepujace narzedzia i sprzet
pomocnhiczy:

Drabina przestawna wolnostojaca;

Dragzek stalowy do naprowadzania prefabrykatow;

topatka do rozprowadzania zaprawy na scianach

Wiadro do zaprawy

Lopata

Kielnia murarska do spoinowania stykéw ptyt

o O O O O O
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o Miotek 2kg
o Szczotka druciana na diugim trzonku do czyszczenia podtoza pod ptyty

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikaciji
techniczne;.

Transport powinien odbywac¢ sie samochodami o gabarytach dostosowanych do prefabrykowanych
elementow. Sktadowanie elementéw powinno odbywaé sie w pozycji wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w
punkcie 5 ogolnej specyfikacji techniczne;j.

5.2. Montaz elementéw prefabrykowanych

Stopnie i murki zelbetowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

Jesli w dokumentac;ji projektowej podano zbyt mato ustaleh dotyczacych wykonania muru
oporowego lub pewnych jego elementdw, to prace nalezy wykona¢ w oparciu o nastepujgce
warunki:

1. Mur oporowy nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami BN-76/8847-01 w zakresie wymagan i
badanh przy odbiorze oraz PN-B-03010 w zakresie obliczen statycznych i projektowania.

2. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi szczegdtowe
rozwigzania projektowe z wymaganiami odbioru robét dla brakujacych w dokumentaciji
projektowej elementéw muru oporowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t omoéwiono w punkcie 6
0golnej specyfikacji technicznej.

2. Kontrola elementéw prefabrykowanych
Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyskac¢ projektowang wytrzymatose¢ i
posiadac atest wytworni. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

o szalunkow,

o zbrojenia,
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elementow prefabrykowanych,
cementu i kruszyw do betonu,
receptury betonu,

sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
sposobu utozenia elementéw stropu i jego dozbrojen, o sposobu utozenia betonu i jego

zawibrowania,

o O O O O

o doktadno$ci prac wykonczeniowych,
o pielegnacji betonu,
o badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (zgodnie z PN-EN 206:2014-04).

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnos$ci prowadzenia
robét z przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej.

Jednostkg obmiarowg sa:
0 1 metr [m] zamontowanych elementow prefabrykowanych

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne”
pkt 8 specyfikacji techniczne;.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbior robdt odbywa sie po pisemnym
stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
montazowych. Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zamocowania i zamontowania
elementow prefabrykowanych z Dokumentacjg Projektowa, pod wzgledem wymiardéw i sposobu ich
mocowania. Do odbioru Robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST "Wymagania
Ogodlne".

Odbiorowi, podlega jakos¢ powierzchni betonowych, ktére maja pozostaé¢ widoczne — ich gtadkosé,
kolorystyczna jednorodnosc¢, brak odpryskdédw na narozach i w miejscach otworéw po kotwach
szalunkowych itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 9
specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy
PN-63/B-06251
PN-63/B-06251
techniczne. PN-88/B-06250
PN-90/B-06240-44
PN-79/B-06711
PN-90/B-30010

PN-ISO 6935-1

PN-ISO 6935-2

PN-ISO 3443-8

PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-1SO 6935-2:1998
PN-1SO 6935-2/Ak:1998

Roboty betonowe i Zzelbetowe.

Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania

Beton zwykly.

Domieszki do betonu.

Kruszywa mineralne.

Cement portlandzki.

Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.

Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

Tolerancje w budownictwie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-012 - STOLARKA | SLUSARKA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét polegajacych na montazu stolarki i Slusarki, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentaciji projektowej dla zadania.

WSTEP
MATERIALY

SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA
PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

SPIS TRESCI

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa

Klasa

Kategoria

Opis

98000000-3

Rézne ustugi

98390000-3

Rézne ustugi niesklasyfikowane.

98395000-8

Ustugi Slusarskie.

45400000-1

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw

budowlanych.

45420000-7

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty

ciesielskie.

45421000-4

Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie
zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia
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nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

ST sg zgodne z



Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit.

Ztacze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwdch lub wiecej wyrobow, elementéw
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikow.

Ksztaltownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w
stosunku do jego dtugosci.

Drzwi — konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu,
dziatajgca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu montaz stolarki i Slusarki.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogoélne
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~YWymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadaé aktualne aprobaty techniczne,
certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg
techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie
z zatozeniami PZJ.

Stolarka powinna by¢ znakowana przez producentow:
o znakiem dopuszczenia do obrotu i stosowania

o znakiem bezpieczenstwa.
o tabliczkg znamionowa w przypadku elementéw przeciwpozarowych

Szczegoly zgodnie z zestawieniami zawartymi w dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogéine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Do wykonania montazu stolarki i Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
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na jako$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materialéw

Elementy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby powinny by¢
opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementéw sktadowych, z
dotgczong instrukcja montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyréb przed
uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatlceniami. Wyroby powinny by¢é przechowywane i
transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996. Do dostarczanych odbiorcy elementéw powinna byc¢
dotgczona informacja zawierajgca co najmniej dane z oznakowania oraz: numer i data wystawienia
krajowej deklaracji zgodnosci, nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci
- dotyczy drzwi przeciwpozarowych i/lub dymoszczelnych, znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci  uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966). Transport materiatbw musi odbywaé sie przy w sposoéb
zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie,
przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji Producenta dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych. Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg byé przewozone
dowolnym sSrodkiem transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada
Wykonaweca roboét objetych niniejszg ST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 5
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym. Przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy
sprawdzi¢ doktadno$é wykonania otworéw pod oscieznice, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie
wymaganiami wykonania robot murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub
zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawi¢ i oczyscic¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane,
aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie elementéw
Slusarskich. Przed montazem drzwi nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki w strefie obrotu skrzydta
drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia posadzki nalezy zachowaé¢ odpowiednig
szczeline montazowg (grubos¢ elementéw wykonczeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podioza



Dokfadnos$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukciji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robdt:

o powierzchnia podiozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

o powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementow metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty
budynku nie wolno wyrzgdza¢ szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie z
wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych nalezy przygotowa¢ w taki sposéb,
aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osdb, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w
tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢é osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Montaz wyrobow powinien sprowadzaé
sie do scalania potgczeniami Srubowymi elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza.
Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze
wzgledu na zastosowane powioki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢é poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow montazowych w podtozu.
Wklejenie kotkéw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do
uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do
podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi thami.

Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zalezno$ci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny
wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy
nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementéw. Do tgczenia elementow
metalowych z konstrukcjg budynku stosowaé nalezy ztgczy rozporowych, kotkdw kotwigcych.

Osadzanie kotkdéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
otwdr powinien odpowiadaé Srednicy kotwy,
z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,
wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka,
przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,
kotek rozpreza¢ dokrecajgc srube dopuszczalnym
momentem. W przypadku kotew wklejanych:
otwor powinien byé nieco wigkszy od Srednicy kotwy,

o O O O O

o kotwe posmarowac klejem,
o wcisng¢ w oczyszczony z pytu otwor,
o po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢

do montazu wyrobow metalowych.

Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny byé
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby
metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

5.5. Montaz stolarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawié
stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu elementu nalezy sprawdzi¢ sprawnosc
dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Stolarke montowac¢ po zakoriczeniu robét mokrych i po wyschnigciu $cian.

Poszczegolne elementy stolarki powinny byé odpowiednio zabezpieczone tasmami i folig przed
zabrudzeniem.

Zastosowa¢ elementy do mocowania oscieznic i rozmiesci¢ punkty podparcia i zamocowania
wedtug wskazan producenta stolarki.
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Montaz prowadzi¢ wedtug oznaczeh na zestawieniu stolarki, lub zgodnie z wytycznymi producenta
stolarki.

Okna w sali — z nadstawkami uzupetniajgcymi tuk goérny okna. tuk zabudowac.

Parapety zewnetrzne z blachy stalowej obustronnie ocynkowanej o grubosci 0,7 mm, lakierowane
proszkowo.

Parapet wewnetrzny -MDF

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN 14351-1:2006 i PN-B-
10086:1967. W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodnos¢é wymiardw,
jakos¢ materiatébw uzytych do wykonania stolarki, prawidtowos¢é wykonania z uwzglednieniem
szczegotéw konstrukeyjnych, sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.

W celu oceny jako$ci sSlusarki nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wymiardw, stan i wyglad elementéw pod
wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, prawidtowo$sé wykonania z uwzglednieniem
szczegotéw konstrukeyjnych, sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué, wymagania
estetyczne, stan i wyglad wykonhczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacjg
techniczng. Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i Slusarki sa:

o metr kwadratowy [m?] montowanych elementéw

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 8
specyfikacji techniczne;.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja:

o jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki,

o poprawnosc¢ wykonania

montazu. W wyniku odbioru

nalezy:

o sporzadzié czesciowy protokét odbioru robot,

o dokonac wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami ST i dokumentacjg projektows.



142

8.2. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy: zgodno$¢ wykonania elementéw i ich
sktadowych z dokumentacjg techniczng, wymiary gotowego elementu i jego ksztatt, prawidtowosc
wykonania potgczen (przekroje, dlugos¢ i rozmieszczenie $rub), srednice otwordw, dotrzymanie
dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach, rodzaj zastosowanych materiatéw,
zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy: prawidiowos¢é osadzenia elementu w

konstrukcji budowlanej, zgodno$¢é wbudowanego elementu z projektem, jako$¢ wykonania, odchyiki

wymiaréw, prawidtowosé dziatania, prostokatnos¢ skrzydet, ptaskosé skrzydet, izolacyjnosci

akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej, odpornosci ogniowe; i

dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowang odpornoscia ogniowg facznie z

dymoszczelnoscig producent moze wykonac tylko jedno z tych badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét, dokonaé wpisu do dziennika

budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za

zgodne z wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie

negatywny, zakres prac okreslonych niniejszg szczegotowg specyfikacjg techniczng nie moze

zosta¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

o poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robot,

o w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ efekt btednie wykonanych prac
i ponownie je wykonac.

Nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania bramy — brama musi pracowaé ptynnie,

nie moze sie zacinac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Pfatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) - Tolerancje geometryczne -
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PN-EN 14351-1+A2:2016-10

PN-EN 1431-2:2018-12

PN-EN 16034:2014-11

PN-EN 1627:2012

PN-EN 12209:2016-04

PN-B-02151-3:2015-10

PN-B-91000:1996
PN-ISO 6707-1:2008

Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne - Czes¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne.

Okna i drzwi. Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne. Cze$¢ 2:
Drzwi wewnetrzne

Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu, wasciwosci
eksploatacyjne. Wiasciwosci dotyczagce odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci

Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odpornosé na wtamanie.
Wymagania i klasyfikacja

Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz 2z zaczepami.
Wymagania i metody badan

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Czes$¢é
3: Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej przegréd w
budynkach i elementéw budowlanych

Stolarka budowlana — Okna i drzwi - Terminologia.

Budynki i budowle - Terminologia - Czes$¢ 1: Terminy ogdine.
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WSTEP
MATERIALY
SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA

PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

SPIS TRESCI

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem przekrycia dachowego, ktére zostang wykonane w
ramach dokumentaciji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
wodne;j.
Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
45260000-7

inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4

Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9

1.2. Zakres stosowania ST

Wykonanie pokry¢ dachowych.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia
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nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

ST sg zgodne z



1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem przekrycia dachu nad kuchnig - przekrycie dachu RE30 B/Root(t1) — rozwigzanie
systemowe

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robé6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikaciji
techniczne;j.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~WVymagania ogodlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne,
certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg
techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
Dach nad kuchnig - przekrycie dachu RE30 B/Root(t1) — zastosowaé rozwigzanie systemowe :

- Papa nawierzchniowa Broof (T1)

- Papa podktadowa mocowana mechanicznie

- 2 x welon szklany

- 24,0 cm - termoizolacja EPS RE30 (Amin.=0,036)
- 2 x welon szklany

- Paroizolacja

- Preparat gruntujgcy

- Blacha trapezowa T60P gr. 1,0mm

- Krokwie stalowe HEA 140

- Sufit podwieszany EI30
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Kominy przy sali i scenie:

komin nad wc: istniejgcy komin przebudowaé -wykona¢ 4 kanaty wentylacyjne z rur spiro 150;
kanaty ociepli¢ wetng mineralng w przestrzeni ponad sufitem podwieszanym, wyprowadzi¢ ponad
dach i obudowa¢ pilytami OSB na stelazu drewnianym obtozonymi membrang dachowa oraz
wykonczyé np. tupkiem; komin od géry zakonczy¢ czapg z blachy nierdzewnej i zamontowaé na
kazdym kanale obrotowg nasade kominowg <150 z podstawg kwadratowg

istniejgcy systemowy komin dymowy do kominka ze stali kwasoodpornej 130/230 przeznaczy¢

do wentylacji sali; kanat skréci¢ od dotu wykonujac potgczenie z salg w przestrzeni pod sufitem; od
gory zamontowac obrotowg nasade kominowg 150 z podstawg kwadratowg

na istniejgcym kominie wentylacyjnym 14x14 zabudowa¢ boczne kanaty wentylacyjne, zdemontowaé
czape betonowg, wykonaé nowg z blachy nierdzewnej i zamontowa¢ obrotowg nasade kominowag
150 z podstawg kwadratowg

Kominy wentylacyjne w rozbudowywanej i przebudowywanej czesci wejsciowej i kuchennej:

w dachu zamontowac¢ systemowe kominki wentylacyjne ocieplone wetng mineralng o sr. wewn. min.
160, wys. min. 50 cm; kanat wewnetrzny z blachy ocynkowanej, kanat zewnetrzny z polipropylenu;
na przejsciach przez strop zamontowacé klape odcinajgcg EIS 30



3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 3 specyfikacji
technicznej.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na jakos$é
wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu, na jakosé
materiatdw i wykonywanych roboét oraz bedg przyjazne dla srodowiska. Wykonawca winien
stosowac odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania roboét.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow do wykonania pokrycia
blachg i ptyta warstwowg. Do ciecia blach nalezy uzywac¢ nozyc elektrycznych z gtowica rotujgca.
Po zakonczeniu montazu bezwzglednie oczysci¢ powierzchnie z opitkow, wkretéw itp. W przypadku
uszkodzenia powierzchni nalezy jak najszybciej wykonac¢ niezbedny (punktowy) retusz, przy
zastosowaniu lakieru odpowiedniego z oryginalnym kolorem blach.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt. 4 specyfikaciji
technicznej.
Wiasciwosci materiatdbw budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od wiasciwego
sktadowania i transportu. Wyroby i materiaty konieczne do wykonania pokry¢ dachowych nalezy
transportowa¢ i sktadowa¢ w sposdb zapewniajgcy niewystgpienie uszkodzernh mechanicznych.
Zatadunek i wyladunek elementéw pakowanych przez producenta w jednostki tadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy. Sposéb transportu i skladowania powinny by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Dobdr srodkéw transportu:

o samochdd dostawczy,
samochéd skrzyniowy do 10 t,
samochdd samowytadowczy do 10 t,
wozek widtowy,
urzagdzenie podawcze materiatébw pokrywczych i elementéw konstrukcyjnych,

inne srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom do
wykonania zakresu umownego roboét.

O O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikaciji
technicznej. Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich
normach wyrobdéw i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:2010.

Pokrycia dachowe wykonywac¢ zgodnie z zasadami rzemiosta .
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Wszyscy pracownicy wykonujgcy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy na
wysokosci (aktualne badania medyczne) i muszg by¢ wyposazeni w srodki ochrony osobistej {j.
pasy do pracy na wysokosci.

5.2. Wytyczne wykonawcze

Istniejgce pokrycie dachu z papy termozgrzewalnej odtworzy¢é w miejscach wykonanych otworéw do
wykonania izolacji cieplnej przestrzeni stropodachu oraz klap p.poz.

Ponadto nalezy odtworzy¢ pas pokrycia dachu o szerokosci ok. 1 m po montazu ocieplenia i
wykonaniu obrébek blacharskich pasa nadrynnowego.

5.3. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robot pokrywczych mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robét
konstrukcyjnych dachu. Roboty nalezy wykonaé po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad
dach. W miare potrzeby korzystac z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Robét pokrywczych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych na jakos$é pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz
wiatr utrudniajgcy krycie. Pokrycie powinno byé tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw wad
deszczowych i topniejgcego Sniegu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikaciji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie roboét

Czestotliwosé oraz zakres badan powinny byé zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zadwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych. Wyniki badan materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora.

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ dachowych polega na sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z
wymaganiami norm przedmiotowych i ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych” ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i koncowg dotyczaca pokryé przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnos¢
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie techniczne;.

Wykonawca uzgodni z Inspektorem sposéb przeprowadzenia kontroli jakosci i izolacyjnosci dachu,
a wyniki zostang potwierdzone protokotem i zapisem w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7 specyfikaciji
techniczne;j.
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Jednostkami obmiarowymi niniejszej ST sg m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét zwigzanych z montazem podano w czesci
~NVymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robét pokrycia dachowego stanowi zgodnos$é¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

o petng dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnos$¢ wiw

robét z projektem,
o  protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow, stwierdzenie
inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan rob6t byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkéw
technicznych. Protokdt odbioru powinien zawieraé:

o zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z projektem,
o spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

10.1. Normy
PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powiok asfaltowych. Wymagania i

badania przy odbiorze. PN-B-94701:1999 Dachy.

10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$é C: Zabezpieczenia i izolacje -
zeszyt 1; Pokrycia dachowe - wydane przez ITB.
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TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA

PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

SPIS TRESCI

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
obrobek blacharskich, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentaciji projektowej dla

zadania.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa |Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
45200000-9 kompletnych obiektéw budowlapy_ch ' "Iub ich . .czeéci '
oraz w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.
Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
45260000-7

podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4

Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9

Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
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Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Obrébka blacharska - rodzaj zabezpieczenia oraz wykonczenia elementéw architektonicznych obiektu.

1.4. Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
obrébek blacharskich przy uzyciu blachy z blachy tytanowo-cynkowej 0,6mm

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w czesci ,\Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikaciji
techniczne;j.

Montaz obrébek blacharskich winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wihasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty
zwigzane z wykonaniem i montazem obrobek blacharskich winne by¢ wykonane Scisle wg
dokumentaciji technicznej.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic
z caloscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami
dokumentaciji. Dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji roboét.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegodlnych opracowan.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatoéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci
~Vymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

Wymagania szczegdtowe dotyczgce zastosowanych materialdw nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i zaleceniami Inwestora.

2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robét

Obrébki blacharskie - z blachy tytanowo-cynkowej 0,6mm
Parapety zewnetrzne - z blachy stalowej 0,7 mm

Uwaga. Ostateczny dobdr koloru na podstawie prébek przedstawionych Nadzorowi Autorskiemu do
akceptacji.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Sprzet do wykonywania roboét blacharskich
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Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzystac z:

O
@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)
@)

elektronarzedzia reczne jak: wiertarka z udarem, elektrowkretarki,
nozyce do ciecia blach,

mtotek gumowy, miotek drewniany,

néz blacharski,

kleszcze blacharskie,

gietarka do blach,

szczypce techniczne,

palnik gazowy z butlg gazowa,

lutownica,

pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,
rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
przyscienny wyciag budowlany.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikaciji
techniczne;.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Elementy prefabrykowane obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego
dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu
budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig, zapewnic
réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unikac nalezy:

o przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposéb uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,
sktadowania na wilgotnym podtozu,

przekroczenia punktu rosy,

transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

o O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 5
specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie prac
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Roboty blacharskie moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
5°C. Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach — blachy nie nalezy ukfadac
bezposrednio na podtozach z betonu (stosowac izolacje np. z papy), tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podiozu zawierajgcym zwigzki siarki.
Podtoza te nalezy najpierw zagruntowaé roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa.
Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrdbek blacharskich.

Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito naciecie blachy
lub odprysniecie powioki zabezpieczajgcej blachy. Kazde zabezpieczenie jest zakorczone zebem
okapowym (kapinosem). Sposoby potgczenia powinny zapewniaé szczelnos¢ pokrycia.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji.

taczenie elementéw obrdbki nalezy wykonac¢ w jednej ptaszczyznie. Nie dopuszcza sie tgczenia
blachy na zaktad lub rgbek stojgcy. Analogiczne zasady nalezy zastosowaé przy potgczeniach
naroznych — na gierunek.

5.1.2. Parapety zewnetrzne - z blachy stalowej obustronnie ocynkowanej o grubos$ci 0,7 mm, lakierowane
proszkowo

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.

Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacjg projektowg. Badania jakosci robét

podczas budowy obejmuja:
o Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng. Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu
wykonanych obrébek z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin i pomiaru.

Sprawdzenie podtoza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystgpieniem do robot.

Sprawdzenie materiatdw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy oraz atestow i Swiadectw dopuszczenia materiatdw do stosowania w
budownictwie wydanych przez ITB.

o Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robot. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu
wystepowania takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadiosci szwow do okapu,
odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii prostej itp.

o Sprawdzenie umocowania i tagczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy tgczenia i
umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcjg montazu wybranego
producenta.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola i odbiér czesciowy) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola czesciowa i koncowa dotyczgca pokry¢ z blachy i papy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos¢ wykonanych roboét z wymaganiami norm: PN-EN 507:2019-12, PN-EN 508-2:2019-12
oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i
powiok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-94701:1999 Dachy.

@)
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6.2. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaréw robét omoéwiono w punkcie 7 ogdinej specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiaru jest
(o] metr kwadratowy [m?] wykonanych obrébek blacharskich

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt
8 specyfikacji techniczne;.

Roboty zwigzane z wykonywaniem obrobek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem,

d) szczelnosci potgczen.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbioru
koncowego nalezy dokonaé po zakonczeniu robdt, po deszczu. Podstawe do odbioru obrdbek
blacharskich stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbioér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw obrobek,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdéw, ktdére powinny zawieraé: zestawienie wynikow kontroli
i odbioréw czesciowych, jak rowniez koncowych,

e) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

f) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, obrdbki blacharskie nie powinny byé odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
o poprawic roboty i elementy obrébek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
nalezy obnizy¢ cene za wykonane prace,

o w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebraé obrébki w miejscach, w
ktérych nie odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.
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Pfatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

9.1. Normy

PN-EN 507:2019-12 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z
blachy aluminiowej uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 508-2:2019-12

PN-80/B-10240

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-
94701:1999 Dachy.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

CoNoog AN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkow, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.
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1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, wiékien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia
powierzchni $cian i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonczenie cokotéw elewacji tynkiem silikatowym barwionym w masie z funkcjg
samoczyszczgcg, oraz pozostatych elementow wykonczenia wskazanych w dokumentacji



projektowej w pomieszczeniach suchych tynkiem gipsowym oraz w pomieszczeniach wilgotnych
tynkiem cementowo-wapiennym.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~WVymagania ogoélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Uwaga. Nalezy stosowac tynki z jednej partii, aby mie¢ pewnos¢ petnej powtarzalnosci koloru i
uziarnienia.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania prac

2.2.1. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny
odpowiada¢é wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania
zapraw murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania
normy PN88/B- 30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajgcych
wymagania BN88/6731-08 i sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Wapno

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) powinno spetnia¢ wymagania normy PN-69/B30302. W celu
dogaszania niezgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno hydratyzowane na 24 do
36 godzin przed jego uzyciem. Wapno nalezy przechowywa¢ w suchych, szczelnych magazynach.

2.2.3. Tynk cementowo-wapienny
Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie, marka
zaprawy:

o dla wykonania obrzutki — 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1 : 1)

o dla wykonania narzutu — 3, 5

o dla wykonania gtadzi — 1,3, 5.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501.
Tynki wewnetrzne nalezy wykonac jako trojwarstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajgce sie z obrzutki,
narzutu i gtadzi.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowaé z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna
powinno by¢é wykonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy w
nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:
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marka cement: ciasto wapienne: cement: wapno hydratyzowane:

zaprawy piasek piasek
1:1:9 1:1:9

15 1:15:8 1:15:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5

1:0,3:4 1:0,3:4

5 1:0,5:4,5 1:05:4,5
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Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ skiadniki sypkie (cement,
wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie dodac¢ wode i
w dalszym ciggu mieszaé¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw
sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi sktadnikami
sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw cieklych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikdéw sypkich.

2.2.4. Tynk gipsowy

Zaprawa do wykonywania gipsowych, gtadkich, lekkich tynkbw wewnatrz pomieszczen, w ktorych
wilgotnos¢ uzytkowa nie przekracza 70%. Wykorzystywany do tworzenia powierzchni gtadkich lub o
dowolnej strukturze na scianach i sufitach wewnagtrz budynkoéw, jako tynk jednowarstwowy do
wszystkich rodzajow podtoza, a takze jako powierzchnia pod réznego rodzaju farby i tapety, podioze
do ukfadania ptytek, podtoze pod tynki wykonczeniowe.

2.2.5. Tynk silikonowo-silikatowy

Gotowy do uzycia silikonowo-silikatowy tynk cienkowarstwowy.

2.2.6. Woda (zgodna z norma PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie woéd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogdine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé i
srodowisko wykonywanych robét. Dozwolone jest stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego
sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 4 specyfikaciji
techniczne;j.
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Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi
wptywami atmosferycznymi.

Liczba $rodkow transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz zasadg
ciggtosci frontu robét. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na
0o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatdw nalezy
prowadzi¢ w sposob ostrozny przy uzyciu srodkow i sprzetu zapewniajgcych niezmienne
wiasciwos$ci materiatu, gwarantujgce wtadciwg jakos¢ robot. Do roztadunku mozna uzywaé wozkéw
widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie
przy zachowaniu niezbednych $rodkéw bezpieczehstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport
wewnetrzny poziomy reczny za pomocg woézkow transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciggu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,WWymagania ogolne” pkt 5
specyfikacji techniczne;.

Przy wykonywaniu tynkow i oktadzin nalezy stosowac sie do instrukcji producenta danego materiatu.

5.2. Przygotowanie podtoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewniaé¢ dobrg przyczepnos$¢ zaprawy do podtoza, byé trwate,
sztywne i nie zmienia¢ wymiaroéw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ réwne, aby unikngé¢ zbytecznego
pogrubienia tynku. Miejsca, w ktorych istniejgce tynki sg stabe, odparzone i nieréwne nalezy zbic i
odpowiednio przygotowa¢ pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je
wyskroba¢ na gteboko$¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajgce
nalezytg przyczepnosé¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanc;ji
ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej

0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonania robé6t budowlano — montazowych w
okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
Przed przystgpieniem do wykonywania prac nalezy sprawdzi¢ czy podtoze jest suche, wolne od
kurzu i zanieczyszczen. W razie potrzeby nalezy oczyscic Sciany.

Zgodnie z wymaganiami producenta masy podtoze nalezy zagruntowaé podkiadem pod masy
tynkarskie. Zaprawe tynkarskg narzuca sie recznie na zwilzone podioze. Przy tynkowaniu w
wysokich temperaturach podioze powinno by¢ intensywnie zwilzane przy pomocy weza gumowego.
Narzucong warstwe tynku wyréwnuje sie za pomocg faty drewnianej lub aluminiowej. Wyréwnanie
przeprowadza sie na przemian: w pionie z dotu do gory, w poziomie: z prawej na lewo. Po uptywie
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1-3 godzin od wyréwnania tynk zaciera sie pacg drewniang, plastikowg lub filcowg. Podczas
zacierania powierzchnie tynku zwilza¢ woda. Aby uzyskaé jednolity rysunek powierzchni nalezy
naktada¢ mase w sposéb ciggly. Przy zastosowaniu réznych koloréw mas na $cianie do ich tgczenia
nalezy uzywaé specjalnej tadmy, dla uzyskania wyraznej granicy kolorow.

Roboty tynkarskie zewnetrzne nalezy prowadzi¢ w temp. 5°-25°C, przy braku opadow
atmosferycznych, silnego wiatru i duzego nastonecznienia.

5.4. Wykonywanie tynkéw silikatowych

Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego powierzchnie obrdébce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacji projektowe;.

5.5. Wykonywanie tynkéw maszynowych

Wykonywanie tynku odbywa sie przy uzyciu agregatu tynkarskiego przystosowanego do przerobu
gotowych mieszanek. Zaprawe o konsystencji gestej Smietany naktada sie na $ciany poziomymi
pasami zachodzgcymi na siebie, w kierunku z goéry na dét. Narzucong zaprawe nalezy wstepnie
wyrownaé przy uzyciu tzw. taty "H", a ubytki uzupetni¢ za pomocg pacy nierdzewnej. Po
rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy nalezy dokfadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy
uzyciu taty trapezowej i szpachli dtugiej (piéra), drobne ubytki i nieréwnosci uzupetnié paca.
Nastepnie twardniejgcg powierzchnie zaprawy nalezy wygtadzi¢ przy uzyciu szpachli dhugie;.
Odpowiednio stwardniaty tynk nalezy zrosi¢ wodg w postaci mgly i zatrze¢ pacg gabkowg celem
"wyciggniecia" na powierzchnie mleczka, ktére po zmatowieniu nalezy rownomiernie rozprowadzi¢
za pomocg szpachli ditugiej. Poprzez wygtadzanie zewnetrzna powierzchnia tynku zyskuje
zamknieta, gtadka, ale nie pozbawiong drobnych poréw powierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow
przeznaczonych do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptadji.

6.3. Badania w czasie roboét

Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykie”.
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania roboét
Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan
a w szczegolnosci:
o zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,jakosci
zastosowanych materiatow i wyrobdw,
o prawidtowosci przygotowania podtozy,
przyczepnosci tynkéw do podtoza,



grubosci tynkow,

wygladu powierzchni tynkow,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

o O O O

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 7
specyfikacji techniczne;j.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy wykonanego tynku lub oktadziny [m?] oraz metr
zamontowanego naroznika ochronnego [m]. Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu
stropu.

Powierzchnie pilastrow i stupdédw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne poziomg. Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni
nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementéw o
powierzchni mniejszej niz 1 m2 i powierzchni otworéw do 3 m2, jezeli osScieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt
8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Niedopuszczalne sa:
o wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkéw, plesni itp.,

o trwale slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
o ocene wynikéw badan, o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
o stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8.3.1. Odbior tynkow pospolitych

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugoséci kontrolnej 2 m faty dla
tynkéw kategorii 1l i nie wigksze niz 2 mm i w liczbie max. 3 na tacie 2 m dla tynkéw kategorii IV.
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Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku dla tynkéw kategorii lll:
o pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m)
o poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm pomiedzy
Scianami.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku dla tynkéw kategorii 1V:
o pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m)
o poziomego nie mogag by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 3 mm pomiedzy
Scianami.
8.3.2. Odbiér tynkéw gipsowych
Odbidr tynkéw gipsowych powinien by¢ dokonany nie wczesniej niz po 7 dniach od ich wykonania
oraz nie pézniej niz przed uptywem jednego roku od zakonczenia robét. Podczas odbioru sprawdza
sie te same aspekty co opisane juz wczesniej w przypadku tynkéow cementowych i cementowo-
wapiennych (za wyjatkiem mrozoodpornosci). Réznica polega jednak na sposobie sprawdzania i
oceny jakosci uzyskanej powierzchni oraz prawidtowos$ci wykonania krawedzi i naroznikéw.
W przypadku tynkdéw gipsowych: o do aplikacji maszynowej - odbioru mozna dokonaé wg
wymagan zawartych w normie PN-B-10110:2005 ,Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie —
Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.
Norma PN-B-10110:2005 przewiduje dla tynkéw nanoszonych agregatem tynkarskim, nastepujgce
wymagania:

o odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 5 mm
w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m;

o odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 3 mm na dtugosci 1
m i ogétem nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 8
mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci;

o odchylenie powierzchni i krawedzi tynku od kierunku poziomego nie wieksze niz 4 mm na
diugosci 1 m i ogdétem nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.);

o odchylenia przecinajagcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza
sie nie wieksze niz 4 mm na dtugosci 1 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Pfatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze. PN-EN 459-1:2012 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy



PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczgce zaprawy do murow. Cze$¢ 2: zaprawa
murarska.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek,

badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betondéw.
PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewniania
jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

10.2. Inne dokumenty

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe,
zeszyt 1, Tynki’, wydane ITB — 2003r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
powtok malarskich w trakcie realizacji inwestycji, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentaciji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

454

00000-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 |Nakfadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 | Roboty malarskie.
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1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:



Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
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Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoZzona i rozprowadzona na
podtoze, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i wyglgdzie powierzchni malowanych.

Farba — ptynna lub pdiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu malowanie $cian i sufitow farbami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5 specyfikaciji
techniczne;j.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawcg jest profesjonalna, wykwalifikowana firma
budowlana i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdtowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegétowe omowienie catej dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak
wiedzy techniczne;.

Moze sie zdarzyé, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym
szczegdble w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musiat wykona¢ wiasne zatozenia dotyczace robaét.
Jezeli podczas przetargu zatozenia te okazg sie nieprawidtowe lub bedg musiaty zosta¢ zmienione
lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu ani Inwestor nie sg za to odpowiedzialni.
Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z wiasna wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mogt
przygotowac oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak aby méc przedtozy¢ tgcznag
cene i zmodyfikowang oferte, zgodnie z ktérg ma on uzupeini¢ projekt wedle wymagan
uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest odwiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w
przedmiarze.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~WVymagania ogoélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wymaga sie, aby spetniona byta norma EN ISO 11890-2:2006 dla wszystkich stosowanych farb.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farby przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych - gitéwnie
chroni¢ przed mrozem!

2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robét
2.21. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Rozcienczalniki

Nalezy stosowac rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
odpowiadajgce normom panstwowym lub majgce cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.2.3. Farby budowlane gotowe



Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Nalezy stosowac farby fabrycznie zmieszane:
o Muszg mie¢ dobre wlasciwosci rozprowadzajgce i schng¢ bez powstawania zaciekdw;
o Wszystkie farby muszg by¢é zmywalne i umozliwia¢ utrzymanie powierzchni w czystosci;

o Dodatkowe materiaty malarskie: olej Iniany, szelak, terpentyna i inne materiaty zalecane przez
producenta w celu osiggniecia okreslonego wykonczenia wysokiej jakosci i zaakceptowanego
przez producenta, do ktérego wyrobu majg byé zastosowane;

Wybrane farby:
o Farba akrylowa o 1 klasie odpornosci na szorowanie
o Farba lateksowa Akrotix 3000 - PN-C-81914 Rodzaj | (odporne na szorowanie na mokro)

o Grunt

o Impregnat

2.2.4. Srodki gruntujace

Nalezy stosowac preparaty gruntujgce zalecane przez producentéw konkretnych produktéw: farb.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdéine”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonywania robot nalezy stosowac:
o pedzle i waftki,
o mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikow farb,
o natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,
o drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur.
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Liczba srodkow transportu nalezy dostosowac tak by zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z ich
technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robét.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych
przed wptywem warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg
producenta. Bezwzglednie chroni¢ przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 5
specyfikacji techniczne;.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacije
wymienione na etykiecie opakowania lub karcie produktu. Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem
lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé malowanie zgodnie z zaleceniami producenta
(zgodnie z zapisami w kartach technicznych producentéw).

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich i impregnacyjnych nalezy zakohczy¢ roboty
budowlane stanu surowego. Roboty nie powinny by¢ prowadzone:

o w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,

o w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie
byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi byé nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitdw, odspojen. Mokre lub
niewtasciwie przygotowane podtoze moze powodowaé uszkodzenia powierzchni takie jak pecherze
lub pekniecia nastepnych warstw. Nie stosowac na wilgotne lub zanieczyszczone podtoza.

5.4. Przygotowanie materiatow

Materiat w opakowaniu jest gotowy do uzycia. Farbe przed malowaniem nalezy dokfadnie
wymieszac. Przy nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawi¢ odpowiednig
ilos¢ dozowanej wody, w celu zachowania spéjnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni. W celu
zachowania spdéjnosci barwy na catej powierzchni, do materialu w intensywnych odcieniach, z
reguty dodaje sie mniejszg ilos¢ wody. Nadmierne rozcienczenie materiatu prowadzi do pogorszenia
jego witasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacje. Na zagruntowane podtoze nakfada¢ farbe
nierozcienczona.

5.5. Wykonanie robét malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt 5.3.

Sciany muszg by¢ pokryte réwno farbg przewidziang w opisie, wystepowanie zaciekéw, widocznych
zgrubien naktadania farby, zabrudzen lub zmian jej faktury czy odcieni jest niedopuszczalne.
Wszystkie elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢. Przy malowaniu $cian niedopuszczalne jest malowanie stykajgcych
sie z malowang powierzchnig futryn drzwiowych, $lusarki okiennej, sufitbw podwieszonych itp.
konieczne jest zabezpieczanie tych krawedzi tasma klejgca.
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Zabronione jest naktadanie farby na metale nie odizolowane emulsjg ochronna.

UWAGA: Prace malarskie wykona¢é w oparciu o Dokumentacje Projektowa. Przy
wykonywaniu prac zaleca sie zapoznanie si¢ z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
o sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

o sprawdzenie wsigkliwosci,
o sprawdzenie wyschniecia podfoza,
o sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpié¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2.2. Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie
wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowad:
o sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
o sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikaciji
techniczne;.

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) powierzchni przeznaczonej do wykonania robét
okreslonych niniejszg specyfikacjg techniczna.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
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Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbior podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg do
robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podioze powinno byé przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.3.

Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczy$cié.
8.3. Wymagania przy odbiorze

o Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy odstajgcych ptatdéw powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powiok o
dobrej jakosci wykonania.

o Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
o Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

o Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powitoki od podtoza.

o Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-EN 13300:2002 PN-C-81914

Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne sciany i sufity -
Klasyfikacja.



Rodzaj | (odporne na szorowanie na mokro)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-017 - SCIANY | SUFITY SYSTEMOWE
ORAZ ICH WYKONCZENIE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Scian i sufitow systemowych oraz ich wykonhczenia, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentaciji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
45420000-7 ciesielskie.

45421000-4 |Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

45421146-9 | Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
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Ptyta wypetniajaca — element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

Ruszt (konstrukcja nosna) - podwieszana rama, ktéra podtrzymuje pota¢ sufitowa. Moze byé
kompletnym zestawem lub skfadac¢ sie z poszczegodinych elementéw.

Sufit podwieszany - sufit zawieszony, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za
pomocg ksztattownika) przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i $ciany) w
pewnej odlegtosci od znajdujgcego sie powyzej stropu lub dachu.

Element zawieszenia - czes¢ rusztu, tgczgca go z konstrukcjg nosng budynku.

Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie, co najmniej dwoch oddzielnych elementow
ztgczonych w sposob trwaty przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu mogg by¢ produkowane
przez wiecej niz jednego producenta, ale powinny by¢ sprzedawane w taki sposéb, aby kupujgcy
mogt je naby¢ w jednej transakgciji.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie $cian i sufitow systemowych oraz
ich wykonczenia. Sufit nad czescig przebudowywang i rozbudowywang EI30.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 1.5 specyfikaciji
techniczne;.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a
wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywaé
btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materiaty nie bedg w peii zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na
zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Vymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robét

2.2.1. Ptyta gipsowo-kartonowa

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-EN 520.

o Plyta GK o podwyzszonej twardosci
— przepuszczalno$é pary wodnej g 10
-gr. 12,5 mm
— wytrzymato$¢ na zginanie min. 550 N w poprzek ptyty i min. 210 N wzdtuz ptyty,
— odpornos¢ na wilgotnos¢ do 70% RH
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— reakcja na ogien Niepalna A2-s1.d0
o Plyta GKI do stosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej
wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%,
— plyta gipsowo-kartonowa o podwyzszonej twardosci
— przepuszczalnos¢ pary wodnej p 10
-gr. 12,5 mm
— wytrzymato$¢ na zginanie min. 550 N w poprzek ptyty i min. 210 N wzdtuz ptyty,
— odpornos¢ na wilgotnos¢ do 70% RH
— reakcja na ogien Niepalna A2-s1.d0

o Piyta GH (lub wtdkno cementowa) gipsowa z witdknami przeznaczona do zabezpieczania
srodowisk, w ktorych wymagana jest odpornos¢ na dziatanie wody i plesni - pomieszczeniach
dlugookresowo mokrych i wilgotnych do stosowania w pomieszczeniach o okresowo (do
10

godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 100%, — nasigkliwos¢ ponizej 3%
— plyta gipsowo-kartonowa o podwyzszonej twardosci

— przepuszczalno$¢ pary wodnej p 10

-gr. 12,5 mm

— wytrzymatos$é na zginanie min. 538 N w poprzek piyty i min. 210 N wzdtuz ptyty,

— odpornos¢ na wilgotnos¢ do 70% RH

— reakcja na ogien: niepalna A2-s1.d0

o Plyta GKF - sufit podwieszany EI30

o Scianka akustyczna: systemowg $ciankg z podwdjnych ptyt akustycznych na profilach stalowych z
wypetnieniem z wetny mineralnej (akustycznej) 15kg/m3 gr. 5 cm. Profile obrysowe obklei¢ tasmg
akustyczng. lzolacyjnos¢ akustyczna Scianki Rw=72dB.

2.2.2. Scianka HPL

Pomiedzy kabinami wc w wc damskim — $cianka HPL wys. 2m

2.2.3. Wykonczenie zewnetrzne scian

Na $cianach (poza oktadzinami z ptytek) wykonaé gtadzie gipsowe dwuwarstwowe. Sciany oraz
sufity pomalowa¢ farbami emulsyjnymi - kolorystyka wg preferencji Inwestora. Plytki ceramiczne
scienne w formie prostokatow wys. min. 30 cm — do wys. 210 cm w weztach sanitarnych, kuchni i
zmywalni

2.2.4. Pozostale materiaty
0  profile z blachy stalowej ocynkowanej (w tazienki z prysznicem tym do srodowisk o
korozyjnosci C3, sauna z do $rodowisk o korozyjnosci C4)

o kofki, blachowkrety masa szpachlowa, tadmy zbrojgce, oraz uszczelniajgce akustyczne
zgodnie z wybranym systemem.

o szpachlowki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych, o
woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1004:2008

3. SPRZET
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3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdélne”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét. Wykonawca przystepujgcy do
wykonania okfadzin systemowych, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi
i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia zalecane do trasowania: poziomica wodna, laser
budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, ofowek, fata 2-3 m z libellg, kgtownik metalowy,
metrowka, pion murarski. Narzedzia zalecane do montazu konstrukcji i ptytowania: nozyce do
blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana, metréwka, poziomica 1,2-1,5 m, narzedzia do
osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski,
podnosnik do piyt, podesty robocze, drabiny.

3.2. Wymagania szczego6towe

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

o noze do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty,
o pedzle do malowania przycietych krawedzi

bocznych. Sprzet do instalacji konstrukciji nosne;j:

o elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do
elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw),

o narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgciji:
— nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),
— podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia), o narzedzia do

poziomowania i trasowania konstrukcji noznej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikaciji): — poziomice (tradycyjne, laserowe), — linki murarskie.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czeéci ,Wymagania ogdélne” pkt 4 specyfikacji
techniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu produkty powinny byé umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly
uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca:

o nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

o O O O o ©O
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o znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodnosci z normg EN 13964 winny by¢ znakowane znakiem CE, czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodnosci wydawana przez producenta wyrobu.

Produkty powinny byé sktadowane tak, aby nie byly bezpos$rednio narazone na zmiany pogody.
Powinny byé sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢
umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugie;j.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ skladowane pod
zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.

Rozpakowanie materiatu: opakowanie kartonéw - rozcigé folie nie niszczac piyt, sciggng¢ folie i
opakowania kartonowe. Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac
czystych rekawiczek podczas montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt
przed zabrudzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5
specyfikacji techniczne;.

Montaz wszystkich elementéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw sufitowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed

rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadoéw.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie poditoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy
gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosne;j.

Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru
rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

o ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosc¢
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
— sposo6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac
ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji
dwuwarstwowej,

— rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

o grubo$¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,
— sztywnos¢ piyt,
o funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:
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— jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie
ma wplywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.3. Tyczenie rozmieszczenia plyt
O styki krawedzi podiuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

o przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

o przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

o poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawalki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

o styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtosé¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

o jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to

drugg warstwe pityt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.3.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy
tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje
sufitdw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejgcych zabetonowanych wypustéow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy
stalowe stuzgce do kotwienia musza posiadac zabezpieczenia antykorozyjne.

5.3.4. Mocowanie ptyt do rusztu

Piyty mogg by¢é mocowane do elementéw nodnych w dwojaki sposob:
o mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,
o mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
5.3.5. Mocowanie ptyt dzwiekochtonnych
Sufit podwieszany z pltyt dzwiekochtonnych powinien byé¢ instalowany w mozliwie poznym etapie
budowy, dzieki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkie;j,
czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej
zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze wzgledéw estetycznych ptyty obwodowe powinny mieé
min. 300 mm szeroko$ci, a przyciete kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm
diugosci. Jesli przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do
krawedzi piyt.
Szczegotowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicéw
montazowych opracowanych przez producenta.

5.4. Montaz sufitéw kasetonowych



Mocowanie nalezy wykonaé przy pomocy elementéw systemowych (tacznikdw, rusztow, itp.)
zalecanych przez producenta, zgodnie z jego instrukcja.

Mocowanie sufitu mozna wykonaé na dwa sposoby:
1) Profile nosne nalezy rozmiescic co 600 mm i spig¢ je za pomocag specjalnych profili
dystansowych zaktadanych od goéry. Rozstaw profili dystansowych powinien wynosic¢
maksymalnie 1800 mm w jednym rzedzie i 900 mm w rzedach sgsiednich

2) Nalezy wykona¢ konstrukcje dwupoziomowa. Profile nosne (gérne) wieszamy w rozstawie co
1200 mm, a pod nimi prostopadle montujemy profile dolne (takie same jak gérne) w rozstawie
co 600 mm, spinajgc je tgcznikami.

Ptyty wktadamy w konstrukcje, wieszajgc je na dwdch krawedziach, z ktérych jedna ma specjalnie
wyciety ksztait typu D. Wiozenie ptyty zaczynamy od tej krawedzi, a nastepnie upuszczamy
krawedz przeciwlegtg na profil konstrukc;ji.

5.5. Montaz scian z plyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfadaé¢ sie z dwoch warstw
dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej, czyli warstwy
gtdéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy noénej.
Piyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia witasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy fatami
wkfada sie wetne mineralna.

5.5.1. Tyczenie rozmieszczenia plyt

Styki krawedzi podiuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

Przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko sie zdarza, aby
w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna iloS¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach
rzedu znalazly sie odciete kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci piyty, styki
poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty, jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-
kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.2. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okladzina, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetniaé warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie
powinna przekraczaé¢ 100 cm, a ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125 cm.

5.5.3. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5.4. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U
gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢
stropow. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej
warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
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Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocag wieszakéw lub dtugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej stron sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty
o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony $ciany
uzyskuje sie ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci Sciany wigkszej od wysokosci ptyty sztukowanie
ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30
cm.

5.5.5. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie¢ tadmg papierowg lub z witdkna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wci$nigcie tasémy zbrojgcej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg
spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi plyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:
o Narozniki i krawedzie ptyt (czy nie ma uszkodzen).
o Zgodnos$¢ wymiaréow z dokumentacjg projektowa.
o Wystepowanie uszkodzeh powioki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania po wykonaniu robét
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
o Sprawdzenia zgodnosci wykonanych sufitow podwieszonych z dokumentacjg projektowa.
Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitbw podwieszanych.
Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < + 1mm na dtugo$ci 5m).
Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.
Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych
w strukture sufitu podwieszonego.

Wyniki badah powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

o O O O O



7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,\Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej.

Jednostkami obmiarowymi niniejszej ST sa:
o dostawa i montaz oktadzin systemowych i ich wykoriczenia — m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru roboét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji techniczne;j.

8.2. Odbior podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ systemowg — zastosowanie materiatdw
budowlanych zalecanych przez dostawce montowanego systemu. Okfadziny systemu powinny
zosta¢ wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta.

Odbiér montazu konstrukcji o sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do
zastosowania w systemie, o sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow.
Odbiér montazu sufitébw systemowych o sprawdzenie typu zastosowanych piyt, o sprawdzenie

poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu, o sprawdzenia
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, o sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia

(wymiary, wyglad).
Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od

kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku
plaszczyzny i krawedzi

od linii prostej pionowego poziomego

Nie wieksze niz 1,5 mm i ogétem nie
Nie wigksza niz2 mm iw wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do | Nie wigksze niz 2 mm i ogétem nie
liczbie nie wigkszej niz 2 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 wigkszej niz 3 mm na catej
szt. na catej dtugosci taty mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m | powierzchni ograniczonej scianami,
kontrolnej 2 m wysokosci belkami itp.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Pfatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem

krzyzowym PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych

ze stal
weglowej oraz stopowej - Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o
okreslonych klasach wtasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny.

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej - Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN 14190:2014-10 Wyroby przetworzone =z piyt gipsowo-kartonowych. Definicje,

wymagania i metody badan

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jako$ci.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptytek ceramicznych i gresowych, ktére zostang
wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian.

45431000-7 |Ktadzenie ptytek.
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1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgacym podstawg do udzielenia zamodwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

1.4. Zakres roboét objetych ST
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
wykonczeniem podidg gresem antyposlizgowym oraz Scian glazurg w pomieszczeniach
sanitarnych na petng jej wysokosé.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;j.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg
budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowal szczegdtowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegotowe oméwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak
wiedzy technicznej. Moze sie zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest
kompletna w kazdym szczegole w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musiat wykona¢ wiasne
zatozenia dotyczgce robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia te okazg sie nieprawidiowe lub
beda musialy zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu ani Inwestor
nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z witasng wiedzg i
doswiadczeniem tak, aby mogt przygotowac oferte. Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢
wszelkie informacje tak, aby moc przedtozy¢ tgczng cene i zmodyfikowana oferte, zgodnie z ktorg
ma on uzupetni¢ projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest
o$wiadczenie o spetnieniu parametrow opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~WVymagania ogoélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania wykonczenia posadzek powinny byé zgodne z
Dokumentacjg Projektowg, ponadto powinny posiada¢ niezbedne atesty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie na terenie RP i UE.

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek z ptytek gresowych powinny odpowiadac
wymaganiom norm. Materiaty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie,
umozliwiajgce ich identyfikacje, okreslajgce, co najmniej: nazwe materiatu i producenta, symbol
barwy i wzoru, ilos¢, date produkcji, a w przypadku klejéw — sposob ich uzycia.

Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub $wiadectwa dopuszczajgcego do stosowania w
budownictwie.

2.2. Materiaty niezbedne do wykonania prac
2.2.1. Materiaty na podiogi

Przyjeto rodzaje posadzek wg opisu na rysunkach:
o panele winylowe
o plytki ceramiczne lub gresowe (o0 wymiarach minimum 45x45 w wc i pomieszczeniach z
posadzka z ptytek)
W pomieszczeniach mokrych tj. tazienkach, kuchni itp. pod posadzkami nalezy wykonac izolacje
wodoszczelng z folii ptynne;.

2.2.2. Wykonczenie $cian wewnetrznych

Na $cianach (poza oktadzinami z ptytek) wykonaé gtadzie gipsowe dwuwarstwowe. Sciany oraz
sufity pomalowaé farbami emulsyjnymi - kolorystyka wg preferencji Inwestora. Ptytki ceramiczne



Scienne w formie prostokatéw wys. min. 30 cm — do wys. 210cm w weztach sanitarnych, zmywalni i
w kuchni

2.2.3. Materiaty dodatkowe i mocujace

2.2.3.1. Fugi miedzy ptytkami

o Fuga elastyczna — kolor RAL 7024 i RAL 7047
2.2.3.2. Kleje do ptytek

o Klej cementowy o podwyzszonych parametrach, zmniejszonym sptywie i wydtuzonym czasie
schniecia otwartego, do wszystkich rodzajéw ptytek ceramicznych

2.2.3.3. Masy uszczelniajace

o Lokalnie: dylatacje — w szczegdlnych miejscach — masa elastyczna silikonowa z odpowiednim
primerem, o szczegdélnej odporno$ci na plesn i grzyby.

2.2.3.4. Materialy pomocnicze

o Srodki ochrony ptytek i spoin,
o Srodki do usuwania zanieczyszczen,
o Srodki do konserwaciji wyktadzin i oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogélne”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
o szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,
packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokos$ci zgbkéw 6+12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejgcych,
faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomice,
wktadki dystansowe,
mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,
papier scierny do szlifowania.

o O O
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe. Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce
wyrobow fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB”. Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach, w temperaturze dodatniej. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m. Piytki glazurowane, w
opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

4.3. Transport materiatow

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wylozy¢ materiatem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiescic¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,WWymagania ogoine” pkt 5
specyfikacji techniczne;.

Uwaga:
o grubosci warstw przegrod budowlanych zgodnie z czes$cig rysunkowa,

o nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na potgczenie roznych rodzajow materiatow, potgczenia
nalezy wykonac¢ niezwykle doktadnie i estetycznie,

5.2. Wymagania podstawowe

Przed przystgpieniem do wykonywania robot pokrywania podtdg ptytkami nalezy zakonczy¢:
o wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

o roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

o wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

5.3. Gruntowanie i uszczelnianie

Przed natozeniem zaprawy uszczelniajgcej elastycznej nalezy zwilza¢ podioze, a przed
natozeniem folii w ptynie gruntowaé. Kazdg izolacje nalezy naktada¢ min. w 2 warstwach. Wszelkie
pofgczenia Sciana — $ciana oraz posadzka — $ciana nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ tasmami
uszczelniajgcymi o szerokosci 120 mm i systemowymi naroznikami. W miejscach przejsé
podigczen rurowych do baterii w strefach izolowanych wklei¢ nalezy uszczelki $cienne. W
miejscach gdzie nie ma izolacji powierzchnie gruntowaé preparatem gruntujgcym.
Oktadziny/wyktadziny spoinowaé przy zastosowaniu fugi wysokowytrzymatej o podwyzszonych
wymogach higienicznych. Wszelkie potgczenia $ciana — Sciana lub posadzka — $ciana wypehic
materiatem trwale elastycznym - silikonem sanitarnym zabezpieczonym fugg elastyczng
bakteriobdjcza.
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5.4. Wykonanie robét zasadniczych

Plytki przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni.
Wyznaczy¢ linie poziomg, od ktérej bedg uktadane plytki oraz przygotowaé elastyczng zaprawe
klejowg zgodnie z instrukcjg producenta.

Elastyczng zaprawe klejowa rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod katem ~50°. Zaprawa
klejowa powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie. Powierzchnia z
natozong warstwg zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny/wyktadziny w ciggu
15 minut. Po natozeniu elastycznej zaprawy klejowej uktadamy ptytki warstwami poziomymi,
poczgwszy od wyznaczonej linii.

Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesung¢ (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc
tak, aby warstwa zaprawy klejowej pod ptytkg miata grubos¢ 4+6 mm. Przesuniecie nie moze
powodowaé zgarniania zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wkfadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu okfadziny/wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar elastycznej zaprawy
klejowej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkiadki
dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania. Pasy lub wzory z ptytek innego koloru czy
faktury uktada¢ jw., zgodnie z Dokumentacja projektows.

W miejscu wykonywania cokotu zaleca sie zlicowaé ptytki z

tynkiem. W kleju nalezy zatopic siatki grzewcze elektryczne.

5.4.1. Przygotowanie kleju

Zawarto$¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong ilosciag wody (proporcje podane w
Danych Technicznych) i mieszaé mieszarkg wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie
wymieszac. Przygotowany w ten sposob klej nalezy wykorzystaé w ciggu ok. 1 godziny.

5.4.2. Nanoszenie kleju

Klej nalezy nanie$¢ na podtoze gtadkg pacg stalowg, a nastepnie rownomiernie rozprowadzi¢ i
wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajgc pacy zebatej. Zaleca sie najpierw wciera¢
cienkg warstwe kleju w podtoze, a nastepnie natozy¢ grubszg warstwe kleju od razu profilujgc paca
zebatg. Zaleca sie, aby pace zebatg prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku.

5.4.3. Korygowanie potozenia ptytki

Potozenie ptytki mozna korygowaé, delikatnie poruszajgc jg w ptaszczyznie sklejenia. Mozna to
czyni¢ przez okoto 10 minut od momentu jej docisniecia (w temperaturze ok. 23°C i 55 %
wilgotnosci).

5.4.4. Fugowanie i uzytkowanie oktadziny

Wchodzenie na okladzine i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po okoto 4 godzinach od
przyklejenia ptytek. Wytrzymatos¢ uzytkowg zaprawa osigga po 3 dniach (informacje podane w
Danych Technicznych).

Dylatacje pomiedzy ptytkami, spoiny wzdtuz naroznikdw $cian, szczeliny przy urzadzeniach
sanitarnych nalezy wypetni¢ masg silikonowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robét



0 Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny byé zgodne normami. PN-EN 12004-2:2017-03 Kleje
do ptytek ceramicznych. Czes¢ 2: Metody badan

0 PN-EN 14411:2016-09 Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wiasciwos$ci uzytkowych i znakowanie

0 PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych.

Wyniki badah materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie odbioru
Badania posadzek z ptytek powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan, a w szczegolnosci:
o zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej
(przez ogledziny i pomiary),
stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.,

o jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

0 przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gluchego dzwieku,

0 odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2 m (nie
powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci taty 2 m), o odchylenia powierzchni od ptaszczyzny
tatg o dtugosci 2 m (nie powinno wieksze niz 2 mm na catej diugosci taty),

0 prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,

0 grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktdéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyc;ji klejgce,j.
Prawidtowo$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:
o pftaszczyzny poziomej lub spadkow,
o nierébwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dtugo$ci 2 m a posadzkg (nie
powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),
o odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty 2 m i nie wigksze niz 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki),
o przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,
o grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartos$ci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgce;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikaciji
techniczne;.

Jednostkg obmiarowg wykonania oktadzin i wyktadzin z ptytek jest metr kwadratowy (m?).
Ptaszczyzne okfadzin ptytkami oblicza sie¢ w metrach kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych
posadzek.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin
Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogéine”
pkt 8 specyfikacji techniczne;j.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek
ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

o okladzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robdt,

o w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonaé.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
i umy¢ woda.

8.3. Odbior wyktadzin z plytek

Odbioér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.

Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych
wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne. Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:
o wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
o prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
o przyczepnosci do podtoza,
o prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wkiadek dylatacyjnych itp.,
o szerokosci i prostoliniowosci spoin.
Odbior gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
o ocene wynikéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
o stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.
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Pfatnos¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i

znakowanie PN-EN 12004-2:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Czes¢ 2: Metody badan

PN-EN 14411:2016-09 Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci, ocena i

weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych i znakowanie
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

NN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét polegajgcych na utozeniu paneli podtogowych, kitére zostang wykonane w ramach
dokumentaciji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykonhczeniowe w  zakresie obiektow
budowlanych.
45433000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.
45432111-5 Posadzki elastyczne.
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1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne =z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek z paneli podtogowych.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonanie podtdég z wyktadzin dywanowych winno byé realizowane przez przedsiebiorstwo majgce
wiadciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujace wiasciwg jakosé ich wykonania.
Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca winien sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig
dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robdt. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegodlnych opracowan przed
przystgpieniem do robdt. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg byé dokonywane
w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian
dotyczagcych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa
akceptacje Projektantow.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Wymagania ogoélne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych. Wszystkie materiaty do
wykonania robét posadzkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Panele podtogowe
o Panele winylowe - wymiana wykfadziny pvc w sali;

2.2.2. Pozostate materialy

o Podktad pod panele

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 3 specyfikacji
technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i
srodowisko wykonywanych robot.

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

o miotek (500 g),
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przyrzad montazowy,

miara drewniana lub zwijana,

drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
kliny drewniane,

klocek do dobijania desek.

o jako podktadu nalezy uzywac¢ naturalnych materiatow

Sprzet stosowany do robot budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim
przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacjg techniczno-ruchowg. Sprzet musi
odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych,
utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu
technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony p.poz w czasie uzytkowania sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ waznosé odpowiednich dokumentéw.

o O O O O

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w czeéci ,Wymagania ogdlne” pkt

4. Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Opakowania uktadac¢ Scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdw fatwo tlukgcych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 5
specyfikacji technicznej.

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem wyktadziny nalezy wykonac zgodnie z polskimi normami
oraz wytycznymi technologicznymi producenta.

5.2. Opis prowadzenia prac

- Wymiana wykfadziny pvc w sali na panele winylowe. Posadzka wymaga miejscowej naprawy-
klamrowania za pomocg pretéw stalowych i zalanie ich zywicg; cato$¢ podifoza zabezpieczy¢ gruntem
zywicznym odcinajgcym wilgo¢ i wykonaé wylewke wyréwnujgcag pod utozenie paneli.

- Wymiana podtogi w miejscu sceny — usuniecie istniejgcych desek drewnianych i montaz ptyt OSB
uktadanych dwuwarstwowo krzyzowo (15mm i 10 mm ) + panele winylowe

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 6
specyfikacji technicznej.

6.2. Przebieg kontroli jakosci robot

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podkfadu, posadzki, dylataciji.



Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
o sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkéw wilgotnosci i czystosci podkiadu
o sprawdzenie réwnosci podktadu przyktadajac w réznych miejscach i kierunkach taty 2m.
o sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe i odcien.
o sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag taty 2 m przyktadanej w
réznych dowolnych miejscach i kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce obmiaru robdét podano w czedci ,Wymagania ogdlne” pkt 7
specyfikacji techniczne;j.

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy [m?] utozonych elementéw podtogi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogoéine” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbioér robét

A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

B.Roboty mozna uznaé za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6. daty wynik pozytywny
jezeli ktoérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo cato$é robédt uznac za
nieodpowiadajgce wymaganiom. C. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

o Ocene wynikéw badan,
o Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
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PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odbioru
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania

10.2. Inne dokumenty
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych.
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ST-020 - MONTAZ GOTOWYCH
ELEMENTOW
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SPIS TRESCI

WSTEP
MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA

PLATNOSCI

10.PRZEPISY ZWIAZANE

©WeNoakWN=

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru dla
prac wykonczeniowych polegajgcych na montazu elementéw gotowych oraz elementéw
wyposazenia, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykornczeniowe pozostate.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne =z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie prac zwigzanych z montazem
wyposazenia oraz elementéw gotowych w trakcie realizacji przedmiotowe] inwestycji, zgodnie z
punktem 2.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikaciji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~Wymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materialy oraz sprzet stanowigcy wyposazenie obiektu uzyte do wykonania prac
okreslonych niniejsza ST muszg posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbior techniczny materiatéw powinien byé dokonywany wediug wymagan i w sposéb
okre$lony aktualnymi normami. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robé6t wedtug niniejszej
specyfikacji sg materiaty powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajgce swiadectwa o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie (znak B lub CE).

2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania robot
Meble przeznaczone do zakupu:

1. Szafa porzgdkowa gospodarcza, metalowa; z miejscem na mopa, wiadro oraz potkami na srodki czystosci
do sprzatania kuchni - 1 szt. o wym. ok. 1830x50x50

2. Szafa ubraniowa pracownicza z 4 szafkami w ukfadzie dwie szafki gérg, dwie szafki dotem; metalowa - 1
szt. o wym. ok. 1830x50x50

3. Wyposazenie pom. porzadkowego sali (010):

-niski zlew porzagdkowy z mozliwoscig poboru wody do wiadra do mycia podtdg

-szafka na sprzet porzadkowy i Srodki do utrzymania czystosci

-wieszak na mopy

4. Stét roboczy ze stali nierdzewnej ze zlewem dwukomorowym z lewej strony, z dolng potka;

rant z tytu - 1 szt. o wym. ok. 850x1400x600

5. Zmywarka uniwersalna gastronomiczna do naczyn i szkta -1 szt.

6. Szafa przelotowa na naczynia czyste, ze stali nierdzewnej -1 szt. o wym. 1800x600x500

7. Regatl magazynowy ze stali nierdzewnej, 5 pétek petnych - 3 szt. o wym. 1800x900x400

8. Wodzek kelnerski 3-potkowy ze stali nierdzewnej -1 szt. o wym. ok. 810x405x710

9. Loddwka -1 szt. o wym. ok. 1850x595x650

10. Szafa gastronomiczna dwudrzwiowa ze stali nierdzewnej o poj. ok. 1200 | -1 szt. o wym. ok.
2010x1340x810

11. Szafa gastronomiczna jednodrzwiowa ze stali nierdzewnej o poj. ok. 600 | -1 szt. o wym. ok..
2010x680x810

12. Stét z basenem jednokomorowym do mycia sprzetu kuchennego ze stali nierdzewnej -1 szt. o wym.
850x700x700

13. Regat ociekowy ze stali nierdzewnej z 4 potkami perforowanymi -1 szt. o wym. 1800x600x700

14. Kurtyna powietrzna — 1 szt.

15. Kuchenka gastronomiczna 6-cio palnikowa z piekarnikiem -1 szt. o wym. ok. 900x1200x700

16. Patelnia elektryczna -1 szt. o wym. ok. 870x700x600

17. Taboret elektryczny -1 szt. o wym. ok. 520x500x500

18. Stét roboczy ze stali nierdzewnej z dolng pétka -1 szt. o wym. 850x1800x600

19. Stét roboczy ze stali nierdzewnej z dwiema potkami; rant z tytu -1 szt. o wym. 850x1800x600
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20. Stot roboczy ze stali nierdzewnej z szafkami z drzwiami suwanymi; rant z tytu -1 szt. o wym.
850x1300x600

21. Stét roboczy ze stali nierdzewnej z szafkami z drzwiami suwanymi; rant z tytu

22. Stoét roboczy ze stali nierdzewnej ze zlewem dwukomorowym z prawej strony, z dolng potka i szafkg; rant
z tylu

23. Szafa z drzwiami przesuwnymi i lustrem mieszczgca wieszak na ubrania bedacy na wyposazeniu
Swietlicy — 1 szt.

24. Lustro tazienkowe okragte $r. ok. 70 cm - 3 szt.

Meble gastronomiczne nie wchodzg w interakcje z srodkami chemicznymi oraz zywnoscia: nie
zostajg na nich zapachy i resztki produktéw. Meble ze stali nierdzewnej oznaczane sg wedtug
pieciu norm: Polska Norma PN, Europejska Norma EN 10088, Amerykanska Norma AISI,
Rosyjska Norma GOST, Niemiecka Norma DIN.

2.3. Gwarancje
- Wszystkie meble powinny by¢é wykonane w taki sposéb i z takich materiatéw, aby zapewniaty
dtugoletnig trwato$¢ bez pogorszenia sie ich wygladu i estetyki.
- Kazdy producent/sprzedawca powinien udzieli¢ minimum 5-letniej gwarancji na pozostate meble
— biurka, szafy, kontenery itp. Istotne jest, aby gwarancja pochodzita od producenta, gdyz
posrednik moze zrezygnowaé z ustug producenta, z ktérym aktualnie wspotpracuje lub nawet
zmieni¢ profil dziatalno$ci firmy.
- Jesli oferte sktada Wykonawca (posrednik), to musi on przedstawi¢ gwarancje producenta i
sposob przyjmowania oraz realizacji reklamacji. Gwarancja powinna obejmowa¢ zaréwno caty
mebel oraz kazdy jego element min.: trwatos¢ okleiny, tapicerek w fotelach, lakieru, elementéw z
tworzyw sztucznych itp.

2.4, Serwis

Wykonawca w okresie obowigzywania gwarancji zapewni bezptatny serwis.

- Zgtoszenie serwisanta do naprawy przedmiotu zamowienia powinno nastgpi¢ w ciggu 24 godzin od
daty otrzymania zgtoszenia o usterce, a naprawa zostanie wykonana w ciggu kolejnych 7 dni a
jezeli wystgpi koniecznosé importu czesci zamiennych, naprawa zostanie wykonana w ciggu 14
dni od daty zgtoszenia naprawy.

- Koszty dojazdu serwisu do i z miejsca uzytkowania lub przewdz uszkodzonego przedmiotu
zamowienia do i po naprawie w okresie gwarancyjnym sg kosztem Wykonawcy.

2.5. Potwierdzenie zgodnosci

W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z wymaganiami
zawartymi w Specyfikacji, nalezy wraz z ofertg dostarczy¢: a) zdjecia lub karty katalogowe elementow
proponowanego wyposazenia, ktére powinny by¢ oznakowane:

o symbolami z opisu,

o symbolami producenta wraz z informacjg o producencie elementéw proponowanego wyposazenia,
o zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe kolekcji zaproponowanych mebli (jesli sg to katalogi zbiorcze
nalezy zaznaczy¢ wyraznie, ktérego wyrobu dotyczy oferta). Wymdg ten umozliwi Zamawiajgcemu
wstepne pordwnanie zgodnosci oferowanego mebla z opisem zawartym w niniejszej specyfikaciji.
Meble, ktérych dotyczy wymaog dostarczenia zdjecia lub karty katalogowej oznaczono dopiskiem
,dotgczyc zdjecie lub karte katalogowg ”.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne”
pkt 3 specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét. Producenci wyposazenia w
kartach swoich produktéw oraz w instrukcjach montazu konkretnych urzgdzen okreslajg, jakiego
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typu sprzet konieczny jest do ich wlasciwego montazu. By w sposdb wiasciwy przeprowadzic¢
montaz bez niekorzystnego wptywu na jego jakosé nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecen
producentéw okreslonych w dokumentacji dotgczonej do produktu.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,WWymagania ogoélne” pkt 4 specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materialow

Transport materiatébw odbywa sie w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatéw prowadzi¢ recznie lub
mechanicznie. Transport na terenie placu budowy prowadzi¢ recznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okres$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie

etykieta zawierajgca m.in:

o hazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,

O O O O O

o nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
o znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Warunki przystagpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane
oktadziny Scian i wyktadziny posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy
przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzeh mechanicznych.

5.3. Zakres prac montazowych
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W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy wykonac¢
montaz urzgdzen, oraz wyposazenia zgodnie z Dokumentacjg projektowg. Miejsce ich montazu
okredla scisle Dokumentacja Projektowa. Montaz wszystkich elementéw musi zosta¢ wykonany
zgodnie z instrukcjami konkretnego producenta, dostawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda
dostarczona partia materiatébw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7
specyfikacji techniczne;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne”
pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z
wymagan nie zostalo spetnione, nalezy dang faze robdt uznaé za niezgodng z wymaganiami
normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. W takim wypadku nalezy dokona¢ poprawek i
przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jako$ci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z
Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzenh lub metod.

10.1. Inne dokumenty
Instrukcje oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementéw gotowych.
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208



SPIS TRESCI
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. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT
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0.PRZEPISY ZWIAZANE

= O oo NGO A WN-=

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania

i odbioru robét polegajgcych na impregnaciji owadobdjczej drewnianej konstrukcji dachowej oraz
stropu nad sala.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45261100-5 Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjq Techniczng :
Wykonanie impregnacji owadobdjczej drewnianych konstrukcii konstrukcji dachowej oraz stropu nad sala.
Do impregnac;ji przyjeto réwniez miejscowo sufit od strony sali- 10% powierzchni sufitu.

2. Materiaty

2.1. Srodki ochrony drewna.

Do ochrony drewna owadami powinny by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg
nr 2/ITB-ITD./87 z 05.08.1989 r. Drewniane elementy wymagajg zabezpieczenia przed owadami. Do
impregnacji wiezby drewnianej uzy¢ srodkéw owadobdjczych oraz przeciwogniowych ogélnodostepnych.
Zaimpregnowane drewno nie nalezy poddawa¢ wtérnej obrébce mechanicznej.
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2 2.0 Zasady wykonywania robot Impregnacja ognioochronna i grzybobdjcza drewnianych elementow
konstrukcji winna by¢ prowadzona zgodnie z instrukcjg producenta pod wzgledem zastosowanych srodkéw
prawidtowos$ci wykonania z zachowaniem przepiséw BHP. Nalezy dokona¢ oczyszczenie powierzchni
drewna Miejsca porazone przez grzyby nalezy oczysci¢ do zdrowego drewna — lub wymieni¢ Przygotowanie
preparatéw impregnacji zgodnie z instrukcjg producenta. Smarowanie preparatami przy uzyciu pedli i
szczotek.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoine

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogolnej specyfikacji
technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu typu pedzle, szczotki lub natryskowo. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i
Srodowisko wykonywanych robdét. Sprzet musi odpowiadaé wymaganym przepisom eksploatacyjnym w
zakresie wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu
kontroli stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony p.poz w czasie uzytkowania sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ waznos$¢ odpowiednich dokumentéw. Wykonawca przystepujacy do
wykonania robot objetych niniejszg ST powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z ptyty wibracyjnej lub
ubijaka mechanicznego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodine
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu omoéwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Preparat nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych bebnach metalowych, magazynowa¢ w pozyciji
stojgcej, z dala od zrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

4.2. Transport materiatéw

Transport moze odbywac sie dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Utozenie
i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgacymi transportu
samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t omoéwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

Roboty budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi
producenta
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Metody i zakres kontroli: Zakres kontroli zgodnie z ST ,, Wymagania ogdine”

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkami obmiarowymi roboét sg:
- m2 (metr kwadratowy)

-1 (litr)

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czeéci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt. 6.

Odbiér impregnacji powierzchni dachu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robodt: a)
przed impregnacjg b) materiatdw przygotowanych do impregnacji c) sposobu sktadowania srodkéw oraz
przygotowania ich do impregnacji d) ocena przydatnosci i sprawnosci sprzetu impregnacyjnego e)
prawidtowosci przeprowadzenia zabiegdw impregnacyjnych f) odbiér robét impregnacyjnych. Wymagana
jakos¢ materiatow do robét impregnacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub innym dokumentem zamieszczonym na opakowaniu. Nie dopuszcza sie stosowania do robot
materiatow ktérych witasciwosci techniczne nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub
Swiadectw ITB. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw przeterminowanych.

9. Podstawa ptatnosci

Platnos¢ bedzie dokonywana na podstawie warunkéw zawartych z specyfikacji ST 00.00 po dokonaniu
odbioru technicznego wykonanych rob6ot Cena jednostkowa zawiera : - Wykonanie impregnacja
ognioochronnej i grzybobdjczej konstrukcji - Przy wykonywaniu robo6t zachowaé warunki bezpieczenhstwa
pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych sie znalez¢ w poblizu miejsca (strefy ) rozbiorki lub
wyburzenia, zgodnie z ustaleniami rozporzadzenia Ministra Budownictwa z dnia 28 marca 1972 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano — montazowych i rozbiérkowych /Dz.U.
nr. 13 z dnia 10.kwietnia 1972 r. poz. 93/, przewiduje wykonanie robo6t zgodnie z Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robé6t budowlano — montazowych czesé | — Roboty ogdélnobudowlane MBIPMB i ITB,
Warszawa 1977, wyd. Il oraz w dostosowaniu do warunkéw techniczno — organizacyjnych podanych w
Katalogach Norm Prawa dla tego rodzaju robét Roboty, materiaty i urzgdzenia do wykonywania w/w robét
winny odpowiadac integralnie wymogom okreslonym w nizej wymienionych polskich i branzowych normach.

10.Przepisy zwigzane

Wymagania nie uregulowane powyzszym opisem obowigzujg wg:

- Instrukcja techniczna o impregnacji drewna budowlanego i odgrzybianiu budynkéw wydana przez MGK,
MBiPMB, ITB

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
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Stosowac przepisy wg ST ,Wymagania ogélne” PN-65/D-1006 Ochrona drewna.

Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna PN-67/C-04906 Srodki ochrony drewna.
Ogolne wymagania i badania Atesty : PZH nr 671/93

Aprobata techniczna ITB AT-15-3261/2003

Certyfikat zgodnosci nr ITB 356/w/02/2 - 3
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ST-02-WENTYLACJA

(KANALY WENTYLACJI)
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SPIS TRESCI

. WSTEP
. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI
0.PRZEPISY ZWIAZANE

= O 0O NG A~ OWDN--

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét w zakresie instalacji wentylacji - przewoddéw wentylacyjnych w kuchni i
zapleczu

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45331000~ Instalowanie  urzadzen  grzewczych, wentylacyjnych i
6 klimatyzacyjnych
45331210-1 |Instalowanie urzadzen wentylacyjnych

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
kanatéw wentylacji wywiewnej pomieszczenh kuchennych i zaplecza ztozonej z:

- kanatow wentylacyjnych z blachy stalowej ocynkowanej o srednicy 160 wraz z kratkami wentylacyjnymi i
klapami odcinajgcymi EIS60.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé materiatdw i wykonywanych robo6t oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt
podano w ST-00 ,Wymagania ogdélne”

Roboty montazowe nalezy realizow¢ zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i od- bioru robét
budowlano-montazowych", Polskimi normami, oraz innymi przepisami i wytycz- nymi producenta
dotyczacymi przedmiotowej instalac;ji.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogéine

Materialy zastosowane do wykonania kanatéw wentylacyjnych muszg posiada¢ odpowiednie Aprobaty
Techniczne, Certyfikat na znak bezpieczenstwa, oraz certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng. Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania akceptacji proponowanych
materiatdow, urzadzen i producentdw przez Inspektora Nadzoru i nastepnie zachowania okreslonych
materiatdéw, producentow, typodw urzadzen oraz rozwigzan projektowych. Tlumiki nalezy ustawi¢ zgodnie z
projektem oraz technologia montazu dostawcy. Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, aktualnymi wydaniami Polskich Norm wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania oraz
normami, dokumentami wskazanymi w Projekcie Budowlanym i Projekcie Wykonawczym, ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. tom Il. Instalacje sanitarne i przemystowe
p. 13.”, odnoszgcymi sie do poszczegdlnych robdt oraz zgodnie ze sztukg budowlang. Obowigzkiem
wykonawcoéw instalacji jest dostarczenie wymaganych, aktualnych certyfikatdw zgodnosci i atestéw, aprobat
technicznych, $wiadectw dopuszczenia wszystkich zastosowanych materiatdw i urzadzen. Wszelkie
urzadzenia oraz narzedzia muszg by¢ oznaczone znakiem bezpieczenstwa, a w stosunku do urzgdzen,
ktére nie podlegajg obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem, wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ odpowiednig deklaracje zgodnosci tych wyrobow z
normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania oraz wymaganiami okreslonymi wifasciwymi
przepisami. Obowigzkiem Wykonawcy jest upewnienie sie, ze zastosowane urzgdzenia posiadajg aktualne
certyfikaty zgodnosci lub atesty, dopuszczenia, etc. i mogg by¢ dostarczone przez dostawcow w
wymaganym terminie. W przeciwnym wypadku, a takze, jesli zachodzi konieczno$¢ zmiany wielko$ci
zamawianego urzgdzenia (np., jeSli w momencie skiadania zaméwienia wyspecyfikowane w Projekcie
wykonawczym urzgdzenia nie sg juz produkowane), nalezy niezwtocznie wystgpi¢ o zgode do Inspektora
Nadzoru na zmiane urzgdzenia. Przed zamdwieniem materiatow i urzadzen nalezy Wszelkie, wielkosci
urzadzen i materiatdw, oraz przyjetych rozwigzan w stosunku do Projektu Wykonawczego zatwierdzi¢ u
Inspektora Nadzoru, ktéry tez ewentualnie zadecyduje czy nalezy uzyska¢ zgode projektanta. Nalezy
pamietaé, ze nie obowigzujg nazwy producentow podane w Projekcie Wykonawczym na- zwy te zostaty
podane jako przyktadowe Inspektor Nadzoru po przedtozeniu przez wykonawce minimum dwoéch propozyciji
wyrobow o parametrach przewidzianych w dokumentacji podejmie decyzje o wyborze urzadzen czy wyrobow
spetniajgcych wymagane i nie- zbedne parametry techniczne. Elementy, (np. rury stalowe, kanaty
wentylacyjne, materiaty montazowe) muszg odpowiada¢ aktualnym wydaniom Polskich Norm i spetnia¢
obowigzujgce wymagania. Jakos¢é montazu elementéw instalacji podlega zatwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu, jego uzytkowania oméwiono w punktcie 3 ogdélnej specyfikacji
techniczne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow. Wszelkie prace
zwigzane z obstugg sprzetu i maszyn muszg by¢é wykonywane przez osoby przeszkolone, a jak tego
wymagajg przepisy, posiadajgce uprawnienia. Urzadzenia, ktérych ruch stwarza zagrozenie dla zdrowia
ludzkiego, moga by¢ uruchomione dopiero po uprzednim ostrzezeniu oséb znajdujgcych sie w ich
bezposdrednim sasiedztwie. Prace montazowe przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego muszg
spetnia¢ wymagania bhp i p.poz.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
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Ogolne wymagania dotyczace transportu omoéwiono w punktcie 4 ogoélnej specyfikacji techniczne;.

(o]

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania robé6t

Ogolne wymagania dotyczace zasad wykonania robét oméwiono w punkicie 5 ogdlnej specyfikaciji
technicznej.

5.2. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.
W zakres prac wykonawcy wchodzi wykonanie kanatéw kotowych z blachy stalowej ocynkowanej $r. 160mm
wymienionych w Projekcie Budowlanym oraz prac zwigzanych z ich realizacja zgodnie z aktualnymi
wydaniami obowigzujgcych Ilub wskazanych w przekazanych wykonawcy dokumentach, normami,
przepisami, wymaganiami Projektu Budowlanego oraz sztukg budowlana.
Kanaty nalezy wykonac¢ w taki sposob, aby ich dziatanie spetniato wszelkie wymagania zawarte w niniejszym
opracowaniu oraz innych przekazanych dokumentach. Przy wykonywaniu kanatéw nalezy przestrzegaé
wszelkich zalecen oraz wykorzystywa¢ wszystkie in- formacje podane w przekazanych wykonawcy
dokumentach. Wszelkie wymagania szczegétowe majg za zadanie utatwienie okreslenia niezbednych prac i
w zadnym wypadku nie ograniczajg wymagan ogoélnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli robét oméwiono w punkicie 6 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia obmiaru robét omoéwiono w punktcie 7 ogolnej specyfikaciji
technicznej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robot omoéwiono w punktcie 8 ogolnej specyfikacii
technicznej.

Odbiér robét nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu prob i ma na celu stwierdzenie czy
urzadzenia zostaty wykonane zgodnie z projektem, nadajg sie do eksploatacji i osiggajg zaktadane
parametry. Kierownik budowy (robét) powiadamia inwestora o gotowosci obiektéw do odbioru wpisem do
dziennika budowy i zawiadamia o zakohczeniu robét na budowie.

Odbiory czesciowe przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioréw koricowych, jednak bez oceny
prawidtowo$ci dziatania catego urzadzenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogoéine

216



Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét oméwiono w punktcie 8 ogodlinej specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzgdzenia:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw tech- nicznych, jakim

powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dziennik Ustaw nr 75 poz. 690 z dnia 15.06.2002 r.).

3. Rozporzagdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 3 listopada 1992 r. w sprawie ochrony

przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow.

4. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobow

stuzgcych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzane do obro- tu i stosowane

wylgcznie na podstawie certyfikatu zgodnosci.

5. Rozporzagdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych

przepisow bezpieczenhstwa i higieny pracy.

6. Ustawa z dn. 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.44.92.881)

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U.03.47.401)

8. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 22.04.1998 r. w sprawie wyrobow

stuzgcych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane wytgcznie

na podstawie certyfikatu zgodnosci (Dz.U.98.55-362)

9. Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych - wyd. COBRTI Instal zeszyt 5.
Katalogi, aprobaty techniczne, DTR zastosowanych urzgdzen i materiatow

Polskie Normy wprowadzone do obowigzkowego stosowania:

- PN-B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzyteczno$ci
publicznej. Wymagania.

- PN-B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania.

- PN-B-02151/02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

- PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

- PN-B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach.

- PN-B-0240 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

Inne normy:

- PN-B-0141 I: 1999 Wentylacja i klimatyzacja - Terminologia.

- PN-76/B-03420 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego.
-PN-78/B-03421 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza w
pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow zawartych w prawie polskim.
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218



SPIS TRESCI

1.1. WSTEP
1.2. MATERIALY
1.3. SPRZET

1.4. TRANSPORT
1.5. WYKONANIE ROBOT

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.7. OBMIAR ROBOT

1.8. ODBIOR ROBOT

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem poditoza, ktére zostang wykonane na
podstawie dokumentaciji projektowej dla zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
korytowania, profilowania i zageszczania podtoza.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot omoéwiono w punkcie 1.5 ogodlnej specyfikacii technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonanie robét winno by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo majgce witasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robot i gwarantujgce wtasciwg jakos¢ ich wykonania. Przed przystgpieniem do robot
Wykonawca winien sie dokladnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej oraz projektem
organizacji robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z
autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robdt. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptaciji
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje Projektantéw.
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2 MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w punkcie 2 ogdinej
specyfikacji techniczne;j.

Materiaty nie wystepuja.

3 SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu, jego uzytkowania oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikaciji
technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania profilowania podtoza powinien wykazaé sie mozliwo$cig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

o réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscic¢
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

o koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

o walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wkasciwosci gruntu podfoza.

4 TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu omoéwiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji techniczne;.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét omoéwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji techniczne;j.

Roboty budowlane nalezy wykonac¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania profilowania i zageszczenia podioza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu robét zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia i instalacji urzgdzen
podziemnych w korpusie ziemnym.

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonywania profilowania i zageszczenia podioza bezposrednio
przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie
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do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza i wykonywanie tych robdt z wyprzedzeniem jest
mozliwe wylgcznie za zgodg Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wpykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposdb
zaakceptowany przez Inspektor nadzoru. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢
naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdét o matym zakresie. Sposoéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢é wykorzystany zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inspektora nadzoru. Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt. 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszelkich

zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podfozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos¢ zaakceptowang przez
Inspektora nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy
korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie poditoza
nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w
dokumentaciji projektowe;.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzeh ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztaicenia podioza wedlug BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotnos¢ gruntu podfoza podczas
zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub w inny
sposOb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto
nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wilasny koszt.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6

specyfikacji techniczne;j.
6.2. Badania w czasie roboét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego podfoza

Wyszczegoblnienie badan i Minimalna czestotliwo$¢
Lp. pomiaréw badan i pomiarow
1 | Szerokos¢ koryta co 50m
2 [Réwnosce podiuzna co 20 m, w punktach charakterystycznych
3 [Roéwnosc¢ poprzeczna co 50m
4 | Spadki poprzeczne co 50m
5 [Rzedne wysokosciowe co 50 m, we wszystkich punktach charakterystycznych
6 | Uksztattowanie osi w planie K co 50 m, we wszystkich punktach charakterystycznych
Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz
7 |podioza nie rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w
punktach gtéwnych tukéw poziomych
6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz
+10cmi-5cm.

6.2.3. Ré6wnosé¢ koryta

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg zgodnie z
normg BN-68/8931-04. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg. Nierownosci nie
mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg z
tolerancjg +0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie
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Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £5 cm.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od

2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-EN 1097-5. Wilgotnos¢ gruntu podtoza
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od 20% do +10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w pkt.
6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? wykonanego i odebranego profilowania podtoza zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 8 specyfikacji techniczne;j.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
wedtug pkt. 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikaciji
techniczne;j.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu;
PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci;
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta;
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
tatg; BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu;
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SPIS TRESCI

1.1.WSTEP
1.2. MATERIALY

1.3.SPRZET

1.4. TRANSPORT
1.5.WYKONANIE ROBOT

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.7.0BMIAR ROBOT

1.8.0DBIOR ROBOT

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy odcinajgcej i odsgczajacej, ktére zostang
wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne =z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem
warstwy odcinajgcej i odsgczajgce;j.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonanie robét winno by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo majgce wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdét i gwarantujgce wiasciwg jakos¢ ich wykonania. Przed przystgpieniem do
rob6t Wykonawca winien sie doktadnie zaznajomié z cato$cig dokumentacji technicznej oraz
projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do roboét. Jakiekolwiek
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zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje Projektantéw.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
~NVymagania ogoélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwy odsgczajacej sa:
o piaski,
o pospoitka.

2.3. Wymagania dla materiatéw

2.3.1. Kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy odsgczajgcej powinny spetniaé¢ nastepujgce warunki:
3.1.a) szczelnosc, okreslona zalezno$cia:

D - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odsgczajgcej d85 -

wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza

Dla materiatéw stosowanych przy wykonaniu warstw podsypki warunek szczelnosci musi by¢
spetniony, gdy warstwa ta nie jest ukladana na warstwie odcinajgce;j.

3.1.b) zageszczalno$¢, okreslona zaleznoécia:

d
=—%>5
U dy
u - wskaznik réznoziarnistosci
d60 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% ziarn kruszywa d10 - wymiar sita, przez
ktore

przechodzi 10% kruszywa
3.1.c) wskaznik piaskowy WP: >35

. s <
3.1.d) kapilarnos¢ bierna Hkb. 1,0m

3.1.e) Wskaznik CBR: 2 20 %
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3.1.1) wskaznik zageszczenia 1,00 wedtug normalnej préby Proctora (PN-B-04481, metoda |
lub 1), badanego zgodnie z normg BN-77/8931-12.

3.1.9) wodoprzepuszczalnos$¢ — wartosé wspoétczynnika wodoprzepuszczalnosci powinna
przekracza¢ 8-16 m/dobe.

3.1.h) piasek stosowany do wykonywania warstwy odsgczajgcej powinien spetniac
wymagania normy PN-EN 13043, PN-EN 13242+A1 oraz PN-EN 12620 dla gatunku 1i 2.

i) pospodtka powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-02480:1986.

j) nalezy uzy¢ materiatéw niewysadzinowych spetniajgcych wymagania podane wyzej oraz
wymagania normy PN-B06050:1999 ,Geotechnika - Roboty ziemne”

2.4. Skladowanie materiatow

2.4.1. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skiadowania, to
Wykonawca robét powinien zabezpieczyé kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w tym miejscu sktadowania powinno by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania robo6t podano w czesci ,Wymagania ogélne”
pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

3.2.1. Sprzet do wykonania warstwy odsgczajacej i podsypki

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy odsgczajgcej powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

o réwniarek lub koparko-tadowarek,

o walcéw statycznych,

o ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji

technicznej.

4.2. Transport materiatow
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4.2.1. Transport kruszyw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,WWymagania ogolne” pkt 5
specyfikacji techniczne;j.

Roboty budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.2. Przygotowanie podioza

Wykonanie warstwy nalezy poprzedzi¢ wykonaniem profilowania dna koryta oraz badaniem jego
zageszczenia. Profilowanie podioza powinno by¢ wykonane w  korzystnych

warunkach atmosferycznych i skoordynowane z kompleksowym wykonaniem
wszystkich elementéw nawierzchni. Warstwa odsgczajgca powinna by¢ wytyczona w sposéb
umozliwiajgcy wykonanie jej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjami okreslonymi w
niniejszych specyfikacjach.

5.3. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o grubosci wynikajgcej z koniecznosci lokalnego
wyréwnania z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosc
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto
grubosé projektowans.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

5.4. Zageszczanie kruszywa

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.
Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania
réwnej powierzchni.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wediug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wilgotnos¢ kruszywa
podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% je;j
wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest
nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie
wymieszac.

5.5. Utrzymanie warstwy odcinajacej i odsgczajacej

Warstwa odcinajgcej i odsgczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.
Nie dopuszcza sie ruchu budowlanego po wykonanej warstwie.
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W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezgcej warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w p.

2.3.1.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia
warstwy odsgczajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsgczajgcej

Lp, Wyszczegodlnienie badan i Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
pomiarow
1 | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu lub pasie poszerzenia
3 [ Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne " 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach lub na krawedziach pasow

Rzedne wysokosciowe poszerzen

Uksztattowanie osi w planie co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach

Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
Grubosé warstwy rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8

w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz

Zageszczenie, wilgotnos¢ kruszywa na 600 m2

) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych
6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i —5 cm.

6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnos¢ podtuzne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nierownos$ci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg a dla poszerzen - tatg dostosowang do
szerokosci uktadanej warstwy.

Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
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6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajgcej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacijg
Projektowg z tolerancjg + 0,5 %.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz +£3 cm.

6.3.7. Grubos$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentacji Projektowej z tolerancjg +1 cm i
-2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwdéch warstwach, nalezy
mierzy¢ tgczng grubosé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gtebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsgczajgcej, okredlony wg BN-77/8931-12 nie powinien byc¢
mniejszy od 1,00.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartosci modutow
odksztalcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN-64/9831-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20 % do +10 % jej wartosci.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.3 powinny by¢é naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtérnie zageszczenie. Dodanie nowego materiatlu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej.

Jednostkami obmiarowymi robét sa:
o metr kwadratowy [m2] wykonanej warstwy odcinajacej
o metr kwadratowy [m2] wykonanej warstwy odsgczajgcej

8. ODBIOR ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji techniczne;j.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg

projektowg, ST i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt. 6.

W przypadku stwierdzenia odchylen, Zamawiajgcy ustala zakres robdét poprawkowych lub
nakazuje usuniecie wadliwie wykonanej warstwy. Roboty poprawkowe lub usuniecie wadliwie
wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym z
Zamawiajgcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdélne wymagania dotyczagce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzer lub metod.

10.1. Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie

wilgotnosci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek.

PN-EN 933-8 Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne Czes¢ 2: Rozpoznanie i

badania podtoza gruntoweg
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych, ktére zostang wykonane na
podstawie dokumentacji projektowej dla zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Profilowanie i zageszczenie podtoza — wyréwnanie terenu do zadanych projektem rzednych i
nadanie ptaszczyznie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych.

Podbudowa — podstawowa, no$na warstwa nawierzchni, ktéra przejmuje i przekazuje obcigzenia
na podtoze gruntowe.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nawierzchni z kostki betonowej gr. 6 cm.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robot omowiono w punkcie 1.5 ogdlnej specyfikacji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonanie robét winno by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo majgce wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robo6t i gwarantujgce wiasdciwg jako$¢ ich wykonania. Przed przystgpieniem
do robdt Wykonawca winien sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz



projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé¢ dodatkowa akceptacje Projektantow.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w punkcie 2
ogolnej specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Umowy i
poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegdtowe informacje dotyczgce zrédta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz
odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie
i probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za
ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

2.2. Materialy do wykonanie prac — wymagania dodatkowe

2.2.1. Wymagania dotyczace elementéw prefabrykowanych

Wszystkie stosowane elementy betonowe musza spetnia¢é wymagania stawiane prefabrykatom
przeznaczonym dla ruchu drogowego, do stosowania na zewnetrznych nawierzchniach, majacych
kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu, z uwzglednieniem projektowanych funkcji,
ustalone w nastepujgcych normach:

Wszystkie elementy prefabrykowane muszg by¢ wibroprasowane. Nie dopuszcza sie stosowania
elementéw wytwarzanych na miejscu, bgdz metodami chatupniczymi.

Wzér, materiat oraz kolory nawierzchni zgodnie z dokumentacja projektows.

Przed wbudowaniem elementu nalezy przedstawi¢ probke do zaakceptowania Projektanta i
Inwestora.

2.2.2. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypetnienia spoin miedzy ptytami powinien by¢
cementem portlandzkim - klasy 32,5N i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN-197-1.
Przechowywanie cementu wg PN-EN-197-1.

2.2.3. Piasek

Piasek powinien odpowiadaé PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa
niesortowanego nalezy stosowacé piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 1.
Tabela 1. Wymagania w stosunku do piasku

Lp. Wyszczegodlnione wiasciwosci Wymagania
Sktad ziarnowy:
1. a) zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie wiecej niz: 2,0
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz: 10,0
. Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wiecej niz: 0,1
3. Wskaznik piaskowy wiekszy od: 60
. Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa nie ciemniejsza niz barwa: wzorcowa
2.2.4. Woda
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Woda stosowana do zaprawy cementowo—piaskowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wode pitng.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej
specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
Srodowisko wykonywanych robét. Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym  przepisom
eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu
technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP
i ochrony p.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ waznosé
odpowiednich dokumentéw. Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot objetych niniejszg ST
powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z ptyty wibracyjnej lub ubijaka mechanicznego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdéine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport moze odbywaé sie dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami
transportowymi dotyczgcymi transportu samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét omdéwiono w
punkcie 5 ogolnej specyfikacji techniczne;j.

Roboty budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.2. Kolizje z urzadzeniami obcymi

Z uwagi na mozliwos¢ wystgpienia w strefie usytuowania obiektu podziemnych sieci uzbrojenia
terenu, w trakcie realizacji robét nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé. Kolidujgce sieci nalezy
przebudowacC lub zabezpieczyé. Projektowane rozwigzania nalezy uzgodni¢ z witasciwymi
gestorami. W przypadku odkrycia istniejgcych sieci nie uwidocznionych na podktadach mapowych,



celem ich zabezpieczenia nalezy utozy¢ na nich stalowe, potdwkowe rury ochronne (dopuszcza sie
tez rury HDPE).

5.3. Wykonanie podbudowy

Podbudowa zasadnicza z mieszanki kruszywa C90/3 bazaltowego lub granitowego 0-31,5 mm gr.
15 cm. Na podbudowie nawierzchnia z kostki brukowej betonowej o gr. 6 cm uktadanej na
podsypce z miatu kamiennego lub podsypce cementowo-piaskowej. Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

o wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

o wytrzymato$ci na sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnosé uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cidnieciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka
rozsypywata sie. Rozécielona podsypka powinna byé wstepnie zageszczona w stanie wilgotnym,
lekkimi walcami lub zageszczarkami wibracyjnymi. Grubos¢ podsypki powinna by¢ wieksza o 1,5
cm od projektowanej. Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po
zawatowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos$c¢
podsypki.

5.4. Wykonanie nawierzchni

5.4.1. Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru oraz desenia ich ukladania
Ksztatt i wymiary powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Barwa i innymi cechami charakterystycznymi dostosowac sie do istniejgcej kostki.

5.4.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem zaleca sie wykonywac przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni, jesli w ciggu
dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane
sg przymrozki kostki i ptyty nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np.
materiatami ze stomy, papg itp.). Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywaé w
dodatnich temperaturach otoczenia.

5.4.3. Ulozenie nawierzchni

Uktadanie zaleca sie wykonywac recznie. Kostki i ptyty uklada sie okoto 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie. Powierzchnia
nawierzchni potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.)
powinna trwale wystawa¢ od 3mm do 5mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do
10 mm powyzej korytek Sciekowych (Sciekdw). Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach,
obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy wykornczeniowe w postaci tzw. potéwek i
dziewiagtek, majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeh uzupetnia sie kostkg cietg, przycinang na
budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

5.4.4. Wypelnienie spoin

Szerokosé spoin wynosi¢ od 2mm do 5mm. Po utozeniu nawierzchni spoiny nalezy wypetni¢ przy
uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej w stosunku wagowym 1:4 lub innymi materiatami do
szczelnego elastycznego wypetniania spoin.

Ponadto zalecane jest wypetnienie styku kostek i ptyt szczelnym materiatem elastycznym np.
masami bitumicznymi.
W przypadku stosowania wypetnien sztywnych konieczne jest stosowanie odpowiednich dylataciji.
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5.4.5. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej do ruchu

Nawierzchnie mozna oddac¢ do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 6
specyfikacji techniczne;j.

6.2. Zasady ogodlne kontroli jakosci robot

Przed przystgpieniem do robdét, Wykonawca powinien przedstawi¢ odpowiednie atesty na
przeznaczone do wbudowania materiaty, wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji. Niezaleznie od
posiadanego atestu, Wykonawca powinien przedstawia¢ na zyczenie Inspektora Nadzoru wyniki
biezagcych badan wyrobow betonowych na $ciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
$ciskanie pobieraé 6 prébek dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni utozonych w
nawierzchni).

6.3. Badania w trakcie i po wykonywaniu roboét

W czasie wykonywania robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich
asortymentdw robdt, sktadajgcych sie na ogélny element. Kontrola obejmowaé powinna zgodnosc¢
wykonywanych robét z dokumentacjg projektowa, i normami branzowymi. Czestotliwosé kontroli
powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonanie robét zgodnie z wymaganiami, nie
rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowag
oraz sprawdzeniu:

o pomierzenie szeroko$ci spoin,
o sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
o sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
o sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany,
o sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni:
— konstrukcje nawierzchni,
— réwnos¢ nawierzchni,
— profil poprzeczny,
— réwnolegtosc¢ spoin,
o sprawdzenie za pomoca niwelacji profilu podiuznego, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne jednak nie rzadziej niz co 100 m,

o odchylenia od projektowanej niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogg przekraczaé
3 cm,

o sprawdzenie przekroju poprzecznego za pomocg szablonem z poziomicg, co najmniej raz na:
— kazde 150 do 300 m2 i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m,
— dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza = 0,3%.,

6.3.1. Nieréownosci podiuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04
nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.
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6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byc zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ = 1 cm.

6.3.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos$é nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5cm.

6.3.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +1,0cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej. Jednostkami obmiarowymi robét sa:

o wykonanie warstwy podsypkowej - m2 (metr kwadratowy),
o ulozenie nawierzchni utwardzonej - m2 (metr kwadratowy),

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Pfatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
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PN-EN 13043:2004

PN-EN 14157:2005

PN-EN 206+A1:2016- 12

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.

Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 197-1:2012

PN-EN 1008:2004
PN-B-19707:2013-10
BN-68/8931-04

fata.

PN-EN 1341:2013-05

PN-EN 12407:2007
PN-EN 12372:2010

PN-EN 13755:2008
PN-EN 1936:2010

PN-EN 12371:2010
PN-EN 14066:2013-07

PN-EN 14157:2005

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementdéw powszechnego uzytku

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Cement - Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i

Ptyty z kamienia naturalnego do zewnetrznych
nawierzchni drogowych. Wymagania i metody badan.
Metody badan kamienia naturalnego. Badania petrograficzne.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzymatosci

na zginanie pod dziataniem sity skupionej.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie nasigkliwosci przy
cisnieniu atmosferycznym.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie gestosci i gestosci
objetosciowej oraz catkowitej i otwartej porowatosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodpornosci.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie odpornosci na
starzenie spowodowane szokiem termicznym.

Kamien naturalny. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
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0.PRZEPISY ZWIAZANE

= O oo NGO A WN-=

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z:

- odtworzeniem zieleni na powierzchni ok. 20m na dzialce sgsiada - w miejscu wykonywania nowego
przytgcza wodociggowego

- odtworzenie trawnikow przy rozbudowywanym budynku na powierzchni ok. 105 m2

- sadzeniem krzewow iglastych w miejscu wycietych krzewow - zasadzenie 28 szt. thui wys. ok. 120 cm

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45112700-5

Roboty w zakresie ksztattowania terenow zielonych

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng :

- odtworzenie zieleni na powierzchni ok. 20m na dzialce sgsiada - w miejscu wykonywania nowego
przytacza wodociggowego

- odtworzenie trawnikéw przy rozbudowywanym budynku na powierzchni ok. 105 m2

- sadzenie krzewow iglastych w miejscu wycietych krzewow - zasadzenie 28 szt. thui wys. ok. 120 cm
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materiatéw
Wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w pkt 2 specyfikacji techniczne;.

2.2. Materiat roslinny sadzeniowy

Dostarczone sadzonki powinny byé zgodne z normg PN-R-67023 [3] i PN-R-67022 [2], wtasciwie oznaczone,
tzn. muszg mieé¢ etykiety, na ktérych podana jest nazwa facinska, forma, wybér, wysokos$¢ pnia, numer
normy.
Sadzonki drzew i krzewéw powinny by¢ prawidlowo uformowane z zachowaniem pokroju
charakterystycznego dla gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujgce cechy:
— pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,
— przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuza¢ przewodnik,
— system korzeniowy powinien by¢é skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych
powinny wystepowac liczne korzenie drobne,
— u roslin sadzonych z brytg korzeniowa, np. drzew i krzewow iglastych, bryta korzeniowa powinna byé
prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,
— pedy korony u drzew i krzewoéw nie powinny by¢ przyciete, chyba ze jest to ciecie formujace, np. u
form kulistych,
— pedy boczne korony drzewa powinny by¢ réwnomiernie rozmieszczone,
— przewodnik powinien by¢ praktycznie prosty,
— blizny na przewodniku powinny byé dobrze zarosniete, dopuszcza sie 4 niecatkowicie zarosniete
blizny na przewodniku w Il wyborze, u form naturalnych drzew.
Wady niedopuszczalne:
— silne uszkodzenia mechaniczne roslin,
— odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,
— $lady Zzerowania szkodnikow,
— oznaki chorobowe,
— 2zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i cze$ciach naziemnych,
— martwice i pekniecia kory,
— uszkodzenie pgka szczytowego przewodnika,
— dwupedowe korony drzew formy piennej,
— uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowej,
— zle zro$nigcie odmiany szczepionej z podktadka.
Do czasu wysadzenia rosliny powinny byC¢ ocienione, ostoniete od wiatru i zabezpieczone przed
wyschnigciem.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej
specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni

Wykonawca przystepujgcy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— glebogryzarek, ptugow, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

— walu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikow,

— kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,
a ponadto do pielegnacji zadrzewien:

— pit mechanicznych i recznych,

— drabin,

— podno$nikdéw hydraulicznych.

4. TRANSPORT
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4.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialéw do wykonania nasadzen
Transport materiatéw do zieleni drogowej moze byé dowolny pod warunkiem, Zze nie uszkodzi, ani tez nie
pogorszy jakosci transportowanych materiatow.
W czasie transportu drzewa i krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem bryly korzeniowej lub
korzeni
i pedow. Rosliny z brytg korzeniowg muszg mie¢ opakowane bryty korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.
Drzewa i krzewy mogg by¢ przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ je przed wyschnigciem i przemarznigciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce
przeznaczenia powinny by¢ natychmiast sadzone. Jedli jest to niemozliwe, nalezy je zadotowa¢ w miejscu
ocienionym i nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewag.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie
5 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

Roboty budowlane nalezy wykonaé zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.2.Wymagania dotyczgce sadzenia krzewdw:

— pora sadzenia - jesien lub wiosna,

— miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— dofki pod drzewa i krzewy powinny mie¢ wielkos¢ wskazang w dokumentac;ji projektowej i zaprawione
ziemig urodzajna,

— roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm gtebiej jak rosta w szkoétce. Zbyt gtebokie lub
ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwoj rosliny,

— Kkorzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigé,

— przy sadzeniu drzew formy piennej nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu drewniany palik,

— korzenie roélin zasypywac sypkg ziemig, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowac miske i podlac,

— drzewa formy piennej nalezy przywigza¢ do palika tuz pod korong,

— wysokos$¢ palika wbitego w grunt powinna by¢ rowna wysokosci pnia posadzonego drzewa,

— palik powinien by¢ umieszczony od strony najczesciej wiejgcych wiatréw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 6
specyfikacji technicznej.

6.2. Zasady ogoine kontroli jakosci robot

Kontrola robo6t w zakresie sadzenia i pielegnacji i krzewow polega na sprawdzeniu:

— wielkoéci dotkéw pod krzewy,

— zaprawienia dotkéw ziemig urodzajna,

— zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowg w zakresie miejsc sadzenia, gatunkow i
odmian, odlegtosci sadzonych roslin,

— materialu roslinnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku,
zgodnosci z normami: PN-R-67022 [2] i PN-R-67023 [3],

— opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,
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— odpowiednich terminéw sadzenia,
— wykonania prawidtowych misek przy drzewach po posadzeniu i podlaniu,
— wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych drzew i krzewow,
— zasilania nawozami mineralnymi.
Kontrola rob6t przy odbiorze posadzonych drzew i krzewow dotyczy:
— zgodnosci posadzonych gatunkéw i odmian oraz ilosci krzewoéw z dokumentacjg projektowa,
— wykonania misek przy drzewach i krzewach, jesli odbior jest na wiosne lub wykonaniu kopczykéw,
jezeli odbiér jest na jesieni,
— jakosci posadzonego materiatu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogodlne” pkt 9
specyfikacji techniczne;j.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena posadzenia 1 sztuki drzewa lub krzewu obejmuje:
— roboty przygotowawcze: wyznaczenie miejsc sadzenia, wykopanie i zaprawienie dotkow,
— dostarczenie materiatu roslinnego,
— pielegnacje posadzonych drzew i krzewow: podlewanie, odchwaszczanie, nawozenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1. PN-G-98011 Torf rolniczy

2. PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

3. PN-R-67023 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

4. PN-R-67030 Cebule, bulwy, ktgcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
5. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

6. BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.
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