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PRZEKRÓJ K-K
SKALA 1 : 3

1. Powierzchnię wszystkich promieni R  wykonać
2. Oś obrabiać z pręta kutego, poddanego procesowi obróbki cieplnej
3. Przy przechowaniu i transporcie zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi
4. Na średnicy 118.5 mocować opaskę metalową  z danymi : 
    gatunek materiału,znak producenta, RR-MM produkcji
5. Oś po obróbce sprawdzić defektoskopem ultradżwiękowym i magnetycznym 
    na obecność wad wewn.,rys i pęknięć zgodnie z ISO 5948:1994
6. Do montażu nie stosować osi posiadających trwałe własności magnetyczne
7. Zabezpieczyć preparatem antykorozyjnym do czasowej konserwacji
8. Niewymiarowane fazy 1-45

36HNM
PN-EN 10250-3 :2001

Oś napędowa zestawu kołowego
Pesa 122NaL
020-2013-0307-0

122NaL_090416-00

1

14.11.2019

14.11.2019

1,25

Uzębienie  Klingelnberga cyklopaloidalne 2

Typ A
Średnica zewn. Da 105 
Średnica wewn. D1 60
Liczba zębów z 34
Moduł normalny w środku 
zęba mn 2,43

Moduł wierzchołkowy w 
środku zęba mnh 1,90

Znormalizowany kąt 
przyporu aln 10

Wysokość głowy zęba 
zewnątrz hae 2,525 

Wysokość zęba na zewnątrz he 5,55 +0,2
Kąt wysokości głowy zęba ϰ 4,15
Kierunek spirali lewy

21H7 +0,021
0

101s7 +0,114
+0,079

60H8 +0,05
0

120p6 +0,059
+0,037

138t7 +0,162
+0,122

150v6 +0,253
+0,228

12N9 0
-0,043

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

12

12

11

11

10

10

9

9

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

Kwiatkowski Krzysztof

Kwiatkowski Krzysztof

Zastepuje rys. nr

Format

Waga

A2
Skala

Nr rysunku

Materiał

Nazwa części

Data PodpisNazwisko i imię

Zatwierdził

Sprawdził

Kreślił

Projektował

Kaczmarek Piotr

Kaczmarek Piotr

Ostre krawędzie stepić

Ilość sztuk

116287
Objaśnienie
C

116287
Objaśnienie
E

116287
Objaśnienie
F

116287
Objaśnienie
D

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Objaśnienie
G

116287
Maszyna do pisania
Uwagi:

1. Powierzchnie C,D.E.F regenerować metodą metalizacji natryskowej

2. Zachować wymagane wymiary, pasowania i chropowatść

3. Chronić pozostałe powierzchnie 

4. Chropowatośc pow. gwintu ( obszar G) po regeneracji Ra=1,25

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Maszyna do pisania
Regeneracja powierzchni C,D,E,F lub  G

osi napędowej

116287
Maszyna do pisania
122NaL_

090418-00


	Arkusz1
	Widok rysunku1
	Widok rysunku2
	Widok szczegółów H (1 : 1)
	Widok szczegółów C (1 : 1)
	Widok szczegółów G (2 : 1)
	Widok szczegółów D (1 : 1)
	Widok szczegółów E (2 : 1)
	Widok szczegółów F (2 : 1)
	Widok przekroju K-K


