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rysunek wykonany z natury na potrzeby regeneracji, nie 
uwzględnia uzębienia czołowego od strony Ø154,8
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DATA PODPISY

Projekt.

Kreślił

Sprawdz.

MPK - Łódź
Sp. z o.o.29.09.2022

29.09.2022

P.Erbel

K.Kwiatkowski

Tuleja osi - 
regeneracja

NF6D
073020-00

Skala

116287
Objaśnienie
A

116287
Objaśnienie
B

116287
Objaśnienie
C

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe
NF6D_

090403-00

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Maszyna do pisania
P.Kaczmarek

116287
Prostokąt

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Maszyna do pisania
2.11.2022

116287
Maszyna do pisania
2.11.2022

116287
Pole tekstowe

116287
Maszyna do pisania
Regeneracja powierzchni

A,B lub C tulei osi

wózka napędowego

116287
Maszyna do pisania
Uwagi :

1. Powierzchnie A i B regenerować metodą metalizacji natryskowej

    Chropowatość po obróbce  Ra=0,63

2. Zachować wymagane wymiary, pasowania i chropowatość

3. Chronić pozostałe powierzchnie.

4. Chropowatość powierzchni gwintu (obszar C) po regeneracji Ra= 1,25


