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Uwagi
1. Powierzchnie A | B regenerowac¢ metodg metalizacji natryskowej
Chropowatosc po obrébce Ra=0,63
2. ZachowacC wymagane wymiary, pasowania | chropowatosc
3. Chroni¢ pozostate powierzchnie.
4. Chropowatosc powierzchni gwintu (obszar C) po regeneracji Ra= 1,25
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Uwagi :

1. Powierzchnie A i B regenerować metodą metalizacji natryskowej

    Chropowatość po obróbce  Ra=0,63

2. Zachować wymagane wymiary, pasowania i chropowatość

3. Chronić pozostałe powierzchnie.

4. Chropowatość powierzchni gwintu (obszar C) po regeneracji Ra= 1,25


