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PRZEKRÓJ K-K
SKALA 1 : 2.5

ISO 6411-R14/10,6
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PRZEKRÓJ L-L
SKALA 1 : 2.5

ISO 6411-R14/10,6
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Kwiatkowski Krzysztof

Kwiatkowski Krzysztof

Zastepuje rys. nr

Format

Waga

A2
Skala

Nr rysunku

Materiał

Nazwa części

Data PodpisNazwisko i imię

Zatwierdził

Sprawdził

Kreślił

Projektował

Zgierski Janusz

Zgierski Janusz

Ilość sztuk

1:2,5

1
Oś toczna M8C

M8CN_090410-00wer4

36HNM
PN-EN 10250-3:2001

Uwagi:
1) Ostre krawędzie stępić
2) Promienie dobrane zgodnie z normą PN-82/M-020453
3) Oś obrabiać z pręta kutego, poddać procesowi ulepszania cieplnego
4) Przy przechowywaniu i transporcie, osie należy zabezpieczyć przed 
uszkodzenie mechanicznym
5) Onakować na wale czopa : gat.materiału, Producent, RR-MM produkcji
6) Oś po obróbce sprawdzać defektoskopem ultradźwiękowym i 
magnetycznym na obecność pęknięć, rys, wad. zgodnie z ISO 5948:1994
7) Do montażu nie należy stosować osi posiadających  trwałe własności 
magnetyczne

116287
Objaśnienie
A

116287
Objaśnienie
C

116287
Objaśnienie
E

116287
Objaśnienie
G

116287
Objaśnienie
F

116287
Objaśnienie
D

116287
Objaśnienie
B

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Pole tekstowe

116287
Maszyna do pisania
Uwagi:

1.Chropowatość pow. gwintu ( obszar A i B ) po regeneracji Ra=1,25

2.Powierzchnie C,D,E,F,G regenerować metodą metalizacji natryskowej

3. Zachować wymagane wymiary, pasowania i chropowatość

4. Chronić pozostałe powierzchnie

116287
Maszyna do pisania
Regeneracja powierzchni 

A,B,C,D,E,F lub G

osi  tocznej

116287
Maszyna do pisania
M8CN_

090413-00
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