PRZEDMIAR ROBOT
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ADRES INWESTYCJI : 09-460 Mata Wies; gmina Mata Wies, jednostka ewidencyjna 141908_2 Mata Wies, obreb 141908_2.0014
Mata Wies$; Dz. nr 384/5, 384/6, powiat ptocki; wojewddztwo mazowieckie

ZAMAWIAJACY : Gmina Mata Wies$

ADRES ZAMAWIAJACEGO :  ul. Kochanowskiego 1; 09-460 Mata Wie$

BRANZA . Instalacje technologiczne

DATA OPRACOWANIA :  Pazdziernik 2022 r.




OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja projektowo-kosztorysowa dla budowy nowej oczyszczalni $ciekow w Matej Wsi.

Lokalizacja: 09-460 Mata Wies; gmina Mata Wies, jednostka ewidencyjna 141908 _2 Mata Wies, obreb 141908_2.0014 Mata Wies;
Dz. nr 384/5, 384/6, powiat ptocki; wojewddztwo mazowieckie.

Zamawiajgcy: Gmina Mata Wies$; ul. Kochanowskiego 1; 09-460 Mata Wies.

1. Podstawa opracowania.

1.1. Projekt wykonawczy.

1.2. Obowigzujgce Katalogi Naktadéw Rzeczowych.

1.3. Informatory "SEKOCENBUD"- 1l kwartat 2022 r.

1.4. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzgdzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw robét budowlanych okreslonych w programie

funkcjonalno-uzytkowym.

1.5. Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projekto-
wej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego.

1.6. Ustalenia z Inwestorem.
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Instalacje technologiczne.prd

TABELA ELEMENTOW SCALONYCH

Lp.

Nazwa

Robocizna

Materialy

Sprz et

RAZEM

Roboty przygotowawcze i demonta  zowe

Przepompownia $ciekéw ogoélnych

Punkt zlewny $ciekéw dowo zonych

HIWIN|F

Zbiornik retencyjny  $ciekéw ogoinych z
komor g zasuw+

Budynek techniczny

Budynek socjalno-techniczny

~N oG

Reaktor biologicznego oczyszczania
$ciekéw zblokowany z komor g stabiliza-
cji i komorami pomiarowymi recyrkulacji

Zbiornik wody technologicznej

Komora pomiarowa $ciekéw oczyszczo-
nych

10

Koszty towarzysz ace

11

Rozruch oczyszczalni  $ciekéw

RAZEM

Stownie:
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PRZEDMIAR ROBOT

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia \j.m. \ Poszcz. Razem
1 Roboty przygotowawcze i demonta  zowe
1|analiza indy- |Demontaz istniejgcych urzadzen wraz z rurociggami i armatura (dwie pompy + ru- |kmpl
d.1|widualna rociagi, zawory)
ST 01.01
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
2|analiza indy- |Demontaz istniejagcego osprzetu reaktora biologicznego kmpl
d.1|widualna
ST 01.01
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
3|KNR 405-11- |Mechaniczne czyszczenie zbiornika zamknietego w budownictwie przemystowym - |m3
d.1/21-06-00 Usuniecie i zagospodarowanie osadéw zalegajgcych w istniejgcym reaktorze biolo-
ST 01.01 gicznym
200 m3 200,000
RAZEM 200,000
2 Przepompownia $ciekéw ogoélnych
4|KNR 704-01- |Krata koszowa spetniajgca nastepujgce parametry techniczne: materiat: stal nie- |kmpl
d.2|01-04-00 rdzewna 1.4301, moc zainstalowana Ns = 1,5 kW, prze$wit d=30 mm, krata z tora-
STS 01.02 mi jezdnymi umozliwiajgcymi samowytadowanie kraty /analogia/
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
5/KNR 707-01- |Pompa zatapialna $ciekdéw surowych o wydajnosci Q=30,3 I/s; H=9,52 m; Ns=4,7 |kmpl
d.2|01-03-00 kW /analogia/
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
6|analiza indy- |Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna $ciekdw surowych o wydajnosci Q=30,3 |szt
d.2|widualna I/s; H=9,52 m; Ns=4,7 kW
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
7|KNR 218-03- | Zawér zwrotny kulowy kotnierzowy, zeliwo sferoidalne fi 200, PN10 szt
d.2|06-05-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
8|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, noz: |szt
d.2|06-05-00 stal kwasoodporna AlISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AlSI303) z napedem
STS 01.02 elektrycznym (predkos¢ n = 32 o/min, moc Ns=0,20 kW, klasa szczelnosci IP68-
DS, ochrona antykorozyjna KS (C4 wg EN ISO 12944-2), sterowanie nadrzedne bi-
narne 24V DC, zasilanie 3 x 400V/50 HZ, glowica w wersji roztaczej + 10 m kabla)
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
9|analiza indy- |Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 250 kg, stal 1.4301 szt
d.2|widualna
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
10|analiza indy- |Dostawa pojemnika asenizacyjnego z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1100 | |szt
d.2|widualna
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
11/KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.2|03-01-05
STS 01.02
2 metr 2,000
RAZEM 2,000
12|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.2|06-01-05
STS 01.02
14 metr 14,000
RAZEM 14,000
13|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.2|17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
14|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 200x100 szt
d.2|17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
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PRZEDMIAR ROBOT

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
15/KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.2|13-04-01
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
16|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 200 szt
d.2|13-07-00
STS 01.02
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
17|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubos¢ scianki  |szt
d.2|19-05-00 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
18|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubos$¢ Scianki |szt
d.2|21-01-00 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
9 szt 9,000
RAZEM 9,000
19|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm szt
d.2|widualna
STS 01.02
11 szt 11,000
RAZEM 11,000
20|KNR 709-29- |Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 100 metr
d.2|01-01-00
STS 01.02
2 metr 2,000
RAZEM 2,000
21|KNR 709-29- |Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 250 metr
d.2|01-02-00
STS 01.02
14 metr 14,000
RAZEM 14,000
3 Punkt zlewny $ciekéw dowo zonych
22|KNR 704-04- |Kontenerowa stacja zlewcza. W skiad stacji wchodza: szafka zewnetrzna kmpl
d.3/03-01-00 sterujgco-identyfikujaca; cigg spustowy ze stali nierdzewnej gr. min 2 mm uzbrojo-
STS 01.02 ny; modut do pomiaru pH; modul do pomiaru przewodnosci; krata wstepna bedno-
wa zgrzebtowa, prety o przeswicie 6 mm; kontener ze stali nierdzewnej o wymia-
rach 2,6x4,4 m /analogia/
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
23|analiza indy- |Rura gietka 2500 mm ze ztgczem strazackim DN100 kmpl
d.3|widualna
STS 01.02
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
4 Zbiornik retencyjny  $ciekéw og6inych z komor g zasuw+
24|KNR 704-03- |Hydro-ejector wykonany w oparciu 0 pompe zatapialng o parametrach: zestaw hy- |kmpl
d.4|13-09-00 droezektorowy w wersji stacjonarnej; wymagana minimalna nominalna sita miesza-
STS 01.02 nia zestawu hydroezektorowego F=460N; dysza hydroezektora (ezektor) z podsta-
wa pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25; rura hydroezektora wykonana ze
stali nierdzewnej klasy minimum AISI 304, $rednica nie mniejsza niz DN100; silnik
pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika
min. H(1800C) IEC85, rodzajem pracy S1, do zasilania pradem zmiennym 3-fazo-
wym, 400 V, 50 Hz, umozliwiajgcy 30 uruchomien na godzing o0 mocy znamiono-
wej silnika elektrycznego nie wiekszej niz: P2= 5,9 kW; maksymalna predkosc¢ ob-
rotowa silnika pompy: 1500 obr/min.; minimalna sprawnos¢ hydrauliczna pompy
nie mniejsza niz 72,9%; /analogia/
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
25|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: zeli- |szt
d.4|06-05-00 wo szare GG25, ndz: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna Al-
STS 01.02 |SI303)
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
26|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 200 (korpus: zeliwo szare GG25, ndz: |szt
d.4/06-05-00 stal kwasoodporna AlISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AlSI303) z napedem
STS 01.02 elektrycznym (predko$¢ n = 32 o/min, moc Ns=0,20 kW, klasa szczelnosci IP68-
DS, ochrona antykorozyjna KS (C4 wg EN ISO 12944-2), sterowanie nadrzedne bi-
narne 24V DC, zasilanie 3 x 400V/50 HZ, gtowica w wersji roztaczej + 10 m kabla)
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
27|analiza indy- |Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 250 kg, stal 1.4301 szt
d.4|widualna
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
28|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 168,3x3 wraz z uchwytami metr
d.4/05-01-00
STS 01.02
2 metr 2,000
RAZEM 2,000
29|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.4/06-01-05
STS 01.02
7 metr 7,000
RAZEM 7,000
30|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.4|17-01-00
STS 01.02
6 szt 6,000
RAZEM 6,000
31|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 200x150 szt
d.4|17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
32|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 150 szt
d.4|13-06-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
33|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 200 szt
d.4|13-07-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
34|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubos¢ Scianki |szt
d.4|21-01-00 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
18 szt 18,000
RAZEM 18,000
35|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm szt
d.4|widualna
STS 01.02
18 szt 18,000
RAZEM 18,000
36|KNR 709-29- |Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 250 metr
d.4/01-02-00
STS 01.02
9 metr 9,000
RAZEM 9,000
5 Budynek techniczny
37|KNR 704-01- |Sitopiaskownik napowietrzany ze zintegrowang ptuczkg piasku o parametrach kmpl
d.5/08-05-00 technicznych: Parametry techniczne sita: Srednica sita: 780 mm, przeswit: 2 mm,
STS 01.02 Srednica transportera: 273 mm,rodzaj transportera skratek: slimakowy-watowy,
przeptyw: 30 I/s, kréciec doptywowy: DN250,PN 10, silnik elektryczny o mocy 1,1
kW, napiecie: 400 V, czestotliwosc¢: 50 Hz, typ ochrony IP65; Parametry piaskow-
nika poziomego, z separatorem piasku zintegrowany ze zbiornikiem sita: przeptyw
max: 30 I/s, kréciec odptywowy: DN300 PN10, silnik o mocy 0,55 kW, napiecie
400V; Zintegrowana ptuczka piasku: maks. obcigzenie piaskiem zanieczyszczo-
nym:100 kg/h; szafa zasilajgco-sterownicza; Wszystkie elementy majgce kontakt z
medium wraz z transporterem piasku wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 wytra-
wiane w kapieli kwasnej (z wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk) /analogia/
kmpl 1,000
RAZEM 1,000
38|analiza indy- |Dostawa pojemnika asenizacyjnego z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1100 | |szt
d.5|widualna
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
39|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 200 (korpus: zeli- |szt
d.5/06-05-00 wo szare GG25, ndz: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna Al-
STS 01.02 |SI303)
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
40|KNR 218-03- |Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, zeliwo sferoidalne fi 80, PN10 szt
d.5/06-02-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
41|KNR 215-01- |Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 szt
d.5/12-03-40 fi 25
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
42|KNR 215-01- |Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 szt
d.5/12-04-40 fi 32
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
43|KNR 215-01- |Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 szt
d.5/12-06-40 fi 50
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
44|KNR 215-01- |Zawor kulowy gwintowany, petny przeptyw,sterowany recznie, korpus ASTM A351 szt
d.5/12-08-40 fi 80
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
45/KNNR NO0O04- |Filtr do zastosowan przemystowych (przytacza: gwint 3" przeptyw: 30 m3/h przy szt
d.5|05-21-08-20 |dP=0,2 bar,cisnienie robocze: 10 bar maksymalna ciggta temperatura pracy:
STS 01.02 500C, przezroczysty klosz umozliwiajgcy obserwowanie stopnia zanieczyszczenia
siatki filtracyjnej, mozliwo$¢ przeksztatcenia obudowy filtra do modelu TE, mozli-
wos$¢ zamontowania mosieznych przytgczy,uktad automatycznego ptukania filtra)
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
46|KNR 215-05- |Zbiornik hydroforowy o poj. 500 dm3; maksymalne ci$nienie max: 6 bar; srednica |szt
d.5/06-03-21 750 mm, wysokos¢ catkowita H=1508 mm
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
47|analiza indy- |Zbiornik reagentéw magazynowy dwuptaszczowy o wymiarach 2,46x1,46 m, wys. |kmpl
d.5|widualna calkowita H=1,55 m; pojemnos¢: V=2500 |
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
48|KNR 707-01- |Pompa dozujgca, membranowa, naped silnikowy, wydajno$¢ maksymalna: 12 I/lh  |kmpl
d.5/01-01-00 (= 3%), cisnienie maksymalne: 1,5 bar (nie mniej niz), zasilanie 230 VAC, sredni
STS 01.02 pobdr mocy 22 W.
4 kmpl 4,000
RAZEM 4,000
49|KNNR NO004- |Rurocigg PE zgrzewany na $cianach w budynkach niemieszkalnych fi 20 - Wezyk |metr
d.5/01-12-01-40 |PE $r. wewn, 6mm, $r. zewn. 13 mm
STS 01.02
100 metr 100,000
RAZEM 100,000
50|KNNR NO0O04- |Rurocigg kanalizacyjny PVC klejony na $cianie budynku niemieszkalnego fi 40 metr
d.5/02-08-06-00
STS 01.02
100 metr 100,000
RAZEM 100,000
51|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 wraz z uchwytami metr
d.5/02-09-06
STS 01.02
8 metr 8,000
RAZEM 8,000
52|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.5/03-01-05
STS 01.02
2 metr 2,000
RAZEM 2,000
53|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.5/06-01-05
STS 01.02
12 metr 12,000
RAZEM 12,000
54|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 273,0x3 wraz z uchwytami metr
d.5/07-01-00
STS 01.02
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6 metr 6,000
RAZEM 6,000
55/KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 80 szt
d.5(14-06-01
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
56| KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 100 szt
d.5(15-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
57/KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.5(17-01-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
58/KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 250 szt
d.5(18-01-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
59|KNR 709-21- |Montaz tréjnika stalowego nierdzewnego fi 250 szt
d.5(18-01-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
60| KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 250x200 szt
d.5(18-01-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
61 KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 300x250 szt
d.5(18-02-01
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
62| KNR 220-03- |Potgczenie kothierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 50 szt
d.5(13-03-01
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
63| KNR 220-03- |Potgczenie kothierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 80 szt
d.5(13-04-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
64| KNR 220-03- |Potgczenie kothierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.5(13-04-01
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
65/KNR 220-03- |Potgczenie kothierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 200 szt
d.5(13-07-00
STS 01.02
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
66| KNR 220-03- |Potgczenie kothierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 250 szt
d.5(13-08-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
67 KNR 220-03- |Potgczenie kothierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 300 szt
d.5(13-09-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
68/ KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 88,9 grubos¢ Scianki |szt
d.5/19-01-00 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
9 szt 9,000
RAZEM 9,000
69 KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubos¢ scianki  |szt
d.5/19-05-00 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
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4 szt 4,000
RAZEM 4,000
70/KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubos¢ scianki |szt
d.5/21-01-00 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
11 szt 11,000
RAZEM 11,000
71/KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 323,9 grubos¢ scianki |szt
d.5/22-01-00 10 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
16 szt 16,000
RAZEM 16,000
72|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm szt
d.5|widualna
STS 01.02
24 szt 24,000
RAZEM 24,000
73|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 400 mm szt
d.5|widualna
STS 01.02
16 szt 16,000
RAZEM 16,000
74|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 100 metr
d.5/01-01-00
STS 01.02
10 metr 10,000
RAZEM 10,000
75|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 250 metr
d.5/01-02-00
STS 01.02
18 metr 18,000
RAZEM 18,000
6 Budynek socjalno-techniczny
76|KNR 704-05- |Kompletna linia do higienizacji i odwadniania osadu w sktad ktérej wchodza: pom- |kmpl
d.6/02-01-00 pa osadu uwodnionego; przeptywmonierz do pomiaru ilosci osadu DN50; przepty-
STS 01.02 womierz do pomiaru ilosci polielektrolitu DN25; urzgdzenie do dawkowania i wy-
mieszania polielektrolitu z osadem; reaktor flokulacji; prasa odwadniajgca; sprezar-
ka; stacja przygotowania polielektrolitu; pompa koncentratu polielektrolitu; pompa
dozujgca flokulant; przenosnik osadu odwodnionego Qmax; 2m3/h L=4900 mm;
szafa sterownicza. Zabezpieczenie przed przemarzaniem. Wszystkie elementy
majgce kontakt z osadem (w tym przenosnik slimakowy) wykonane ze stali nie-
rdzewnej 1.4307 lub réwnowaznej (za wyjatkiem armatury, napedu i tozysk), wytra-
wiane w kagpieli kwasnej. /analogia/
kmpl 1,000
RAZEM 1,000
77|KNR 704-03- |Stacja wapnowania spetniajgca ponizsze parametry techniczne i sktadajgca sie z: |kmpl
d.6/13-01-00 zasobnik z komorg oprézniania, dozownik wapna: o wydajnosci 12-70 kg/h; elek-
STS 01.02 trowibrator: moc Ns=0,03 kW (400V), wentylator z filtrem powietrza /analogia/
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
78|KNR 707-02- |Dmuchawa komor nitryfikacji w obudowie dzwigkochtonnej: zakres wydajnosci kmpl
d.6/01-05-00 1,33/7,24 m3/min, Ns=11 kW, p=520 mbar, poziom hatasu g=69 dB(A), przytacze
STS 01.02 DNG65; wymiary 960x780x1200 mm /analogia/
3 kmpl 3,000
RAZEM 3,000
79|KNR 707-02- |Dmuchawa komor stabilizacji w obudowie dzwigkochtonnej: zakres wydajnosci kmpl
d.6/01-04-00 0,97/4,56 m3/min, Ns=7,5 kW, p=520 mbar, poziom hatasu g=76 dB(A), przylgcze
STS 01.02 DN50; wymiary 800x790x1120 mm /analogia/
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
80|KNR 218-03- |Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 50, PN16 |szt
d.6/06-01-00 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301)
STS 01.02 , przektadnia reczna
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
81|KNR 218-03- |Przepustnica migedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 65, PN16 |szt
d.6/06-02-00 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301)
STS 01.02 , przektadnia reczna
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
82|KNR 218-03- |Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 100, szt
d.6/06-03-00 PN16 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna
STS 01.02 1.4301), z napedem elektrycznym
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
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83|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 80 (korpus: zeliwo |szt
d.6/06-02-00 szare GG25, néz: stal kwasoodporna AlSI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna
STS 01.02  |AISI303)
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
84|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 60,3x3 wraz z uchwytami metr
d.6/02-02-05
STS 01.02
4 metr 4,000
RAZEM 4,000
85|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 76,1x3 wraz z uchwytami metr
d.6/02-05-03
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
86|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 wraz z uchwytami metr
d.6/02-09-06
STS 01.02
9 metr 9,000
RAZEM 9,000
87|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.6/03-01-05
STS 01.02
5 metr 5,000
RAZEM 5,000
88|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 273,0x3 wraz z uchwytami metr
d.6/07-01-00
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
89|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych do fi 50 szt
d.614-01-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
90|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 65 szt
d.6|14-05-00
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
91|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 80 szt
d.6]14-06-01
STS 01.02
8 szt 8,000
RAZEM 8,000
92|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 100 szt
d.6/15-01-00
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
93|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 250 szt
d.6/18-01-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
94|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 80x50 szt
d.6]14-05-01
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
95|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 100x50 szt
d.6]/15-01-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
96|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 50 szt
d.6/13-03-01
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
97|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 65 szt
d.6/13-03-02
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
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98|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 80 szt
d.6/13-04-00
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
99|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.6/13-04-01
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
100|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 57 grubos¢ Scianki 4,5|szt
d.6/18-05-00 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
9 szt 9,000
RAZEM 9,000
101|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 88,9 grubos¢ scianki |szt
d.6/19-01-00 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
25 szt 25,000
RAZEM 25,000
102|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubos$¢ scianki szt
d.6/19-05-00 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
11 szt 11,000
RAZEM 11,000
103|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 323,9 grubos$¢ Scianki |szt
d.6/22-01-00 10 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
104|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 200 mm szt
d.6|widualna
STS 01.02
45 szt 45,000
RAZEM 45,000
105|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 400 mm szt
d.6|widualna
STS 01.02
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
106|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 100 metr
d.6/01-01-00
STS 01.02
21 metr 21,000
RAZEM 21,000
107|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 250 metr
d.6/01-02-00
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
7 Reaktor biologicznego oczyszczania  sciekow zblokowany z komor g stabilizacji i komorami pomiarowymi recyr-
kulaciji
108|KNR 201-02- |Wykopy koparkami podsiebiernymi 0,40 m3 w gruncie kat 3 na odktad - 95% m3
d.7|17-06-00
STS 01.02
168*1,5*1,1*0,95 m3 263,340
RAZEM 263,340
109|KNR 201-03- |Wykop liniowy pionowy szer 0,8-1,5 m i gteb do 3,0 m w gruncie suchym kat 3-4 - |m3
d.7|17-05-00 5%
STS 01.02
168*1,5*1,1*0,05 m3 13,860
RAZEM 13,860
110|KNR 218-05- |Podtoze z materiatow sypkich grub 15 cm - tylko R+S m2
d.7/01-02-00
STS 01.02
168*1,1 m2 184,800
RAZEM 184,800
111|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 76,1x3 w ziemi metr
d.7/02-05-03
STS 01.02
40 metr 40,000
RAZEM 40,000
112|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 w ziemi metr
d.7/02-09-06
STS 01.02
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2 metr 2,000
RAZEM 2,000
113|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 w ziemi metr
d.7|03-01-05
STS 01.02
94 metr 94,000
RAZEM 94,000
114|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 168,3x3 w ziemi metr
d.7|05-01-00
STS 01.02
32 metr 32,000
RAZEM 32,000
115|KNR 228-05- |Obsypka rurociggu piaskiem 30 cm ponad wierzch rurociggu - tylko R+S m3
d.7|01-09-00
STS 01.02
40*1,1*0,4+2*1,1*0,4+94*1,1*0,4+32*1,1*0,45 m3 75,680
RAZEM 75,680
116|KNR 401-01- |Wywoz ziemi samochodami wywrotkami na odlegto$¢ do 1 km w gruncie kategorii |m3
d.7|08-06-00 3
STS 01.02
(184,8*0,15)+75,68 m3 103,400
RAZEM 103,400
117|KNR 401-01- |Wywo6z ziemi samochodami wywrotkami na kazdy nastepny 1 km x4 m3
d.7|08-08-00
STS 01.02
103,4*4 m3 413,600
RAZEM 413,600
118|analiza indy- |Piasek na podsypke i obsypke z dowozem m3
d.7|widualna
STS 01.02
103,4*1,22 m3 126,148
RAZEM 126,148
119|KNR 201-02- |Zasyp wykopéw spycharkami 75 KM z przemieszczeniem do 10 m gruntu kat 3 m3
d.7(30-02-00
STS 01.02
277,2-(184,8*0,15)-75,68 m3 173,800
RAZEM 173,800
120|KNR 201-02- |Zageszczanie nasypéw ubijakami mechanicznymi grunt sypki kat 1-3 m3
d.7(36-01-00
STS 01.02
277,2-(184,8*0,15)-75,68 m3 173,800
RAZEM 173,800
121|KNR 704-03- |Mieszadto zatapialne ze zwezkg strumieniowg o mocy Ns=0,9 kW, n=710 obr/min; |kmpl
d.7/03-01-00 /analogia/
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
122|analiza indy- |Rezerwa magazynowa: Mieszadio zatapialne ze zwezkg strumieniowg o mocy Ns=|szt
d.7|widualna 0,9 kW, n=710 obr/min;
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
123|KNR 704-03- |Mieszadto zatapialne mocy Ns=1,5 kW, n=710 obr/min; /analogia/ kmpl
d.7|03-01-00
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
124|analiza indy- |Rezerwa magazynowa: Mieszadto zatapialne mocy Ns=1,5 kW, n=710 obr/min; szt
d.7|widualna
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
125|KNR 707-01- |Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej osadu o wydajnosci Q=20,5 I/s; H=2,0 |kmpl
d.7/03-01-00 m; Ns=1,3 kW /analogia/
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
126|analiza indy- |Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej osadu o wydaj-|szt
d.7|widualna nosci Q=20,5 I/s; H=2,0 m; Ns=1,3 kW
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
127|KNR 707-01- |Pompa zatapialna o wydajnosci Q=10,9 I/s; H=3,2 m; Ns=1,3 kW /analogia/ kmpl
d.7|03-01-00
STS 01.02
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4 kmpl 4,000
RAZEM 4,000
128|analiza indy- |Rezerwa magazynowa: Pompa zatapialna o wydajnosci Q=10,9 I/s; H=3,2 m; Ns= |szt
d.7|widualna 1,3 kW
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
129|analiza indy- |Komora zasuw pojedyncza ze stali nierdzewnej (stal OH18N9) kmpl
d.7|widualna
STS 01.02
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
130|analiza indy- |Komora zasuw podwojna ze stali nierdzewnej (stal OH18N9) kmpl
d.7|widualna
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
131|analiza indy- |Zbieracz osadu ze stali nierdzewnej (stal OH18N9) kmpl
d.7|widualna
STS 01.02
2 kmpl 2,000
RAZEM 2,000
132| 000-00-00- |Analiza wiasna: Dostawa i montaz rury centralnej DN80O z deflektorem ze stali kmpl
d.7/00-00 nierdzewnej (stal OH18N9)
STS 01.02
4 kmpl 4,000
RAZEM 4,000
133|analiza indy- |Dostawa i montaz koryta odptywowego ze stali nierdzewnej z przelewem pilastym |kmpl
d.7|widualna (stal OH18N9)
STS 01.02
4 kmpl 4,000
RAZEM 4,000
134|analiza indy- |Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 150 kg, stal 1.4301 szt
d.7|widualna
STS 01.02
10 szt 10,000
RAZEM 10,000
135|KNR 218-03- |Przepustnica miedzykotnierzowa z otworami gwintowanymi w korpusie fi 50, PN16 |szt
d.7/06-01-00 (korpus: zeliwo sferoidalne GGG40, manszeta: NBR, dysk: stal szlachetna 1.4301)
STS 01.02 , przekfadnia reczna
14 szt 14,000
RAZEM 14,000
136 |KNR 215-04- |Dyfuzor membranowy, materiat EPDM, przeptyw powietrza q=1,5-7 m3/h; straty szt
d.7|08-01-50 cisnienia p=40 hPa
STS 01.02
212 szt 212,000
RAZEM 212,000
137|KNR 215-04- |Mufa stalowa nierdzewna fi 15 szt
d.7|08-01-50
STS 01.02
212 szt 212,000
RAZEM 212,000
138|KNR 215-01- |Kurek spustowy fi 15 szt
d.7(14-01-10
STS 01.02
14 szt 14,000
RAZEM 14,000
139|KNR 215-04- |Waz elastyczny DN15 L=5,0 m szt
d.7|08-01-50
STS 01.02
14 szt 14,000
RAZEM 14,000
140|KNR 215-04- |Waz elastyczny DN80 L=5,0 m szt
d.7|08-01-50
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
141|KNR 215-04- |Zawor odcinajgcy kulowy do sprezonego powietrza fi 15 szt
d.7|08-01-50
STS 01.02
14 szt 14,000
RAZEM 14,000
142|KNR 218-03- | Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy, zeliwo sferoidalne fi 80, PN10 szt
d.7|06-02-00
STS 01.02
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5 szt 5,000
RAZEM 5,000
143|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 65 (korpus: zeliwo |szt
d.7|06-02-00 szare GG25, néz: stal kwasoodporna AlISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna
STS 01.02  |AISI303)
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
144|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 100 (korpus: zeli- |szt
d.7|06-03-00 wo szare GG25, ndz: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna Al-
STS 01.02 |SI303)
8 szt 8,000
RAZEM 8,000
145|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10 fi 65 (korpus: zeliwo szare GG25, n6z: |szt
d.7|06-02-00 stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna AISI303) z napedem
STS 01.02 elektrycznym (predkosé n = 32 o/min, moc Ns = 0,10 kW, klasa szczelnosci IP68-
DS, sterowanie nadrzedne binarne 24V DC, zasilanie 3 x 400V/50 HZ, gtowica w
wersji roztgczej + 10 km kabla)
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
146 |KNR 709-21- |Ruszt napowietrzajacy z rury profilowej o przekroju kwadratowym 60x60 ze stali 1. |metr
d.7|02-06-03 4301
STS 01.02
190 metr 190,000
RAZEM 190,000
147|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 60,3x3 wraz z uchwytami metr
d.7|02-02-05
STS 01.02
80 metr 80,000
RAZEM 80,000
148|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 76,1x3 wraz z uchwytami metr
d.7|02-05-03
STS 01.02
12 metr 12,000
RAZEM 12,000
149|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 wraz z uchwytami metr
d.7|02-09-06
STS 01.02
18 metr 18,000
RAZEM 18,000
150|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.7|03-01-05
STS 01.02
50 metr 50,000
RAZEM 50,000
151|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 168,3x3 wraz z uchwytami metr
d.7|05-01-00
STS 01.02
6 metr 6,000
RAZEM 6,000
152|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.7|06-01-05
STS 01.02
5 metr 5,000
RAZEM 5,000
153|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 323,9x3 wraz z uchwytami metr
d.7|07-01-05
STS 01.02
2 metr 2,000
RAZEM 2,000
154|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 406,4x3 wraz z uchwytami metr
d.7|08-01-05
STS 01.02
8 metr 8,000
RAZEM 8,000
155|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych do fi 50 szt
d.7(14-01-00
STS 01.02
14 szt 14,000
RAZEM 14,000
156 |KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 65 szt
d.7|14-05-00
STS 01.02
12 szt 12,000
RAZEM 12,000
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157|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 80 szt
d.7|14-06-01
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
158|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 100 szt
d.7/15-01-00
STS 01.02
20 szt 20,000
RAZEM 20,000
159|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 150 szt
d.7/16-01-00
STS 01.02
12 szt 12,000
RAZEM 12,000
160|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.7|17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
161|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 100x80 szt
d.7/15-01-00
STS 01.02
12 szt 12,000
RAZEM 12,000
162|KNR 220-03- |Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 50 szt
d.7|13-03-01
STS 01.02
14 szt 14,000
RAZEM 14,000
163|KNR 220-03- |Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 65 szt
d.7|13-03-02
STS 01.02
8 szt 8,000
RAZEM 8,000
164|KNR 220-03- |Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 80 szt
d.7|13-04-00
STS 01.02
10 szt 10,000
RAZEM 10,000
165|KNR 220-03- |Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.7|13-04-01
STS 01.02
10 szt 10,000
RAZEM 10,000
166|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 57 grubos¢ Scianki 4,5|szt
d.7/18-05-00 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
82 szt 82,000
RAZEM 82,000
167|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 88,9 grubos¢ scianki |szt
d.7/19-01-00 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
59 szt 59,000
RAZEM 59,000
168|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubos$¢ scianki szt
d.7/19-05-00 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
81 szt 81,000
RAZEM 81,000
169|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 159 grubos$¢ $cianki 8 |szt
d.7/20-01-00 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
32 szt 32,000
RAZEM 32,000
170|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubos$¢ Scianki |szt
d.7|21-01-00 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
171|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 323,9 grubos$¢ Scianki |szt
d.7|22-01-00 10 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000

-15 -

Norma PRO Wersja 4.60 Nr seryjny: 38910




Instalacje technologiczne.prd

PRZEDMIAR ROBOT

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
172|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 200 mm szt
d.7|widualna
STS 01.02
259 szt 259,000
RAZEM 259,000
173|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 400 mm szt
d.7|widualna
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
174|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 100 metr
d.7/01-01-00
STS 01.02
350 metr 350,000
RAZEM 350,000
175|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 250 metr
d.7/01-02-00
STS 01.02
11 metr 11,000
RAZEM 11,000
176|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 500 metr
d.7/01-03-00
STS 01.02
10 metr 10,000
RAZEM 10,000
8 Zbiornik wody technologicznej
177|KNR 707-01- |Pompa gtebinowa z ptaszczem ssawnym o wydajnosci 7,1 I/s; wysokos¢ podno-  |kmpl
d.8/03-01-00 szenia: 60 m, moc pompy: 7,5 kW /analogia/
STS 01.02
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
178|analiza indy- |Zuraw stupowy z wciggarkg o udzwigu 150 kg, stal 1.4301 szt
d.8|widualna
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
179|KNR 218-03- |Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa PN10, z kétkiem recznym fi 100 (korpus: zeli- |szt
d.8/06-03-00 wo szare GG25, ndz: stal kwasoodporna AISI316Ti, wrzeciono stal nierdzewna Al-
STS 01.02 |SI303)
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
180|KNR 215-04- |Waz elastyczny DN80 z przytgczem strazackim L=20,0 m szt
d.8/08-01-50
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
181|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 88,9x3 wraz z uchwytami metr
d.8/02-09-06
STS 01.02
1 metr 1,000
RAZEM 1,000
182|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 114,3x3 wraz z uchwytami metr
d.8/03-01-05
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
183|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.8/06-01-05
STS 01.02
2 metr 2,000
RAZEM 2,000
184|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 273,0x3 wraz z uchwytami metr
d.8/07-01-00
STS 01.02
1 metr 1,000
RAZEM 1,000
185|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 80 szt
d.8/14-06-01
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
186 |KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 100 szt
d.8/15-01-00
STS 01.02
3 szt 3,000
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RAZEM 3,000
187|KNR 709-21- |Montaz trojnika stalowego nierdzewnego fi 250 szt
d.8/18-01-00
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
188|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 250x200 szt
d.8/18-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
189|KNR 220-03- |Potgczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 100 szt
d.8/13-04-01
STS 01.02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
190|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 88,9 grubos¢ scianki |szt
d.8/19-01-00 4,5 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
191|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 133 grubos$¢ scianki szt
d.8/19-05-00 6,3 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
7 szt 7,000
RAZEM 7,000
192|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 219,1 grubos$¢ Scianki |szt
d.8/21-01-00 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
193|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurociag fi do 323,9 grubos¢ Scianki |szt
d.8/22-01-00 10 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
194|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 200 mm szt
d.8|widualna
STS 01.02
11 szt 11,000
RAZEM 11,000
195|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o srednicy do 400 mm szt
d.8|widualna
STS 01.02
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
196|KNR 709-29- |Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 100 metr
d.8/01-01-00
STS 01.02
4 metr 4,000
RAZEM 4,000
197|KNR 709-29- |Préba wodna na ci$nienie prébne do 4,0 MPa rurociagéw fi do 250 metr
d.8/01-02-00
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
9 Komora pomiarowa $ciekéw oczyszczonych
198|KNR 709-21- |Montaz rurociggéw stalowych nierdzewnych fi 219,1x3 wraz z uchwytami metr
d.9/06-01-05
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
199|KNR 709-21- |Montaz kolan stalowych nierdzewnych fi 200 szt
d.9/17-01-00
STS 01.02
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
200|KNR 709-21- |Montaz zwezki stalowej nierdzewnej fi 200x150 szt
d.9/17-01-00
STS 01.02
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
201|KNR 220-03- |Potaczenie kotnierzowe na rurociagu 1,6 MPa fi 150 szt
d.9/13-06-00
STS 01.02
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1 szt 1,000
RAZEM 1,000
202|KNR 709-03- |Spawanie w argonie TIG stali austenitycznych rurocigg fi do 219,1 grubo$c¢ $cianki |szt
d.9/21-01-00 8 spoiny badane radiologicznie
STS 01.02
12 szt 12,000
RAZEM 12,000
203|analiza indy- |Badanie radiograficzne spawéw metoda podstawowg o $rednicy do 200 mm szt
d.9|widualna
STS 01.02
12 szt 12,000
RAZEM 12,000
204 |KNR 709-29- |Préba wodna na cisnienie prébne do 4,0 MPa rurociggéw fi do 250 metr
d.9|01-02-00
STS 01.02
3 metr 3,000
RAZEM 3,000
10 Koszty towarzysz agce
205|analiza indy- |Wynajem pompy z uktadem sterowania na okres ok 21 dni. Wydajnos$¢ uktadu kmpl
d.10|widualna pompowego dostosowac do obecnej w czasie przebudowy ilosci $ciekow
STS 01.02
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
11 Rozruch oczyszczalni  $ciekéw
206|analiza indy- |Koszt rozruchu oczyszczalni wraz ze szkoleniem personelu i utrzymaniem obiektu |kmpl
d.11|widualna w ruchu
STS 01.02
1 kmpl 1,000
RAZEM 1,000
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DZIALY KOSZTORYSU

Lp. Nazwa dzialu Od Do
1|Roboty przygotowawcze i demontazowe 1 3
2|Przepompownia $ciekéw ogblnych 4 21
3|Punkt zlewny $ciekéw dowozonych 22 23
4|Zbiornik retencyjny $ciekéw ogdlnych z komorg zasuw+ 24 36
5|Budynek techniczny 37 75
6|Budynek socjalno-techniczny 76 107
7|Reaktor biologicznego oczyszczania $ciekéw zblokowany z komorg stabilizacji i komorami pomiarowymi re- {108 176

cyrkulacji
8|Zbiornik wody technologicznej 177 197
9/Komora pomiarowa $ciekéw oczyszczonych 198 204
10|Koszty towarzyszace 205 205
11|Rozruch oczyszczalni $ciekéw 206 206
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