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1. DANE OGOLNE

1.1. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt ciggu wydawczego i specyfikacja urzgdzen
oraz sprzetu wchodzgcych w sktad jego wyposazenia. Przedmiotu zamowienia
realizowana bedzie w oparciu o wytyczne i procedury zgodne z systemem HACCP.

Projekt ciggu wydawczego (rzut z géry) przedstawiono w Zatgczniku Nr 1 (Skala 1:50).

2. SPECYFIKACJA WYROBOW

A/ Podstawowe wymogi techniczne:

1) Wszystkie wyroby spetniajg wymagania bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych - oznakowanie CE.

2) Wszystkie urzgdzenia wykonane ze stali nierdzewnej w gatunku minimum AlISI
304 (0H18 N9).

3) Wysokosc¢ robocza (catkowita) urzgdzen i mebli technologicznych stanowigcych
elementy ciggu wydawczego powinna odpowiadaé wymogom ergonomii pracy
i wynosi¢ 880 mm. (+/-30 mm)

4) Wysokos¢ robocza (catkowita) nadstawek zamontowanych w ciggu
wydawczym (stanowiskach neutralnych, stanowiskach z bemarami itp.)
odpowiednia dla cech konstrukcyjnych urzgdzenia i wymogow uzytkownika.

5) Szerokosc¢ blatow 735 mm (+/- 35 mm), szerokos¢ korpuséw poszczegodlnych
elementow ciggdéw okresla specyfikacja wyrobu. Szerokosc i dtugosé potek do
przesuwania tac okresla specyfikacja wyrobu.

6) Wymiary maja charakter poglgdowy. Schemat ideowy przedstawia rysunek
ciggu zatgczony do wymagan eksploatacyjno—technicznych. Wykonawca przed
realizacjg zamoéwienia dokona weryfikacji i dostosowania wymiaréw do stanu
rzeczywistego i przedstawi korncowy projekt do akceptacji zamawiajgcego.

7) Wykonawca zobowigzany jest do podtgczenia urzgdzen zasilanych elektrycznie
do wskazanych przez Zamawiajgcego zrodet zasilania doprowadzonych do
ciggu. Kazde urzgdzenie musi by¢ wyposazone we wiasng instalacje
elektryczng zakonczong puszkg do ktorej podtgczona bedzie sie€¢ zewnetrzna.
Dodatkowo Wykonawca zabuduje stosownie do ilosci przewodow zasilajgcych
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2 lub 3 puszki — skrzynki podtgczeniowe (zabezpieczajgce) catego ciggu
i podtgczy wszystkie elementy ciggu do nich. Podtgczenia te muszg byc¢
poprowadzone w sposob niewidoczny. Instalacja prowadzona i zabudowana
w standardzie IP55 oraz winna posiada¢ wrysowany schemat elektryczny

i oznakowanie.

B/ Podstawowe wymogi konstrukcyjne:

1) Blaty ciggu:
a) wykonane ze stali nierdzewneji granitu
b) wykonane z blachy o grubosci minimum 12 mm,
c) wysokosc¢ (grubosc) samego blatu 40-60mm

C/ WYMAGANIA DODATKOWE:

1) Petna dokumentacja tylko w jezyku polskim (dotyczy urzgdzeh gastronomiczno-
chtodniczych):

a) dokumentacja techniczno-ruchowa,
b) instrukcja obstugi i bezpieczenstwa pracy.

1) Wykaz adresow punktéw serwisowych zatgczonych do dokumentaciji.

2) Okres gwarancji: co najmniej 24 m-ce od daty rozpoczecia eksploataciji.

3) Dostawca zapewni firmowy serwis w ciggu 24 godzin od zgtoszeni usterki przez
uzytkownika za posrednictwem telefonu, fax lub e-maila w okresie gwarancji.
Usuniecie usterki nie dtuzej niz 14 dni kalendarzowych od zgtoszenia.

4) Dowdz, montaz oraz rozruch mechaniczny i technologiczny urzgdzen w okresie
obowigzujgcej gwarancji na koszt dostawcy w terminie uzgodnionym z odbiorcg
(jednostkg wojskowg w ktorej sprzet bedzie montowany) we wskazanym przez
niego obiekcie kuchennym.

5) Przeszkolenie personelu przez Wykonawce po montazu oraz rozruchu
mechanicznym i technologicznym urzgdzen.

6) Wypetnienie i opieczetowanie Dowodu Urzgdzenia przez Wykonawce- wzor
MON- Zywn. Er/1 lub MON-Zywn. Er/2 obowigzujgcego w zakresie urzadzen
wchodzgcych w sktad ciggu (bez mebli) oraz dla poszczegdlnych elementéw
zasilanych elektrycznie, przekazanego przez Zamawiajgcego (zgodnie ze
specyfikacjg opisang w dowodzie w zakresie producenta, dostawcy urzgdzenia

| pierwszego wyposazenia).
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7) Wykonawca przedstawi protokét skutecznosci zerowania i uziemienia
(skutecznos¢ ochrony przeciwporazeniowe)).
Produkty oznakowane znakiem CE (bezposrednio na sprzecie elektrycznym,

a w przypadku braku takiej mozliwosci w instrukcji obstugi lub swiadectwie
gwarancyjnym).

D/ NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE:

— Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego w sprawie wymagan
higieniczno-sanitarnych zaktadow i wymagan dotyczgcych higieny w procesie
produkcji i w obrocie artykutami oraz materiatami i wyrobami przeznaczonymi
do kontaktu z tymi artykutami- Rozporzgdzenie (WE)nr.852/2004 z dnia 29
kwietnia 2004r.

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych,

jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie. Dz.U. Nr.75, poz. 690
z dnia 12 kwietnia 2002 r.

— Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. Dz.U. Nr.169
poz. 1650 z dnia 28 sierpnia 2003 r

— PN-EN 547-3+A1:2010 Bezpieczenstwo maszyn -- Wymiary ciata ludzkiego

-- Czes$¢ 3: Dane antropometryczne;

— PN-EN 60335-1:2012 Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego.

Bezpieczenstwo uzytkowania . Czes¢ 1 Wymagania ogolne;

— PN-EN 60704-1:201 O/Al 1:2013-06 -Elektryczne przyrzgdy do uzytku
domowego i podobnego -- Procedura badania hatasu -- Czes¢ 1: Wymagania

ogodlne;

— PN-EN 60704-2-14:2013-10 -Elektryczne przyrzgdy do uzytku domowego
i podobnego -- Procedura badania hatasu -- Czes¢ 2-14: Wymagania
szczegotowe dotyczgce chtodziarek, urzgdzen do przechowywania zamrozonej

Zywnosci i zamrazarek;
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— PN-EN ISO 23953-2:2007 - Meble chtodnicze -- Czes$¢ 2: Klasyfikacja,

wymagania i warunki badan;
— PN-EN ISO 23953-1:2007 - Meble chtodnicze -- Czes¢ 1: Terminologia;

— PN-EN 60335-2-49:2010 - Elektryczny sprzet do uzytku domowego
| podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania -- Czes¢ 2-49: Wymagania
szczegotowe dotyczgce elektrycznego sprzetu do przechowywania cieptej

zywnosci i cieptych naczyn dla zaktadow zbiorowego zywienia;

— PN-EN 1008-1:2014 — Stale odporne na korozje — Czes¢ 1: Wykaz stali

odpornych na korozje;

— PN-EN 60335-2-50:2003 - Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzgdéw do
uzytku domowego i podobnego -- Wymagania szczegotowe dotyczace

elektrycznych bemarow dla zaktadow zbiorowego zywienia.
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4. SZCZEGOLOWY OPIS SPRZETU

Wymiary:
(W) dtugosé,
(D)szerokose¢,
(H)wysokos¢ Moc
Lp. | Oznaczenie Nazwa urzadzenia llos¢ (mm) (kW) Prad Opis urzadzenia Szacunkowa
(szt.) tolerancja TOLERANCJA V) wartosc¢ brutto
szerokosci +/- +/- 5% PLN
50
tolerancja
wysokosci +/- 50
CIAG WYDAWCZY
1 Al Witryna chtodnicza 1 W-1 950 Jednostkowa- 230 | zakres regulacji temperatury  5-12 °C
D-800 0,77 - zasilanie 230/50 V/Hz
H-1 500 Catkowita- 0,77 - gtebokosé GN 200 mm
szyba prosta oraz klapki uchylne lub drzwi suwane
z mozliwoscig zamkniecia od strony klienta; drzwi
suwane od strony obstugi, oswietlenie
fluorescencyjne, mozliwos¢ regulacji gtebokosci
wanny Pojemnos¢ wanny 5x GN 1/1, gtebokos¢
wanny dostosowana do GN -200mm, W witrynie
zamontowane oswietlenie fluorescencyjne.
Parownik witryny malowany kataforetycznie, z
mozliwoscig wychylenia parownika w celu umycia
wanny. W wannie wentyla. Wykonane z stali w
gatunku AlSI 304; wymagany dowdd urzgdzenia
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A2

Bemar wodny 4 x GN1/1,
stacjonarny z szafkg
otwarta (wielokomorowy) z
oddzielnym sterowaniem
komor

230

Wykonane ze stali w gatunku AISI 304, blat
wykonany z blachy grubosci 2,0mm z
nierdzewnymi usztywnieniami, obrzeze blatu
wysokosci 50mm zagiete pod katem 90st., od
strony klienta promien R10. Blat przestajgcy poza
korpus: po bokach 50mm, od strony klienta 40mm,
od strony obstugi 55mm. Korpus: tyt wykonany z
blachy grubosci 1,0mm; boki wykonane z blachy
0,8mm. Nogi wykonane z profila 40x40(mm)
wysoko$¢ noég 150mm. Wanna bemarowa
wykonana z blachy o grubosci od 1,0mm do
1,5mm, krawedzie wewnetrzne wanny sg
zaokrgglone promieniem R=40. Pojemnos$¢ wanny
4x 1/1GN o gtebokosci h=200mm, niezalezne
sterowanie kazdej komory, zakres regulacji
temperatury 30-95 st.C. Pdtka dolna wykonana z
blachy grubosci 1,0mm, z omegg wzmacniajgcg
wzdtuz catej potki, wysokos¢ potki 40mm. Szafka
instalacyjna ze zbiorczym odptywem i zasilaniem
w wode z lewej strony, zasilanie i spust wody
niezalezny dla kazdej komory (dajgcy mozliwos¢
napetnienia i oproznienia kazdej komory
niezaleznie) zawory instalacyjne ulokowane na
przednim panelu ostaniajgcym wanne bemarowg
przed kazdg z komor.; wymagany dowdd
urzadzenia

A3

Nadstawka szklana z
oswietleniem ledowym

230

nadstawka wykonana na 2 nierdzewnych stupkach
o S$rednicy 45mm, rozeta i zaslepka stupka
nierdzewna. Szyba hartowana o grubosci 6mm.
Wykonane z stali w gatunku AlSI 304

A4

Element neutralny z blatem
granitowym, z dwoma
potkami, z miejscem na
gniazda elektryczne

W-1 480 Jednostkowa-
D-700 3,20

H-850 Caltkowita -6,40
W-1 500 Jednostkowa-0,10
D-300 Catkowita- 0,20
H-450

W-wynikowo -

D-700

H- 850

Blat granitowy, rodzaj granitu do uzgodnienia z
Zamawiajgcy. w blacie od strony obstugi i od strony
klienta faza 4mm lub wyoblenie promien R5mm.
Konstrukcja z profili nierdzewnych 40x40mm ze
stali nierdzewnej w gatunku AlISI 304z mozliwoscig
przeprowadzenia  instalacji  elektrycznej i
wodnokanalizacyjnej. Wszystkie instalacje nalezy
kry¢ w obudowie. Konstrukcja dopasowana do
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blatu z elementdéw granitowych, pétek w miejscach
niezbednych i urzgdzen w ciggu wydawczym.

A5

Element neutralny z blatem
granitowym, z dwoma
pétkami, z miejscem na
gniazda elektryczne

W-wynikowo

D-700
H-850

Blat granitowy, rodzaj granitu do uzgodnienia z
klientem. w blacie od strony obstugi i od strony
klienta faza 4mm lub wyoblenie promien R5mm.
Konstrukcja z profili nierdzewnych 40x40mm ze
stali nierdzewnej w gatunku AlISI 304z mozliwoscig
przeprowadzenia  instalacji elektrycznej i
wodnokanalizacyjnej. Wszystkie instalacje nalezy
kry¢é w obudowie. Konstrukcja dopasowana do
blatu z elementéw granitowych, pétek w miejscach
niezbednych i urzgdzen w ciggu wydawczym.

A6

Bemar wodny, 3 x GN1/1
stacjonarny z szafkg
otwartg (wielokomorowy) z
oddzielnym sterowaniem
komor

W-1135
D-700
H-850

Jednostkowa-
2,40
Catkowita-2,40

230

Wykonane ze stali w gatunku AISI 304, blat
wykonany z blachy grubosci 2,0mm z
nierdzewnymi usztywnieniami, obrzeze blatu
wysokosci 50mm zagiete pod katem 90st., od
strony klienta promien R10. Blat przestajacy poza
korpus: po bokach 50mm, od strony klienta 40mm,
od strony obstugi 55mm. Korpus: tyt wykonany z
blachy grubosci 1,0mm; boki wykonane z blachy
0,8mm. Nogi wykonane z profila 40x40(mm)
wysoko$¢ noég 150mm. Wanna bemarowa
wykonana z blachy o grubosci od 1,0mm do
1,5mm, krawedzie wewnetrzne wanny sg
zaokraglone promieniem R=40. Pojemnos¢ wanny
3x 1/1GN o gtebokosci h=200mm, niezalezne
sterowanie kazdej komory, zakres regulacji
temperatury 30-95 st.C. Pdtka dolna wykonana z
blachy grubosci 1,0mm, z omega wzmacniajgca
wzdtuz catej potki, wysokos¢ potki 40mm. Szafka
instalacyjna ze zbiorczym odplywem i zasilaniem
w wode z lewej strony, zasilanie i spust wody
niezalezny dla kazdej komory (dajgcy mozliwosé
napetnienia i oproznienia kazdej komory
niezaleznie) zawory instalacyjne ulokowane na
przednim panelu ostaniajgcym wanne bemarowg
przed kazdg z komor.; wymagany dowdd
urzgdzenia

A7

Nadstawka szklana z
oswietleniem ledowym

W-1135
D-300

Jednostkowa-0,10
Catkowita-0,10

230

nadstawka wykonana na 2 nierdzewnych stupkach
o0 Srednicy 45mm, rozeta i zaslepka stupka
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H-450

nierdzewna. Szyba hartowana o grubosci 6mm.
Wykonane z stali w gatunku AlSI 304

A8

Wanna chtodnicza z
chtodzeniem bocznym

W-775
D-670
H-550

Jednostkowa-0,36
Catkowita-0,36

230

zakres regulacji temperatury 2+10 °C, zasilanie
230/50 V/Hz, gtebokos¢ GN 200 mm, W wannie
wentylatory zasilane bezpiecznym napigciem 12V
lub 24V. Wykonane z stali w gatunku AISI 304;
wymagany dowdd urzadzenia

A9

Witryna chtodnicza

W-1 950
D-800
H- 1500

Jednostkowa-0,77
Catkowita- 0,77

230

" zakres regulacji temperatury 5-12 °C

- zasilanie 230/50 V/Hz

- gtebokos¢ GN 200 mm

szyba prosta oraz klapki uchylne lub drzwi suwane
z mozliwoscig zamkniecia od strony klienta i drzwi
suwane od strony obstugi; oswietlenie
fluorescencyjne, mozliwos¢ regulacji gtebokosci
wanny Pojemnosé wanny 5x GN 1/1, gtebokosé
wanny dostosowana do GN -200mm, W witrynie
zamontowane oswietlenie fluorescencyjne.
Parownik witryny malowany kataforetycznie, z
mozliwoscig wychylenia parownika w celu umycia
wanny. W wannie wentylatory  zasilane
bezpiecznym napieciem 12V lub 24V. Wykonane z
stali w gatunku AISI 304"; wymagany dowdd
urzgdzenia

10

Al0

Stanowisko kasowe

W-wynikowo

D-700
H-850

Blat wykonany z granitu grubosci 30mm z
nierdzewnymi usztywnieniami, rodzaj granitu do
uzgodnienia z klientem. od strony klienta faza
4mm lub wyoblenie promien R5mm. fgczenia
poprzeczne elementdéw granitowych "na wios". , w
blacie otwdr (przelotka) @ 60mm. W stanowisku
pod blatem zamontowana potka na szuflade
kasowg, oraz 2 gniazda 230W. Jezeli decyzjg
klienta, kasjer bedzie pracowac w pozyc;ji siedzgcej
przewidzie¢ miejsce na nogi osoby na krzesle

11

Al12

Scianka do wysokosci
85cm, z drzwiami
wahadtowymi z ptyty
meblowej

D-120
H- 850

Konstrukcja z profili nierdzewnych 40x40mm
90cm, obtozona plyta meblowag od strony klienta i
stalg nierdzewng od strony obstugi z blatem
granitowym blat wykonany z granitu grubosci
30mm rodzaj granitu do uzgodnienia z klientem. w
blacie ze wszystkich stron faza 4mm lub wyoblenie
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promien R5mm , z drzwiami wahadtowymi z ptyty

meblowej.
12 | A13 Konstrukcja bufetu z blatem 1 H-850 - - Konstrukcja z profili nierdzewnych 40x40mm ze
granitowym stali nierdzewnej w gatunku AlS| 304z mozliwo$cig
przeprowadzenia  instalacji elektrycznej i

wodnokanalizacyjnej. Wszystkie instalacje nalezy
kry¢ w obudowie. Konstrukcja dopasowana do
blatu z elementéw granitowych, potek w migejscach
niezbednych i urzgdzen w ciggu wydawczym

13 | Al4 Zabudowa frontowa bufetu 1 W-ok 12mb - - Zabudowa dekoracyjna drewnopodobna wraz z
cokotem nierdzewnym, wykonana od czota i po
bokach ciggu wydawczego. Cokdt z regulacjg
poziomowania, wysokosci widoczna cokotu:
150mm, wysokos$¢ zabudowy 700mm, zabudowa
wykonana z ptyty laminowanej grubosci 18mm.
Kolor ptyty do uzgodnienia przez zamawiajgcego

14 | A15 Prowadnice do tac 1 W-ok 12mb - - wymiary: wg rysunku. Prowadnica tac nierdzewna
wykonana z 3 rur o srednicy 30mm, montowana
D-300 na nierdzewnych konsolach z blachy grubosci

4mm, kazda konsola z 3 otworami montazowymi,
taczniki rur nierdzewne, zaslepki chromowane.
Prowadnica montowana z przodu, na catej dlugosci
ciggu wydawczego. Wykonanie ze stali w gatunku,
taczenie elementéw pozwalajgce na ptynne
przesuwanie tac

WYPOSAZENIE DODATKOWE

15 | B1 Szafka jezdna z blatem 1 W-1 200 - - Szafka przelotowa z blatem granitowym, z
granitowym D-700 odbojnicami, z dwoma podtkami, z drzwiami
H- 900 przesuwnymi po obu dtugich bokach, wyposazona

w 4 kofa fi 100mm, w tym 2 skretne z hamulcem,
odbojniki narozne, uchwyt transportowy wykonany
z nierdzewnej rury fi 25mm- na uchwytach z
tworzywa. Wykonane z stali w gatunku AISI 304
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16 | B2 Stoét nierdzewny ze zlewem 1 W-2 450 - - zlew 40x40x20 po lewej stronie, blat z rantami po
D-700 obu stronach i z tylu, z szafkg pod zlewem, z
H-850 miejscem na kostkarke, z dwoma potkami.

Wykonane z stali w gatunku AlSI 304
17 | B4 Konsola $cienna na 1 - - - -
mikrofaléwke

18 | B5 Dystrybutor do tac 3 W-455 - - Dystrybutor tac (wézek) z podnoszong platformg ,
D-710 przystosowany do transportu tac o wym:
H-970 460x355x20(mm), platforma do tac unoszaca sie

po wyjeciu tacy na wysokosci umozliwiajgcej tatwe
wyjecie tacy po wsunieciu wozka do boksu.
Podnoszenie platformy za pomocg rolek
tozyskowanych i  systemu  sprezynowego,
Dystrybutor wyposazony w 4 kofa fi 100mm, w tym
2 skretne z hamulcem, odbojniki narozne, uchwyt
transportowy  wykonany z nierdzewnej rury fi
25mm- na uchwytach z tworzywa. Wykonane z
stali w gatunku AISI 304

19 | BY Dystrybutor sztuccow i 1 W-800 - - Wykonany ze stali w gatunku AIS| 304. Pdtka z 4
serwetek D-490 otworami na poj. GN Vi, szerokosci 320mmi
H-1 200 grubosci 60mm, zamontowana pod katem 10

stopni w celu tatwiejszego wyjmowania sztu¢cow,
wykonana na 2 nierdzewnych stupkach o srednicy
45mm, rozeta stupka nierdzewna, zaslepka
chromowana

5=17,39 kW

POZYCJE NIEWYSTEPUJACE W POWYZSZYM SZCZEGOLOWYM OPISIE SPRZETU, UMIESZCZONE NA RYSUNKU POGLADOWYM (str.12)
NIE STANOWIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.
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Wymagania WET- SPRZET POWSZECHNEGO UZYTKU StUZBY ZYWNOSCIOWE)
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Opracowat
Szef Stuzby Zywnosciowej
por. Szymon Paprot
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