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1. Rodzaj i kategoria obiektu budowlanego:

Przedmiotowa dokumentacja dotyczy budynku produkcyjno — magazynowego.
Kategoria obiektu budowlanego: XVIII

2. Sposo6b uzytkowania obiektu:

Obiekt w obecnym stanie uzytkowany jest jako budynek warsztatowo — magazynowy.
Zamierzenie projektowe zaktada adaptacje hali na potrzeby pracowni spawalniczej z zapleczem
socjalnym, co wpisuje sie w istniejacy zakres funkcjonowania obiektu, zgodny z przyporzadkowang
kategorig obiektu budowlanego.

3. Forma architektoniczna obiektu:

Budynek w formie hali stalowej jednonawowej z dachem dwuspadowym o nachyleniu okoto
16°. Budynek podzielony na dwa gtéwne pomieszczenia w potowie dtugosci Sciang wewnetrzng. Do
Sciany szczytowej od strony zachodniej przylegajg pomieszczenia magazynowe wykonane w
konstrukgji lekkiej stalowej z dachem jednospadowym w kierunku zachodnim.

Zamierzenie projektowe nie zakfada zmiany formy architektonicznej, ani gabarytéw
zewnetrznych obiektu.

4. Charakterystyczne parametry obiektu:

Dtugos¢ budynku: 31,34 m
Szerokos$¢ budynku: 12,97 m
Wysokos$¢ budynku: 6,26 m
Powierzchnia zabudowy: 400,93 m?
Powierzchnia uzytkowa: 356,80 m?
Kubatura: 1890,0 m3

5. Opis istniejacych rozwigzan konstrukcyjnych

Opis konstrukcji opracowany zostat na podstawie wizji lokalnej i ogledzin.

Gitéwna konstrukcja:

Gtowng konstrukcje obiektu stanowig ramy stalowe z dwuteownikdw petnosciennych.
Sztywno$¢ ukfadu ramowego w pfaszczyznie zapewniona zostata przez sztywne potgczenia w
weztach. Sztywnos¢ w kierunku poprzecznym do ptaszczyzny ramy zapewniona zostata przez sztywne
stezenia.

Fundamenty:
Stupy stalowe osadzone w stopach zelbetowych.

Sciany:

Sciany zewnetrzne ostonowe murowane, obustronnie otynkowane o gruboéci okoto 42 cm —
z zewnatrz obtozone warstwg izolacji termicznej ze styropianu o grubosci 10 cm. Wykonczenie
zewnetrzne — tynk cienkowarstwowy typu baranek.

Konstrukcja dachu
Pokrycie wierzchnie stanowig ptyty warstwowe o grubosci rdzenia 10 cm. Plyty montowane
do pfatwii dachowych stalowych opartych na ryglach ram gtéwnych.



Drzwi i bramy
Bramy rozwierne z drzwiami przejsciowymi. Konstrukcja nosna stalowa, wypetnienie z ptyty
warstwowej — bramy izolowane. Drzwi wewnetrzne drewniane.

6. Projektowany uktad funkcjonalny i sposdb zapewnienia niezbednych warunkow
BHP:

Zamierzenie projektowe polega na adaptacji istniejgcej hali warsztatowo — magazynowej na
spawalnie wraz z czescig socjalng, ktora stuzyé bedzie do przeprowadzania kurséw przygotowania
zawodowego. Prace warsztatowo — spawalnicze nie bedg miatly charakteru statej pracy, a beda
stanowity jedynie zajecia praktyczne w ramach trwania danego kursu. Docelowo przewiduje sie 8
kursantéw wraz z 2 instruktorami.

Stanowiska spawalnicze zlokalizowane zostang w pomieszczeniu nr P/08. Przyjmuje sie ze
pomieszczenie nalezy traktowac jako pomieszczenie przeznaczone na staty pobyt ludzi. W
pomieszczeniu zachowany jest wymagany stosunek okien do powierzchni stanowisk spawalniczych
wynoszacy 1:8. Projekt w obecnej fazie zaktada lokalizacje 5 stanowisk spawalniczych, jednakze
pomieszczenie przystosowano na mozliwos¢ zwiekszenia liczby stanowisk do 10 w przysziosci.
Wysokos$¢ pomieszczenia wynosi od 4,40 do 6,10 m.

Pomieszczenie spawalni wentylowane bedzie w sposdb mechaniczny. Przewiduje sie montaz
wentylatoréw wyciggowych wraz z nawiewnikami z mozliwoscig regulacji przeptywu. Oprocz
wentylacji ogdlnej kazde stanowisko spawalnicze wyposazone bedzie w stét spawalniczy z
miejscowym odciggiem gazow spawalniczych w formie ruchomego ramienia. Odcigg wyposazony jest
w zestaw filtrujgcy pracujgcy w obiegu zamknietym hali. Dla kazdego stanowiska przewidziano 4 m?
wolnej powierzchni pracy i zapewniona jest wymagana kubatura pomieszczenia (15m?3/osobe).
Podtoga w pomieszczeniu spawalni wykonana jest z kostki betonowej — materiat matowy, niepalny i
antyposlizgowy. Sciany spawalni wykonane z materiatu niepalnego — $ciany murowane, otynkowane.
Przewiduje sie malowanie pomieszczenia farbg matowg, nie powodujgcg refleksdw. Sufit
pomieszczenia planuje sie réwniez zabezpieczyé przed powodowaniem refleksow poprzez malowanie
lub matowa okfadzine.

W pomieszczeniu wydzielono réwniez pomieszczenie techniczne przeznaczone na istniejgcy wezet
cieplny.

W drugiej czesci obiektu przewidziano zaplecze socjalne dla kursantéw i instruktorow.
Pomieszczenia socjalne stanowig jedynie uzupetnienie gtdwnej funkcji obiektu i nie sg przewidziane
na staty pobyt ludzi (do 2 godzin dziennie). Kursy uktadane sg w taki sposob, aby kursanci stanowili
grupe tej samej pfci.

Zaprojektowano szatnie podstawowg wyposazong w szafki podwdjne dla kazdego z
kursantéw, przeznaczone na odziez wiasng i roboczg. Szatnia potgczona jest bezposrednio z
umywalnig, w ktdrej zlokalizowano kabine prysznicowg, kabine ustepowg i umywalki.

WC ogdInodostepne zaprojektowano z kabing ustepowg i kabing na pisuar wraz z kratkg odptywowa
i ztaczkg wodociggowa.

Zaprojektowano jadalnie do spozywania positkdw wiasnych (typ I). W jadalni przewidziano zamykane
szafki do higienicznego przechowywania positkdw wiasnych po jednej dla kazdego z kursantow.
Jadalnia wyposazona w zlewozmywak i umywalke, ale rowniez w lodédwke i kuchnie elektryczng do
podgrzewania positkdw.

Wszelkie ww. pomieszczenia higieniczno-sanitarne bedg miaty wykonczone $ciany do wys. 2 m z
materiatdw tatwo zmywalnych, a podtogi z materiatow tatwo zmywalnych i antyposlizgowych —
wyktadzina winylowa. Zachowuje sie odpowiednig wysoko$¢ pomieszczen higieniczno-sanitarnych ;.
min. 2,5 m oraz wymagane ogrzewanie i wentylacje, realizowang jako grawitacyjng wspomagang
mechanicznie w kabinach z ustepami i pisuarem.



Poza pomieszczeniami higieniczno-sanitarnymi przewiduje sie jeszcze dwa pomieszczenia.
Pierwsze to sala wejsciowa, w ktorej przy drzwiach gtdwnych zainstalowana bedzie kurtyna
powietrzna ograniczajgca straty ciepta.

Drugie przeznaczone jest dla instruktoréw, wyposazone bedzie w szafy przeznaczone na odziez
wierzchnig, biurka i osprzet techniczny.

7. Dane dotyczace warunkow ochrony przeciwpozarowej

7.1.Powierzchnia, wysokos¢, liczba kondygnacji, podziat na strefy

Przedmiotowy budynek stanowi jedng strefe pozarowg o nastepujgcych parametrach:

Wysokos$¢ budynku: 6,26 m
Powierzchnia zabudowy: 400,93 m?
Powierzchnia uzytkowa: 356,80 m?

Liczba kondygnacji: 1, bez podpiwniczenia.

Budynek o wysokosci ponizej 12 m — klasyfikuje sie jako niski N.

Klasyfikacja ze wzgledu na przeznaczenie: PM<500 MJ/m?

Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej: 20 000 m? nie zostanie przekroczona.

7.2.0cena zagrozenia wybuchem pomieszczen

W strefie pozarowej budynku warsztatowego brak jest pomieszczen zagrozonych wybuchem.
Butle z gazami spawalniczymi magazynowane bedg w budynku przeznaczonym wytacznie do tego
celu, zlokalizowanym na tej samej dziatce, poza strefg pozarowg obiektu — w odlegtosci powyzej 20
m.

7.3.Klasa odpornosci pozarowej budynku

Dla budynku spawalni przyjmuije sie klase odpornosci pozarowej ,,E”, zgodnie z art. 212 ust.
4 rozporzadzenia MI z dnia 12 kwietnia 2002rw sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie, zwanego dalej WT.

Dla klasy odpornosci E nie stawia sie wymagan co do odpornosci pozarowej dla
poszczegdinych elementdow konstrukcji z zastrzezeniem, Zze elementy te powinny by¢
nierozprzestrzeniajgce ognia. (art. 216 ust. 2 WT).

7.4.Elementy wydzielenia pozarowego
Brak projektowanych elementdw wydzielenia pozarowego — nie wymaga sie.
7.5.0dlegtosci od obiektow sasiadujacych

« Od strony potudniowej brak zabudowan. Odlegto$¢ budynku od granicy dziatki ca. 15 m,
Od strony wschodniej brak zabudowan. Odlegto$¢ budynku od granicy dziatki ca. 27 m,

« Od strony zachodniej najblizszy budynek (PM<500) znajduje sie w odlegtosci ca. 18 m,

« Od strony pdtnocnej najblizsze zabudowania znajdujg sie w odlegtosci ponad 30 m,

Zgodnie z art. 271 ust. 1 WT, zachowane sg wymagane odlegtosci miedzy zewnetrznymi Scianami
budynkow.

7.6.Warunki ewakuacji

Dopuszczalna dtugos¢ ,przejscia ewakuacyjnego” w budynku PM o jednej kondygnacji wynosi
100m i nie moze prowadzi¢ wiecej niz przez 3 pomieszczenia.



Dopuszczalna dtugo$é ,dojscia ewakuacyjnego” wynosi 60m, nie wiecej niz 20m na poziomej
drodze ewakuacyjnej.
Nie przekroczono dopuszczalnych dtugosci przej$¢ i dojsc dla strefy pozarowe;.

7.7.Dobor urzadzen przeciwpozarowych

Brak wymogu stosowania instalacji statych samoczynnych urzadzen gasniczych wodnych —
nie zaprojektowano.

Brak wymogu stosowania urzadzen oddymiajgcych — nie zaprojektowano.

Brak wymogu stosowania hydrantéw wewnetrznych — nie zaprojektowano.

W budynku, przy wejsciu gtdwnym przewiduje sie przeciwpozarowy wytgcznik pradu.

Strefe pozarowg zgodnie z przepisami rozporzadzenia w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i terendw wyposazy¢ nalezy w gasnice proszkowe

przeznaczone do gaszenia pozaréw grupy ABC w ilosci minimum 2kg $rodka gasniczego na kazde
300m2 powierzchni.

7.8.Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru.

Zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z dn. 24.07.2009 w sprawie ppoz. zaopatrzenia w wode
oraz drég pozarowych przedmiotowy obiekt nie wymaga zapewnienia wody do zewnetrznego
gaszenia pozaru.

7.9.Drogi pozarowe.

Zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z dn. 24.07.2009 w sprawie ppoz. zaopatrzenia w wode
oraz drog pozarowych przedmiotowy obiekt nie wymaga doprowadzenia drogi pozarowej.

7.10. Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego.

W mysl aktualnych przepisow przedmiotowy budynek wymaga sporzadzenia instrukgji
bezpieczenstwa pozarowego.

8. Opis projektowanych rozwigzan budowlanych

8.1.Prace ogodlno remontowe i demontazowe

Powierzchnie hali nalezy uprzatngé¢ i zdemontowal elementy, dtuzej niepotrzebne lub
wyeksploatowane. Do demontazu przewidziano zabudowe z siatki ogrodzeniowej w pomieszczeniu
nr. 0/01 wokot wezta cieplnego. W pomieszczeniu 0/02 zdemontowac nalezy zabudowe wykonang z
ptyty warstwowej oraz kabine prysznicowg wraz z umywalkg. Ponadto zdemontowac¢ nalezy wszelkie
pozostatosci zwigzane z wczesniejszg funkcjg pomieszczen, ktore nie petnig roli konstrukcyjnej, np.
stoty stalowe montowane do stupéw gtéwnych, pétki i wsporniki.

8.2.Konstrukcja scian dziatlowych i sufitow w pom. projektowanych

Nowe pomieszczenia zgodnie z uktadem funkcjonalnym przedstawionym w czesci rysunkowej
nalezy wykonac w systemie lekkiej zabudowy GK. Sciany jak i sufity wykonaé nalezy w jednym
systemie, korzystajac z katalogu produktéw jednego producenta.

Konstrukcje wsporczg $cian wykonac z profili stalowych U100 i C100. Profil dolny U montowac
do posadzki pomieszczenia z kostki betonowej — unikac wiercenia udarowego. Profile C montowac w
profilach U w rozstawie zgodnym z instrukcjg producenta danego systemu, lecz nie wiekszym niz co
60 cm.



Konstrukcje sufitu wykonac z profili systemowych stalowych U100 i C100. Konstrukcja sufitu
samonosna — bez koniecznosci stosowania wieszakdw, opierac sie bedzie z jednej strony na $cianach
projektowanych GK, a z drugiej na istniejgcych $cianach murowanych.

€C100/U100/PD/500-12,5; CC100/U100/PD/500-15; CC100/U100/PD/500-18

i
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MATERLALY;

Powyzej zobrazowano przyktadowg konstrukcje sufitu samonosnego o maksymalnej
rozpietosci do 4,7 m z katalogu jednego z producentéw. Dopuszcza sie zastosowanie innego
produktu, gwarantujgcego no$nosc¢ profili dla przyjetych rozpietosci Scian w pomieszczeniach.

Oktadziny Scian i sufitdw w pomieszczeniach higieniczno sanitarnych wykonac nalezy z ptyt
GKBI impregnowanych typ H2, tj. przeznaczonych do pomieszczen wilgotnych. W pomieszczeniach
suchych dopuszcza sie zastosowanie ptyt zwyktych GKB typ A. W miejscach gdzie wymagana bedzie
zwiekszona no$nosc¢ Scianki, tj. np. do podwieszenia umywalek zaleca sie zastosowanie dodatkowych
elementdw stalowych oraz zastosowanie miejscowej oktadziny z ptyty OSB-3 gr. 12 mm zamiast ptyty
GK.

8.3.Wykonczenie $cian

Pomieszczenia higienicznosanitarne - wilgotne:

W nowo-projektowanych pomieszczeniach higienicznosanitarnych do wysokosci 2,0m od
poziomu posadzki wykonac nalezy oktadziny tatwo zmywalne. Do poziomu 2,0m wykona¢ nalezy
wykonczenie z piytek ceramicznych. Zaleca sie ptytki szkliwione dla prostszego utrzymania
pomieszczen w czystosci.



Powyzej wysokosci 2,0m wykonczenie stanowi¢ bedzie farba wewnetrzna o wysokiej
zawartosci akrylu (tzw. farby lateksowe).

Pomieszczenia suche:

W pozostatych pomieszczeniach (tj. pom. instruktoréw, sala wejsciowa itp.) wykonczenie na
$cianach stanowi¢ bedzie farba wewnetrzna o wysokiej zawartosci akrylu (tzw. farby lateksowe).
Istniejgce Sciany przewidziano do odmalowania. W tym celu $ciany nalezy oczyscic¢ i zgruntowac
gruntem zgodnym z technologig farby wierzchniej. Ubytki w tynku nalezy uzupetni¢ tynkiem
gipsowym.

Prace towarzyszace:

W pomieszczeniu wejsciowym oraz w sali instruktoréw nalezy wykonac prace towarzyszace —
odciecie stalowych elementéw od stupdw nosnych. Odciete miejsca nalezy wyszlifowac na gtadko i
zabezpieczy¢ antykorozyjnie w kolorze istniejgcych stupdéw.

Pomieszczenie spawalni:

Zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 r. (Dz.U. Nr
40, poz. 470) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych $ciany w
pomieszczeniu spawalni pomalowac nalezy farbg matowa, niepalng w preferowanym kolorze szarym.
W przeciwienstwie do pozostatych pomieszczenn nie nalezy stosowac farby lateksowej, tak by
ograniczy¢ powstawanie refleksow i odbi¢ powstatych w procesach spawania.

UWAGA:
Wszelkie zastosowane wyroby powinny posiada¢ odpowiednie atesty (PZH). Oktadziny
uktadac na Scianach zgodnie z zalecang technologig wybranego producenta.

8.4.Sufit w pomieszczeniu spawalni

Zgodnie z wymaganiami ww. Rozporzadzenia sufit w pomieszczeniu spawalni powinien by¢
pomalowany farbg matowag. W obecnym stanie sufit pomieszczenia stanowig ptyty warstwowe
dachowe, posiadajgce powiloke wewnetrzng z blachy stalowej o wykonczeniu potyskowym.
Przewidzie¢ nalezy malowanie powierzchni ptyt warstwowych farbg matowa, przeznaczong do
malowania blach stalowych.



Jako rozwigzanie alternatywne do malowania dopuszcza sie zastosowanie dodatkowej
okfadziny sufitowej o wykonczeniu matowym montowanej do dolnych pétek ptatwii dachowych, np.
blacha trapezowa o niskim profilu.

8.5.Posadzka w pomieszczeniach higienicznosanitarnych

W projektowanych pomieszczeniach zaplecza socjalnego zaprojektowano wykonczenie
posadzki z wykfadziny winylowej gwarantujgcej tatwo zmywalng i antyposlizgowg powierzchnie.
Przed ufozeniem wyktadziny nalezy przygotowal powierzchnie posadzki. Nalezy wykonac
niwelacje kostki betonowej w pomieszczeniu gdzie bedzie sie znajdowalo zaplecze
socjalne oraz nowo projektowane pomieszczenia. W razie koniecznosci nalezy wykonac
demontaz i ponowny montaz istniejgcej kostki betonowej w celu jej wypoziomowania. Rdznica
poziomdw pomiedzy poszczegdlnymi poziomami nie powinna wynosi¢ wiecej niz 2 cm. Prace te nalezy
wykona¢ w pierwszej kolejnosci tgcznie z pracami polegajacymi na rozprowadzeniu instalacji
kanalizacji sanitarnej podposadzkowej oraz instalacji wodociggowej - przed przystgpieniem do
kolejnego etapu. Mozna rozwazy¢ rozwigzania réwnowazne — w uzgodnieniu z Inwestorem.

Zaleca sie przeszlifowanie powierzchni z kostki betonowej w celu usuniecia ewentualnych
zanieczyszczen powierzchniowych. Nastepnie powierzchnie zagruntowac i uzupetni¢ fugi pomiedzy
pojedynczymi kostkami betonowymi w celu wyréwnania powierzchni. Do wypetnienia fug uzyc
zaprawy przeznaczonej do napraw posadzek betonowych, na bazie cementu.

Wyktadzine winylowg nalezy klei¢ do wczesniej przygotowanej powierzchni zgodnie z
technologig wybranego dostawcy i przy uzyciu dedykowanych produktdw. Kolejne pasy wyktadziny
(z rolki) nalezy ze sobg zgrzewal (spawac) przy uzyciu zgrzewarki i dobranego sznura PCV.
Wykonczenie wyktadziny przy krawedzi Sciany nalezy wykonac poprzez zatozenie wykfadziny na
powierzchnie $ciany i zakonczenie listwg PCV montowang do $ciany. W narozniku zamontowac
wyoblenie chronigce przed uszkodzeniem wyktadziny i utatwiajgce utrzymanie czystosci.

Podstawowe wymagania dt. wyktadziny winylowej:

Grubos$¢ warstwy uzytkowej EN ISO 24340 0.40 mm
Grubos¢ catkowita EN ISO 24346 2.0 mm
Reakcja na ogien EN 13501-1 Cfl-s1
Wgniecenie resztkowe EN ISO 24343-1 < 0.10 mm
Redukcja dzwiekdéw uderzeniowych NFENISO 717 /2 Alw = 13dB
Antyposlizgowos¢(1) DIN 51130 R10
Oddziatywanie kotek krzeset ISO 4918 Brak uszkodzen
Zawijanie pod wptywem ciepta EN ISO 23999 < 8 mm
Odpornos¢ na Swiatto EN ISO 105-B02 >6
Stabilno$¢ wymiarowa EN ISO 23999 < 0.40%
Odpornos¢ chemiczna EN ISO 26987 Dobra

Kolor i fakture wyktadziny uzgodni¢ nalezy z Zamawiajgcym.



8.6.Wyposazenie pomieszczenia spawalni

W projektowanym pomieszczeniu spawalni w I etapie przewiduje sie umieszczenie 5
stanowisk spawalniczych, w tym w urzadzenia:

I. Stot spawalniczy stacjonarny do odciggu dymoéw spawalniczych wraz z ochrong przed
iskrami wyposazony we wstepny separator iskier

WYMAGANIA TECHNICZNE
Dtugosc¢ blatu ok. 1200mm
Szerokos¢/gtebokos¢ blatu ok. 800mm
Wysokos$¢ stotu ok. 1340mm
Waga (netto) ok. 155kg
Moc silnika napedowego 1,5kW
Napiecie zasilania 400V
Czestotliwosc¢ sieci 50Hz
Powierzchnia filtrujgca ok. 15,8m?2
Skutecznos$¢ separacji > 99,5%
Poziom ci$nienia akustycznego 71dB(A)
Wydajnos$¢ ssania maks. 1400m3/h
Mozliwos$¢ zastosowania filtru z weglem aktywnym | Tak

II. Kurtyna spawalnicza z mozliwoscig fgczenia i rozbudowy zapewniajgcy ochrone przed
brudem, wilgocia, przeciggiem i przeszkadzajgcym $wiattem stonecznym. Kurtyna ma by¢
tatwa w montazu i zapewniac stabilnos¢ jako pojedyncze Sciany lub kompletne przegrody

W miejscu pracy

Certyfikaty DIN EN 1598
Dtugos¢ kurtyny ok. 1400mm
Wysokos¢ kurtyny ok. 1870mm
Grubo$¢ materiatu ok. 0,4mm

Kolor Nieprzeswitujgcy
Wspdtczynnik zagrozenia |< 1

Przeswit 250mm

III. Przegroda kurtynowa wykonana ze stabilnej

wyposazona w 4 kota z czego 2 z nich posiadajg hamulec

WYMAGANIA TECHNICZNE
Dtugosc¢ (produktu) ok. 3700mm
Wysokos¢ (produktu) ok. |1950mm
Waga (netto) ok. 35kg
Certyfikaty DIN EN 1598
Dtugos¢ kurtyny 3 x 1300mm
Wysokos¢ kurtyny 1600mm
Grubo$¢ materiatu 0,4mm

ramy stalowej malowanej proszkowo

IV. Stot szlifierski z odciggiem powietrza z tylnej $ciany i odchylanymi Scianami bocznymi
wyposazony wraz zintegrowang szuflade na zuzel

WYMAGANIA TECHNICZNE

Zalecana wydajnos$¢ wydobywcza

1500 — 1800m3/h

Srednica dyszy ssacej

250mm
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VI.

Dtugosc¢ (produktu) ok. 1010mm
Szerokos¢/gtebokos¢ (produkt) ok. 1060mm
Wysokos¢ (produktu) ok. 1700mm
Waga (netto) ok. 159kg
Blat Dtugos¢ 1010mm
Szeroko$¢ blatu stotu 760mm
Spawarka inwertorowi do spawania metoda

TIG AC/TIG AC PULS/ TIG DC/TIG DC PULS/ TIG MIX (AC+DC) pradem statym (DC) lub
zmiennym (AC) oraz metodg MMA elektrodami otulonymi prgdem statym (DC) lub
zmiennym (AC). Przeznaczona do spawania wszystkich metali, w tym aluminium i
mosigdzu. Spawarka umozliwiajgca prace w trybie 2-takty i 4-takty przy bezstykowym
(TIG HF) lub stykowym zajarzeniu tuku (LIFT).

WYMAGANIA TECHNICZNE
Napiecie zasilania [V] 3-fazowe 400 V
Napiecie pradu jatowego [V] 50V
Zakres regulacji pradu spawania [A] |5-315 A
Sprawno$¢ przy 60% 240A-315A
Sprawnosc¢ przy 100% 180A-220A
Klasa ochrony 1P23
Gwarancja Min 12 msc
Uruchomienie przez dostawce Wymagane

WYPOSAZENIE

— przewdd zasilajgcy 3 m

— uchwyt spawalniczy TIG 4 m (DX50) z wtyczkami do przyfacza cieczy
(czerwona, niebieska)

— przewdd masowy 4 m z zaciskiem (DX50)

— przewdd do podfgczenia gazu PU min 3 m

— przytacze gazowe (krociec) do szybko ztgczki typ 21

— gniazdo sterowania uchwytem 5-pinowe

— przytacze gazowe uchwytu szybkoztgcze typ 21

— gniazda cieczy chtodzacej szybkoztacza typ 21 (czerwona, niebieska)
— chtodnica cieczy

— wozek transportowy z pétkg, przednimi kotami obrotowymi z hamulcem
— instrukcja DTR.

Potautomat spawalniczy 4 rolkowy do spawania metodg MIG/MAG (w ostonie gazu CO2,
Ar, CO2+Ar, CO2+0 oraz innych), MIG/MAG z pulsem, MIG MAG z podwdjnym pulsem,
do lutospawania oraz do spawania elektrodami otulonymi pradem statym (DC).
Urzadzenie przeznaczone do spawania drutami spawalniczymi o $rednicy 0,8-1,6 mm,
drutami samo ostonowymi 0,9 mm oraz elektrodami otulonymi o $rednicy do 5 mm stali
niskoweglowej, niskostopowej (MAG), stopowej (MIG), aluminium oraz odlewdw
zeliwnych.

WYMAGANIA TECHNICZNE
Napiecie zasilania [V] 400
Zakres regulacji pradu spawania
[A] 20A-500A
Sprawno$¢ przy 60 % 190A-500A
Sprawnosc¢ przy 100 % 150A-387A
Srednica drutu [mm] 1,2-1,6
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Max waga szpuli [kg] 15
Klasa ochrony [IP] 21S
2-takt/4-
Tryb pracy uchwytu takt.
Gwarancja Min 12 msc
Uruchomienie przez dostawce Wymagane
WYPOSAZENIE

— uchwyt spawalniczy MB 3 m
— przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody
— przewdd masowy 2 m z zaciskiem

— przedtuzacz przewoddw do zewnetrznego podajnika 4,5 m

— instrukcja DTR.

VII. Spawarka Inwertorowa do spawania rutylowymi i zasadowymi do 5 mm réznych gatunkéw
stali (niskoweglowej, niskostopowej, nierdzewnej itp.) oraz zeliwa Urzadzenie powinno
umozliwia¢ ptynna regulacje pradu spawania oraz posiada¢ zabezpieczenie przed

przecigzeniem.

WYMAGANIA TECHNICZNE
Napiecie zasilania [V] 230V
Zakres regulacji pradu spawania [A] | 10A-200A
Sprawno$¢ przy 20% 150A-100A
Sprawnosc¢ przy 100% 75A-89A
Mozliwos¢ spawania metoda TIG
LIFT Tak
Gwarancja Min 12 msc
Uruchomienie przez dostawce Wymagane

WYPOSAZENIE

— przewdd zasilajacy 2,3 m
— przewod masowy 2 m z zaciskiem (DX50)

— przewdd spawalniczy 2 m z uchwytem elektrody DX50)

— instrukcja DTR.

VIII. Przyitbica spawalnicza z automatycznym zaciemnianiem oraz duzym polem widzenia

Pole widzenia [mm] ok. 100x98
Ilo$¢ sensoréw tuku Min 4
Min prad dla TIG (A) 2

Stan transparentny (DIN) |4
Ochrona UV/IR (DIN) 16
Wybor stopnia

zaciemniania TAK
Stopien zaciemnienia

(DIN) 5-8/9-13
Czas reakdiji (s) 1/30 000
Czas rozjasniania (s) 0,1-1
Regulacja

zaciemnienia/czutos$c PLYNNA
Regulacja opdznienia PLYNNA

Funkcja szlifowania/ciecia | TAK

Funkcja TEST TAK
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| Wskaznik baterii | TAK |

IX. Zestaw do spawania gazowego i ciecia tlen + acetylen ktéry ma na wyposazeniu

WYMAGANIA TECHNICZNE
Zakres grubosci spawania do 12 mm
Zakres grubosci ciecia 3-100 mm
Maksymalne ci$nienie wlotowe | 200 bar

WYPOSAZENIE
rekojes¢ 216 wraz z oringami i uszczelkami
nasadka do ciecia kompletna z uszczelkami
komplet dysz do ciecia - 3 sztuki dysz do ciecia oraz dysza podgrzewajaca
przystawka do ciecia - cyrkiel kompletny
komplet wateczkéw do czyszczenia otwordw - kazda Srednica otworu
komplet uszczelek zapasowych - wszystkie rodzaje
klucz do dysz ,

X. Zestaw do spawania i podgrzewania Acetylen+Tlen na wozku

Zestaw sktada sie z:

palnika do ciecia na propan-tlen

3 dodatkowe dysze do ciecia

po 15m wysokiej jakosSci wezy

reduktor tlenowy z 2 manometrami

reduktor propanowy z 1 manometrem

butla z tlenem 8L, nowa z legalizacjg, (pusta)
butla na propan, 5kg (pusta)

bezpieczniki przypalnikowe

wozek na butle

Realizacja kolejnego etapu nie jest przedmiotem niniejszego opracowania (II etap bedzie
polegat na rozbudowie pracowni o kolejne 5 stanowisk spawalniczych — fgczenie do 10).
Rozmieszczenie stanowisk projektuje sie tak aby w przysztosci mozna byto pracownie rozbudowac
do 10 stanowisk wtacznie.

8.7.Malowanie elewacji zewnetrznej

Przewiduje sie odSwiezenie obiektu przez malowanie elewacji zewnetrznej. Tynk
cienkowarstwowy pomalowaé nalezy farbg zewnetrzng elewacyjng silikonowg zgodnie z kolorystyka
pokazang w czesci rysunkowej opracowania.

Podstawowe parametry farby elewacyjnej:

Farba na bazie zywicy silikonowej, do nakfadania recznego lub maszynowego, przeznaczona do
malowania $cian zewnetrznych.
Sktad:
Emulsja zywicy silikonowej, pigmenty, wypetniacze, dodatki organiczne i nieorganiczne, woda.
Wiasciwosci:
Odporna na zanieczyszczenia przemystowe i utrudniajgca rozwdj mikroorganizmoéw (grzybdw, alg
itp.), niska nasigkliwos¢ i podatno$¢ na zabrudzenia. Hydrofobowa, wysoce paroprzepuszczalna,
dekoracyjna, ochronna powtoka malarska, przeznaczona na wszystkie podtoza i tynki mineralne, stare
i nowe tynki akrylowe, na zewnatrz, szczegdlnie na systemy ocieplen a takze do odnawiania i
renowacji obiektéw zabytkowych.
Stopien potysku: mat G3 (zgodnie z EN 1062-1)
Absorpcja wody: W2 (zgodnie z EN 1062-1)
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Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: ok. 80 - 120
Gestosc: ok. 1,6 kg/dms3

Oprocz Scian pomalowac nalezy rowniez istniejgce bramy i drzwi frontowe. Przed malowaniem
powierzchnie zmatowi¢ i usungé wszelkie tuszczace sie fragmenty farby. Zastosowac
gruntoemalie zabezpieczajgca powierzchnie stalowe i zeliwne przed korozjg, przeznaczong do
renowacji starych powtok malarskich na zewnatrz.

Podczas wykonywania prac renowacyjnych przestrzegac rezimu technologicznego i zalecen
producenta wybranego systemu.

9. Opis remontu budynku magazynowania gazow

Do magazynowania gazow spawalniczych przewiduje sie osobny budynek zaznaczony na
mapie lokalizacyjnej w czesci rysunkowej, ktéry sprawowat funkcje magazynu farb i lakierdw w
przesztosci. Budynek przewidziano do remontu.

aty

Foto — budynek przeznaczony do magazynowania gazéw — do remontu

4

Sciany zewnetrzne

Czes¢ otynkowang nalezy oczysci¢ z organicznego nalotu, zagruntowac i pomalowac farbg
elewacyjna. Uzyc¢ tej samej farby elewacyjnej, ktorg przewidziano do malowania elewacji spawalni.

Czes¢ scian nieotynkowanych nalezy zabezpieczy¢ przed warunkami zewnetrznymi poprzez
tynkowanie zaprawg cementowo — wapienng, a nastepnie malowanie farbg elewacyjng jak podano
powyzej. Jako alternatywne rozwigzanie dopuszcza sie zaizolowanie Sciany przy uzyciu styropianu o
gr. 2 cm, a nastepnie wykonanie warstwy wierzchniej z zaprawy klejowej z wtopiong siatkg z widkna
szklanego. Warstwe kleju pomalowac farbg elewacyjng jak podano powyzej.

S'.ciany wewnetrzne sg czeSciowo otynkowane i czeSciowo w stanie surowym. S'.ciany
nieotynkowane nalezy otynkowac tynkiem cementowo — wapiennym. Ze wzgledu na brak ogrzewania
W obiekcie, Sciany wewnetrzne pomalowac nalezy farbg elewacyjna.

W miejscu otwordw okiennych wstawi¢ nalezy nowe okna typu fix.

Drzwi wejsciowe stalowe nalezy zabezpieczy¢ przez malowanie zgodnie z technologig przyjeta
dla drzwi zewnetrznych w budynku spawalni.

Obraobki blacharskie
Na nizszej czesci dachu wymienic¢ nalezy zdekompletowane obrébki blacharskie.
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Wentylacja

Budynek wentylowany jest w sposéb grawitacyjny. W czesci wyzszej budynku znajduje sie
wywiewnik dachowy. W tej czeSci przewidzie¢ nalezy montaz nawiewnika w formie kratek
wentylacyjnych kontaktowych w Scianie zewnetrznej. Kratke fil00 zamontowac¢ na poziomie okoto
30 cm powyzej poziomu posadzki.

W czesci nizszej budynku zamontowaé nalezy kratki wentylacyjne nawiewng i wywiewng
w Scianie zewnetrznej budynku. Kratke nawiewng fil00 zamontowa¢ na poziomie okoto 30 cm
powyzej poziomu posadzki. Kratke wywiewng fi100 zamontowac na poziomie okoto 180 cm powyzej
poziomu posadzki.

Posadzka

Istniejgcg posadzke betonowg nalezy doktadnie oczyscic. Przewiduje sie naprawe
i zabezpieczenie posadzki betonowej poprzez uzupetnienie ewentualnych ubytkdéw i rys mineralng
zaprawg, bazujacg na cemencie i dodatkach Zzywicznych. Dobra¢ zaprawe samopoziomujgcg o
grubosci do 3 mm.

Wejscie do budynku

Przed wejsciem do budynku wykonaé¢ utwardzenie o wymiarach okoto 2,0 x 2,0m
zapobiegajgce nanoszeniu brudu do pomieszczen budynku. Utwardzenie wykonac z kostki betonowej
0 grubosci 6 cm na podsypce cementowo — piaskowej o grubosci 4 cm. Pod podsypke zastosowaé
podbudowe z warstwy odsgczajacej z pospotki piaskowej 0/32,5 mm o grubosci 20 cm.

Wyposazenie

Pomieszczenia wyposazy¢ nalezy w stojaki na butle gazowe do magazynowania butli w pozycji
pionowej z zamknieciami zapobiegajgcymi mozliwos$¢ przemieszczenia lub przewrdcenia sie butli.

Budynek wyposazy¢ w gasnice proszkowg przeznaczong do gaszenia pozaréw grupy ABC o
pojemnosci 2kg $rodka gasniczego.

Wytyczne branzowe dla magazynu gazéw technicznych
Sciany magazynu powinny byé wykonane z materiatéw co najmniej trudnozapalnych.
Podtoze powinno by¢ utwardzone, rowne i wykonane z materiatdw co najmniej trudnozapalnych (nie
zawierajgcych asfaltu i innych materiatdw bitumicznych)
Brak kanatéw i piwnic ponizej poziomu powierzchni, na ktérej magazynowania butli z gazami.
Wysoko$¢ magazynu gazow lub wiaty powinna wynosi¢ min. 3,3 m
W pomieszczeniach magazynowych nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje.
W rejonie zatadunku/roztadunku butli powinno by¢ zapewnione o$wietlenie zgodnie z wymogami.
Butle z gazami nalezy chroni¢ przed ogrzaniem do temperatury powyzej 50°C.
Magazyn butli powinien by¢ podzielony wediug rodzajow gazéw oraz podzielony na obszary
magazynowania butli petnych i pustych.
Gazy utleniajgce mogg by¢ magazynowane w jednym pomieszczeniu z gazami obojetnymi.
Drzwi stanowigce wyjscie ewakuacyjne powinny otwierac sie na zewnatrz.

Wymagania dodatkowe dla magazynowania gazow palnych
Podtoze nie powinno powodowac iskrzenia mechanicznego lub wytadowan elektrostatycznych
(podtoga wykonana w sposdb uniemozliwiajgcy gromadzenie sie tadunkéw elektrostatycznych np.
beton).
Gazy palne mogg by¢ magazynowane w jednym pomieszczeniu z gazami obojetnymi.
Pomieszczenie magazynowe butli z gazami palnymi nalezy chroni¢ przed ogrzaniem do temperatury
przekraczajgcej 35 °C.
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W jednym pomieszczeniu nie wolno magazynowaé gazow palnych i utleniajgcych; w przeciwnym
wypadku nalezy wybudowaé w pomieszczeniu $ciane o wytrzymatosci ogniowej REI 120 min. w celu
rozdzielenia tych gazéw.

W przypadku klasyfikacji pomieszczen jako zagrozonych wybuchem instalacja elektryczna, w tym
oswietleniowa, powinna by¢é w wykonaniu przeciwwybuchowym.

W przypadku pomieszczenia zagrozonego wybuchem do transportu butli nalezy stosowaé wytgcznie
wozek reczny lub w wykonaniu przeciwwybuchowym.

Nad magazynem gazéw palnych (pomieszczeniem zagrozonym wybuchem) nalezy stosowaé lekki
dach, wykonany z materiatéw co najmniej trudno zapalnych , o masie nieprzekraczajagcej 75 kg/m2
rzutu liczac bez elementdw konstrukcji nosnej dachu takich jak podciggi, wigzary i belki. Wymadg ten
nie dotyczy pomieszczenia, w ktdérym fgczna powierzchnia urzadzen odcigzajgcych jak przepony,
klapy oraz otwory oszklone szktem zwyktym jest wieksza niz 0,065 m2/m3

kubatury pomieszczenia.

Sciany oddzielajace pomieszczenie zagrozone wybuchem od innych pomieszczen powinny byé
odporne na parcie o wartosci 15 kN/m2 (15 kPa). Pomieszczenia, w ktorych magazynuije sie butle z
gazami palnymi klasyfikuje sie jako strefe zagrozenia wybuchem.

W strefie 2 obowigzujg minimalne wymagania:

« W strefie 2 zagrozenia wybuchem mogg by¢ stosowane urzadzenia w wykonaniu
przeciwwybuchowym o uproszczonej budowie, tj. bez wstepnego przewietrzania i mozliwosci
odprowadzenia gazu ochronnego do atmosfery otoczenia.

« W strefie 2 zagrozenia wybuchem mogg by¢ stosowane urzadzenia w wykonaniu
nieprzeciwwybuchowym, ktére w normalnych warunkach pracy nie wytwarzajg tukéw lub
iskier, bgdz nie nagrzewajg sie do temperatur mogacych wywotaé wybuch.

« W strefie 2 zagrozenia wybuchem powinny by¢ stosowane oprawy o$wietleniowe w
wykonaniu przeciwwybuchowym.

« W strefie 2 zagrozenia wybuchem mogg by¢ stosowane urzadzenia grzewcze jezeli s
zabezpieczone przed wzrostem temperatury grzejnika do temperatury samozaptonu
magazynowanego gazu palnego.

« Metalowe elementy konstrukcyjne obiektu powinny by¢ podtgczone do instalacji uziemiajace;j.

Zagadnienia ppoz. w magazynie gazow technicznych

Dla magazynu gazéw nalezy zapewnic¢ zrédto wody przeciwpozarowej do zewnetrznego gaszenia
pozaru (hydrant DN 80 w odlegtosci do 75 m).

Obiekt powinien by¢ wyposazony w minimum jedng gasnice proszkowg GP 6 ABC (2 kg

$rodka gasniczego na kazde 100 m2 powierzchni).

Nalezy sprawdzi¢, czy odlegtos¢ z kazdego miejsca w obiekcie, w ktdrym moze przebywaé cztowiek,
do najblizszej gasnicy nie przekracza 30 m oraz zapewniony jest dostep o szerokosci co najmniej 1
m.

Oznakowanie obiektu:
« tablice z nazwg magazynu — magazyn gazéw technicznych,
+ znaki zakazu — Zakaz uzywania otwartego ognia i palenia tytoniu — z tabliczka: Na terenie
catego obiektu,
« znaki zakazu — Nieupowaznionym wstep wzbroniony.
Powyzsze oznakowanie powinno by¢ umieszczone przy wszystkich wejsciach.
Natomiast wewnatrz powinny by¢:
1. Wywieszone tabliczki opisujace:
« miejsca sktadowania butli z poszczegdinymi gazami,
« miejsca w poszczegolnych boksach — na butle petne i oprdznione.
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10.Instalacje sanitarne wewnetrzne — budynek spawalni

10.1 Instalacja wody zimnej i cieptej

Budynek posiada istniejgce przytacze wodociggowe. Wewnetrzng instalacje wody zimnej i

c.w.u w budynku projektuje sie z rur PP (polipropylen) tgczonych poprzez zigczki systemowe.
Stosowane rury i ksztattki powinny mie¢ atest higieniczny.
Przewody nalezy prowadzi¢c w bruzdach w S$cianach istniejgcych, natomiast w $cianach
projektowanych GK pomiedzy stelazem systemowym. Przewody podejSciowe do baterii stojgcych
nalezy zakonczy¢ katowymi zaworami odcinajgcymi i fgczy¢ z armaturg za pomocg wezykow
elastycznych.

Ciepta woda uzytkowa o temp. 55°C przygotowywana bedzie poprzez, oddzielne dla kazdej
baterii, elektryczne ogrzewacze przeptywowe. Dopuszcza sie nadumywalkowe lub podumywalkowe
ogrzewacze o mocy okreslonej w czesci rysunkowej. Ogrzewacz do baterii prysznicowej zlokalizowany
zostat w pomieszczeniu obok — tj. w szatni, w zabudowie ostonowe;j.

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy wykonaé prébe szczelnosci i ptukanie instalacji.
Rozmieszczenie instalacji oraz Srednice przewoddw pokazano w czesci rysunkowej.

Izolacja rurociggéw
Rurociagi izolowac cieplnie zgodnie z PN-B-02421.2000. Wszystkie rurociggi cieptej wody nalezy
zabezpieczyc¢ otuling z pianki polietylenowej z dodatkowo wzmocniong warstwg zewnetrzng chronigcg
przed agresywnymi materiatami budowlanymi, wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi o gr. 13 mm.
Rurociggi wody zimnej nalezy zabezpieczy¢ otuling z pianki polietylenowej z dodatkowo wzmocniong
warstwg zewnetrzng chronigcg przed agresywnymi materiatami  budowlanymi, wilgocig i
uszkodzeniami mechanicznymi o gr. 4 mm.

10.2 Instalacja kanalizacji sanitarnej

Budynek posiada istniejgce przytacze kanalizacji sanitarnej. Zaprojektowany ukfad skfada sie
z pionu, do ktérego podtaczone sg podejscia do przybordéw. Pion nalezy wyprowadzi¢ 0,6m ponad
pofa¢ dachowg i zakonczy¢ wywiewka. Wewnetrzng instalacje kanalizacji sanitarnej nalezy wykonac
z rur PVC-U wewnetrznych.
Przewody z rur kielichowych powinny miec kielichy utozone przeciwnie do kierunku przeptywu
$ciekdw. Przybory sanitarne powinny by¢ zabezpieczone syfonem kanalizacyjnym przed dostaniem
sie zanieczyszczonego powietrza do pomieszczen. Instalacje ukfada¢ podposadzkowo, natomiast
poziome podejscia do umywalek prowadzi¢ w bruzdach w $cianach istniejgcych, natomiast w $cianach
projektowanych GK pomiedzy stelazem systemowym.

10.3 Instalacja ogrzewcza

Ogrzewanie obiektu realizowane jest przez istniejgcy wezet cieplny i istniejgce grzejniki.
Instalacja wykonana z rur stalowych. W zwigzku z kolizjg z projektowanymi $cianami nowych
pomieszczen przewiduje sie przesuniecie grzejnikdw w pomieszczeniu 0/02, bez zmiany istotnych
parametréw instalagcji.

Planuje sie dodanie grzejnikow elektrycznych w pomieszczeniach higieniczno sanitarnych.
Lokalizacje i moc nowych grzejnikéw pokazano w czesci rysunkowej.

10.4 Instalacja wentylacji

W budynku hali znajdujg sie dwa wentylatory wyciggowe Scienne — po jednym na kazdej
$cianie szczytowej oraz dwa wentylatory wyciggowe dachowe, po jednym w kazdym pomieszczeniu.
Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje istniejgcych wentylatoréw Sciennych i dachowych. Wywiew z
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pomieszczen realizowany bedzie w oparciu o istniejgce wentylatory wyciggowe. W pomieszczeniu
spawalni projektuje sie dodatkowy wentylator Scienny o $rednicy fi200 i przeptywie 700m3/h i sprezu
360Pa. Wentylator z mozliwoscig regulacji obrotéw.

Nawiew powietrza Swiezego realizowany bedzie za pomocg kanatdw nawiewnych
montowanych w $cianach zewnetrznych. Kanaty wyposazone w anemostaty umozliwiajgce reczng
regulacje poziomu doptywu powietrza. Srednice i uktad nawiewnikéw pokazano w czeéci rysunkowej.

W kabinach WC i w pom. umywalni przewiduje sie wspomaganie wentylacji za pomoca
wentylatoréw tazienkowych. Wentylacja wyciggowa zatgczana bedzie wraz z o$wietleniem. Nawiew
poprzez kratki kontaktowe w drzwiach.

11.Uwagi koncowe

Wszelkie niejasnosci dotyczace niniejszego opracowania oraz ewentualne zmiany
zastosowanych rozwigzan nalezy konsultowac i uzgadnia¢ z jednostkg projektowg i upowaznionymi
przez nig projektantami. Roboty budowlane i rzemieslnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej oraz obowigzujgcymi przepisami i normami.

Realizacje robot prowadzié:

- zgodnie z niniejszym projektem,

- w pelnej koordynacji z innymi robotami budowlano — instalacyjnymi,
-z zasadami najlepszej wiedzy technicznej,

-z zachowaniem obowigzujgcych przepiséow B.H.P.,

- zgodnie z instrukcjami montazu producentéw materiatow i urzadzen.
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