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1. Nazwa nadana zamoéwieniu

Budowa sieci wodociggowej na terenie miejscowosci Rychnowy.

2. Miejsce wykonania inwestycji
Polnica

3. Przedmiot i zakres robét budowlanych
3.1 Zamodwienie obejmuje budowe sieci wodociggowej na terenie miejscowosci Rychnowy.

Zakres rzeczowy zaméwienia:
1) sie¢ wodociggowa PE 100-RC SDR 17 PN10 o srednicy 110 mm L= 146,0 m.

3.2 Stosownie do art. 103 ust. 1 Pzp, przedmiot zamowienia opisuje sie za pomocg
nastepujgcych dokumentéw w podanej kolejno hierarchii ich waznosci :
1) dokumentaciji projektowej;
2) specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot;
3) przedmiaréw robét (w formie pomocniczej — dla utatwienia kalkulacji ceny oferty).
Szczegotowy zakres przedmiotu zaméwienia zawiera dokumentacja projektowa

4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

Prace towarzyszgce budowie sieci to:

- roboty pomiarowe — tyczenie trasy

- usuniecie humusu na odcinku budowanej sieci

- odtworzenie nawierzchni drég gruntowych i utwardzonych

- wykonanie inwentaryzacji powykonawczej,

- wykonanie pomostéow nad wykopem dla ruchu pieszego.

Do robét tymczasowych zalicza sie :

- umocnienie wykopdw i rozbiérka tego umocnienia,

- zabezpieczenie przewodoéw i kabli w ziemi

Wykonawca zobowigzany jest bez dodatkowego wynagrodzenia do :

- urzagdzenie placu budowy

- wytyczenia przez stuzby geodezyjne trasy sieci i wykonania geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej;

- wykonania oznakowania terenu budowy,

-demontazu, naprawy, montazu ogrodzen posesji oraz innych uszkodzen obiektow
istniejgcych i elementéw zagospodarowania terenu,

- wykonania badan, préb, analiz i rozruchu niezbednych przy realizacji zamowienia, jak
réwniez odkrywek w przypadku nie zgtoszenia robét do odbioru ulegajgcych zakryciu lub
zanikajgcych,

- dokonania uzgodnien, uzyskania wszelkich opinii niezbednych do wykonania przedmiotu
umowy i przekazania go do uzytku,

- odpowiedniego zabezpieczenia terenu budowy,

- zapewnienia dozoru, a takze wtasciwych warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

- uporzagdkowania terenu budowy po zakonczeniu robdt i przekazania go Inwestorowi
najpozniej do dnia odbioru kohcowego,

- dokonania we wtasnym zakresie ubezpieczenia terenu budowy.




5. Informacja o terenie budowy
Uktad komunikacyjny w obszarze inwestycji tworzg drogi : powiatowe oraz wewnetrzne.

5.1. Organizacja robé6t budowlanych

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz
projekt budowlany.

5.2. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizaciji
przedsiewziecia az do zakonczenia i odbioru ostatecznego rob6t. Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, os$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony robaét, ludzi, sprzetu i innych.

Podczas catego okresu rob6t Wykonawca zapewni na swoj wiasny koszt dostep do terendw
potozonych w poblizu terenu budowy.

Wykonawca we witasnym zakresie dokona ubezpieczenia terenu budowy uwzgledniajac
zdarzenia losowe, ktore nastgpig w trakcie realizacji przedsiewzigcia.

Koszt zabezpieczenia i dozorowania placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene za przedmiot umowy.

5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaC w czasie prowadzenie robot wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy nalezy podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokot
terenu budowy. Wykonawca bedzie unika¢ uszkodzen ucigzliwych dla oséb i débr
publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na :

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, wykopéw i drég dojazdowych.

- Srodkami ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi; -
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami;

- mozliwoscig powstania pozaru.

5.4. Warunki bezpieczenstwa pracy
Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo wszelkich dziatah na terenie budowy.
Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia. @ Wykonawca zapewni urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne, sprzet i odziez ochronng.
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
bezpieczenstwa pracy.
Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie rob6t norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach, dotyczgcych ochrony srodowiska i bezpieczenhstwa pracy ponosi Wykonawca.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ na budowie tablice informacyjne oraz ogtoszenie
zawierajgce dane dotyczgce bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia.
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5.5. Zaplecza dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca zobowigzany jest do urzgdzenia terenu budowy w tym wykonania przytgczy
wod.-kan i energetycznych dla potrzeb terenu budowy na swdj koszt oraz ponoszenia
kosztow zuzycia energii, wody itp.

5.6. Warunk dotyczacych organizacji ruchu

Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania terenu budowy w stanie wolnym od przeszkdéd
komunikacyjnych oraz usuwania na biezgco zbednych materiatdw z rozbidrki, odpaddw i
Smieci powstatych przy realizacji robét zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
Jezeli Wykonawca wykonuje roboty bez zamykania ruchu, ma on obowigzek zapewnié
bezpieczenstwo ruchu na terenie budowy.

6. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

Materiaty uzyte do budowy sieci powinny by¢ dopuszczone do powszechnego obrotu,
powinny spetnia¢ Polskie Normy i posiada¢ aprobate techniczng do stosowania w sieciach
wododociggowych.

Transport, przechowywanie rur PE powinny odbywac¢ sie zgodnie z instrukcjg producenta.
Wykonawca odpowiedzialny jest, aby wszystkie wbudowane materiaty odpowiadaty
wymogom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Do budowy sieci wodociagowej wymagane bedzie zastosowanie materiatdw i urzgdzen
wymienionych w projekcie budowlanym. Wszystkie materialy powinny posiadaé
dopuszczenia do obrotu i atesty higieniczne do stosowania w sieciach wodociggowych

Na wbudowane materiaty i wyroby Wykonawca dostarczy zamawiajgcemu atesty i aprobaty
techniczne. Przekazane atesty i aprobaty techniczne winny by¢ czytelne w jezyku polskim
lub przettumaczone przez ttumacza przysiegtego na jezyk polski.

Wyroby i materiaty budowlane dostarcza Wykonawca na plac budowy i przechowuje we
wilasnym zakresie.

Zakupione i wbudowane materiaty i urzadzenia winny by¢ zgodne 2z wymogami
przedstawionymi w dokumentacji projektowej i przedmiarze robét. Urzadzenia oznaczone
znakami towarowymi mogg by¢ zastgpione innymi lecz o parametrach nie gorszych niz
posiadajg urzgdzenia wymienione w dokumentaciji.

7. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Wykonawca zobowigzany jest do uzycia takiego sprzetu i maszyn, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonywania rob6ét ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska,
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego,
szczegolnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wtasny koszt , wszelkie
uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych
oraz dojazdach na teren budowy.
Zamawiajacy nie narzuca rodzaju i ilosci sprzetu, maszyn oraz srodkéw transportu jakie
Wykonawca ma uzy¢ do wykonania przedmiotu zamowienia. Uzyte maszyny, sprzet i Srodki
transportu majg zapewnia¢ terminowe i dobrej jako$ci wykonanie zaméwienia.
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8. Wymagania dotyczace wykonania robé6t budowlanych

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ roboty zgodnie z umowa, dokumentacjg
projektowg, wymogami specyfikacji technicznej oraz poleceniami przedstawiciela
Zamawiajgcego.

8.1. Roboty przygotowawcze

Projektowana o$ kanatu powinna by¢ oznaczona w terenie przez geodete z uprawnieniami.
Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za pomocg drewnianych palikéw, tzw kotkow osiowych
z gwozdziami. Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu trasy, na odcinkach prostych
co ok. 30-50 m. Na kazdym prostym odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty. Kotki
Swiadki wbija sie po obu stronach wykopu, tak aby istniata mozliwos¢ odtworzenia jego osi
podczas prowadzenia robot. W terenie zabudowanym repery robocze nalezy osadzi¢ w
Scianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcow. Cigg reperéw roboczych nalezy nawigzaé
do reperow sieci panstwowej.

Przed przystgpieniem do robot ziemnych nalezy wykonaé urzgdzenie odwadniajgce,
zabezpieczajgce wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi.
Urzadzenie odprowadzajgce nalezy kontrolowac i konserwowac przez caty czas trwania
robot.

8.2. Wykopy

Przed przystgpieniem do roboét ziemnych na danym odcinku, nalezy zlokalizowac istniejgce
uzbrojenie podziemne wykonujac reczne przekopy.

Wykopy wykonywa¢ sposobem mechanicznym wg PN-EN 1610, PN-B-10736 z 1999 r.
zgodnie z wymogami bhp. Sposobem recznym nalezy wyréwnaé¢ dno wykopu nadajgc
odpowiedni spadek oraz 15 cm podsypke.

Wykopy nalezy wykonaé, w zaleznosci od gruntu, jako szerokoprzestrzenne lub jako wasko
przestrzenny o Scianach pionowych. Wykop taki spetnia warunek nienaruszalnosci struktury
gruntu rodzimego w strefie podsypki rury.

8.3. Odwodnienie wykopow

Zatozono powierzchniowe, za pomocg drenazu poziomego oraz igtofiltrow odwodnienie
wykopow w zaleznos$ci od warunkow zalegania wody gruntowe;j.

Przy zastosowaniu drenazu dla kanatow budowanych w gruntach nawodnionych na dnie
wykopu nalezy utozy¢ warstwe filtracyjng z tlucznia lub zwiru grubosci 15 cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie
odprowadzona grawitacyjnie do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co
50 m, skad zostanie odpompowana poza zasieg robot do istniejgcych rowow melioracyjnych.
Zakres robot odwadniajgcych nalezy dostosowac do rzeczywistych warunkéw gruntowo
wodnych w trakcie wykonywania robét.

8.4. Montaz przewodoéw
Roboty montazowe zaleca sie wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +1°C.
Przewody przed ich bezposrednim pofozeniem nalezy starannie oczysciC wewnatrz i na
stykach.
Do budowy nalezy uzywac jedynie rury nie uszkodzone odpowiedniej klasy i gatunku
zgodnie z projektem oraz posiadajgce sSwiadectwo jako$ci.
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Przewody uktadac na gteboko$ci okreslonej w projekcie budowlanym.

Technologia budowy sieci musi gwarantowac utrzymanie trasy i spadkéw przewodow.

Po sprawdzeniu prawidiowosci utozenia przewodow i badaniu szczelnosci nalezy zasypac je
do takiej wysokoSci, aby znajdujgcy sie nad nim grunt uniemozliwit sptyniecie ich po
ewentualnym zalaniu.

8.4.1. Rury PE

Przewody PE mozna uktada¢ przy temperaturze od 0 °C do +30 °C, jednak warunki

optymalne to temperatury od +5 °C do +15 °C ze wzgledu na kruchos$¢ tworzywa w nizszych

temperaturach oraz znaczng rozszerzalnos¢ liniowg w wyzszych temperaturach.

Zgrzewanie doczotowe

Urzgdzeniem stosowanym do wykonywania tego typu potgczen jest zgrzewarka doczotowa.

W celu osiggniecia wysokiej jakosci ztgcz muszg by¢ przestrzegane wszystkie procedury i

warunki zgrzewania. Stosowane dzisiaj w technologiach zgrzewania maszyny sg

urzadzeniami automatycznymi, sterowane komputerowo. Urzadzenia te rowniez posiadajg

mozliwosc rejestracji i wydruku parametrow zgrzewania i ich obrébki.

Zgrzewane mogg by¢ tylko materiaty tego samego rodzaju. Grubos$é scianek tgczonych

elementéw winny ze sobg korespondowac; tgczyé mozna tylko czesci z tej samej klasy

cidnienia.

Proces zgrzewania przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

Po zgrzaniu na calym obwodzie powinna powstaé podwodjna wyptywka. Tworzenie sie

wyptywki jest pierwszg wskazdwka dla oceny prawidtowosci zgrzewu.

Ogodlne wytyczne procesu zgrzewania.

Przed rozpoczeciem zgrzewania zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcja zgrzewarki. Jezeli

kolejne czynnosci, podane w instrukcji zgrzewarki odbiegajg od ogdlnych wytycznych

podanych nizej, nalezy zastosowac sie do instrukcji urzgdzenia.

Przygotowanie do zgrzewania

- miejsce ustawienia zgrzewarki powinno by¢ réwne, czyste i suche, w razie potrzeby

osfoniete namiotem,

- otworzy¢ zgrzewarke,

- upewnic sie, ze fgczone odcinki rur mogg by¢ swobodnie przesuwane na wozkach w czasie

taczenia,

- sprawdzi¢ czy rury utozone sg prosto i pewnie na wozkach,

- w celu zapewnienia poprawnosci wykonania zgrzewu nalezy koncowki rur ustawi¢ osiowo

- uruchomié skrawarke. Dosuwaé rury do noza skrawajgcego tak dtugo, az bedg powstawaty

ciggte pasma wior o petnej grubosci Scianki,

-oczysci¢ konce rur i utozy¢é rury w uchwytach trzymajacych i wiasciwie je zamkngé. W

przypadku, gdy rury nie sg utozone osiowo, nalezy zluzowa¢ jedna z obejm, a nastepnie

ponownie dopasowac koncéwki rur,

- odsung¢ rury od noza skrawajgcego,

- W razie potrzeby przeprowadzi¢ ponowne skrawanie.

Proces zgrzewania nalezy wykona¢ wg nastepujgcego schematu:

Po nagrzaniu ptyty grzewczej do wiasciwej temperatury nalezy wsungC ptyte grzewcza

pomiedzy koncowki i docisng¢ oba konce rury do ptyty. Po wystgpieniu na koncach rur

wyptywki sprawdzié¢, czy jest ona taka sama na catym obwodzie. Gdy wyptywka osiggnie

wielkos¢ okoto 5 +10% grubosci Scianki, nalezy zredukowac site docisku i kontynuowac

zgrzewanie. Nalezy rownoczesnie kontrolowac czas operacji. Po wstepnym ogrzaniu nalezy
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usung¢ piyte grzejna. Przy obstudze rzecznej wykona¢ to w jak najkrétszym czasie.
Nastepnie nalezy dosunaé do siebie zmiekczone koncéwki rur i stopniowo zwiekszy¢ site
docisku az do osiggniecia zadanej wartosci.
Podczas chiodzenia sita docisku nie ulega zmianie. Po ochtodzeniu zgrzewu nalezy
ostroznie otworzy¢é obejmy mocujgce i wyjgé rury z maszyny. Sprawdzenie poprawnosci
zgrzewu
Po zakonczeniu zgrzewania nalezy zmierzy¢ wielkos¢ wyptywki. Uzyskane wartosci powinny
by¢ zgodne z podanymi w Specyfikacji. Sprawdzenia wyptywki dokona¢ na catym obwodzie
zgrzewu. Sprawdzi¢ réwnomiernoS¢ wyptywki oraz zbada¢ czy nie wystepujg defekty w
szczelinie pomiedzy wateczkami wyptywki. Sprawdzi¢, czy na powierzchni nie ma naciekow
z polietylenu, powstatych w trakcie zgrzewania. Nieliczne krople stopniowego polietylenu
nalezy usungc.
Ocene jakosci zgrzewa nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o nastepujgce kryteria:
- zgrubienie zgrzewowe powinno by¢ obustronnie mozliwie okragto uksztattowane
- powierzchnia zgrubienia powinna by¢ gtadka i nie moze wyglgdaé na spieniong
/przegrzanie/
- rowek miedzy wyptywkami nie powinien by¢ zagtebiony ponizej zewnetrznych powierzchni
tgczonych elementow
- przesuniecie scianek fgczonych rur nie powinno przekracza¢ 10% grubo$ci Scianki rury
Warunki poprawnego wykonania ztgcza zgrzewanego doczotowo:
- przed rozpoczeciem wtasciwego zgrzewania nalezy wykonac zgrzewanie probne, celem
sprawdzenia poprawnosci sprzetu i doboru wiasciwych parametrow zgrzewania w danych
warunkach.
- kohcowki zgrzewanych rur i ptyta zgrzewcza musza by¢ utrzymane w catkowitej czystosci.
Wszelkie zanieczyszczenia z ptyty zgrzewczej przenoszg sie na zgrzew, pogarszajac jego
jakosc.
- rury o $rednicach wiekszych niz 180 mm nalezy poddaé dwukrotnemu zgrzewaniu
prébnemu.
- tgczone elementy winny mie¢ taka samg Srednice, grubosc¢ Scianki oraz ta sama grupe
wskaznika szybkosci ptyniecia.
- nalezy zachowa¢ podane parametry procesu zgrzewania /temperatura, czas, sita docisku
itp./, nie wykonywac zgrzewania przy temperaturze otoczenia ponizej 0 °C, w przypadku
wiatru lub deszczu stosowac namiot ochronny.
- stosowac tylko w petni sprawne zgrzewarki.
- nie wolno przyspieszacé procesu studzenia zgrzewu.
- taczone elementy musza by¢ zamocowane wspétosiowo, rury nie mogg by¢ owalne, w tym
celu mozna stosowac tubki dwudzielne dostosowane do kazdej Srednicy.
Zgrzewanie przy pomocy potaczen elektrooporowych
Jest to odmiana zgrzewania mufowego, polegajgca na zastosowaniu zamiast zgrzewarki
specjalnych ksztattek, stanowigcych jednoczesnie element fgczacy, z zatopionym w nim
oporowym przewodem grzejnym. Po nasunieciu tego elementu tgczgcego na cylindryczne
powierzchnie zewnetrzne tgczonych element, grzejny przewdd oporowy zostaje podtgczony
do zewnetrznego zrédta pradu i nastepuje odpowiednie rozgrzanie i nadtopienie materiatu
elementu tgczacego i rur tgczonych. Zrédto prgdu powinno byé sterowane w sposéb
pozwalajgcy na ustalenie parametrow zgrzewania odpowiednich dla danego potgczenia.
taczone elementy powinny by¢ unieruchomione wzgledem siebie przed wytgczeniem
zasilania i przez okreslony czas po jego wytgczeniu.
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9. Materiaty

Materialy do wykonania robét technologicznych nalezy stosowaé zgodnie ze Specyfikacjg
techniczng nastepnie zgodnie Projektem Budowlanym t.j. opisem technicznym i rysunkami.
Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadaé
warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. z
2023, poz. 682).

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatu oraz za zgodnos$¢ ich parametrow
i jakosci z postanowieniami Kontraktu oraz za ich witasciwe sktadowanie i wbudowanie
godnie z zatozeniami PZJ.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy urzadzen powinny by¢ zgodne z oznaczeniami na
rysunkach i wykazach materiatowych.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z
postanowieniami Kontraktu i zaleceniami Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczgce zrodta wytwarzania i wydobywania materiatdw oraz odpowiednie Swiadectwa
badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do
zatwierdzenia Zamawiajgcemu oraz Inspektorowi Nadzoru.

Inspektor Nadzoru oraz Inwestor moze okresowo przeprowadzac¢ inspekcje wytworni
materiatow i w zwigzku z tym powinien otrzymaé pomoc od wszystkich zaangazowanych
stron.

Materialy nie spetniajace wymagan Specyfikacji Technicznych zostang usuniete z terenu
budowy. Jezeli zostang jednak zastosowane, roboty mogg zosta¢ odrzucone a ptatnosci
wstrzymane.

Wykonawca zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow,
Swiadectw jakosci, specyfikacji, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkow
montazowych itp.

Rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez wzerow i widocznych ubytkow.
Rury z tworzyw sztucznych powinny by¢ trwale oznaczone.

Wykonawca musi stosowaé¢ wyroby budowlane, ktére sg oznakowane symbolem ,CE”, a w
przypadku braku takiego oznakowania przedtozy¢ deklaracje zgodnosci z Normg Polskg lub
aprobatg techniczng dla tych wyrobow.

Wszystkie nazwy witasne podane zaréwno w opisach rysunkéw jak i na rysunkach projektow
wykonawczych nalezy traktowacé jako okre$lenie standardu urzgdzen, materiatéw i rozwigzan
technicznych. Parametry techniczno - eksploatacyjne zastosowanych urzgdzen powinny by¢
co najmniej takie, jak pokazanych na rysunkach i w ST. Wymiary urzadzen i ich potgczen
muszg by¢ zgodne z podanymi na rysunkach.

10. Montaz sieci wodociggowej

Sie¢ wodociggowa Dn 110/90 wykona¢ metodg zgrzewania czotowego zgodnie z Instrukcjg
montazu rurociggdéw z polietylenu.

Ksztattki doczotowe powinny by¢ w cato$ci wykonane z polietylenu PE 100 z surowca |
gatunku bez surowcdow wtornych. Ksztattki powinny by¢ z dtugimi koncami umozliwiajgcymi
zgrzewanie doczotowe i elektrooporowe. Nie dopuszcza sie stosowania ksztattek
segmentowych. Producent winien produkowac petny asortyment ksztattek dla zapewnienia
jednolitego systemu potaczen.



Wytrzymatosc cisnieniowa ksztattek min. PN 10.

Zgrzewanie rur polietylenowych metodg doczotowg powinno odbywac¢ sie za pomoca
zgrzewarek w pemni zautomatyzowanych posiadajgcych mozliwosé rejestracji i wydruku
wykonanych zgrzewéw zgodnie z normg DVS 2207, w ktorych ptyta grzewcza jest
automatycznie podnoszona. Zgrzewarka winna mie¢ wazne s$wiadectwo kalibracji oraz
certyfikat producenta EC.

Zasuwy :

- z zeliwa sferoidalnego,

- z zewnatrz i wewnatrz epoksydowane,

- wrzeciono ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

- klin z zeliwa sferoidalnego z nawulkanizowang powtokg elastomerowa,

- obudowa zasuwy teleskopowa, ze stali ocynkowanej, zabezpieczona przez kaptur
ochronny z zintegrowanym mocowaniem,

- skrzynki do zasuw montowane na ptytach podktadowych z tworzywa .

Armatura nie gorszej konstrukcji jak fabryki armatur JAFAR S.A.

11. Stosowanie materiatéw alternatywnych

Dopuszcza sie wykonanie rurociggow z materiatdw alternatywnych pod nastepujgcymi
warunkami:

- zastosowanie materiatow alternatywnych nie spowoduje zmiany trasy rurociggéw oraz
rzednych osi rurociggu w stosunku do podanych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym
posiadanych przez Zamawiajgcego;

- zastosowanie materiatéw alternatywnych nie spowoduje koniecznosci uzyskania nowych
decyzji administracyjnych lub uzyskania zmian decyzji administracyjnych posiadanych przez
Zamawiajgcego,

- zastosowanie materiatdw alternatywnych nie spowoduje koniecznosci zajecia terenu
wiekszego niz przewidziano to w dokumentac;ji projektowej,

- wykonawca przedstawi dokumenty potwierdzajgce spetnianie wymagan proponowanego
materiatu alternatywnego nie gorszych niz materiatdbw wskazanych w Specyfikacji
Technicznej i dokumentaciji projektowej,

- wykonawca po uzyskaniu pisemnej zgody Projektanta i Zamawiajgcego, wiasnym
staraniem, na wtasny koszt i odpowiedzialno$¢ sporzadzi projekt zamienny oraz zamienne
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych wraz z niezbednymi
uzgodnieniami. Dokumentacja powyzsza powinna uzyskac akceptacje Zamawiajgcego.

- przy nie zachowaniu wymaganej procedury Zamawiajgcy ma prawo wniosek o zmiane
materiatu odrzuci¢ bez podawania przyczyny.

12. Kontrola, badania i odbior robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robot, jakoS¢ robot i zastosowanych
materiatéw.

Wykonawca zapewni system kontroli, oraz bedzie prowadzit pomiary i badania robét
z czestotliwoscig gwarantujgca, ze roboty wykonano zgodnie z wymogami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Badania, pomiary, proby szczelnosci rurociggow nalezy przeprowadzaC¢ zgodnie z
wymogami norm i w uzgodnieniu z przedstawicielem Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dokumentacje budowy i udostepniac jg do wgladu
przedstawicielom uprawnionych organow.



13. Wymagania dotyczgace przedmiaru i obmiaru robét

Inwestycja rozliczana bedzie kwotg zawartg w umowie wynikajgcg z kosztorysu ofertowego
ztozonego do oferty przetargowej. W przypadku wystgpienia ewentualnych robdét
dodatkowych, ich zakres i warunki wykonania powinien uzgodni¢ wykonawca z
zamawiajgcym. Ewentualne roboty dodatkowe powinny byé dokonane i udokumentowane
przez kierownika robot.

14. Odbiér robét budowlanych

Roboty budowlane podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonanym przez
Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;

- odbiér koncowy;

15. Odbiodr robot zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu

Kazdy odcinek sieci, przytgcze przed zasypaniem podlega odbiorowi z udziatem
przedstawiciela Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest do biezgcego zgtaszania do
odbioru roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu wpisem do dziennika budowy i ustng
informacjg do przedstawiciela Zamawiajgcego. Odbior powinien byé przeprowadzony
niezwiocznie, lecz nie pdzniej niz w terminie 2 dni od daty wpisu do dziennika budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. W przypadku stwierdzenia odchylen od
przyjetych wymagan Zamawiajgcy ustala zakres robét poprawkowych lub podejmuje decyzje
odnosnie korekt i zmian.

16. Odbiér koncowy

Odbior koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci. Catkowite zakohczenie robot oraz gotowo$¢ do
odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez Kierownika budowy wpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.
Odbidr koncowy powinien nastgpi¢ w terminach ustalonych w warunkach umowy.

Odbioru kohcowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Zamawiajagcego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokonuje ich oceny jakoéci na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci robot z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng. Podstawowym
dokumentem do dokonania odbioru koncowego jest protokot odbioru robét sporzgdzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

17. Dokumenty odniesienia

Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie akty prawne wydane przez witadze centralne i

miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktdére sg w jakikolwiek sposob

zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych

postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za

wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakdéw firmowych, nazw lub innych

chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materialow lub urzadzen uzytych Ilub

zwigzanych z wykonywaniem robot. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i
10



wydatki wynikte z, lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje
Wykonawca.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu,
mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réowny lub wyzszy
poziom wykonania.

Jezeli w dokumentacji przetargowej i projektowej przywotane sg znaki towarowe, patenty,
pochodzenie uzytych materiatdw lub wyposazenia dopuszcza sie zastosowanie towarow
rownowaznych o parametrach nie gorszych.
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