Zalacznik nr 1A do SWZ
Nr sprawy: BZP/2023/000019

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
do postepowania na ,,Druk i dystrybucje¢ ksiazek w ramach Zadania MEiN Stowniki Spoleczne”

1. Przedmiot zaméwienia obejmuje druk i dystrybucj¢ nakladu trzydziestu dwéch tytuléow ksiazek (stownikow)
w latach 2023 — 2026, rocznie po cztery tytuly w polskiej i angielskiej wersji jezykowej (po 500 szt. kazdego
tytulu), o lacznej objetosci tytuléw ok. 640 arkuszy wydawniczych, co daje lacznie 16 000 egzemplarzy ksiazek
(stownikow). Wykonawca przeprowadzi calo$¢ dziatan i czynnosci zwigzanych z produkcja ksiazek oraz zapewnienia
im docelowej wysokiej jakosci, zgodnie z parametrami i charakterystyka techniczno-jakosciowa, przyjetymi
w niniejszym opisie/ SWZ, w szczego6lnosci w zakresie naktadu, parametrow oprawy, formatu, papieru liczby stron
i innych informacji precyzujacych parametry i charakterystyke druku ksigzek ustalone w formie przekazanych
Wykonawcy plikéw do druku w formacie pdf.

W zakres prac Wykonawcy objetych przedmiotem zaméwienia (koszt wykonawcy) wchodzi:

v przygotowanie do druku na podstawie przekazanych przez Zamawiajacego elektronicznych materiatow (pliki do
druku pdf), druk, prace introligatorskie;

v dostarczenie okres$lonych nakladéw wydrukowanych ksiazek (stownikow) do siedziby Zamawiajacego w Krakowie
przy ul. Kopernika 26, a takze dystrybucj¢ okreslonej liczby wydrukowanych ksiazek (stownikow) do odbiorcow
innych niz Zamawiajacy, w Polsce i za granica, wedlug przekazanej przez Zamawiajacego réwnolegle z plikami do
druku listy dystrybucyjnej obejmujgcej 94 adresy w Polsce (w kazdym roku po 4 tytuly/ tomy w polskiej wersji
jezykowej wyprodukowane w kazdym roku kalendarzowym), 70 adreséw na terenie Europy (w kazdym roku po 4
tytuly/ tomy w angielskiej wersji jezykowej wyprodukowane w kazdym roku kalendarzowym) i 40 adreséw na terenie
USA (w kazdym roku po 4 tytuly/ tomy w angielskiej wersji jezykowej wyprodukowane w kazdym roku
kalendarzowym). Przewiduje si¢ wystanie w danym roku 4 tytutéw/ tomoéw jedna przesytka na poszczegoélny adres,
(co oznacza ze w catym okresie realizacji zamowienia zostanie wystane 16 tytutow na dany adres to jest 4 przesytki
po 4 tytuly). Pozostaly naktad wykonanych w danym roku ksigzek zostanie dostarczony przez Wykonawce do
siedziby Zamawiajacego. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo modyfikacji i aktualizacji listy dystrybucyjnej, w tym
zmniejszenia lub zwigkszenia liczby adresow w kierunkach dystrybucji na Polske, Europe i USA, jednak wahnigcie
wyniesie nie wigcej niz 10 adresow dla kazdego z w/w kierunkow dystrybucji. W przypadku modyfikacji listy
dystrybucyjnej nowa baza adresatdow bedzie przekazana wykonawcy kazdorazowo nie najp6zniej na 5 dni roboczych
przed uplywem terminéw wykonania ustugi/ umowy wykonawczej. Wykonawcy nie wolno dotaczaé do przesytek z
ksigzkami zadnych innych publikacji (np. ulotek reklamowych). Kazda partia ksigzek przeznaczona do wysytki ma
by¢ odpowiednio opakowana (w sposdb zapobiegajacy uszkodzeniom w transporcie). Na kazdej przesylce musi by¢
naklejona etykieta z informacja o Zamawiajacym, tytule i liczbie egzemplarzy ksigzek (stownikéw). Wykonawca
bedzie zobowigzany dostarczy¢ Zamawiajagcemu pisemne lub elektroniczne potwierdzenia wystania lub nadania
przesylek. Niezbedne jest, by dokumenty te umozliwialy identyfikacje¢ adresatéw, wage paczki lub liczbe tytulow/
tomow w danej dostawie oraz odpowiednio date nadania lub dostawy przesylki. Potwierdzenia te bgda podstawa do
wystawienia protokotu odbioru wykonania zamowienia.

Przedmiot zamowienia realizowany bedzie przy uzyciu materialow i surowcow wlasnych Wykonawcy.

Zamawiajacy informuje, ze wszedzie tam, gdzie wskazal nazwy materiatow 1 towaréw, dopuszcza rozwigzania

rownowazne opisywanym, z godnie z opisem ronowaznosci. Wykonawca, ktory powotuje si¢ na rozwigzania

roéwnowazne opisywanym przez Zamawiajacego, jest zobowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego materiaty,
towary itp. spelniajg wymagania okreslone przez Zamawiajacego.

AN

2. INFORMACJA NT. NAKEADU KSIAZEK — SLOWNIKOW

Laczny naklad egz.
16 000 egz. (32 tytuly/ tomy x 500 egz.)

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA KSIAZEK — SLOWNIKOW

Ksigzka — stownik:

FORMAT: 170 mm SZER x 245 mm WYS

OPRAWA: TWARDA PLOCIENNA SZYTOKLEJONA, GRZBIET POLOKRAGLY

OBJETOSC: 446 STRON

SUROWIEC WNETRZE: ALTO 1.5 CREME 80 GM (80 g/m2 ) LUB MUNKEN lub inny co najmniej takiej
samej jakosci, rownowazny pod wzgledem nastgpujacych cech: papier niepowlekany, o jedwabiscie gladkiej
powierzchni i kremowym odcieniu, bezkwasowy, z buforem alkalicznym (spetniajacy wymogi normy ISO 9706
w zakresie trwatosci)

DRUK WNETRZA:1+1




SUROWIEC OKLADKA: PEOTNO TYPU CIALUX lub inne co najmniej takiej samej jako$ci, rownowazny pod
wzgledem nastepujacych cech: 100% wiskozowe z podktadem papierowym o drobnym, ggstym splocie i matowym
wykonczeniu powierzchni, nadajace si¢ do ttoczenia druku na goraco i sucho technika offsetu i sitodruku jak
i najnowszymi metodami druku laserowego.

DRUK OKLADKA: 2+0 + lakier UV 3D, TLOCZENIA TZW. HOT STAMPING LUB SUCHY TLOK
OKLADKA TECHNOLOGIA lakier UV 3D: 3D Touch lub inna co najmniej takiej samej jakosci, rownowazna
pod wzgledem nastepujacych cech: cyfrowe miejscowe powlekanie druku lakierem UV w technologii 3D
(wypuktej); w efekcie zastosowania w/w technologii 3D warstwa lakieru jest przestrzenna, daje wrazenie
trojwymiarowosci i jest wyraznie wyczuwalna przy dotyku, ma zywe, poglebione kolory - widoczny efekt wizualny
zastosowanej technologii 3D przy zachowaniu podwyzszonej wytrzymatosci w wyniku dodatkowego
uszlachetnienia surowca folig i/ lub lakierem.

SUROWIEC WYKLEJKA: ALTO 1.5 BLANC 130 GM (130 g/m2) lub inny co najmniej takiej samej jakosci,
rownowazny pod wzgledem nastepujacych cech: papier niepowlekany, o jedwabiscie gladkiej powierzchni i biatym
odcieniu, bezkwasowy, z buforem alkalicznym (spetniajacy wymogi normy ISO 9706 w zakresie trwatosci)
DRUK 1/1 PANTON SPECJALNY

KAPITALKA BIALA

AKCEPT: elektroniczny

4. Terminy realizacji:
Termin realizacji umowy ramowej i poszczegdlnych zaméwien wykonawczych/ uméw wykonawczych (drukowanie
i dystrybucja) wynosi:

v
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Umowa ramowa bedzie obowigzywac przez 36 miesiacy od dnia jej zawarcia, jednak nie dluzej niz do 30 wrzesnia
2026 1. lub do wyczerpania maksymalnej warto$ci umowy ramowej, w zaleznosci od tego, ktore zdarzenie nastapi
pierwsze.

Maksymalny termin/czas wykonania poszczegdlnego zamoéwienia wykonawczego (druk i dystrybucja) obejmujacego
minimalnie 4 tytuly ksigzek (stownikdéw) i maksymalnie 8 tytulow ksigzek (stownikoéw) wynosi 30 dni. Realizacja
poszczegbdlnego zamdwienia wykonawczego bedzie nastepowata na podstawie umowy wykonawczej, za§ zamowienie
na druk i dystrybucj¢ zostanie zapoczatkowane poprzez przekazanie przez Zamawiajacego plikow do druku, w dzien
roboczy w przedziale godzin 8-16, wg umowionego przez Strony na etapie zawierania umowy wykonawczej
harmonogramu oraz w sposob/ formie elektronicznej (pliki PDF, z mozliwoscia ich udostepnienia na koncie FTP
Zamawiajacego lub Wykonawcy lub w innej formie elektronicznego transferu plikow ustalony, przez Strony w trybie
roboczym na etapie zawierania umowy wykonawczej).

Termin wykonania zamowienia (dot. zamdwienia wykonawczego) stanowi pozacenowe kryterium oceny ofert,
o ktorym mowa w Rozdz. XVII SWZ i jest deklarowany przez wykonawce w ofercie bgdacej podstawa zawarcia
UmMoOWYy ramowe;j.

Zakonczenie ustug wymaga akceptacji Zamawiajacego i moze nastapi¢ dopiero po protokolarnym odbiorze ilosciowo
— jakosciowym wyprodukowanych ksigzek przez Zamawiajacego oraz przekazaniu Zamawiajagcemu przez
Wykonawce potwierdzenia dokonania dystrybucji/ wysylki ksiazek (przesylek z ksigzkami) we wszystkich
kierunkach dystrybucji, zgodnie z listg adresatow (np. w formie kopii listow przewozowych).

Wykonawca zapewnia gotowos¢ do realizacji zamowienia w dniu zawarcia poszczegdlnej umowy wykonawczej.
Dniami roboczymi, o ktérych mowa w SWZ, w tym w niniejszym SOPZ sa dni od poniedziatku do pigtku
z wylgczeniem sobdt oraz dni uznanych ustawowo za wolne od pracy.

Ilekro¢ w SWZ mowa jest o ,,arkuszu” lub ,,arkuszu wydawniczym” nalezy przez to rozumie¢ znormalizowany/
przeliczeniowy arkusz wydawniczy zawierajacy 39 600 znakow ze spacjami i przypisami.

Ilekro¢ w SWZ mowa jest o ,,Druku”/ ,,Drukach” nalezy przez to rozumie¢ produkcje ksiazek wraz z ich dystrybucja.

5. Inne wymagania/ zastrzezenia:
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Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odmowy przyjecia wydrukowanego i dostarczonego nakladu ksiazek,
jezeli nie spelniaja one wymogéw umowy (w tym zostaly wykonane z innych materialéw), a takze powszechnie
stosowanych dla tego rodzaju uslug standardow jakosci, a w szczegolnosci stwierdzono niewyrazny druk,
nieprawidlowe nasycenie koloréw, w tym koloru czarnego, dostarczenie zniszczonych, pomietych lub
w jakikolwiek inny sposob uszkodzonych lub odbiegajacych od standardéw jakosci drukarskiej ksigzek. Przy
odbiorze wydrukowanego i dostarczonego nakladu ksiazek Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal w szczegoélnosci
ponizszymi NORMAMI JAKOSCIOWYMI DRUKU I INTROLIGATORNI (Standardy jako$ciowe, jakie
musi spelnia¢ gotowy produkt):

1. Proof kolorystyczny kontraktowy (o ile wynika z umowy wykonawczej):

— Kolorystyka gotowego wyrobu powinna by¢ jak najbardziej zblizona do kolorystyki prawidtowo wykonanego
proofa kontraktowego

— Na proofie powinien znajdowac si¢ pasek kontrolny Ugra/FOGRA.

— Proof musi uwzglgdnia¢ symulacj¢ kolorystyki podtoza drukowego

2. Pasowanie kolorow (DRUK OFFSETOWY)

— Dopuszczalne odchylenia pasowania kolorow kolejno po sobie nadrukowywanych w jednym przejsciu przez
maszyne drukujaca:

— Akceptowane: <= 0,2mm



— Nieakceptowane: > 0,2mm
3. Wady druku wnetrza i oktadek:
— Mora, murzenie, dublowanie, kreski, plamy, zatonowania nie moga obnizy¢ funkcjonalnosci obrazu — Za
nieprawidlowe uznaje si¢ wady odbitek jezeli nie jest mozliwe poprawne odczytanie tresci lub ilustracji. Jako bledy
drukarskie nalezy traktowac: A) Wady obciggu gumowego, B) Wady formy drukowej, C) Zanieczyszczenia na
obciggu gumowym lub formie drukowej, D) Zaplamienia i innego rodzaju brudy, E) Btedy spowodowane wadami
papieru, F) Uszkodzenia mechaniczne, F) Plamki podczas naswietlania form drukowych
— Za wady dopuszczalne, uwaza si¢ wady ktore nie obnizyty funkcjonalnosci obrazu. W wartosciach liczbowych
przyjmujemy: dla oktadki wady do 2mm lub 2 mm”2, dla wnetrza max. Smm (w przypadku wydrukow publikacji);
4. Wymiar obcigcia
— Dopuszczalne odchylenie wymiaru obcigcia egzemplarza w stosunku do wymiaru nominalnego mierzonego na
odcinku 100 mm
— Cigcie w gtowcee i ndzkach, oraz cigcie czotowe - Akceptowalne: <+ 1mm; Nieakceptowalne: >+ Imm
5. Rownolegtos¢ obcigcia
— Dopuszczalne odchylenie rownoleglosci dwoch brzegdw oprawy mierzonych po zgieciu zeszytu na poh:
Akceptowalna: <= +/- 2mm; Nieakceptowalna: > +/- 2mm
6. Ulozenie stron
— Dopuszczalne pionowe odchylenie w utozeniu stron pomigdzy sktadkami w gotowym egzemplarzu: Akceptowalna:
<= +/- 2mm; Nieakceptowalna: > +/- 2mm
— Dopuszczalne odchylenie pionowe pomiedzy oktadka i wktadem przy oprawie klejonej: Akceptowalne: <= +/-
2,5mm; Nieakceptowalne: > +/- 2,5mm
7. Krojenie arkuszy
— Dopuszczalne odchylenie przy krojeniu arkusza na pojedyncze uzytki: Akceptowalna: <= +/- lmmy;
Nieakceptowalna: > +/- Imm
8. Falcowanie arkuszy
— Falcowanie — odchylenie ztamu od nominalnej linii jego usytuowania (na kazdym ztamie): Akceptowalna: <= +/-
Imm; Nieakceptowalna: > +/- Imm
9. Przesunig¢cia wymiarowe
— Podczas obrobki introligatorskiej z powodu niedokladnosci ztamow lub cigcia wystepuja przesunigcia obrazu na
stronie. Przesunigcia te nie powinny przekraczaé nastepujacych zatozen: Dopuszczalne: +/- 2,5 mm na stronach
wewnetrznych oraz +/- 2 mm na okladce; Niedopuszczalne: Powyzej +/- 2,5 mm na stronach wewnetrznych oraz
Powyzej +/- 2 mm na oktadce
10. Format oprawy
— Wymiary formatu rozumiane sa jako fizyczne wymiary produktu wysokos$¢ oraz szeroko$¢ podane w milimetrach.
Wymiary formatu oprawy nie powinny przekracza¢ 1,0 mm w stosunku do danych zalozonych w zleceniu
technologicznym. Dotyczy to wymiar6w na wysokosci oprawy (od stopy do glowy oprawy) oraz szerokosci (od
grzbietu do frontu)
— Prostokatnos$¢. Przycigte, prostopadte krawedzie produktu powinny tworzy¢ kat 90 stopni.
— Odchylenie mierzone w odniesieniu do grzbietu nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 100m.
11. Umiejscowienie oktadki
— Oktadka powinna by¢ wysrodkowana na grzbiecie i nie powinna przesuwacé si¢ na przod lub tyl wzgledem $rodka
ksigzki
— Dopuszczalne jest maksymalne przesunigcie pomi¢dzy oktadka a wktadem w pionie w granicach do +/- 2,5 mm.
12. Jako$¢/ wytrzymatos¢ oprawy klejonej:
Klejona ksigzka powinna posiada¢ prawidlowo wykonane klejenie grzbietowe i boczne.
Wytrzymatos$¢ oprawy klejonej sprawdzamy w nastgpujacy sposob: chwytamy egzemplarz za wybrana pojedyncza
strong 1 potrzgsamy nim z umiarkowana sita, wytrzymalo$¢ oprawy uznajemy za zgodna jesli strona jest w stanie
utrzymac ci¢zar calego egzemplarza przy potrzasaniu. Potrzasanie powtarzamy dla kilku losowo wybranych stron,
pomijajac strony poczatkowe i koncowe (ze wzgledu na klejenie boczne).
Klejenie grzbietowe:
— Grubo$¢ warstwy kleju powinna mie¢ jednakowa grubo$¢ na calej dtugosci bloku oraz powinna by¢ wolna od
dziur.
Klejenie boczne:
— Szerokos¢ klejenia bocznego dla oprawy klejonej powinna wynosi¢ 6-9mm, przy czym wszystkie egzemplarze
jednego naktadu powinny mieé tg sama warto$¢ szerokosci klejenia.
— Klejenie boczne powinno wigza¢ na calej wysokosci oprawy. Niedopuszczalne jest odpadanie oktadki od
pierwszego arkusza na klejeniu bocznym.
13. Jakos¢/ wytrzymalo$¢ oprawy szytej niémi:
Standardowo linia szycia nici powinna by¢ umieszczona rOwnomiernie na catej wysokosci grzbietu ksigzki, a krance
$ciegu powinny konczy¢ si¢ nie blizej niz 10 mm od przewidywanej linii krojenia. Ilo§¢ zastosowanych $ciegow
zalezna jest od wysokosci ksigzki.
Nieakceptowane niezgodnosci szycia to:

zbyt mocny naciag nitek — grzbiet ,,zaokragla si¢” do wewnatrz,

zbyt luzny naciag nitek — sktadki przesuwajg si¢ wzgledem siebie,

zbyt duze otwory na nitki — przenikanie kleju grzbietowego do wewnatrz wkladu.



Wytrzymato$¢ szycia ni¢mi uznaje si¢ za dobra gdy ci¢zar wktadu jest utrzymany przez jedna z wewngtrznych sktadek
przy dodatkowym potrzasaniu z umiarkowang sita.
14. Jako$¢/ wytrzymato$¢ oprawy twardej:
Ksigzka w oprawie twardej sktada si¢ z bloku ksigzkowego, ktory podlega takim samym normom jak ksigzka w
oprawie klejonej i1 szytej ni¢émi oraz oktadki twardej (oktadzin tekturowych oklejonych okleing), ktorej parametry
jako$ciowe reguluje ponizsze zestawienie:
Akceptowalne:

odchylenie formatu oktadki < 1 mm,

odchylenie formatu oktadki < 1 mm

odchylenie polozenia bloku w oktadce < 1 mm

odchylenie grubosci tektury <5 %

odchylenie wielkos$ci kancika < 1 mm
W przypadku tloczen barwnych wykonywanych na materiatach strukturalnych dopuszczalne sa miejscowe
niedobarwienia powierzchni barwionej (w zalezno$ci od uzytego materialu pokryciowego).
15. Wady mechaniczne
— Wzorcowy produkt nie powinien posiada¢ widocznych wad mechanicznych. Dopuszcza si¢ drobne wady
mechaniczne ktére nie ograniczaja funkcjonalnosci produktu. Sg to naddarcia, pekniecia, zadziory, nie ograniczajace
funkcjonalnos$ci produktu z zastrzezeniem - 2 mm dla oktadki oraz 5 mm dla $rodka publikacji.
W przypadku oktadek dopuszczalne wady nie moga przekroczy¢ 2 mm przy jednoczesnym wystapieniu jednej wady.
W przypadku wnetrza egzemplarza dopuszcza sie¢ w/w wady w wysokosci max. 5 mm (w przypadku wydrukéw
publikacji)
16. Standardy pakowania ksiazek w oprawie twardej: karton pigciowarstwowy +
dodatkowe wytyczne sposobu pakowania zawarte w zamowieniu Klienta.
17. Kryteria akceptacji dostawy
— Dostawe uwaza si¢ za zgodng ze zleceniem jezeli przynajmniej 98 % produktu posiada parametry jakoSciowe
mieszczace si¢ w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez niniejsza Specyfikacj¢ Techniczng.



