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Buty do dzialan specjalnych w wodzie

Nazwapzm
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Zadna cze$¢ niniejszej dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody DKWS.



PRZEZNACZENIE
Buty do dziatan specjalnych w wodzie przeznaczone sg do uzytku na akwenach

morskich i srédlgdowych. Specyfika dziatan taktycznych na akwenach wodnych:

e t odzie motorowe RIB
¢ Platformy wiertnicze

e Nurkowanie taktyczne
* Poktady okretow

e Teren podmokly

WYMAGANIA TECHNICZNE.

Konstrukcja buta musi zapewni¢ ruchomos¢ w stawie skokowym
umozliwiajgcg operowanie w pletwach. Obuwie musi byé odpomne

na oddziatywanie stonej wody.

Buty muszg zapewnia¢ ochrone stawu skokowego przed urazami.

Buty muszg posiada¢ wiasciwos$ci oddychajgce i hydrofobowe.

Buty muszg by¢ wykonane z materiatéw fatwych do utrzymania w czystosci.

Podeszwa buta musi by¢ $redniej twardo$ci, antyposlizgowa i posiadaé profil
samoczyszczacy. Na spody obuwia zastosowano podeszwy gumowe typu

vibram z podsuwka EVA. Do montazu obuwia zastosowano system klejony.

Buty muszg by¢ wykonane w kolorze czarnym (dotyczy wszystkich elementéw
zewnetrznych, sznurowadet oraz podeszwy). Niedopuszczalne sg wstawki
winnych kolorach. W przyszwie po obydwéch stronach buta znajdujg sie

po dwa otwory drenazowe.

Wymagane jest zlozenie przez oferenta wynikéw badan materiatow
zasadniczych okreslonych w tabelach nr od 2 do 5, potwierdzonych przez

akredytowane laboratorium.

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami
Zamawiajacego, wraz z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzér jedna pare
butéw do dziatan specjalnych w wodzie, rozmiar 8 (UK), 42 (EU) . Wraz z

ofertg nalezy dotaczyé przekréj wzdtuzny obuwia.
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L.p.

WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Nazwa elementu

TABLICA 1

Rodzaj mareriatu
Skora petnoziarnista pochodzenia

Grubos¢
mm

Wymagania

bydlecego, lakierowana, kolor wg tablicy
1 Przyszwa czarny 2,2-2,4 nr2
Cordura 1100 hydro + SP,
Obtozyna (element boczny | wykonana z Poliamidu-100% , wg tablicy
2 zewnetrzny) hydrofobowa w kolorze czarnym. | 0,55+0,05 nr 4
Cordura 1100 hydro + SP,
Czesc gorna zewnetrzna wykonana z Poliamidu-100% , wg tablicy
3 jezyka miechowego hydrofobowa w kolorze czarnym. | 0,55+0,05 nr 4
Cordura 1100 hydro + SP,
wykonana z Poliamidu-100% , wg tablicy
4 Kotnierz hydrofobowa w kolorze czarnym. | 0,55+0,05 nr4
Polar hydro +jersey, warstwa
zewnetrzna i wewnetrzna
Torebka jezyka wykonana z Poliestru- 100%. Masa
5 miechowego powierzchniowa: 317 g/m*+10 g/m?
Skéra petnoziarnista pochodzenia
bydlecego, lakierowana, kolor wg tablicy
6 Tylnik czarny 2,2-2,4 nr2
Siatka dystansowa, wykonana z wg tablicy
7 Podszewka - obfozyna Poliestru- 100% nr 6
Siatka dystansowa, wykonana z wg tablicy
8 Podszewka przyszwy Poliestru- 100% nr6
Pianka Poliuretanowa o grubosci
6,5 mm. Masa powierzchniowa: wEg
9 | Miedzypodszewka kotnierza 240+25 g/m2 PU przekroju
Miedzypodszewka jezyka wg
10 miechowego, tylnika Pianka 7 mm PUR-RG100 PU przekroju
Miedzypodszewka wg
11 przyszwy, obtozyny Pianka 3 mm PUR-RG100 PU przekroju
wg tablicy
nr9i
12 Zaktadka Materiat termoplastyczny przekroju
wg tablicy
nr8i
3k} Podnosek Materiat termoplastyczny przekroju
Oczka obuwnicze,
zabezpieczenia otworow Stop cynkowo-aluminiowy
14 drenazowych emaliowany na kolor czarny WEg wzoru
Oczka blokujgce podwdjnie Stop cynkowo-aluminiowy
15 nitowane emaliowany na kolor czarny Wg wzoru
4-6+1
16 Podpodeszwa Kopolimer polipropylenowy mm WEg wzoru
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wg tablicy
Gumowa z klinem EVA w jednolitym nrl0i
17 Podeszwa kolorze czarnym wzoru
Nici- zszywanie elementéw | Wodoodporne,Syntetyczne - 100% PN-EN
18 cholewki Polyamide 20/3 Nm | 12590:2002
Nici- zszywanie elementéow | Wodoodporne, Syntetyczne - 100% PN-EN
19 podszewki Polyamide 60/3Nm | 12590:2002
20 Sznurowadta Wodoodporne, Poliamid 100% WEg wzoru

1. WYMAGANIA DLA SKOR BYDLECYCH WODOODPORNYCH
NA WIERZCHY BUTOW DO DZIALAN SPECJALNYCH W WODZIE.

TABLICA 2
S Wartosc
-p. Nazwa Wskaznika Jedn.ostka ar’o.sc Metoda wyznaczania
miary wskaznika
il Grubos¢ mm 2,2-2,4 PN-EN ISO 2589:2005
2 Sita rozdzierajgca, nie mniej niz: N =200 PN-EN ISO 3377-2:2005
3 [ Reahatose lEoRclaRAR e TIC o o e 15 PN-EN 1SO 3376:2005
mniej niz:
4 Wydtuzenie maksymalne % 50+80 PN-EN ISO 3376:2005
Brzepuszealnoscparywednel Riet il o np emall s oig PN-EN ISO 14268:2005
5 mniej niz:
Wspotczynnik pary wodnej mg/c:m2 >15 FU-EN IS:: 62 ?3344:2012
6 Odpornos¢ na przenikanie wody: 180 min <30 PN-EN 1SO 5403-1:2012
7 Odpornosc na Przemkame wody w o > 180 PN-EN 1SO 5403-1:2012
minutach

Odporno$c¢ na przenikanie wody w minutach (DIN EN ISO 5403): > 180 %.
Absorbcja wody w czasie 180 min: < 30 %, tzn. w ciagu 180 min. testu zostato

pochtoniete mniej niz 30% wody.

2. WYMAGANIA DLA SKOR BYDLECYCH WODOODPORNYCH NA
ELEMENTY ZEWNETRZNE JEZYKA MIECHOWEGO ORAZ TYLNIK W
BUTACH DO DZIALAN SPECJALNYCH W WODZIE.
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TABLICA 3

Jednostka Wartosc

Nazwa Wskaznika : T Metoda wyznaczania
miary wskaznika
1 Grubos¢ mm 2,2-2,4 PN-EN ISO 2589:2005
2 Sita rozdzierajgca, nie mniej niz: N > 200 PN-EN ISO 3377-2:2005
e U Ten LU O e e 15 PN-EN ISO 3376:2005
mniej niz:
4 Wydtuzenie maksymalne % 50+80 PN-EN ISO 3376:2012
FeCpiazeealnosCRanGWOtEI RIEEH Lo e i PN-EN 1SO 14268:2005
. mniej niz:
WSspotczynnik pary wodne;j mg/em? =als N IS;) é" 2344:2007
6 Odpornos¢ na przenikanie wody: 180 min <30 PN-EN ISO 5403-1:2012
5 Odpornosé na Przemkanle wody w % > 180 PN-EN ISO 5403-1:2012
minutach

Odporno$¢ na przenikanie wody w minutach (DIN EN 1SO 5403): > 180 %.
Absorbcja wody w czasie 180 min: < 30 %, tzn. w ciggu 180 min. testu zostato

pochtoniete mniej niz 30% wody.

3. WYMAGANIA DLA TKANINY WIERZCHNIEJ, LAMINOWANEJ,
PRZEZNACZONEJ NA OBLOZYNY | INSERTY BUTOW DO DZIAtAN
SPECJALNYCH W WODZIE.

* insert w gérnej czesci jezyka oraz obtozyna:

Cordura 1100 hydro + SP, wykonana z Poliamidu-100%, hydrofobowa

w kolorze czarnym.

TABLICA 4
Nazwa Wskaznika Jedn.ostka Warfo.sc Metoda wyznaczania
miary wskaznika
1 Grubos¢ mm 0,55+0,05 PN-EN ISO 2589:2005
2 Masa powierzchniowa g/m2 330+10 PN-ISO 3801:1993

* insert wentylacyjny, wyciety obustronnie w przyszwie

Cordura 1100 hydro + Bitex, wierzch wykonany z Poliamidu-100%, spdd
wykonany z Poliestru- 100% hydrofobowa w kolorze czarmym.
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TABLICA 5

Jednostka Wartosc

Nazwa Wskaznika . A0 Metoda wyznaczania
miary wskaznika
1 Grubos¢ mm 0,85+0,05 PN-EN ISO 2589:2005
2 Masa powierzchniowa g/m? 420+10 PN-ISO 3801:1993

4. WYMAGANIA DLA FUTROWKI (PODSZEWKI) BUTOW DO DZIAtAN
SPECJALNYCH W WODZIE.

 siatka dystansowa wykonana z Poliestru- 100%

TABLICA 6
Nazwa Wskaznika .Iedn.ostka Warfo?c Metoda wyznaczania
miary wskaznika
Masa powierzchniowa g/m? 220+10% PN-ISO 3801:1993
2 Sita rozdzierajaca, nie mniej niz: N =20 PN-EN ISO 3377-2:2005
Frzepusscralnoscpaty wodnel nis e vemal - 100 PN-EN ISO 14268:2005
3 mniej niz:
Wspotczynnik pary wodnej mg/cm? 2 1000 ENEl !S;) : 3344:2012
; Odpornosé na scieranie — Metoda Martindale‘a PN-EN 1SO 12947-1:2000
Proba sucha > 25600 cykli tarcia: nie tworzg sie dziury
Préba mokra 2 12800 cykli tarcia: nie tworzg sie dziury

e zabezpieczenie zapietka przed przetarciem wykonane z Poliamidu- 100%
(ekstremalnie trwate)

TABLICA 7

Jednostka Wartosc

Nazwa Wskaznika ) 55 Metoda wyznaczania
miary wskaznika

Odpornosc na Scieranie — Metoda Martindale‘a PN-EN ISO 12947-1:2000

Proba sucha > 500000 cykli tarcia: nie tworzg sie dziury
Préba mokra 2 200000 cykli tarcia: nie tworzg sie dziury
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5.

WYMAGANIA DLA PODNOSKA | ZAKLADKI W OBUWIU DO DZIALAN

SPECJALNYCH W WODZIE.
¢ podnoski  wodoodporne  wykonane z  elastycznego  tworzywa
termoplastycznego
TABLICA 8
Nazwa Wskaznika Jedn.ostka Warfo.sc Metoda wyznaczania
miary wskaznika
il Masa powierzchniowa g/m’ 290+10% PN-1SO 3801:1993
2 YL E N tozclaganic: N/Scm > 500 PN-EN ISO 3376:2005
wzdtuzne, nie mniej niz:
3 Yirydtose nd ozcaeanic: N/5cm > 600 PN-EN 1SO 3376:2005
poprzeczne, nie mniej niz:
4 Wydtuzenie maksymalne- wzdtuzne % > 40 PN-EN ISO 3376:2005
5 | Wydtuzenie maksymalne- poprzeczne % >30 PN-EN ISO 3376:2005
6 Sita rozdzierajaca- wzdtuzna N > 150 PN-EN 1SO 3377-2:2005
7 Sita rozdzierajgca- poprzeczna N > 180 PN-EN ISO 3377-2:2005
o zaktadki wodoodporne  wykonane z  elastycznego  tworzywa
termoplastycznego
TABLICA 9
i N 7o W S o Jedn'ostka WarEOfsc Metoda wyznaczaqnia
miary wskaznika
1 Gestosé g/cm? 0,95-1,05 PN-ISO 3801:1993
2 Wydtuzenie maksymalne % 250 PN-EN ISO 2062:2010,
3 Sita rozdzierajgca MPa 210 PN-EN ISO 2062:2010,
4 Twardosé Shores A o8 PN-EN ISO 868:2005,
6. WYMAGANIA DLA PODESZEW W OBUWIU DO DZIALAN SPECJALNYCH

W WODZIE.

podeszwy montowane w systemie klejonym

profile podeszw posiadajg wtasciwosci samoczyszczace i amortyzujgce

podeszwy w jednolitym kolorze czarnym

podeszwy odporne na dziatanie olejéw i benzyn — antystatyczne
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TABLICA 10

Jednostka Wartosc

-p. Nazwa Wskaznika ; e Metoda wyznaczania
miary wskaznika

1 Gestosc g/m3 1,15+0,03 PN-1SO 2781:1996

2 Twardos¢ Shore A 68+3 PN-EN ISO 868:2005
3 Odpornos¢ antyelektrostatyczna Q <1.10° PN-EN ISO 20347:2012
4 Wydtuzenie maksymalne % > 500 PN-ISO 37:2007

5 Wytrzymatosé na rozcigganie kN/m >13 PN-EN 12771:2002
6 Wytrzymato$é na rozerwanie kg/cm? > 150 PN- ISO 34-1:2007

7 Odpornosé na dziatanie oleju % S PN-EN ISO 203442012

napedowego

7. WYMAGANIA DLA WKLADEK WEWNETRZNYCH W OBUWIU DO DZIALAN
SPECJALNYCH W WODZIE.

» wktadki wyprofilowane do anatomicznego profilu stép, konstrukcja azurowa

o bardzo wysokiej absorbcji wody
» konstrukcja wkiadki (dolna warstwa) wykonana z pianki EVA
» wierzchni materiat (gérna warstwa) siatka wykonana z Poliestru- 100%

e grubos¢ warstwy klejacej konstrukcje wktadki z materiatem wierzchnim

miesci sie w przedziale: 0,3- 0,4 mm, masa powierzchniowa 110- 130 g/m?

e odpornos¢ wktadki na $&cieranie (metoda Martindale’a sucha préba: >
100000 cykli tarcia zgodnie z norma: PN-EN ISO 12947-1:2000

8. RODZAJE SZWOW | SCIEGOW MASZYNOWYCH W OBUWIU DO DZIALAN
SPECJALNYCH W WODZIE.

» cholewka w obuwiu wykonana jest z zastosowaniem szwow tgczgcych
* obuwie szyte jest Sciegami prostymi, zwartymi

» wszystkie potgczenia skérzanych elementdéw konstrukcyjnych wykonane sg

szwami podwojnymi (3-4 Sciegi na 1 cm)

9. WYMAGANIA DLA SYSTEMU SZNUROWANIA W OBUWIU DO DZIALAN
SPECJALNYCH W WODZIE.

e system sznurowania w czeéci przedniej obuwia musi skftadac¢ sie
z czterech par zamknietych przelotek umozliwiajacych swobodne przesuwanie

sie sznurowadet az do czesci srodkowej obuwia, klinujgcej sznurowadta przed
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strefg gorng. Przelotki Srodkowe z systemem klinujgcym (podwdjnie nitowane)
musza oddziela¢ przednig strefe sznurowania od gérnej oraz utrzymywaé
piete we wiasciwej pozycji wewnatrz buta. W gérnej czesci muszg byé
umieszczone cztery pary przelotek bez systemu klinujgcego dla swobodnego
przemieszczania si¢ sznurowadet. Takie rozwigzanie musi zapewnic,
ze uzytkownik w dowolny spos6b moze regulowac site napiecia sznurowadet
w kazdej strefie. Wszystkie elementy systemu sznurowania muszg byé
zamkniete.

* na jezyku musi znajdowac sig specjalny element niemetalowy, wpleciony
w system sznurowania zapewniajgcy prosta i stabilng pozycje jezyka, jezyk

nie moze przemieszczac sie na boki podczas chodzenia.

IV. WYMIARY:
* masa pary butdbw musi miesci¢ sie¢ w przedziale: 1200-1350 g/para dla

rozmiaru 8 (UK), 42 (EU)

*  wysokos¢ zewnetrzna buta od podtoza do goérnej krawedzi cholewki
(cholewka wraz z podeszwag) mierzona po zewnetrznej stronie buta
w Srodkowej czesci cholewki musi miesci¢ sie w przedziale: 240-250 mm
dla obuwia w rozmiarze 8 (UK).

* wysoko$¢ wewnetrzna musi miesci¢ sie w przedziale: 200-215 mm
dla obuwia w rozmiarze 8 (UK), (42 EU) — pomiar od wkiadki wewnetrznej
do kotnierza.

* na jezyku musi by¢ trawle wybita (nie dajgca sie usung¢) informacja
dotyczaca rozmiaru, miesigca i roku produkcji

» tabela wielkosci obuwia

TABLICA 11
D Num.eracja Numeracja Numeracja loéé
Angielska metryczna Francuska
i 3 1/2 232 36 1/2 X
2 4 236 37 X
3 4 1/2 241 37 112 X
4 5 245 38 X
5 5 1/2 249 39 X
6 6 253 39 1/2 X
7 6 1/2 257 40 X
8 7 262 41 X
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V.

9 7 1/2 266 41 1/2 X
10 8 270 42 X
11 8 1/2 274 42 1/2 X
12 9 278 43 1/2 X
3 9 1/2 283 44 X
14 10 287 44 1/2 X
15 10 1/2 291 45 X
16 11 295 46 X
17 11 1/2 300 46 1/2 X
18 12 304 47 X
19 12 1/2 308 48 X
20 13 312 48 1/2 X
21 13 1/2 316 49 X
22 14 321 49 1/2 X
23 14 1/2 325 50 1/2 X
24 15 329 51 7
SZKICE POGLADOWE:

Rysunek nr 1 - Przyktadowy wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem

wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.
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¢ przéd i tyt,

-

§

Przyktadowy wyglad gotowego wyrobu — cze

Rysunek nr 2 -

konstrukcyjnych.

z uwzglednieniem wykonania opisywanych elementéw

Rysunek nr 3 - Wzér bieznika podeszwy
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Vi.

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):

1. Konserwacja:

a)

Obuwie wymaga zabiegéw konserwacyjnych wiasciwych dla obuwia
posiadajgcego przyszwe skoérzang. Na umytg i suchg powierzchnie
stosowa¢ $rodki pielggnacyjne witasciwe dla skér o podwyzszone;
paroprzepuszczalnoéci. Srodki do konserwacji i utrzymania czystosci
obuwia zalecane przez producenta muszg by¢ powszechnie dostepne

na rynku.

2. Pakowanie:

a)

b)

Pakowanie obuwia zgodnie z normg PN-0-91009:1996 — Obuwie -
pakowanie, przechowywanie i transport.

Buty do dziatann specjalnych w wodzie pakowa¢ po jednej parze
do jednostkowych opakowan kartonowych. Na pudetku powinna byé
etykieta jednostkowa;

Buty do dziatan specjalnych w wodzie zapakowane w jednostkowe
opakowania kartonowe muszg byé pakowane po 6 par do zamknietego

i zaplombowanego kartonu zbiorczego, oznakowanego etykietg zbiorczg.

3. Cechowanie:

Do obuwia sg trwale przyszyte nadruki firmowe na wewnetrznej stronie
cholewki, na ktérej znajduje sie rozmiar (UK), (US), (EU), (MM), petny
nr produktu (katalogowy), rok produkcji, miesiac produkcji, producent. Kazdy

przedmiot musi ponadto posiadaé:

a)

b)

Etykiete jednostkowa zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

— Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, katalogowy numer wzoru, i kolor wyrobu;

Wielkos¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

Jakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgcg co najmniej nastepujace

dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu i kolor wyrobu;

Wielko$ci wyrobow oznaczona wedtug tabeli wielko$ci;

Jakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
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VII.

VIl

IX.

— Ogolng liczbe par zawartych w opakowaniu;
— Wielko$¢ wyrobow z wyszczegdinieniem liczby sztuk w poszczegolnych
rozmiarach;

— Miesigc i rok produkciji wyrobu.

ZASADY KODYFIKACJI
Zasady i sposob kodyfikacji (kodéw kreskowych) wyrobu okre$la umowa.

ZASADY ODBIORU:
Zasady i warunki odbioru wyrobu okre$la umowa.

GWARANCJA:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.

Strona 13z 14



ARKUSZ ZMIAN - TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.

Steona Az M



