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. Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

Materiaty
Materialy i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykona¢ w catosci ze stali
szlachetnej nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 czes¢ 2.

Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykona¢ z walcowki o gtadkiej jasnej powierzchni (gotej) 2B
wg PN-EN 10088-2. W miejscach, w ktérych jest to wymagane, nalezy wykona¢ powierzchnie
szlifowang ziarnem nie mniejszym jak 400. Spoiny pozostajg bez obrobki mechanicznej. W
miejscach, w ktorych jest to wymagane, spoiny czotowe nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.
Pozostate spoiny obrobi¢ przez szczotkowanie oraz trawienie chemiczne. W obszarze krawedzi
przelewowej basenu wszystkie spoiny od strony wody nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.

Na wewnetrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest stosowanie powtok PCW
oraz oktadzin foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie rob6t spawalniczych

Potaczenia spawane wykonac sie w zakresie stosowanych dodatkéw spawalniczych,
fachowej obrobki wstepnej materiatdéw, jak réwniez fachowego przeprowadzania procesu spa-
wania zgodnie z PN-EN ISO 3834-2, PN-EN 287 czes¢ 1 (PN-EN I1SO 9606-1). Zaktad pro-
dukcyjny musi dysponowaé¢ wiasnym technologiem spawania z dyplomem Europejskiego Inzy-
niera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi spawaczami dla uwzglednianych robdt, certyfikatem
zgodno$ci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi spawania materiatdw metalowych wg PN-EN
ISO 3834-2 wystawionym przez niezalezng instytucje certyfikujaca jak réwniez po$wiadczenie
instytucji szkoleniowo badawczej w zakresie techniki spawalniczej w kwestii kwalifikacji produ-
centa niecek ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania konstrukcji stalowych zgodnie z PN-
EN 1090-2. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia certyfikatu zgodnosci z
wymaganiami jako$ci dotyczacymi spawania materiatéw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2,
wydany przez niezalezna, akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumentowania spet-
niania przez niego zasadniczych wymagan oraz certyfikat Instytutu Spawalnictwa w zakresie
techniki spawalniczej kwalifikujacy producenta niecek ze stali nierdzewnej do spawania kon-
strukciji ze stali szlachetnej CrNi zgodnie z PN-EN 1090-2, klasa EXC2.

Niecki basendw i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN ISO 15609,
PN-EN ISO 15614, PN-EN ISO 15610, PN-EN ISO 14343 i PN-EN ISO 14175 jako spawane
tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach spawania. Wszelkie
potaczenia Srubowe wykonac¢ przy zastosowaniu elementéw ztgcznych ze stali nierdzewnej w
gatunku A4. Zaktad produkcyjny, w ktdrym wytwarzane sa konstrukcje modutdéw niecek musi
posiadac certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak
przetopu spoiny w grani, jak rdwniez karby sg niedopuszczalne. Wszystkie spoiny sg wykony-
wane z ostong grani wg wymagan normy. Jako materiat dodatkowy stosowa¢ dodatek spawal-
niczy tego samego rodzaju.

Spawanie rur
Jednostronne spawanie rurociggdw przeprowadzac z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sie przy tym nastepujacych norm:
 PN-EN ISO 9692-1
» PN-EN ISO 25817
o PN-ENISO 14175
o PN-EN ISO 14343
Spoiny potaczen rura/rura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza wykonac jako przetopiong spoi-
ne czotowg z ostong grani.

Obszary antyposlizgowe
Obszarami antypo$lizgowymi sg;
o wszelkie powierzchnie stref poruszania sie na boso o szerokosci powyzej 100mm,
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ruszt rynien przelewowych,

stopnie schodéw,

dna niecek basenéw o gtebokosci wody do 2,20m,

pokrywa kanatow dennych oraz ssawnych przy gtebokosci wody do 2,20m.

Zachowane sg wiasno$ci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1:2012. Pro-
ducent niecek musi przedstawi¢ Swiadectwa badan wtasciwosci antyposlizgowych dla wymie-
nionych wyzej obszaréw, ktore potwierdzajg spetnienie wymagar odpornosci na $lizganie dla
klasy oceny 24°. Antyposlizgowe wyttoczenia powierzchniowe podtog, schodéw, pokryw kana-
fow dennych itp. sq realizowane jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania. Srednica tloczo-
nej wypustki wynosi 10mm, rozstaw prostokatny, odlegto$¢ osiowa 20mm w obu kierunkach,
wysokos¢ wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystapienia naprezen powodujgcych od-
ksztatcenia powierzchni blach jak i ostabienia wtasnosci antykorozyjnych, niedopuszczalne jest
uzyskiwanie powierzchni antypo$lizgowych przez piaskowanie oraz nanoszenie dodatkowych
powtok. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przedtozenia: $wiadectwa kontroli wiasci-
wosci antyposlizgowych blach tloczonych powierzchniowo o grubo$ciach odpowiednio wg za-
stosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wymagan PN-EN 13451-1:2012 potwierdzajace spetnie-
nie najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca, oraz
$wiadectwa kontroli wlasciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych powierzchniowo o grubo-
$ciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg DIN 51097 potwierdzajgcych
spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C, wystawione przez akredytowang jednostke
certyfikujaca, jak i Swiadectwa kontroli wtadciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych po-
wierzchniowo, 3 typy: gtadka, trawiona elektrochemicznie o grubosci 1,5 mm, 2 mm oraz szlifo-
wana, trawiona elektrochemicznie o grubosci 2,5 mm, wg wymagan PN-EN 13451-1:2012, po-
twierdzajace spetnienie najwyzszej klasy oceny 24°, wystawione przez akredytowang jednostke
certyfikujgca, dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia na dnie, na Scianach czotowych, krawedziach schodéw, wysp
podwodnych i innych elementach wykonaC metodg trawienia elektrochemicznego na kolor
RAL5011, dopuszczalnie RAL5008, bezposrednio na powierzchni barwionych elementéw lub
powlekania termicznego winylem. Nie dopuszcza sie oznaczenia ww. elementdw wyposazenia
niecek innymi metodami. Ze wzgledu na wymagang najwyzszg jakos¢ i trwato$¢ barwienia na-
lezy wykona¢ w warunkach warsztatowych.

Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu robét montazowych do wykonania musi
spetnia¢ wszystkie normy i przepisy prawa, a w szczeg6lnosci:

e PN-EN 13451-1:2012 - Wyposazenie basendw ptywackich. Cze$¢ 1: Ogdlne wymaga-
nia bezpieczenstwa i metody badan;

e PN-EN 13451-2:2002 - Wyposazenie basenéw ptywackich - Czes¢ 2: Dodatkowe
szczegotowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan drabin, schodéw drabino-
wych i poreczy;

o PN-EN 13451-3+A2:2014-08 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 3: Dodat-
kowe szczeg6towe wymagania bezpieczenstwa i metody badan urzagdzen basenowych
przeznaczonych do wymiany wody;

e PN-EN 13451-8:2002 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe
szczegOtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan wtasciwosci rekreacyjnych
wody;

e PN-EN 15288-1+A1:2010 — Baseny ptywackie — Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa
dotyczace projektowania;

o DIN 51097 - Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny podtogowe”;

e WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI - opracowa-
nie: mgr inz. Czestaw Sokotowski, oparte na DIN 19643;


file:///G:/NORMY/PN_EN_13451_8_2002.pdf
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Rozporzadzenia Rady Ministrow z dn. 06.05.1997 w sprawie okre$lenia bezpieczen-
stwa 0s6b przebywajacych w gorach, ptywajacych, kapiacych sie i uprawiajacych spor-
ty wodne. (Dz. U. 57 poz. 358);

PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy
blach cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia;

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady
oceny zgodnosci elementdw konstrukcyjnych;

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymaga-
nia techniczne dotyczace konstrukcji stalowych;

Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sie do wyrobow budowlanych (89/106/EWG) zmieniona dyrektywg 93/68/EWG i roz-
porzadzeniami nr: 1882/2003, 305/2011, 568/2014, 574/2014;

Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011r -
dyrektywa o wyrobach budowlanych);

Potwierdzenie spetnienia istotnych wymagan
Dostawca niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane przez niego dostawy i roboty
budowlane w zakresie realizacji niecek basenowych ze stali nierdzewnej odpowiadajg wyma-
ganiom okreslonym w powyzszych normach, wytycznych i ustawach powinien dysponowac do-
kumentami producenta wyposazenia oraz konstrukcji niecek basenowych:

Atest Higieniczny Panstwowego Zakfadu Higieny w Warszawie dla niecek ze stali nie-
rdzewnej basendw kapielowych i solankowych.
Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposazenia nie-
cek basenow ze stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy toréw ptywackich tra-
wione elektrochemicznie, fontanny, wodospady, krzesetka i wejscia dla niepetno-
sprawnych.
Swiadectwo kontroli wiasciwosci antyposlizgowych potwierdzajace pozytywny wynik
badania antyposlizgowos$ci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-
1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze
zastosowan C), wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,
Sprawozdania kontrolne potwierdzajace zgodno$¢ zastosowanych urzadzen baseno-
wych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN 13451-
3+A2:2014-08 w szczegdlnosci takich jak:

o kanaly ssawne,

o kanaly denne,

o urzadzenia poboru wody do analizy,

o odptywy denne,
Sprawozdania kontrolne dla ww. urzadzen potwierdzaja spetnienie wymagan norm w
zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wiosdw przy zatozonych parametrach
pracy.
Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy zgodno$¢ zaktadowe;
kontroli produkciji na podstawie dyrektywy (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego
i Rady w zakresie no$nych elementdw i zestawow konstrukcyjnych do stalowych kon-
strukcji nosnych do EXC2 zgodnie z normg EN 1090-2 oraz uprawniajgcy do umiesz-
czenia znaku CE zgodnie z warunkami ZA.3.2 do ZA.3.5 normy PN-EN 1090-1.
Certyfikat TUV lub innej akredytowanej jednostki certyfikujacej dziatajacej na terenie
UE, dotyczacy kluczowych - z punktu widzenia bezpieczefstwa uzytkowania niecek
basenowych - urzadzen, ktore zostaty wyszczegoinione w powyzszej liscie, obowigz-
kowo opatrzony znakiem dowodzacym, ze oprocz wykonania testow przedstawionych
urzadzen na zgodno$¢ z wymaganiami norm, zaktad produkcyjny jest rowniez stale
monitorowany przez jednostke certyfikujaca.
Sprawozdanie kontrolne potwierdzajace zgodno$¢ zastosowanych lezanek rurowych z
wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08, wysta-
wione przez akredytowang jednostke certyfikujaca.
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Dokumenty wymieniane w specyfikacji powinny by¢ wystawione przez akredytowang jednostke certyfi-
kujaca, czyli miedzynarodowe, znane i uznane laboratorium, osrodek badawczy itp., ktére posiada akre-
dytacje réznych instytucji w wielu dziedzinach gospodarki i przemystu oraz obszarach badan, np. Pol-
skiego Centrum Akredytaciji i jest zdolne do przeprowadzenia préb i testéw, ktdrych wyniki sg miarodajne
i wiarygodne.

Wymaga sie od dostawcy niecek przediozenia min. 3 raportéw z przeprowadzenia prob barwienia w
zrealizowanych przez niego nieckach ze stali nierdzewnej, o powierzchni lustra wody nie mniejszej niz
190m? kazda, zgodnie z normg PN-EN 15288-2, potwierdzajacych prawidlowy przebieg barwienia i od-
barwienia wody wraz z zatgczong dokumentacjg fotograficzng lub video. Proby maja by¢ przeprowadzo-
ne w obecnosci przedstawiciela uprawnionej jednostki certyfikujacej, ktory powinien potwierdzic ich
poprawnos¢ i zgodno$¢ z obowigzujacg norma.

Wszystkie wymieniane w specyfikacji dokumenty nalezy przedtozy¢ na zadanie zamawiajacego do kon-
troli i oceny pod wzgledem spetnienia wymagan, w celu uzyskania akceptaciji inwestora dotyczacej wy-
boru wykonawcy niecek basenowych ze stali nierdzewne;.

Odbior, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnosé:
Konstrukcje poddac kontroli szczelnosci spoin metoda penetracyjng. Kontrola powinna
zosta¢ potwierdzona przez osobe z certyfikatem kompetencji wg normy PN-EN I1SO 9712 w za-
kresie badan penetracyjnych (PT) stopien 2.

Wymiary:
Wykona¢ zgodnie z projektem.

Niwelacja krawedzi przelewowej:
Krawedz przelewowa na catym obwodzie wykona¢ w tolerancji +/- 2mm. Utrzymanie
toleranciji nalezy potwierdzi¢ protokotem z pomiaru wykonanego przez niezaleznego od produ-
centa niecek geodete.

Cyrkulacja wody basenowe;j:

Wykonawca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien potwierdzi¢ sku-
teczno$¢ cyrkulacji wody basenowej na podstawie proby barwienia przeprowadzanej wedtug
normy PN EN 15288-2, we wspotpracy z dostawca niecki basenowej. Probe barwienia wykonaé
w ramach czynno$ci odbiorowych. Protokét z préby barwienia stanowi element dokumentacji
odbiorowe;.

Dokumenty:
Do odbioru przekaza¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki powykonaw-
cze, atesty, wymagane certyfikaty itp.)

Sprzet:
Podczas szkolenia przekaza¢ obstudze basenu skrzynke serwisowg zawierajgca; ze-
staw do pomiaru zawarto$ci chloru w celu umozliwienia regularnej kontroli koncentracji chloru w
wodzie basenowej, oraz podstawowe materiaty i narzedzia niezbedne do prawidtowego wyko-
nywania czynno$ci konserwacyjnych. Ponadto przekaza¢ obstudze narzedzie utatwiajace de-
montaz i montaz pokryw kanatow dennych.

Przesytanie wzoréw, analiza poréwnawcza, rownowaznos$¢ produktow,
Wymienione ponizej wzory sg odniesieniem dla wymaganego standardu wykonania
podstawowych elementdw konstrukcji i wyposazenia niecek:

Powierzchnia antyposlizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. probki- 20 x 28 cm

o Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antyposlizgowej — dt. prébki 50 cm
Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wlotowymi w wykonaniu
zgodnym ze wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. prébki 15 cm
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. Trawione elektrochemicznie oznakowanie krawedzi stopnia schodow lub zgodne z powyzszym
opisem — dt. prébki: 28 cm
Piktogram — wym. prébki :15 x 15 cm

. Pokrywa z zamykaniem bezérubowym

W przypadku oceny réwnowaznosci z projektem ofertowanego systemu niecek basenowych ze
stali nierdzewnej, wymaga sie przedtozenia wymienionego powyzej kompletu probek oraz udo-
stepnienia szczegétowych kart technicznych kazdorazowo u inwestora badz jego prawomocne-
go przedstawiciela w celu wykonania analizy poréwnawczej. Obliczenia statyczno-
wytrzymatosciowe $cian niecki nalezy przediozy¢ u inwestora badz jego prawomocnego przed-
stawiciela celem weryfikacji rownowazno$ci zastosowanych rozwigzan konstrukcyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
zawiera w odniesieniu do niektorych materiatow i urzadzen znaki towarowe lub pochodzenie,
Zamawiajacy zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza stosowanie ,produktéw” réwno-
waznych. Wszelkie wymienione w specyfikacji ,produkty” pochodzace od konkretnych produ-
centdw, okre$lajg minimalne parametry jako$ciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiadaé
towary, aby spetni¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowig wytacznie wzorzec
jakosciowy przedmiotu zaméwienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametrow ja-
ko$ciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towaréw zawarte w ogdlinie dostepnych zré-
dfach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie przyktadowymi nazwami
producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawiajacego w stosun-
ku do okre$lonego rozwigzania. Tak wiec postugiwanie sie nazwami producentéw / produktow
ma wytacznie charakter przyktadowy. Zamawiajacy, przy opisie przedmiotu zamoéwienia, wska-
zujac oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt, dopuszcza jedno-
czes$nie produkty rbwnowazne o parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych, co najmniej
na poziomie parametrow wskazanego produktu, uznajgc tym samym kazdy produkt o wskaza-
nych parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajacy wymaga ztozenia stosownych
dokumentdw, uwiarygodniajacych te materiaty lub urzadzenia. Beda one podlegaty ocenie Za-
mawiajgcego oraz autora dokumentacji projektowej, ktory sporzadzi stosowng opinie. Opinia ta
bedzie podstawa do podjecia przez Zamawiajacego decyzji o akceptacii ,produktéw rownowaz-
nych” lub odrzuceniu oferty z powodu ich ,nierownowaznosci”.

Decyzja 0 zaakceptowaniu badz odrzuceniu produktu réwnowaznego musi zapa$é w
formie pisemnej przed podjeciem zobowigzar umownych z proponowanym dostawcg niecek
basenowych.

II. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basenéw ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi ogéine
Ponizsze roboty dotyczg montazu basenéw, gdzie wszystkie powierzchnie majace
bezposredni kontakt z woda, konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i podparcie), jak i
pozostate elementy konstrukcji w catosci wykonywane sg ze stali szlachetnej kwasoodporne;.
Konstrukcja sktada sie ze $cian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, pod-
partych na gorze i na dole (patrz tez zakotwienie bocznych $cian) i dna uksztattowanego jako
swobodna powierzchnia metalowa.
Grupy konstrukcyjne, sktadajace sie na grupy robét, basenu ze stali szlachetne; to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczegdtowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukcyjnych
Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych 01-03
za pomocg spawania fukowego w ostonie gazéw ochronnych.
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Obrzeze basenu, ktdre jako element budowlany miesci sie pomiedzy plazg a po-
wierzchnig wody stanowi istotng cze$¢ konstrukcyjna, jako miejsce przejsciowe pomiedzy ob-
szarami petnigcymi rozne funkcje, a takze réznymi materiatami i ma do spetnienia nastepujace
zadania:

e odprowadzanie przelewajacej sie wody (funkcja przelewu gérnego) w trakcie normal-
nego uzytkowania basenu (czynna technologia uzdatniania wody),

zamocowanie réznych elementéw wbudowanych,

e potaczenie niecki z plazg poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi obrzeza niecki

Przekazanie projektow

Na etapie projektu wykonawczego uzgodnié, opracowac i przekazaé projektantom branz
stykajacych sie niecka basenowg 1. konstrukcyjnej, technologii uzdatniania wody basenowej i
elektrycznej odpowiednie rysunki zawierajace wszystkie niezbedne informacje do prawidtowego
zaprojektowania potgczen z nieckg basenowa, odpowiednio do lokalnej sytuacii.

Kompletng dokumentacije projektowa nalezy przekaza¢ uprawnionemu przedstawicielowi
inwestora w wymagane;j ilosci do aprobaty/dopuszczenia, kazdorazowo przed rozpoczeciem rea-
lizacji robot.

Dostawa i montaz
Dostarczy¢ i fachowo zmontowa¢ wszystkie czesci basenu w zakresie ujetym w projek-
cie wigcznie z dostawg do okreslonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i osadzeniem
(transportowe urzadzenia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Zorganizowa¢ personel montazowy
wigcznie z pomocnikami i wszystkimi urzadzeniami niezbednymi do wykonania robét zwigzanych
z obrébka blachy i robét spawalniczych.

Zakotwienie
Zakotwienie elementow konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej
wykona¢ na state za pomocg kotew rozpreznych ze stali nierdzewnej gat. A4 lub w razie koniecz-
nosci wklejanych, przy czym nalezy pamieta¢ o przygotowaniu we wkasciwym czasie ewentual-
nych elementéw wbudowanych.

Roboty towarzyszace wykonywane przez prowadzacego budowe

e Przygotowanie we wlasciwym czasie planéw inwentaryzacyjnych lub danych pomiaro-
wych w celu poprawnego sporzadzenia dokumentacji wykonawczej basenu.

e Sprawdzenie pod wzgledem statycznym no$nosci gruntu, odpowiednio do wybranego
wariantu posadowienia niecki basenu.

o Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycie¢ w fawach fundamento-
wych.

o Wykonanie zgodnie z projektem, przyjetym harmonogramem wymaganych prac w za-
kresie konstrukcji zelbetowych, elementéw betonowych, czy jesli wystepujg murowa-
nych.

¢ Wykonanie betondw nadlanych po zakoriczeniu montazu $cian niecki oraz jej elemen-
tow hydrauliki denne;.

¢ Wykonanie okablowania i wiaczenie do instalacji elektrycznej wymagajacych tego
elementow wyposazenia niecek,

¢ Wykonanie piezometru pozwalajacego stale monitorowaé poziom wod gruntowych w
okolicy niecek basenowych na etapie eksploatacji obiektu.

o Wykonanie drenazu opaskowego wokdt niecek basenowych pozwalajacego obnizy¢
poziom wod gruntowych na czas ich montazu, oprézniania, mycia i prac konserwator-
skich do poziomu ponizej dna w ich najgtebszej czesci.

o Wypetnienie wysp kruszywem o ziarnistosci 2-6mm oraz wykonanie gornej warstwy z
wylewki betonowej zatartej na gtadko, tacznie z odwonieniem.

e Nawiezienie i zageszczenie wymaganych warstw ttucznia o ziarnistosci 8/32 mm ze
zdolno$cig do odprowadzania wody, oraz wykonanie wylewki betonowej zatartej na
gtadko, wyréwnanej zgodnie z wymaganym przebiegiem powierzchni dna basenu (rea-
lizacje dostosowac w czasie do przebiegu montazu niecki basenowej, sposob wyko-
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nania wylewki bezwzglednie ustali¢ z dostawca niecki). Probke kruszywa przed zasto-
sowaniem przekaza¢ do zatwierdzenia producentowi niecek.

01. Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Pozycja niecki basenu obejmuje $ciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie moco-
wania elementéw $cian oraz dno niecki basenu. Z tych elementéw powstaje szczelna niecka
basenu.

Materiat dla niecki ERB, KPB:
Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegélnych pozyciji nie
wymaga sie innych materiatéw. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie konstrukcji nosnej
niecki z materiatu o nizszych wtasnosciach antykorozyjnych niz 1.4404 ze wzgledu wymagang,
wysokg odpornos¢ konstrukcji niecki na korozyjne oddziatywanie Srodowiska zewnetrznego.

Sktad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkéw stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:

Oznaczenie C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni
stali wegiel | krzem | mangan | fosfor | siarka | azot | chrom | miedz | molibden | nikiel
14404 |<003| <10 | <20 | ™* <0015 <011 83| - | 20s25 [100
0.045 18.5 13.0

Grubos$¢ materiatu: wymagania minimaine

e $ciana: 2,5mm

o  konstrukcje usztywniajgce: 2,0 mm

e rynna: 2,0 mm

e dno: 1,5 mm
Powierzchnia:

e blachy $cian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziarno 400)

e rynna: stal walcowana, gtadka jasna

e dno; stal walcowana, gtadkie jasna

e spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifowane

Wykonanie Scian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy usztywnié tak, aby przejety parcie wody/gruntu
wzglednie wystepujace obcigzenia pionowe. Ma to by¢ konstrukcja sztywna przenoszaca
wszystkie obcigzenia w miejsca kotwienia do konstrukcji zelbetowe.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia rynny przelewowej (rynna fiiska) wyko-
na¢ z krawedzig przelewowg o szeroko$ci wg rysunku, nachylong do wnetrza niecki. Ma ona
stuzy¢ jako przelew do statego i rownomiernego odprowadzania wody powierzchniowej z niecki
do rynny przelewowej. Odchylenie krawedzi przelewowej od poziomu na catym obwodzie niecki
basenu nie moze przekracza¢ +2 mm. Podziatu $cian na elementy montazowe nalezy dokonaé
tak, aby ich iloS¢ byta mozliwie najmniejsza i sktadata si¢ z jak najwiekszej iloSci segmentow
pieciometrowych i dziesieciometrowych. Schemat podziatu $cian nalezy przedstawi¢ do akcep-
tacji.

Sciany niecki bez przytaczenia rynny przelewowej zakoriczy¢ w zaleznosci od potrzeb:
grzbietem w formie prostokatnej o szerokosci 60mm z krawedziami zaokraglonymi promieniem
R 10mm, zaokragleniem wykonanym z rury o $rednicy zewnetrznej @84mm. Sciane niecki w
tym miejscu wykonac¢ 10, 15 lub 50 cm powyzej lustra wody, wzglednie do miejsca potgczenia z
sagsiednim elementem konstrukcyjnym.

Wykonanie rynny przelewowe;.
Rynny przelewowe zewnetrzne (fiiskie, wzglednie typu Wiesbaden; wg zataczonych rysunkow):
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Dobraé odpowiednia gteboko$¢ i uksztattowanie rynien przelewowych w celu zapew-
nienia rownomiernego rozptywu wody wewnatrz rynny do otwordw wylotowych w taki sposéb,
aby zapobiec zalaniu zewnetrznego otoczenia niecki. Prowadzenie wody od krawedzi przelewu
do rynny przelewowej musi by¢ state i rownomierne. W celu prawidtowego odprowadzania wo-
dy (strumienia szerokiego i waskiego) do otworéw wylotowych w narozach rynny przelewowe;
typu finskiego umiescic ptyty kierujace (kierownice). Gtebokos¢ rynny oraz ksztatt i ilos¢ wylo-
tow dobra¢ na drodze obliczeri hydraulicznych odpowiednio do wielkosci odprowadzanego
strumienia wody. Koryto rynny typu fiiskiego w gérnej czesci jest spiete katownikami w potoze-
niu litery ,v’ w celu podniesienia komfortu korzystania z basenu poprzez ograniczenie hatasli-
wosci pracy rynny. Wykoriczenie zewnetrznej strony rynny wykona¢ w formie wywiniecia stalo-
wego korpusu rynny uzyskujac ptaski grzbiet o szerokosci 45 mm zlicowany z posadzka plazy.

Okragte czesci rynny wykonac jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowac ksztattami
wielokgtow.

Wykonanie zakotwienia Sciany boczne;j.

Sciany niecki usztywnié zebrami w formie U-profili 0 rozstawie max 50 cm. W gémej
czesci zamocowa¢ do konstrukcji Zzelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny przelewowej. W
czesci dolnej mocowaé na przedtuzeniu profili usztywniajacych Sciany bezposrednio do funda-
mentu.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatycznego, badz
wzglednie parcia gruntu zrealizowa¢ poprzez przyspawanie profili usztywniajacych do elementu
posredniego zakotwionego do fundamentu (wykona¢ zgodne z zataczonymi przekrojami $cian)
a nastepnie zabetonowanie profili usztywniajacych.

Gérne zakotwienie rozwigza¢ w sposdb jak na obiektach otwartych, gdzie niecka jest
posadowiona na fundamencie i zostaje obsypywana. Obcigzenia gorne sg przenoszone za po-
mocg podpor ukosnych wzglednie prostopadtych do fundamentu (fawa badz ptyta fundamento-
wa).

Natomiast w przypadku krytych basendw, gdzie zaprojektowano podbasenie, gorne
mocowanie zrealizowaé poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej rynny przelewowej do za-
kotwionych w konstrukcji ptyty plazy ptytek mocujgcych.

Wykonanie dna niecki basenu.

Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potaczeniu z sys-
temem hydraulicznym jest bardzo waznym elementem robot.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozy¢ na min. 2-centymetrowg ,zaktad-
ke” i potaczy¢ konstrukcyjnie miedzy sobg oraz do wywiniecia Scian bocznych poprzez spawa-
nie. Dotyczy to réwniez przyspawania do kanatéw dennych oraz elementéw wbudowanych w
dnie niecki.

Blachy denne we wszystkich nieckach do gtebokos$ci 2,20 m muszg posiada¢ wiasno-
§ci antyposlizgowe wg PN-EN 13451-1:2012 uzyskane poprzez tloczenie powierzchniowe z wy-
jatkiem strefy pod ruchomym dnem. Wszystkie powierzchnie muszg spetnia¢ wymagania w za-
kresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy. Ttoczone blachy denne utozy¢ w ten sposéb,
aby uzyska¢ wymagana estetyke poprzez zachowanie geometrycznej ciggtosci thoczonych wy-
pustek antyposlizgowych we wszystkich kierunkach.
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02. Parametry techniczne dotyczace elementéw whudowanych niecki basenowej ze
stali nierdzewnej:

Wykonanie schodéw niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykona¢, jako zamknietg ze wszystkich stron
konstrukcje spawang zgodnie z wymaganiami statycznymi. Wysoko$¢ pomiedzy poszczegdl-
nymi stopniami musi by¢ réwna, stopieft najwyzszy musi znajdowaé sie na wysoko$ci max
17mm pod lustrem wody. Stopnie nalezy wykona¢, jako bezpieczne przy stapaniu antyposli-
zgowe powierzchnie ptaskie. Usztywni¢ je tak, aby nie mogty sie odksztatca w sposob trwaty.
Przednie krawedzie stopni trwale oznaczy¢ poprzez trawienie elektrochemicznie na kolor
RAL5011, dopuszczalnie RAL5008 w formie paséw o szerokosci 5cm w ptaszczyznie pionowej
oraz 5cm w ptaszczyznie poziomej wzdtuz krawedzi stopni. Schody z wigcej niz dwoma stop-
niami wyposazy¢ w co najmniej jedng porecz. Na schodach o szeroko$ci wigkszej niz 1,5 m za-
stosowa¢ co najmniej 2 porecze. Porecze od strony $ciany bocznej niecki basenowej nalezy
wykonac z zabezpieczeniem bocznym. Porecze nalezy wykona¢ z materiatu 1.4404. W celu
podniesienia odporno$ci na agresywne Srodowisko hali basenowej wszystkie porecze w base-
nach krytych wykonczy¢ powierzchniowo poprzez elektropolerowanie.

Przekroj poreczy: Srednica @40mm

03. Parametry techniczne dotyczace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze
stali nierdzewnej:

Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
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o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie zastosowano innych materiatow

Wykonanie:
Grubo$¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasna

Przeptyw pionowy za pomoca kanatéw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaty denne z de-
montowanymi pokrywami (mozliwo$¢ konserwaciji i czyszczenia) wyposazonymi w specjalne
dysze wlotowe wyttoczone bezposrednio w powierzchni pokrywy, rozmieszczone nieréwno-
miernie wzdtuz catej diugosci kanatu w celu zapewnienia maksymalnie réwnomiernego rozpro-
wadzania wody uzdatnionej, zgodnie z obliczeniami hydraulicznymi — wszystkie elementy ze
stali szlachetnej. W obszarach, ktdre nie sg objete kanatami dennymi zastosowac dysze punk-
towe o takim samym wykonaniu. Elementy kanatéw dennych nalezy wykona¢ w taki sposab,
aby byty w jednej ptaszczyznie z dnem niecki basenu (nie mogg wystawac). Profil kanatu den-
nego wykona¢ w taki sposob aby zapewni¢ rownomierny doptyw wody uzdatnionej na catej dtu-
gosci kanatu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry przeptywu musza by¢ zgodne
z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08 i gwarantowac
pozytywny wynik préby barwienia. Na dostawce niecki narzuca sie obowigzek przediozenia
sprawozdania kontrolnego potwierdzajacego zgodno$¢ zastosowanych urzadzen basenowych
do wymiany wody jakimi sq kanaty denne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012, PN-EN
13451-3+A2:2014-08 dla udokumentowania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.
Sprawozdanie kontrolne dla ww. urzadzenia potwierdza spetnienie wymagan norm w zakresie
zabezpieczenia przed zakleszczeniem wtosow przy zatozonych parametrach pracy.

Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym a pokrywg wykonaé za pomocq uszczelki
elastycznej, odpornej na dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy kanatow dennych do
gtebokosci wody 2,20 m majg powierzchnig antyposlizgowa wykonang tak samo jak powierzch-
nia dna. Wykona¢ je w ksztatcie tatwo demontowalnych podtuznych przykryé. Mocowania po-
kryw zaprojektowaC w taki sposob, aby mozliwe byto fatwe ich otwieranie réwniez po latach
eksploatacji.

Pokrywe rewizyjng nalezy zamocowac¢ do kanatu dennego za pomocg bezsrubowego
szybkiego zamkniecia, ktore umozliwia obstudze basenu szybkie i fatwe otwieranie i zamykanie,
rowniez, gdy basen jest napetniony.

/"',<, o
f\" ;/

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykonaé bezposrednio w pokrywach kanatu dennego naptywowego
jako specjalnie profilowane otwory. Nie mogq sie one sktada¢ z elementéw roztacznych oraz
nie mogg wystawac powyzej ptaszczyzny dna. Rozmieszczenie dysz wlotowych dobra¢ w taki
sposdb, aby nie powstawaty tzw. strefy martwe wymiany wody basenowej. Rozmieszczenie
powinno wynika¢ z zasady ciggtosci strugi, i gwarantowa¢ zachowanie tych samych warunkéw
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hydraulicznych dla kazdej dyszy na catej diugosci kanatu. Cisnienie przed dyszami wlotowymi
moze wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody.

04. Parametry techniczne dotyczace osprzetu niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobra¢ zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata
konstrukcja z zapasem musi przeja¢ obcigzenia pionowe 0s6b po nich stapajacych. Ruszt musi
by¢ odporny na dziatanie temperatur, wody basenowej i promieniowania UV. Szczeble rusztu
od strony wierzchu majg mie¢ powierzchnie antyposlizgowa wg wymagan normy PN-EN 13451
(spetnienie klasy oceny 24°). Nalezy je rozmiesci¢ prostopadle do osi rynny przelewowej.
Szczeble powinny by¢ modutowo faczone na weisk oraz stabilizowane poprzez skrecenie dwo-
ma nierdzewnymi gwintowanymi pretami spinajacymi o $rednicy min. @3mm. Szeroko$¢
szczebla moze wynosi¢ max. 10mm, odstep pomiedzy szczeblami maks. 8mm. Dla potrzeb
konserwacji rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwo$¢ demontazu, przy czym dtugo$¢ modutow
rusztu musi wynosi¢ max 1 m. Wszystkie narozniki, niezaleznie od kata rozwarcia sg przykryte
elementami rusztu wykonanymi w tej samej formie i z tego samego materiatu co elementy rusz-
tu przykrywajace proste odcinki rynien. Elementy narozne majg zachowywaé¢ ten sam uktad
biegu szczebli co liniowy ruszt, powinny by¢ zaciete po dwusiecznej naroznego kata oraz po-
winny zapewnia¢ takg sama przepustowos$¢ wody co liniowe jego odcinki. Na dostawce niecki
narzuca si¢ obowigzek przediozenia $wiadectwa kontroli wtasciwosci antyposlizgowych po-
twierdzajacego pozytywny wynik badania antyposlizgowo$ci rusztéw rynny przelewowej wg PN-
EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obsza-
rze zastosowan C), wystawionego przez akredytowang jednostke certyfikujaca, dla udokumen-
towania spetniania przez niego zasadniczych wymagan.

Materiat rusztu: polipropylen (PP) facznie ze wszystkimi wykorczeniami narozy, nieza-
leznie od kata rozwarcia $cian niecki. Nie dopuszcza sie wykonania rusztéw z innych materia-
tow, np. PCW.
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Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu

Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonac¢ jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, ptyta
podstawowa biata, grubo$¢ 3,2mm, piyta gérna biekitna lub czerwona. Oznaczenie w formie
grawerowanego w gornej warstwie piktogramu plus grawerowany wiersz informujacy o gtebo-
kosci wody, wielkos¢ pisma ok. 45mm. Tabliczka z zaokraglonymi naroznikami, mocowana
przez cztery otwory mocujace specjalnymi $rubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu
rynny przelewowej w specjalnie wyfrezowanym na gtebokos¢ grubosci tabliczki miejscu w taki
sposdb, aby unikng¢ niebezpiecznego wystawania tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielkos¢ tablicy: 150 x 150 mm

WYSZCZEGOLNIENIE NIECEK BASENOWYCH:

01. Niecka basenu rekreacyjnego - wewnetrznego

Niecka basenu rekreacyjnego wykonana ze stali nierdzewnej wraz z wyposa-
Zeniem rekreacyjnym. Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l
Wymiary:
maksymalna dtugo$¢: 910 m
maksymalna szeroko$¢: 7,69 m
gteboko$¢ wody od: 1,00 m
opadajgca do: 1,20 m
Catkowita pow. lustra wody rozbudowy: 53,47 m?
1,00 kpl.
02. Niecka brodzika dla dzieci - zewnetrzna

Niecka brodzika dla dzieci, z wyposazeniem instalacyjnym oraz atrakcjami.
Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgl/l
Wymiary:
maksymalna dtugos¢: 20,40 m
maksymalna szerokos¢: 15,00 m
gtebokos¢ wody od: 0,01m
opadajgca do: 0,60 m
catkowita pow. lustra wody: 194,40 m?
1,00 kpl.
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