SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
i
ODBIORU ROBOT

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdine
dotyczgce wykonania i odbioru robot drogowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i umowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na zadaniu:

“Wykonanie remontu drogi wewnetrznej na dz. nr 245/4 z obrebu 1042
przy ul Bogustawa 19 w Szczecinie”
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogéine, wspdlne dla robét
objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdlnych asortymentéw
robot drogowych.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
poleceniami Inspektora.

1.4.1. Przekazanie terenu robét
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
robot wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspétrzedne
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robat.

1.4.2. Zabezpieczenie terenu robot
Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem?”)
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia,
organizacje ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb
i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez
Wykonawce. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta
ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inspektora. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz
bedzie unikaé uszkodzen lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,



° mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

1.4.5. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania robot.
Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie
realizowac roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnoséci dla mieszkancéw.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie
budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

1.4.6. Bezpieczehstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbagé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowne;.

1.4.7. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Inspektora.
Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegdtowe informacije dotyczace
proponowanego zrédta zamawiania ( dostawy) jak rowniez odpowiednie swiadectwa,
certyfikaty, atesty potwierdzajgce jakos¢ zakupionych materiatéw. . Zatwierdzenie partii
materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy.
2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte
do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego sktadowania
materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac
przeprowadzenie robdt, Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie



zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakoé¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos$¢ oraz poleceniami
Inspektora. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang,
usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt,

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedag
oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,

6. kontrola jakosci robét

6.1. Zasady kontroli jakos$ci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggngc¢ zatozong jakosé robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i
jakoéci materiatow.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosé¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy. W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez
SST, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w
sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Nie dotyczy.
(2) Ksigzka obmiarow
nie dotyczy : wynagrodzenie ryczattowe
(3 ) Pozostate dokumenty robot
Do dokumentéw robaét zalicza sie nastepujace dokumenty:
protokoty przekazania terenu budowy,
protokoty odbioru robdét,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.
(4) Przechowywanie dokumentéw robét
Dokumenty robot bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw robot spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty robdt bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:



° odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
) odbiorowi czesciowemu,
o odbiorowi ostateczny
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Inspektor.
8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robét dokonuje Inspektor.
8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich iloéci, jakosci i wartosci.
Caltkowite zakonczenie robét oraz gotowosé¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.
Odbidr ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robot.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy.
W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i roboét poprawkowych.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce

dokumenty:

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatébw zgodnie z
SST

. rysunki (dokumentacije) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wtascicielom urzadzen, jezeli wystepujg

. geodezyjng inwentaryzacje po wykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu (o ile
charakter robét tego wymaga),
. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji po

wykonawczej (o ile charakter robot tego wymaga).
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe
10. PRZEPISY ZWIAZANE

o Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 2023, poz. 682 z pdzniej-
Sszymi zmianami).

. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

o Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60

z pozniejszymi zmianami)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROZBIORKA ELEMENTOW DROGI

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiorkg elementéw nawierzchni .

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dla nastepujgcych robdt:
e rozebranie nawierzchni z elementéw betonowych
e WywoOz gruzu.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty uzyskane z rozbiorki:
Gruz z rozbiorki nalezy wywiez¢ na najblizsze wysypisko.

3. SPRZET

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiérkg nalezy uzy¢ nastepujacy sprzet:
e sprezarka powietrza spalinowa

e mioty pneumatyczne,

e pita diamentowa

e ladowarki,

e narzedzia reczne pomocnicze do robét rozbiérkowych,

¢ samochody do transportu gruzu.

4. TRANSPORT
Wybér $rodka transportu do wywozu materiatu z rozbiérki naleSy do Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ w miare postepu robét. Roboty rozbiérkowe obejmujg
rozbiérke nawierzchni betonowej. Teren rozbiorki nalezy utrzymywac¢ w odpowiednim
porzadku, a materiaty z rozbidrki wywozi¢ na biezgco.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonania robét
rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg rob6t jest: m2

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot zwigzanych z rozbidrkg elementéw drég dokonuje Inspektor po zgtoszeniu
robot do odbioru przez Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSC!I
Rozliczenie ryczattowe.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE ]
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot dotyczacych profilowania i zageszczenia podtoza.

12, ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza.

1.4, OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00. "Przepisy ogoine".

1,5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych roboét .

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Do wykonywania robot nalezy stosowac rowniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z
ukosnie ustawionym lemieszem, a w razie potrzeby réwniez sprzet do recznego prowadzenia
robét ziemnych. Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie profilowania podtoza z
zastosowaniem zwyktej spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy
maszyny. Do zageszczenia podfoza nalezy uzy¢ walcéw oraz ewentualnie w miejscach
trudno dostepnych innego sprzetu zageszczajgcego, zapewniajgcego uzyskanie
wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia..

4. TRANSPORT
Nie wystepuje.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 WYKONANIE KORYTA

Poniewaz nawierzchnia bedzie wykonywana na przygotowanym podtozu, to jego potozenie
powinno zosta¢ wytyczone. Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac
do rodzaju gruntu, w ktdérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

5.2 PROFILOWANIE PODLOZA
Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usungc¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Zaleca
sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podfoza. Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang
przez Inspektora przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego
powierzchnie nalezy dogescic 3 - 4 przejsciami Sredniego walca stalowego.

5.1. ZAGESZCZENIE PODLOZA

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez
watowanie. Jakiekolwiek nierbwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione
przez Wykonawce Minimalng warto$¢ wskaznika zageszczenia podano w tablicy 1.



10.

Tablica 1. Minimalne wartoSci wskaznika zageszczenia podtoza (ls)

Minimalna wartos¢ Is dla:

Strefa korpusu
Kat. ruchu KR 2

Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

Na gtebokosci od 20-50 cm od 0,97
powierzchni korony robot ziemnych

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac
2,2. Pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podioza nalezy okresli¢c wg PN-S-02205
zatgcznik B (normatywny). Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byc¢
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20 % do +10 %.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.11. CZESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN | POMIAROW

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech geometrycznych i
zageszczenia wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego wyprofilowanego
podioza

Lp | Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

. pomiaréw

1 | Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km

2 | Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Rownosé poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie co 100 m

7 | Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz
podtoza nie rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy

wykonac w punktach gtéwnych tukow poziomych

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonuje sie na budowie w metrach
kwadratowych (m?).

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postepu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe.

PRZEPISY ZWIAZANE

101. NORMY

1. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

2. PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$c¢ 5:
5:2001 Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg.

3. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i
okreslenia.



4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Zatgcznik B.
5. PN-EN 1997- Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Czes¢ 2: Rozpoznanie i
2:2009 badanie podtoza gruntowego.

6. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

SZCZEGOLtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Zakres stosowania ST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot.

1.2. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
ustawieniem kraweznikdw betonowych z odzysku zakwalifikowanych do powtdrnego
wbudowania 100 x 12 x 25 cm.

1.3. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Krawezniki betonowe z odzysku - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce
chodniki dla pieszych, pasy dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe uzyskane
z rozbiorki zakwalifikowane do powtérnego wbudowania.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Przetargowg i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi sa:
krawezniki betonowe 12x25 ,
piasek na podsypke i do zapraw,
cement do podsypki i zapraw,
woda,

Ksztalt kraweznikdw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary kraweznikoéw betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych podano w tablicy 2.
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Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikéw

Tablica 1. Wymiary kraweznikéw betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm

kraweznika | kraweznika b h c d r
U a 100 12 25 min. 3 min. 12 1,0




Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow kraweznikdw betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1

I 8

b, h 3

2.1.1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikdéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o
fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie z BN-
80/6775-03/01 , nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych
Dopuszczalna

Rodzaj wad i uszkodzen wielko$¢ wad i
uszkodzen
Gatunek |Gatunek 2
1

Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni kraweznikow | 2 3

w mm

Szczerby i ograniczajgcych powierzchnie | niedopuszczalne

uszkodzenia gorne (Scieralne), mm

krawedzi i narozy

ograniczajgcych pozostate
powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dlugo$¢, mm, max 20 40
- gtebokos¢, mm, max 6 10

2.1.2. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug typow, rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosSci.

Krawezniki betonowe nalezy uktadac z zastosowaniem podkfadek i przektadek drewnianych
o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugos$¢ min. 5 cm wigksza niz szerokos$¢
kraweznika.

2.2. Materiaty na podsypke i do zapraw
Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712,
a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.
Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢é cementem
portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701.
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 .

3. SPRZET

3.1.Sprzet
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej, wibratoréw ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.



Krawezniki betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy.

4.2. Transport pozostatych materiatow
Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.1.1. Zasady ustawiania kraweznikéw
Zewnetrzna sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika
obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym. Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.1.2. Ustawienie kraweznikow na tawie betonowe;j
Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosci 5 cm po zageszczeniu.
5.1.3. Wypetnianie spoin
Spoiny kraweznikow nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetnic
zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.
Zalewanie spoin kraweznikow zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do
kraweznikow ustawionych na fawie betonowe;.
Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczys$cic i zmy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Badania kraweznikéw
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
przeznaczonych do budowy chodnika i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do
akceptaciji
6.2. Badania w czasie rob6t

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie ktére wynosi [1 1 cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika, ktére wynosi [ 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) réwnos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwéch punktach
na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowe;j taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng
powierzchnig kraweznika i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione
catkowicie na petng gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Roboty uznaje sie za wykonane jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
wykonanie podsypki
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe



10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 Beton zwykly
PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

LAWY BETONOWE
1. WSTEP
1.1. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych
Zz wykonaniem taw betonowych zwykitych i z oporem.
1.2. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Lawa betonowa — betonowa warstwa nos$na stuzgca do umocnienia kraweznika oraz
przenoszgca obcigzenie kraweznika na grunt.
1.4.2. Op6r — beton na zewnetrznej stronie kraweznika
2. MATERIALY
2.1. Materiaty na tawy
Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowac¢ beton klasy B 25 wg PN-B-06250. Do
wykonania betonu nalezy uzyc:
cementu portlandzkiego marki 25 wg PN-B-30000 lub portlandzkiego z dodatkami wg PN-B-
30001, lub hutniczego wg PN-B-30005, kruszywa spetniajgcego wymagania normy PN-B-
06712; uziarnienie kruszywa wchodzgcego w sktad mieszanki betonowej powinno by¢ tak
dobrane, aby mieszanka nie wykazywata maksymalng zageszczalno$c¢ i urabialnos¢ przy
minimalnym zuzyciu wody cementu i wody, wody wg PN-B-32250, mozna uzy¢ dodatkow lub
domieszek wedtug zasad wymienionych w PN-B-06250 i posiadajgcych aprobate techniczng
IBDIM.
3. SPRZET
3.1. Sprzet
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu: betoniarek do wytwarzania betonu,
wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow
Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.
Mase zalewowag nalezy pakowac w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport
powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndw i
beczek.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem

w szerokosci dna wykopu ew. konstrukgji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.2. Wykonanie taw

Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowac¢ szalowanie. Szalunki z desek grubosci 25 -32 mm powinny byé
wykonane pod fawy i opory. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione masg
zalewowa. Po ustawieniu kraweznikéw zatozy¢ szalunki z desek i wykonaé opo6r z betonu B-
25. Wysokos$¢ oporu powinna wynosi¢ min. 10 cm.

6. Kontrola jakosci robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania materiatow
przeznaczonych do wykonania taw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badanh Inspektorowi
do akceptacji.

6.1. Badania w czasie rob6t

6.2. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podfoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi 2 cm.

6.3. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

a) Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
tawy. Tolerancje wymiarow wynosza:

- dla wysokosci 10% wysokosci projektowane;,

- dla szerokosci 10% szerokosci projektowane;.

b) Réwnosé gornej powierzchni faw.

Réwnos¢ gornej powierzchni fawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na
kazde 100 m tawy, trzymetrowe;j taty.

Przes$wit pomiedzy gbérng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

c) Zageszczenie faw.
Zageszczenie faw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m.
e) Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od kierunku nie moze przekracza¢ 2 cm na kazde 100 m
wykonanej fawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* wykonanej fawy betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

wynagrodzenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw



PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykfego
PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech

geometrycznych

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
PODBUDOWA Z KRUSZYWA Lt AMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
1.WSEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z
kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie .

1.2. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z
kruszywa tamanego jako podbudowy zasadniczej dolnej i gérnej konstrukcji.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

1.3.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej
warstw zgeszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;j.

1.3.3. Ulepszone podtoze — warstwa lub zespdt warstw lezgcych pod konstrukcjg
nawierzchni drogowej w przypadku, gdy podtoze gruntowe (grunt rodzimy lub nasypowy) nie
spetnia warunku nosnosci i/lub mrozoodpornosci.

2.MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub
kamieni narzutowych i otoczakéw Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych i bez domieszek gliny.

Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miesci¢
sie w odpowiednich krzywych uziarnienia ograniczonych przerywanymi liniami

] Poréwnanie z deklarowanyg przez producenta wartoscig (S)
Mlesganka Tolerancje przesiewu przez sito (mm), Te(m/m)
mezwigzana [ (,5 1 2 4 56 | 8 | 11,2 | 16 | 224 {315
0/31,5 +5 | £5 | £7 | 8§ - | 8 - 8
0/45 +5 | 5| 27 - +8 | - +§ - +8
/63 - 5 | £5 | £7 - | &8 - 38 £ 8

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
Rowniarki lub uktadarki do roztozenia mieszanki.



Za zgodg Inspektora Nadzoru do rozktadania mieszanki na drogach o ruchu mniejszym od
ciezkiego mozna dopuscié¢ spycharki

Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,

Piyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne do zageszczania w miejscach trudno dostepnych
4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatéw powinien
odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych. Nie nalezy lokalizowac¢ sktadu
materiatdw na czas budowy na terenach niebedgcych w zarzadzie Gminy Miasto Szczecin

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod podbudowe tluczniowa

Nalezy wykonac¢ koryto o wymiarach uzgodnionych z Inspektorem. Szerokos¢ koryta nalezy
jednoznacznie wytyczy¢ przy uzyciu szpilek lub palikéw i sznurka. Po wykonaniu koryta o
gtebokoséci dostosowanej do poziomu istniejgcego w bezposrednim sgsiedztwie
prowadzonych robdét lub ustalonej z Inspektorem gtebokoéci, nalezy usungé wszelkie
zanieczyszczenia, a nastepnie wykonaé profilowanie w celu nadania wymaganych spadkow
poprzecznych i podiuznych. Bezposrednio po wyprofilowaniu nalezy zagesci¢ podtoze.
Zageszczenie nalezy kontynuowac do czasu osiggniecia wskaznika zageszczenia |s nie
mniejszego niz 0, 97 okreslonego zgodnie z normg BN-77/8931-12 lub osiggniecia przy
zastosowaniu metody obcigzen ptytowych (z uzyciem ptyty o 30cm), stosunku wtérnego
modutu odksztatcenia E; ¢ pierwotnego modutu odksztatcenia E1 nie wigkszego niz

2,2 Wilgotnosc¢ gruntu podczas zageszczania podtoza powinna odpowiadac¢ wilgotnosci
optymalnej okreslonej wg normy PN-B-04481,

5.2.Wytwarzanie mieszanki

Mieszanke kruszywa o scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu
na koniecznos¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegodlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od
razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu
i wysychaniu.

5.3.Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci. Grubos¢
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 25cm po zageszczeniu. Warstwa
podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajgcy osiggniecie wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

6.1.Badania przed przystgpieniem do robét

Uziarnienie mieszanki powinno, aby zgodne z SST Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy,
z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco
przekazywane Inspektorowi Nadzoru.

6.2.Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac a wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
Prochora, zgodnie z PN-B-04481: 1988 (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.
6.3.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow,

Czestotliwo$¢ zakres pomiaréw cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 2.

Szeroko$¢ podbudowy ‘10 razy na odc. drogi

Spadki poprzeczne 110 razy na odc. drogi




Niewtadciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawe podbudowy zgodnie z decyzjg Inspektora Nadzoru.

Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny
pomiar i ocena grubosi warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8, ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

10.PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY

PN-EN-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu..

PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego 8x30 cm jako obramowania chodnika

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce
jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych
do komunikaciji.

. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sa:

obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04
2zwir lub piasek do wykonania taw,

cement wg PN-B-19701

piasek do zapraw wg PN-B-06711

Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych



Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w
tablicy 1.

Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy,
obrzeza cm

1 b h r
Ow 100 8 30 3

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Dopuszczalna odchytka, mm

Rodzaj wymiaru

Gatunek 1 Gatunek 2
I 8 12
b, h 3 3

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie
powinny przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna
Rodzaj wad i uszkodzen wielko$¢ wad i
uszkodzen
Gatunek 1
Whklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i 2
krawedzi w mm
Szczerby i ograniczajgcych
uszkodzenia powierzchnie gérne niedopuszczalne
krawedzi i (Scieralne)
narozy ograniczajgcych pozostate
powierzchnie: liczba, max |2
dtugos¢, mm, max 20
gtebokos$é, mm, max 6




Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg byC¢ przechowywane na sktadowiskach
otwartych, posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukfadaC¢ z zastosowaniem podktadek i
przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm,
dtugos¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos¢ obrzeza.

.SPRZET
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

. TRANSPORT

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowanej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu.

.WYKONANIE ROBOT

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Podtoze lub podsypka (tawa) Poditoze pod ustawienie obrzeza stanowi¢ bedzie
podsypka (tawa) z piasku, o grubosci warstwy 5 cm po zageszczeniu. Podsypke
(tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta piaskiem i zageszczenie z polewaniem
woda.

Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych Betonowe obrzeza chodnikowe
nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem (odlegtoscig gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna byC¢ obsypana
piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub
zaprawg cementowopiaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy
oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢.

.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i
gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego Iub
suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie kgtow prostych w narozach elementéw
wykonuje sie przez przytozenie kgtownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek
z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatbw powinny obejmowaé wszystkie wilasciwosci
okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatbw wymienionych w pkt 2.
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza
chodnikowego.



7.ODBIOR ROBOT
Odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
-wykonane koryto,
-wykonana podsypka.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
e PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
e PN-B-06250 Beton zwykty
e PN-B-06711 do betonow i zapraw
e PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu.
« PN-B-11111 Kruszywo mineralne.. Zwir i mieszanka
e PN-B-11113 Kruszywo mineralne.. Piasek

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NAWIERZCHNIA Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni z kostki brukowej betonowej.:

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

ST obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem, kontrolg i odbiorem konstrukciji

nawierzchni z betonowej kostki brukowej:

- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej gruboéci 8 cm i wymiarach 10x20, na
podsypce piaskowej grub. 5 cm z wypetnieniem spoin piaskiem ptukanym.

- nawierzchnia z kostki brukowej betonowej grubosci 8cm na podsypce piaskowej gr.
5cm z wypetnieniem spoin piaskiem ptukanym.

- nawierzchni z kostki brukowej betonowej typu eko grubosci 8cm i wymiarach
20x20cm z wypetnieniem spoin grysem 2/8mm

Wszystkie nawierzchnie muszg by¢ wykonane w kolorze zgodnym z dokumentacjg
techniczng i ustaleniem z Inzynierem.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do
budowy warstwy Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu
niezbrojonego  niebarwionego lub  barwionego, jedno- lub  dwuwarstwowego,
charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdine".



1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST D—-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. BETONOWA KOSTKA BRUKOWA

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

2.2.1. WYMAGANIA TECHNICZNE STAWIANE BETONOWYM KOSTKOM BRUKOWYM
Powierzchnie kostek brukowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie
elementéw powinny byé rowne i proste. Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i
krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tab. 1. Tablica 1.
Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. [Cecha Zatg- cznik \Wymaganie
normy

1 Ksztalt i wymiary

1.1 gczalne odchytki w mm od zadeklarowaC Dtugo$¢ [Szeroko$¢ |Grubosc

<100 mm
=100 mm +2 +2 +3
+3 +3 +4

1.2 |Odchyiki ptaskosci i pofalowania C Maksymalna (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypuktos¢ i wklestosé
> 300 mm), przy dtugosci
pomiarowej
300 mm 1,5 1,0
400 mm 2,0 15
Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1 |Odpornos¢ na D Wartos$¢ srednia < 0,5 kg/m?, przy czym
zamrazanie/rozmrazanie z udziatem kazdy pojedynczy wynik < 1,0 kg/m?2.
soli odladzajgcych

2.2 |Odpornos¢ na Wg Zadna kostka nie powinna mieé
zamrazanie/rozmrazanie po 150 PNB_062  |\wytrzymatosci na rozcigganie przy
cyklach przy rozmrazaniu w wodzie lubS0 roztupywaniu mniejszej niz 2,9 MPa.
30 cyklach w 3% roztworze NaCl.

2.3  |Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy F Zadna kostka nie powinna mie¢
roztupywaniu wytrzymatosci na rozcigganie przy

roztupywaniu mniejszej niz 3,6 MPa ani
obcigzenia niszczgcego mniejszego niz

250N/mm.
2.4 [Trwato$¢ (ze wzgledu na F Kostki  majg zadawalajgcg trwatos¢
wytrzymatosc) (wytrzymatosc) jesli spetnione sg

wymagania punktu 2.2 oraz istnieje
normalna konserwacja

2.5 |Odpornosc¢ na Scieranie (wg klasy4 |GiH Pomiar wykonany na tarczy
0znaczenia H normy)

szerokiej Sciernej, wg | Béhmego, wg
zat. G normy — badaniefzat. H normy —
podstawowe badanie




alternatywne

<20 mm <18
000mm?3/5000
mm?
2.6 |Odpornos¢ na I Warto$c¢ srednia 255
poslizg/poslizgniecie - wartosé
USRV
2.7 |Nasigkliwosé E \Wartos¢ srednia nie wieksza niz 5%, przy

czym zaden pojedynczy wynik nie
przekracza 5,5 %.

3 IAspekty wizualne

3.1 |Wyglad J a) gorna powierzchnia kostki nie
powinna miec rys i odpryskoéw,
b) nie dopuszcza sie rozwarstwien
w kostkach dwuwarstwowych,
) ewentualne wykwity nie sg
uwazane za istotne

3.2 [Tekstura J a) kostki z powierzchnig o

specjalnej teksturze — producent
powinien opisac¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura lub zabarwienie kostki
powinny by¢ poréwnane z probkg
3.3 [Zabarwienie (barwiona moze byé producenta, _
warstwa $cieralna lub caty element) zatwierdzong przez odbiorce, o
c) ewentualne réznice w jednolitosci

tekstury lub zabarwienia, spowodowane
nieuniknionymi zmianami we
wiasciwosciach surowcoéw i zmianach
warunkow twardnienia nie sg uwazane
za istotne

*) W przypadku kontroli zgodnosci przeprowadzonej przez strone trzecia (Przypadek Il)
dopuszczone sg wymagania jak dla kontroli produkciji.

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np.
na nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych na kontakt z solg odladzajacy),
wymagania wobec kostki nalezy odpowiednio dostosowac¢ do ustalenn PN-EN-1338 [2].

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, ktéry
przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze odbarwiaé kostek). Zaleca
sie stosowanie Srodkdéw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza,
tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowaé¢ do barwienia:
sadz i barwnikdéw organicznych). Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam)
moga pojawic sie na powierzchni kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one
w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych wystepujagcych w betonie i zanikajg w
trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.2. SKEADOWANIE KOSTEK
Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.2. MATERIALY NA PODSYPKE | DO WYPELNIENIA SPOIN ORAZ SZCZELIN W
NAWIERZCHNI

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:
a) na podsypke piaskowg pod nawierzchnie



- kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80,
zawartosé pytéw 10,

- kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GC80/20,
zawartos¢ pytow f deklarowana (max. do 10% pytow),

— woda zgodnie z PN-EN 1008,

- Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak trawa, szczatki korzeni,
konarow, szkio, plastik, grudki gliny.

- do wypetniania spoin w nawierzchni wg PN-EN 13139:2005. Kruszywo drobne 0/2 wg
normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80, zawarto$¢ pytéw f3.

Skfadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywa¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze
odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu. Do przycinania kostek
mozna stosowacC specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg). Do
zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzing elastomerowsg, chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy. Sprzet
do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom witasciwych
ST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym IBDiM)
wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inzyniera. Do wytwarzania podsypki
cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

Kostki betonowe mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci minimum 0.7 Rm.

Kostke w paletach nalezy uktadaé na podtodze obok siebie tak, aby wypetnita ona catg
powierzchnie srodka transportowego. Palety z kostkg powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna ich warstwa nie powinna
wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety. Roztadunek
palet dokonywaé¢ mechanicznie za pomocg urzadzenia dzwigowego lub sztaplarki. Zasady
transportu pozostatych materiatéow podano w ST—00.00.00 "Wymagania ogdlne" w punkcie 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogoélne dotyczgace wykonania robot podano w p. 5. ST-00.00.00 "Wymagania
ogolne".

5.1. OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI
Obramowanie nawierzchni kostkowej powinno by zgodne z dokumentacjg projektowg oraz
niniejszymi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

5.2. PODSYPKA
Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej zastosowaé podsypke piaskowg
charakteryzujgca sie dobrym wspotczynnikiem filtracji.

5.3.  UKLADANIE NAWIERZCHNI Z KOSTKI

5.3.1. Ukfadanie kostki

Kostke uklada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem ptukanym, a nastepnie zamiesé
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.



Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupemi¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.
Wypeinienie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢é wykonane z zachowaniem
nastepujgcych wymagan:

- piasek powinien spetniaé wymagania pkt 2.4 niniejszej ST,

- W czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypeit catkowicie
spoiny. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢
zaraz oddana do ruchu.

W przypadku kostki brukowej typu eko z szerokimi fugami nalezy je wypetié grysem
kamiennym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robodt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.1.5 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikow
biezgcych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
Sciskanie pobiera¢ 6 probek(kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan
dotyczgcych wygladu zewnetrznego, ksztaltu, wymiaru i koloru kostki brukowej. Wyniki
badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. SPRAWDZENIE PODSYPKI
Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnoéci z dokumentacijg projektowg oraz
z wymaganiami okreslonymi w p. 5.2. niniejszej ST.

6.3. BADANIE PRAWIDLOWOSCI UKLADANIA KOSTKI

Badanie prawidtowosci uktadania kostki polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami pkt 5.3 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. SPRAWDZENIE CECH GEOMETRYCZNYCH NAWIERZCHNI

6.4.1 SPRAWDZENIE ROWNOSCI NAWIERZCHNI

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m2 utozonej nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50
m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2 SPRAWDZENIE PROFILU PODLUZNEGO

Sprawdzenie profilu podtuznego nalezy przeprowadzaé za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni w punktach zatamania niwelety nie mogg
przekracza¢ £ 3 cm.

6.4.3. SPRAWDZENIE PRZEKROJU POPRZECZNEGO

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem 2z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg +0,3 %.



7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg nawierzchni z kostki betonowej jest 1 m2 .

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr nawierzchni dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu. Odbior nawierzchni powinien byC przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych robot bez hamowania ich postepu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

10 . PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
D.04.04.02. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie
D.04.01.01. Profilowanie i zageszczanie podtoza

D.08.01.01. Krawezniki betonowe

D.08.03.01. Betonowe obrzeza chodnikowe









