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ST-00.01 — Sie¢ wodociggowa

1. CZESC OGOLNA

ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA I SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowia cz¢§¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywaé bledow lub opuszczen w dokumentach zamoéwienia publicznego, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ projektanta, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian
i poprawek. W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze od wymiarow okreslonych
na podstawie odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty beda zgodne
z dokumentacja projektowa i SST. Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za
warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji.
Cechy materialow 1ielementdow budowli musza wykazywaé zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty
lub roboty nie beda w peini zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i wptynie to na niezadowalajaca
jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane
i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

ROWNOWAZNOSC NORM I ZBIOROW PRZEPISOW PRAWNYCH

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ maja
materiaty, sprzgt i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg si¢ do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ roéwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia
i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Roéznice pomiedzy powotanymi normami,
a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane przez Wykonawce i przedlozone
Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

1.1. NAZWA ZADANIA

Modernizacja wraz z przebudowa infrastruktury wodociggowej — uniezaleznienie dostawy wody — Cerkwica,
natomiast zamierzeniem budowalnym jest ,,Budowa i przebudowa sieci wodociggowej w ul. 1 Stycznia
w Zninie wraz z budowa pompowni kontenerowe;j”.

1.2. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres robdt zawarty w niniejszej Specyfikacji dotyczy prowadzenia robdt zwigzanych z budowg sieci

wodociggowe]j z przyltaczami (nie objetymi wnioskiem pozwolenia na budowe) i obejmuje:

e budowe przewodu wodociggowego z rur ©@160x9,5mm PE100 SDR17 doprowadzajacego wode
uzdatniong do zbiornika retencyjnego L=7,4 m,

e budowe przewodu wodociggowego z rur @160x9,5mm PE100 SDR17 doprowadzajacego wode
uzdatniong ze zbiornika do zestawu pompowego II stopnia L=9,9 m,

e budowe przewodu wodociagowego z rur ©160x9,5mm PE100 SDR17 odwadniajacego  zbiornik
retencyjny L=6,6 m,

e budowe zbiornika retencyjnego na wode uzdatniong o pojemnosci 125 m® — 1 szt.,

e montaz zestawu pompowego w budynku SUW,

e budowe instalacji wodociagowej w budynku SUW.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym

przypadku nastepujaco:

Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — zbidr norm i wytycznych

do prawidtowego wykonania robot budowlanych

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Inwestycji.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — o0soba posiadajagca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje
on interesy Inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonywanych robot
zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze
gotowego obiektu.




Instalacja pompowa — zesp6t elementéw skladajacy si¢ z przewodu ssawnego, zespolu pompowego
i przewodu ttocznego tj. uktadu pompowego (ktore znajduja si¢ w catosci lub czgéciowo w budynku
pompowni) wraz z osprzg¢tem, aparaturg kontrolng, pomiarowa, regulacyjng i urzadzeniami
pomochiczymi.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru
w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy.

Laboratorium — laboratorium badawcze zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru, stuzace
do przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacja Kontraktu oraz ocena, jakosci
Materiatéw i Robot.

Materialy — wszelkie surowce 1 produkty niezb¢dne do wykonywania Robot zgodnie
z Dokumentacja Projektowa i specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy

Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym, dziennikiem
budowy, protokoty odbioréw czgsciowych i koncowych, w miar¢ potrzeby, rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzka obmiarow.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnosé

do stosowania w budownictwie.

Dziennik budowy — dziennik wydany przez organ nadzoru architektoniczno — budowlanego zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzegdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz
zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

Instalacja wodociggowa — uktad potaczonych przewoddw i ich uzbrojenia, przesytajacych i
rozprowadzajacych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi, znajdujacych si¢ poza budynkami,
w granicach od stacji uzdatniania wody do zestawu wodomierzowego na przytaczu wodociagowym;

Studzienka kanalizacyjna — studzienka inspekcyjna — na kanale nieprzetazowym przeznaczona do kontroli
i prawidtowej eksploatacji kanatéw

Uzbrojenie przewoddéw wodociggowych — armatura i przyrzady pomiarowe zapewniajace prawidlowe
dziatanie i eksploatacje sieci wodociggowej;

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja budowlana w zakresie zgodnym
z przedmiarem robot. Wszelkie watpliwosci dotyczace zakresu robot, jakosSci materiatow czy sposobu
wykonania poszczeg6lnych elementdow zamowienia nalezy rozstrzygna¢ przed zlozeniem oferty
przetargowe;j.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno§¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.4.1. PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY

Inwestor w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz 1 egz. Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacji Technicznej.

1.4.2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA PRZEKAZANA WYKONAWCY

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé :
- projekt zagospodarowania terenu,

- projekt techniczny (wykonawczy),

- dokumentacje¢ badan podtoza gruntowego,

- przedmiary robot.

1.4.3. DOKUMENTACJA DO OPRACOWANIA PRZEZ WYKONAWCE

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje i uzgodni harmonogram robot.

Wykonawca sporzadzi dokumentacj¢ powykonawcza, w tym dokumentacj¢ geodezyjno-wykonawcza
dla zrealizowanych Robot — zgodnie z obowiazujacymi przepisami, umozliwiajaca naniesienie zmian na
mape zasadnicza, do ewidencji gruntow i budynkow i ewidencji sieci uzbrojenia terenu, oraz kopi¢ mapy
powstalej w oparciu o geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza. Koszt tej dokumentacji nalezy uwzglednic
w cenach jednostkowych Robot.



1.4.4. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA I ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inwestora stanowig czgs¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sa obowiazujace
dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materialy bgda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST
i wplynie to na niezadawalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastapione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.5. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym
ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony Roboét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie,
ze jest wiaczony w cen¢ umowng.

1.4.6. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie
podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacje¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoécia
powstania pozaru itp.

1.4.7. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.8. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wickszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot beda mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania tych materiatow na
srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwosé
zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgod¢ na uzycie
tych materialow od wlasciwych organow administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyl materialow
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Inwestor.

1.4.9. OCHRONA WELASNOSCI PUBLICZNEJ I PRYWATNE]

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na terenie budowy i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz, bgdacych wiascicielami tych urzadzen,



potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Inwestora w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca jest zobowiazany umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju
Robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i innych urzadzen na Terenie Budowy
i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspdtpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Inwestora.

2. MATERIALY

Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajgce aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inwestora oraz Inspektora Nadzoru.

Gdziekolwiek w dokumentach powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg materialy, sprzgt
i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powolanych norm i przepisow o ile w warunkach nie postanowiono inaczej.
W przypadku, gdy powolane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub
regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Réznice pomiedzy powotanymi normami, a ich proponowanymi
zamiennikami muszga by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inwestorowi do zatwierdzenia.

2.1. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.1. INSTALACIJA WODOCIAGOWA

Do budowy sieci wodociagowej stosuje si¢ wylacznie nowe i nieuzywane materialy:
» Zewngtrzna instalacja wodociggowa
e Rury cisnieniowe do wody pitnej o Srednicy ©160x9,5mm PE100 SDR17 stosowac jako warstwowe,
z warstwami polgczonymi molekularnie, lgczone przez zgrzewanie doczolowe, zgodne z normg DIN
8074. Rury winny posiada¢ certyfikat jakosci ISO 9002 oraz certyfikat Panstwowego Zaktadu Higieny.
Montaz rur PE wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta, ktérego asortyment zastosowano.
Potaczenia rur PE wykonaé poprzez zgrzewanie doczotowe, wykonane poza wykopem.
W wykopie mozna zgrzewac poszczegélne sekcje wodociagu.
o  Ksztaltki, taczniki, ztaczki zastosowane na zewnetrznej instalacji wodociggowej:
o kolano ©@160mm PE 90° - 4 szt.
o Metalowy drut ostrzegawczy typu Cu DY6,
e Tasma foliowa w kolorze niebieskim.

» Wewnetrzna instalacja wodociaggowa
e Rury cisnieniowe do wody pitnej o srednicy DN150, DN125 wykona¢ ze stali nierdzewnej (1.4301).
o  Ksztaltki, taczniki, ztaczki:

o przylacze ssawne pompy - 4 szt.
przytacze ttoczne pompy - 4 szt.
kolektor ssawny/tloczny DN125 ze stali nierdzewnej 1.4301 - 2 szt.
zas$lepka przettaczana z krazka (ZN006) DN125 - 2 szt.
rama stal nierdzewna 1.4301
podktadka wibroizolacyjna - 4 szt.
ksztattka montazowo-demontazowa DN125 - 1 szt.
zwezka redukcyjna DN125/100 - 2 szt.
zwezka redukcyjna stal nierdzewna 1.4301 DN150/100 - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=800mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=1690mm - 1 szt.
kolano 90° stal nierdzewna DN150 - 10 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=400mm - 1 szt.
podpora dla rur stalowych mocowana do posadzki- 10 szt.
kolano 90° stal nierdzewna DN125 - 2 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN125 L=100mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN125 L=800mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN125 L=600mm - 1 szt.
trojnik redukcyjny stal nierdzewna DN125/80 - 1 szt.
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krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=1000mm - 10 szt.
zwezka redukcyjna stal nierdzewna 1.4301 DN65/100 - 1 szt.
zwezka redukeyjna stal nierdzewna 1.4301 DN100/150 - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=810mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=1150mm - 1 szt.
podpora dla rur stalowych mocowana do §ciany - 8 Szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=470mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=450mm - 1 szt.
trojnik rownoprzelotowy stal nierdzewna DN150 - 3 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=300mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=760mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=500mm - 1 szt.
krociec FF stal nierdzewna 1.4301 DN150 L=150mm - 1 szt.
o obejma $cienna - 2 szt.
e Armatura:
o przepustnica DN50 - 4 szt.
zawor zwrotny DN50 - 4 szt.
zbiornik przeponowy - 2 szt
przepustnica DN125 - 1 szt.
zawor czerpalny 1/2" z opalanym kurkiem kulowym do poboru probek - 1 kpl.
przepustnica DN80 - 1 szt.
o przepustnica DN150 - 5 szt.
o Urzadzenia pomiarowe:
o przetwornik ci$nienia - 2 Szt.
o przeptywomierz DN100
e Materialy taczace
Wszystkie nakretki i §ruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomigdzy $ruba a nakretka,
grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z norma. Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki majg by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej (1.4401), a po montazu i ztozeniu, zagruntowane i pomalowane.
Podktadki typu PTFE zostana umieszczone ponizej podkladek ze stali nierdzewnej (1.4401), zaréwno
pod tbem $ruby jak i pod nakretka. Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki
uzyte w instalacji technologicznej wykonane zostang ze stali nierdzewnej (1.4401). Wszystkie $ruby
dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych miejscach narazonych na
kontakt z woda lub z wilgocia, (lecz na state nie przebywajace w $rodowisku wodnym), wykonane
zostang ze stali nierdzewne;.
Nalezy przewidzie¢ rowniez wszystkie niezb¢dne materiaty uszczelniajace.
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Armatura i ksztattki stalowe lub Zzeliwne muszg spetnia¢ warunki:

— wszystkie odkryte elementy Zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farbg epoksydowa naniesiong metoda
elektrostatyczng zgodnie z normg DIN 30677 lub pokryte powloka nylonowa (np. typu Rilsan), grubosé¢
powloki ochronnej min. 250 um, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowa 3000V, przyczepnos¢ powtoki
do malowanego podtoza — min. 12N/mm? (oferent zobowigzany jest dostarczyé dokument potwierdzajacy
takie wykonanie powtoki np. deklaracja producenta),

— S$ruby, nakretki, podkladki ze stali nierdzewnej lub pokryte powloka antykorozyjna pozwalajaca
na ponowne odkrecenie nakretki bez zniszczenia powtoki (np. typu Rilsan),

— uszczelnienia elastomerowe dopuszczone do kontaktu z wodg pitna,

— kolnierz musi posiada¢ pierscien zaciskowy wykonany z materialu odpornego na korozje, ktory
uniemozliwia wysuniecie sie rury podczas eksploatacji;

Wszystkie potaczenia kolnierzowe po zamontowaniu nalezy zabezpieczy¢ folia termokurczliwg.

2.1.1.1. RURY WODOCIAGOWE PE

e rury ci$nieniowe do wody pitnej o s$rednicy @160x9,5mm PE100 SDR17 warstwowe, z warstwami
polaczonymi molekularnie, taczone przez zgrzewanie doczotowe, zgodne z normg DIN 8074.

Zastosowane rury powinny charakteryzowaé si¢ podwyzszong odporno$cia na  zarysowania
i naciecia powierzchni oraz obcigzenia punktowe spetniajace nastepujgce wymagania:

o odpornos$ci na peknigcia wg metod badania zgodnych z PN EN ISO 13479,

o test zgodny z normg ISO 16770,

o odporno$¢ na obciagzenia punktowe,

o laczone przez zgrzewanie doczotowe,

o kompatybilne z klasycznymi rurami PE.



2.1.1.2. RURY WODOCIAGOWE STALOWE

Rury ci$nieniowe do wody pitnej o srednicy DN150, DN125 wykona¢ ze stali nierdzewnej (1.4301).

Rury winny posiadaé certyfikat jakosci ISO 9002 oraz certyfikat Panstwowego Zaktadu Higieny. Montaz
rur PE wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta, ktorego asortyment zastosowano. W przypadku
elementow, ktore beda musialy zosta¢ wykonane na specjalne zamdwienie - wszystkie prace spawalnicze
prowadzone beda w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem nowoczesnego, wydajnego
sprzetu

i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych
i doswiadczonych spawaczy posiadajacych wymagane uprawnienia.

Spawanie stali nierdzewnej:

Do spawania stali nierdzewnej nalezy uzy¢ metody spawania z elektroda wolframows w otoczeniu gazu
obojetnego (TIG) lub elektroda metalowa w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania
warsztatowego dopuszcza si¢ metod¢ spawania tukiem krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleznie od
przyjetej metody, wewnetrzna strona spawow powinna by¢ chroniona czystym, obojetnym gazem. Prace
spawalnicze wykonywac zgodnie z aktualnymi normami jako$ciowymi i srodowiskowymi: EN ISO 3834
—2,PN-EN ISO 14732, PN-EN 5817, PN-EN 15614.

2.1.1.3. ZASUWY KOLNIERZOWE

Zasuwy kolnierzowe PN 10 musza speia¢ nastepujace wymagania konstrukcyjne:

e korpus, pokrywa oraz klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-500-7
zgodnie z PN-EN 1563 lub wykonane ze stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 -1:2007,

o wszystkie odkryte elementy Zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farba epoksydowa naniesiong
metoda elektrostatyczng zgodnie z norma DIN 30677 (grubos¢ powtoki ochronnej min. 250 pm),
odpornos¢ na przebicie metoda iskrowa 3000V, przyczepnos¢ powtoki 12 N/mm?2 (Wykonawca
zobowigzany jest dostarczy¢ dokument potwierdzajacy takie wykonanie powloki np. deklaracja
producenta) lub emaliowane,

e klasa zeliwa EN-GJS-400, nazwa producenta, $rednica oraz ci$nienie oznakowane
na korpusie w postaci odlewu, element zamykajacy (klin), wykonany z zeliwa sferoidalnego pokryty
elastomerem dopuszczonym do kontaktu z woda pitng (wewngtrznie i zewngtrznie) lub ze stali
nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 -1:2007,

e trzpien wykonany ze stali nierdzewne;j,

e $ruby lagczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

e zasuwa powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia wrzeciona typu o-ring wewnatrz i nie mniej niz 2 na
zewnatrz (razem co najmniej 4 uszczelnienia wrzeciona wykonane z elastomeru dopuszczonego do
kontaktu z woda pitna), wrzeciono musi by¢ tozyskowane,

e wngtrze kadluba zasuwy o prostym przeptywie bez przewezen i gniazda w miejscu zamknigcia,

e rownoprzelotowa Srednica otworu jest rowna $rednicy nominalnej.

2.1.2. ZBIORNIK RETENCYJNY NA WODE UZDATNIONA

2.1.2.1. KONSTRUKCJA
Pionowy zbiornik retencyjny wykonany bedzie z elementéw stalowych (stal niskoweglowa),
atestowanych. Zbiornik sktada si¢ z ptaszcza w ksztatcie pionowego walca zamknigtego od dotu
ptaskim dnem, a od gory stozkowym dachem. W dachu znajduje si¢ komin wentylacyjny oraz
krociec do montazu sondy pomiaru poziomu lustra cieczy w zbiorniku. Zbiornik posiada dwa
wlazy rewizyjne:
— na dachu wlaz prostokatny z izolowang pokrywa,
— w dolnej czgsci ptaszcza wlaz okragly.

Ponadto zbiornik wyposazony jest w drabing zewnetrzng oraz wewnetrzng umozliwiajaca
bezpieczne wejscie do wngtrza zbiornika. W sktad wyposazenia technologicznego zbiornika
wchodzi rowniez wewngtrzne orurowanie. Wszystkie kro¢ce przylaczeniowe zakonczone sg
kolierzami na ci$nienie minimum PNI10 i znajdujg si¢ w ptaszczu zbiornika co upraszcza
wykonanie fundamentu. Szczelno$¢ potaczen spawanych elementéw prefabrykowanych
sprawdzana jest u producenta metoda penetracyjng (MT). Po zmontowaniu na placu budowy
zbiornik poddawany jest probie szczelnos$ci umozliwiajgcej sprawdzenie spoin montazowych.

2.1.2.2. IZOLACJA ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE:
Izolacja termiczna zbiornika wykonana jest na zewngtrznej stronie plaszcza stalowego z welny
mineralnej o grubosci g=100 mm. Izolowane jest takze zadaszenie oraz wtaz na dachu (styropian
o grubosci g=100 mm). Izolacja na zewnatrz zabezpieczona jest ptaszczem z blachy trapezowe;j
ocynkowane;j.



Od $rodka zbiornik malowany jest farba z atestem PZH. Wszystkie zewngtrzne elementy zbiornika
malowane sa dwukrotnie uniwersalng farba podkladowa oraz lakierem asfaltowym. Drabiny
zewngtrzne oraz wewnetrzne wykonywane sa w wersji nierdzewnej 1.4301.

2.1.2.3. WYMIARY ZBIORNIKA RETENCYJNEGO:

—pojemno$¢ V: 125 m®
—$rednica nominalna DN: 4 500 mm
—$rednica zewngetrzna (z izolacja) DN1: 4 740 mm
—wysokos¢ catkowita H: 9 000 mm
—wysokos¢ (przelew) hl: 7 800 mm
—wysokos¢ (ttoczenie) h2: 7 900 mm
—wysokos¢ ptaszcza h3: 8 000 mm
—orientacyjna masa zbiornika:

o bez izolacji: 7 800 kg

o z izolacja: 8 400 kg

2.1.2.4. WYPOSAZENIE ZBIORNIKA — ARMATURA:
—szafa/obudowa metalowa 2200x1200x1200mm + ocieplenie $cianek
—wpust podlogowy DN50
—Iacznik RK DN50 dla rur PVC/PE
—kolano 90° DNS50 zeliwo - 3 szt.
—tuleja kotnierzowa DN50/@63mm - 2 szt.
—zasuwa DN50 zeliwo - 2 szt.
—przepustnica DN150 zeliwo - 1 szt.
—zasuwa DN150 zeliwo - 2 szt.
—zwezka redukcyjna DN150/100 - 1 szt.
—kolano 90° DN150 zeliwo - 4 szt.
—przejscie szczelne
—drabina wewnetrzna stal nierdzewna 1.4301
—obrgcz podpora stal nierdzewna 1.4301
—rura DN150 stal nierdzewna 1.4301
—rura DN100 stal nierdzewna 1.4301
—koryto przelewowe stal nierdzewna 1.4301
—kroéciec ttoczny DN150 stal nierdzewna 1.4301
—tuleja kotnierzowa @160mm/DN150 - 5 szt.
—naped elektromechaniczny - 1 szt.
—kosz ssawny DN150 stal nierdzewna 1.4301
—drabina zewnetrzna stal nierdzewna 1.4301
—krociec FF DN100 L=500mm stal nierdzewna 1.4301- 1szt.
—krociec FF DN150 L=500mm stal nierdzewna 1.4301- 2 szt.
—rura DN150 stal nierdzewna 1.4301
—krociec F DN150 L=400mm stal nierdzewna 1.4301- 1 szt.
—zwezka redukeyjna @63/90mm PE SDR17
—kolano 90° 90mm PE SDR17 - 2 szt.
—trojnik redukcyjny $160/90mm PE SDR17
—hydrant podziemny z podwdjnym zamknigciem DN8O
—kotko rgczne do zasuw - 4 szt.
—trdjnik redukcyjny DN150/80 zeliwo
—obudowa do zasuw
—skrzynka uliczna do zasuw
—skrzynka uliczna do hydrantéw podziemnych
—kolano 90° 160mm PE SDR17 - 4 szt.
—kolano 90° DN100 stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—blok oporowy C20/25
—trojnik rownoprzelotowy @160mmPE zgrzewany doczotowo - 1 szt.
—trojnik redukcyjny ¢¥160/63mm PE SDR17 - 1 szt.
—kolano 45° $63mm PE SDR17 - 1 szt.
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—rura 63mm PE SDR17

—rura DN50 stal nierdzewna 1.4301

—krociec FF DN50 L=700mm zeliwo - 1 szt.

—krociec FF DN50 L=400mm zeliwo - 2 szt.

—krociec FF DN50 L=1050mm zeliwo - 1 szt.

—kolano 90° DN150 koln. stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—kolano 90° DN100 koln. stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—krociec FF DN100 L=300mm zeliwo - 1 szt.

—kolano 90° DN50 kotn. stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—kolano 90° DN50 stal nierdzewna 1.4301 - 2 szt.
—luzny kotnierz DN150 stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—luzny kotnierz DN100 stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—luzny kotnierz DN50 stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—dysza myjaca DN5O0 stal nierdzewna 1.4301 - 1 szt.
—kréciec FF DN50 L=500mm zeliwo - 1 szt.

—podpora dla rur zeliwnych - 6 szt.

—kolano 90° @63mm PE SDR17 - 1 szt.

2.1.3. ARMATURA WODOCIAGOWA

Zastosowana armatura powinna spetnia¢é minimalne wymagania konstrukcyjne opisane w punktach
ponize;j.

2.1.3.1. ZASUWA
Zasuwa kolnierzowa musi spelniaé nastepujace wymagania konstrukcyjne:

korpus, pokrywa oraz klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-500-7
zgodnie z PN-EN 1563 lub wykonane ze stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 -1:2007,
wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farbg epoksydowa naniesiong
metoda elektrostatyczng zgodnie z norma DIN 30677 (grubo$¢ powtoki ochronnej min. 250 pm),
odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000V, przyczepno$¢ powloki 12 N/mm2 (Wykonawca
zobowigzany jest dostarczy¢ dokument potwierdzajacy takie wykonanie powloki np. deklaracja
producenta) lub emaliowane,

klasa zeliwa EN-GJS-400, nazwa producenta, $rednica oraz ciSnienie oznakowane na korpusie w
postaci odlewu, element zamykajacy (klin), wykonany z zeliwa sferoidalnego pokryty elastomerem
dopuszczonym do kontaktu z woda pitng (wewngtrznie i zewngtrznie) lub ze stali nierdzewnej
zgodnie z PN-EN 10088 -1:2007,

trzpien wykonany ze stali nierdzewnej,

sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

zasuwa powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia wrzeciona typu o-ring wewnatrz i nie mniej niz 2 na
zewnatrz (razem co najmniej 4 uszczelnienia wrzeciona wykonane z elastomeru dopuszczonego do
kontaktu z woda pitna), wrzeciono musi by¢ tozyskowane,

wnetrze  kadluba zasuwy o prostym przeplywie bez przewezen 1 gniazda w miejscu
zamknigcia,

rownoprzelotowa $rednica otworu jest rowna $rednicy nominalnej.

2.1.3.2. HYDRANT PODZIEMNY
Hydranty podziemny Hp-80 muszg spelniaé nastepujace wymagania konstrukcyjne:

hydrant nadziemny z podwdjnym zamknieciem o $rednicy nominalnej DN 80 w wielko$ciach
zgodnych z PN-EN 1074-1:2002; PN-EN 1074-6:2005; PN-EN 14339:2005 z przylaczeniem
kotnierzowym znormalizowanym wg PN-EN 1092-2

wszystkie elementy wewngtrzne 1 zewnetrzne poza uszczelnieniami, kula 1 wykonane
z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-500-7 wg PN-EN 1563:2000 lub/i stali
nierdzewnej wg PN-EN 10088 -1:2007; dopuszcza si¢ wykonanie pewnych elementow jak np.:
nakretka trzpienia, nasada boczna itp. z mosigdzu, brazu lub aluminium; wrzeciono
ze stali nierdzewnej, element zamykajacy wykonany z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS-400-15 i
pokryty powloka z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna; kostka gorna (nasadka
wrzeciona) wykonana z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS-400-15,

wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farba epoksydowa naniesiona
metoda elektrostatyczna zgodnie z norma DIN 30677 (grubos¢ powtloki ochronnej min. 250 pm),
odporno$¢ na przebicie metoda iskrowa 3000V, przyczepno$s¢ powtoki 12 N/mm2 (Wykonawca
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zobowigzany jest dostarczy¢ dokument potwierdzajacy takie wykonanie powloki np. deklaracja
producenta) lub emaliowane,

podwojne zamknigcie przy pomocy komory z kula wykonana z tworzywa sztucznego
(np.: poliamid) domykana do siedziska zawulkanizowanego elastomerem dopuszczonym
do kontaktu z woda pitng lub wykonanego z mosiadzu,

catkowite odwodnienie Hp w stanie zamknigtym,

przestona odwadniacza wykonana z tworzywa sztucznego,

hydrant ma posiada¢ zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem tzw. deflektor zanieczyszczen
wykonany z elastomeru,

hydrant ma posiada¢ zaslepke osadzong w gniezdzie klowym, wykonana z tworzywa sztucznego,
gumy lub zeliwa zabezpieczonego antykorozyjnie jak pozostate elementy zeliwne, przymocowana na
state do hydrantu,

wszystkie hydranty na ciSnienie nominalne min. PN10.

2.1.3.3. OBUDOWY DO ZASUW

Obudowy musza spelnia¢ nastepujace wymagania konstrukcyjne:

obudowa zasuw teleskopowa, pret zabezpieczony antykorozyjnie o profilu kwadratowym,

kapturek trzpienia oraz elementy teleskopu przymocowane i polagczone w sposob uniemozliwiajacy
przypadkowe rozlaczenie,

rura ostonowa z tworzywa sztucznego,

blacha  oporowa  umozliwiajaca  ustawienie =~ obudowy w  dowolnej  wysokosci
(lub inne rozwigzanie umozliwiajace wykonanie tej czynnosci),

ostona uniemozliwiajaca przedostawanie si¢ zanieczyszczen do wnetrza obudowy,

element  zabezpieczajacy  przypadkowe  zsunigcie obudowy <z  wrzeciona = zasuwy
(np. zawleczka, zatrzask itp.),

kapturek trzpienia (gbrny) i kostka dolna (orzech) obudowy wykonane z zeliwa sferoidalnego,
zasuwy i obudowy do zasuw jednego producenta.

2.1.3.4. TRZPIENIE TELESKOPOWE

Trzpienie teleskopowe musza spelnia¢ nastepujace wymagania konstrukcyjne:

trzpienie teleskopowe potaczone z zasuwka w sposob uniemozliwiajacy przypadkowe roztaczenie
(zawleczka, Sruba kontrujaca, trzpien nakrgcany na zasuwke, wykonany
na zatrzask itp.),

konstrukcja teleskopu uniemozliwiajaca przypadkowe rozdzielenie elementow teleskopowych,
kapturek trzpienia (gorny) i kostka dolna (orzech) trzpienia wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-
GJS-400 zgodnie z PN-EN 1563,

zasuwki i trzpienie teleskopowe jednego producenta.

2.1.3.5. SKRZYNKI DO ZASUW I HYDRANTOW

Skrzynki do zasuw muszg spelniaé¢ nastepujace wymagania konstrukcyjne:

pokrywa skrzynki wykonana z zeliwa szarego, pokryta powltoka antykorozyjna,

korpus skrzynki wykonany z Zeliwa szarego, pokryty powloka antykorozyjna lub z tworzywa
sztucznego,

w przypadku korpusu i pokrywy wykonanych z zeliwa, gniazdo wraz z pokrywa skrzynki wykonane
stozkowo,

wszystkie skrzynki umieszczone w terenach nieutwardzonych obrukowane w promieniu min.0,5 m,
wymiary skrzynek do zasuw i zasuwek wg PN-M-74081:1998 rodzaj B,

wymiary skrzynek do hydrantéw wg PN-M-74082:1998.

2.1.3.6. SRUBY, NAKRETKI, PODKLADKI

wszystkie potaczenia kohierzowe taczy¢ za pomocg $rub, nakretek i podktadek wykonanych ze stali
ocynkowanej ogniowo,
nalezy stosowa¢ podktadke zarowno pod tbem $ruby jak i pod nakretka.

2.1.3.7. LACZNIKI

Laczniki na PE musza spelniaé nastepujace wymagania konstrukcyjne:

klasa PN10,
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wykonanie z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 lub EN-GJS-500 wg PN-EN 1563:2000, stali
nierdzewnej wg PN-EN 10088 — 1:2007 lub stali konstrukcyjnej,

wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farba epoksydowa naniesiong
metoda elektrostatyczng zgodnie z normga DIN 30677 lub pokryte powloka nylonowa (np. typu
Rilsan), grubo$¢ powloki ochronnej min. 250 um, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowag 3000V,
przyczepno$¢ powloki do malowanego podloza — min. 12N/mm? (oferent zobowigzany jest
dostarczy¢ dokument potwierdzajacy takie wykonanie powloki np. deklaracja producenta),

$ruby, nakretki, podkladki ze stali nierdzewnej lub pokryte powloka antykorozyjng pozwalajaca
na ponowne odkrecenie nakretki bez zniszczenia powtoki (np. typu Rilsan),

uszczelnienia elastomerowe dopuszczone do kontaktu z wodg pitna,

facznik musi posiadaé pierscien zaciskowy wykonany z materialu odpornego na korozja, ktory
uniemozliwia wysunigcie si¢ rury z tacznika podczas eksploatacji.

2.1.3.8. KSZTALTKI

Tuleje kotnierzowe zgrzewane doczotowo o parametrach zgodnych z parametrami rury, ruchomy kohierz
tulei wykonany ze stali nierdzewnej galwanizowanej lub stali konstrukcyjnej znormalizowany zgodnie z PN-
EN 1092-2, w przypadku kolnierza wykonanego ze stali konstrukcyjnej musi by¢ zabezpieczony
antykorozyjnie farbg epoksydowg naniesiong metoda elektrostatyczng zgodnie z norma DIN 30677 (grubos¢
powloki ochronnej min. 250 pm) lub pokryty polimerowa warstwa antykorozyjna.

2.1.3.9. NAPED ELEKTROMECHANICZNY

naped wieloobrotowy przeznaczony do uruchamiania przepustnic, napgdzany przez silnik
elektryczny,

do rgcznego uruchamiania napedu shuzy koto reczne,

do sterowania badz przetwarzania sygnatéw napedu ustawczego wymagany jest sterownik,

sterownik napedu ustawczego zamocowany bedzie bezposrednio na napedzie.

2.1.3.10. SONDA HYDROSTATYCZNA

napiecie zasilania: 10...30 V DC
wejscie ster. analogowe: 4...20 mA
temperatura otoczenia: 0...40 °C
obudowa: Stal nierdzewna 316L
btad podstawowy: 0,5 %

zakres pomiarowy: 0...10m

2.1.3.11. PRZEPUSTNICA

kohierze zwymiarowane i owiercone wg EN 1092-2 — PN 10,

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego,

kompletne zabezpieczenie przed korozja — klapa wykonana ze stali nierdzewnej; powloka
epoksydowa spetniajaca wymagania GSK,

temperatura pracy: -40 do +120°C,

pierscien uszczelniajacy i O-ring z NBR lub EPDM,

Wyposazona w kotko reczne.

2.1.3.12. ZAWOR ZWROTNY

klasa cisnienia kotnierza: PN 10

Klasa ci$nienia urzgdzenia: PN 10

maksymalna temperatura medium (ciggta): 100 °C
maksymalne ci$nienie przy 20°C: 16 bar

material korpusu: Inne

minimalna temperatura medium (ciggta): -10 °C

nominalna §rednica wewngtrzna: DN 100

rodzaj potaczen: Kohierz

uszczelnienie: Guma

kotierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z EN 1092-2

2.1.4. ZESTAW POMPOWY

Na podstawie wydanych przez WiK Sp. z 0.0. w Zninie warunkéw technicznych dobrano zestaw pompowy 11
stopnia, zbudowany z pomp o konstrukcji: pionowej, wielostopniowej, wysokosprawne;j.
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Czesci pomp, takie jak: podstawa, ptaszcz, wirniki, wat wykonane sa ze stali kwasoodpornej co wplynie na
ich trwato$¢. W sktad zestawu wchodzi¢ begda cztery pompy gtowne w uktadzie 4+0. Pompy wyposazone
beda w standardowy (znormalizowany) silnik elektryczny 4 kW; 2900 obr/min. W zestawie pompowym nie
dopuszcza si¢ stosowania pomp elektronicznych ani pomp ze zintegrowanymi przetwornicami
czestotliwoscei.

2.1.4.1. WYMAGANIA OGOLNE
— Wszystkie opisy na urzadzeniu powinny by¢ wykonane w jezyku polskim,
— Wszystkie komunikaty wyswietlane przez sterownik powinny by¢ w jezyku polskim,
— Do urzadzenia powinna by¢ dotaczona dokumentacja DTR w jezyku polskim, zawierajaca:
o instrukcje montazu i eksploatacji w tym sposob postepowania w sytuacjach awaryjnych oraz wykaz
cze$ci zamiennych,
instrukcje obstugi 1 konfiguracji sterownika,
schematy elektryczne szafy sterowniczej,
rysunek zlozeniowy,
rysunek rozmieszczenia elementdéw na drzwiach szafy sterowniczej,
karte identyfikacyjna zestawu,
karte gwarancyjna,
protokot z badania zestawu hydroforowego,
deklaracj¢ zgodnosci,
dokumentacje zbiornikéw przeponowych umozliwiajaca ich rejestracje przez Urzad Dozoru
Technicznego,
— Urzadzenie powinno przej$¢ proby szczelnosci i ci$nieniowa na stanowisku badawczym potwierdzone
raportem z badan,
— Urzadzenie powinno by¢ produktem polskim,
— Urzadzenie powinno posiada¢ zgodnos¢ z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,
— Rozdzielnia sterujgca powinna by¢ zgodna z dyrektywami:
— 2014/35/UE — dyrektywa niskonapieciowa LVD,

— 2014/30/UE — dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej EMC.

O 0O OO O O O OO0

2.1.4.2. MECHANIKA | ZASTOSOWANA ARMATURA

Pompy wraz z silnikiem zamontowane bedg na wspolnej ramie wykonanej ze stali kwasoodpornej typu OH
18 NO jest to stal o zawartosci 18% chromu i 9% niklu (zwykla stal nierdzewna nie zawiera niklu). Masa
catego uktadu za pomoca wibroizolatoréw przenosi¢ si¢ bedzie na posadzke hydroforni (nie s3 wymagane
fundamenty pod uktad pompowy).

2.1.4.3. WYPOSAZENIE ZESTAWU POMPOWEGO

— armatura na ssaniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajace,

— armatura na tloczeniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajace, zawory zwrotne,
— kolektor ssawny i thoczny DN125, PN10 z rur stalowych kwasoodpornych,

— membranowy zbiornik ci$nieniowy tlumigcy uderzenia hydrauliczne w sieci — 2 Szt.
— konstrukcja wsporcza ze stali kwasoodpornej,

— manometry kontrolne z czujnikami cis$nienia,

— presostat na kolektorze ttocznym,.

2.1.4.4. KOLEKTORY | ORUROWANIE ZESTAWU

Rozwigzania konstrukcyjne:

— wszystkie spoiny sg wykonane w technologii wlasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda TIG, przy
uzyciu gtowicy zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu CNC), przy czym
wykonane spoiny winny by¢ na zyczenie udokumentowane wydrukiem parametrow spawania,

— kolektory z kro¢cami przylaczeniowymi, kotnierze wywijane, — sa wykonane ze stali kwasoodporne;j
1.4301 wg PN-EN 10088-1,

— w celu zmniejszenia oporéw przeplywu odgat¢zienia kolektorow sa wykonane metoda ksztaltowania
szyjek,

— armatura zwrotna — zastosowano zawory zwrotne,

— armatura odcinajgca — zawory lub przepustnice,

— na kolektorach s3 zamontowane aluminiowe kotnierze luzne w wykonaniu na ci$nienie nominalne PN10
umozliwiajace tatwy montaz instalacji przytaczeniowej z obu stron kolektora,

— na kolektorze tlocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1, zamontowane sa
zbiorniki przeponowe,
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— kolektor tloczny wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1, zamontowany jest
powyzej kolektora ssawnego,

— predkosé przeptywu medium w kolektorze ssawnym wynosi nie wigcej niz 1,5 m/s

— konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN
10088-1,

— zestaw hydroforowy zamontowano na podktadkach wibroizolacyjnych w celu ograniczenia przenoszenia
drgan na posadzke.

2.1.4.5. POMPY

Przyjeto, ze w budynku SUW zamontowany bedzie zestaw pompowy Il stopnia zbudowany pomp
o konstrukcji: pionowej, wiclostopniowej, wysokosprawnej. Czgsci pomp, takie jak: podstawa, plaszcz,
wirniki, wat wykonane sg ze stali kwasoodpornej co wplywa na jej trwato$¢. W sktad zestawu wchodzi¢ beda
cztery pompy gtowne w uktadzie 4+0. Pompy wyposazone s3 w standardowy (znormalizowany) silnik
elektryczny 4 kW; 2900 obr/min. Dodatkowo pompa ptuczna NB65-125/127 o mocy 5,5 kW. Catkowita moc
zainstalowana zestawu 21,5 kW.

W zestawie pompowy nie dopuszcza si¢ stosowania pomp elektronicznych ani pomp ze zintegrowanymi
przetwornicami czestotliwosci.

2.1.4.6. POMPA PLUCZNA

W celu okresowego ptukania filtrow projektuje si¢ pompe ptuczaca NB65-125/127 o mocy 5,5 kW. Pompa
phuczaca podiaczona bedzie do kolektora ssawnego przed zestawem pompowym II stopnia. Dopuszcza si¢
zastosowanie pompy innego producenta o parametrach minimalnych:
— Pompa spetniajaca parametry hydrauliczne:
o H=19,9m, Q=20,00m%h
o H=19,8m,Q=40,00m%h
o H=19,1m,Q=60,0m%h
— Kirdciec tloczny pompy DN8O
— Kirdciec ssawny DN65
— Ci$nienie znamionowe do podtaczenia: PN 16
— Wirnik wykonany z zeliwa
— Wszystkie nakretki lub sruby majace kontakt z pompowanym medium powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej 1.4301
— Predkos$¢ nominalna: 2930 obr/min
— Moc P25,5 kW
— Czgstotliwos¢ podstawowa: 50 Hz
— Prad znamionowy: 11 A
— Waga brutto: 100 kg
— Wszystkie urzadzenia powinny pochodzi¢ od jednego producenta, powinny posiada¢ serwis firmowy lub
autoryzowany na terenie Polski gwarantujac szybka obsluge gwarancyjna jak i pogwarancyjng.
Dostarczone wyroby finalne musza by¢ fabrycznie nowe, I kategorii (nieuzywane), pochodzace z biezacej
produkcji, wyprodukowanie w roku biezacym oraz spetniajagce wymogi techniczno-jakosciowe okreslone
przez normy producenta danego wyrobu.

2.1.4.7. PRZEPLYWOMIERZ

Do pomiaru przeptywu wody zaprojektowano przeptywomierz elektromagnetyczny DN100 z przylaczem
kolierzowym, wykladzing kompozytowa =z twardej gumy, z elektrodami uziemiajacymi,
w obudowie klasy IP-67. Przetwornik pomiarowy zintegrowany, posiadajacy zatwierdzenia typu GUM,
z wyjSciami 1 pradowym, 1 impulsowym/ czgstotliwosciowym, 1 przekaznikowym w opcji bez wyswietlacza
z komunikacja w opcji HART.

2.1.4.8. WYMAGANIA W ZAKRESIE PRAC SPAWALNICZYCH

— Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ certyfikowany system zarzadzania jakos$cia
w spawalnictwie w zakresie pelnych wymagan wg normy PN-EN-1SO 3834-2

— Wykonawca musi zatrudnia¢ spawaczy i operatorow urzadzen spawalniczych spetniajacych wymagania
normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz normy PN-EN-ISO 14732 posiadajacych aktualne
uprawnienia.

— Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ uznang technologie spawania WPQR zgodng z PN-
EN ISO 15614

— Wymagany poziom jako$ci spoin dla konstrukeji spawanych minimum poziom "C" wg PN-EN ISO 5817

— Minimalny zakres badan nieniszczacych - 100% ztgczy poddac kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN 1SO
17637
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— Personel wykonujacy badania powinien posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie badan
wizualnych VT wg normy PN-EN ISO 9712
— Wykonawca prac spawalniczych zobowigzany jest do dostarczenia wraz z dokumentacja powykonawcza
nastepujacych dokumentow:
- kopia certyfikatu PN-EN-1SO 3834-2
- atesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodnosci na materiaty podstawowe i1 dodatkowe
- protokol/protokoty z badan wizualnych (VT)
- instrukcje technologiczne spawania (WPS)
- dzienniki spawania
- lista spawaczy wraz z kopia uprawnien
- lista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopia uprawnien
- protokot z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych

UWAGA!

Dokumentacja techniczna opiera si¢ na konkretnych rozwigzaniach zaprojektowanej pompowni.

Dopuszcza si¢ zastosowanie urzadzen rownowaznych. W przypadku zamiaru zastosowania innych urzadzen

niz podane w projekcie, Wykonawca zapewni nastepujace materialy w celu oceny przez Zamawiajacego

réwnowazno$ci proponowanych rozwigzan:

— Typy, charakterystyki, wykonanie materiatowe pomp,

— Szczegoélowe rysunki techniczne proponowanej pompowni,

— Atesty wymagane prawem budowlanym elementéw pompowni w tym atest PZH na zestaw pompowy,

— Opinii pisemnej autora dokumentacji projektowej oceniajacej czy proponowane urzadzenia zamienne sa
rownowazne lub nie gorsze do zastosowanych rozwigzan w projekcie.

3. SKLADOWANIE

3.1. RURY WODOCIAGOWE

Magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem promieni slonecznych.
Dopuszcza si¢ sktadowanie rur w otwartych magazynach jednak nie dtuzej niz 12 miesigcy.

Przy dlugotrwalym sktadowaniu (kilka miesigcy Iub dluzej) rury powinny by¢ chronione przed dziataniem
$wiatla stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innymi materiatami lub wykona¢
zadaszenie. Nalezy zapewni¢ cyrkulacje powietrza pod powtoka ochrony, aby rury nie nagrzewaly si¢ i nie
ulegaty deformacji.

Przy pracach przetadunkowych nalezy stosowa¢ odpowiednie podnosniki i dzwigi zaopatrzone
w odpowiednie zawiasy uniemozliwiajace zaciskanie si¢ lin na rurach. Przy tego typu pracach nalezy
stosowac liny migkkie.

Ksztaltki i armaturg nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych i zamknigtych.

3.2. KSZTALTKI I ARMATURA

Przechowywaé w sposob uporzadkowany, w pomieszczeniach suchych i zamknietych, w temperaturze nie
nizszej niz 0°C.

3.3. USZCZELKI I SMARY DO LACZENIA RUR

Uszczelki i pierScienie uszczelniajace (manszety, ztaczki rurowe), musza by¢ przechowywane oddzielnie od
rur, tylko w pomieszczeniach zamknietych, w swoich kontenerach w ciemnym i chtodnym pomieszczeniu,
z dala od $wiatla stonecznego oraz grzejnikow i substancji, ktore moga oddziatywaé chemicznie na materiat
przechowywany. Smar silikonowy uzywany do smarowania uszczelek w trakcie montazu, nalezy
przechowywa¢ w wydzielonym magazynie, zgodnie ze wskazaniami Producenta i zgodnie z wymogami BHP.

3.4. ZBIORNIK RETENCYJNY NA WODE UZDATNIONA

Po dostarczeniu na plac budowy =zaleca si¢ przeprowadzi¢ bezposrednie posadowienie zbiornikéw
retencyjnych na wode uzdatniong na wykonanym uprzednio fundamencie — zgodnie z dokumentacjg branzy
konstrukcyjnej.

3.5. ELEMENTY ZESTAWU POMPOWEGO

Po dostarczeniu na plac budowy zaleca si¢ przeprowadzi¢ bezposredni montaz urzadzen zestawu pompowego
w przygotowanym uprzednio budynku SUW. W przypadku konieczno$ci sktadowania: pomp, armatury,
urzadzen pomiarowych, rur i ksztaltek oraz kabli i rozdzielni elektrycznej moze odbywac zgodnie z
wytycznymi producenta wylacznie w odpowiednio zabezpieczonym, zamknigtym, przestronnym i suchym
budynku z dala od substancji dzialajacych korodujaco i innych materiatow mogacych zanieczysci¢ tadunek
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lub utrudni¢ jej prawidtowy transport. Sposob, warunki i czas ewentualnego sktadowania urzadzen wymaga
pisemnego uzgodnienia z dostawca pompowni z uwagi na bezwzglgdne utrzymanie warunkéw gwarancji.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych Roboét i na wlasciwos$ci przewozonych Materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora nadzoru, oraz w terminie przewidzianym
Umowag. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wszelkie wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego.

Srodki transportu, ktére nie odpowiadaja warunkom Kontraktu, beda na polecenie Inspektora nadzoru
usunigte z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco na wlasny koszt wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu budowy.
Nalezy zadba¢ o wlasciwe zabezpieczenie tadunku i bezpieczenstwo transportu.

4.1. RURY WODOCIAGOWE

Rury muszg by¢ transportowane samochodami o odpowiedniej dtugosci. Transport rur powinien odbywacé si¢
w taki sposob, by unikna¢ uszkodzen mechanicznych w trakcie ich zatadunku, przewozu i roztadunku.
Podczas tadowania i roztadunku nalezy uzywaé podno$nikéw widtowych z ptaskimi widtami lub dzwigu
,»Zz uzyciem migkkich zawiesi (zabrania si¢ stosowania lin i tancuchéw). Rury transportowane luzem mozna
roztadowac recznie przy zachowaniu przepisow prawa dotyczacych tego rodzaju prac. Nie wolno rzucaé ani
przesuwaé rur po podtozu.

Powierzchnie tadunkowe pojazdéw przeznaczonych do transportu rur PE powinny by¢ réwne, bez ostrych
krawedzi i wystajacych przedmiotéw. Poszczegdlne zwoje czy wiazki rur nalezy uktadaé obok siebie
i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.

Transport rur zgodnie z instrukcja producenta, ktdrego asortyment zastosowano.

4.2. KSZTATLKI | ARMATURA

Ksztaltki i armatura moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przy zachowaniu $rodkow
ostroznosci jak dla rur, w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie. Materialy te powinny by¢ pakowane
W Sposdb zabezpieczajacy przed zanieczyszczenie, uszkodzeniem mechanicznym i wptywami czynnikow
atmosferycznych.

4.3. ZBIORNIK RETENCYJINY NA WODE UZDATNIONA

Wykonawca zapewni odpowiedni transport zbiornikéw. Nalezy je dostarczy¢ na plac budowy jako czgsciowo
sprefabrykowane. Zbiorniki lub ich elementy powinny by¢ transportowane pojedynczo lub obok siebie w
ilosciach na jakie pozwalaja gabaryty poszczeg6élnych elementow oraz tadowno$é srodkoéw transportowych.
W czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przez przesuni¢ciem, uszkodzeniami mechanicznymi oraz
kontaktem z ostrymi przedmiotami. Zatadunek i roztadunek elementéw powinien odbywac si¢ z uzyciem
urzadzen i wyposazenia gwarantujacych odpowiedni udzwig i bezpieczenstwo w trakcie tych czynnosci.

4.4. ELEMENTY ZESTAWU POMPOWEGO

Transport elementéw pompowni objetych oferta jest po stronie dostawcy. Roztadunek urzadzen oraz transport
poziomy i pionowy na terenie budowy musi przeprowadzi¢ Wykonawca robot przy uzyciu odpowiednich
urzadzen transportu pionowego (dzwigi, zurawie i in.) w uzgodnieniu z inspektorem nadzoru. Uzyty sprzet
nie moze spowodowac uszkodzen materialow i elementow oraz urzadzen.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania tylko takiego Sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu, na jakos$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien byé zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typow i jakosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji
technicznej lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku
ustalen w powyzszych dokumentach, Sprzet winien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajno$¢ Sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robodt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora Nadzoru
i w terminie przewidzianym Umowg. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
Robot, bedzie utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane
przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$¢ uzycia
sprzetu wariantowego przy wykonywanych Robotach, to Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
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0 swoim zamiarze wyboru takiego Sprzetu, co najmniej trzy tygodnie przed jego uzyciem. Wybrany
i zaakceptowany sprz¢t nie moze by¢ pozniej zmieniony bez zgody Inspektora Nadzoru. Sprzet, maszyny
i urzadzenia, ktore nie gwarantuja zachowania warunkéw Kontraktu zostana przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i nie beda dopuszczone do Roboét.

6. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedzie wykonywana przedmiotowa inwestycja.

6.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do robdt nalezy wykonaé prace przygotowawcze zwigzane z pomiarami, badaniem
gruntu, organizacja robot, ustaleniem miejsc do odkladania ziemi roslinnej i warstw humusowych,
sktadowaniem i odwozeniem urobku, itp., uzyska¢ zezwolenie na rozpoczecie robdt i komisyjnie przyjac
teren pod budowe wraz z niezbednymi reperami geodezyjnymi oraz istniejacymi obiektami. Warunki
bezpieczenstwa pracy podane sa w formie informacji w projekcie budowlanym. Zaplecze dla potrzeb
wykonawcy uzgodni¢ z Inwestorem. Ogrodzenie placu budowy powinno spelnia¢ wymogi
jak dla wykonywania wykopow otwartych oraz zapewnienia dojs¢ i dojazdow okolicznych mieszkancow.

6.2. ROBOTY ZIEMNE

Do robot ziemnych mozna przystapi¢ po geodezyjnym wytyczeniu tras projektowanej sieci wodociggowe;j
oraz zabiciu ,,Swiadkow”.

Instalacje wodociggowa wykona¢ nalezy wykona¢é w  wykopach otwartych waskoprzestrzennych
szalowanych.

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt nalezy wykonaé przekopy probne celem ustalenia doktadnej
lokalizacji i wysokosciowego posadowienia istniejgcego uzbrojenia.

W przypadku natrafienia na niezainwentaryzowane uzbrojenie podziemne nalezy niezwlocznie powiadomic
uzytkownika uzbrojenia i wspolnie z nadzorem inwestorskim ustali¢ dalszy tryb postepowania.

Wszystkie napotkane na trasie wykonywanych wykopow kolizje typu: rurociagi, przewody elektryczne,
teletechniczne, powinny zostaé zabezpieczone przed uszkodzeniem a jezeli jest to konieczne podwieszone
W sposob zgodny z wymaganiami uzytkownikéw tych urzadzen.

Wykopy przewidziano w miejscach wlaczeniowych, zataman oraz dla przepinanych przylaczy mozna
wykonywaé mechanicznie.

Recznie nalezy wykonywaé¢ wykopy w poblizu uzbrojenia podziemnego oraz ostatnie 20 cm glebienia. Z dna
wykopu nalezy usungé¢ kamienie i grudy. Dno wykopu nalezy wyréwnac.

Wykonawca odpowiednio zabezpieczy $ciany wykopow poprzez zastosowanie obuddéw powtarzalnych (np.
typu Krings’a), szalunkow aluminiowych, podtuznic stalowych.

Zabezpieczenie wykopow powinno by¢ instalowane stopniowo, w miar¢ poglebiania wykopow 1 stopniowo
demontowane podczas zasypywania i zaggszczania.

Urobek ziemny na czas budowy mozna sktadowa¢ wzdluz wykopu. Gruz, kamienie, korzenie oraz inne
grunty nie nadajace si¢ do zasypki nalezy wywiez¢ na odktad staty.

W trakcie roboét ziemnych przestrzega¢ ustalen norm PN-B-06050:1999 i PN-B-10736:1999 oraz
obowiazujacych warunkow technicznych i bhp.

Szerokos¢ wykopu powinna by¢ wystarczajaca dla utrzymania przynajmniej 0,4m powierzchni roboczej
z obu stron maksymalnej zewnetrznej szerokosci rury.

W trakcie realizacji robot ziemnych nalezy nad otwartymi wykopami ustawi¢ tawy celownicze,
umozliwiajace odtworzenie projektowanej osi wykopu i1 przewodu oraz kontrolg rzgdnych dna.

Lawy celownicze nalezy montowa¢ nad wykopem na wysokosci okoto 1,0m, nad powierzchnig terenu.

Lawy powinny mie¢ wyrazne i trwate oznaczenie projektowanej osi przewodu. Gorne krawedzie celownikow
nalezy ustawi¢ zgodnie z rzednymi projektowanymi za pomocg niwelatora.

Potozenie celownikéw nalezy sprawdzac codziennie przed rozpoczeciem montazu przewodow.

Dno wykopu powinno by¢ réwne, Spod wykopu wykonywanego r¢cznie nalezy pozostawié na poziomie
wyzszym od rzednej projektowanej o okoto 5 cm, a w gruntach nawodnionych o okoto 20cm.

Przy wykopie wykonywanym mechanicznie spéd wykopu ustala si¢ na poziomie okoto 20cm wyzszym
od rzgdnej projektowanej, bez wzgledu na rodzaj gruntu.

Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sgsiedztwie istniejagcych budowli na glebokosci réwnej
lub wiekszej niz glebokos¢ posadowienia tych budowli nalezy je zabezpieczy¢ przed osiadaniem
i odksztatceniem.

Tolerancja dla rzednych dna wykopu nie powinna przekracza¢ +/ - 3cm. Natomiast tolerancja szerokosci
wykopu wynosi +/ - 5¢cm.

Wszystkie napotkane przewody i kable podziemne na trasie wykonywanego wykopu powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposob zapewniajacy
ich eksploatacje.
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Wyjscie (zejscie) po drabinie z wykopu powinno by¢ wykonane z chwilg osiaggnigcia glebokosci wigkszej niz
1m od poziomu terenu, w miejscach wykonywania wykopow.

Krzyzujace si¢ z wykopami istniejace uzbrojenie podziemne, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem pod
nadzorem pracownika wlasciwej instytucji, w sposob nastgpujacy:
e kable energetyczne i telekomunikacyjne obudowa¢ dwudzielng rurg typu ,,Arot” i podwiesi¢ na dtugosci
co najmniej po 1,5 m od osi skrzyzowania , mierzac prostopadle od osi kanatéw:
dla kabli NN - ¢$110 mm PVC;
dla kabli SN - $160 mm PVC;
W przypadku natrafienia na niezainwentaryzowane uzbrojenie podziemne nalezy niezwlocznie powiadomic
uzytkownika uzbrojenia i wspolnie z nadzorem inwestorskim ustali¢ dalszy tryb postepowania.

6.2.1. POSADOWIENIE

Przewody nalezy uktada¢ w wykopie na odpowiednio przygotowanym podtozu. Przed przystapieniem do
wykonania podloza nalezy dokona¢ odbioru technicznego wykopu.
Rodzaj podtoza zalezy od rodzaju gruntu w wykopie. Stosowane sg dwa rodzaje podtoza:
e podloze naturalne, ktore stanowi nienaruszony grunt sypki, o wytrzymalosci nie mniejszej niz
w dokumentacji technicznej; jezeli warunek ten jest nie spetniony, nalezy stosowac podtoze wzmocnione;
e podloze wzmocnione
Podtoze naturalne lub podsypka podloza wzmocnionego powinny umozliwia¢ wyprofilowanie
ksztaltu spodu przewodu.
Podtoze naturalne stosuje si¢ w gruntach suchych (normalnej wilgotnosci), takich jak: piaszczyste, zwirowo-
piaszczyste, piaszczysto-gliniaste, gliniasto-piaszczyste, z zastrzezeniem posadowienia przewodu na
nienaruszonym spodzie wykopu.
Podtoze wzmocnione nalezy wykonywac jako:
e podloze piaskowe — przy naruszeniu gruntu rodzimego, ktory stanowi¢ miat podtoze naturalne lub przy
nienawodnionych gruntach spoistych (gliny, ity), makro-porowatych i kamienistych;
e podloze zwirowo-piaskowe lub tluczniowo-piaskowe:
*  przy gruntach nienawodnionych stabych i fatwo $cisliwych (muty, torf, itp.) o malej grubosci po ich
usunieciu,
»  przy gruntach wodono$nych (nawodnionych w trakcie robot odwadniajacych),
e wrazie naruszenia gruntu rodzimego, ktory stanowi¢ miat podtoze naturalne dla przewodow.

Roznica rzgdnych wykonanego podtoza od rzednych przewidzianych w dokumentacji technicznej nie moze
w zadnym punkcie przekroczy¢ wartosei: + /- 1cm.

Budowe projektowanego wodociggu wraz z przytgczami nalezy wykona¢ w wykopach wasko przestrzennych
szalowanych.

Siec wodociggowa posadowione beda w poziomie gruntéw sypkich oraz spoistych.

W miejscu wystepowania gruntéw sypkich przewdd wodociagowy posadowié¢ na gruncie rodzimym.

W zwiazku z wystepowaniem piasku zaglinionego lub gliny/gliny piaszczystej wykonaé podsypke z piasku
drobnego o grubosci 15 cm.

Niezaleznie od podtoza wymagane jest ponadto zastosowanie zasypek ochronnych z dobrze uziarnionego
piasku $redniego wykonanych do wysokosci co najmniej 20cm powyzej wierzchu rury. Podloze i zasypki
ochronne nalezy zagescic.

6.2.2. ODWODNIENIE

Roboty ziemne wykonywane beda w gruncie suchym. W trakcie badan podtoza gruntowego woda gruntowa
nie zostata nawiercona.

6.2.3. ZASYPKA WYKOPOW I ZAGESZCZENIE

Do bezposredniej zasypki rur wodociggowych zastosowaé nalezy zastosowaé grunt rodzimy dobrze
pokruszony zblizony do naturalnej wilgotnosci. Powyzej do zasypki wykopu mozna wykorzysta¢ piasek
drobny i $rednio zaggszczony warstwami o grubo$ci nie wigkszej niz 30 cm. Brakujacy grunt do zasypki
zastapi¢ dowiezionym gruntem piaszczystym.

Zasypka powinna by¢ wykonywana warstwami grubosci nie wigkszej niz 30 cm. Ostatnig warstwe zasypki
nalezy wykona¢ z dowiezionego piasku $redniego zageszczonego, po uprzednim zwilzeniu woda.

Zasyp kanalow w wykopie sktada si¢ z dwoch warstw:

e warstwy ochronnej rury — obsypki;
e warstwy wypelniajacej do powierzchni terenu lub wymaganej rzgdne;.
Zalecenia:
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e obsypke zaggszczona recznie prowadzi¢ do uzyskania zageszczonej warstwy do wierzchu rury,
e dla zapewnienia catkowitej stabilnosci koniecznym jest aby materiat obsypki szczelnie wypehiat
przestrzen pod rura;
e zageszczenie kazdej warstwy obsypki nalezy wykonaé tak, by rura miala odpowiednie podparcie
po bokach;
zasypke wstepna o grubosci minimum 0,20 m nad rura réwniez zaggscié recznie;
wykonanie zasypki gtéwnej nalezy przeprowadzi¢ natychmiast po odbiorze i zakonczeniu posadowienia
kanatu warstwami grubosci 0,30 + 0,50 m zaggszczanymi mechanicznie.
Ustala si¢ minimalne wartos$ci wskaznika zageszczenia w pasie drogowym:
o dla warstw do glebokosci 1,2 m p.p.t. — 0,97
o dlawarstw powyzej 1,2 m p.p.t. — 1,0
Po zakonczeniu robot nalezy przywroci¢ nawierzchnie zgodnie z decyzja Zarzadu Drog Powiatowych
w Zninie nr DT435.24.2023.
Catos¢ robot ziemnych (wykopy, zasypka, zageszczenie) wykona¢ zgodnie z PN-B-10736:1999 i PN -B-
06050:1999 oraz instrukcja producenta (dostawcy), ktorego rury zastosowano.

6.3. ROBOTY INSTALACYJNO — MONTAZOWE

6.3.1. INSTALACJA WODOCIAGOWA

Przy budowie przewoddéw wodociggowych, nalezy przestrzega¢ wymogow zawartych w normach PN-B-
10725:1997, PN-EN-805:2002 (dotyczy rowniez odbioréw czgsciowych i koncowego), PN-EN 1717:2003
oraz instrukcji wykonania i odbioru sieci wodociggowej tego producenta, ktérego rury zastosowano.

W trakcie prowadzenia robo6t, nalezy przestrzegacé :
e wymogéw zawartych w warunkach i uzgodnieniach poszczegolnych uzytkownikéw oraz uwag

koncowych,

e  wymogdéw zawartych w normach PN -B-06050:1999 i PN-B-10736:1999
e "Warunkéw technicznych wykonania i odbioru sieci wodociagowych" COBRTI INSTAL z 2001r.
e przepisow BHP przy wykonywaniu robot budowlano — montazowych,
e instrukcji budowy i montazu producentow, ktorych materiaty zastosowano.

Do robdt montazowych mozna przystapi¢ po starannym wyrownaniu i wyprofilowaniu podioza. Przed
opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny (nie mogg mie¢ uszkodzen).

W trakcie montazu nalezy zwraca¢ uwage na to, aby rury przylegaly na calej dtugosci do podioza.
Szczegdlng uwage nalezy zwrocié na prawidlowos¢é wykonania potaczen.

Podczas odcinania i zgrzewania rur PE, nalezy zwrdci¢ uwage na ich wydtuzalno$¢ liniowa. Przy wysokich
temperaturach zewngtrznych w czasie budowy nalezy rury w wykopie uklada¢ luzno, ostatni zgrzew
wykona¢ w godzinach rannych przy niskich ale dodatnich temperaturach zewnetrznych. Przed ostatecznym
zasypaniem wykopu, przykry¢ wodociag cienkg warstwa ziemi, w celu ograniczenia napr¢zen do minimum.
Montaz rur PE ich obsypke, zasypke i zageszczenie wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta, ktérego rury
zastosowano.

6.3.1.1. WODOCIAG Z RUR PE100

Montaz rur z tworzyw sztucznych zaleca sie prowadzi¢ w temperaturze otoczenia od +0°C++30°C. Przy
montowaniu w szerszym zakresie temperatur nalezy skontaktowac si¢ z producentem rur.
Laczenie rur z tworzyw sztucznych z elementami stalowymi i zeliwnymi nalezy przeprowadzaé
W temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Rury polietylenowe nalezy taczy¢ za pomoca:

tacznikéw zaciskowych, odpowiednio formujac koncowki,

zgrzewania doczolowego przy pomocy zgrzewarek,

tacznikéw elektrooporowych,

prefabrykowanych ksztattek polietylenowych wykonanych fabrycznie z rur polietylenowych, taczonych

przez zgrzewanie.
Montaz przewodu za pomocg zgrzewania doczolowego poszczegdlnych odcinkow rur ze sobg nalezy
wykonywac¢ na zewnatrz wykopu. Odcinek zmontowanego przewodu powinien mie¢ do 100m dlugosci i by¢
zakonczony zaslepkami.
Przed zgrzewaniem nalezy odpowiednio przygotowa¢ powierzchnie czotowe taczonych rur poprzez odciecie
koncow rur pitg o drobnym uzebieniu, a nastepnie ich oczyszczenie. Pita w trakcie przecinania rur powinna
by¢ prowadzona w prowadnicach odpowiedniego szablonu (np. korytka drewnianego), gwarantujacego
zachowanie prostopadto$ci ptaszczyzny czotowej do osi rury. Po obcigciu konce rur nalezy wyrdwnaé
i oczyscié z postrzgpionych czesci materialu za pomoca noza oraz pilnika zdzieraka.
Laczenie rur polietylenowych poprzez zgrzewanie doczotowe nalezy wykonywaé¢ za pomoca specjalnie do
tego celu przygotowanych urzadzen. Wykonane potaczenie nie powinno by¢ poddawane zadnym
naprezeniom zewnetrznym przez minimum 2 godziny. W przypadku nie centrycznego zgrzewania rur lub tez
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stwierdzenia zaniku wyptywki na czeSci obwodu rury, potgczenie nalezy uznaé za niepewne, zgrzane rury
przecia¢ 1 cala operacj¢ powtdrzy¢. Stanowisko do zgrzewania rur powinno si¢ znajdowa¢ w poblizu
wykopu, w miejscu ostoniegtym przez bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi.
Potaczone odcinki rur sg przenoszone z miejsca taczenia do miejsca utozenia.

Przy taczeniu rur za pomoca tacznikoéw zaciskowych nalezy uformowa¢ koncowki rury w ksztalcie stozka.
Prawidtowo uformowany stozek powinien $cisle przylega¢ do stozkowej czesci elementu taczonego.

Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak réwniez przy zmianie kierunku rur lezacych, nalezy zwrdci¢
uwage na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania, ktéry dla rur PE moze
wynosi¢ max 50xD (D — $rednica zewng¢trzna). Przy czym dopuszczalna warto$¢ wygiecia rur zalezy m.in. od
temperatury:

- 20xD (przy temperaturze +20°C),

- 35xD (przy temperaturze +10°C),

- 50xD (przy temperaturze 0°C).

Jesli rury maja by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzega¢ specjalnych instrukcji
wydanych przez producenta.

Przyjecie odpowiedniego sposobu uktadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii wykonania
zlaczy i innych weztow oraz rodzaju wykopu. Ukladanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego
odcinka przewodu powinno odbywac si¢ na przygotowanym podtozu.

Uktadanie rur w wykopie nalezy wykonywac recznie zwracajgc uwage, aby przewdd nie ulegt porysowaniu o
wystajace z umocnien $ciany ostre przedmioty. Po opuszczeniu nalezy ulozy¢ rury zgodnie z projektowana
osig przewodu.

W sporadycznych przypadkach mozna dopusci¢ wykonanie potaczen zgrzewanych bezposrednio w wykopie.
W tym celu nalezy w miejscu zgrzewania przewodu odpowiednio poszerzy¢ wykop.

Przewody wodociagowe z rur polietylenowych nie wymagajg stosowania blokow oporowych przy zmianie
kierunku.

Wzdtuz przewodu utozy¢ drut wskaznikowy CuDY6 mocowany do goérnej tworzacej przewodu, ktoérego
koncowki mocowac do skrzynek zasuw lub hydrantow.

6.3.1.2. PROBA SZCZELNOSCI, PLUKANIE I DEZYNFEKCJA

Przed oddaniem do eksploatacji przewodu wodociagowego nalezy wykonaé:
e  probe szczelnosci 1 wytrzymatosci,
e wstgpne ptukanie przewodu dla usunigcia zanieczyszczen mechanicznych,
o dezynfekcje dla usuni¢cia zanieczyszczen bakteriologicznych,
e plukanie koncowe po dezynfekcji.

Préba szczelnosci i wytrzymatos$ci

Dla sprawdzenia wytrzymato$ci rur i szczelno$ci w rurociggach z PE nalezy przeprowadzié probe
cis$nieniowo — hydrauliczna.

Prob¢ hydrauliczng nalezy przeprowadzi¢ po ulozeniu przewodu i wykonaniu warStwy ochronnej
z podbiciem rur z obu stron piaszczystym gruntem dla zabezpieczenia przed poruszeniem przewodu.
Wszystkie ztacza powinny by¢ odkryte dla mozliwosci sprawdzenia ewentualnych wyciekow.

Probe szczelnosci nalezy wykonac zgodnie z PN-EN 805 i PN-B-10725:1997 (na ci$nienie nie mniejsze niz 1
MPa) oraz  Warunkami  Technicznymi  Wykonania i  Odbioru  Sieci  Wodociagowych
22001 r. wyd. COBRTI-INSTAL.

Plukanie wstgpne
Po ulozeniu rury w wykopie nalezy przeprowadzi¢ wstepne plukanie biezaca woda w celu usunigcia

wszelkich zanieczyszczen pozostatych w przewodzie.

Dezynfekcja przewodu
Dezynfekcje przewodu przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 805 przy uzyciu podchlorynu sodu o dawce
50g CI2/m3 wody z chloratora przewoznego.
Podstawowe czynno$ci zwigzane z dezynfekcja przewodu to:
e napetnienie przewodu woda z najblizszego hydrantu przy jednoczesnym dozowaniu chloru,
e przetrzymanie wody zachlorowanej w przewodzie przez okres 24h, zrzut wody po chlorowaniu za
pomoca instalacji tymczasowej umozliwiajacej rozcienczenie woda wodociagowa wody po chlorowaniu
w celu ograniczenia st¢zenia wolnego chloru do 5 mg/dm3. Wodg¢ po chlorowaniu wypompowaé za
pomoca beczkowozu.

Plukanie przewodu po dezynfekcji

Plukanie nalezy przeprowadzi¢ po zdemontowaniu tymczasowych stanowisk i instalacji zwigzanych
z dezynfekcja.

Wode do ptukania pobra¢ z istniejgcego wodociggu. Wode z ptukania wypompowac do beczkowozu
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Po napehieniu wodociggu wodg biezaca podda¢ analizie bakteriologicznej w laboratorium.

Uwaga: Dezynfekcje i plukanie wodociagu przeprowadzi¢ przy udziale przedstawiciela WiK Sp. z o.o.
w Zninie.

Wyniki z przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokoldow i wpisane do Dziennika
Budowy.

6.4. ROBOTY TYMCZASOWE

6.4.1. OBUDOWA SCIAN [ ROZBIORKA OBUDOWY

Wykonawca odtworzy nawierzchni¢ do stanu sprzed rozpoczecie robdt budowlanych.

6.4.2. ORGANIZACJA RUCHU NA CZAS BUDOWY
Projekt organizacji ruchu nie jest wymagany.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt i obejmowaé kontrole
zgodnosci z PW, wykopow, podtoza, umocnienia wykopow, materiatow, utozenia przewodow, zasypki,
szczelnosci kanatu:

a)

b)

c)

d)

f)

9)

h)

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych badz
wykonanych robot z Dokumentacjg Projektowa oraz na Stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin i pomiarow.

Badania wykopow otwartych obejmuja badania materiatlow i elementéw obudowy, zabezpieczenia
wykopow przed zalaniem woda z opadéw atmosferycznych i woda gruntowa, zachowanie warunkow
bezpieczenstwa pracy, a ponadto obejmuja sprawdzenie metod wykonywania wykopow,

Badania podloza naturalnego przeprowadza si¢ dla stwierdzenia czy grunt podloza stanowi
nienaruszalny rodzimy grunt sypki, ma naturalng wilgotnos$¢, nie zostal podebrany, jest zgodny z
okreSlonymi warunkami w Dokumentacji Projektowej i odpowiada wymaganiom normy PN-86/B-
02480. W przypadku niezgodnosci z okreslonymi warunkami w Dokumentacji nalezy przeprowadzi¢
dodatkowe badania wg PN-81/B-03020 rodzaju i stopnia agresywnosci $rodowiska i wprowadzi¢
korekte Dokumentacji Projektowej oraz przedstawi¢ do akceptacji Inwestora;

Badania zasypki przewodu sprowadza si¢ do badania warstwy ochronnej zasypu i zasypu przewodu
do powierzchni terenu,

Badania warstwy ochronnej zasypu nalezy wykona¢ przez pomiar jego wysokosci nad wierzchem
rury, zbadanie dotykiem sypkosci materiatu uzytego do zasypu, skontrolowanie ubicia ziemi. Pomiar
nalezy wykona¢ z doktadno$cia do 10 cm w miejscach odleglych od siebie nie wigcej niz 50 m,
Badania nasypu stalego sprowadza si¢ do badania zageszczenia gruntu nasypowego wg BN-83/8836-
02,

Badania podloza wzmocnionego przeprowadza si¢ przez ogledziny zewnetrzne i obmiar, przy czym
grubo$¢ podtoza nalezy wykonaé w trzech wybranych miejscach badanego odcinka podloza z
doktadnosciag do 1 cm. Badanie to obejmuje ponadto usytuowanie podtoza w planie, rzedne podtoza i
glebokos¢ utozenia podtoza.

Badanie materiatdow uzytych do budowy wodociggu nastepuje przez poréwnanie ich cech z
wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym: na podstawie

dokumentoéw okreslajacych jakos¢ wbudowanych materiatow i poréwnanie ich cech z

normami przedmiotowymi, atestami producentow lub warunkami okreslonymi w ST oraz
bezposrednio na budowie przez ogledziny zewngtrzne lub przez odpowiednie badania
specjalistyczne.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego i odebranego przewodu oraz:
wyposazenie i armatura sztukach;

o zasypki 0 obsypki - m® (metr szeScienny), beton - m3 (metr szeScienny), izolacja - m2 (metr kwadratowy
izolowanej powierzchni).

9. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne
Odbior czesciowy obejmuje badanie:

e zgodnosci wykonanych robot z dokumentacja
e materialow
e szczelnosci
Dhugos¢ odcinka podlegajacego odbiorom czgéciowym nie powinna by¢ mniejsza niz jeden
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przelot (od studzienki do studzienki).
Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu i wpisane do
Dziennika Budowy a podpisane przez nadzor techniczny i czlonkow komisji sprawdzajace;.

Odbior koncowy obejmuje:

e sprawdzenie protokotéw odbiorow czgsciowych

e sprawdzenie naniesienia w dokumentacji zmian i uzupetnien

e sprawdzenie prawidtowego zakonczenia i wykonania cato$ci robdt przewidzianych dokumentacja
Wyniki odbioru konicowego nalezy uja¢ w protokole.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena obejmuje:

prace pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie,

dostarczenie materialow,

wykonanie wykopu wraz z ewentualnym wzmocnieniem,
przygotowanie podtoza,

utozenie przewodow,

wiaczenie do istniejacej sieci

badanie szczelnosci przewodow,

wykonanie izolacji studni,

sporzadzenie protokotow odbioru robot.

zasypanie przewodu warstwami z zaggszczeniem zgodnie z ST,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej i sporzadzenie dokumentacji powykonawczej.
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11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. POLSKIE NORMY

Tabela 1. Wykaz norm — sie¢ wodociggowa

1 PN-B-01700:1999

Wodociagi i kanalizacja. Urzadzenia i sie¢ zewnetrzna.
Oznaczenia graficzne.

2 PN-B-02481:1998

Geotechnika - Terminologia podstawowa, symbole
literowe i jednostki miar

3 PN-B-02481:1998

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole
literowe i jednostki miar.

4 PN-EN 1997-1:2008

Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli.
Obliczenia statyczne i projektowanie.

5 PN-B-06050:1999

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

6 PN-B-10736:1999

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow
wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne
wykonania.

7 PN-B-09700:1986

Tablice orientacyjne do oznaczenia uzbrojenia na
przewodach wodociggowych.

8 PN-B-10725:1997

Wodociagi. Przewody zewngetrzne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

9 PN-M-74081:1998

Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne stosowane w
instalacjach wodnych i gazowych.

10 PN-M-74082:1998

Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne do hydrantéw.

11 PN-EN 14339:2009

Hydranty przeciwpozarowe podziemne.

12 PN-EN 12201-1:2012

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) - Cze$¢ 1:
Postanowienia ogdlne

13 PN-EN 12201-2+A1:2013-12

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) - Cze¢$¢ 2: Rury

14 PN-EN 12201-3+A1:2013-05

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ciSnieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) - Cze$¢ 3:
Ksztattki

15 PN-EN 12201-4:2004

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ciSnieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) - Cze$¢ 4:
Armatura

16 PN-EN 12201-1:2012

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) - Cze$¢ 1:
Postanowienia ogodlne

17 PN-EN 1074-1:2002

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Czg$¢ 1: Wymagania ogodlne.

18 PN-EN 1074-2:2002

Armatura wodociaggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Czg$¢ 2: Armatura zaporowa.

19 PN-EN 1074-3:2002

Armatura wodociaggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Cze$¢ 3: Armatura zwrotna.

20 PN-EN 1074-6:2009

Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i
badania sprawdzajace. Cz¢$¢ 6: Hydranty.

21 PN-EN 805:2002 / Ap 1:2006

Zaopatrzenie w wod¢. Wymagania dotyczace systemow
zewnetrznych i ich czesci sktadowych.

22 PN-EN 681-1:2002

Uszczelnienia elastomerowe. Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rurowych stosowanych w
instalacjach wodociggowych i odwadniajacych — Czes¢ 1:
Guma.

23 PN-EN 681-2:2003

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe
dotyczace wuszczelek zlaczy rur wodociagowych i
odwadniajacych — Cze$¢ 2: Elastomery termoplastyczne.

24 PN-EN 681-3:2003

Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociggowych i
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odwadniajacych — Cze$¢ 3: Materiaty z gumy porowatej.

25

PN-EN 681-4:2003

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe
dotyczace wuszczelek zlaczy rur wodociggowych i
odwadniajacych — Czgé¢ 4: Elementy uszczelniajace
odlewane z poliuretanu.

26

PN-ENV 1046:2007

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych.
Systemy poza konstrukcjami budynkéw do przesylania
wody i Scickow.

Praktyka instalowania pod ziemia i nad ziemia

27

PN-EN 1092-1:2018

Komhierze i ich polaczenia - Kohierze okragle do rur,
armatury, ksztaltek, lacznikéw i osprzetu z oznaczeniem
PN -- Cze$¢ 1: Kohierze stalowe

28

PN-EN 1092-2:1999

Kotnierze i ich potaczenia. Kolnierze okraglte do rur,
armatury, tacznikdw 1 osprzetu z oznaczeniem PN.
Kohierze zeliwne.

29

PN-EN 13331-1:2004

Obudowy $cian wykopow — Cze$¢ 1: Opisy techniczne
wyrobow

30

PN-EN 13331-2:2005

Obudowy $cian wykopdéw — Cze$¢ 2: Ocena na podstawie
obliczen lub badan

31

PN-EN 545:2010

Rury, ksztaltki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich
ztacza do rurociagéw wodnych - Wymagania i metody badan

32

PN-EN 1717:2003

Ochrona przed wtéornym zanieczyszczeniom wody w
instalacjach wodociggowych i ogdlne wymagania dotyczace
urzadzen zapobiegajacych zanieczyszczaniu przez przepltyw
zwrotny.

33

PN-EN 12613:2021

Oznakowanie wizualnie ostrzegajace z tworzyw sztucznych
stosowane podczas uktadania kabli i rurociaggdw podziemnych

11.2. WARUNKI TECHNICZNE

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot instalacji wod — kan; wydanie VERLAG

DASHOFER Warszawa 2005

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociaggowych; wydanie COBRTI INSTAL 2001
Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych; wydanie COBRTI INSTAL 2003
Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociaggéw z tworzyw sztucznych (Techn.Sanit.)
Instrukcje montazu i stosowania producentéw zastosowanych wyroboéw i materialow

Ogdlne ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”; wyd. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych

SRS

Warszawa 2002
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12.

WARUNKI | PROCEDURY WYKONANIA | ODBIORU ROBOT WG POSTANOWIEN

OKRESLONYCH W UMOWIE

Wykonawca jest zobowigzany do spelnienia nizej wymienionych wymogow oraz poniesienia kosztow z
tym zwigzanych:

1.
2.
3.

4.

© ®

10.

Uzyskanie decyzji Zarzadu Drog Powiatowych zezwalajacej na zajecie pasa drogowego.
Uzyskanie terenu pod zaplecze budowy o niezbednej powierzchni.

Zabezpieczenie za zgoda WiK Sp. z 0.0. w Zninie z istniejacego wodociagu opomiarowanych
dostaw wody dla potrzeb zaplecza budowy i proceséw technologicznych na terenie robot.

Biezacej obstugi geodezyjnej oraz wykonanie powykonawczej inwentaryzacji w 6 egzemplarzach.
Inwentaryzacja geodezyjna powinna zawiera¢ rzgdne w punktach charakterystycznych
tj. w weztach montazowych, jednak nie rzadziej niz co 50 m.

Wykonanie prob cisnienia ulozonych przewodow wodociaggowych potwierdzonych badaniem
przez WiK Sp. z 0.0. w Zninie.

Wykonanie wiaczenia wybudowanego przewodu przez Wykonawce do czynnej sieci
wodociggowej pod nadzorem Zaktadu Wodociagdéw i Kanalizacji ,,WiK” Sp. z 0.0. w Zninie.
Wykonanie badan stopnia zageszczenia gruntu przez laboratorium z uprawnieniami z uzyskaniem
dopuszczenia do wykonania odbudowy nawierzchni.

Wykonanie badania bakteriologicznego po wykonaniu sieci przez laboratorium.

Przed przystapieniem do wykonania robét Wykonawca powiadomi 0 planowanym terminie
rozpoczgcia wszystkich uzytkownikow uzbrojenia oraz innych wymienionych w uzgodnieniach do
projektu.

Zabezpieczenie nieprzewidzianych w projekcie skrzyzowan i zblizen z istniejacym uzbrojeniem
Wykonawca wykona zgodnie z wymogami uzytkownika kolidujacego uzbrojenia.
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