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REMONT HALI FIZYCZNEJ REAKTORA ,MARIA”
W OTWOCKU- SWIERKU

ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE — B 00-00

DZIALY: B - 00.00. WARUNKI OGOLNE

DZIALY: B - 01.00. ROBOTY ROZBIORKOWE
B —00.01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

DZIALY: B-02.00. ROBOTY BUDOWLANE

B - 00.02.01 ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

B- 00.02.02 PODLOZA, POSADZKI,

B - 00.02.03 IZOLACIJE

B - 00.02.04 TYNKI, OKELADZINY WEWNETRZNE, POWLOKI MALARSKIE
B- 00.02.05 STOLARKA I SLUSARKA

DZIALY: B-03.00. WYPOSAZENIE

SPIS TRESCI DZIALOW

1.WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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B — 00.00. WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zwigzanych z pracami og6lnobudowlanymi, rozbiérkowymi oraz wyposazenia
w trakcie realizacji inwestycji polegajacej remoncie hali fizycznej reaktora ,MARIA” w
Otwocku- Swierku przy ul. Andrzeja Sottana 7, 05-400 Otwock- Swierk.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako cz¢$¢ dokumentacji projektowej dla
okreslenia wykonania i1 odbioru robo6t ogélnobudowlanych, wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot
ogo6lnobudowlanych wymienionych w punkcie 1.1., tacznie z:

- inwentaryzacja wykonanych elementow obiektu,

- projektami powykonawczymi oraz adnotacjami niezbednymi do
uzyskania pozwolenia na uzytkowanie,

- ewentualnymi zmianami projektowymi wykonanymi na zlecenie
Zamawiajacego przy akceptacji Projektanta.

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac facznie z dokumentacjg techniczng, przekazang
przez Inwestora a takze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia (SIWZ) oraz
umowg szczegdtowa. Specyfikacja techniczna obejmuje podany nizej zakres robot
zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ 1 wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych:

1.3.1. Grupa cpv 451 Przygotowanie terenu pod budowe,
1.3.1.1. Roboty ziemne
1.3.2. Grupa cpv 452; 454 Roboty budowlane

1.3.2.1. Fundamenty

1.3.2.2. Sciany

1.3.2.3. Stropy i posadzki

1.3.2.4. Stolarka / §lusarka
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.0. Czas na ukonczenie - czas na zakonczenie Robot lub odcinka (w zaleznosci od
przypadku), tak jak zostat podany w zataczniku do Oferty, obliczony od daty rozpoczgcia.
Data rozpoczecia - data rozpoczecia Rob6t okreslona w zatgczniku do Oferty.
Dokumentacja techniczna - dokumentacja projektowa, na ktora sktada sie projekt
wykonawczy oraz projekt budowlany wraz z uzgodnieniami i dokumentami.
Dziennik budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robot.
1.4.1. Inspektor nadzoru - osoba wyznaczona przez Inwestora, posiadajagca wymagane
przepisami stosowne uprawnienia do petnienia nadzoru nad robotami budowlanymi oraz
aktualny wpis do Izby zawodowe;j.
1.4.2. Inzynier - 0s0ba wyznaczona przez Zamawiajgcego do dziatania jako Inzynier dla

celow Kontraktu 1 wymieniona w zataczniku do Oferty lub inna osoba wyznaczona w
3
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razie potrzeby przez Zamawiajacego, z powiadomieniem Wykonawcy wg regut zawartych
w Umowie.

1.4.3. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajgca wymagane
przepisami stosowne uprawnienia do kierowania robotami budowlanymi oraz aktualny
wpis do Izby zawodowej, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w
imieniu Wykonawcy w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.4. Komisja - osoba lub kilka 0sob tak okreslanych w Kontrakcie lub inna osoba badz
osoby, wyznaczone w warunkach kontraktu.

1.4.5.Materiaty - wszystkie tworzywa niezbedne do wykonywania robodt, zgodnie z
dokumentacja projektows i1 specyfikacja techniczng, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.6. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywania robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okre§lony - z przeci¢tnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego typu robot.

1.4.7. Personel Wykonawcy - Przedstawiciel Wykonawcy i caty personel, ktory
Wykonawca zatrudnia na Placu Budowy, a ktéry moze obejmowac personel kierowniczy,
robotnikéw 1 innych pracownikéw Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcow, a takze
wszelki inny personel pomagajacy Wykonawcy w realizacji Robot.

1.4.8. Personel Zamawiajacego - Inzynier oraz caly inny personel kierowniczy, robotnicy i
inni pracownicy Inzyniera i Zamawiajacego oraz wszelki inny personel podany przez
Zamawiajacego lub Inzyniera do wiadomosci Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcow
jako Personel Zamawiajacego.

1.4.9. Plan BIOZ - plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, wykonany na podstawie
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126)

1.4.10. Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w Kontrakcie jako podwykonawca lub
jakakolwiek osoba wyznaczona jako podwykonawca dla cz¢$ci Robot oraz prawni
nastepcy kazdej z tych osob.

1.4.11. Polecenie Inzyniera - wszystkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.12. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem dokumentacji
projektowe;j.

1.4.13. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja obiektu budowlanego wraz z
rozbiorka obiektow istniejacych 1 zagospodarowaniem terenu, zgodnie z dokumentacjg
projektows i specyfikacjami technicznymi.

1.4.14 Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wymieniona przez Wykonawce¢ w Kontrakcie
lub wyznaczona przez niego w razie potrzeby wg regut zawartych w Kontrakcie.

1.4.15. Strona - Zamawiajacy lub Wykonawca, w zaleznosci od kontekstu .
1.4.16.Wykonawca - osoba(y), wymieniona(e) jako wykonawca w Ofercie
zaakceptowanej przez Zamawiajacego oraz prawnych nastepcow tej osoby (lub oséb).
1.4.17. Zamawiajacy - osoba wymieniona jako zamawiajacy w zatgczniku do Oferty oraz
prawni nastepcy tej osoby.

1.5. Warunki dodatkowe zwiazane z realizacja przedmiotu Zamowienia

Wykonawca uwzgledni w ramach ceny koszty wynikajace z :
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1.5.1. zorganizowania zaplecza i placu budowy, tacznie z doprowadzeniem energii
elektrycznej i wody oraz zabezpieczeniami wynikajacymi z BHP i p. poz., wg projektu
organizacji placu budowy sporzadzonego przez Wykonawceg i przedstawionego
Zamawiajacemu do akceptacji,

1.5.2. podlaczenia mediow i oplaty za media w trakcie realizacji umowy (woda,
ogrzewanie i energia elektryczna) dla potrzeb placu budowy oraz dla potrzeb
wykonywania robdt budowlanych,

1.5.3. oczyszczenia nawierzchni chodnikow 1 ulic sgsiadujacych z placem budowy z
wszelkich nieczysto$ci zwigzanych z prowadzong budowg, a w szczegolnosci ziemi lub
btota, jesli takie w trakcie robot wystapia,

1.5.4. napraw nawierzchni chodnikéw i ulic, w przypadku ich zniszczenia,

1.5.5. naprawienia szkod powstatych w wyniku korzystania z sgsiedniej nieruchomosci,
1.5.6. ustug geologicznych i geodezyjnych budowy, w tym réwniez wytyczenie granic
terenu budowy oraz ustalenie niezbednych punktéw wysokosciowych w bezposrednim
sasiedztwie zabudowanego terenu,

1.5.7. wykonania inwentaryzacji geodezyjnej oraz peinej dokumentacji powykonawczej
(w dwoch egzemplarzach) wraz z ,,Instrukcja uzytkowania budynkow”,

1.5.8. przeprowadzenia wszelkich prob, sprawdzen i1 odbiorow, przewidywanych
warunkami technicznymi wykonania odbioru rob6t budowlano-montazowych

1.5.9. wykonywania robot ziemnych przy ewentualnym wystgpieniu wody gruntowej wraz
z kosztami przyjetej technologii chyba Zze umowa szczegdétowa okresla inaczej,

1.5.10. zabezpieczenia ewentualnie wystepujacych skarp wykopoéw zgodnie z technologia
prowadzenia robot ziemnych i przepisami bhp,

1.5.11. zawarcia umowy ubezpieczeniowej w petnym zakresie okreslonym w OWRB,
1.5.12. oczyszczania i niwelacji terenu,

1.5.13. wykonania rozbiorek — jesli takie wystapia - wszelkich pozostatych na terenie
placu budowy budowli, segregacji i wywiezienia gruzu, wywozu materiatow
pochodzacych z wykopow a takze odpadow wytworzonych w trakcie budowy, zgodnie z
ustawg z dnia 27 czerwca 1997 r. o odpadach,

1.5.14. zapewnienia Inspektorom Nadzoru i Inzynierowi Kontraktu, w okresie trwania
kontraktu, pomieszczenia do odbywania narad przez minimum 8 0s6b wraz z
wyposazeniem biurowym i dostepem do telefonu,

1.5.15. zakupienie i zatozenie ksigzek obiektow,

1.5.16.W razie konieczno$ci wykonanie trwatych napisow INFORMACYJNYCH na
budynkach z informacjg o usytuowaniu armatury sieci zewnetrznych wg obowiazujacych
przepisow 1 wskazan Zamawiajacego.

1.6. Przekazanie placu budowy

Inwestor, w terminie okreslonym w warunkach umowy szczegotowe;j, przekaze
Kierownikowi budowy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz Dokumentacj¢ techniczng wraz ze
Specyfikacja techniczng. Zamawiajacy przekaze Wykonawcy wszystkie dokumenty oraz
opracowania projektowe, niezbedne do wykonania prac objetych umowg szczegotowa w
formie okreslonej przez Inwestora. Kierownik budowy, kazdorazowo na pisemng prosbe
Wykonawcy, udostepni wszystkie dokumenty niezb¢dne do wykonania prac obje¢tych
zamowieniem. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone wykonanych prac
oraz przekazanych obiektow i materiatow, do chwili wystawienia przez Inwestora
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przejecia koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone elementy, materiaty , urzadzenia,
znaki geodezyjne itp. Wykonawca naprawi, odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
1.7. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa zawierajaca rysunki, opisy i dokumenty formalno-prawne,
sktada sie z: projektu budowlanego, wykonawczego wraz z kopiami uzgodnien
administracyjnych projektu wykonawczego zawierajgcego opis i rysunki przedmiaru
robot.
1.8. Zabezpieczenie placu budowy
Fakt przystgpienia do robot, Generalny Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpocze¢ciem, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami oraz w sposob
uzgodniony z przedstawicielem Inwestora. Umie$ci w miejscach oraz ilo§ciach
okreslonych przez Inzyniera, tablice informacyjne, ktérych tres¢ i forma begda zgodne z
obowigzujacymi w tym zakresie przepisami oraz wytycznymi Inspektora nadzoru. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawceg w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji zaméwienia , az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i1 bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaty 1 znaki ostrzegawcze, dozorcow raz
wszelkie inne $rodki, niezbedne do ochrony roboét, pracownikoéw, spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig¢, ze jest
wlaczony w ceng umowna.
1.9. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykafczania
robdt, Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy wraz z wykopami w stanie bez wody
stojacej. Bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie
przepisow i1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz
bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnos$ci spolecznej 1 innych
przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymogow, bedzie mial szczegdlny wzglad na:
- lokalizacje magazynow, sktadowisk 1 drog dojazdowych,
- srodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i
ciekow wodnych substancjami tokSycznymi, zanieczyszczeniem powietrza
pylami i gazami, mozliwo$cig powstania pozaru.
1.10. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bgdzie przestrzegac przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bgdzie utrzymywac¢ wazny sprzet ochrony przeciwpozarowej, wymagany
przez odpowiednie przepisy na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych, magazynowych i innych pomieszczen wykorzystywanych w trakcie trwania
prac budowlanych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane
W sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem,
wywotanym sposobem realizacji robot lub przez personel Wykonawcy.
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1.11. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ do uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot, beda mialy aprobate techniczng lub
certyfikaty dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko. Materiaty, ktore sa
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych ich wbudowania. Jesli wymagaja tego odpowiednie przepisy,
Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materialéw od wtasciwych
organdéw administracji panstwowe;j.

1.12. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong obiektdéw, instalacji, urzadzen znajdujacych si¢ na
powierzchni ziemi oraz pod ziemia na terenie objetym pracami budowlanymi.
Wykonawca uzyska od odpowiednich wladz bgdacych ich wiascicielami, potwierdzenie
informacji dostarczanych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed ich uszkodzeniem w
czasie trwania budowy, przy obecnosci wilasciciela tych obiektow, instalacji lub urzadzen.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju roboét, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji lub
urzadzen podziemnych i naziemnych na terenie budowy oraz powiadomi¢ Inspektora
nadzoru oraz wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robodt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia instalacji lub urzadzen, Wykonawca niezwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i wtadze lokalne oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy niezbednej do dokonania napraw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia urzadzen i instalacji nadziemnych 1 podziemnych, wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonaweca jest zobowigzany przestrzegac przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac o to,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajagcych wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej, sa uwzglednione w cenie kontraktowe;j.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inwestorowi w ciggu tygodnia od czasu
przekazania placu budowy, Planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zwanym "Planem
BI1OZ".

1.14. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekty budowlane oraz wszelkie ich
elementy, byty w zadowalajacym stanie przez caty czas prowadzenia robot, do momentu
odbioru ostatecznego.
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Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inwestora roboty budowlane moga zosta¢ wstrzymane, a Wykonawca powinien rozpoczgc
roboty utrzymania nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu polecenia od Przedstawiciela
Inwestora tj. Inzyniera Kontraktu.

1.15 Stosowanie si¢ do przepisow prawa
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz przepisy 1 wytyczne, ktore sag w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ praw
patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod. Ponadto w
sposob ciagly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen 1 inne odno$ne dokumenty. Realizacja inwestycji jest oparte o nast¢pujace
prawne dokumenty:
- Umowa szczegbdtowa,
- Specyfikacja Techniczna,
- Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia,
- dokumentacja techniczna.
2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialow przeznaczonych do Robot, Generalny Wykonawca przedstawi szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materialéw, odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz sposob
probkowania do zatwierdzenia przez Inzyniera Kontraktu. Cechy materiatéw musza by¢
jednorodne 1 wykazywac bliskg zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami. Rozrzuty tych
cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego poziomu tolerancji. Zatwierdzenie przez
InZyniera pewnych materiatéw z danego zrdédla nie oznacza automatycznie, ze wszystkie
materiaty z danego zrédia uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do
stosowania materiatdéw odpowiadajacych ustaleniom zgodnych z :
- Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 — 0 wyrobach
budowlanych, ( ustawa natozyta obowigzek znakowania
materialow 1 wyrobéw budowlanych znakiem CE zgodnie z
Art. 5 Ustawy ,, Wyr6b budowlany nadaje si¢ do stosowania
przy wykonywaniu robot budowlanych , jezeli jest:
- oznakowany CE , co oznacza , ze dokonano oceny jego
zgodno$ci z normg zharmonizowang albo europejska
aprobatg techniczng”. oraz
- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 Maja
2004 — w sprawie kontroli wyroboéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu”
- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 Maja
2004 — w sprawie probek wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu”
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- ,, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia
2004 — w sprawie systemOw oceny zgodnosci , wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodnosci, oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych znakiem CE”
2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wladz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wiaczajac w to zrodta
wskazane przez Zamawiajacego. Jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi
dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatlow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym
oplaty, wynagrodzenie, licencje oraz jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materialdow do Robot. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw w obrebie
Placu budowy lub z innych miejsc wskazanych w kontrakcie, b¢dg wykorzystane do robot
lub odwiezione na miejsce sktadowania, odpowiednio do wymagan kontraktu lub wskazan
Inzyniera. Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdéw w obrebie Placu budowy
poza tymi, ktore zostaly wyszczegdlnione w umowie, z wyjatkiem uzyskania na to
pisemnej zgody Inzyniera.
2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji technicznej lub
stanowiacym odpady poprodukcyjne
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji technicznych, zostang przez
Wykonawce wywiezione z Placu budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych rob6t
niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera za zgoda Inwestora. Kazdy rodzaj Robot, w ktorym
znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda
potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ 1 whasciwosci do Robot 1 byty dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca
czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Placu budowy, w miejscu
uzgodnionym przez Inzyniera lub poza Placem budowy, w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce. W przypadku gdy materiaty beda skladowane na terenie nalezacym do
0s0b trzecich, nie uwzglednionych w dokumentacji projektowe;j 1 Specyfikacjach
technicznych, Wykonawca uzyska wstgpng zgode¢ od Inzyniera, a nastepnie stosowne
zezwolenia od Wiasciciela terenu i przedtozy je Inzynierowi.
2.5. Wariantowe stosowanie materialow
Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢
wariantowego zastosowania rodzaju materiatow w wykonywanych Robotach, Generalny
Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu i Projektanta o swoim zamiarze co najmniej
trzy tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to
wymagane dla przeprowadzenia stosownych badan. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj
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materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inzyniera Kontraktu i Projektanta.
Dopuszcza si¢ stosowanie materialdow zamiennych jednak w nawigzaniu do projektu
technicznego na zasadzie rOwnowaznosci technicznej i kosztowej. Zawsze wczesniej
nalezy uzyskac¢ akceptacje Zamawiajacego przy dokonywaniu wariantowego zastosowania
materiatlow 1 urzadzen przewidzianych w projekcie.
Zmiany moga dotyczy¢:
- materialow,
- rozwigzan projektowych tylko na wyrazne zlecenie
Zamawiajacego po uprzedniej akceptacji przez
Zamawiajacego.
2.6. Materialy odpadowe
Materiaty stanowiace produkt odpadowy w mysl ustawy o odpadach
z dnia 27 kwietnia 2001 r. z pdzniejszymi zmianami podlegaja odzyskowi, chyba ze
negatywne wlasciwosci ekologiczne, technologiczne i ekonomiczne odpadow temu
uniemozliwiaja Wykonawca jest zobowigzany zutylizowa¢ powyzsze odpady
przedstawiajac dokumenty zagospodarowania ich Zamawiajacemu.
3. SPRZET
Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu okreslonego w
specyfikacji i dokumentacji technicznej. Podstawowy oraz drobny sprzet (wibratory,
koparki, spycharki, samochody itp.) powinien by¢ dobrany w zaleznosci od rodzaju robét.
Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i jakosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie
organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonanych robot. Sprzet uzywany do wykonania robdt powinien by¢
uzgodniony 1 zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikacji 1
dokumentacji technicznej oraz przez Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy Musi by¢ zgodny z normami ochrony
srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzonych za zgodnos¢ z
oryginatem, potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania (tam, gdzie jest to
wymagane przepisami odrebnymi). Wybrany sprzet po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci
1 warunkow wyszczegolnionych w Kontrakcie, zostang przez Inzyniera dyskwalifikowane
1 nie dopuszczone do Robot.
4. TRANSPORT
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkoéw transportu,
ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci
przewozonych materiatow. Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikacji i dokumentacji technicznej,
wskazaniami Inzyniera, w terminie okreslonym kontraktem. Przy ruchu na drogach
publicznych, pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw o ruchu drogowym,
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie 1 innych parametréw technicznych.
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Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Inzyniera
zostang usuniete z terenu budowy. Wykonawca bedzie utrzymywacé w czystosci drogi
publiczne oraz dojazdy do placu budowy na wlasny
koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z trescig Umowy
szczegdlowej, przepisami Prawa Budowlanego, obowigzujacymi w Polsce, normami oraz
za jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg techniczng Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia (SIWZ)
Specytikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robot (STW 1 OR) oraz poleceniami
Inzyniera Kontraktu, Inspektora nadzoru i Kierownika budowy. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow
Roboét zgodnie z dokumentacjg techniczng . Wykonawca na wtasny koszt skoryguje
wszelkie pomytki i btedy w czasie trwania Robot, jesli wymagac tego begdzie
Zamawiajacy. Decyzje Inzyniera Kontraktu dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materialow 1 czesSci Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie,
dokumentacji technicznej, SIWZ, STW i OR, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji, Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z dotychczasowe;j
praktyki zawodowej, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwesti¢. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawceg, pod grozba zatrzymania
Robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ Robdt 1 dostarczy Inzynierowi
Kontraktu do zatwierdzenia szczeg6dty swojej dziatalnosci zapewnienia wykonania
zlecenia zgodnie z warunkami okreslonymi umowa. Przedstawi on w nim zamierzony
Sposob wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne,
gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg techniczng, ST oraz poleceniami
1 ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera. Wykonanie zlecenia bgdzie zawierac:

a) czes$¢ ogolng opisujacy:
- organizacj¢ wykonania Robdt, w tym terminy i sposob
prowadzenia Robot zgodnie z przyjetym harmonogramem rzeczowo
— finansowym przygotowanym przez GW i akceptowanym przez
Zamawiajacego,
- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot
- sposoby przestrzegania zasad BHP
- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie
praktyczne
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczegdlnych elementow Robot
- sposob 1 procedurg proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscia
wykonywanych Robot

b) czes$¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:
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- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie wraz z ich
parametrami technicznymi
- rodzaje 1 ilos¢ §rodkow transportu wraz z metodami zatadunku 1
roztadunku
- metod¢ magazynowania materiatow
- sposoOb zabezpieczeni 1 ochrony tadunkéw przed utratg ich
wiasciwos$ci w czasie transportu
- sposoéb 1 procedurg badan prowadzonych podczas dostaw
materiatlow
- sposob 1 procedure badan prowadzonych podczas wykonywania
poszczegdlnych elementow Robot
- sposob postepowania z materiatami i robotami w przypadku, gdy
nie odpowiadajag wymogom .
6.2. Zasady kontroli jakosci Robot
Celem kontroli jakosci Robot bedzie zapewnienie osiagnigcia zatozonej jakos$ci
Robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jako$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, sprzet,
zaopatrzenie 1 wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow
oraz Robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli jakos$ci, Inspektor nadzoru moze
zada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania
materiatlow oraz Robot z czgstotliwo$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji technicznej i STW i OR.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czg¢stotliwosci sg okre§lone w ST W1 O
R, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier
Kontraktu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z warunkami kontraktu. Wykonawca dostarczy swiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzg¢t badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajag wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji
mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie
mial zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera,
Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca. Tam gdzie jest konieczno$¢ wykonywania probek w sposob ciagly
np.: roboty betoniarski Generalny Wykonawca zapewni ciaggty nadzor laboratorium i
przekaze wyniki badan dla Inzyniera Kontraktu.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna polskie wytyczne albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.
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Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na piSmie Inzynierowi ich wyniki do akceptacji.
6.5.Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej lecz nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera Kontraktu
Dla celow kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania i
musi by¢ mu zapewniona wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materialow. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot,
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robot z
wymaganiami ST, na podstawie wynikow badan dostarczanych przez Wykonawce.
InZynier moze pobiera¢ probki materiatow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jesli wyniki tych wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatow i robot z dokumentacja techniczng
1 ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i
pobierania probek, poniesione zostang przez Wykonawce. Inzynier Kontraktu moze w
ramach swoich kompetencji upowazni¢ Inspektora Nadzoru do przeprowadzenia kontroli
jakosci we wszystkich przypadkach i bez ograniczen.
6.7. Certyfikaty, deklaracje i atesty
Przed wykonaniem badan jako$ci materiatlow przez Wykonawce, Inzynier moze
dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wskazujacy na to, ze
zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi 1
przepisami aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow
i dokumentow technicznych, tzw. : znak CE,
b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z aprobatg
techniczng w przypadku wyrobow, jezeli nie sg objete
certyfikacja okreslong w pkt. a) 1 ktére spetniaja wymogi
STW i OR.
W przypadku materiatlow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STW i
OR, kazda partia dostarczona do robot, bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w
sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty, wydane przez producenta,
a w razie potrzeby, poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowigzujgcym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
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konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku
budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu (z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego). Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone do dziennika
budowy protokoty i inne dokumenty, bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy , zgodna z
protokoltem przekazania placu budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji
technicznej,
- zgtoszenia 1 daty odbioréw robdt zanikajacych 1
ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbioréw
robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie
wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwiagzku z warunkami
klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich
opisem w dokumentacji technicznej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych),
dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia
robdt dane dotyczace jako$ci materialdw, pobierania probek
oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzil,
- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z
podaniem, kto je przeprowadzil,
- inne istotne informacje o przebiegu robot,
- daty odbiorow robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy, beda
kazdorazowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru i monitorowane przez Inzyniera
Kontraktu. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy,

Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sig.
Terminy zgloszen oraz wpiséw dokonywanych przez Inspektora Nadzoru lub
Zamawiajacego zgodnie z warunkami umowy szczegdtowej oraz przepisami Prawa
Budowlanego.

6.8.2. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych w pkt. 6.8.1.-6.8.3.

nastepujace dokumenty:
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- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
- plan B1OZ,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy
cywilnoprawne,
- umowy z podwykonawcami,
- szkice i operaty geodezyjne,
- korespondencje¢ na budowie.
6.8.3. Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy, w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy begda zawsze dostgpne dla Inzyniera 1 przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Roboty objete zamdwieniem sg ujete w umowie jako roboty rozliczane na zasadzie
okreslonej umowa przedmiotu zadania, zgodnie z zakresem i zatgczonym przedmiarem
robot.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robot
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST oraz Umowy szczegdlowej, roboty
podlegaja nast¢pujagcym etapom odbioru:
- odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czegsciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1
jakosci wykonywanych roboét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postgpu robot.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru
zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.
Jako$¢ 1 i1lo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacja z dokumentacja techniczng, ST i uprzednimi
ustaleniami. W przypadkach koniecznych Inspektor Nadzoru zwraca si¢ do Inzyniera
Kontraktu w sprawie uczestnictwa w odbiorach lub zajecia stanowiska.
8.3. Odbior czesciowy
Odbior czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych poszczegolnych
elementow robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorach
przez Inspektora Nadzoru. W przypadkach koniecznych Inspektor Nadzoru zwraca si¢ do
Inzyniera Kontraktu o uczestnictwo w odbiorach lub zajecia stanowiska.
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8.4. Odbior ostateczny
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbior ostateczny polega na ocenie rzeczywistego wykonania przedmiotu
zamoOwienia. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy, z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inwestora. Odbior ostateczny nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru zakonczenia robo6t i przejecia dokumentdow, o ktérych mowa w pkt. 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inzyniera Kontraktu i Generalnego Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i ST. W toku odbioru
ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokot
odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

- dokumentacje¢ projektowa podstawow3a z naniesionymi
zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w
trakcie realizacji umowy, tzw. dokumentacja powykonawcza,
- specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow
Umowy i ewentualne uzupetniajace lub zamienne)

- dzienniki budowy,

- wyniki pomiardéw kontrolnych oraz badan materialéw
zgodnie z ST,

- opini¢ technologiczng, sporzagdzong na podstawie
wszystkich wynikéw badan 1 pomiaréw, zatagczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot
towarzyszacych oraz protokotly przekazania i odbioru tych
robot wiascicielom terenow badz urzadzen,

- geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza obiektow
budowlanych i sieci uzbrojenia terenu,

- oryginaty mapy zasadniczej, powstalej] w wyniku
geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej min 3 egz.,

- protokoty odbioru robot czgsciowych,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja W porozumieniu z
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Wykonawca, wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego rob6ot. Wszystkie
zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych 1 robot
uzupetniajacych wyznaczy komisja.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena protokoét odbioru robét : dla faktury przejsciowej
protokoét czesciowego odbioru robot, dla faktury koncowej zas protokot z koncowego
odbioru robot, wykonane wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Protokot odbioru
czesciowego, potwierdzony przez Inspektora Nadzoru jest integralnym zalacznikiem do
faktury przejSciowej. Zasadno$¢ wystawiania faktur sprawdza Inspektor Nadzoru, a
Inzynier Kontraktu potwierdza kwoty do wyptaty.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dn. 07.07.1994 r. Prawo budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. Z 2000 r. Nr 106,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami) ,
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu, rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pOzniejszymi zmianami) ,
3. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 24.09.1998 r. w
sprawie ustalenia geotechnicznych warunkow posadowienia obiektow budowlanych (Dz.
U. z 1998 r. Nr 126, poz. 839 z p6zniejszymi zmianami),
4. Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997 r. w sprawie
og6lnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
169, poz. 1650) ,
5. PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
badan przy odbiorze

17



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — OGOLNOBUDOWLANA

B — 00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

B - 00.01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (SST)

W niniejszym rozdziale oméwiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych zwigzanych z pracami rozbiérkowymi w trakcie realizacji inwestycji polegajacej
remoncie hali fizycznej reaktora ,,Maria” w Otwocku- Swierku przy ul. Andrzeja Sottana 7, 05-400
Otwock- Swierk.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CVP)

KATEGORIA | OPIS

45111300-1 Roboty rozbiorkowe.

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia 1 zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.4. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z rozbidrka. Zakres robot
rozbidrkowych zostal szczegélowo opisany w opisie technicznym projektu rozbiorek

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robot omdéwiono w czgsci ,, Wymagania ogolne” pkt. 1.5 specyfikacji
technicznej. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w czgsci
»Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbidrkg bedg wykonywane recznie 1 mechanicznie. Caty sprzet potrzebny na
placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wlacznie z ewentualnymi rusztowaniami,
podnos$nikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwaé si¢ sprzgtem zapewniajacym
spetlnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych 1 wymogoéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy
prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé uszkodzeh pozostalych, nie rozbieranych
elementow. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na §rodowisko 1 jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak 1 wyladunek materialdow z rozbidérek musi odbywac si¢ z zachowaniem
wszelkich $§rodkow ostroznos$ci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbidérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miar¢ postepowania robot rozbidrkowych. Transport musi odbywac si¢ z
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zachowaniem przepisOw obowigzujacych przy przewozeniu materialbw niebezpiecznych -
Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej oraz ministra spraw wewnetrznych i
administracji w sprawie przewozu drogowego materiatdw niebezpiecznych z 15 czerwca 1999 r.
(Dz.U. Nr 57,p0z.608). Przy przewozach materialéw niebezpiecznych obowiazuja w kraju przepisy
zawarte w zalacznikach A 1 B do Umowy europejskiej, dotyczacej migdzynarodowego przewozu
drogowego towardéw niebezpiecznych (tzw. ADR). Przemieszczanie opakowan z odpadami
powinno odbywaé si¢ w taki sposob, by nie nastgpito ich otwarcie lub uszkodzenie, a w
konsekwencji przedostanie si¢ do otoczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

Rozbiorke projektuje si¢ wykona¢ metodami tradycyjnymi. Wigkszy zakres prac nie przewiduje
uzycia ciezkiego sprzetu. W celu uniknigcia dostepu osob trzecich na teren placu rozbiorki nalezy
go w pierwsze] kolejnosci ogrodzi¢. Na placu nalezy zamontowa¢ budynek socjalny dla
pracownikow zatrudnionych przy rozbidrce oraz toalety przeno$ne. Roboty powinny by¢
prowadzone tak, aby nie zostala naruszona stateczno$¢ rozbieranego obiektu oraz tak. Nie
dopuszczalne jest dokonywanie rozbiorki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu.
W czasie rozbiorki niedozwolona jest praca na roznych kondygnacjach obiektu. Roboty
rozbiorkowe nalezy wykonywa¢ z zachowaniem maksimum ostrozno$ci, nalezy przestrzegac
przepisy bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy robotach rozbiorkowych, a w szczegdlnosci:

- stosowa¢ odpowiednie narzgdzia i sprzet umozliwiajace ograniczenie emisji kurzu 1 pytow
podczas robot,

-brak zgody na uzywanie ciezkich urzadzen udarowych, nalezy zminimalizowaé w jak najwigkszym
stopniu wptyw drgan. Technologia wykonywanych prac powinna ujmowaé rodzaj sprzetu
odpowiedniego do wykonywania prac o jak najmniejszej emisji drgan lub jego braku.

- stosowac urzadzenia zabezpieczajace 1 ochronne,

- stosowac srodki zabezpieczajgce pracownikow.

Bezwarunkowo nalezy systematycznie prowadzi¢ Dziennik Budowy dotyczacy przebiegu prac
rozbidrkowych. Wszelkie roboty winny by¢ wykonane pod nadzorem os6b uprawnionych zgodnie z
»Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot budowlanych” z zachowaniem szczegdlnych
warunkow bezpieczenstwa.

5.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz zgodnie z
dokumentacja projektowa, wymaganiami przepisOw 1 norm, Specyfikacja oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzania i1 przedstawienia do
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru Projektu rozbiorek, okreslajagcego sposdb i kolejnosc
wykonywania robot rozbidrkowych, zapewniajacy prowadzenie rozbidrek zgodny z przepisami
BHP. W miejscu wykonywania robot rozbidrkowych oprocz Projektu rozbidrek i zarzadzenia lub
pozwolenia na ich prowadzenie powinien znajdowaé si¢ Dziennik rozbidrek. Zawiera on:
oznaczenie nieruchomosci, kiedy i przez kogo zostalo wydane pozwolenie na dokonanie rozbiorki,
protokolarne stwierdzenie czy stropy i inne konstrukcyjne czgsci obiektu, na ktorych w czasie
trwania robot beda musieli stawac lub przebywac¢ pracownicy posiadajg dostateczna wytrzymatos¢,
opis Srodkéw zabezpieczajacych przeznaczonych do uzycia w czasie trwania robot, dat¢ ztozenia i
usunig¢cia urzadzen pomocniczych przeznaczonych dla zapewnienia zdrowia i zycia ludzi oraz
wszelkie inne okolicznosci mogace mie¢ wpltyw na bezpieczenstwo zycia lub zdrowia
zatrudnionych. Do prac rozbidrkowych mozna przystapi¢ dopiero po uprawomocnieniu si¢
uzyskanego pozwolenia na rozbidorke w oparciu o zatwierdzony projekt rozbidrki. Na budowie
powinna znajdowaé si¢ w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonow alarmowych.
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Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac przy uzyciu sprz¢tu mechanicznego lub rgcznie w sposob
okreslony w zatwierdzonym Projekcie rozbidrek lub wskazan Inspektora nadzoru.. Teren po
zakonczeniu robdt rozbidrkowych powinien zosta¢ starannie uporzadkowany. Wykonawca jest
zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji rozbiorek, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
wszelkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenia,
sygnaty, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, oraz innych os6b. Roboty rozbidrkowe
nalezg do niebezpiecznych, dlatego obszar, na ktorym si¢ odbywaja nalezy ogrodzi¢ i oznakowaé
tablicami ostrzegawczymi. Najczgsciej wystepujgce zagrozenia to:

- podraznienia bton sluzowych,

- uszkodzenia glowy,

- upadek z wysokosci,

- uszkodzenia rak 1 nog.

5.2. ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY

Przed przystagpieniem do robot rozbiorkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbgdne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposdb uniemozliwiajacy przedostanie si¢ oséb nieupowaznionych w
obrgb prac rozbidrkowych i1 oznakowaé tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za
bezpieczenstwo dobr i 0sob. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace
srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, beda
podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3. ZASADY BHP

Sposoby bezpiecznego wykonywania robot rozbiorkowych reguluje Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401) - Rozdziat 18.

W TRAKCIE WYKONYWANIA ROBOT ROZBIORKOWYCH NIE WOLNO:

- rgcznie przemieszcezac 1 przewozi¢ cigzary o masie przekraczajacej ustalone normy,

- obstugiwac urzadzenia bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,

- zdejmowac oslony 1 zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,

Roboty rozbiorkowe nalezy:

- prowadzi¢ recznie, przy uzyciu narzedzi bezudarowych, przez rozkuwani, lub mechanicznie,
stosujac hydrauliczne nozyce,

- prowadzi¢ tak, aby nie zostala naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby
usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotalo nieprzewidzianego upadku lub
przewrdcenia si¢ innego fragmentu konstrukeji,

- rozbiorke elementdw zZelbetowych nalezy wykonywa¢ niewielkimi odcinkami, odbijajac
uprzednio warstwe ochronng betonu i przecinajac prety zbrojenia.

- elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym,

- znajdujace si¢ w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami,

Przy wykonywaniu robdt rozbiorkowych nalezy:

- uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych, prawidtowo
oprawionych,

- utrzymywac¢ w porzadku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi stuzacych do rozbiorki,

- konieczne jest stosowanie srodkow ochrony indywidualnej,

20



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — OGOLNOBUDOWLANA

- w razie niemozno$ci uniknigcia w czasie trwania robdt wigkszych ilosci pylu, pracownikow
nalezy zaopatrzy¢ w okulary ochronne a rozbierane konstrukcje zwilza¢ woda z wezy,

- W czasie trwania robdt wszyscy pracownicy powinni stale pracowa¢ w helmach,

5.4. PROWADZENIE ROBOT ROZBIORKOWYCH

Zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych

- bezwzglednie nalezy udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym,

- 0 problemach prowadzenia robét nalezy niezwtocznie zawiadomic przetozonego,

- W razie sytuacji awaryjnej stwarzajacej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac zrozumialg i
dostrzegalng sygnalizacj¢ ostrzegawczg i alarmowa,

- kazdy zaistnialy wypadek przy pracy zglasza¢ swojemu przelozonemu, a stanowisko pracy
pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpil wypadek.

W zakresie prac rozbidrkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majace na celu wykonanie
zatozen okre$lonych w dokumentacji projektowej dla niniejszej inwestycji. Prace rozbidrkowe
nalezy prowadzi¢ pod stalym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.
Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp. Rusztowania uzyte do prac rozbidrkowych
muszg by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich montazu zabezpieczone przed wywrdceniem.
Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z zasadami okreslonymi w Dokumentacji projektowej, badz
inne, o ile zatwierdzone zostanie przez Inspektora nadzoru. Wykonawca przedstawi Inspektorowi
nadzoru do akceptacji Projekt rozbidrek i harmonogram robdét rozbidrkowych, uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty wyburzeniowe i rozbiorkowe. Prace
wykonywa¢ powinna wyspecjalizowana brygada montazowa. Kazdemu z pracownikow
wchodzacych w sklad grupy nalezy $cisle wyznaczy¢ czynnosci 1 podaé kolejnos¢ ich wykonania.
Pracownicy ci powinni zna¢ przepisy BHP obowigzujace przy robotach rozbidorkowych i
wyburzeniowych, 1 zasady stosowanej przy tych robotach sygnalizacji. Roboty powinny by¢
prowadzone pod statym nadzorem osoby do tego uprawnionej. Osoba ta powinna by¢ stale obecna
na placu budowy. Kierownik budowy przed rozpoczeciem robot rozbiérkowych, wyburzeniowych
jest zobowiazany do zapoznania czlonkéw brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac
oraz sprawdzi¢ znajomo$¢ przepisow BHP poszczegdlnych cztonkéw brygady. Nalezy
kazdorazowo omowi¢ rowniez szczegdtowo przyjeta sygnalizacje. Z przeprowadzenia szkolenia
nalezy sporzadzi¢ protokot z wyszczegdlnieniem przeszkolonych osob. Protokot musza podpisaé
oprocz prowadzacego szkolenie rowniez przeszkolone osoby. Kierownik budowy jest rowniez
zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby posiadaja 1 uzywaja sprawny sprzet
ochrony osobistej.

5.5. DOPROWADZENIE PLACU BUDOWY DO PORZADKU

Po zakonczeniu robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ calg strefe objeta robotami oraz
miejsca w poblizu wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego
winy w budynkach i1 na okolicznych terenach. Z tego tytutu Wykonawca ma obowigzek dokonac
natychmiastowej naprawy na wlasny koszt wszystkich szkod uznanych w momencie odbioru robot.

5.6. WYwOZzZ GRUZU

Gruz bedzie wywozony w miar¢ postepowania robot rozbidorkowych zgodnie z ustaleniami z
Inwestorem. Transport musi odbywaé si¢ z zachowaniem przepisOw obowigzujacych przy
przewozeniu materialow niebezpiecznych - Rozporzadzenie ministra transportu 1 gospodarki
morskiej oraz ministra spraw wewngtrznych 1 administracji w sprawie przewozu drogowego
materiatdw niebezpiecznych z 15 czerwca 1999 r. (Dz.U. Nr 57,p0z.608). Przy przewozach

materiatow niebezpiecznych obowigzuja w kraju przepisy zawarte w zatgcznikach A i B do Umowy
europejskiej, dotyczacej miedzynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych (tzw.
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ADR). Przemieszczanie opakowan z odpadami powinno odbywaé si¢ w taki sposob, by nie
nastgpito ich otwarcie lub uszkodzenie, a w konsekwencji przedostanie si¢ do otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jako$¢ wykonywanych rob6t musi by¢ zgodna z wymogami ogoélnymi ST oraz dokumentacji
projektowej. Kontrola jakosci robot podlega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania robot
rozbiorkowych.

7.OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaro6w robdt oméwiono w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 7
specyfikacji technicznej. Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie VA
postanowieniami umowy. Ilo§¢ robdt oblicza si¢ wedtlug sporzadzonych z natury pomiaréw z
uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i projekcie wyburzen.
Jednostkami obmiaru s3:

—dla robot rozbiorkowych i wyburzeniowych - [m3],[m2] i[m],

—dla wywozu gruzu i ztomu z rozbiorki - [m3].

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych. Celem odbioru jest protokolarne
dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace rozliczeh za wykonane prace omowiono w czgsci ,,Wymagania
ogolne” pkt 9 specyfikacji technicznej. Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami
podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu 1 rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r).
-Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej oraz ministra spraw wewnetrznych i
administracji w sprawie przewozu drogowego materiatow niebezpiecznych z 15 czerwca 1999 r.
(Dz.U. Nr 57,p0z.608)
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Dzial : B-02.00. ROBOTY BUDOWLANE

B-00.02.01 ROBOTY ZELBETOWE; BETONOWE I
STALOWE

1. WSTEP

11. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z pracami zelbetowymi, betonowymi i stalowymi w trakcie
realizacji inwestycji polegajacej remoncie hali fizycznej reaktora ,,MARIA” w Otwocku-
Swierku przy ul. Andrzeja Sottana 7, 05-400 Otwock- Swierk.

12. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zleceniu i realizacji Robot ogdlnobudowlanych, wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot ziemnych
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych:

- betonowanie stop fundamentowych betonem klasy C20/25.

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z czescia rysunkowa (dokumentacja
techniczna) przekazanych przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany poprzez dokumentacje techniczng
zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ 1 wyceni¢ ewentualne prace
pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych
1.4. Okreslenia podstawowe
beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody
beton zbrojony lub zZelbet - materiat powstaty z polaczenia betonu 1 stali,

[los¢ stali w konstrukcjach zelbetowych jest niewielka i na 0g6t nie przekracza 5% ich
catkowitej objetosci. Z tego wzgledu zardwno konstrukcje betonowe, jak 1 Zelbetowe
okresla si¢ w praktyce jedng nazwg - konstrukcje z betonu.
Cement - miatki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wiasciwej ilosci
wody zaczyn cementowy, twardniejacy zarowno pod woda jak i na powietrzu,
Deskowanie, szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajgca uzyska¢ wyréb w zagdanym
ksztalcie z materialu wylewanego na placu budowy,
Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem
mniejszym od przyjmowanego jako minimalne w elementach zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - sktadajg si¢ z betonu i celowo utozonych w nim pretéw ze stali
zwyktej zbrojeniowej. Wymienione materialy, dzigki przyczepnosci, wspolpracuja ze
sobg w tych konstrukcjach i1 stanowig monolityczng cato$¢. Stal przejmuje naprezenia
rozciggajace, a beton naprezenia Sciskajace. Ponadto beton nadaje konstrukcjom okreslony
ksztatt, zapewnia im odpowiednig sztywnos¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wptywami
srodowiska, w jakim pracuje konstrukcja, a takze przed dziataniem wysokiej temperatury, np.
podczas pozaru.
Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje si¢ na miejscu wbudowania mieszanki
betonowej. Na ich wykonanie sktadajg si¢ na ogdt nast¢pujace czynnosci:

- ustawienie deskowania konstrukciji,
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- przygotowanie i montaz zbrojenia,

- przygotowanie, utozenie i zaggszczenie mieszanki betonowej,

- pielegnowanie betonu oraz zdj¢cie deskowania po uzyskaniu
przez beton wymaganej wytrzymatosci.

Otrzymana w ten sposob konstrukcja charakteryzuje si¢ duzg sztywnoscia, gdyz
wszystkie jej elementy stanowig jednolitg cato$¢, a wigc wykazujg cigglto$é struktury betonu
oraz tzw. ciaglo$¢ konstrukcyjna.

Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materialow
neutralnych takich jak thuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel,
Wykop fundamentowy - wykop, w ktorym sa wykonywane podbudowy obiektow
budowlanych,
Zbrojenie - prety, tkaniny, wiokna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia
okreslonych sit,
Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa 1 gatunek oraz $rednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodna z
projektem konstrukcji. Nizej podano ogodlne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej
stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy A-O gatunku StOS-b sg uzywane jako zbrojenie
konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie no$ne
w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu. Prety ze stali klasy A-1, A-
I11 gatunku St3SX-b, St3SY-b i St3S-b, RB-500W stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazow lub cieczy oraz
w konstrukcjach pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych
konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-I gatunku St3SY-b nalezy wykonywac uchwyty
montazowe elementow prefabrykowanych.

Prety ze stali klasy A-11, A-111 gatunku St50B, RB 500W stosuje si¢ jako zbrojenie
nos$ne. Nie nalezy ich jednak stosowa¢ w konstrukcjach poddanych dziataniu obcigzen
wielokrotnie zmiennych. Nie nadajg si¢ do spawania tukowego 1 zgrzewania punktowego.
Prety ze stali klasy A-I1 gatunku 18G2-b stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia
gazow i cieczy, gwattowne dziatanie Cisnienia powietrza (podmuch) oraz pracujgcych w
srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja.

Prety ze stali klasy A-11 gatunku 20G2Y -b stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach zelbetowych. Dopuszcza si¢ uzywanie tej stali w konstrukcjach pracujgcych
pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym.

Pozostate okreslenia s zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST B - 00.00 ,,Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST B - 00.00 ,,Wymagania ogolne"
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢
z Dokumentacjg techniczng, Specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca bedzie wykonywal roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w
Polsce normami, instrukcjami i przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi,
Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram rob6t, wykaz materiatéw, urzadzen
i technologii stosowanych przy wykonaniu rob6t okreslonych kontraktem.
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2. MATERIALY
2.1.Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w B - 00.00 ,,Wymagania ogolne'
2.2.Wymagania szczegélowe
2.2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania prac obj¢tych niniejsza specyfikacja sa:
- stal zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe
Przewiduje si¢ zbrojenie konstrukc;ji stalg:

- St3SX-b, klasa stali A | - prety gtadkie $r. 6 - 12 mm,

- 34GS klasa A I11; A-0 St0S-b - prety zebrowane, gtadkie
$r. 8-16 mm,

- Bst500s klasa A-11IN - prety zebrowane ér. 8-16 mm,

- Al N - RB N-RB 500W — prety zebrowe $r. 8-16 ze stali
ksztattowej St3SX wykona¢ wbetonowane marki do
mocowania $§lusarki

W przypadku stali dostarczanej w kregach, Srednica kregéw powinna wynosi¢ 500-
1000mm, a ich masa do 1000kg. W przypadku stali dostarczanej jako prety proste, prety proste
powinny by¢ dostarczane na budowe w dtugosciach 10-12m, jesli w zamowieniu nie
okreslono inaczej. Stal zbrojeniowa nalezy sktadowac pod zadaszeniem, posortowang wg
wymiarow i gatunkow. Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na
wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia i
pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach,
posortowane wg wymiarow 1 gatunkéw. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest
hutniczy. Elementy kotwigce zabetonowane w elementach zelbetowych winny by¢
wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjng powtoka malarska. Elementy winny by¢
osadzane wg szablonu wykonanego na podstawie marki.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Przewiduje si¢ uzycie mieszanki betonowe;:

- B -10- podktad pod fundamenty

- B - 15— dodatkowy materiat na fundamenty

- B -—25; 30 - gtéwny materiat dla fundamentéw , Scian
i stropow itp

Beton zwyktly uzyskuje si¢ z mieszanki betonowe;j, w ktorej sktad wechodza:

- kruszywo mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych,

- cement,

- woda oraz ewentualnie dodatki mineralne (udziat w mieszance
przekraczajacy 5% masy cementu) i domieszki chemiczne (udziat do 5% masy cementu)
2.2.3. Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowa¢ kruszywa tamane 1 naturalne odpowiadajace
norma PN-B-06712 i PN-B-06714. Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie
naturalnym) lub famane.

'

Rozroznia si¢ trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:
- piasek, piasek tamany (ziarna o $rednicyO-2 mm),
- ZWir, grys, grys z otoczakéw (ziarna o $rednicy od 2 mm do
i, Przy czym dmax = 16; 31,5 lub 63mm),

25



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — OGOLNOBUDOWLANA

- mieszanke kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa
famanego i z otoczakdw.
W zaleznos$ci od uziamienia kruszywo dzieli si¢ na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do
4 mm, grube o ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm.

Ze wzgledu na cechy jakosciowe kruszywo dzieli si¢ na odmiany I 1 II,
zaleznie od zawarto$ci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub
nasigkliwos$ci w grysach ze skal magmowych i metamorficznych oraz gatunki 1i 2,
zaleznie od zawarto$ci poszczeg6lnych frakcji w kruszywie. Marki 10, 20, 30, 50, zaleznie
od przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszczegdlnych
asortymentow i marek kruszyw do betonow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-86/B-06712. W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub
wodoszczelnosci zaleca si¢ stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20. Zalecane taczne
graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod
uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do
warunkow formowania, ktore sa okreslane przez:

- ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo§¢
zbrojenia,
- zakladang gltadko$¢ 1 wyglad powierzchni betonu
- sposoby uktadania i zaggszczania mieszanki betonowej
(r¢czne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez
wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega
na doborze odpowiedniej ilo$ci zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa
ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej) oraz konsystencji.

Rodzaje wyrob6w elementéw lub konstrukcji Zalecana ilo$¢ Najmniejsza suma
zaprawy w dm3 objetosci absolutnych
nalm cementu i ziaren
mieszanki kruszywa ponizej 0,125

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o najmniejszym 400-450 70

wymiarze przekroju wiekszym niz 500 mm i kruszywie do 63

Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy konstrukcje o 450-550 80

najmniejszym wymiarze przekroju wiekszym niz 60 mm i

Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy i konstrukcje o 500-550 95

najmniejszym wymiarze przekroju wiekszym niz 60 mm i

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be lub metoda stozka
opadowego. Betony o konsystencji polciektej i cieklej zaleca sie uzyskiwaé w wyniku
stosowania domieszek uplastyczniajgcych lub uptynniajacych.

Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano
w tabeli ponizej:
Konsystencja i Sposoby zageszczania i warunki formowania (ksztatt Wskaznik wg metody:

N przekroju, ilo§¢ zbrojenia) Ve-Be, s Stozka
jej symbol opadowego,

Cm
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Wilgotna K-I Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i wibroprasowane, ~28 -
przekroje proste, rzadko zbrojone

Mieszanki wibrowane lub ubijane rgcznie, przekroje proste,

Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje 13-7

proste, normalnie zbrojone (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki

wibrowane, przekroje ztozone , rzadko zbrojone (metoda 2-5
Polciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub r¢cznie sztychowane, przekroje 7alenan ' 6-11

ztozone, gesto zbrojone lub reczniesztychowane, proste

przekroje, normalnie zbrojone 6 (metoda
Ciekta K-5 - 1215

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 3/4 odlegtosci w swietle
mi¢dzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania
2.2.4. Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje si¢ cementy powszechnego uzytku:
portlandzki (CEMI), portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM I11) i pucolanowy
(CEM 1V). Rozroznia si¢ sze$¢ klas cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,51 52,5R
(symbol R oznacza cement 0 wysokiej wytrzymato$ci wezesnej).Szczegdétowe informacje
dotyczace cementu powszechnego uzytku sg zawarte w instrukcji UB nr 356/98[8].
2.2.5. Woda

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-
88/B-32250. Nie powinna zawiera¢ sktadnikow wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzic jej odpowiednie badanie.
Ogodlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprocz wod mineralnych) nadaje si¢ do mieszanek
betonowych. Wymagania ogélne dotyczace wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg
PN-88/B--32250) podano w tabeli ponizej:

Barwa Zapach Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej Woda nie powinna wydziela¢
Zawiesina Woda nie p&winna zawiera¢ zawiesiny
PH 4

2.2.6. Domieszki chemiczne
Domieszki chemiczne stosuje si¢ w celu poprawienia réznych wlasciwosci
mieszanki betonowej i betonu. Domieszki majg posta¢ ptynu lub proszku.
W zaleznosci od gtownych funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr
358/98) podzieli¢ na: przyspieszajace, opdzniajace, redukujace wodg, napowietrzajace.
Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010.

Calkowita 1lo$¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-=-5% masy cementu.
Domieszki ptynne stosowane w ilo$ci przekraczajacej 3 1/m® mieszanki betonowej
nalezy bra¢ pod uwagg przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego wic.

Wptyw domieszki na mieszanke betonowa zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i
ilosci domieszki, warto$ci wskaznika w/c. Rozne rodzaje cementu, a takze rozne partie
cementu z tego samego zrodta moga wymagac uzycia roznej ilosci tej samej domieszki do
osiggnigcia jej zatlozonego wplywu. Domieszki przyspieszajace sg dodawane do mieszanki
betonowej w celu skrocenia czasu wigzania i/lub twardnienia betonu, a wigc przyspieszenia
tzw. wczesnej wytrzymato$ci betonu. Tego rodzaju domieszki stosuje si¢ w przypadku
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potrzeby szybszego rozformowania elementu betonowego, w mieszankach betonowych
uzywanych np. w naprawach itp. Domieszki op6zniajace spowalniajg wigzanie cementu,
jego twardnienie i efekt cieplny twardnienia.

Stosuje sig¢ je:

- do betonu towarowego przewozonego na dalekie odlegtosci,
zwlaszcza przy wyzszej temperaturze (powyzej 18°C),
- przy betonowaniu elementoéw o duzych przekrojach (np.
fundamentow) w celu zapobiegania wystepowaniu rys przy betonowaniu w
upalne dni
Domieszki redukujace wode, tzn. domieszki uplastyczniajace 1 uptynniajace -
plastyfikatory i super plastyfikatory, zmniejszajg wodo rzadno$¢ i/lub polepszajg urabialno$¢
mieszanki betonowej. Moga tez dodatkowo powodowac opdznienie lub przyspieszenie
wigzania badz twardnienia betonu. Domieszki napowietrzajace powoduja powstanie w
betonie systemu mikro poréw, co zapewnia zwigkszenie mrozoodpornosci betonu oraz jego
odpornosci na dziatanie §rodkow odladzajacych. Dodatki te wplywaja tez na poprawe
urabialnosci mieszanki betonowej. Stosowane sg tez inne domieszki, w tym tzw. domieszki
kompleksowe, charakteryzujace si¢ kombinowanym dziataniem dwu- lub nawet
trojfunkcyjnym.

Trzeba doda¢, ze nieodpowiednie stosowanie oraz niedoktadne dozowanie domieszek
moze by¢ przyczyng pogorszenia efektow ich dziatania, a nawet uzyskania niepozadanych
efektow w mieszance betonowej, polegajacych np. na braku lub nadmiernym
przyspieszeniu wigzania itp.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty
(sktadu) mieszanki betonowej. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badz
normami dotyczacymi poszczegdlnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego
cementu. Domieszki dozuje si¢ gtdéwnie w sposob wagowy (w stosunku do masy cementu).
Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (moga one by¢ rowniez sktadnikami
cementu), to przede wszystkim popidt lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany
1 pyl krzemionkowy. Sg one dozowane w celu zmniejszenia kosztow wytwarzania badz
zmodyfikowania wlasciwosci betonu.
Dodatki stosuje si¢ w ilosci wigkszej niz 5% w stosunku do masy cementu. Zastosowanie
dodatku powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowe;j.
2.2.7. lzolacja 2x Dysperbit na zimno< Papa zgrzewalna >

Przewidziano izolacj¢ 2x Dysperbitem DN — dopuszcza si¢ przy akceptacji
Inwestora 1 dozoru autorskiego polimerowg - asfaltowa papg¢ zgrzewalna, na osnowie z
tkaniny poliestrowej o gramaturze min. 200 g/m?, zgrzewana na szeroko$¢ zaktadki lub
klejona na zimno

2.2.8. Podciagi; naproza w systemie Porother; Ytong lub w profilach stalowych wg
wytycznych dokumentacji technicznej
2.2.9. Izolacja powlokowa

Do gruntowania powierzchni stosowac roztwor asfaltowy, nastepnie nanosi¢ 2x
izolacj¢ powtokowa na zimno.
2.3. Skladowanie materialow
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Stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) nalezy sktadowac pod
zadaszeniem, na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przenos$nych stojakach, posortowang wg wymiardéw i gatunkow.

Odgicte prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych
miejscach, w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania.

Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w krggach, posortowane
wg wymiardw 1 gatunkow. Nie wolno uktadacd tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowacé wedtug klas i gatunkow, $rednicy i dtugosci. Stal w
kregach uktada si¢ na placu magazynowym na ptask (do o§miu warstw) lub opierajac jeden
krag o drugi.

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z
wyspecjalizowanej wytworni.

Elementy stalowe kotwiace sktadowa¢ pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach
zamknigtych w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenie powtoki antykorozyjne;.

Pape sktadowaé w pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionych rulonach.
Bitumiczny preparat gruntujacy przechowywac z dala od Zrodetl ognia, w szczelnie
zamknigtych fabrycznych pojemnikach.

2.4.Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci betonu. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu,
zastosowane dodatki; wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ
probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktorym
wyprodukowano dang parti¢ betonu. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.
3. SPRZET
3.1.Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w B - 00.00 ,,Wymagania ogdlne".
3.2.Wymagania szczegélowe
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastgpujacym sprzegtem:

- proS$ciarki, gietarki i nozyce do stali zbrojeniowe;j

- spawarki 1 inny sprzet do przygotowania marek i obramowan
stalowych,

- szalunki systemowe lub materiaty do wykonania szalunkoéw
(deski iglaste gr. 25 mm i 38 mm kl. III, gwozdzie)

- betonowozy do przewozu mieszanki betonoweyj,

- pompa do betonu o parametrach umozliwiajacych podanie
mieszanki betonowej do wszystkich miejsc jej wbudowania,
wibratory do zageszczania mieszanki gaz propan - butan

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp.
Przekroj przewodow powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do
przygotowania mieszanki.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych.
Wibratory powinny by¢ dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w B - 00.00 ,,Wymagania ogdlne".
4.1. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej
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Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce budowy
betonowozami tak aby jej transport z wytworni nie trwat dtuzej niz 30 minut. Nalezy
zabezpieczy¢ ja przed segregacja i wysychaniem.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewozona taczkami. Przew6z w poziomie odbywa si¢ przewaznie po utozonych deskach.
W pionie taczke unosi dzwig towarowy lub osobowo-towarowy.

Wigksze ilo$ci mieszanki przewozi si¢ wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy
wigkszych odlegtosciach dowozu sg stosowane wozki o napedzie elektrycznym.
Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze by¢ tez podawana przenosnikami
tasmowymi na odlegtos¢ do 25 m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w gore 18°,
aw dot 12°. Trzeba zwracaé¢ uwagg, zeby mieszanka spadajac z przenosnika nie ulegata
rozsegregowaniu. Przenoénik powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajacy resztki
mieszanki w czasie ruchu powrotnego.
Na budowach, na ktorych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana w
specjalnych pojemnikach podwieszonych do haka zurawia.
Czesto mieszanke betonowa podaje si¢ za pomoca pomp do mieszanki

betonowej, wykorzystujgc rurociag sktadajacy si¢ z prostych odcinkow dtugosci od 0,5 do 3 m i
kolan o r6znym kacie nachylenia. Pompy z rurociagami sg zazwyczaj umieszczane na samochodach
lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowa za pomoca pompy mozna podawaé na znaczne
odlegto$ci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze si¢ pod uwagg sume
dhugosci poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbg zataman rurociagow i
katy nachylenia kolan.
4.2. Transport stali zbrojeniowej i profile stalowych

Stal zbrojeniowa nalezy transportowa¢ w sposob zapobiegajacy jej korodowaniu,
uszkodzeniu i1 odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania Robo6t podano w B - 00.00 ,,Wymagania
og6lne"

5.2. Zakres wykonania Robdt
5.2.1. Ustawienie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujac geometri¢ okre§long w dokumentacji
technicznej.

Deskowania 1 zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos¢ 1
niezmienno$¢ wymiarow konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i
dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji.

W wypadku stosowania deskowan 1 rusztowan nietypowych wykonuje si¢ je
zgodnie z projektem, przedstawionym do zaakceptowania Inzynierowi. Odpowiedzialnym
zgodnie z umowg szczegdlowa z bezposredni nadzor nad robotami szalunkowymi ze
strony Inwestora jest Inspektor Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru wszelkich
ustalen i uzgodnien dotyczacych prowadzonych robdt przed przedstawieniem ich do
akceptacji przez Inzyniera. Ich konstrukcje¢ oblicza si¢ na dzialanie obcigzen
spowodowanych ci¢zarem wlasnym oraz pomostow roboczych i uzywanego sprzetu (np.
taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z uwzglednieniem
obcigzen dynamicznych podczas jej uktadania i zageszczania), obcigzenia od pracownikow
itp.
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Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy
cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca sig¢, aby szeroko$¢ desek przylegajacych
bezposrednio do betonu nie byta wigksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie moze
by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szeroko$ci. Deskowania belek, stropow o
rozpigtosci powyzej 4 m powinny by¢ wykonane ze strzatka konstrukcyjng odwrotng do
kierunku ugigcia konstrukcji. Wartos¢ tej strzatki powinna by¢ okreslona w projekcie lub
instrukcji dotyczacej danego rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy przed
utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.

Prawidlowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich
uzytkowaniem (dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i montaz zbrojenia, elementow stalowych montazowych < marek i
profili stalowych >

Ustawianie elementoéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug
przygotowanych schematdéw zapewniajacych kolejnos¢ robét, przy ktorej wezesniej utozone
elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze
deskowan.
Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i1 przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety,
siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny odpowiadata
warto$ciom podanym w projekcie. Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmuja takie
czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, cigcie, gigcie i montaz. Zbrojenie powinno by¢
oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosc) betonu i stali w konstrukcji.
Nalezy wigc usuna¢ z powierzchni pretOw zanieczyszczenia smarami, farba olejng itp., a
takze tuszczacy sie rdza (lekki nalot rdzy nieniszczacej si¢ nie jest szkodliwy). W celu
usunigcia farb olejnych badz zatluszczenia stosuje si¢ opalanie lampami benzynowymi (po
Wypaleniu si¢ zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to niezbedne - rowniez papierem
$ciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna usungé za pomocg szczotek drucianych.
Niekiedy stosuje si¢ tez piaskowanie. Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste.
Dlatego - w przypadku wyst¢powania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety
wyprostowac przed przystapieniem do dalszej obrobki (cigcia itd.). Prety zbrojeniowe w
kregach mozna prostowac przez wycigganie za pomocg np. wciggarki, lub mechaniczne
prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sig,
zwlaszcza prety wigkszych $rednic, prostuje si¢ recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na
stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dlugosci wynikajacej z
projektu. Stosuje si¢ do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretow
wiekszych §rednic) nozyce mechaniczne o napgdzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi
mozna przecina¢ jednoczes$nie wigcej niz jeden pret.

Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Pocigte
prety sa nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac r¢cznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych lub za pomoca
gietarek mechanicznych. Mozna przy tym jednocze$nie wygina¢ wigcej niz jeden pret.
Wygigte prety zbrojeniowe i strzemiona montuje si¢ bezposrednio w deskowaniu lub
przygotowuje w postaci szkieletow zbrojeniowych.
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Szkielety krotkich belek i stupdw mozna montowa¢ na dwoch lub trzech koztach. Na
tych kozlach uktada si¢ prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym
boku stupa, a nastepnie naktada si¢ strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem
okreslonym w projekcie. Po potaczeniu strzemion z pretami szkielet odwraca si¢ i wsuwa w
strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy
szkielet wstawia si¢ w deskowanie.

Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu oznacza
si¢ kreda lub otowkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych.
Nastepnie rozktada si¢ prety nosne i na nich uktada si¢ 1 od razu taczy prety rozdzielcze
usytuowane u dotu ptyty. P6zniej montuje si¢ prety rozdzielcze w zagieciach pretdw nosnych, a
na koncu prety u gory plyty.

Podobnie montuje si¢ szkielety zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie
deskowania wyznacza si¢ rozstaw pretow. Ustawia si¢ prety pionowe, a nastepnie,
poczynajac od spodu, taczy z nimi prety poziome. Pionowe prety Scian i stupow
przywiazuje si¢ do pretow wystajacych z fundamentu lub poprzedniej kondygnacji.
Dhugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca si¢ zatozy¢ na
prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego.

Prety taczy si¢ w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.
Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewaé za
pomocg przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do
wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa si¢ zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali
spawalnej mozna taczy¢ za pomocg spawania.

Wykorzystuje si¢ do tego celu r6znego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigzac¢
wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm, stosujac np. wezel prosty pojedynczy lub podwojny badz
wezly krzyzowe albo martwe.

Zbrojenie elementéw Zelbetowych powinno sktada¢ sig, jesli to mozliwe, z pretow
nieprzerwanych na dhugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten
warunek nie moze by¢ spelniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie taczy¢ za pomocg
spawania lub zaciskoéw mechanicznych.

Dopuszcza si¢ tez faczenie pretow na zaklad. Zaleca sig, aby polaczenia pretow
znajdowaty si¢ w przekrojach, ktorych no$nos¢ pretow nie jest catkowicie wykorzystana.
Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.
Osadzenie w betonie marek do mocowania $lusarki i profili stalowych - w uktadzie i
rozstawach zgodnie z projektem architektury i konstrukcji.
5.2.3.Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikow uzytych do
wykonania betonu przed i po jej zaggszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego
(mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki betonowe;j (jej recepta) jest projektowany
metodami obliczeniowymi, obliczeniowo - do§wiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.
Poszczegdlne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowe;j to:

- przygotowanie sktadnikow,
- dozowanie i mieszanie sktadnikow,
- transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka i1los¢ mieszanki betonowej, to wytwarza si¢ jg na placu

budowy za pomoca betoniarek, ktore zazwyczaj maja pojemnosé 0,15; 0,25 lub 0,5 m®. Czas
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mieszania sktadnikow mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo, cement i woda) zalezy
od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢ krotszy niz 1 min (w przypadku konsystencji
pofciektej 1 ciektej). Przy wiekszym zapotrzebowaniu mieszanke betonowa uzyskuje si¢
najczesciej ze statych wytworni, zwanych betonowniami.

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

- ustalenie wstepnych zatozen, jak przeznaczenie i warunki
uzytkowania betonu, klasa betonu, ewentualnie stopien
mrozoodpornosci i wodoszczelno$ci, warunki formowania,
urabialno$¢ mieszanki betonowej,

- dobor 1 ewentualne badania sktadnikow mieszanki
betonowej,

- ustalenie wstepne sktadu mieszanki,

- proby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalenie recepty
laboratoryjnej,

- ustalenie recepty roboczej, uwzgledniajacej zawilgocenie
kruszywa, pojemno$¢ urzadzenia mieszajacego i sposdb dozowania
sktadnikow.

5.2.4. Przygotowanie betonowania
Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania
robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
- wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow
- wykonanie zbrojenia
- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w
miejscu przerwy roboczej
- wykonanie robdt zanikajacych
- prawidlowo$¢ rozmieszczenia 1 niezawodno$¢ mocowan
elementow kotwigcych zbrojenie 1 deskowanie
- gotowo$¢ sprzetu 1 urzadzen do betonowania
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze
Smiect, brudu, ptatkow rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona srodkiem
uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania.
5.2.5. Betonowanie
Wysoko$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i wilgotnej nie
powinna by¢ wigksza, niz 1,5m a o kompensacji cieklej - 0,5m. W czasie betonowania nalezy
obserwowac deskowania 1 rusztowania, czy nie nast¢puje utrata prawidlowego ksztattu
konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢
niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody
Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed woda
opadowg. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w
dzienniku robo6t. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wlasciwa pielggnacje betonu.
5.2.6. Uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg uktada si¢ po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia
elementow. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang recepta robocza. Jednym z
najwazniejszych problemow podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do
rozsegregowania jej skladnikow.
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Dlatego wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gesto
plastycznej nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym latwiej
rozsegregowuje si¢. Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub
rur i tak, aby wysoko$¢ jej swobodnego opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju
co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wickszym niz 0,8 m?, bez krzyzujacego sie zbrojenia,
moga by¢ betonowane od goéry z wysokosci nie wigkszej niz 5 m; w wypadku mieszanki o
konsystencji plastycznej lub ciektej wysokos¢ ta nie powinna przekraczaé¢ 3,5 m. Mieszanka
betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5h, a w
temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane $rodki przyspieszajgce wigzanie cementu,
to czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h. W zaleznosci od wielkos$ci elementu betonuje si¢ go albo
od razu caltym przekrojem, albo warstwami.

Stosuje si¢ praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:

- poziomymi warstwami ciggltymi na catej powierzchni danego
elementu ten sposob stosuje si¢ w przypadku niezbyt duzych
powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnosci
betonu kazda kolejna warstwa musi by¢ utozona przed
rozpoczeciem wigzania poprzedniej warstwy,

- poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposob stosuje
si¢ przy duzych powierzchniach betonowania i stosunkowo
niewielkiej grubosci, gdy uktadanie pelnymi warstwami jest
niemozliwe z uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy
uktada si¢ w ten sposob, ze potozone nizej wykonuje si¢ z
wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do potozonych wyzej,

- warstwami pochylymi o nachyleniu 1:3; element betonuje
si¢ na ogot na cata jego wysokos$¢; sposob ten stosuje si¢
m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto
rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy
zaggszcezeniu przez wibrowanie.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg
odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych,
przyczepnych, pretowych. Zageszczanie rgczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego
lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w
wypadku mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest
zbyt geste 1 uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych. W przypadku wibratoréw
wglebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance betonowej,
potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym.

Poniewaz drgania ulegaja thumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby
poszczegolne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory
ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢
zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢.

Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w goreg, bo promien
skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugosci butawy. Po przyjetym czasie
wibracji butawe powoli wyjmuje si¢, aby nie pozostat po niej otwor, i zanurza w nastgpne
miejsce. Bulawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.
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Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa si¢ z przekrojem stupa, bulawe zanurza si¢
w srodku tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje si¢ przez zanurzanie butawy
wzdhuz kilku osi. Gdy chce si¢ uzyskac¢ powierzchni¢ elementu gtadkg 1 bez rakow, trzeba osie
wibracji przyblizy¢ do deskowania. Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni
deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie
potrzeba wibrowa¢. Cienkie elementy pionowe grubosci do 25 cm, zageszcza si¢ wibratorami
przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz st¢zen deskowania
$cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasi¢g wibracji wynosi od 100 do 150 cm.

Cienkie elementy poziome zaggszcza si¢ wibratorem powierzchniowym, ktory przesuwa si¢
po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi si¢ tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo
zawibrowane uprzednio. Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje si¢ i zaggszcza
listwami wibracyjnymi. Mieszanke betonowa mozna tez zageszczac przez odpowietrzanie,
stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajace. Mozna stosowac¢ réwniez specjalne mieszanki
betonowe samozageszczalne. Maja one odpowiednio dobrany sktad, roznigcy sie od sktadu
tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza réznica polega na zwigkszeniu udziatu
frakcji pylastych do 0,125 mm, ktorymi sg np. popiot lotny, drobno zmielony wapien,
metakaolinit itp. Zaleta mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim
mozliwos¢ jej uktadania bez koniecznosci zageszczania, a poza tym fatwos¢ wykonania
konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe samozaggszczalne muszg by¢
odpowiednio zaprojektowane. Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe mogg by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur,
jezeli zostang zachowane warunki umozliwiajace wigzanie i twardnienie mieszanki
betonowej w temperaturach dodatnich.

Jako temperature obnizong, wptywajaca na spowolnienie tego procesu, przyjmuje
si¢ temperature otoczenia wynoszacg ponizej +10°C, a srednig dobowa temperature +5°C
nalezy traktowac jako graniczna, przy ktorej mieszanke betonowa utozong w deskowaniu
trzeba chroni¢ przed utratg ciepta. Jezeli przewiduje si¢ wykonywanie robot betonowych
w okresie obnizonych temperatur, to nalezy okresli¢ wtasciwa i organizacje i
technologie wykonania robot prowadzonych przy temperaturach granicznych: do +5°C, do
- 3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do - 15°C. Nie nalezy betonowa¢ konstrukcji w
temperaturze ponizej - 15°C na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny by¢ podane sposoby zabezpieczen umozliwiajgce uzyskanie
przez beton pelnej wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w przypadku
betonu narazonego na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych - nalezy rozumie¢ osiaggnigcie
wytrzymatos$ci na $Sciskanie:

- 5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,

- 8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,

- 10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.

Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpornosci -
zgodnie z instrukcja I TB nr 282/88:

- zwigkszenie o okoto 10% ilo$ci cementu lub zmiane cementu
przewidzianego w projekcie na cement wyzszej klasy;
wymaga to przeprowadzenia laboratoryjnych badan
poréwnawczych,

- dodanie do mieszanki betonowej wlasciwych domieszek
chemicznych i dodatkéw dobranych odpowiednio do rodzaju
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cementu; wymaga to przeprowadzenia wstgpnych badan
laboratoryjnych,

- podgrzewanie sktadnikéw mieszanki betonowej (z wyjatkiem
cementu) do odpowiedniej temperatury, w celu uzyskania
okreslonej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej
ukladania w deskowaniu,

- ostanianie elementow lub catej konstrukcji materiatami
cieptochronnymi w celu zachowania ciepta w mieszance
betonowej utozonej w deskowaniu lub formie przez czas
niezbedny do uzyskania przez beton peilnej mrozoodpornosci,

Utrzymywac w statej wilgotnos$ci:
- 3 dni - w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybko
twardniejacego,
- 7 dni - gdy uzyto cementu portlandzkiego,
- 14 dni - gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie woda betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpocza¢ po 24 h od
jego utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C 1 wigcej, nalezy w pierwszych trzech
dniach beton polewac¢ co 3h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co
najmniej 3 razy na dobe.

Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sig.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po
torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza si¢ po osiggnigciu przez beton
wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie
deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigza¢ stropow i schoddéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania,
przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢
odpowiednio przedtuzony.

Calkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic, gdy
beton osiggnie wytrzymato$¢ wymagang wedlug projektu. Wytrzymatos¢ t¢ nalezy
sprawdzac na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkow
dojrzewania betonu w konstrukcji.

Wymagania szczegdélowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych 1
zelbetowych powinny by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera.

Orientacyjnie mozna przyjac, ze boczne elementy deskowan nie przenoszace
obcigzenia od ci¢zaru konstrukeji mozna usung¢ po osiggni¢ciu przez beton
wytrzymato$ci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementéw oraz ze
no$ne deskowanie konstrukcji mozna usung¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci:

- w stropach 15 MPa (lato) 1 17,5 MPa (w okresie obnizonych
temperatur),

- w $cianach - odpowiednio 2 i 10 Mpa,

- w belkach i podciagach o rozpigtosci do 6 m—70%
wytrzymatosci projektowanej,

- w belkach i podciggach o rozpigto$ci powyzej 6 m - 100% tej
wytrzymatosci.

Podpory, dzwigary 1 inne elementy podtrzymujace deskowanie wznoszonej
konstrukeji nalezy usuwac w takiej kolejnosci, aby nie spowodowac¢ szkodliwych naprezen w
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tej konstrukcji. Podczas rozdeskowania zabetonowanych stropéw budynkow
wielokondygnacyjnych nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

- usuniecie podpér deskowania stropu znajdujacego si¢
bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

- podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu
moga by¢ usuniete tylko czgsciowo; pod wszystkimi
belkami i podciggami o rozpigtosci 4 m i wigkszej powinny
by¢ pozostawione stojaki w odleglosci nie wigkszej niz 3 m,

- calkowite usunigcie deskowania stropdéw lezacych nizej
moze nastapi¢ pod warunkiem osiggnigcia przez beton tych
stropoOw wytrzymatosci projektowane;.

Usuwanie deskowan powinno odbywac si¢ pod $cistym nadzorem technicznym.
Wykonanie izolacji przeciwwodnych

Izolacje fundamentoéw wykona¢ uktadajac IxX warstwy papy termozgrzewalnej na
chudy betonie.
Izolacje pionowe - preparatem bitumicznym pokrywajac nawierzchnie roztworem asfaltowym
do gruntowania, w wilgotno$ci max. 6%. Nast¢pnie naktada¢ izolacje powtokowa na zimno
w dwoch warstwach.
5.3. Roboty szczegolowe
5.3.1 Sciany fundamentowe

- 2x izolacja powtokowa z gruntowaniem

- Beton B 10-15-20

- 2x izolacja powtokowa z gruntowaniem.

- plyty ze spienionego polistyrenu gr. 10,0cm zaglebione na do
poziomu taw fundamentowych w gruncie, mocowane na klej
wraz z dodatkowym kotkowaniem wspomagajgcym

- oblozenie zabezpieczajace folig kubetkowa na catej
powierzchni

5.3.2. Podciagi i elementy konstrukcyjne
- Beton B 15-25,
- Stal A lll 34GS, A-111 N-RB 500W

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST B -
00.00 ,,Wymagania ogdlne". Ilos¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania Robét
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrolg:
- jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich
sktadowania,
- dozowania sktadnikow mieszanki betonowej,
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- jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i
zaggszczania,

- cech wytrzymato$ciowych betonu,

- prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu,

- termindéw rozdeskowania, rozszalowania czesciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukcji

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymato$ci betonu na Sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na
probkach pobranych przy danym stanowisku betonowania. Liczba probek nie powinna by¢
mniejsza, niz: 1 probka na 50m? betonu, 3 probki na dobe oraz 6 probek na parti¢ betonu.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢
ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i
zageszczania mieszanki betonowe;.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia
pretdw betonem, nalezy stosowac rdznego rodzaju wktadki 1 podktadki dystansowe (z zaprawy,
stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ polaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodno$ci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm,
sprawdzeniu wymiar6w zbrojenia, jego usytuowania (w tym grubo$¢ otuliny), rozstawu
strzemion, potozeniu ztaczy, dlugosci zakotwienia itp.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia 1 jego ustawienia w deskowaniu podano w
tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku
budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Okreslenie wymiaru Wartos$¢ odchytki
0d wymiaréw siatek i szkieletdw wigzanych lub zgrzewanych

dhugos¢ elementu +10mm

szeroko$¢ (wysoko$¢) elementu:
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion

1.orzv < 20 mm +10mm +0.5mm
W potozeniu odgie¢ pretéw +2mm

W grubosci warstwy otulajacej +10mm

W potozeniu potaczen (stykéw) pretéw +25mm

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g6lne zasady obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w B - 00.00 ,,Wymagania
0golne".
Ilo$¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowe;
I pomiaru w terenie
7.2.Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru s3:
- tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek
- metr szeScienny [m°] dla wbudowanej mieszanki betonowej
- metr kwadratowy [m?] dla izolacji
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gélne zasady odbioru Robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST B - 00.00 ,,Wymagania
ogolne". Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
8.2. Odbior koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastgpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi
zmianami w czasie budowy,

dziennik budowy,

protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien
dokumentaciji,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty z odbioru robot zanikajacych (np. fundamentow,
zbrojenia elementdéw konstrukeji),

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub
zwigzane z procesem budowy, majace wplyw na
udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji, wymagane
zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt obejmuje oceng:

prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,
prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji
lub jej elementdw, np. szczelin dylatacyjnych,

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci
struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy).

laczna powierzchnia ewentualnych rakoéw nie powinna by¢
wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienko$ciennych nie wigksza niz 1%; lokalne
raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego
elementu; zbrojenie glowne nie moze by¢ odstonigete.

0dchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych Dopuszczalne

Odchylenia

Dopuszczalna odchytka, mm

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia

na 1 m wysoko$ci

na catg wysoko$¢ konstrukeji i w fundamentach 120

w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw podtrzymujacych 15
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku b) na calg ptaszczyzne 515

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu tata dtugosci 2 m z

wyjatkiem powierzchni podporowych

a) powierzchni bocznvch i spodnich

Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw Odchylenia w wymiarach przekroju +20

poprzecznego

Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementéw

I+ -
o1
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gélne zasady platnosci
Ogodlne podstawy platnosci podano w B - 00.00 ,,Wymagania ogolne".
9.2. Skladniki ceny
9.2.1. Montaz zbrojenia i marek stalowych :
- dostawe stali zbrojeniowe;j i ksztaltownikéw stalowych
- oznakowanie Robot zgodnie ze schematem zatwierdzonym
przez Inzyniera
- przygotowanie i montaz zbrojenia oraz marek
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2.Betonowanie :
- dostawe mieszanki betonowej
- oznakowanie Robot zgodnie ze schematem zatwierdzonym
przez Inzyniera
- montaz szalunkow
- ulozenie mieszanki betonowej w szalunkach
- zageszczenie mieszanki betonowej w szalunkach
- pielegnacje betonu
- rozszalowanie
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3.Wykonanie izolacji przeciwwodnych :
- dostawe materiatow
- oczyszczenie podtoza
- naniesienie hydroizolacji (warstwa gruntujaca i 2 warstwy
wlasciwe)
- badania na budowie i laboratoryjne

PRZEPISY ZWIAZANE

Zaprawy 1 masy betonowe musza by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa oraz co najmnie;j
Z wymogami norm:

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte
PN-EN 206-1:2003 - Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢
PN-EN 206-1:2002U - Beton - Cze¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodno$¢
PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,
PN-83/B-06256 - Beton odporny na $cieranie
PN-88/B-06250 - Beton zwykty
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne
PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2: Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu

- Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie
PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
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PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podzial, nazwy i okreslenia

PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

10.2. Spoiwa musza by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm :

PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cz¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementOw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 - Cement - Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

10.3. Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, a takze spelnia¢ wymogi
ITB oraz co najmniej z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co
najmniej :

PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu — Gatunki

PN 82/H 93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

Kontrole i wyniki pomiaréw betonu powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm
PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie probek

PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Czg$¢ 1 Ksztalt wymiary i inne wymagania
dotyczace probek do badania i form,

PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do
badan wytrzymatosciowych,

PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Cze¢$¢ 3: Wytrzymato$é na $ciskanie probek do
badania

PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Czgs¢ 4: Wytrzymato$¢ na Sciskanie - Wymagania
dla maszyn wytrzymato$ciowych,

PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Czes¢ 5: Wytrzymato$¢é na zginanie probek do
badania

PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Cz¢$¢ 6: Wytrzymatos$¢ na rozciaganie przy
roztupywaniu probek do badania,

PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Cz¢s¢ 7: Gestosé betonu,

PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Czes¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem
PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnos$ci

PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Oznaczanie zawartos$ci alkaliow w domieszkach

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesoOw produkcji betonu
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10.5. Kontrole i wyniki pomiar6w cementu powinny odpowiada¢ co najmniej z
wymogom norm :

PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biatosci,

PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci,

PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czasOw wigzania i statosci
objetosci,

PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla 1 alkaliow w cemencie,

PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania probek
cementu,

PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie; uzupehienie krajowe dotyczace aparatury do
oznaczania C02,

PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan

Kontrole i wyniki pomiaréow kruszyw powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom
norm :

PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwos$ci kruszyw. Metody pobierania
probek

PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czgs¢ 10: Ocena
zawarto$ci drobnych czastek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

00.02.02 PODLOZA 1 POSADZKI

1. WSTEP
11. Przedmiot ST
W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z pracami zwigzanymi z realizacja podtozy i posadzek w trakcie
realizacji inwestycji polegajacej remoncie hali fizycznej reaktora ,,MARIA” w Otwocku-
Swierku przy ul. Andrzeja Sottana 7, 05-400 Otwock- Swierk.
12. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu 1 realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych wykonanie (montaz, utozenie):
- warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowej,
- warstwa samopoziomujgca posadzkowa z zaprawy
- posadzki betonowe w pomieszczeniach technicznych
- posadzki z gresu technicznego
- posadzki z gresu antyposlizgowego
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- posadzki betonowej
Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z cz¢scig rysunkowa (dokumentacja
techniczna) przekazanych przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych.
Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do
realizacji wymienionych prac zasadniczych.

14. Okreslenia podstawowe
Cement - mialki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wtasciwej ilosci
wody zaczyn cementowy, twardniejacy zarowno pod wodg jak i na powietrzu,
Kruszywo - obojetny material ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materialow
neutralnych
takich jak thuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel,
Keramzyt - kruszywo sztuczne, otrzymane przez wypalanie peczniejacych glin
Podbudowa - cze¢s¢ konstrukcji ponizej poziomu terenu lub innego okreslonego terenu,
Pozostale okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST B - 00.00. ,,Wymagania og6lne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania og6lne".
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacja techniczng, Specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonaniu
robot okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne".
2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.7. plyty ze styropianu samogasnacego, akustycznego, elastycznego , grubosci
zgodnej z dokumentacja. Ptyty musza charakteryzowac si¢ nastepujgcymi parametrami:
zaprawa samopoziomujaca o przyczepnosci do podloza nie mniejszej niz 2 Mpa
- zaprawa cementowa marki M-10 Mpa
- zwir ptukany, wielofrakcyjny 8/16 mm w czgsci uzytkowej z
siatkg do mocowania
- podsypka piaskowo zwirowa - na podtozu nalezy rozscieli¢
warstwe mieszanki a nastgpnie zagescic ja mechanicznie. Po
zaggszczeniu do 1d>0,6-20 cm, sprawdzi¢ grubos¢ warstwy i
ewentualnie jg skorygowac
beton jamisty na kruszywie keramzytowym - keramzytobeton o
y=I1,04N/m*
- terakota gat.I , min.5 klasa twardosci wg skali Mosha ,
scieralnos¢ w klasie II-1V 1 nasigkliwos¢ ponizej 0,1%. Phytki o
wymiarach 20x20cm i 30x30cm , pétmat , powinny posiadaé
powierzchni¢ antypos$lizgows .
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- klej do ptyt i ptytek - stosowaé zaprawe klejowa
modyfikowang polimerami, wodoodporna, o zwigkszonej
przyczepnosci do podtoza

- cement - stosowa¢ cement portlandzki z dodatkami marki 25

- zaprawa cementowa M-8

- zaprawa fugowa wodoodporna, o podwyzszonej
elastycznos$ci. Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fugi

- wykladzina dywanowa,

- listwy przypodiogowe wysokosci min. 5,0cm, profilowane z

twardego PCV, biale.

- W miejscach zastosowania greséw lub terakoty wykonac¢ cokoliki

0 wysokosci 10 cm, z tego samego materiatu.

- spoiwo olowiane LC-60, do faczenia elementdw obrobek

blacharskich

2.3. Deklaracja zgodnosci
Do kazdej partii materialdow powinno zosta¢ wystawione przez producenta

zaswiadczenie o jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke
materiatu, zastosowane sktadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na $ciskanie oraz
typ probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktorym
wyprodukowano dang parti¢ materiatu.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogoélne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B 00.00. ,,Wymagania og6lne".
3.2. Wymagania szczegélowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- $rodki transportu do przewozu materiatow,

- betoniarki do przygotowania zapraw,

- zestaw do piaskowania zageszczarka do warstw nasypowych

- wibrator do zaggszczania mieszanki betonowej agregat do
hydrodynamicznego czyszczenia podtoza

- palnik na propan — butan

- zuraw, wyciag budowlany lub winda do transportu pionowego,

- rusztowania,

- drobny sprz¢t pomocniczy

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogoblne".
4.1. Wymagania szczegolowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty (zwlaszcza ptytki gresowe,
terakote) przed uszkodzeniami mechanicznymi i1 szkodliwym wptywem czynnikéw
atmosferycznych. Sypkie materiaty do przygotowania zapraw oraz weln¢ mineralng
szczegolnie zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki
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Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST B - 00.00.
»Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonania Robét
5.2.1. Podtoza i posadzki betonowe

Powierzchni¢ przeznaczona do betonowania nalezy pokry¢ folig budowlang, a na niej
utozy¢ siatke zbrojeniowg (wariantowo) tak, aby po zabetonowaniu znalazta si¢ w osi obojetne;j
betonu. Po utozeniu betonu, zagesci¢ do osiaggnigcia wspotczynnika 1,0. Podtoza z betonu
pod posadzki z ptytek zaciera¢ na ostro. Pozostate podtoza i posadzki betonowe zaciera¢ na
ghadko.

Podtoza i posadzki muszg by¢ poziome lub mie¢ zachowane spadki zgodnie z
dokumentacja techniczng. Nierownosci ptaszczyzn, mierzone 2m fata, nie moga przekraczac¢
2mm.

5.2.2. Podloze z zaprawy samopoziomujacej

Zaprawe samopoziomujaca wylewac na podtoze pozbawione zanieczyszczen, wolne od
pytu i mleka cementowego. Technologia uktadania zaprawy musi by¢ zgodna z zaleceniami
jej producenta.

5.2.3. Posadzki z gresu

Przed przystapieniem do uktadania posadzek, nalezy montazowo osadzi¢ listwy
wykonczeniowe schodow, listwy dylatacyjne oraz listwy taczace rd6zne posadzki w miejscach
ich wbudowania. Listwy nalezy nastepnie trwale zamocowa¢ wg technologii okreslonej przez
ich producenta. Posadzki z ptytek uktada¢ na wysezonowanych podtozach betonowych,
pozbawionych nalotu mleka cementowego, na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowang
szpachlg. Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac
silikonem o barwie stosowanej fugi.
5.2.4. Posadzka z ptytek z tworzywa sztucznego pcv zgodnie z wytycznymi dokumentacji
technicznej

Wyktadzing z tworzywa sztucznego nalezy klei¢ do podtoza na catej powierzchni.
Przedodbiorowo nalezy wyktadzing pcv akrylowa¢ dla uzyskania warstwy ochronnej.

5.2.5. Listwy przypodtogowe

Jako listwy przypodtogowe zastosowac listwy przypodtogowe wysokosci min. 5,0cm,
profilowane z twardego PCV, biale. Listwy mocowac¢ do $cian mechanicznie, z zastosowaniem
kotkow rozporowych z wkretami, z krytymi tbami.

5.2.6. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe schodow, listwy dylatacyjne oraz taczace rézne posadzki
nalezy przymocowa¢ montazowo w miejscach ich wbudowania, a nastgpnie zamocowac
zgodnie z technologia producenta.

5.2.7. Podktady, podbudowy i nawierzchnie z kruszyw naturalnych

Na podtozu nalezy rozscieli¢ warstweg kruszywa, a nast¢pnie zagescic ja
mechanicznie. Granulacj¢ oraz stopien wymaganego zaggszczenia przyjmowac zgodnie z
dokumentacja techniczng i ST.
5.2.8. Podsypka zwirowo - piaskowa

Nalezy przygotowac suchg mieszank¢ zwirowo - piaskowa, wg wytycznych
dokumentacji technicznej i ST. Na podtozu nalezy rozscieli¢ warstwe mieszanki a nastgpnie
ja zagesci€. Po zageszczeniu sprawdzi¢ grubos$¢ warstwy 1 ewentualnie ja skorygowac.
5.2.9 Inne materiaty tego dziatu wywotane w dokumentacji technicznej przedmiotu
zadania montowa¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy technologii
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST B - 00.00.
»Wymagania ogdlne". llos¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.
6.2. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inzyniera na
biezaco, w miarg postgpu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodno$ci wykonywanych Robot z dokumentacja projektowa i wymaganiami ST.
W szczegoblnosci obejmuja:
- badanie dostaw materiatow
- kontrolg prawidlowosci wykonania Robot (geometrii i
technologii)
- kontrola poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- oceng estetyki wykonanych robot
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawcg dokumentow
dotyczacych stosowanych materialow z wymogami prawa i Norm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne".
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest: metr kwadratowy [m?] i metr [m ]

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogodlne podstawy ptatnosci podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania og6lne".
9..2. Skladniki ceny
9.2.1. W przypadku warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowej
- dostawe mieszanki betonowej 1 stali zbrojeniowe;j
- przygotowanie zaprawy
- ulozenie i zaggszczenie zaprawy
- zatarcie powierzchni
- pielegnacj¢ zaprawy
- badania na budowie i laboratoryjne

9.2.2.W przypadku warstwy zaprawy samopoziomujacej
- dostawe materiatu
- przygotowanie podioza
- przygotowanie i utozenie mieszanki
- pielegnacj¢ zaprawy
- badania na budowie i laboratoryjne
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9.2.3.W przypadku posadzek z gresu i terakoty
- dostawe materiatu
- przygotowanie podloza
- montaz listew dylatacyjnych, schodowych itp.
- ulozenie ptytek na zaprawie klejowej
- wykonanie cokolikow
- wypehienie, fugowanie, silikonowanie narozy
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.4.W przypadku posadzek z ptytek z wyktadziny dywanowej
- dostawe materiatu
- przygotowanie podioza
- ulozenie, przycigcie 1 przymocowanie wyktadziny
- potaczenie stykow
- montaz listew przypodtogowych
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.5.W przypadku posadzek betonowych
- dostawe mieszanki betonowej 1 stali zbrojeniowej
- przygotowanie i montaz zbrojenia
- ulozenie i zaggszczenie mieszanki betonowe;j
zatarcie powierzchni
- pielegnacje betonu
malowanie powierzchni betonu
montaz listew przypodtogowych
badania na budowie i laboratoryjne
9.2.6. W przypadku podsypki zwirowo - piaskowej
- dostawe materiatow
przygotowanie mieszanki
rozécielenie warstwy mieszanki
- zageszczenie warstwy
- badania na budowie i laboratoryjne
10. PRZEPISY ZWIAZAN
PN-B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.
PN-B-06250 - Beton zwykty.
PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-19701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.
PN-EN 87 - Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 1322 - Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.
PN-BN ISO 10545 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-24000 - Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 - Masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24620 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-EN 12274-1:2002 U - Cienkie warstwy na zimno - Metody badan - Czg$¢ 1: Pobieranie
probek do ekstrakcji lepiszcza
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PN-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-02151.01 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen we budynkach.
Wymagania ogdlne i srodki techniczne ochrony przed hatasem

PN-B-02153:2002 - Akustyka budowlana - Terminologia, symbole literowe i jednostki
PN-EN 20140-2:1999 - Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych - Wyznaczanie, weryfikacja i
zastosowanie danych okreslajacych doktadnos¢

PN-1SO 6242-1:1999 - Budownictwo - Wyrazanie wymagan uzytkownika - WWymagania
termiczne

PN-B-04620 - Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja..
PN-B-04631 - Materialy do izolacji cieplnej z wiokien nieorganicznych. Metody badan.
PN-B-20130 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Phyty styropianowe (PS-E).
PN-B-23100 - Materialy do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych Wetna mineralna.
PN-EN ISO 7345 - Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje

PN-EN 1SO 9288 - Izolacja cieplna. Wymiana ciepta przez promieniowanie. Wielko$ci
fizyczne i definicje.

PN-B-27618 - Papa asfaltowa zgrzewalna ma osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-B-27621 - Papa asfaltowa podktadowa na wldkninie przeszywanej

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze¢$¢ 2: Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie
PN-B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okre$lenia
PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okre$lenia

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnoS$ci

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnos$ci

PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Oznaczanie
zawarto$ci alkaliow w domieszkach

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wlasciwos$ci kruszyw. Metody pobierania
probek

PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cz¢$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypehniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)
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00.02.03 IZOLACJE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z pracami izolacyjnymi w trakcie realizacji inwestycji polegajace;j
remoncie hali fizycznej reaktora ,, MARIA” w Otwocku- Swierku przy ul. Andrzeja Soltana
7, 05-400 Otwock- Swierk.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot

wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych wykonanie (montaz, utozenie):

- hydroizolacji posadzek

- paroizolacji z folii PE,

- izolacji termicznej/akustycznej styropianem,

- Izolacje termiczne i przeciwdzwickowe z ptyt STYRODUR

podbudow z kruszyw naturalnych
- obrobki blacharskie — rynny i rury spustowe na czas remontu
elewacji zdja¢ z podzniejszym montazem z odzysku
- izolacje termiczne z welny mineralnej,
- izolacje termiczne ze styropapy.
Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z cz¢$cia rysunkowa (dokumentacja
techniczna) przekazanych przez Inwestora.
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent
powinien przewidzie¢ 1 wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji
wymienionych prac zasadniczych.
14. Okreslenia podstawowe
Cement - mialki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wiasciwe;j ilosci
wody zaczyn cementowy, twardniejacy zarowno pod wodg jak i na powietrzu,
Paroizolacja - warstwa lub materiat ograniczajgcy przepuszczanie pary wodnej,
Izolacja przeciwwilgociowa - izolacja wykonana zwykle z warstwy lub pasma materiatu,
umieszczona wewnatrz stropu albo podobnej konstrukcji, lub usytuowana pionowo w
$cianie, majac na celu zabezpieczenie przed przenikaniem wilgoci,
Pozostate okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST B - 00.00. ,,Wymagania og6lne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogo6lne".

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacjg techniczng, Specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bgdzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.
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Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonaniu
robot okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne".
2.2. Wymagania szczegélowe
Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejszg specyfikacja sa:
- papa termozgrzewalna (osnowa z widkniny poliestrowej o
gramaturze min. 200g/m2) ,
- blacha tytanowo- cynkowa z elementami mocujacymi i
wykonczeniowymi
Parametry techniczne
Blacha ocynkowana
Blachy stalowe ocynkowane produkowane sg w ciaglej linii cynkowania ogniowego,
zapewniajacej otrzymanie blach o roznorodnych rodzajach i1 grubos$ciach powloki cynkowe;j
oraz zrdéznicowanych wlasciwosciach mechanicznych.
Blachy ocynkowane w zaleznos$ci od przeznaczenia dostarczane sg w postaci kregow,
arkuszy lub tasm.
Blachy ocynkowane wytwarzane sg zgodnie z normami PN 10346. Tolerancje wymiarowe
zgodnie z normg PN 143
2.2.1. plyty ze styropianu samogasnacego, akustycznego, elastycznego , grubosci
zgodnej z dokumentacja. Ptyty muszg charakteryzowac si¢ nastepujacymi parametrami:
- obliczeniowy wspotczynnik przewodzenia ciepla A.,,w
10=0,045W/mK (w temp. 10°)
- chionnos$¢ wody - naturalnie hydrofobowy
- odpornos¢ na Sciskanie - styropian ten mozna stosowac przy
obcigzeniu uzytkowym do 5 kPa.
2.2.2. zaprawa samopoziomujaca o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 2 Mpa
zaprawa cementowa marki M-10 Mpa
2.2.3 zwir ptukany, wielofrakcyjny 8/16 mm w czesci uzytkowe;j z siatkg do mocowania
podsypka piaskowo zwirowa - na podtozu nalezy rozscieli¢ warstwe mieszanki a nastgpnie
zagesci¢ ja mechanicznie. Po zageszczeniu do 1d>0,6-20 cm, sprawdzi¢ grubos¢ warstwy 1
ewentualnie jg skorygowac
2.2.4. terakota gat.I , min.5 klasa twardo$ci wg skali Mosha , Scieralnos¢ w klasie I1-1V i
nasigkliwos$¢ ponizej 0,1%. Plytki o wymiarach 20x20cm 1 30x30cm , pétmat , powinny
posiada¢ powierzchni¢ antyposlizgowq .
2.2.5. klej do ptyt i ptytek - stosowaé zaprawe klejowa modyfikowang polimerami,
wodoodporng, o zwiekszonej przyczepnosci do podioza
2.2.6. cement - stosowa¢ cement portlandzki z dodatkami marki 25
2.2.7. zaprawa cementowa M-8
2.2.8. zaprawa fugowa wodoodporna, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokosci fugi
2.2.9. wyktadzina dywanowa w wybranym kolorze,
2.2.10. listwy przypodiogowe wysokosci min. 5,0cm, profilowane z twardego PCV, biale.
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2.2.11. W miejscach zastosowania gresow lub terakoty wykona¢ cokoliki o wysokosci 10 cm,
z tego samego materiatu.
2.2.12. spoiwo otowiane LC-60, do tgczenia elementow obrobek blacharskich
2.3. Deklaracja zgodnoSci

Do kazdej partii materialdow powinno zosta¢ wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke
materiatu, zastosowane sktadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci na $ciskanie oraz
typ probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktorym
wyprodukowano dang parti¢ materiatu.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdélne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B 00.00. ,,Wymagania ogdlne".

3.2. Wymagania szczegolowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- $rodki transportu do przewozu materialow,

- betoniarki do przygotowania zapraw,

- zestaw do piaskowania zaggszczarka do warstw nasypowych

- palnik na propan — butan

- wyciag budowlany lub winda do transportu pionowego,

- rusztowania,

- drobny sprzet pomocniczy
4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogoblne".
4.1. Wymagania szczegolowe
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty (zwlaszcza ptytki gresowe,
terakote) przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 szkodliwym wptywem czynnikoéw
atmosferycznych. Sypkie materiaty do przygotowania zapraw oraz welng mineralng
szczegOllnie zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST B - 00.00.
»Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonania Robot
5.2.1. Paroizolacja i izolacja z folii PE
Do wykonania paroizolacji stropoéw migdzykondygnacyjnych stosowac folig

paroizolacyjng PE gr.0,2mm o oporze dyfuzyjnym > 360 [m?h hPa/g], klejona do podtoza
I wzajemnie pasmami przy pomocy dwustronnej taSmy samoprzylepnej. Paroizolacje¢
instalowac ponizej warstwy ocieplenia/izolacji akustycznej. Foli¢ wywing¢ na $ciany do
wysokosci gornej warstwy wykonczeniowej posadzki.
Folie gazoszczelng uktada¢ na takich samych zasadach jak opisang wyzej foli¢ paroszczelna.
W pomieszczeniach mokrych zastosowac izolacj¢ wodoszczelng w postaci ,,folii w
ptynie"o min. grubo$ci warstwy 2mm, pod warstwe wykonczeniowa posadzki. Narozniki
zabezpieczy¢ taSmami uszczelniajgcymi.
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Powierzchnia pod izolacj¢ powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.2.2. Izolacja papg asfaltowa < ewentualny odpowiednik bitumu >
Powierzchnia pod papa powinna by¢ rowna, czysta i odpylona a pekni¢cia o

szerokos$ci wigkszej niz 2mm nalezy zaszpachlowac¢ kitem asfaltowym. Papa powinna by¢
uktadana podczas bezdeszczowej pogody lub pod zadaszeniem. Podczas stosowania lepiku
asfaltowego na zimno minimalna temperatura zewngtrzna nie moze by¢ nizsza niz +5°C.
Grubos¢ lepiku pomigdzy warstwami papy powinna wynosi¢ 1-1,5 mm.
Styki sasiednich ptaszczyzn powinny by¢ ztagodzone np. przez zaokraglenie. Pap¢ uktada¢ na
zaktad nie mniejszy niz 10cm. Zatamania warstwy izolacji powinny by¢ wzmocnione przez
zastosowanie wkladek z papy na tkaninie technicznej, juty lub tkaniny szklanej.
5.2.3. Izolacje termiczne/akustyczne z ptyt styropianowych

Plyty styropianu FS 20: 30 i styropianu akustycznego 43/40 uktada¢ na podltozu z
paroizolacji.
5.2.4. lzolacje termiczne z welny mineralnej

Plyty welny mineralnej uktada¢ na sucho, na przygotowanym podtozu z utozong
wczesniej paroizolacjg. Plyty welny mineralnej gr. 10 + 10 cm na stropach poddasza, uktadac
luzem, dosuwajac je szczelnie jedna do drugiej. Warstwy uktada¢ w mijanke.

5.2.5 Inne materiaty tego dziatu wywotane w dokumentacji technicznej przedmiotu
zadania montowac zgodnie z wytycznymi dostawcy technologii

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robot podano w ST B - 00.00.
»Wymagania og6lne". llos¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.
6.2. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inzyniera na
biezaco, w miarg postgpu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialow 1
zgodno$ci wykonywanych Robot z dokumentacja projektowa 1 wymaganiami ST.
W szczegodlnosci obejmuja:
- badanie dostaw materiatow
- kontrolg prawidlowosci wykonania Robo6t (geometrii 1
technologii)
- kontrola poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- oceng estetyki wykonanych robot
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa 1 Norm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogolne".
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest: metr kwadratowy [m?] i metr [m]
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogoblne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne podstawy ptatnosci podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogolne".
9..2. Skladniki ceny
9.2.1. W przypadku paraizolacji / gazoizolacji z folii PE:
- dostawe materiatow
- oczyszczenie podtoza
- ulozenie folii
- uszczelnienie przej$¢ instalacyjnych
- przymocowanie folii do podtoza
- wzajemne potaczenie pasm folii
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2. W przypadku izolacji papami asfaltowymi i termozgrzewalnymi
- dostawe¢ materiatow
- oczyszczenie podtoza
- zagruntowanie powierzchni
- naniesienie lepiku / kleju
- utozenie papy
- wzajemne potaczenie pasm papy
- uszczelnienie przejs¢ instalacyjnych
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3. W przypadku izolacji posadzek "folig w ptynie"
- dostawe materiatlow
- oczyszczenie 1 przygotowanie podtoza
- instalacj¢ taSm wzmacniajacych styki §cian i stropdw
- wykonanie izolacji
- uszczelnienie przej$¢ instalacyjnych
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.4. W przypadku izolacji termicznej/akustycznej styropianem samogasngcym, klinbw
styropianowych
- dostawe materialow
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza
- ulozenie plyt styropianowych
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.5.W przypadku izolacji termicznej welng mineralng
- dostawe materiatow
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza
- ulozenie plyt styropianowych
- badania na budowie i laboratoryjne
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10. PRZEPISY ZWIAZAN

PN-B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-B-06250 - Beton zwykty.

PN-B-06251 - Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-19701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 - Ptytki i1 ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 1322 - Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-BN ISO 10545 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10260 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 - Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 - Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24620 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 12274-1:2002 U - Cienkie warstwy na zimno - Metody badan - Czg¢$¢ 1: Pobieranie
probek do ekstrakcji lepiszcza

PN-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-02151.01 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen we budynkach.
Wymagania ogoélne i srodki techniczne ochrony przed hatasem

PN-B-02153:2002 - Akustyka budowlana - Terminologia, symbole literowe i jednostki
PN-EN 20140-2:1999 - Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych - Wyznaczanie, weryfikacja i
zastosowanie danych okreslajacych doktadnosé¢

PN-1SO 6242-1:1999 - Budownictwo - Wyrazanie wymagan uzytkownika - WWymagania
termiczne

PN-B-04620 - Materialy 1 wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja..
PN-B-04631 - Materialy do izolacji cieplnej z wtokien nieorganicznych. Metody badan.
PN-B-20130 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E).
PN-B-23100 - Materialy do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych Wetna mineralna.
PN-EN ISO 7345 - Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje

PN-EN ISO 9288 - I1zolacja cieplna. Wymiana ciepta przez promieniowanie. Wielko$ci
fizyczne i definicje.

PN-B-27618 - Papa asfaltowa zgrzewalna ma osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-B-27621 - Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2: Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu - Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie
PN-B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podzial, nazwy i okreslenia

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania 1 kryteria zgodno$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cze¢$¢ 2: Ocena zgodnosci
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PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnos$ci

PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek

PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czg$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)
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00.02.04. TYNKIL, OKLADZINY WEWNETRZNE, POWLOKI
MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z pracami tynkarskimi i malarskimi w trakcie realizacji inwestycji
polegajacej remoncie hali fizycznej reaktora ,,MARIA” w Otwocku- Swierku przy ul.
Andrzeja Soltana 7, 05-400 Otwock- Swierk.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych wykonanie (montaz, utozenie, malowanie):

- tynkow Sciennych i sufitowych cementowo wapiennych z
gladzig gipsowa dwuwarstwowg dla pomieszczen
wewnetrznych piwnic, parteru i kondygnacji

- plytek glazurowanych

- malowanie farba systemowa, akrylowa podtozy gipsowych z
gruntowaniem

- malowanie farbg lateksowg , zmywalng podlozy gipsowych z
gruntowaniem

- malowanie farbg olejng elementéw metalowych oraz lamperii

- montowanie $ciennych ptyt laminowanych w kolorze
drewnopodobnym

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z czescig rysunkowa (dokumentacja
techniczna) przekazanych przez Inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych.
Oferent powinien przewidzie¢ 1 wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do
realizacji wymienionych prac zasadniczych:
14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogolne".
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace Robdt podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania og6lne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
Dokumentacja techniczna, Specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywal roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania

harmonogram robdt, wykaz materialow, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonaniu robot okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY
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2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania

ogolne".

2.2. Wymagania szczegolowe
Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja sa:

Kolor -

Inwestora

Stopien potysku -

Wydajnos¢ -

Przechowywanie -
Parametry techniczne :

zaprawa tynkarska gipsowa o grubosci 1-3 mm na warstwe
zgodnie z wytycznymi producenta,

ptytki glazurowane, pétmatowe 20 x 20 cm lub 20 x 30cm, w
kolorze t.j. w dokumentacji , powinny speinia¢ wymogi
normy PN-B-10121. Glazura gat. I, w klasie twardo$ci 3-4
wg Mosha i nasigkliwosci ponizej 18%

klej do ptytek - stosowaé zaprawe klejowa modyfikowana
polimerami, wodoodporna, o przyczepnosci do podtoza i
plytek nie mniejszej niz 2 Mpa

zaprawa fugowa wodoodporna, w kolorze t.j. w dokumentacji
. Rodzaj zaprawy dostosowa¢ do szerokosci fugi

silikon do fug o dobrej przyczepnosci do podtozy, na ktore
bedzie nanoszony, z dodatkiem $rodka grzybobojczego, w
kolorze fugi .

farba emulsyjna, akrylowa - przewiduje si¢ zastosowanie
wodorozcienczalnej, akrylowej farby emulsyjnej biatej i
barwionej, o zawartosci czgsci statych co najmniej 35%
objetosci 1 dobrej przepuszczalnosci pary wodnej. Nalezy
stosowac farbe emulsyjna podktadowa do gruntowania
powierzchni 1 farb¢ nawierzchniowa. Kolory wg dokumentacji
projektowej. Stosowaé farbe w petni matowa,
wodorozcienczalng dyspersyjng, farbe akrylowa wysokiej
jako$ci.. nie zo6tknaca z uptywem czasu.

Dobrze kryjaca. W zwigzku z mozliwos$cia pobytu osob
alergicznych w pomieszczeniach powinna by¢
rekomendowana przez Polskie Towarzystwo Alergologiczne.
farba lateksowa, fatwozmywalna

farba olejna, tatwozmywalna

Dane techniczne
Bialy dla sufitow, kolor dla $cian zgodnie z wytycznymi

Pelny mat.

okoto 6-8 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu, w zalezno$ci
od chtonnosci podtoza 1 uzytego narzgdzia malarskiego.

od 5°C do 25°C.

- spoiwo dyspersja akrylowa

- gestos¢ 1 300 kg/m3

- lepkos$¢ 170-220 cP

- substancje state 35-40% objetosci

- pH7-9
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Produkt posiadajacy Atest Higieniczny PZH.
- kratki z tworzywa sztucznego, w kolorze t.j. w dokumentacji
, 0 wymiarze dostosowanym do otworéw w pustakach wentylacyjnych
(@ 150 mm)
Farba epoksydowa do gruntowania utwardzana poliaminoami
dem, i nawierzchniowa do stali
2.2.10.1 ZESTAWU EP-PUR 3 /1/2003/W epoksydowo-poliuretanowy wg
normy 1SO 12944-5/S4.15/S5.11/S5.15 wg wytycznych dokumentacji technicznej
- grunt - EPIRUSTIX - Farba epoksydowa do gruntowania
uniwersalna tiksotropowa < symbol wyrobu > 7421-060-XX0 - ilo§¢ warstw nalozenia - 2
- warstwa wierzchn. EMAPUR - Emalia poliuretanowa 7669-094-
XXO0 - ilo$é¢ warstw nalozenia - 2
2.2.10.2 Wi1asciwosci

Gestos¢ (okoto), g/cm3 1,2
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 23
Zalecana grubo$¢ pojedynczej powtoki , pm 50
Zalecana grubo$¢ pojedynczej warstwy, pm 90
Zuzycie teoretyczne dla powloki o grubosci 50pm, dm*/m? 0,09
Zawarto$¢ rozpuszczalnikéw (okoto), % mas. 36
Zawarto$¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 56
Masa powloki o grubosci 50um, kg/m? 0,07
Zalecana liczba warstw” 1-3
KOLOR

RAL, barwienie w systemie OLIKOLOR. - System barwienia OLIKOLOR oparty jest na
13-stu pastach
2.2.10.3 Charakterystyka

Emalia poliuretanowa dwusktadnikowa przeznaczona do barwienia w systemie
OLIKOLOR na wybrany kolor RAL. Emalia wystepuje w trzech wersjach rézniacych sig¢
potykiem: potysk -EMAPUR PS 90, pétpotysk -EMAPUR PS 60 i potmat -EMAPUR PS
30.

Powloka dekoracyjna, dobrze przyczepna do podioza, elastyczna, twarda oraz
odporna na dziatanie czynnikéw mechanicznych. Powloka odporna na promieniowanie
stoneczne i agresywne czynniki atmosferyczne, wodg¢ rzeczng, morskg i sanitarng, roztwory
soli 1 alkaliow, rozcienczone roztwory kwasow, rope naftowa, oleje napgdowe oraz niektore
rozpuszczalniki (benzyny, ksylen). Powtoka w kolorach biatych wykazuje zdolnos¢
odbijania promieniowania stonecznego powyzej 70%.

2.2.10.4. Informacje uzupehiajace

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznos$ci od przeznaczenia i
rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej powloki inng niz zalecana w
instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej
powtoki wynosi od 40 do 60 um. Zmiana grubos$ci powtoki powoduje zmiane¢ zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czasow schnigcia, czasu do
natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatac;ji.
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W przypadku koloréw grupy 3000, 2000 oraz wybranych 1000 i 9000 zaleca si¢ stosowanie
co najmniej dwdch warstw o zalecanej instrukcja grubosci pojedynczej warstwy oraz dobor
wlasciwego koloru farby podktadowe;.

UWAGA! W czasie aplikacji i schnigcia powtoki wydzielaja si¢ palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgly produktu oraz kontaktu wyrobu z
oczami 1 skorg.

Stosowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na
temat substancji niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki niebezpiecznych substancji chemicznych, ktore sg
udostepnione na zyczenie Uzytkownikow.

2.3. Deklaracja zgodnoSci

Do kazdej partii materialow powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o
jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki,
wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan; wyniki
badan dodatkowych; okres, w ktorym wyprodukowano dang parti¢ materiatu.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdélne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogolne".
3.2. Wymagania szczegolowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodki transportu do przewozu materiatow,
- betoniarki do przygotowania zapraw,
- agregat tynkarski
- wyciag budowlany lub winda do transportu pionowego,
- sprzet do wykonania prac malarskich
drobny sprzgt pomocniczy

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogdlne". 4.1.
Wymagania szczegdtowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi i
szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST B - 00.00.
»Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonania Robot
5.2.1. Gladzie dwuwarstwowe gipsowe

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych
listew naroznikowych. Nalezy zastosowa¢ aluminiowe katowniki perforowane.
Gtadzie nalezy wykonywac po zakonczeniu wszystkich robot, ktorych pozniejsze
wykonywanie mogtoby spowodowac uszkodzenia tynkow. Zaleca si¢ wykonywanie robot w
temp. Od+5 do +25°C i pod warunkiem, iz w ciggu doby nie nastapi spadek temp. ponizej 0°C.
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W przypadku, gdy warunek ten nie moze by¢ spetniony nalezy stosowac $rodki ochronne, jak
przy wykonywaniu rob6t w warunkach zimowych. Jezeli temperatura jest wyzsza niz +25°C
nalezy tynki chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i zwilzanie wodg (min. w ciaggu
pierwszych 3 dni).

Przygotowanie podtoza: bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczyscic z
kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy 1 substancji thustych, a nastepnie obficie zmy¢
woda. Zacieranie tynku, potaczone z ew. zwilzeniem powierzchni nalezy rozpoczaé wtedy,
gdy gips zacznie wigzac.

Niewielkie, lokalne nierownosci nalezy usuwac przez szpachlowanie zaczynem (wglebienia)
lub za pomocg cyklinowania (wypuktosci), lekko zwilzajac woda powierzchnig przed jego
naprawa.
5.2.2.  Plytki glazurowane

Ptytki uktada¢ na oczyszczonych $Scianach (w przypadku $cian betonowych - na
wysezonowanych podtozach betonowych pozbawionych nalotu mleka cementowego), na
zaprawie klejowej, nanoszonej zabkowana szpachla. Ptytki o ksztalcie prostokatnym nalezy
uktada¢ horyzontalnie. W trakcie uktadania ptytek montowac¢ listwy wykonczeniowe z
profili PCV, przeznaczonych do krawedzi wypuktych, wklestych i wienczacych. Fugowanie
przeprowadzaé po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac silikonem o barwie
stosowanej fugi. Ptytki powinny by¢ uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.
5.2.3. Malowanie farbami emulsyjnymi i dyspersyjnymi Scian i sufitow.
5.2.3.1. Przygotowanie podioza

Powierzchnie niemalowane

Powierzchnie oczysci¢ z kurzu, brudu i luznego pytu. Zagruntowac farba gruntujaca
Powierzchnie uprzednio malowane

Umy¢ srodkiem myjacym $ciany z systemu uzytego do malowania . Sptuka¢ woda,
Przeszlifowa¢ srednioziarnistym papierem sciernym. W przypadku przemalowywania
powierzchni uprzednio malowanych na ciemne kolory zaleca si¢ stosowanie farb
gruntujacych zabarwionych na kolory zblizone do koloréw farb, ktorymi maja zostaé
pomalowane §ciany.
Powierzchnie malowane farbami klejowymi:
Zmye¢ farbe woda. Zagruntowac farbg gruntujaca.
Powierzchnie pokryte farba wapienna:

Zdrapac i oczysci¢ szczotka, az do zwartego podtoza. Zagruntowac farba gruntujaca
5.2.3.2. Malowanie wlasciwe

Malowac farba nie wymagajaca rozcienczania. Naktada¢ pedzlem, watkiem lub
natryskiem. Dla uzyskania powtok o wymaganych parametrach zaleca si¢ 2,3-krotne
malowanie. Warstwa farby powinna schna¢ okoto 30 minut. Kolejng warstwe zaleca si¢
naktada¢ po uptywie okoto 3 godzin.
Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze od 5°C do 25°C. Nalezy pamictac, ze
powierzchnia pomalowana farbg matows jest bardziej podatna na zadrapania i mechaniczne
oddziatywania w poréwnaniu z powierzchniami malowanymi farbami o wigkszym stopniu
potysku
5.2.4. Montaz kratek wentylacyjnych
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Kratki wentylacyjne montowaé po zakonczeniu prac tynkarskich i malarskich. Przed
zamontowaniem kratki, sprawdzi¢ czy otwor wentylacyjny w §cianie nie zostal pomniejszony
przy naktadaniu tynkow, jesli tak, nalezy go oczysci¢ do wymaganych wymiarow.

5.2.5. Malowanie elementow stalowych farba systemowa

5.2.5.1 Podloze

Powloka farby epoksydowej do gruntowania (typu EPINOX®, EPIRUSTIX, EPITAN®)
sucha, pozbawiona wszelkich zanieczyszczen, wolna od thuszczu i kurzu.

Przygotowanie farby

Sktadnik I farby stanowigcy wybarwiong baze¢ doktadnie wymieszac, a nastepnie zmieszac
ze sktadnikiem II w nastepujgcej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik I 100 100
sktadnik 11 20 22

Po uptywie 15 minut (w 20 °C) farba nadaje sie do uzycia. Czas przydatnosci mieszaniny
sktadnikéw do stosowania (w 20 °C) - 2 h.
Metoda nakladania
Natrysk bezpowietrzny, pedzel, watek, a po rozcienczeniu - natrysk powietrzny.
Przy malowaniu pedzlem, watkiem lub natryskiem powietrznym moze by¢ konieczne
naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

$rednica dyszy 0,43 - 0,53 mm

ci$nienie w dyszy 10 - 15 MPa
Rozcienczalnik 433 0 symbolu 8156-433-000.
Ilo$¢ rozcienczalnika 0 - 3 % objetosciowych.
Rozpuszczalnik do mycia aparatury: rozcienczalnik 433.
Przed rozpoczgciem malowania aparat do natrysku nalezy przeptukac rozcienczalnikiem
433.
Warunki podczas malowania i utwardzania powloki:

- minimalna temperatura podtoza: - 5 °C (powierzchnia wolna
od szronu i lodu) oraz co najmniej 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,

- dobra wentylacja.

Czas schnigcia (w 20 °C):
- stopien 1 - 3 h,
- stopien 3 - 8 h.
Czas do nalozenia kolejnych warstw:

- najkrétszy w20 °C - 8 h,

- w10°C - 16 h,

- najdtuzszy w 20 °C - 2 miesigce,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST B - 00.00.
»Wymagania ogblne". llos¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.
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6.2. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegaja na sprawdzaniu przez Inzyniera na
biezaco, w miare postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych Robot z dokumentacja projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlnosci
obejmuja:
- badanie dostaw materiatow
- kontrolg prawidlowosci wykonania Robot (geometrii i
technologii)
- kontrola poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- oceng estetyki wykonanych robot
Ponadto kontrola objete zostanie przygotowania podtoza pod powloki malarskie oraz
koncowy efekt prac malarskich. Naniesione powtoki muszg posiada¢ jednolitg barwe (zgodng
z kolorystyka okreslonag w dokumentacji projektowej) i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierowno$ci powierzchni, zaciekoéw itp.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczacych
stosowanych materialow z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogolne".

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest: metr kwadratowy [m?]

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogolne".
8.2. Szczegélowe zasady odbioru Robot

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw gipsowych podaje ponizsza tabela :

odchylenie powierzchni odchylenie przecinajgcych
tynku od ptaszczyzny i odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku sie ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi od przewidzianego w
linii nrostei ) ) dokumentacii

pionowego poziomego
nie wieksze niz 2mm i w nie wieksze niz ,5mm na 1m i nie wieksze niz 2mm na 1m i nie wieksze niz2mmna 1m
liczbie nie wiekszej niz 2 na ogdtem nie wiecej niz 3 mm w ogodtem nie wiecej niz 3 mm na catej
2-metrowe;j facie pomieszczeniach do 3,5m wys. oraz powierzchni miedzy przegrodami

nie wiecej niz 4mm w p pionowymi ($ciany, belki itp.)

om. Wyzszych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne podstawy ptatnosci podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogdlne".

9.2. Skladniki ceny
9.2.1.W przypadku robét malarskich
- dostawe materiatow
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- przygotowanie podloza (oczyszczenie, odttuszczenie,
szpachlowanie)
- wytrasowanie zakresu Robot
- zabezpieczenie zakresu Robét (w tym wykonanie oston itp.)
- zagruntowanie podtozy (opcja)
- malowanie powierzchni warstwami
- montaz kratek wentylacyjnych
- usunigcie zabezpieczen i prace porzadkowe
badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2.W przypadku tynkéw gipsowych
- dostawe materiatow
- oczyszczenie podtoz
- montaz listew
- szpachlowanie podloza
- przygotowanie i naniesienie zaprawy tynkarskiej
- wykonanie gtadzi gipsowej
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3.W przypadku ptytek glazurowanych
- dostawe materiatow
- Oczyszczenie podtoza
przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej
przyklejenie ptytek i montaz listew wykonczeniowych
- fugowanie 1 uszczelnienie narozy
badania na budowie i laboratoryjne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 - Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 - Zaprawy budowlane zwykile.

PN-B-14503 - Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 - Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-1 9701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnoSci

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny
PN-B-30003 - Cement murarski 15.

PN-B-3 0020 - Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-1 0121 - Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 - Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 - Plytki i ptyty ceramiczne $Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwos$ci 1 znakowanie.
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PN-EN 1322 - Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 - Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

P14-B- 19402 - Ptyty gipsowe $cienne.

PN-B-30042 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-79405 - Ptyty gipsowo- kartonowe.

PN-B-01 805 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-B-01811 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materialowo- strukturalna. Wymagania.

PN-B-01813 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

P14-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-EN 97 1-1 - Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy
0golne.
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00.02.05 STOLARKA I SLUSARKA

1. WSTEP
11. Przedmiot ST
W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z pracami montazowymi stolarki i $lusarki w trakcie realizacji
inwestycji polegajacej remoncie hali fizycznej reaktora ,MARIA” w Otwocku- Swierku
przy ul. Andrzeja Sottana 7, 05-400 Otwock- Swierk.
.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych montaz:
1.3.1. wewngtrznej stolarki drzwiowej
1.3.2. drzwi zewnetrznych
1.3.3.montaz balustrad schodowych
Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z czescig rysunkowg (dokumentacja
techniczna) przekazang przez Inwestora. Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej
zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ 1 wyceni¢ ewentualne prace
pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych zawartych w
dokumentacji technicznej oraz erracie do niej.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST B - 00.00. ,,Wymagania og6lne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST B - 00.00 ,,Wymagania og6lne"
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
Dokumentacja techniczng, Specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywal roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonaniu
robot okreslonych kontraktem.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogolne".
2.2. Wymagania szczegétowe
Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja sa:
2.2.1. Stolarka okienna indywidualna aluminiowa ,
, wspotczynnik przenikania ciepta nie wigkszy niz 1,1 W/m2xK, w
kolorze biatym o charakterystyce szczegétowo okreslonej w D.T.
2.2.2. Klapa oddymiajaca z funkcja wytazu dachowego z koputa
akrylowa, typ C130:
- klapa oddymiajaca kwadratowa,
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- wymiary nominalne 130x130 cm,

- powierzchnia czynna A;=1,13m?,

- podstawa prosta o wysokos$ci 50 cm z blachy ocynkowanej 0 gr.

1,25 mm,

- dolna czeg$¢ podstawy wyposazona w kotnierz o szer. 100 mm, za

pomoca ktorego podstawa jest mocowana do konstrukcji dachu,

- kat otwarcia skrzydta min. 140°,

- zawiasy mocujace skrzydto do podstawy montowane na dluzszym
boku klapy,

- sterowanie oddymiania elektryczne 24V z zastosowaniem dwoch
sitownikéw montowanych po bokach w celu wykorzystania klapy jako
wyltazu dachowego,

- podstawa klapy zaizolowana ptyta PIR o gr. 30 mm i wspotczynniku
przenikania ciepta U=0,68 W/m?K

2.2.3. Parapety wewnetrzne zgodnych z dokumentacjg projektowa

2.2.4. Balustrady i barierki zewng¢trzne 1 wewngtrzne, wykonane i
zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z dokumentacja projektowsa

2.2.5. Blacha ocynkowana do wykonania obrobek blacharskich
uzupetnianych

2.2.6. Woycieraczki systemowe z kratki stalowej,

2.2.7. Kotwy elastyczne do montazu zestawow stolarki

2.2.8. Kolki rozporowe do montazu stalowych drzwi

2.2.9. Pianka poliuretanowa do uszczelnien

2.2.10. Silikon do uszczelnien

2.2.11. Farby antykorozyjne - ftalowe do zabezpieczenia o$cieznic
stalowych drzwi wewnatrz-lokalowych

2.2.12. Farba do zabezpieczen stali - stosowac zestaw farb
chlorokauczukowych lub malowanie proszkowe zgodnie z wytycznymi
dokumentacji technicznej

2.3. Deklaracja zgodnosci
Do kazdej partii materiatow powinno zosta¢ wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke
materiatu, zastosowane sktadniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci na $ciskanie oraz
typ probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktorym
wyprodukowano dang partie materiatu.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprzegtu podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogdlne".
3.2. Wymagania szczegolowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodki transportu do przewozu materiatow,
- zestaw do spawania stali
- drobny sprzet pomocniczy do montazu stolarki i §lusarki
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne".
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4.1. Wymagania szczegolowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy przed uszkodzeniami
mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robo6t podano w B - 00.00 ,,Wymagania
ogolne".

5.2. Wymagania szczegélne

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowe;j stolarki i $lusarki,
nalezy sprawdzi¢ na budowie Wymiary oéciezy w przegrodach budowlanych. Swiatto otworu
do wypelnienia wyrobem powinno by¢ wigksze niz zewnetrzne wymiary wyrobu, ale nie
wigksze niz 3cm w kierunku poziomym i 10cm w kierunku pionowym (ze wzglgdu na parapet
wewnetrzny). Ewentualne niezgodnos$ci wymiarow osciezy, zwlaszcza otwory mniejsze niz
przewidywane wymiary stolarki nalezy zglosi¢ Inzynierowi przed prefabrykacja wyrobow.
W takim wypadku Inzynier wraz Projektantem podejmie stosowng decyzje. W przypadku
stwierdzenia wad i zabrudzen w wykonaniu o$ciezy, nalezy je naprawié i oczyscic.

Stolarke i $lusarke, jako gotowy wyrob (wraz ze szkleniem, okuciami, wyposazeniem
malowaniem itp.) nalezy przygotowac fabrycznie. Gotowy wyrdb nalezy oznaczy¢ w sposéb
czytelny dla prawidlowego montazu. Stolarka i §lusarka specjalna, np. p.poz., powinna by¢
opisana przez producenta. Wyroby otwierane powinny by¢ tak wykonane, aby
gwarantowaly otwarcie do kata 90" nawet po otynkowaniu wegarkéw. Okucia, zamki, klamki
itp. Przygotowuje si¢ odrebnie.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny by¢ zabezpieczone
przed niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstawaniem zwisow. Narozniki
nalezy zabezpieczy¢ ptyta pilsniowa lub grubym kartonem. Catly element nalezy owina¢ folig
ochronng.

5.3. Zakres wykonania Robét
5.2.1.Montaz stolarki i §lusarki okiennej 1 drzwiowej, wewngtrznej 1 zewnetrznej

Okna i drzwi nalezy wstawi¢ na podktadkach drewnianych w przygotowane i
oczyszczone otwory (oscieza), ustawi¢ w pionie 1 poziomie (W trzech plaszczyznach) i
zamocowac. Dopuszczalne odchylenie oscieznic od pionu i poziomu nie moze by¢ wigksze
niz 2mm. Zamocowania o$cieznic nalezy dokonaé za pomoca tacznikow jak: zaczepy,
kotwy, tuleje rozpieralne itp.

Mocowanie za pomocg gwozdzi poprzez oscieznice do o$ciezy jest zabronione.
Rozmieszczenie i liczbg punktow do mocowania nalezy tak dobra¢ aby zapewni¢ wymagang
stabilnos¢ 1 trwatosc.

Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie 1 prawidtowos¢ dzialania
skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny otwiera¢ si¢ swobodnie, ale
pozostawac¢ nieruchome w dowolnym wychyleniu, a okucia powinny dziata¢ bez
zahamowan 1 przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do o$cieznicy.

Otwieranie powinno odbywac si¢ do wewnatrz pomieszczen. Parapety wewngtrzne
nalezy osadzi¢, tak aby lekko zachodzity pod os$cieznicg, wypoziomowa¢ i zamocowac na
zaprawe. Wszystkie parapety wewngtrzne, W ramach tego samego pomieszczenia powinny
wystawaé przed lico $ciany na jednakowa odleglosc.
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Szczeliny pomiedzy o$cieznicami, a o$ciezami nalezy szczelnie wypehi¢ pianka
poliuretanowa, a styk oscieznicy z parapetem uszczelni¢ materialem trwale elastycznym, o
dobrej przyczepnosci do podtoza, odpornym na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i
temperatury. Okna, po ostatecznym osadzeniu nalezy wyposazy¢ w klamki i pozostaty osprzet
1 zamkna¢.
5.2.2.Montaz drzwi zewngetrznych

OScieznice nalezy osadzi¢ analogicznie jak o$cieznice okienne. Otwieranie zgodne z
dokumentacja projektowa. Szczeliny pomigdzy oscieznicami, a o$ciezami nalezy doktadnie
wypehi¢ piankg poliuretanowa. Po osadzeniu skrzydet nalezy przeprowadzi¢ ich regulacje.
Na koniec zamontowa¢ klamki, zamki 1 pozostaly osprzet.
5.2.3.Montaz drzwi wewnetrznych

Element gléwny oscieznic nalezy wstawi¢ w przygotowane i oczyszczone otwory
(oscieza), ustawi¢ w pionie 1 poziomie (W trzech plaszczyznach) i zamocowa¢ mechanicznie
w miejscach docelowo niewidocznych. Element maskujacy nalezy sklei¢ z elementem
gtéwnym. Po osadzeniu skrzydel nalezy przeprowadzi¢ ich regulacj¢. Otwieranie zgodne z
dokumentacja projektowa. Na koniec zamontowa¢ klamki, zamki 1 pozostaly osprzet.

5.2.5. Wykonanie obrobek blacharskich
Obrobki blacharskie wykona¢ zgodnie ze stosowanymi w tym zakresie normami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST B - 00.00.
»Wymagania ogolne". [lo§¢ wykonanych Robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.
6.2. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegaja na sprawdzaniu przez Inzyniera na
biezaco, w miar¢ postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow 1 zgodnosci
wykonywanych Robot z dokumentacja projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlnosci
obejmuja:
- badanie dostaw materiatow
- kontrole prawidtowosci osadzania elementéw (geometrii
I technologii)
- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych
elementéw
- kontrole poprawno$ci wykonania i skutecznos$ci
uszczelnien,
- kontrole poprawnosci funkcjonowania mechanizmow
- oceng estetyki wykonanych robot
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawcg dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne".
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest:
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- metr kwadratowy [m2] w przypadku montazu stolarki i
Slusarki okiennej 1 drzwiowej,
- metr [m] w przypadku montazu parapetow oraz balustrad,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robodt
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania
ogollne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne podstawy ptatnosci podano w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogdlne".
9.2. Skladniki ceny
9.2.1. W przypadku montazu stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej
- dostawe materiatow
- osadzenie elementéw w otworach
- osadzenie i regulacj¢ skrzydet
- montaz okué
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2. W przypadku montazu balustrad
- dostawe materiatow
- warsztatowe przygotowanie elementéw
- dostawe 1 montaz prefabrykatow
- badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3. W przypadku obrobek blacharskich
- dostawe materiatlow
- zamocowanie parapetoOw i obrobek
- wypehienie szczelin 1 uszczelnienie stykow
- badania na budowie i laboratoryjne

PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje stosowania materiatow 1 montazu urzadzen wydane przez producentow.
Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje.

Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom I, cze$¢
~1V,

Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przed
korozja biologiczng srodkami chemicznymi”,

Stosowne Polskie Normy, w tym :

PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania
PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty $cienne aluminiowe Drzwi i segmenty z drzwiami -
szklone, klasy 0 i OT Ogodlne wymagania i badania

PN-EN 1192:2001 - Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych,

PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,
PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne
dziatajace prostopadle do ptaszczyzny skrzydta,
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PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odporno$ci na obcigzenia udarowe,
PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na wstrzasy,
PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odporno$ci na wtamanie Obcigzenia statyczne
prostopadte i rownolegle do ptaszczyzny skrzydta,

PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornos$ci na obcigzenie pionowe
PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatos$ci na skrecanie statyczne
PN-89/B-91003 - Drzwi Zasady ustalania wymiarow skoordynowanych modularnie
PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary
modularne

PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty Scienne metalowe Drzwi o zwigkszonej odpornosci
na wlamanie - klasy C Wymagania i badania uzupetniajace,

PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi Badanie sztywno$ci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

PN-EN 107:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych - Obcigzenie
pionowe, zwichrowanie i sily operacyjne

PN-EN 12210:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja
PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania
91.060.50

PN-EN 1191:2002 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania

PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza — Klasyfikacja

PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja

PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania

PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
modularnie

PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewniane Ztacza klinowe Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 949:2000 - Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatlem migkkim i cigzkim

PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odpornos¢ na wybuch - Metoda badania -
Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

PN-EN 13123-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje- Odpornos$¢ na wybuch- Wymagania i
klasyfikacja -Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporn$¢ - Metody badan,
PN-EN 1522:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodporaos¢ - Wymagania i
klasyfikacja

PN-EN 12046-2:2001 - Sity operacyjne - Metoda badania - Cz¢s¢ 2: Drzwi

PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysoko$ci, szerokosci, grubosci 1
prostokatnos¢

PN-EN 1294:2002U - Skrzydta drzwiowe - Okreslenia zachowania si¢ pod wptywem zmian
wilgotnos$ci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odporno$ci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Plaskos¢ ogolna i miejscowa - Klasy tolerancji
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PN-EN 952:2000 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogodlna i miejscowa. Metoda pomiaru

#) PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe - Wysokos$¢ szerokos$¢ grubo$¢ i prostokatnosé
- Klasy tolerancji

mm)  PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
nn) PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana Naswietla drewniane wewngtrzne

PN-EN 12194:2002U - Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne - Niewlasciwe
uzytkowanie — Metody badan

PN-EN ISO 10077-1:2002 - Wiasciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji - Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta - Cz¢$¢ 1: Metoda uproszczona

PN-EN ISO 12567-1:2002U - Wtasciwosci cieplne okien i drzwi - Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej - Cz¢$¢ 1: Kompletne okna i
drzwi

PN-B-94423:1998 - Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki
tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

DZIALY: B-03.00. WYPOSAZENIE

1.1. PRzEDMIOT SST.
W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wyposazeniem w trakcie realizacji inwestycji polegajacej remoncie hali
fizycznej reaktora ,,MARIA” w Otwocku- Swierku przy ul. Andrzeja Sottana 7, 05-400 Otwock-
Swierk.

1.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wyposazenie poszczegolnych pomieszczen.

1.3. UZYTE W SST WYMIENIONE PONIZEJ OKRESLENIA NALEZY ROZUMIEC W KAZDYM
PRZYPADKU NASTEPUJACO:

1.3.1. APROBATA TECHNICZNA - dokument potwierdzajacy pozytywna ocen¢ techniczna wyrobu
stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez
jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujacych
zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia
19 grudnia 1994r. W sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczacych wyrobow
budowlanych (Dz.U.Nr10 z dnia 8 lutego 1995 r.P0z.48, rozdziat 2).

1.3.2. CERTYFIKAT zGopNoscI - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano
wyrdb, proces lub usluga sa zgodne z okre§lona norma lub innymi dokumentami
normatywnymi w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania.
W budownictwie (zgodnie z Ustawag z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10)
certyfikat zgodno$ci wykazuje, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN Iub aprobate
techniczng (w wypadku wyborow, dla ktorych nie ustalono PN).
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1.3.3. ZNAK ZGODNOSCI - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopief zaufania iz dany wyrdb, proces
lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym.

1.3.4. MATERIAELY - wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa
i wyroby niezb¢dne do wykonania robdt zgodnie z dokumentacja projektowg i
specyfikacjami technicznymi.

1.3.5. INSTRUKCJA TECHNICZNA OBSEUGI (EKSPLOATACJI) -opracowana przez dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i/lub kolejno$¢ oraz wspoétzaleznos¢ czynnosci
obstugi, przegladow 1 zabiegéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i
bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej.

1.3.6. ISTOTNE WYMAGANIA - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspdlnego jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.3.7. PRZEDMIAR ROBOT - to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych
W kolejnosci technologicznej ich wykonania ze szczegélowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajacych szczegdtowy opis oraz wskazanie szczegdélowych specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci
jednostek przedmiarowych robdt podstawowych.

1.3.8. RoBOTA PODSTAWOWA - minimalny zakres prac ktore po wykonaniu sg mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci i wymogéw jakoSciowych oraz uwzgledniaja przyjety
stopien scalenia robot.

1.3.9. WYROB BUDOWLANY - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisOw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wymontowania, zainstalowania, lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako
wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢

z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Kierownika Budowy

I Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez

Inspektora Nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione chocby

W jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe

wymiaréw sg wazniejsze od skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty

maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa 1 SST.

W przypadku gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja

projektowa lub SST i majag wplyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty

zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane iwykonane ponownie na koszt

Wykonawcy.

2. MATERIALY

Materialy, elementy 1 urzadzenia dostarczone przez Wykonawce powinny odpowiadaé¢ standardom

lub wymogom Aprobaty Technicznej potwierdzonej certyfikatem zgodnosci wydanym przez

Instytut Techniki lub tez innej jednostki uprawnionej i zatwierdzonej przez Rzad Polski do

wydawania certyfikatow materialowych w Polsce.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z oferta wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 iloSci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Kierownika Budowy;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Kierownika Budowy.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Kierownika Budowy w terminie
przewidzianym kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Budowy kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow oraz stan
drog (ladowych i wodnych). Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot
zgodnie z zasadami okres§lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Kierownika
Budowy, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisoéw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Przy transporcie wodnym $rodki ptywajace beda spetnia¢ wymagania o dopuszczeniu do zeglugi.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu na polecenie Kierownika Budowy beda
usunigte z terenu budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach ladowych i wodnych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami ST, PZJ oraz poleceniami Kierownika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI (PZJ)
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie 1 przedstawienie do aprobaty Kierownika

Budowy Programu Zapewnienia Jakosci, w ktorych przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Kierownika Budowy.
Program zapewnienia jakos$ci bedzie zawierac:

a) Cze$¢ ogbdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacj¢ ruchu na budowie,
- bhp,
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- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i1 przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ robot,
- system (sposob i procedurg) proponowanej, kontroli sterowania jakoscig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium na potrzeby badan),
sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych a takze wycigganych wynikow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Kierownikowi
Budowy.

b) Czes¢ szczegdtowy opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 1lo$¢ $rodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwo$ci w czasie transportu,

- sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

Projekt Programu Zapewnienia Jakosci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia Kierownikowi
Budowy najpdzniej razem z harmonogramem.

6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli robo6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnac¢
zatozong jako$¢ robot.
Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wlasciwosci z ST to takie materiaty i/lub
urzadzenia zostang odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczng dostawe wyposazenia budynku.

8. ODBIOR ROBOT.

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty polegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- przejecie Robot 1 Odcinkow

- akceptacja Robot potwierdzona Swiadectwem Wykonania.

Kiedy cato$¢ dostawy wyposazenia zostanie ukonczona 1 przejdzie zadowalajagco proby koncowe
przewidziane kontraktem, Wykonawca zawiadamia o tym fakcie Kierownika Budowy i
zobowigzuje si¢ zakonczy¢ wszystkie zalegle roboty po okresie zglaszania wad w czasie
przewidzianym na usuwanie wad. Upowaznia to Kierownika Budowy do wystawienia Swiadectwa
Przejecia w odniesieniu do Robot.

Dokumenty do przejecia wyposazenia budynku:

Podstawowym dokumentem do dokonania przejecia jest protokoét odbioru koncowego robodt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami i z aktualnymi uzgodnieniami,

- specyfikacje techniczne,
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- atesty jakosciowe dostarczonych mebli,

- gwarancje,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku gdy, wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do przejecia robodt, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
przejgcia robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robodt
uzupehniajacych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 USTALENIA OGOLNE
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedmiaru robot.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla tej roboty w dokumentacji projektowej poza
elementami uwzglednionymi w tabeli przedmiaru roboét jako wymagania Zamawiajacego.

Cena jednostkowa pozycji bedzie obejmowac:

- robocizng¢ bezposrednia,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto§¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzgtu na teren
| Z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: place personelu 1 kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym -
doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty organizacji ruchu na
budowie, wraz z projektem, jezeli okaze si¢ konieczny, oznakowania robdt wydatki dotyczace bhp,
ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawe placow i bocznic, badania i ekspertyzy dotyczace
wykonanych Robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko wykonawcy z tytulu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot w okresie gwarancyjnym (okresie zgtaszania wad),

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy
wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym przedmiarze
robdt jest ostateczna 1 wyklucza mozliwos¢ Zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot
objetych tg pozycja kosztorysowa.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowa¢ jako integralng cze$¢ 1 nalezy je czyta¢ lacznie
z rysunkami i specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaly.

11.WYPOSAZENIE

Spis 1 parametry wyposazenia zawarte sg w ponizszej tabeli:

Symbol Opis Ilos¢
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STOL. BADAWCZY- WYPOSAZONY W KOMPUTER

Istotne warunki wykonania:

- W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwos¢ laczenia z innymi meblami w
réznych konfiguracjach. Stoty maja posiadaja certyfikat zgodnosci z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2:
wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajaca akredytacje
PCA.

- Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiorowej, trojwarstwowej spetniajacg norme E1,
grubosci 22mm, pokryty laminatem HPL o grubosci min 0,40 mm. W kolorze
brzozowym.

- Krawedz stolu ma by¢ trwale zabezpieczona doklejka PCV o grubosci 2,0 mm

- Konstrukcja ma sktada¢ si¢ ze stelaza stalowego poprowadzonego wzdtuz
zewnetrznej krawedzi stotu oraz ndg z ptynng regulacja wysokosci w zakresie
60-82cm. Cato$¢ ma by¢ malowana proszkowo na kolor Ral 9006.

- Nogi majg by¢ okragte o Srednicy 40-45mm, zakonczone tworzywem sztucznym
chronigcym posadzke

- Stelaz ma by¢ wykonany z zamknigtego profilu stalowego o przekroju
prostokata 3,5cm x 2,0cm. Ze wzgledow jakosciowych rama stelaza nie ma by¢
spawana (taczenia wykonane maja by¢ przy pomocy mimosrodow), zapewniajac
tym samym jednorodno$¢ konstrukc;ji.

- Nogi majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzigki czemu jest
zwigkszona wytrzymalos¢ i trwalo$¢ mebla oraz tatwos$¢ przeprowadzenia

wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stolu bez pogorszenia jego
stabilnosci i jakosci

- Gniazda mocowania n6g w stelazu musza by¢ wykonane z metalu (optymalnie
powinien to by¢ odlew zeliwny lub aluminiowy), okragtly, idealnie spasowany ze
srednicg nogi tak, aby po przykrgceniu nogi nie byto zadnej szczeliny i noga byta
sztywna w gniezdzie
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Symbol Opis Ilos¢
SIEDZISKO
Istotne warunki wykonania:

- Siedzisko i oparcie ma by¢ wykonane z jednego kawatka gigtej w trzech
wymiarach sklejki;

- 0Od strony uzytkownika oparcie i siedzisko ma by¢ wyScietane pianka
poliuretanowa oraz tapicerowane tkaning o gestym, regularnym splocie, sktadzie
95% naturalna welna 1 5% poliamid oraz wytrzymatosci min 200 000 cykli w
skali Martindala (kolor tapicerki do wyboru na etapie realizacji z dostepnej
palety koloréw);

- Sklejka w czeSci siedziska ma mie¢ krawedzie boczne dodatkowo zagiete ku
gorze i oslaniajace cze$¢ tapicerowana;

- Pomigdzy tapicerka siedziska a oparcia ma znajdowac si¢ przerwa — widoczna
sklejka - ok. 3-7cm;

- Konstrukcja ma by¢ stalowa (lub aluminiowa) w postaci czterech nég z profilu
okragtego o srednicy18-20mm w kolorze szarym;

- Nogi maja by¢ gigte i wyprowadzone spod siedziska;

- Calkowita szeroko$¢ ma wynosi¢ 60 cm (+/-1cm);

- Catkowita wysokos¢ ma wynosi¢ 84 cm (+/- 1cm);

- Kirzesto w wersji z podlokietnikami: podtokietniki maja by¢é wyprowadzone z
tylnej nogi (przedhuzenie nogi). Profil konstrukcyjny ma by¢ u gory wygiety na
zewnatrz i ma by¢ do niego zamocowany podtokietnik wykonany ze sklejki; 5

Ponizszy rysunek nalezy traktowac jako pogladowy:
Symbol Opis Ilos¢
13

SZAFA KOMPUTEROWA
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Charakterystyka konstrukcji:

(=)

- konstrukcja ramowa, sktadana,

- niezalezny podziat trzysekcyjny,

- przepusty kablowe w ostonie tylnej,

- wysuwana potka pod urzadzenia sterujace,

- mozliwo$¢ montazu dodatkowego chtodzenia,

- mozliwy stopien ochrony IP65 przy usunieciu kratek wentylacyjnych,
- mozliwo$¢ montazu dodatkowego chtodzenia,

- mozliwos$¢ montazu monitora LCD do 24 cali,

- ostony zamykane na klucz.

Dane techniczne:
- Wysokos¢ wU - 42
- Stopien szczelnosci IP - 54
- Szerokos$¢ - 600 mm
- Wysokos$¢ - 2010 mm
- Glebokos¢ - 850 mm
- Wykonanie - Wewngtrzne

- Sciany boczne — Otwierane
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Symbol Opis Ios¢

PALETA NA BUTLI GAZOWE
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Dane techniczne:

Materiat - stal, ocynkowana ogniowo
Dlugosé - 500 mm

Szeroko$¢ - 860 mm

Wysokosé¢ - 1 000 mm

Kolor - ocynkowany ogniowo
Cigzar - 60 kg

Mozliwos¢ najazdu - 2-stronne

Pojemnos¢ butli - 4 x @ 250 mm’

Podstawowe zasady:

Chroni¢ butle, zabezpieczajac je przed niebezpiecznym przegrzaniem,
pozarem, korozja, uszkodzeniami mechanicznymi oraz dostgpem
nieupowaznionych osob;

Nie dopuszcza¢ do sktadowania butli w miejscach z utrudnionym dostgpem i
na drogach ewakuacyjnych;

Miejsca sktadowania butli powinny by¢ wyposazone w odpowiednio dobrany
podreczny sprzet gasniczy;

W odleglosci mniejszej niz 10 metrow od sktadowanych butli nie wolno
przechowywa¢ materiatow latwopalnych ani prowadzi¢ prac stwarzajacych
zagrozenie pozarem.
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Symbol Opis los¢
2

ZLEW PKZ
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Istotne warunki wykonania:

- wysokos$¢ mocowania — 850mm,
- wysokos¢ — 230mm,

- szeroko$¢ — 610mm,

- glebokos¢ — 440mm.

- odporno$¢ na uszkodzenia mechaniczne

- Mmozliwos¢ montazu baterii stojacej oraz dozownika

- odpornos$¢ na skrajnie wysoka i niska temperature

- odpornos$¢ na dziatanie agresywnych $rodkéw chemicznych

- wysokiej jakosci powierzchnia EASY CLEAN

L 610 | i 440 J
400 ‘
o o
I R o
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Symbol Opis Ios¢

KOMODA POD DRUKARKI

Dane techniczne:

- wymiary stolu (wys. min./max. x szer. gt.) - 720/900 x 750 x 1600 mm,
- grubo$¢ blatu - 26 mm,

- kolor blatu — biaty,

- no$no$¢ — 400kg,

- kolor blatu - biaty
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- kolor stelaza — ciemnoszary,

- kod koloru stelaza - NCS S7502-B,
- material blatu - laminat,

- materiat podstawy — stal,

- podstawa - regulacja reczna.

Blat stotu wykonano z wytrzymatego laminatu. Laminat to materiat odporny na
uszkodzenia, zarysowania i wilgo€. Jest takze bardzo tatwy w czyszczeniu. Rama
wykonana ze stali malowanej proszkowo na szaro. Wykonczenie lakierem proszkowym
zapewnia optymalng wytrzymatos¢.

Nie zapomnij doda¢ maty roboczej zabezpieczajacej przed urazami i nadmiernym
wysitkiem fizycznym.

Symbol

Opis

Ilos¢

ZURAW SELUPOWY — OBROTOWY

Proponowane urzadzenie jest w posiadaniu inwestora.

Ponizszy rysunek nalezy traktowaé jako pogladowy:
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Rys. 1: Schemat zurawia stupowego obrotowego
1  Stup zurawia 5 Wciagnik (opcjonalnie)

2 Podpora 6 Kaseta sterujgca (opcjonalnie)
3 Ramie 7 Wylacznik sieciowy
4 Wozek (opcjonalnie)

Symbol Opis Ilosé
URZADZENIA BADAWCZE
Pokazane ponizej urzadzenia badawcze sa w posiadaniu inwestora.
E2 E3.E4.E5.E | Ponizsze rysunki warto traktowac jako

6

poglado
we:
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