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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M- 22.00.00.00
Korpusy podpor i konstrukcje oporowe

M-22.01.01.00
Przyczolki zelbetowe

M-22.01.01.69
Montaz zbrojenia adaptacji podpor ze stali klasy A-11IN

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORB s3a wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robdt zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia niesprezajacego adaptacji przyczotkow, wraz z wykonaniem kotew zespalajacych nowy beton
z istniejacym podczas remontu mostu realizowanej w ramach inwestycji pn.: *"Wykonanie remontu mostu przez potok
Lowisko w km 0+065 drogi powiatowej nr 1240R realizowanego w ramach inwestycji pn. Przebudowa drogi
powiatowej nr 1240R Wola Zarczycka — Nowa Sarzyna od drogi 1264R do skrzyzowania z droga krajowa nr 77
Lipnik - Przemysl w km 0+000 — 8+310".

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zbrojarskich remontu elementéw
przyczotkow zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia i pretow kotew;

— wykonaniem otwordéw i montazem kotew wklejanych na zywicy epoksydowej;

— montazem zbrojenia elementdw podpor (fragmentéw korpuséw przyczotkdw, Scianek zaplecznych oraz
skrzydetek);

— kontrolg jakosci robot i materiatow.
Wykonawca sam opracuje projekt technologiczny wykonania i montazu kotew wklejanych na zywicy
epoksydowej.

14. Okreslenia podstawowe

14.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
1.4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprgzen w sposob
czynny.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.
15. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogblne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M-00.00.00. , Wymagania ogdlne”,
p.2. Stosowane materiaty powinny mie¢ atest producenta zgodnie z pkt 2.1. STWIORB D-M-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Wg STWiORB.M-20.01.00.
2.2. Stal zbrojeniowa

Wszystkie nowe elementy przyczotkow nalezy zbroi¢ stala klasy A-IIIN gatunku BSt5008S. Srednice pretow wg
rysunkow konstrukcyjnych.

Kotwy nalezy wykona¢ z pretow ze stali A-IIIN gatunku BSt500S. Srednice pretow wg rysunkow
konstrukcyjnych.
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2.3. Ladunki klejone do osadzenia kotew

Do osadzania prgtow w otworach stosowac tadunki klejowe wykonane z kompozycji na bazie zywic uretanowo —
metakrylowych posiadajaca Aprobate Techniczng IBDiM, po uzgodnieniu jej z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja winna posiadac¢ atest Producenta.

Ladunek klejowy jest to gotowy do aplikacji materiat sktadajacy si¢ z rurki foliowej wypelnionej zywica
uretanowo — metakrylowa bez styrenu z utwardzaczem i piaskiem kwarcowym

3. SPRZET

Jak w specyfikacji STWIORB M 20.01.00.

Wiercenie otworéw mozna wykonywaé dowolnymi wiertarkami udarowo-obrotowymi zapewniajacymi
ciggtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot.

Przewidywany przez Wykonawcg sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertla o $rednicy wickszej lub
mniejszej od nominalnej $rednicy otworu podanej w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody Inzyniera.

Do wykonania oczyszczenia otworu niezbedna jest sprezarka.

4, TRANSPORT
Jak w specyfikacji STWIORB M 20.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
Jak w specyfikacji STWIORB M 20.01.00.

Uwaga: ze wzgledu na adaptacyjny charakter robot projektowane zbrojenie nalezy dostosowac¢ do stanu
istniejgcego. Przed wykonaniem prefabrykatow zbrojarskich zaleca si¢ dokonanie pomiaréw stanu faktycznego
konstrukcji oraz istniejgcego zbrojenia konstrukcji i wprowadzenia ewentualnych korekt ksztattu oraz ilosci pretow.
Zbrojenie pozostale po skuciu starego betonu nalezy polaczy¢ ze zbrojeniem projektowanym.

5.1. Wymagania dotyczace osadzenia kotew

Wykonawca zobowigzany jest opracowac projekt technologiczny wykonania i osadzania kotew i uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

Wiercenie otworéw o rozstawie i gigbokosci musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.
Przed przystgpieniem do robdt wiertniczych nalezy wykona¢ niezbedne pomosty i rusztowania umozliwiajace dostep do
konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertow oraz zapewniajace bezpieczenstwo pracy obstugi.
Po wywierceniu otwordw nalezy je oczys$ci¢ strumieniem spr¢zonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa
i zabezpieczy( je przed zanieczyszczeniem.

Prace przy uzyciu tadunkéw klejonych prowadzone winny byé¢ zgodnie z instrukcja jej stosowania podang
przez Producenta. Osadzenie kotwy na tadunku klejowym polega na wlozeniu tadunku o odpowiedniej dtugosci do
otworu, wkreceniu odpowiednio przygotowanego preta za pomoca wiertarki do otworu z fadunkiem.

5.2. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych na obiekcie lub pod obiektem nad ciekiem szczegélnie przed
zanieczyszczeniem cieku nalezy do obowigzku Wykonawcy. Ochrona os6b znajdujgcych sie na obiekcie przed
zakurzeniem lub zamoczeniem wodg uzyta do chtodzenia wiertla, nalezy do obowigzku Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Zasady kontroli jakos$ci robot podano w STWIORB M-20.01.00.

6.2. Zakres kontroli jakosci wykonania kotew zespalajacych

Kontrola wykonania robdt obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci rozmieszczenia i wymiaréw wierconych otwordéw z Dokumentacjg Projektows,

— sprawdzenie wymiaroéw osadzonych pretow tacznikowych i kotew z Dokumentacja Projektowa,

— sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce atestu dla zywicy epoksydowej i tadunkéw klejowych oraz
sprawdzenie okresu jej trwatosci,

— sprawdzenie prawidtowos$ci osadzenia pr¢tow lub kotew na podstawie badan wg punktu 6.3. niniejszej ST.

6.3. Tolerancje wykonania kotew

— $rednica osadzonych pretow: +0,3 mm, -0,5 mm.
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— dlugos¢ osadzonych pretow: + 2 mm.
— Rozstaw otwordw: +1cm.

6.4. Badanie prawidlowoSci osadzenia w betonie pretow i kotew

Wstepne badanie (przed przystapieniem do wiasciwych robot przy dyblowaniu) dla 3 sztuk pretow osadzonych
na zywicy epoksydowej w otworach - celem stwierdzenia prawidlowos$ci zastosowanej technologii robot.
Badanie kontrolne po ukonczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inzyniera osadzonych pretow
facznikowych.
Opis badania.

Zakotwiony w betonie pret poddaje si¢ wyciaganiu sita rowna 80% sity obliczeniowej preta na rozciagganie (a
wiegc sile odpowiadajacej naprezeniom rownym 80% Re min.). Prob¢ mozna uzna¢ za pozytywna, jesli pod wptywem
przytozonej sity nie nastapi wysunigcie si¢ preta z betonu o wigcej niz 0,5 mm.

7. OBMIAR

Jednostka obmiaru jest 1 kg wbudowanego zbrojenia. Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$é
(kg) zmontowanego zbrojenia (wraz z kotwami) tj. taczng dhugo$é pretow poszezegdlnych $rednic pomnozong
odpowiednio przez ich cigezar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

W przypadku taczenia pretow na mufy taczace jednostka jest 1 szt. wbudowanych kotew o okreslonej srednicy
(wytrzymatosci).

8. ODBIOR KONCOWY

Badania wg p.6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbiordw robot. Na podstawie wynikow badan nalezy
sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Umowna cena jednostkowa uwzglgdnia dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,
przycinanie, taczenie spawane ,na styk” lub ,na zaklad” oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego
w deskowaniu zgodnie z projektem i specyfikacja techniczng; wykonanie otworéw oraz osadzenie w otworach pretow
za pomoca ladunku klejowego zgodnie z dokumentacja projektowa a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow
zbrojenia stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy. Cena obejmuje rowniez:

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkeji,

— wykonanie niezbgdnych projektéw technologicznych,

— wykonanie niezb¢dnych droég dojazdowych wraz z utrzymaniem i rozbiorka;

— wykonanie niezb¢dnych zabezpieczen wraz z utrzymaniem i rozbiorka;

— wykonanie niezb¢dnych rusztowan wraz z utrzymaniem i rozbiorka;

— wykonanie i montaz kotew chemicznych (wklejanych);

— wykonanie i montaz zbrojenia;

— przygotowanie, utrzymanie i rozbidrka niezbednych placow sktadowych,

— wykonanie oznakowania robot wraz z ich utrzymaniem i rozbiorka

— wszystkie inne czynno$ci nieujgte a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w specyfikacji STWIORB M 20.01.00.
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