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WSTEP

11.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowania pionowego i urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego w zwigzku ze zmianami w statej organizaciji ruchu
na odcinku drogi wojewddzkiej nr 699 (7+100 — 9+165) w JedIni-Letnisku.

1.2,

1.3.

1.4.

2.2,

2.3.

2.4.

Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonywaniem i

odbiorem oznakowania pionowego i urzadzeh bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowanego na drogach, w

postaci:

— znakow ostrzegawczych,

— znakoéw zakazu i nakazu,

— znakow informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajgcych

— tabliczek do znakéw drogowych,

— urzagdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego.

Okreslenia podstawowe

1.3.1. Pionowy znak drogowy (tabliczka do znaku) — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami
albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej, ktérego lico wykazuje wiasciwosci
odblaskowe (wykonane jest z materialu o odbiciu powrotnym - wspodtdroznym), wraz z elementami
stuzagcymi do przymocowania tarczy znaku do konstrukcji wsporczej (Sruby, zaciski, uchwyty itp.),
magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty produkgciji,

1.3.2. Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku,

1.3.3. Lico znaku — przednia czes¢ znaku, stuzagca do podania tresci znaku,

1.3.4. Konstrukcja wsporcza znaku — stupek (stupki), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku,

1.3.5. Ogrodzenie fancuchowe - ogrodzenie skiadajgce sie z przeset (stupek i tancuchy) stuzgce do
uniemozliwiania pieszym przekraczania jezdni w miejscach niedozwolonych,

1.3.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

MATERIALY

. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.
Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do pionowego oznakowania musi by¢ zaakceptowany przez Inwestora.
Aprobata techniczna dla materiatéw
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadaé aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe pionowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa
(znak ,B”) nadany przez uprawniong jednostke, a ich producent musi posiadaé Swiadectwo Kwalifikacji wydane
przez IBDM w Warszawie.
Urzadzenie bezpieczehstwa ruchu drogowego winny posiada¢ aprobate techniczna wydang przez uprawniong
jednostke.
Materiaty stosowane do fundamentéw znakéow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg byé wykonywane jako:
— z betonu wykonywanego ,na mokro”,
— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajgcy
wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Zaleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ ,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.
2.3.4. Domieszki chemiczne
Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduje je dokumentacja projektowa lub
wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiadaé wymaganiom PN-B-23010. W betonie
niezbrojonym zaleca sie stosowa¢ domieszki napowietrzajgce, a w betonie zbrojonym dodatkowo domieszki
uplastyczniajgce lub uptynniajace.
Konstrukcje wsporcze
Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych (stupki) nalezy wykonaé z ocynkowanej rury stalowej & 2 cale.
Stupki winny by¢ zakoriczone w sposdb uniemozliwiajgcy przedostanie sie opadow atmosferycznych do ich wnetrza.
Ditugosc¢ stupkéw winna by¢ dobrana tak, aby przy gtebokosci osadzenia stupkdéw w gruncie min 0,8 m., zapewniata
zgodne z Instrukcjg o Znakach Drogowych Pionowych zachowanie skrajni pionowej znakow.
Celem zabezpieczenia przed wyrwaniem z fundamentu lub obrotem stupek powinien posiadaé wykonang z
ksztattownika (ptaskownika, katownika lub rury) kotwe dlugosci min 0,3 m przyspawang poprzecznie do osi stupka w
odlegtosci 0,3 m. od konca umieszczonego w fundamencie.
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2.4.2.

. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach:

— dokfadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.
Rury powinny byé proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.
Rury powinny by¢é wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.
Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200.
Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy s$rednic 31,8 mm i
wigkszych i grubosci Scianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy Srednic i
grubosci mniejszych od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej
obejmowac: znak wytwércy, znak stali i numer wytopu.
Powtoka metalizacyjna cynkowa
Powtoka metalizacyjna cynkowa powinna ona by¢ z cynku o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5 % i
odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z
wymaganiami tablicy 4.
Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywaé
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.
Tablica 4. Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziataniem

korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywno$¢ korozyjna atmosfery Minimalna grubos¢ powtoki [um] przy wymaganej trwatosci w latach

wedtug PN-H-04651 [8] 10 20

Umiarkowana 120 160

Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wigekszg liczbg warstw powtoki malarskiej

2.5. Znaki

2.51

2.5.2.

2.5.3.

. Wielkos¢ znakow i liter na tablicach drogowskazowych.

Wielko$¢ znakdw mocowanych na konstrukcjach wsporczych - $rednia,

Wielko$¢ znakéw mocowanych nad stupkami przeszkodowymi - mata,

Wysokos¢ liter na tablicach drogowskazowych -210 mm.

Tarcza znaku

Tarcza znaku winna by¢ wykonana z obustronnie ocynkowanej ogniowo lub elektrolitycznie blachy stalowej
0 grubosci min 1,5 mm.. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobdw zabezpieczenia stalowych tarcz
znakoéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem
uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii. Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz
znakoéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi

Tarcza znaku winna by¢ dwukrotnie zaginana krawedziowo. Podwdjne zagiecie musi by¢ wykonane na
catym obwodzie znaku (takze w narozach). Nie dopuszcza sie jakichkolwiek przerw technologicznych.
Wysokos$¢ giecia 15 — 20 mm (mierzona na zewnatrz znaku). Minimalna szeroko$¢ krawedzi drugiego
giecia min 8 mm. Tylna strona tarczy winna byé zabezpieczona antykorozyjnie nieodblaskowg farbg barwy
szarej 0 wspotczynniku luminacji 0,08 — 0,10 — zgodnie z wzorcem stanowigcym zatgcznik do Instrukcji o
Znakach Drogowych Pionowych. Grubo$¢ warstwy lakieru proszkowego winna wynosi¢ min 60 ym. Tarcza
znaku (tabliczki) winien by¢ wyposazony, w co najmniej dwa poziome profile usztywniajace wykonane z
ksztattownikbw metalowych (zabezpieczonych antykorozyjne tak samo jak tarcza), ktére umozliwiajg
montaz uchwytow lub tasm stalowych.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci,
nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos$c¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢é mniejsza niz 310 MPa.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.

Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réowna i gtadka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgiec,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie
itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po
ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych skfadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usuniete.

Tarcze znakéw drogowych skiadanych winny by¢é wykonane z modutowych segmentéw stalowych.
Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie mogg by¢ wigksze od 0,8 mm.
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.2.

2.5.4. Lico znaku (folia odblaskowa I i Il generacji)
Lico znaku powinno by¢ wykonane z folii odblaskowej:
— | generacji dla znakow mocowanych na konstrukcjach wsporczych,
— 1l generacji dla znakéw mocowanych nad stupkami przeszkodowymi
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajgcej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie
technicznej.
Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé petne zwigzanie z tarczg znaku przez
caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.
Sposob potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.
Przy klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.
Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i
pofatdowania..
Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktdre mogg powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz:
— 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
— 3 mm dla znakdéw duzych i wielkich.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg cze$¢ znaku nie powinny by¢ wieksze w kazdym
kierunku niz:
— 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
— 3 mm dla znakdéw duzych i wielkich.
Na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac wiecej niz 0,7
lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
W znakach niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajgcych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku
Wymagana jest taka wytrzymato$é potgczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy o 90°
przy promieniu fuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Materiaty do montazu znakow
Wszystkie tgczniki (uchwyty, obejmy) do mocowania znakéw winny by¢ wykonane z blach stalowych o grubosci nie
mniejszej niz 4 mm. i zabezpieczone antykorozyjnie metodg cynkowania ogniowego wg normy PN-93/E-04500.
Konstrukcja uchwytu (obejmy) musi pozwala¢ na demontaz potgczenia przez caty okres uzytkowania znaku. Do
montazu tarcz znakéw do nietypowych konstrukcji wsporczych dopuszcza sie mozliwos¢ stosowania tasm
opaskowych ze stali chromowo-niklowej o zaokraglonych krawedziach bocznych. £gczniki moga by¢ dostarczane
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.
Stupki przeszkodowe U-7
Stupki przeszkodowe U-7 winny byé zgodne z Instrukcjg o Znakach Drogowych Pionowych i oklejone paskami folii
odblaskowej drugiej generaciji.
Azyl z elementow prefabrykowanych
Do realizacji Wysokos¢ azylu 100 mm. Gérne (poziome) powierzchnie azyli winny mie¢ fakture przeciwposlizgowa
w kolorze czerwonym. Powierzchnie najazdowe (pionowe) elementéw zewnetrznych azyli winny by¢ w kolorze
biatym lub zéttym.
Przechowywanie i skladowanie materiatéw
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byé przechowywany
zgodnie z BN-88/6731-08 [27].
Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.
Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skiadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm miedzy podfozem a
prefabrykatem.
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujgco i w
warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.
SPRZET

. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z nastepulacego sprzetu:
koparek kotowych, np. 0,15 m? lub koparek ggsienicowych, np. 0,25 m?,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
— $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
— przewoznych zbiornikdw na wode,
— sprzetu spawalniczego, itp.
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4.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

TRANSPORT

. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

Transport materiatéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywa¢ sie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-06712 [3].

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywaé srodkami
transportowymi w sposéb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

WYKONANIE ROBOT

. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyé:

— lokalizacje znaku, azylu prefabrykowanego lub stupka przeszkodowego, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od
krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

— wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru

robot istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i Instrukcjg o

Znakach Drogowych Pionowych.

Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw i stlupkéw ogrodzenia

tancuchowego

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu,

rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg lub

wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢

natychmiast do wykonania w nich robo6t fundamentowych.

Fundament pod stupek znaku drogowego nalezy wykona¢ na mokro przy uzyciu betonu klasy min B-15 w wykopie o

wymiarach w rzucie poziomym ok. 35 x 35 m i gtebokosci min 0,8 m.

Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym, konieczne jest, by goérna czesé

fundamentu pokrywata sie z powierzchnig chodnika, pobocza, pasa dzielgcego itp. W przypadku konstrukcji

wsporczych, znajdujgcych sie poza korong drogi, gorna czes¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad

powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15 m.

Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych muszg mie¢ barwe szarg neutralng z tym, ze dopuszcza sie

barwe naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢ konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie -

z wyjatkiem przypadkow, gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

Tolerancje ustawienia znaku pionowego i ogrodzenia tancuchowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, powinny by¢

wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowg i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchyika od pionu, nie wiecej niz+ 1 %,

— odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,

— odchylka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego

postoju, nie wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o

znakach drogowych pionowych [28].

Polaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza

Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub

obrét.

Materiat i sposodb wykonania pofgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwia¢, przy uzyciu

odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie stosowanie

elementow ztgcznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajgcej ich rozigczenie przez osoby

niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywaé petng integralnos¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych

warunkach kolizji. W szczegoélnosci - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nie moze sie od niej odigczaé w

sposéb powodujgcy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajgcy bezposredniego

przeprowadzenia $srub mocujgcych przez lico znaku.

Montaz znakéw na dwéch i wiecej na dwoch stupkach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drogowskazéw tablicowych, tablic przeddrogowskazowych, tablic

szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczanych na dwdéch stupkach odlegtos¢é miedzy tymi stupami,

mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m.

Przy stosowaniu wigkszej liczby stupéw niz dwa - odlegtos¢ miedzy nimi moze by¢ mniejsza.
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5.9.

Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy winien by¢ wyposazony w cechy umozliwiajgce identyfikacje wytworcy, okreslenie
daty produkcji i materiatu, z ktérego wyréb zostat wyprodukowany oraz zawierajgce inne informacje wynikajgce z
warunkéw technicznych i stosowanego systemu zapewnienia jakosci. Cechowanie lica winno by¢é wykonane w
postaci naklejki z folii nim pierwszej generacji umieszczonej na tylnej, malowanej stronie znaku. Naklejka powinna
zawiera¢ nazwe producenta, nr certyfikatu bezpieczenstwa, znak ,B”, date produkcji i oznaczenia dotyczace
parametrow odblaskowych lica znaku. Nie ulegajgce zmianie tresci naklejki winne by¢ wykonane metodg
sitodruku, w przypadku oznaczen zmiennych (np. data, nr) dopuszcza sie stosowanie niezmywalnego markera lub
pieczatki

5.10. Trwatos$¢ wykonania znaku pionowego

6.2.

6.3.

7.2.

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajgcy petng czytelnosé przedstawionego na
nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wpltywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie
mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.
Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatdw do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”.
Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badah materiatéw dla tych robét.
Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodnosci wydang
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwos$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez

roducentow
Rodzai Ocena
Lp. J Liczba badan Opis badan wynikow
badania .
badan
. Powierzchnie zbada¢ nieuzbrojonym okiem.
Sprawdzenie od 5 do 10 badan z Do ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzyé|Wyniki badan
1 . : wybranych losowo : P, P : .
powierzchni | 6 kazdei dostepnych narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem, | powinny by¢
elementow —w az0el | suwmiarek, mikrometrow itp. zgodne z
dostarczonej partii P azic - | - dami | wymaganiami
Sprawdzenie wyrobow liczacej do 1000 reeprowa ;ch: bunlwerdsq nymi. prz;ll_rz.a* ami gnkt32
2 | wymiaréw elementow pomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami, | p
przymiarami itp.)

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie witasciwosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania roboét nalezy sprawdzacé:
— zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokosc¢
zamocowania znakow),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,
— prawidlowos$¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
— poprgwnoéé ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.
OBMIAR ROBOT

. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:

a) szt. (sztuka), dla znakéw ostrzegawczych, zakazu, nakazu, informacyjnych i tabliczek do znakow,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tarczy dla znakéw pozostatych,

c) szt. (sztuka), dla konstrukcji wsporczych i ogrodzen,

d) szt. (sztuka), dla stupkéw przeszkodowych U-7,

e) m (metr biezgcy) dlugosci ogrodzenia U-12a,

f) szt. (sztuka), dla demontazu znakéw i ogrodzen fancuchowych.

ODBIOR ROBOT

. Ogoblne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
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8.2.

8.3.

9.2.

9.3.

10.
10.1.

10.2.

1.
11.1.

Odbidr ostateczny

Odbiér robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien by¢é dokonany po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikdw pomiarow i
badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego.

GWARANCJE

. Gwarancja dla robét

Na wykonane roboty Wykonawca udzieli gwarancji - 1 rok.
Gwarancja dla konstrukcji wsporczych i ogrodzen tancuchowych
Na uzyte do wykonania oznakowania pionowego stupki, fgczniki itp. oraz ogrodzenia fancuchowe Wykonawca
udzieli gwarancji — 5 lat.
Przedmiotem gwarancji sg wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw mocujgcych oraz trwato$¢
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
Gwarancja dla znakéw i urzagdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
Na uzyte do realizacji zamoéwienia znaki drogowe i urzgdzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego Wykonawca
udzieli gwarancji — 7 lat Materiaty uzyte na stupek przeszkodowy , azyl prefabrykowany, lico i tarcze znaku oraz
potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb wykonczenia znaku, muszg wykazywaé petng odpornos¢ na
oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku.
Wykonawca obowigzany jest udostepni¢ na zyczenie Inwestora:
— instrukcje montazu znaku,
— dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
— instrukcje utrzymania znaku.
PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego i urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
obejmuje:
10.2.1.Demontaz znaku lub ogrodzenia tancuchowego szt.
— roboty przygotowawcze,
— demontaz tarczy znaku,
— demontaz konstrukcji wsporczej lub przesta ogrodzenia,
— odwiezienie zdemontowanych elementéw w miejsce wskazane przez Inwestora,
— uporzgdkowanie terenu.
10.2.2.Montaz konstrukcji wsporczej (stupka) lub ogrodzenia m.
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopu pod fundament,
— wykonanie fundamentu,
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczej (stupka) lub dostarczenie, ustawienie i montaz przesta
ogrodzenia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu.
10.2.3.Montaz tarczy znaku ostrzegawczego, zakazu, nakazu, informacyjnego i tabliczek do znakéw (folia |
generacja) szt.
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie i zamocowanie tarczy znaku drogowego lub tabliczki do znaku,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10.2.4.Montaz tarczy znaku pozostatego (folia | generacja) m*
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie i zamocowanie tarczy znaku pozostatego,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.
10.2.5.Montaz tarczy znaku nakazu ® 600 mm (folia Il generacja) szt.
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie i zamocowanie tarczy znaku drogowego,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10.2.6.Montaz ogrodzen U-12a szt.
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie i zamocowanie ogrodzen,
— przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.
PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
— PN-B-06250 Beton zwykty
— PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
— PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego




Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

Oznakowanie pionowe

11.2.Inne dokumenty

PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-E-06314
PN-H-04651
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69430

PN-M-69775

PN-S-02205

BN-89/1076-02

BN-82/4131-03

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

Elektryczne oprawy oswietlenia zewnetrznego

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdélnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Stal walcowana. Katowniki rGwnoramienne

Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania

Spawalnictwo. Wadliwos¢é zigczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z zeliw wysokochromowych do
napawania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach. Zat. Do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. (do nr 220 poz. 21814 z 23.12.2003 r.).

Opracowano na podstawie Ogélnych Specyfikacji Technicznych Generalnej Dyrekcji Drég Publicznych w Warszawie.




