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Załącznik nr 2A do SWZ 

nr DZP.382.2.21.2023

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia – część A-D postępowania
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	Część A postępowania

	1
	Krzesło typu hocker

Krzesło typu hocker o wymiarach mieszczących się w przedziałach:

● szerokość całkowita: 610-630 mm,

● głębokość całkowita: 520-540 mm

● wysokość siedziska 750-770 mm,

● całkowita wysokość krzesła: 1000-1020mm,

● Wysokość całkowita do podłokietnika 890-900mm

Budowa:

● Konstrukcja oparcia z tworzywa sztucznego formowanego , elastycznego poliuretanu o gęstości 70-75kg/m3, trudnopalnego (co najmniej klasa 1 IM) obłożona trudnopalną gąbką i w całości tapicerowana, zapewniająca komfort użytkowania

● Konstrukcja siedziska ze sklejki pokrytej pianką poliuretanową o gęstości 65-70 kg/m3 , ognioodporną (co najmniej klasa 1 MI), w całości tapicerowana, zapewniająca komfort użytkowania

● Siedzisko wraz z oparciem rozdzielone między sobą na dwa elementy rozcięciem biegnącym w poziomie siedziska

● Rama konstrukcyjna, wykonana ze stalowych prętów o średnicy 16mm (+/- 3%), wykończonych w kolorze antycznego mosiądzu.

● Rama ma być wyposażona w podnóżek oraz stanowić element ozdobny zewnętrznej części oparcia łącząc osobne elementy tapicerowane. Oparcie powinno płynnie przechodzić w podłokietnik.

● Pręty w dolnej części wyposażone w filcowe ślizgi

● Kolorystyka: tkanina tapicerska - do wyboru min. 10 kolorów z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy.

Tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

● Ścieralność: min. 190 000 cykli Martindala, EN ISO 12947-2 lub równoważnej
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 , BS 5852- 0,1, lub równoważnej
● Skład: 100% TREVIRA CS lub równoważne trudnopalne włókna poliestrowe stosowane m.i. w tekstyliach wyposażenia wnętrz
● Gramatura: min. 470g/m3 
Kolorystyka : min. 10 kolorów do wyboru ze wzornika producenta, do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy
Widok poglądowy:
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Wymagane dokumenty: 

Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Krzesło typu hocker na nogach drewnianych

Wymiary gabarytowe mebla o wymiarach mieszczących się w przedziałach:

Wysokość całkowita 1080-1100 mm,

Szerokość całkowita 420-450 mm,

Głębokość całkowita 530-560 mm,

Wysokość siedziska  800-830 mm, 

Budowa:
●Mebel ma być przeznaczony do intensywnego użytkowania w obiektach użyteczności publicznej  jego wytrzymałość, trwałość i bezpieczeństwo użytkowania muszą spełniać normą PN-EN 16139 lub równoważne.
●Siedzisko i oparcie tapicerowane, wykonane na bazie  elastycznych pasów tapicerskich . 

●Mebel ma mieć konstrukcję drewnianą, siedzisko oparte na oskrzyniach , wzmocnione zespołem łączyn nożnych o przekroju prostokątnym oraz zmacniaczami mocowanymi na wielowczep, nogi lite  o przekroju prostokątnym,  zaokrąglone zwężające się ku końcom.  

●Oparcie powinny stanowić solidne nogi, w górnej części połączone pałąkami oparciowymi, stanowiącymi bazę do mocowania pasów tapicerskich,  w dolnej wzmocnione łączyną. 

●Całość barwiona z zachowaniem rysunku drewna wykończona lakierem wodorozcieńczalnym 

●Siedzisko i oparcie  powinno być tapicerowane z wykorzystaniem wysokiej jakości pianki poliuretanowej gwarantujących komfort użytkowania

Hoker tapicerowany tkaniną o składzie: 

Skład: 80% poliester, 16% modakryl, 4% wiskoza

i parametrach nie gorszych niż:

● Ścieralność: min. 100 000 cykli Martindala, lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważne
● Gramatura: min. 430 g/m 2 
Kolorystyka: 

● tkanina tapicerska - do wyboru z minimum 20 kolorów z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy.

● wybarwienie drewna do wyboru z wzornika minimum 15 kolorów, do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy
Możliwe wykończenie siedziska i oparcia specjalną lamówką (tzw. Kiedra)
Widok poglądowy:
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	Stolik kawowy okrągły na 4 nogach

Stolik kawowy okrągły  na 4 nogach o wymiarach: 

śr. 500-600 mm, 

wys. 620-650 mm

Budowa:

● Blat wykonany klejonki dębowej o gr. 20-22 mm z zaoblonym rantem o promieniu R10-12  wybarwiony na ciemny kolor 

● nogi o przekroju fi 28-30 mm w dolnej części, zwiększające do fi 46-48 mm w górnej części  - wykonane z drewna litego dębowego wybarwione na ciemny kolor. Zwiększenie wymiaru zaczyna się od ok. 80mm od blatu i płynnie przechodzi do wymiaru docelowego w celu zwiększenia powierzchni przylegania nogi do blatu, co zwiększa wytrzymałość konstrukcji. Nogi mocowane do blatu za pomocą metalowych blach, które montowane są do nogi za pomocą śruby oraz do blatu za pomocą dwóch śrub. Blacha wpuszczona w blat

● Pomiędzy nogami, łączyny wykonane z klejonki drewnianej o wymiarze 45-48 mm i grubości 12-15 mm z obustronnym zaobleniem (góra i dół)  klejone do nóg. Nie dopuszcza się łączenia za pomocą widocznych śrub ze względów estetycznych. Dla wzmocnienia wytrzymałości, łączyny powinny być klejone ze sobą również  w części środkowej.

● Do każdej z nóg montowane stopki filcowe lub ślizgacze filcowe
Kolorystyka: do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy, z wzornika z min 6 wybarwień
Wymagane dokumenty:

●Stoliki  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju

Widok poglądowy:
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	Stolik kawowy okrągły na 4 nogach

O wymiarach: 

śr. 700-750 mm, 

wys. 400-450 mm

Budowa:

● Blat wykonany klejonki dębowej o gr. 20-22 mm z zaoblonym rantem o promieniu R10-12  wybarwiony na ciemny kolor 

● nogi o przekroju fi 28-30 mm w dolnej części, zwiększające do fi 46-48 mm w górnej części  - wykonane z drewna litego dębowego wybarwione na ciemny kolor. Zwiększenie wymiaru zaczyna się od ok. 80mm od blatu i płynnie przechodzi do wymiaru docelowego w celu zwiększenia powierzchni przylegania nogi do blatu, co zwiększa wytrzymałość konstrukcji. Nogi mocowane do blatu za pomocą metalowych blach, które montowane są do nogi za pomocą śruby oraz do blatu za pomocą dwóch śrub. Blacha wpuszczona w blat

● Pomiędzy nogami, łączyny wykonane z klejonki drewnianej o wymiarze 45-48 mm i grubości 12-15 mm z obustronnym zaobleniem (góra i dół)  klejone do nóg. Nie dopuszcza się łączenia za pomocą widocznych śrub ze względów estetycznych. Dla wzmocnienia wytrzymałości, łączyny powinny być klejone ze sobą również  w części środkowej.

● Do każdej z nóg montowane stopki filcowe lub ślizgacze filcowe

● Kolorystyka: do wyboru z wzornika z min 6 kolorów wybarwienia 

Wymagane dokumenty:

●Stoliki  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju

widok poglądowy:
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	Stolik kawowy prostokątny  

Stolik kawowy prostokątny na masywnej podstawie o wymiarach: 

szerokość: 1950-2000mm

głębokość: 880-900mm

wysokość: 450-460mm

Budowa:

● Blat stały, wykonany z płyty MDF okleinowanej fornirem

● Grubość blatu, półki i nogi 25-36mm

●Blat łączony z nogą uciosowo, pod kątem 45 stopni

Kolorystyka:

Fornir do wyboru przez Zamawiającego po zawarciu umowy, do wyboru ze wzornika co najmniej 10 kolorów.
Widok poglądowy:
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Wymagane dokumenty:

●Stolik produkowany w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 , ISO 45001: 2018-06 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Stolik okrągły na nodze centralnej zdobionej

Stolik okrągły  na nodze centralnej: śr. 900mm, wys. 1050-1150 mm

Budowa:

● Blat stały, wykonany z litego drewna dębowego z krawędzią wykończoną frezem w całości wykonany z masywu dębowego, grubości blatu 26-30 mm. Blat wykończony metodą głębokiego szczotkowania,  do wyboru min. 4 kolory wybarwienia drewna w tym 3 o wybarwieniu ciemnym z widocznym usłojeniem

● Wsparcie stolika stanowi stylowo toczona noga, której podstawą są cztery dekoracyjne ramiona.

● Do każdego z ramion nogi centralnej montowane stopki filcowe lub ślizgacze filcowe

Wymagane dokumenty:

●Stolik produkowany w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 45001:2018 potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną od producenta, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju

Widok poglądowy:
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	Stół konferencyjny eliptyczny 

Stół konferencyjny eliptyczny do pracy wspólnej na dwóch nogach o podstawie talerzowej. 
Blat o wym.  1800mmx 1200mm, wys. Stołu 750 mm

(wymiary: +-3%)
Budowa:

● Blat stały, wykonany z płyty MDF pokrytej fornirem kamiennym grubości blatu 25-28 mm 

● Stelaż stolika składający się z kolumny ze stali nierdzewnej o  średnicy 73-76mm  oraz podstawy talerzowej z piaskowanego żeliwa o średnicy 590-610 mm w kolorze antycznego mosiądzu dającej stabilizację dla całości mebla oraz podparcia blatu. Wysokość całkowita podstawy 730mm (wymiary -+3%)

Dekor blatu do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy, do wyboru ze wzornika co najmniej 5 dekorów.

Wymagane dokumenty:

Podstawy stołu  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
Widok poglądowy:
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	Stolik kawowy z zaoblonymi narożnikami

Wymiary:

Szerokość całkowita: 1280 – 1300 mm

Głębokość całkowita: 580 – 597 mm

Wysokość całkowita: 414 – 425 mm

Budowa:

●Blaty stolików wykonano z płyty MDF okleinowanej okleiną naturalną lub modyfikowaną. Grubość górnego blatu 25-28mm, boków i dolnej półki 10-12mm. Blat wraz z półką są połączone ze sobą i tworzą charakterystyczny kształt. 

●Stoliki osadzone są na:

płozach wykonanych z pręta ze stali nierdzewnej  lub lakierowanej wg dostępnej kolorystyki o przekroju okrągłym 12 mm,

Podkładki pod płozy wykonane są z tworzywa PCV, występują w kolorze bezbarwnym.
Kolorystyka:

Wybarwienie drewna do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy ze wzornika co najmniej 11 dekorów

Płozy do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy ze wzornika co najmniej 15 wybarwień

Widok poglądowy: 

[image: image8.png]- |
6205 e EJ / m
A——|I L
§ L1 A_.|: m





	2 szt.
	
	164099

	9
	Stół kawowy okrągły na nodze centralnej

Stół kawowy okrągły na nodze centralnej: blat śr. 600mm, wys. 750 mm (wymiary -+3%)

Budowa:

● Blat stały, wykonany z marmuru w strukturze użyłowanej , kolorze zielonym , grubości blatu 20mm  (wymiar -+ 5mm), krawędź blatu płaska z zaoblonym rantem R20. Blat mocowany do podstawy w czterech punktach. 

● Stelaż stolika składający się z kolumnę ze stali nierdzewnej o  średnicy 50-55mm  oraz podstawy talerzowej z piaskowanego żeliwa o średnicy 430-450mm w kolorze antycznego mosiądzu dającej stabilizację dla całości mebla oraz podparcia blatu. Wysokość całkowita podstawy 730mm (wymiary -+3%)

● Kolorystyka blatu: blat marmurowy z wzorami co najmniej 3 rodzaje ciemnego kamienia do wyboru

Wymagane dokumenty:

Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Stół okrągły z blatem z forniru kamiennego

Średnica: 1940-2000mm
Wys. 750-760 mm

Budowa:

● Blat stały, wykonany z płyty z płyty MDF pokrytej fornirem kamiennym, grubość blatu 25-28mm 
Dekor blatu do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy, do wyboru ze wzornika co najmniej 5 dekorów.

● Stelaż stolika składający się z trzech zdobionych podstaw z piaskowanego żeliwa , stylizowanych, malowanych proszkowo na kolor czarny, dających stabilizację dla całości mebla. Nogi na podstawie talerzowej o średnicy 395-400mm, trzon nogi zdobiony, w najszerszym punkcie średnicy 118-120mm , wysokość podstawy 725-730mm . 

Wymagane dokumenty: 

Podstawy stołu  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Zestaw stolików kawowych trójkątnych

ZESTAW STOLIKÓW KAWOWYCH TRÓJKĄTNYCH WSUWANYCH WZAJEMNIE POD SIEBIE

- 2-elementowy komplet stolików kawowych w różnych rozmiarach

wymiary

Stół 1:

- szerokość 925-930 mm

- wysokość 380-390 mm

- głębokość 473-480 mm

- grubość blatu: 25 (+/- 1mm)

Stół 2:

- szerokość 1137-1140 mm

- wysokość 430-435 mm

- głębokość 568-570 mm

- grubość blatu: 25 mm (+/- 1mm)

Budowa:
•Blat i 3 nogi, wykonane z litego drewna dębowego

Nogi toczone

•Płyta wierzchnia wykonana z wyselekcjonowanego drewna liściastego dębowego sklejonego w lity element. Poszczególne listwy stanowiące płytę sklejone powinny być przy użyciu kleju minimum w klasie wodoodporności D3

•Sklejona płyta blatu ma mieć uwidocznione wszelkie zalety wizualne naturalnego drewna w tym sęki, zawoje, przedstawiający jak najbardziej dziki i niepowtarzalny rysunek naturalnego drewna, jednak w przypadku wyraźnych ubytków musza być one uzupełnione kitem lub szpachlą

•Krawędzie blatu mają być pionowe na wysokości 10 mm (+/- 3%) od powierzchni roboczej, po czym mają być ścięte pod kątem 37% (+/-3) stopni do wnętrza, dzięki czemu zachowana jest widoczna struktura drewna litego, a jednocześnie blat nabiera wizualnej „lekkości”

•Nogi stołu stanowią elementy z litego drewna o długości 410mm (stolik 2) +-5mm i 360mm (stolik 1) +-5 mm. Nogi ustawione mają być pod kątem do blatu. Elementy drewniane nóg mają mieć przekroje minimum fi 40 mm w górnej części do fi 25  +/-3% w dolnej części
•Nogi mają być połączone z blatem za pomocą metalowej płytki mocowanej wkrętami do blatu

•W czoło nogi ma być wkręcona śruba z gwintem fi 8-9mm służąca do mocowania nóg do blatu

•Wszystkie powierzchnie stołu zabezpieczone mają być bezbarwnym lakierem akrylowym. 
Wybarwienie drewna do wyboru z wzornika minimum 15 kolorów, do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy

Widok poglądowy:
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	Stół konferencyjny 

STÓŁ KONFERENCYJNY 

● Szerokość całkowita: 1200-1250 mm

● Wysokość całkowita: 740-780 mm

● Długość całkowita: 2750-3000 mm 

Budowa:

● Blat stołu wykonany z trójwarstwowej płyty wiórowej grubości min 25mm w klasie higieniczności co najmniej E1 okleinowanej dębową okleiną naturalną.  Wąskie płaszczyzny oklejone obrzeżem z okleiny naturalnej o gr min. 2mm. Wszystkie krawędzie załamane R2

● Stelaż w formie ramy wpuszczonej w głąb blatu wykonany z profilu stalowego o przekroju 60x20mm (+-5%) malowany proszkowo. Stelaż mocowany węższą krawędzią w stronę blatu

Montaż stelaża do blatu powinien odbywać się za pośrednictwem wpustek tworzywowych (osadzonych na stałe w blacie) pozwalających na wielokrotny montaż oraz demontaż blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywności konstrukcji. Nie dopuszcza się wkręcania śrub mocujących bezpośrednia w płytę blatu.

● Dopuszcza się zastosowanie blatu z litego drewna, 

● Nogi w formie płóz wykonane z profilu stalowego o przekroju 80x20 mm (+-5%) malowane proszkowo w Płozy cofnięte wgłąb blatu. Narożniki łączące nogę z płozą zaokrąglone R=20-25 mm (nie dopuszcza się łączenia profili na prosto).

Płozy wyposażone w stopki poziomujące z regulacją w zakresie min 10mm

● W centralnej części wykonany prostokątny otwór przelotowy na kable z aluminiową osłoną w kolorze czarnym
Kolorystyka: blat do wyboru z wzornika przedstawiającego co najmniej 6 kolorów w tym 4 w ciemnym wybarwieniu, stelaż do wyboru z wzornika przedstawiającego co najmniej 6 kolorów w tym RAL 9005 oraz RAL 7021.
● UWAGA!!! Stół musi dawać możliwość łączenia się z

 drugim identycznym i spięcia w jeden długi stół konferencyjny lub kształtem zbliżony do kwadratu

	2 szt.
	
	164099
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	Stół kawowy okrągły 
Stół kawowy okrągły na nodze centralnej: śr. 690mm, wys. 750 mm (wymiary -+3%)

Budowa:

● Blat stały, wykonany litego drewna lub płyty stolarskiej pod warunkiem wykończenia obrzeży (wyklejenie obłogiem) w sposób zapewniający brak widoczności uwarstwienia płyty stolarskiej i jak najbardziej przypominający zastosowanie litego drewna grubości blatu 28-32mm

● Stelaż stolika składający się z kolumny ze stali nierdzewnej o  średnicy 50-55mm  oraz podstawy talerzowej z piaskowanego żeliwa o średnicy 430-450mm malowana proszkowo na kolor czarny, dającej stabilizację dla całości mebla oraz podparcia blatu. Wysokość całkowita podstawy 730mm (wymiary -+3%)

● Kolorystyka blatu do wyboru z min. 2 wzorów z wzornika producenta , w tym wybarwienie w odcieniu wenge.
Wymagane dokumenty:
Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
Rysunek poglądowy:
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	Fotel tapicerowany wypoczynkowy

Fotel wypoczynkowy tapicerowany, na podstawie trójnożnej, o wymiarach zawartych w

przedziałach:

Wysokość całkowita 770-780 mm,

Szerokość całkowita 570-590 mm,

Głębokość całkowita 550-580 mm,

Wysokość siedziska  460-500 mm,

Fotel  ma być przeznaczony do intensywnego użytkowania w obiektach użyteczności publicznej

Budowa:

● Trójnożny stelaż z drewna dębowego, przednie nogi płynnie przechodzące w podłokietniki i estetycznie połączone z nogą tylną, stanowiącą również wspornik oparcia

●Siedzisko wykonane ze sklejki bukowej profilowej, grubość min. 10 mm, 

●Siedzisko i oparcie powinno być tapicerowane z wykorzystaniem wysokiej jakości pianek poliuretanowych gwarantujących komfort użytkowania, tapicerowane tkaniną

● oparcie typu „kołnierz”, posiadające pionowe przeszycia 3D, oparcie płynnie przechodzące w nakładkę podłokietników

● fotel powinien płynnie zwężać się w kierunku zwieńczenia oparcia

●użyta do produkcji sklejka  ma posiadać atest  higieniczności co najmniej E1 
Fotel tapicerowany tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

● Ścieralność: min. 100 000 cykli Martindala, lub równoważnej
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważnej
● Skład: 80% poliester, 16% modakryl, 4% wiskoza

● Gramatura: min. 432 g/m 2

Kolorystyka: 

● tkanina tapicerska - do wyboru z minimum 20 kolorów z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy.

● wybarwienie drewna do wyboru z wzornika minimum 15 kolorów, do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy

widok poglądowy:
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	Fotel skórzany na nogach drewnianych

Fotel na nogach drewnianych, o wymiarach +/- 3%:

● Wysokość fotela 690 mm

● Głębokość siedziska 480 mm

● Wysokość siedziska 390 mm

● Szerokość całkowita 680 mm

● Głębokość całkowita 720 mm

Fotel na nogach drewnianych powinien posiadać:

● Konstrukcja fotela stalowo-drewniana

● Na siedzisku pianka poliuretanowa N3550, zamocowana do konstrukcji fotela lub równoważna poliuretanowa elastyczna pianka eterowa o podwyższonej sztywności
●na oparciu konstrukcja stalowa zatopiona w odlewanej piance poliuretanowej.

● oparcie i siedzisko fotela o obłym kształcie w postaci jednolitego kubełka z podłokietnikami opadającymi w kierunku przodu siedziska. 

● korpus osadzony na prostych nogach z litego drewna dębowego barwionego na ciemny odcień o przekroju 45-50×45-50 mm. 

●przednia noga pochylona  pod kątem 70-75º w stosunku do podłoża a tylna 60-65º. Cały podzespół nogi pochylony do tyłu pod kątem 4,5º w celu poprawy komfortu siedzenia.

● Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych.

Fotel tapicerowany skórą licową korygowaną, grubość 1,2-1,4mm

Nie dopuszcza się tkaniny o gorszych parametrach

Kolorystyka: 

● skóra  - do wyboru z minimum 18 kolorów z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy.

● Powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne siedziska, oparcia i podłokietników tapicerowane jednym kolorem skóry.

widok poglądowy:
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Wymagane dokumenty:

●Świadectwo z badań wytrzymałości, stateczności i trwałości wg norm PN-EN 1728; PN-EN 16139; PN-EN 1022 wydane przez niezależny od producenta podmiot uprawniony do wydawania tego typu zaświadczeń, 
●Fotele  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Krzesło tapicerowane konferencyjne

Krzesło tapicerowane konferencyjne na ramie metalowej o wymiarach +/- 3%:

● Szerokość oparcia 610-630 mm

● Wysokość siedziska 465-475 mm

● Wysokość całkowita 800-810 mm

● Szerokość całkowita 610-630 mm

● Głębokość całkowita 545-555 mm

Fotel musi posiadać:

● Oparcie i siedzisko stanowią dwa osobne elementy

● Oparcie o smukłej eliptycznej geometrii wygięte i dopasowane do pleców użytkownika

● Oparcie i siedzisko tapicerowane w całości tkaniną . Nie posiada plastikowych maskownic

● Tapicerka oparcia zszywana jest z elementów tak, aby uniknąć marszczenia ze względu na obłe kształty

● Oparcie o zróżnicowanej grubości. Zwężające się ku obrzeżom 

● Siedzisko o zróżnicowanej grubości zwężającej się na zewnątrz 

● Podstawa wykonana z giętego pręta o średnicy 16 mm w kolorze antycznego mosiądzu

● rozstaw nóg rozszerza  się ku dołowi

● podstawa krzesła wyposażona  w filcowe ślizgi

Krzesło  tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż :

● Ścieralność: min. 190 000 cykli Martindala, EN ISO 12947-2 lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 , BS 5852- 0,1, lub równoważne
● Skład: 100% TREVIRA CS CS lub równoważne trudnopalne włókna poliestrowe stosowane m.i. w tekstyliach wyposażenia wnętrz
● Gramatura : 470g/m3
● Kolorystyka tapicerki : min. 14 kolorów do wyboru ze wzornika producenta
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Wymagane dokumenty:

Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Zestaw foteli w stylu PRL 20 szt.

Zestaw foteli w stylu PRL 20 szt.

w skład zestawu wchodzi:

●8szt. foteli z charakterystycznymi dla PRL drewnianymi podłokietnikami (fotel 1)

●8szt. foteli typu uszak (fotel 2)

●4szt foteli z tapicerowanymi wąskimi podłokietnikami (fotel 3)

FOTEL 1, 

z charakterystycznymi dla PRL drewnianymi podłokietnikami

o wymiarach zawartych w przedziałach:

● Szerokość całkowita: 620-660 mm

● Wysokość całkowita: 750-800 mm

● Długość całkowita: 660-700 mm

Budowa:

● trapezowe siedzisko i oparcie połączone w monolityczną całość

●guziki wytapicerowane, umiejscowione na zgięciu tapicerki

●nogi rozchylone, zwężone ku dołowi, przednia i tylna noga połączone podłokietnikiem

● nogi z litego drewna dębowego z mosiężnym wykończeniem

● Konstrukcja siedziska i oparcia z litego drewna bukowego, obłożona trudnopalną pianką o grubości 55-60mm i w całości tapicerowana, zapewniająca komfort użytkowania

● wewnątrz siedziska sprężyny faliste 
● Produkt posiadający atest potwierdzający spełnienie normy EN 16139 wydany przez niezależny podmiot
Fotel tapicerowany tkaniną o składzie 100% poliester

i parametrach nie gorszych niż:

●Odporność na ścieranie: 115 000 cykli Martindala lub równoważne
●Odporność na pilling: minimum 5

●Trudnozapalność: EN 1021 –1, EN 1021 – 2 lub równoważne
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy ze wzornika minimum 13 kolorów.

Widok poglądowy:
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Wymagane dokumenty:

● Świadectwo z badań odporności tapicerki na pilling wg PN-EN 14465:2005 + A1:2007 lub równoważne wydane przez niezależny podmiot
● fotel powinien spełniać normy EN 16139 lub równoważne
FOTEL 2, 
o wymiarach zawartych w przedziałach:

wysokość mebla 1040 -1070mm

wysokość siedziska 440 -460mm

głębokość mebla 930 -950mm

głębokość siedziska 535 - 550 mm

szerokość mebla 750 -770 mm

szerokość siedziska/oparcia 530-540  mm

● Fotel wykonany ze współczesnych materiałów tapicerskich przy zastosowaniu tradycyjnego stelaża tapicerskiego opartego na bardzo trwałych materiałach drewnopochodnych oraz drewnie.

●Konstrukcja fotela składa się z podzespołów siedziska, oparcia oraz boków. 

●Siedzisko zbudowane z płyty wiórowej prasowanej frakcjonowanej o grubości 16-18 mm; sklejki liściastej 14-16 mm; litego drewna bukowego (Fagus L.) o przekroju 45-47 x 22-24 mm; litego drewna iglastego o przekroju 45-47 x 22-24 mm oraz tektury tapicerskiej

Warstwa podtrzymująco-sprężynującą do ramy siedziska w postaci 4 szt. sprężyny falistej typ 

Całość zespołu siedziska zmontowana przy użyciu zszywek tapicerskich oraz kleju dyspersyjnego 

●Konstrukcja ramy oparcia i boków:  sklejka liściasta 15-18 mm; lite drewno bukowe grubości 22-24 mm; lite drewno iglaste o przekroju 45-47 x 2-24 mm; płyta wiórowa prasowana

frakcjonowana o grubości 16-18 mm; płyta pilśniowa grubości 3-4 mm. 

Warstwa podtrzymująco-sprężynującą oparcia w postaci elastycznych pasów tapicerskich 

w ilości 10-12 szt. Całość zespołu oparcia zmontowana przy użyciu zszywek

tapicerskich, wkrętów do drewna z łbem stożkowym oraz kleju dyspersyjnego 

Całość zespołów boków zmontowana przy użyciu zszywek tapicerskich 

oraz kleju dyspersyjnego PVAC.

●Całość konstrukcji wsparta na toczonych drewnianych nogach bukowych

o średnicy ø 48-50 x 135-140 mm. Nogi wykończone bezbarwnym lakierem

poliuretanowym PUR.

●Wszystkie zastosowane w konstrukcji elementy drewnopochodne oraz drewniane posiadają poziom wilgotności zgodny z wymaganiami dla materiałów drzewnych użytkowanych w pomieszczeniach wewnętrznych i wynosi on 8-12%.

●Łączenie poszczególnych podzespołów dzięki zastosowaniu nakrętek wieńcowych nieprzelotowych, śrub, szpilek i podkładek 

●Warstwa sprężynująca układu tapicerskiego fotela składa się z wielu typów pianek o różnych grubościach. Jest to układ warstw typu „sandwich” uzupełniony szeregiem doklejek profilowych. 

●Warstwa sprężynująca fotela w postaci pianek PU o grubości 10 – 50mm, taki układ warstwy sprężynującej pozwala na uzyskanie odpowiedniej twardości i komfortu użytkowania dla poszczególnych stref zgniatania tapicerki. 

 Infiltrację tapicerki wspomaga dodatkowo skrzyniowa budowa korpusu fotela.

●Spód fotela zabezpieczony jest czarnym wigofilem (włóknina polipropylenowa PP) o gramaturze 70-90 g/m2.

●Nóżki drewniane do foteli wykonane są z drewna liściastego, wykończone w naturalnym kolorze przy zastosowaniu bezbarwnego lakieru poliuretanowego odpornego na zarysowania. 

●Zabezpieczenie podłoża użytkowego przed zarysowaniem – ślizgacze polimerowe czarne 

●Produkt zgodny z normą PN-EN 16139:2013 lub równoważne wydane przez niezależny podmiot
Fotel tapicerowany tkaniną o składzie 100% PES lub równoważny materiał bardzo wytrzymały i nie deformuje się podczas prania, nie blaknie na słońcu. 

I parametrach nie gorszych niż:

Gramatura: minimum 450g/m2
Ścieralność: minimum 90 000 cykli 

Trudnopalność według: PN-EN 1021-1:2014-12 lub równoważne
Tapicerka do wyboru przez Zamawiającego po zawarciu umowy, do wyboru z co najmniej 25 kolorów ze wzornika Producenta.
Widok poglądowy:
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FOTEL 3

o wymiarach zawartych w przedziałach:

● Szerokość całkowita: 790-795 mm

● Wysokość całkowita: 840-850 mm

● Długość całkowita: 840-850 mm

Budowa:

· Klasyczny, ekskluzywny fotel wypoczynkowy

· Stelaż w postaci 4 nóg z litego drewna 

· Stelaż wewnętrzny fotela stanowi lite drewno, sklejka oraz pasy tapicerskie.

· Podłokietniki oraz oparcie fotela w formie ściętych brył otaczają z trzech stron komfortowe siedzisko. 

· Poduchy siedziska i oparcia wykonane jako niezależne elementy, mocowane do kubełka za pomocą rzepów

· Poduchy siedziska i oparcia fotela wykonane z wysokoodbojnej trudnopalnej pianki poliuretanowej ciętej o gęstości 35-40kg/m3, pikowane, z charakterystycznymi krzyżowymi przeszyciami oraz tapicerowanym guzikiem w centralnej części każdej z poduch.  

· Pianki fotela  wykonane w technologii pianek trudnopalnych potwierdzone badaniem klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2  lub równoważne
· Fotel tapicerowany tkaniną z włókna 
Tapicerka o składzie:

●100% poliester, nośnik 90% poliester, 10% bawełna, 
i parametrach nie gorszych niż:

●gramatura min. 300g/m2 
●ścieralności min. 100 000 cykli (EN ISO 12947-2), lub równoważnej

●odporności na piling 4-5 (EN ISO 12945-2), lub równoważne
●odporność na światło 4-5 (EN ISO 105-B02), lub równoważne
● trudnopalność BS 5852, lub równoważne
nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach

Tapicerka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy, do wyboru z co najmniej 25 kolorów ze wzornika Producenta.

Kolorystyka nóg do wyboru przez Zamawiającego po zawarciu umowy, do wyboru z co najmniej 3 kolorów ze wzornika Producenta, w tym wybarwienie naturalne. 

Oferowane meble
● musi spełniać normy ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju 
● oferowany mebel jest wykonany z  pianek trudnopalnych spełniających normą PN EN 1021:1:2 lub równoważne
Widok poglądowy:

[image: image17.jpg]



Kolorystyka dla wszystkich foteli z zestawu taka sama lub zbliżona kolorystycznie.
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	Fotel tapicerowany kubełkowy szer. 660-710 mm

FOTEL tapicerowany o wymiarach zawartych w przedziałach:

● Szerokość całkowita: 660-710 mm

● Wysokość całkowita: 770-820 mm

● głębokość całkowita: 620-650 mm

Budowa:

● Konstrukcja drewniana szkieletowa, obłożona trudnopalną gąbką i w całości tapicerowana, zapewniająca komfort użytkowania

●Siedzisko wykonane z płyty wiórowej o grubości min. 18 mm, oklejone formatką trudnopalnej gąbki o gęstości 35-40 kg/m3 i grubości 50-55 mm

●Oparcie wykonane z płyty wiórowej o grubości min.18 mm, oklejone formatką trudnopalnej gąbki o gęstości 25-30 kg/m3 i grubości 20-30 mm

●Zewnętrzna strona fotela oklejona trudnopalną gąbką o gęstości min. 20 kg/m3 i grubości 10-20 mm.

● Fotel o kształcie podkowy z podłokietnikami i oparciem w jednej linii (oparcie i podłokietniki sięgają do dołu fotela)
● Stopki do powierzchni twardych

● Kolorystyka dla wszystkich foteli z zestawu taka sama: tkanina tapicerska - do wyboru min. 10 kolorów z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy.

Fotel tapicerowany tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

● Skład: 100 % Trevira CS lub równoważne trudnopalne włókna poliestrowe stosowane m.i. w tekstyliach wyposażenia wnętrz
●Gramatura: min. 335 g / m2

●Odporność na ścieranie: min. 100 000 cykli Martindale lub równoważne
●Odporność na pilling: EN ISO 12945 – 2 (min. 4 – 5) lub równoważne
●Odporność barwy na światło: EN ISO 105-B02 (min. 5 –7) lub równoważne
●Odporność barwy na tarcie: EN ISO 105-X12 (wet: 4 – 5 / dry: 4 – 5) lub równoważne
●Trudnozapalność: EN 1021 –1, EN 1021 – 2, BS 5852 Crib 5 lub równoważne
Wymagane:

● normy bezpieczeństwa: EN 16139, EN 1022, EN 1728 lub równoważne
● Fotele produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015 oraz ISO 14001:2015 potwierdzone dołączonymi certyfikatami potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Fotel tapicerowany szer. 450 mm

KRZESŁO TAPICEROWANE

Wymiary gabarytowe mebla muszą zawierać się w przedziałach:

Wysokość całkowita 800-830 mm,

Szerokość całkowita 410-460 mm,

Głębokość całkowita 440-480 mm,

Wysokość siedziska  460-480 mm,

●Siedzisko  tapicerowane, wykonane na bazie sklejki liściastej . 

●Mebel ma mieć konstrukcję drewnianą, giętą ,  siedzisko wykonane z giętego jednego elementu stanowiącego ramę o zamkniętym kształcie, nogi oparciowe gięte o przekroju okrągłym, szeroką profilowaną, giętą deskę oparciową, stanowiącą  wygodne podparcie pleców, krzesło powinno posiadać gięty pałąk nożny usztywniający całą konstrukcję.

●Konstrukcja barwiona z zachowaniem rysunku drewna ekologicznym lakierem  wodorozcieńczalnym 

●Siedzisko i oparcie  powinno być tapicerowane z wykorzystaniem wysokiej jakości pianki poliuretanowej gwarantujących komfort użytkowania.

Krzesło tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

● Ścieralność: min. 100 000 cykli Martindala, lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważne
● Skład: 80% poliester, 16% modakryl, 4% wiskoza

● Gramatura: min. 432 g/m 2

Wybarwienie drewna do wyboru z wzornika minimum 15 kolorów, do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy

Widok poglądowy:
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Wymagane:

●powinny spełniać wymagania norm PN-EN 16139 lub równoważne

	31 szt.
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	Fotel tapicerowany 
KRZESŁO TAPICEROWANE

● Szerokość całkowita: 460-465mm

● Wysokość całkowita: 815-820 mm

● Głębokość całkowita: 500-510 mm

Budowa:

● Konstrukcja drewniana, z drewna bukowego lub dębowego wykończona w ciemnym kolorze

● Siedzisko wyłożone pianką tapicerską, tapicerowane

● oparcie wykonane jako deska gięta ze sklejki z drewna bukowego, zaokrąglona montowana do siedziska z otworem w okolicy lędźwiowej 

● łącznik przednich i tylnych nóg w kształcie podkowy

Krzesło tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

● Ścieralność: min. 100 000 cykli Martindala, lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważne
● Skład: 80% poliester, 16% modakryl, 4% wiskoza

● Gramatura: min. 432 g/m 2

Wybarwienie drewna do wyboru z wzornika minimum 15 kolorów, do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy

Widok poglądowy:
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	Krzesło składane drewniane

KRZESŁO SKŁADANE

● Szerokość całkowita: 430-460 mm

● Wysokość całkowita: 780-820 mm

● Długość całkowita: 520-560 mm

Krzesło skłądane wykonane w całości ze sklejki bukowej z możliwością składania podzespołu siedziska do wewnątrz konstrukcji ramowej, krzesło po złożeniu stanowi płaską powierzchnię bez wystających elementów konstrukcyjnych. Wypraska siedziska i oparcia  wykonana ze sklejki prasowanej na gorąco.

Podzespół siedziska połączony z podzespołem oskrzyni za pomocą śrub. Drewno pokryte bejcą, zabezpieczone lakierem wodnym z widoczną strukturą drewna.

Wybarwienie do wyboru przez Zamawiającego po zawarciu umowy, z minimum 9 kolorów z wzornika Producenta.
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	Szafka aktowa wisząca 160x44x50
Szafka aktowa wisząca o wymiarach:

Wysokość: 500 mm +/- 3%

Głębokość: 440 mm +/- 3%

Szerokość: 1600 mm +/- 3%

● Widoczne wąskie płaszczyzny powinny być zabezpieczone obrzeżem min. PCV gr. 2mm w kolorze płyty. 

● Elementy korpusu łączone za pomocą złączy mimośrodowych niewidocznych na zewnątrz, umożliwiających wymianę poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. 

● Fronty wyposażone w uniwersalne zawiasy puszkowe, pozwalające na samodzielne prawostronne lub lewostronne przełożenie frontu. 

● Zawiasy umożliwiające otwarcie o kącie min 110° oraz posiadające tak zwany cichy domyk. 

● Fronty otwierane za pomocą uchwytów listwowych z aluminium. Położenie uchwytów poziome.

Widok poglądowy:
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Wymagane dokumenty:

●Szafy produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 , ISO 45001: 2018-06 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Sofa skórzana 3 osobowa na stopkach drewnianych

Sofa 3-osobowa na stopkach drewnianych o wymiarach +/- 3%:

● Szerokość siedziska 1800 mm

● Szerokość oparcia 2320 mm

● Wysokość sofy 860 mm

● Głębokość siedziska 550 mm

● Wysokość siedziska 480 mm

● Szerokość całkowita 2320 mm

● Głębokość całkowita 900 mm

Budowa:
● Sofa gościnna z przeszyciami znajdującymi się po zewnętrznej i wewnętrznej stronie mebla.

● Podstawa w postaci czterech nóg unosząca całość sofy 2cm +-3% powyżej podłogi wykonanych z drewna barwionego na ciemny kolor np. palisander

● Oparcie i siedzisko sofy o kubistycznym kształcie w postaci jednolitego kubełka z podłokietnikami

● Kubełek posiada konstrukcję sklejkową, wyłożoną trudnopalną pianką poliuretanową 

● Pianki sofy trudnopalne, potwierdzone raportem z badań wg normy BS 5852-2:1982 lub równoważne
Sofa tapicerowana skórą naturalną, w kolorze brązowym, z przeszyciami w charakterze odpowiadającym temu ukazanemu na rysunku poglądowym 

● Powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne siedziska, oparcia i podłokietników tapicerowane jednym kolorem skóry
Widok poglądowy:
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Uwaga: Wymagana spójna budowa sof z pozycji 23 i 24.
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	Sofa 3-osobowa na stopkach drewnianych

Sofa 3-osobowa na stopkach drewnianych o wymiarach +/- 3%:

● Szerokość siedziska 1800 mm

● Szerokość oparcia 2320 mm

● Wysokość sofy 860 mm

● Głębokość siedziska 550 mm

● Wysokość siedziska 480 mm

● Szerokość całkowita 2320 mm

● Głębokość całkowita 900 mm

Sofa powinna posiadać:

● Sofa gościnna z przeszyciami znajdującymi się po zewnętrznej i wewnętrznej stronie mebla.

● Podstawa w postaci czterech nóg unosząca całość sofy 2cm (+/-3%) powyżej podłogi wykonanych z drewna barwionego na ciemny kolor np. palisander

● Oparcie i siedzisko ławki o kubistycznym kształcie w postaci jednolitego kubełka z podłokietnikami

● Kubełkowa konstrukcja ze sklejki, wyłożona trudnopalną pianką poliuretanową
● Pianki sofy trudnopalne, potwierdzone raportem z badań wg normy BS 5852-2:1982 lub równoważne
● Na powierzchni siedziska i oparcia tapicerka z przeszyciami dającymi efekt 3D
Sofa tapicerowana tkaniną o składzie 100% poliester,  z przeszyciami, o parametrach nie gorszych niż:
● ścieralność min 90 tyś cykli Martindale`a (BS EN ISO 12947-2:2000), lub równoważne
●piling 5 (EN ISO 12945-2:2000) lub równoważne
●trudnopalność- papieros (EN 1021-1), lub równoważne 
●odporność na światło 5 (ISO 105-B02) lub równoważne
● Powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne siedziska, oparcia i podłokietników tapicerowane jednym kolorem tapicerki

● Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
● Kolorystyka: tkanina tapicerska welurowa - do wyboru min. 17 kolorów z wzornika producenta. (Do wyboru przez Zamawiającego, po zawarciu umowy)
Widok poglądowy:
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Uwaga: Wymagana spójna budowa sof z pozycji 23 i 24.
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	Sofa 2-osobowa z podłokietnikiem

Sofa wypoczynkowa 2 osobowa tapicerowana, o wymiarach zawartych w przedziałach:

● Szerokość całkowita: 1250-1300 mm

● Wysokość całkowita: 680-700 mm

● Głębokość całkowita: 710-750 mm

Budowa:

● Konstrukcja sofy stalowo-drewniana

● Na siedzisku pianka poliuretanowa N3550, zamocowana do konstrukcji sofy lub równoważna
●na oparciu konstrukcja stalowa zatopiona w odlewanej piance poliuretanowej.

● oparcie i siedzisko sofy o obłym kształcie w postaci jednolitego kubełka z podłokietnikami opadającymi w kierunku frontu siedziska. 

● korpus osadzony na prostych nogach z litego drewna dębowego barwionego na ciemny odcień o przekroju 45-50×45-50 mm. 

●przednia noga pochylona  pod kątem 70-75º w stosunku do podłoża a tylna 60-65º. Cały podzespół nogi pochylony do tyłu pod kątem 4,5º w celu poprawy komfortu siedzenia.

● Pianki sofy wykonane w technologii pianek trudnopalnych.

Sofa tapicerowana tkaniną o parametrach nie gorszych niż: 

● Ścieralność: min. 70 000 cykli Martindala, lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważne
● Skład: 100% Trevira CS lub równoważne trudnopalne włókna poliestrowe stosowane m.i. w tekstyliach wyposażenia wnętrz
● Gramatura: min. 380 g/m 2

● Powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne siedziska, oparcia i podłokietników tapicerowane jednym kolorem tapicerki.

● Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach

Wymagane dokumenty:

●Świadectwo z badań wytrzymałości, stateczności i trwałości wg norm PN-EN 1728; PN-EN 16139; PN-EN 1022 wydane przez niezależną od producenta jednostkę uprawnioną do wydawania tego typu zaświadczeń, lub równoważne
●Sofy  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
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	Sofa 1-osobowa tapicerowana

Fotel na nogach drewnianych, o wymiarach +/- 3%:

● Wysokość fotela 690 mm

● Głębokość siedziska 480 mm

● Wysokość siedziska 390 mm

● Szerokość całkowita 680 mm

● Głębokość całkowita 720 mm

Fotel na nogach drewnianych powinien posiadać:

● Konstrukcja fotela stalowo-drewniana

● Na siedzisku pianka poliuretanowa N3550, zamocowana do konstrukcji fotela. 

●na oparciu konstrukcja stalowa zatopiona w odlewanej piance poliuretanowej.

● oparcie i siedzisko fotela o obłym kształcie w postaci jednolitego kubełka z podłokietnikami opadającymi w kierunku przodu siedziska. 

● korpus osadzony na prostych nogach z litego drewna dębowego barwionego na ciemny odcień o przekroju 45-50×45-50 mm. 

●przednia noga pochylona  pod kątem 70-75º w stosunku do podłoża a tylna 60-65º. Cały podzespół nogi pochylony do tyłu pod kątem 4,5º w celu poprawy komfortu siedzenia.

● Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych.

Fotel tapicerowany tkaniną o parametrach nie gorszych niż: 

● Ścieralność: min. 70 000 cykli Martindala, lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważne
● Skład: 100% Trevira CS lub równoważne trudnopalne włókna poliestrowe stosowane m.i. w tekstyliach wyposażenia wnętrz
● Gramatura: min. 380 g/m 2

Wymagane dokumenty:

●Fotele  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 (lub równoważnymi) - potwierdzone certyﬁkatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju

widok poglądowy:
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	Sofa 3-osobowa z drewnianymi podłokietnikami

Sofa 3-osobowa na stopkach drewnianych o wymiarach +/- 3%:

● Szerokość całkowita: 2070mm
● Głębokość całkowita 840mm

● Wysokość całkowita: 840mm

● Głębokość siedziska: 540mm

Budowa:

· Klasyczna, ekskluzywna sofa wypoczynkowa

· Stelaż w postaci 4 nóg z litego drewna 

· Stelaż wewnętrzny sofy stanowi lite drewno, sklejka oraz pasy tapicerskie.

· Podłokietniki oraz oparcie sofy w formie ściętych brył otaczają z trzech stron komfortowe siedzisko. 

· Poduchy siedziska i oparcia wykonane jako niezależne elementy, mocowane do kubełka za pomocą rzepów

· Poduchy siedziska i oparcia sofy wykonane z wysokoodbojnej trudnopalnej pianki poliuretanowej ciętej o gęstości 35-40kg/m3, pikowane, z charakterystycznymi krzyżowymi przeszyciami oraz tapicerowanym guzikiem w centralnej części każdej z poduch.  

· Pianki sofy  wykonane w technologii pianek trudnopalnych. 

· Sofa w całości tapicerowana tkaniną z włókna
Tapicerka o składzie:

  ●100% poliester, nośnik 90% poliester, 10% bawełna, 

i parametrach nie gorszych niż:

  ●gramatura min. 300g/m2 

●ścieralności min. 100 000 cykli (EN ISO 12947-2), lub równoważne

 ●odporności na piling 4-5 (EN ISO 12945-2), lub równoważne

●odporność na światło 4-5 (EN ISO 105-B02), lub równoważne
  ●trudnopalność BS 5852, lub równoważne 

nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach

Tapicerka do wyboru przez Zamawiającego po zawarciu umowy, do wyboru z co najmniej 25 kolorów ze wzornika Producenta.

Kolorystyka nóg do wyboru przez Zamawiającego po zawarciu umowy, do wyboru z co najmniej 3 kolorów ze wzornika Producenta, w tym wybarwienie naturalne. 

Wymagane:

● musi spełniać normy ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018, potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju

● wykonany z pianek trudnopalnych, zgodnych z normą PN EN 1021:1:2 lub równoważne
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	Krzesło obrotowe na kółkach

Krzesło obrotowe na kółkach, drewniany tył oparcia.

Krzesło ma być przeznaczone do intensywnego użytkowania w obiektach użyteczności publicznej

krzesło powinno posiadać wymiary mieszczące się w przedziałach:

●szerokość całkowita: 550-570mm

●głębokość całkowita: 540-570mm

● Najniższe położenie siedziska na poziomie 460-465mm, regulowana co najmniej w zakresie min. +110mm

● Wysokość całkowita zależna od ustawienia: 800-920mm (+/-2%)

Krzesło musi posiadać:

● Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaniną

●Oparcie wykonane z jednolitej formatki z giętej sklejki o grubości minimum 12 mm –gięcie sklejki jest niezbędne do podniesienia komfortu i ergonomii użytkowania. Wszystkie krawędzie sklejki mają być stępione/zaokrąglone promieniem r = 1-2 mm. 

●Tylna część oparcia widoczna tzn lakierowana. Układ włókien w sklejce oparcia przebiegający równolegle do podłogi.

●Od strony użytkownika do oparcia i siedziska przymocowana nakładka ze sklejki liściastej wyściełana poliuretanowa o gęstości 25-30kg/m3 o grubości 20-25mm i obita tkaniną tapicerską. Pianka na siedzisku o grubości 20-25mm  i gęstość 40-45kg/m3

●Wszystkie widoczne elementy drewniane krzesła pomalowane lakierem bezbarwnym, nadającym krzesłu naturalny kolor dębu.

●podstawa metalowa, pięcioramienna, obrotowa, na kółkach, w kolorze czarnym

●ramiona bazy ułożone w formie stożka i pogrubiające się idąc ku górze, gdzie jest zamocowany gazownik z regulacją. Baza ma mieć mało widoczne spawy (wyszlifowane)

Krzesło tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

● Ścieralność: min. 100 000 cykli Martindala, lub równoważne
● Niepalność: wg EN 1021-1, EN 1021-2 lub równoważne
● Skład: 80% poliester, 16% modakryl, 4% wiskoza 
● Gramatura: min. 432 g/m 2

Widok poglądowy
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Część B postępowania
	1
	Lada drewniana w aneksie

LADA DREWNIANA Z MOŻLIWOŚCIĄ REALIZACJI WYDAWKI.

Lada składająca się z 4 modułów szafek 60cm (dwóch bocznych z 3 szufladami wewnętrznymi i dolną typu cargo oraz dwiema centralnymi z otwieranymi drzwiczkami Z dwiema szufladami wewnętrznymi (fronty otwieralne na zawiasach), moduły rozpinane względem siebie z możliwością zmiany kolejności ustawienia) jedna lada długości 2400mm (4x600mm) Tolerancja wymiarów +/- 2%
Budowa: korpus powinien być wykonany z płyty wiórowej obustronnie laminowanej białej o klasie higieniczności E1 lub równoważne.
Krawędzie, oklejone obrzeżem ABS – obrzeże dobrane pod kolor frontu.

● Korpus, front oraz wieniec dolny i górny wykonane z płyty grubości min.18 mm przy założeniu, że wszystkie elementy mają być wykonane z tej samej grubości płyty.

● Cokół wykonany w takim samym wykończeniu jak fronty

●Szuflady wewnętrzne bez uchwytów, funkcję uchwytu ma pełnić min. 15 mm szczelina pomiędzy frontem szuflady a korpusem (dopuszcza się stosowanie systemów szuflad wewnętrznych z wysuwem 100%.

● Prowadnice kulkowe zapewniające wysuw szuflad min. 100%.

● Fronty wykonane jako drewniane lub z płyty stolarskiej w kolorze orzech / orzech amerykański (do przedstawienia Zamawiającemu na etapie realizacji co najmniej 6 rodzajów wykończenia frontów w ciemniejszym kolorze w tym wymienione powyżej) Fronty realizowane jako ramy z płyciną, krawędzie normatywnie zaoblone (min. r=2mm). Całość wykończona lakierem bezbarwnym w strukturze matowej.

Blat łączący wszystkie moduły wykonany na wymiar w kolorze frontów grubości min.25mm zabezpieczony lakierem przeznaczonym do kontaktu z żywnością w strukturze matowej.

UWAGA Blok lady widoczny z 4 stron w związku z czym konieczne jest obudowanie całości płytą użytą jako wykończenie frontów.

● Szerokość całkowita: 2450 mm

● Wysokość całkowita: 860-920 mm

● Długość całkowita: 750mm
Tolerancja wymiarów +/- 2%
	1 szt.
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	2
	Szafa aneksu składająca się z 3 modułów

Szafa aneksu składająca się z 3 modułów szafek (1.z 3 szufladami wewnętrznymi i dolną typu cargo, 2. Z dwiema szufladami wewnętrznymi (fronty otwieralne na zawiasach), 3. Z 3 półkami (fronty otwieralne na zawiasach)) moduły rozpinane względem siebie z możliwością zmiany kolejności ustawienia) jedna szafa długości 3600mm (3x1200mm)

Budowa: korpus powinien być wykonany z płyty wiórowej obustronnie laminowanej białej o klasie higieniczności E1 lub równoważne.
Krawędzie, oklejone obrzeżem ABS – obrzeże dobrane pod kolor frontu.

● Korpus, front oraz wieniec dolny i górny wykonane z płyty grubości min.18 mm przy założeniu, że wszystkie elementy mają być wykonane z tej samej grubości płyty.

● Cokół wykonany w takim samym wykończeniu jak fronty

●Szuflady wewnętrzne bez uchwytów, funkcję uchwytu ma pełnić min. 15 mm szczelina pomiędzy frontem szuflady a korpusem (dopuszcza się stosowanie systemów szuflad wewnętrznych z wysuwem 100%.

● Prowadnice kulkowe zapewniające wysuw szuflad min. 100%.

● Fronty wykonane jako drewniane lub z płyty stolarskiej w kolorze orzech / orzech amerykański (do przedstawienia Zamawiającemu na etapie realizacji co najmniej 6 rodzajów wykończenia frontów w ciemniejszym kolorze w tym wymienione powyżej) Fronty realizowane jako ramy z płyciną, krawędzie normatywnie zaoblone (min. r=2mm). Całość wykończona lakierem bezbarwnym w strukturze matowej.
Blat łączący wszystkie moduły wykonany na wymiar w kolorze frontów grubości min.25mm zabezpieczony lakierem przeznaczonym do kontaktu z żywnością w strukturze matowej.

● Szerokość całkowita: 3600 mm

● Wysokość całkowita: 860-920 mm

● Długość całkowita: 750mm

Tolerancja wymiarów +/- 2%
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	3
	Szafa aneksu składająca się z 6 modułów

Szafa aneksu składająca się z 6 modułów szafek (2 moduły wykonane jako obudowy zewnętrzne z możliwością wsunięcia do nich w pionie krzeseł składanych (bez dna), kolejne 2 z 3 poziomami szuflad wewnętrznych i dolnymi typu cargo, Ostatnie dwie z dwoma poziomami szuflad wewnętrznych (fronty otwieralne na zawiasach), moduły rozpinane względem siebie z możliwością zmiany kolejności ustawienia) dwie szafy o długości 3600mm (3x1200mm) razem 6modułów 1200mm (każdy podzielony pionową przegrodą dającą szafki szerokości 600mm)

Budowa: korpus powinien być wykonany z płyty wiórowej obustronnie laminowanej białej o klasie higieniczności E1 lub równoważne.
Krawędzie, oklejone obrzeżem ABS – obrzeże dobrane pod kolor frontu.

● Korpus, front oraz wieniec dolny i górny wykonane z płyty grubości min.18 mm przy założeniu, że wszystkie elementy mają być wykonane z tej samej grubości płyty.

● Cokół wykonany w takim samym wykończeniu jak fronty

●Szuflady wewnętrzne bez uchwytów, funkcję uchwytu ma pełnić min. 15 mm szczelina pomiędzy frontem szuflady a korpusem (dopuszcza się stosowanie systemów szuflad wewnętrznych z wysuwem 100%.

● Prowadnice kulkowe zapewniające wysuw szuflad min. 100%.

● Fronty wykonane jako drewniane lub z płyty stolarskiej w kolorze orzech / orzech amerykański (do przedstawienia Zamawiającemu na etapie realizacji co najmniej 6 rodzajów wykończenia frontów w ciemniejszym kolorze w tym wymienione powyżej) Fronty realizowane jako ramy z płyciną, krawędzie normatywnie zaoblone (min. r=2mm). Całość wykończona lakierem bezbarwnym w strukturze matowej.

Blat łączący wszystkie moduły wykonany na wymiar w kolorze frontów grubości min.25mm zabezpieczony lakierem przeznaczonym do kontaktu z żywnością w strukturze matowej.

● Szerokość całkowita: 7200 mm

● Wysokość całkowita: 860-920 mm (dopasowana do wysokości krzeseł składanych)

● Długość całkowita: 750mm

UWAGA!!! Blat wystający poza obrys szafek na szerokość pomieszczenia tj. 8300mm dla całości, łączony z jak najdłuższych dostępnych elementów dzielonych na połączeniach modułów szafkowych.

Tolerancja wymiarów +/- 2%
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	Część C postępowania

	1
	Mównica z tworzywa podświetlana

●wysokość: 1200 mm (+-3%)

●wymiary podstawy: 620x620 mm (+-3%)

●waga do 16 kg

●oświetlenie 1x E27- max 25W

●materiał: polietylen

●kolor biały

●IP20 
●Przeznaczenie: do wewnątrz, na zewnątrz

●Podświetlenie LED- bez kabla zasilającego

●Podświetlenie w kolorze białym

●Pilot sterujący w komplecie

●Zestaw RGB Multikolor LED
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	Część D postępowania

	1
	Podest sceny w absydzie

Podest wykonany jako podniesienie podłogi  o 15cm względem poziomu płytek wykończony drewnem w ciemnym kolorze, np. palisander w formie desek lub parkietu (do wybrania na etapie wykonawstwa) Podkonstrukcja meblowa oparta na płycie sklejkowej lub podkonstrukcji drewnianej, dopasowana do kształtu absydy stanowiąca półkole średnicy 5400mm. Podest wykończony lakierem podłogowym w strukturze matowej.
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Uwagi ogólne do całego dokumentu:

1. Przedstawione w dokumentach zamówienia stanowiących opis przedmiotu zamówienia (załączniki nr 2A do SWZ) zdjęcia, rysunki itp. mają wyłącznie charakter poglądowy mający przybliżyć Wykonawcy wygląd wizualny mebli opisanych przez Zamawiającego. Obowiązującym dla Wykonawcy jest słowny opis parametrów mebli wymaganych przez Zamawiającego.
2. W przypadkach, kiedy w opisie przedmiotu zamówienia wskazane zostałyby znaki towarowe, patenty, pochodzenie, źródło lub szczególny proces, charakteryzujące określone produkty lub usługi, oznacza to, że Zamawiający nie może opisać przedmiotu zamówienia w wystarczająco precyzyjny i zrozumiały sposób i jest to uzasadnione specyfiką przedmiotu zamówienia. W takich sytuacjach ewentualne posłużenie się powyższymi wskazaniami, należy odczytywać z wyrazami „lub równoważny”. Zamawiający wskazuje w opisie przedmiotu zamówienia kryteria stosowane w celu oceny równoważności (jeżeli dotyczy).

3. W sytuacjach, kiedy Zamawiający opisuje przedmiot zamówienia poprzez odniesienie się do norm, ocen technicznych, specyfikacji technicznych i systemów referencji technicznych, o których mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza rozwiązania równoważne opisywanym. Wykonawca, który powołuje się na rozwiązania równoważne, jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego rozwiązanie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W takim przypadku wykonawca załączy do oferty wykaz zaproponowanych rozwiązań równoważnych wraz z ich opisem lub wskazaniem właściwych norm;
4. Wykonawca oferując przedmiot równoważny do opisanego w specyfikacji jest zobowiązany zachować równoważność w zakresie parametrów użytkowych, funkcjonalnych i jakościowych, które muszą być na poziomie nie gorszym od parametrów wskazanych przez Zamawiającego.

5. W przypadku, gdy Zamawiający w niniejszym dokumencie wskazuje dopuszczalny zakres tolerancji lub zakres wymaganych parametrów technicznych – parametry oferowanych mebli  winny mieścić się we wskazanych przez Zamawiającego zakresach, pod rygorem odrzucenia oferty.
6. W przypadku wątpliwości związanych z faktem równoważności Zamawiający będzie mógł poprosić o dodatkowe wyjaśnienia do Wykonawcy i/lub niezależnych jednostek badawczych mogących potwierdzić spełnienie wymagań. Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy. Ewentualne wskazane nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń.

7. Wszelkie możliwe, dopuszczalne przez Zamawiającego tolerancje odnośnie mebli zostały określone w załącznikach stanowiących opis przedmiotu zamówienia.

8. Dotyczy części A postępowania (gdzie wymagana jest akredytacja PCA):

Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyﬁkującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyﬁkatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyﬁkującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.

W sprawach nieuregulowanych znajdą zastosowanie przepisy art. 105 ust. 1-3 ustawy Pzp.

9. Dotyczy części A postępowania, gdzie nie jest wymagana akredytacja PCA:

Dokumenty potwierdzające spełnienie wymogów powinny być wystawione przez niezależne od producenta instytucje, które są uprawnione do wystawiania tego typu dokumentów (atestów/certyfikatów/sprawozdań z badań itp.), chyba że w opisie wskazano inaczej. 
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