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WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

1. Numer burtowy okretu: ODS OPM 511

2. Nazwa dzialu okretowego: ELEKTROMECHANICZNY

3. Rodzaj naprawy: NAPRAWA BIEZACA — ZESPOL SPREZARKOWY SF-1-125

5. Sprawdzilem i stwierdzam zasadnos¢ wykonania prac  wyszezegdlnionych
w wykazie za wyjatkiem punktow:

/stopien. imi¢ 1 nazwisko
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Prace dodatkowe wynikle z protokolu
weryfikacyjnego zostang poddane analizie
technicznej pod wzgledem techniczno-

Nazwa SpW Materialy podstawowe
L Opis stanu Szczcﬁéio“z opis .praf ;.)o;rz.ebnych
technicznego S WyRaiania. W trakeic nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci
1 2 3 i 5 6
1 zespol 1. Wykona¢ naprawe bieigeg Sprezarki Czescei Zgodnie z
sprezarkowy Powietrza t. SFI-125 - 1 szt. zgodnie z wymienne technologig
SF-1-125 technologig naprawy producenta: materialy
jednorazowego
nr fabr.: 2. Demontaz i transport na warsztat. uzytku zgodnie
306 - zabezpieczy¢  pomocnicze  procesy | 7 technologiy
technologiczne:
rok produkgji: - zaslepic na czas naprawy powstale otwory.
2020 r.
) 3. Wykonawca obligatoryjnie wykona n/w
data rozpoczgcia prace nawet jezeli technologia naprawy
cksploatacji: producenta  nie  przewiduje  ich
09.2020 . wykonania:
Wysoko zawartos¢ | . o vsaczenie, mycie elementow:
wody woleju | pomiar i weryfikacja elementow;
SANTEI SCEAK) wykonanie karty pomiaru;
Sprezarka - _el¢m=c1_1iyr nicspclqiaj;;cc wymog
niesprawna Jak_osm‘of»ych - i IIII.CZIZI?C,]
seciiniconic zakwalifikowane do-wymiany wymienic. a
zakwalifikowane do regeneracji
. aAWIC
- wymiana  100%  uszczelek  pokryw.
pierscieni uszczelniajgeych;
- oweryfikacja tulei cylindrowej wraz =z
korbowodem;
- weryfikacja pierscieni tlokowych:
- weryflikacja panewek korbowodowych:
- weryfikacja panewek gléwnych:
- weryfikacja pierscieni tlokowych:
- weryfikacja glowicy:
- weryfikacja bloku cylindrowego:
- weryfikacja chlodnic powietrza — 2 szt.:
- weryfikacja zaworu bezpicczensiwa
przestrzeni wodnej:
- zabezpieczyé pomocnicze procesy
technologiczne.
4.  Transport, montaz na okrecie i proby.
- wyregulowaé i ustawic zawir
bezpieczenstwa:
- zala¢ $wiezym olejem (olej zapewnia
wrkenawea)y U L‘ﬂlga.)u.'[(
= wykonac¢ probg wydajnosci zgodnie z DTR:
- calo$¢ prac zda¢ w dzialaniu wyznaczongj
komisji w  czasic prob  zdawczo-
odbiorczych.
5. Zdemontowane czeSci i podzespoly
przekazaé of. nadzorujgcemu.
UWAGA!!!




ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne
przez uzytkownika bedg  podlegaly
dodatkowemu post¢gpowaniu.

W protokole weryfikacyjnym ujaé jedynic
prace wykraczajace poza zakres prac
wyszezegblnionyeh w punkcie /nie ujete
W tym punkcie/.

I.  Komisja sporzadzajaca WPN, ~)

1. Przedstawiciel jednostki wojskowe;] kmdr ppor. Maciej TREBICKI ’

2. Dowddca okretu wz. por. mar. Magiej CIECIERSKI 7

3. Szefdzialu VI mat Arkadiusz PI i\NKOWSKI/ﬂ

II. Opinia dowédcy jednostki wojskowej.
Wykonanie powyzszych prac jest niezbedne w celu JépraWnlenla SpW.
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1. Numer burtowy okretu: ODS OPM 511
2. Nazwa dziatu okretowego: ELEKTROMECHANICZNY

Rodzaj naprawy: NAPRAWA BIEZACA — ZESPOL SPREZARKOWY SF-1-125
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4. Termin naprawy wedtug planu:............... broeesiminen
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Sprawdzilem 1 stwierdzam zasadnos¢ wykonania p;rac wyszezegolnionyeh

w wykazie za wyjatkiem punktow:

/stopien, imig 1 nazwisko/
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i technicznego @ MR W Skt nazwa ilos¢ dostawca
niesprawnosci
| P 3 4 5 6
1 zespol l. Wykonaé naprawe biezgey Sprezarki Czesei Zgodnie z
sprezarkowy Powietrza t. SF1-125 — 1 szt. zgodnie z|  wymienne technologiy
SF-1-125 technologiy naprawy producenta: materialy
Jednorazowego
nr fabr.: 2. Demontaz i transport na warsztat. uzytku zgodnie
17 - zabezpieczy¢ pomocnicze procesy |z technologig
technologiczne;
rok produkcji: |- zaglepi¢ na czas naprawy powstale otwory.
1995 r.
) 3. Wykonawea obligatoryjnie wykona n/w
data rozpoczgeia prace nawet jezeli technologia naprawy
eksploatacji: producenta  nie  przewiduje  ich
08.2012r. wykonania:
| Wysoko zawarto$¢ czyszezenie, mycie elementow:
wody w oleju ) pomiar i weryfikacja elementow:
Smamym spreXarki wykonanie karty pomiaru; [
5 i - elementy niespelniajace
n?g ?mkﬂ jakosciowych i {
sprawna : - i
tochniznie zakwalifikowane . miany wymieni¢, a %
walifikowane do regeneracji
- wymiana  100%  uszczelek  pokryw,
| pierscieni uszczelniajacych:;
1 - weryfikacja tulei cylindrowej wraz 2
[ korbowodem;
| - weryfikacja pierscieni tokowych; ‘ |
‘ - weryfikacja panewek korbowodowych: J f
j - weryfikacja panewek gléwnych; [
! - werylikacja pierScieni tlokowych:
F - weryfikacja glowicy;
‘ - weryfikacja bloku cylindrowego;
-‘ - weryfikacja chlodnic powietrza — 2 sz1.;
- weryfikacja zaworu bezpieczenstwa
przestrzeni wodnej; |
- zabezpieczy¢ pomocnicze procesy |
technologiczne,
4. Transport, montaz na okrecie i priby.
- wyregulowaé i ustawié zawor
bezpieczenstwa;
- zala¢ $wiezym \n!c_iem (olej zapewnia
| wykemawear U2NTUOW A 1Y
[ - wykona¢ prébe wydajnosci zgodnic z DTR:
| - calo$é prac zda¢ w dzialaniu wyznaczonej |
§ komisjii w  czasic  prob  zdawczo- |
! odbiorczych.
5. Zdemontowane cze§ci i podzespoly
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ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne
przez uzytkownika bedg podlegaly
dodatkowemu postgpowaniu.

W protokole weryfikacyjnym ujac¢ jedynie
prace wykraczajace poza zakres prac
wyszezegolnionych w punkcie /nie ujgte
w tym punkcie/.

I. Komisja sporzadzajaca WPN.

Przedstawiciel jednostki wojskowej kmdr ppor. Maciej| TREBICKI
2. Dowddca okretu wz. por. mar. Maciej C IECIERSKJ/,@{,;‘_/; B
3. Szef dziatu VI st. mat Arkadiusz °1ANKOWSI§‘L/;,':;Z/

II. Opinia dowddcy jednostki wojskowe;j.
Wykonanie powyzszych prac jest niezbedne w celu ugprawnienia SpW.
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