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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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ST — 1.0. Cze¢s¢ ogolna

PRZEBUDOWA I REMONT POLNOCNEGO SKRZYDEA BUDYNKU
SZPITALA PUCKIEGO (SEGMENTU ,,B”)



Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z: Przebudowa I Remont
Polnocnego Skrzydla Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu ,,B”)

Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspodlne dla
robot objetych szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi. Zakres robdt obejmuje:

Przebudowg 1 rozbudowg istniejacego budynku

Stan istniejgcy — charakterystyka

Budynek poddany przebudowie i pracom remontowym uzytkowany jest i bedzie jako
budynek stuzby zdrowia - szpital. Czg$¢ podlegajaca opracowaniu to segment B
szpitala, posadowiony w pdinocnej czesci nieruchomosci, potaczony z reszty szpitala
tacznikiem w czesci poludniowe;.

Wejscie gldowne do budynku zlokalizowane jest od strony zachodnie;.

W ramach przebudowy i planowanych prac remontowych segmentu B na
kondygnacji parteru i pietra, planuje si¢ korekte funkcji uzytkowej dostosowujac szpital
do nowych wymagan i przepisow.

W czgéci nadziemnej parteru i pigtra zlokalizowano oddziaty lekarskie, gabinety, pokoje

z t6zkami dla chorych, blok operacyjny, pokoje dla personelu, itd. W segmencie B

zlokalizowane zostanie 30 t6zek dla pacjentow.

Dokumentacja techniczna

Przedmiar robot przewidzianych do wykonania
Specyfikacja techniczna wykonania robot
Dokumentacja projektowa

Okreslenia podstawowe

5.1. Zamawiajacy (Inwestor
Szpital Pucki Sp. z 0.0. , ul. 1-go Maja 13a
5.2. Inspektor nadzoru

Osoba wyznaczona przez Zamawiajacego (o ktdrej wyznaczeniu poinformowany jest
wykonawca) odpowiedzialna za nadzorowanie rob6t i administrowanie kontraktem

5.3. Wykonawca

Osoba fizyczna lub prawna wybrana w drodze przetargu przez Zamawiajacego do
wykonania robot.

54. Kierownik budowy

Osoba wyznaczona przez wykonawce robodt, upowazniona do kierowania robotami,
ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.



5.5. Ksiazka obmiarow

Akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi stronami stuzaca do
wpisywania przez Wykonawcg¢ obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen.
Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

5.6. Przedmiar
Wykaz planowanych robdt w kolejnosci technologicznej ich wykonania, zawierajacy

ilos¢ ustalonych jednostek przedmiarowych, sporzadzony na podstawie pomiarow z
natury i dokumentacji projektowej

5.7. Kosztorys ofertowy
Wyceniany przez Wykonawce przedmiar robot.

5.8. Polecenie inspektora nadzoru

Wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej lub
ustnej dotyczace sposobu realizacji robot.

5.9. Odpowiednia zgodno§¢
Zgodnos$¢ wykonywanych robot z dopuszczalnymi tolerancjami.

5.10. Materiaty
Wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robo6t, zgodnie z dokumentacjg 1
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania wszystkich robot oraz za ich
zgodnos¢ z ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

6.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach Umowy, przekaze Wykonawcy

teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, przekaze dwa egzemplarze przedmiaru 1 dwa komplety ST.

Od protokolarnego przejecia placu budowy do odbioru rob6t wykonawca ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za szkody wynikle na terenie obiektu w miejscu prowadzenia prac
remontowych. Inwestor powinien réwniez poinformowac protokolarnie Wykonawce o
mozliwosciach wystepowania (na terenie przewidzianych robét) innych przeszkod
utrudniajacych prace lub zagrazajacych im lub ludziom oraz sposéb ich usunigcia.



Protokot przekazania placu budowy jest dokumentem upowazniajacym Wykonawce do
rozpoczgcia robot. Pelna organizacja stanowisk roboczych obcigza Wykonawce.
Dostawa, wytadowanie oraz sktadowanie materiatow pomocniczych i niezbgdnych
wedlug potrzeb i na koszt Wykonawcy. Wykonanie zabezpieczen wymaganych
warunkami technicznymi oraz przepisami BHP obcigza wykonawcg.

6.2. Zgodno$¢ robot z dokumentacja: przedmiarem i specyfikacja techniczng [ST]
Przedmiar, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zatgczniki do Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby
jednym z nich s3 obwigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Wielkosci okre§lone w Przedmiarze, ST begda uwazane za warto$ci docelowe, od
ktérych dopuszcezalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw 1 elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczone materialty lub wykonane roboty nie beda zgodne z
Przedmiarem lub ST i majg wplyw na niezadawalajacag jako$¢ elementu budowli, to
takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowali rozebrane i wykonanie
ponownie na koszt Wykonawcy.

6.3.  Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i ostatecznego odbioru robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wlaczony w ceng umowna.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia
plan wykonywania i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od
potrzeb 1 postepu robdt projekt organizacji powinien by¢ aktualizowany przez
Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, takie jak: zapory, barierki, ktadki,
siatki zabezpieczajace itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo 0s6b
poruszajacych si¢ w poblizu wykonywania robot.

Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapoér 1 znakow,
dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez
Inspektora.



Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposOb uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie tablic, w miejscach i
ilosciach okreslonych przez Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie 1 przyjmuje sie, ze
jest wlaczony w cen¢ umowna.

6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowa¢ w czasie budowy wszelkie przepisy
dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego.

W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robot, Wykonawca bgdzie podejmowat
wszystkie stosowne kroki, zeby stosowac si¢ do wszystkich przepisdw i normatywow w
zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i1 poza jego terenem, unikaé dziatan
szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikow powodowanych jego dziatalnoscig.

6.5.  Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

6.6.  Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

6.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wlasnosci publicznej i prywatne;j.

Jezeli w zwigzku z niewlasciwym prowadzeniem robdt nastapi uszkodzenie lub
zniszczenie wlasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swodj koszt naprawi i
odtworzy uszkodzona wilasnos¢. Stan naprawionej wlasnos$ci powinien by¢ nie gorszy,
niz przed powstaniem uszkodzenia.

6.8.  Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

Wykonawca dostarczy na budowe i1 bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczefnstwa. Zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez
wymagang dla ochrony Zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy.



Uwaza si¢, ze koszty zachowania zgodnosci ze wspomnianymi powyzej przepisami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia poniesie Wykonawca.

6.9. Ograniczenia obciazen pojazdéw

Wykonawca bedzie si¢ stosowal do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatléw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

Uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia od witadz lokalnych, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw, kazdorazowo o takim przewozie powiadamiat bedzie
Inspektora nadzoru.

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym 1 bedzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementéw na wiasny
koszt.

6.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materialy i
urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do zakonczenia i odbioru koncowego
robot. Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu koncowego odbioru.

Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowa lub jej elementy byty
w stanie zadawalajagcym przez caly czas. Jezeli wykonawca w jakimkolwiek czasie
zaniecha utrzymania, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczaé
utrzymanie nie pozniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

6.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z
Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia Robot.

6.12. Réwnoznacznosé norm i zbioréw przepisOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy 1 przepisy,
ktore spetnia¢ maja materiaty, sprzet i inne towary wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywaé postanowienia najnowszeo wydania lub poprawionego wydania
powotlanych norm 1 przepisow, o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.
W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania, niz powotane normy lub przepisy,
pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Réznice pomiedzy powolanymi normami, a ich proponowanymi zamiennikami muszg
by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi do zatwierdzenia.
Materialy

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ zgodne z Przedmiarem, ST i
obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i §wiadectwa dopuszczenia do
uzycia oraz akceptacje Inspektora nadzoru.

7.1. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Techniczne] Materiaty nie
odpowiadajagce wymaganiom Przedmiaru i ST nie moga zosta¢ uzyte do robot bedacych
przedmiotem Umowy. Materialy moga by¢ dowiezione i sktadowane na




terenie budowy po uprzednim dostarczeniu Inspektorowi Nadzoru wymaganych
Swiadectw 1 atestow, a tym samym po uzyskaniu jego akceptacji.

7.2. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli przewiduje si¢ stosowanie wariantowych rodzajéw materiatdéw w wykonywanych
robotach, Wykonawca uzgodni ich stosowanie z Inspektorem nadzoru. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

7.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialty do czasu, gdy beda
wbudowane, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem, zachowaly
swoja jakos¢ wiasciwosci do robdt 1 byty dostgpne do kontroli Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrebie Placu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza Placem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i1 powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo§ci wskazaniom zawartym w ST 1 projekcie
organizacji budowy, zaakceptowanym przez Inwestora i Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okre$lonymi w Przedmiarze robot, ST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie od spelniatl normy ochrony
srodowiska i1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli istnieje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujagce zachowana
warunkéw umowy zostang przez inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
Robot.

Transport

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialdw/ sprzetu na i1 z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o
kazdym takim przewozi powiadamiat Inspektora.

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwosci przewozonych
materialow.



10.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga
by¢ uzyte przez wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
budowy.

Wykonywanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z Przedmiarem,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Przedmiarem, ST,
normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni
wyniki badan materialow i1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy
badaniach materialéw, dos§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajac na rozwazong kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru beda
wykonywane nie pdzniej, niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania robot.

Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

11. Kontrola jakosci robot

11.1. Program zapewnienia jako$ci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robot i dostarczy Inspektorowi nadzoru do
zatwierdzenia szczegOly swojego programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi
on zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne, gwarantujagce wykonanie robot zgodnie z Przedmiarem, Specyfika
Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami Inspektora nadzoru.

11.2. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli robdt bedzie osiggnigcie zalozonej jakosci robot. Wykonawca jest
odpowiedzialny za pelng kontrole robo6t i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli.
11.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadajg certyfikat na
znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepis6w i1 dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma

Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustalono Polskiej Normy,
jezeli nie sg one objete certyfikacja 1 ktore spetniaja Wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robot bedzie posiada¢ te dokumenty. Okre$lajace w sposob
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty
wydane przez producenta.
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Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucane.
Dokumenty budowy

Ksigga obmiaréw

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisywanie ilosciowe faktycznego
postepu robot. Szczegotowe obmiary wykonywanych robot przeprowadza si¢ w sposéob
ciggly w jednostkach przyjetych w wycenionym przedmiarze robot i wpisuje do ksiegi
obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ rowniez nastgpujace dokumenty:

a) protokoty przekazania terenu budowy,
b) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,
c) protokoty odbioru robot,

d) protokoty z narad 1 ustalen,
e) korespondencje na budowie,
f) ksigga obmiardw,

g) wnioski materiatlowe.

13.

Przechowywanie dokumentow

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym Zgodnie z ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem Wszelkie dokumenty

budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i1 przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego, w tym Dziennik Budowy.

Odbidr robot

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno$ci wykonania rob6t z umowa oraz okreslenie
ich wartosci techniczne;j.

Odbidér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Jest to ocena ilosci 1 jako$ci robdt, ktore po zakonczeniu podlegaja zakryciu, przed ich
zakryciem lub po zakonczeniu robot, ktore w dalszym procesie realizacji zanikajg.
Odbidr robot zanikajacych ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegaja zakryciu.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca pisemnie i1 jednocze$nie
powiadamia Inspektora nadzoru.

Jakos¢ 1 ilos¢ robot zanikajacych ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
postawie dokumentdéw zawierajacych komplet wynikow w oparciu o przeprowadzone

przez pomiary na budowie, w konfrontacji z Przedmiarem, Specyfikacja Techniczng i
uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i1 weze$niejszych ustalen,
Inspektor nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace
zmian 1 korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.
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Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach
dodatkowych Inspektor nadzoru uwzglednia tolerancj¢ i zasady odbioru podane w
Specyfikacji Technicznej dotyczacej danej czesci robot.

Odbiory czesSciowe

Jest to ocena ilosci 1 jako$ci robot, jakie stanowig zakonczony element catego zadania,
wyszczegllniony w harmonogramie robot.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych czesci robot wraz z
ustaleniem naleznego wynagrodzenia w odniesieniu do harmonogramu. Odbioru
czesciowego dokonuje si¢ wg zasad, jak przy odbiorze koncowym robot.

Odbidr ostateczny robot

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakos$ci 1 warto$ci.
Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie

stwierdzona przez wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich

oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,  wynikéw badan
1 pomiarOw, oceny wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania Robot z Przedmiarem
Specyfikacja Techniczng.

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbiorow robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonywania Robdt uzupetiajacych 1 Robot poprawkowych.

Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokdt
odbioru ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
. Recepty 1 ustalenia technologiczne.

. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

. Wyniki pomiaréw kontrolnych zgodnie z ST.

. Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

iew. PZJ.

. Wypelniong i potwierdzong przez Inspektora Nadzoru ksigge obmiarow.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych 1 Rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbior ostateczny

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robodt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistnialtych w okresie gwarancyjnym.
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15.

16.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,0dbidr ostateczny Robot”.

Obmiar robot

14.1.  Ogodlne zasady obmiaru robdt

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa 1 ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
nadzoru o zakresie obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed
tym terminem

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiarow,

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilociach podanych w Slepym
Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy

od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wedlug
instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony na biezaco po zakonczeniu kazdego
elementu robot.

14.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzet pomiarowy, stosowany w czasie robot beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet dostarcza Wykonawca, ktoérego obowiagzkiem
jest rowniez posiadanie niezb¢dnych atestow dla urzadzen i sprzetu, ktory tego wymaga, jak
tez utrzymywanie go w dobrym stanie przez caly okres trwania robot.

14.3.  Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed cz¢sciowym lub ostatecznym odbiorem Robot.
Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru obmiarow. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotagczone w formie oddzielnego zalacznika do Rejestru Obmiaréw, ktory
zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Podstawa ptatnos$ci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w
dokumentach umownych.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST 1
Przedmiarze.

Szczegbdtowe ustalenia co do formy i termindéw platnosci zostang sprecyzowane w
dokumentach umownych, wigzacych obie strony na czas prowadzenia budowy.

Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane z pdzniejszymi zmianami.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych z p6zniejszymi zmianami.



Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003
r. w sprawie uzgodnienia projektu budowlanego pod wzgledem ochrony
przeciwpozarowe;j..

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. — w sprawie
szczegotowego zakresu formy przedmiaru, specyfikacji technicznych wykonania
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — prawo zamowien publicznych Ministra z p6zn.
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. z pézn. zmian. —
zmieniajgce rozporzadzenie ministra w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki,
tablicy informacyjne;.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie
sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Ustawa z dnia 27.04.2011 r. — Prawo ochrony $rodowiska z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.



SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST — 2.0. Roboty budowlane

II/1 ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét rozbidorkowych zwigzanej z: Przebudowa I Remont
Polnocnego Skrzydia Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu ,,B”)



1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z rozbiorkg elementdw betonowych i zelbetowych. Rozbiorce podlegaja:
Wykucie z muru istniejacych oscieznic

Rozebranie istniejacych $cian ostonowych i witryn,

Rozebranie posadzek

rozebranie elementow zelbetowych

rozebranie elementow drewnianych

Materiaty z rozbiorki:

gruz itp. Wykonawca jest zobowigzany do wywiezienia i utylizacji.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do rozbiodrki
Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka nalezy stosowac:

mtoty pneumatyczne, ciezki sprzet rozbiorkowy, koparko-tadowarki

samochody ci¢zarowe 1 dostawcze.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Transport materiatu z rozbiorki

Materiaty pochodzace z rozbidrki 1 przewozone §rodkami transportowymi po drogach
publicznych powinny speilnia¢ wymagania dotyczace przepisOw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow tadunku i1 innych
parametréw technicznych.

5. WYKONANE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogolne”.
6.2. Kontrola prawidtlowosci wykonania rozbiorki

Sprawdzenie jakosci robot rozbidrkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z
Przedmiarem Robo6t w zakresie kompletnosci wykonania robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

2

Ogodlne zasady wykonania obmiaru robdt podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:

1 m2 rozbiorki,
1 m3. rozbiorki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady obioru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych
zakryciu Nie wystepuja.

9. PODSTAWA
PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce 1 zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawa Prawo Budowlane.



11/2 ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zelbetowych i1 betonowych zwigzanej z: Przebudowa I Remont
Pélnocnego Skrzydia Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu ,,B”)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.11 1.3.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
obejmujacych nastepujacy zakres:

. montaz i rozbieranie szalunkow
o zbrojenie konstrukcji zelbetowych
o betonowanie konstrukcji zelbetowych i betonowych betonem B 20, B 25

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST -1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

2.2. Stosowane materiaty:
2.3.1 Stal zbrojeniowa:

- prety zbrojeniowe zebrowanie stal A-IIIN RB500W
- prety gladkie (strzemiona) stal A-0 StOS

Stal zbrojeniowa nalezy skladowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i
gatunkoéw. Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ skltadowane na wydzielonych,
uporzadkowanych miejscach, w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia 1 pomieszania.
Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w kregach, posortowane wg
wymiaréw 1 gatunkow. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy. Elementy
kotwigce zabetonowane w elementach Zelbetowych winny by¢ wykonane ze stali
zabezpieczonej antykorozyjng powloka malarskg. Elementy winny by¢ osadzane wg
szablonu wykonanego na podstawie marki.



2.3.1 Mieszanki betonowe:

. B — 25 - glowny materiat dla wiencéw, nadproza,
rdzenie , stropy

o Beton zwykly uzyskuje si¢ z mieszanki betonowej,
w ktorej sktad wchodza:

J kruszywo mineralne o frakcjach piaskowych (do 2

mm) 1 grubszych, cement, woda oraz ewentualnie
dodatki  mineralne (udziat w  mieszance
przekraczajacy 5% masy cementu) 1 domieszki
chemiczne (udzial do 5% masy cementu)

2.2.3.Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowac kruszywa tamane i naturalne odpowiadajace norma PN-
B-06712 i PN-B-06714. Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub
famane. Rozrdznia si¢ trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:

- piasek, piasek tamany (ziarna o $rednicyO-2 mm),

- ZWir, grys, grys z otoczakoéw (ziarna o $rednicy od 2 mm do dmilx, przy czym dmax =
16; 31,5 lub 63mm),

- mieszanke kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa tamanego i z otoczakow.

W zaleznosci od uziamienia kruszywo dzieli si¢ na trzy rodzaje: drobne o ziarnach
do 4 mm, grube o ziarnach 4mm do 63 mm 1 bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm.

Ze wzgledu na cechy jako$ciowe kruszywo dzieli si¢ na odmiany I i II, zaleznie od
zawarto$ci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skal weglanowych i/lub nasigkliwos$ci
w grysach ze skal magmowych i metamorficznych oraz gatunki 1 i 2, zaleznie od
zawartosci poszczegoOlnych frakcji w kruszywie. Marki 10, 20, 30, 50, zaleznie od
przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszczegdlnych asortymentow
1 marek kruszyw do betondéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-86/B-
06712. W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci
zaleca si¢ stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20. Zalecane tgczne graniczne krzywe
uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej 1 grubszych nalezy bra¢ pod
uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do
warunkow formowania, ktore sg okreslane przez:



J ksztatt 1 wymiary konstrukeji, elementu lub wyrobu oraz

ilo§¢ zbrojenia,

o zaktadang gtadkosc¢ 1 wyglad powierzchni betonu

J sposoby ukladania i1 zageszczania mieszanki betonowe;j
(reczne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne
przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na

doborze odpowiedniej ilosci zaprawy i facznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm

(przedstawiono w tabeli ponizej) oraz konsystenciji.

Rodzaje wyrobdéw elementow lub konstrukeji

Zalecana 1los¢
zaprawy w dm3

na 1 m mieszanki

Najmniejsza suma
objetosci  absolutnych
cementu 1 ziaren

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o
najmniejszym wymiarze przekroju wiekszym niz
500 mm i kruszywie do 63 mm

400-450

70

Zelbetowe 1 betonowe wyroby, elementy
konstrukcje o najmniejszym wymiarze przekroju
wiekszvm niz 60 mm i kruszvwie do 31.5 mm

450-550

80

Zelbetowe 1 betonowe wyroby, elementy i
konstrukcje o najmniejszym wymiarze przekroju
wigkszym niz 60 mm i kruszywie do 16 mm

500-550

95

Konsystencj¢ mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be lub metoda
stozka opadowego. Betony o konsystencji polciektej i cieklej zaleca si¢ uzyskiwaé w

wyniku

stosowania domieszek uplastyczniajacych lub uplynniajagcych. Wymagane

wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli

ponizej:

Konsystencja i| Sposoby  zaggszczania 1 warunki Wskaznik wg metody:
o formowania (ksztalt przekroju, ilos¢ Ve-Be, s Stozka
jej symbol Zbrojenia) opadowego,
cm
Wilgotna K-1 | Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) ~28 -
i wibroprasowane, przekroje proste,
rzadko zbrojone




Plastyczna K-3 | Mieszanki =~ wibrowane 1  rgcznie 13-7
sztychowane, przekroje proste, normalnie
zbrojone (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki (metoda -5
wibrowane, przekroje ztozone , rzadko zalecana)
zbrojone
Potciekta K-4 | Mieszanki wibrowane lub rgcznie 6-11
sztychowane, przekroje zlozone, gesto
zbrojone lub regcznie sztychowane, 6 (metoda
proste przekroje, normalnie zbrojone zalecana)
Ciekta K-5 Mieszanki rgcznie sztychowane - 12-15

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

¢1/3 najmniejszego wymiaru przekroju
poprzecznego elementu,

o3/4 odlegltosci w $wietle migdzy pretami
zbrojenia, lezacymi w  jednej
ptaszczyznie prostopadlej do kierunku
betonowania

2.2.4. Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje si¢ cementy powszechnego
uzytku: portlandzki (CEMI), portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM III) i1
pucolanowy (CEM IV). Rozroznia si¢ sze$¢ klas cementu: 32,5; 32,5R; 42.5; 42,5R; 52,5 1
52,5R (symbol R oznacza cement o wysokiej wytrzymatosci wczesnej).Szczegdtowe
informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sa zawarte w instrukcji UB nr
356/98[8].

2.2.5. Woda

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-
32250. Nie powinna zawiera¢ skladnikoéw wplywajacych niekorzystnie na wigzanie 1
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie
badanie. Ogodlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprocz wod mineralnych) nadaje si¢ do
mieszanek betonowych. Wymagania ogélne dotyczace wody do mieszanek betonowych i
zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli ponize;j:



Barwa Zapach

Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej Woda nie

powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

Zawiesina

Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

PH
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2.2.7. 1zolacja 2x Dysperbit < Papa zgrzewalna >

Przewidziano izolacj¢ 2x Dysperbitem DN — dopuszcza si¢ przy akceptacji
Inwestora i dozoru autorskiego polimerowa - asfaltowa pape zgrzewalng, na osnowie z
tkaniny poliestrowej o gramaturze min. 200 g/m2, zgrzewana na szeroko$¢ zaktadki lub

klejona na zimno

2.2.8. Izolacja powlokowa

Do gruntowania powierzchni stosowac roztwor asfaltowy, nastepnie nanosi¢ 2x

izolacj¢ powlokowa na zimno.

. 3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprz¢t do wykonywania robot

pros$ciarki, gietarki 1 nozyce do stali zbrojeniowej
spawarki 1 inny sprzet do przygotowania marek i
obramowan stalowych,

szalunki systemowe lub materialy do wykonania
szalunkow (deski iglaste gr. 25 mm 1 38 mm kl. III,
gwozdzie)

betonowozy do przewozu mieszanki betonowej,
pompa do betonu o parametrach umozliwiajacych podanie
mieszanki betonowej do wszystkich miejsc jej
wbudowania,

wibratory do zageszczania mieszanki

gaz propan - butan

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp.
Przekrdj przewodow powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do
przygotowania mieszanki.
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych.




Wibratory powinny by¢ dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatoéw

Materiaty moga by¢ przewozone samochodami skrzyniowymi. Stal zbrojeniowa nalezy
transportowaé w sposob zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i odksztatceniu.

5. WYKONYWANE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegbdty wykonania robot
5.2.1 Ustawianie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujac geometri¢ okreslong w
dokumentacji techniczne;.
Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos¢ i
niezmienno$¢ wymiaréw konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i
dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji. W wypadku stosowania
deskowan 1 rusztowan nietypowych wykonuje si¢ je zgodnie z projektem,
przedstawionym do zaakceptowania Inzynierowi. Odpowiedzialnym zgodnie z umowa
szczegOtowa z bezposredni nadzor nad robotami szalunkowymi ze strony Inwestora jest
Inspektor Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi
Nadzoru wszelkich ustalen i uzgodnien dotyczacych prowadzonych robot przed
przedstawieniem ich do akceptacji przez Inzyniera. Ich konstrukcj¢ oblicza si¢ na
dziatanie obcigzen spowodowanych ci¢zarem wlasnym oraz pomostéw roboczych i
uzywanego sprzetu (np. taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki
betonowej (z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych podczas jej uktadania 1
zageszczania), obcigzenia od pracownikow itp.
Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy
cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca sig, aby szeroko$¢ desek przylegajacych
bezposrednio do betonu nie byta wigksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie
moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci. Deskowania belek,
stropOw o rozpigtosci powyzej 4 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg konstrukcyjng
odwrotng do kierunku ugigcia konstrukcji. Warto$¢ tej strzatki powinna by¢ okreslona w
projekcie lub instrukcji dotyczacej danego rodzaju deskowania. Deskowania
nieimpregnowane nalezy przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.
Prawidtowos$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich
uzytkowaniem (dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania
powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i montaz zbrojenia, marek
Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug

przygotowanych schematow zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej
utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadac¢



po odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania 1 zageszczania mieszanki betonowe;.
Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny
odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie. Przygotowanie i obrobka zbrojenia
obejmuja takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, cigcie, gigcie i montaz.
Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspolprace (przyczepnose)
betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wigc usuna¢ z powierzchni pretdw zanieczyszczenia
smarami, farbg olejna itp., a takze tuszczacg si¢ rdza (lekki nalot rdzy nieniszczacej si¢
nie jest szkodliwy). W celu usunigcia farb olejnych badz zathuszczenia stosuje si¢
opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu si¢ zanieczyszczen prgty wyciera si¢;
jesli jest to niezbedne - rowniez papierem $Sciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna
usung¢ za pomocg szczotek drucianych. Niekiedy stosuje si¢ tez piaskowanie. Prety
uzywane do przygotowania muszg by¢ proste.

Dlatego - w przypadku wystgpowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety
wyprostowaé przed przystapieniem do dalszej obrébki (cigcia itd.). Prety zbrojeniowe w
kregach mozna prostowaé przez wyciaganie za pomoca np. wceiggarki, lub mechaniczne
prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sie,
zwlaszcza prety wiekszych $rednic, prostuje si¢ recznie za pomoca klucza
zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Oczyszczone 1 wyprostowane prety tnie si¢ na odcinki dtugo$ci wynikajacej z
projektu. Stosuje si¢ do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku
pretow wigkszych Srednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecinaé¢ jednocze$nie wigcej niz jeden pret. Do cigcia siatek
zbrojeniowych stosuje si¢ nozyce hydrauliczne przewozne. Pocigte prety sa nastepnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginaé recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gigtarek recznych lub za
pomocg gigtarek mechanicznych. Mozna przy tym jednoczes$nie wygina¢ wiecej niz
jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje si¢ bezposrednio w
deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletow zbrojeniowych.

Szkielety krotkich belek i shupéw mozna montowa¢ na dwoéch lub trzech
koztach. Na tych koztach uktada si¢ prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia
stosowanego przy jednym boku stupa, a nastgpnie naktada si¢ strzemiona i rozsuwa je
zgodnie z rozstawem okre§lonym w projekcie. Po potaczeniu strzemion z pretami
szkielet odwraca si¢ i wsuwa w strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem
wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet wstawia si¢ w deskowanie.

Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza si¢ kredg lub otéwkiem ciesielskim rozstaw pretow nosnych
(gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozklada si¢ prety nosne i na nich uktada si¢ i od
razu faczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. Pdzniej montuje si¢ prety
rozdzielcze w zagigciach pretow nosnych, a na koncu prety u gory ptyty.

Podobnie montuje si¢ szkielety zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie
deskowania wyznacza si¢ rozstaw pretow. Ustawia si¢ prety pionowe, a nastgpnie,
poczynajac od spodu, taczy z nimi prety poziome. Pionowe prety $cian i stupow
przywiazuje si¢ do pretéw wystajacych z fundamentu lub poprzedniej kondygnaciji.
Dhugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca si¢ zatozy¢
na prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego.
Prety taczy si¢ w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.
Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewac za
pomoca przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do
wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa si¢ zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze



stali spawalnej mozna taczy¢ za pomocg spawania. Wykorzystuje si¢ do tego celu
réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm,
stosujagc np. wezet prosty pojedynczy lub podwojny badz wezty krzyzowe albo martwe.
Zbrojenie elementow zelbetowych powinno sktada¢ sig, jesli to mozliwe, z pretow
nieprzerwanych na dtugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego.
Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie taczy¢
za pomocg spawania lub zaciskow mechanicznych.

Dopuszcza si¢ tez taczenie pretow na zaktad. Zaleca sig, aby polaczenia
pretow znajdowaly sie w przekrojach, ktorych nos§nos¢ pretow nie jest catkowicie
wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-
B-03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowania $lusarki - w rozstawach zgodnie z projektem
architektury 1 konstrukeji.

5.2.3.Wytwarzanie mieszanki betonowe;j

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do
wykonania betonu przed i po jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu
cementowego (mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki betonowe;j (jej recepta)
jest projektowany metodami obliczeniowymi, obliczeniowo
- doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.

Poszczegolne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowe;j to:

e przygotowanie sktadnikow,
e dozowanie 1 mieszanie sktadnikow,
e transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka ilo§¢ mieszanki betonowej, to wytwarza si¢
ja na placu budowy za pomocg betoniarek, ktore zazwyczaj majg pojemnos¢ 0,15; 0,25
lub 0,5 m’. Czas mieszania sktadnikow mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo,
cement 1 woda) zalezy od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢ krotszy niz 1 min
(w przypadku konsystencji poiciektej i cieklej). Przy wigkszym zapotrzebowaniu
mieszanke betonowa uzyskuje si¢ najczesciej ze statych wytwoérni, zwanych
betonowniami.
Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

e ustalenie wstepnych zatozen, jak przeznaczenie i warunki
uzytkowania betonu, klasa betonu, ewentualnie stopien
mrozoodpornosci i wodoszczelnosci, warunki
formowania, urabialno$¢ mieszanki betonowej,

e dobor i ewentualne badania sktadnikéw mieszanki
betonowej,

e ustalenie wstepne sktadu mieszanki,

e proby kontrolne, kolejne korekty sktadu 1 ustalenie
recepty laboratoryjnej,

e ustalenie recepty roboczej, uwzgledniajacej zawilgocenie
kruszywa, pojemno$¢ urzadzenia mieszajacego 1 sposob
dozowania sktadnikéw.



5.2.4. Przygotowanie betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢
wykonania robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

e wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

e wykonanie zbrojenia

e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego
W miejscu przerwy roboczej

e wykonanie robot zanikajacych

e prawidlowos¢ rozmieszczenia 1 niezawodno$¢ mocowan
elementow kotwiacych zbrojenie i deskowanie

e gotowos¢ sprzetu 1 urzadzen do betonowania

Deskowanie 1 zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem
oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢
powleczona $rodkiem uniemozliwiajagcym przywarcie betonu do deskowania.

5.2.5. Betonowanie

Wysoko$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i
wilgotnej nie powinna by¢ wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej - 0,5m.
W czasie betonowania nalezy obserwowaé deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje
utrata prawidtowego ksztattu konstrukc;ji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody ulozona mieszanka powinna by¢
niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody
Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed woda
opadowa.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w
dzienniku robét.
Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.

5.2.6. Ukladanie mieszanki betonowe;j

Mieszanke betonowa uktada si¢ po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz
zbrojenia elementow. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang recepta
robocza. Jednym z najwazniejszych problemow podczas ukladania mieszanki jest
niedopuszczenie do rozsegregowania jej skladnikow.

Dlatego wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji ggsto
plastycznej nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym
latwiej rozsegregowuje si¢. Dlatego mieszanka ciekla powinna by¢ uktadana przy
uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢ jej swobodnego opadania nie przekraczata
50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 ¢cm, lecz nie wickszym niz 0,8 m?, bez
krzyzujacego si¢ zbrojenia, moga by¢ betonowane od gory z wysoko$ci nie wigkszej niz
5 m; w wypadku mieszanki o konsystencji plastycznej lub cieklej wysoko$¢ ta nie
powinna przekracza¢ 3,5 m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20°
C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sa
stosowane $rodki przyspieszajace wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h.
W zaleznos$ci od wielkosci elementu betonuje si¢ go albo od razu catym przekrojem,
albo warstwami.

Stosuje si¢ praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:



- poziomymi warstwami cigglymi na catej powierzchni danego elementu ten sposob
stosuje si¢ w przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia
jednorodnosci betonu kazda kolejna warstwa musi by¢ ulozona przed rozpoczeciem
wigzania poprzedniej warstwy,

- poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposob stosuje si¢ przy duzych
powierzchniach betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy ukladanie petnymi
warstwami jest niemozliwe z uwagi na dlugi okres ich betonowania; warstwy uktada si¢ w
ten sposob, ze polozone nizej wykonuje si¢ z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do
polozonych wyzej,

- warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje si¢ na ogoét na cata jego
wysokos¢; sposob ten stosuje si¢ m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto
rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie.

Ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomoca
odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych,
przyczepnych
Zageszczanie reczne (za pomoca sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania
deskowania mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek
betonowych o konsystencji cieklej i poiciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i
uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe
zatapiang w mieszance betonowej, polaczong gigtkim watem z silnikiem elektrycznym.
Poniewaz drgania ulegaja thumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby
poszczegolne pola oddzialywania wibratora zachodzily na siebie. Nalezy stosowaé
wibratory ktore majg zestawy butaw o roznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje
si¢ zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy
bulawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gore, bo promien skutecznos$ci wibracji nie
jest jednakowy na catej dlugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli
wyjmuje si¢, aby nie pozostat po niej otwor, 1 zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie
powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddzialywania wibratora pokrywa si¢ z przekrojem stupa, butawe zanurza
si¢ w Srodku tego przekroju. Stupy o wigkszym przekroju wibruje si¢ przez zanurzanie
butawy wzdhuz kilku osi. Gdy chce si¢ uzyska¢ powierzchni¢ elementu gtadka i bez
rakow, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowania. Wazne jest rOwniez staranne
pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek
pOtptynnych i cieklych nie potrzeba wibrowac. Cienkie elementy pionowe grubosci do
25 cm, zageszcza si¢ wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma
deskowania stupa badz ste¢zen deskowania $cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa.
Zasigg wibracji wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie elementy poziome zageszcza si¢
wibratorem powierzchniowym, ktory przesuwa si¢ po powierzchni elementu. Wibrator
prowadzi si¢ tak, aby zachodzil 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podlogi betonowe wyréwnuje si¢ i zageszcza listwami
wibracyjnymi. Mieszanke betonowa mozna tez zaggszczaé przez odpowietrzanie,
stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajace.

Mozna stosowaé rowniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Maja one
odpowiednio dobrany sktad, r6znigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek
betonowych. Zasadnicza réznica polega na zwigkszeniu udziatu frakeji pylastych do
0,125 mm, ktorymi sg np. popidt lotny, drobno zmielony wapien, metakaolinit itp.
Zaleta mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwosc jej
ukladania bez konieczno$ci zageszczania, a poza tym tatwos¢ wykonania konstrukeji z
gesto utozonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe samozageszczalne muszg by¢
odpowiednio zaprojektowane.



5.2.7. Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe moga by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur,
jezeli zostang zachowane warunki umozliwiajace wigzanie i twardnienie mieszanki
betonowej w temperaturach dodatnich. Jako temperature obnizona, wptywajaca na
spowolnienie tego procesu, przyjmuje si¢ temperatur¢ otoczenia wynoszacg ponizej
+10°C, a $rednig dobowa temperature +5°C nalezy traktowac jako graniczng, przy
ktorej mieszanke betonowa utozong w deskowaniu trzeba chronié¢ przed utratg ciepta.
Jezeli przewiduje si¢ wykonywanie robot betonowych w okresie obnizonych
temperatur, to nalezy okresli¢ wtasciwa 1 organizacje¢ i technologie wykonania robot
prowadzonych przy temperaturach granicznych: do +5°C, do - 3, ponizej -3 do -10 oraz
ponizej -10 do - 15°C. Nie nalezy betonowac konstrukeji w temperaturze ponizej - 15°C
na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny by¢ podane sposoby zabezpieczen umozliwiajace
uzyskanie przez beton petnej wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w
przypadku betonu narazonego na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych - nalezy
rozumie¢ osiggnigcie wytrzymalo$ci na $ciskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,
8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,
10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.

Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej
mrozoodpomosci - zgodnie z instrukcja I'TB nr 282/88:

e zwigkszenie o okoto 10% ilosci cementu lub zmian¢ cementu
przewidzianego w projekcie na cement wyzszej klasy; wymaga to
przeprowadzenia laboratoryjnych badan poréwnawczych,

e dodanie do mieszanki betonowej wlasciwych domieszek
chemicznych i dodatkéw dobranych odpowiednio do rodzaju
cementu; wymaga to przeprowadzenia wstepnych badan
laboratoryjnych,

e podgrzewanie skladnikow mieszanki betonowej (z wyjatkiem
cementu) do odpowiedniej temperatury, w celu uzyskania
okreslonej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej
uktadania w deskowaniu,

e ostanianie elementdw lub catej konstrukcji materiatami
cieptochronnymi w celu zachowania ciepta w mieszance
betonowej utozonej w deskowaniu lub formie przez czas
niezbedny do uzyskania przez beton pelnej mrozoodpornosci,

e utrzymywac w stalej wilgotnosci:

e 3 dni - w wypadku uzycia cementu portlandzkiego
szybkotwardniejacego,



e 7 dni - gdy uzyto cementu portlandzkiego,
e 14 dni - gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie woda betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpoczaé po 24 h od
jego utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C 1 wigcej, nalezy w pierwszych trzech
dniach beton polewa¢ co 3h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nast¢gpnych dniach -
co najmniej 3 razy na dobg. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa
sig.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po
torach z desek grubosci

36 mm) i deskowanie dopuszcza si¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie
spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigza¢ stropéw 1 schodow przez co najmniej 36 h od ich
zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej
+10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

Calkowite usuni¢cie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapic,
gdy beton osiagnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug projektu. Wytrzymato$¢ te nalezy
sprawdza¢ na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéow
dojrzewania betonu w konstrukc;ji.

Wymagania szczegotowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera.

Orientacyjnie mozna przyjaé, ze boczne elementy deskowan nie przenoszace obcigzenia
od cigzaru konstrukcji mozna usuna¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymalosci
zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementéw oraz ze nosne
deskowanie konstrukcji mozna usunaé po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci:

e w stropach 15 MPa (lato) 1 17,5 MPa (w okresie obnizonych
temperatur),

e w $cianach - odpowiednio 2 i 10 Mpa,

e w belkach 1 podciggach o rozpigtosci do 6 m—70%
wytrzymatos$ci projektowanej,

e w belkach i podciggach o rozpigtosci powyzej 6 m - 100% tej
wytrzymatosci.

Podpory, dzwigary i inne elementy podtrzymujace deskowanie wznoszonej
konstrukcji nalezy usuwaé w takiej kolejnos$ci, aby nie spowodowa¢ szkodliwych
naprezen w tej konstrukcji. Podczas rozdeskowania zabetonowanych stropow budynkow
wielokondygnacyjnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

e usuni¢cie podpdr deskowania stropu znajdujacego si¢
bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

e podpory deskowania nastgpnego, nizej potozonego
stropu moga by¢ usuniete tylko czgsciowo; pod
wszystkimi belkami 1 podciggami o rozpigtosci 4 m i
wiekszej powinny by¢ pozostawione stojaki w
odleglosci nie wigkszej niz 3 m,

e catkowite usunigcie deskowania stropéw lezacych



nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem osiggnigcia przez
beton tych stropéw wytrzymatosci projektowane;.

Usuwanie deskowan powinno odbywac si¢ pod scistym nadzorem technicznym.
5.2.8.  Wykonanie izolacji przeciwwodnych
Izolacje fundamentéw wykonac¢ uktadajac Ix warstwy papy termozgrzewalnej
na chudy betonie.
Izolacje pionowe - preparatem bitumicznym pokrywajac nawierzchnie roztworem

asfaltowym do gruntowania, w wilgotnosci max. 6%. Nastepnie naktadac izolacje
powlokowa na zimno w dwoch warstwach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogoélne”.
6.2. 6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

e jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

e dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,

e jakos$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i
zageszczania,

e cech wytrzymato$ciowych betonu,

e prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu,

e termindow rozdeskowania, rozszalowania

e czeSciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji

e poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢
przeprowadzana na probkach pobranych przy danym stanowisku
betonowania. Liczba probek nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 probka
na 50m’ betonu, 3 probki na dobe oraz 6 probek na partie betonu.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
szalunku. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania
mieszanki betonowe;.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia
wymaganego otulenia pretdw betonem, nalezy stosowac roznego

rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw



sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny
szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola
ta polega na sprawdzeniu zgodnoS$ci utozonego zbrojenia z projektem
oraz wymaganiami norm, sprawdzeniu wymiarow zbrojenia, jego
usytuowania (w tym grubos¢ otuliny), rozstawu strzemion, potozeniu
zkaczy, dtugosci zakotwienia itp.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w
deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie

na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchytki

1.
2.

Od wymiarow siatek i

szkieletéw wigzanych lub +10 mm
zgrzewanych
dhugo$¢ elementu +5 mm £10mm

szeroko$¢ (wysokos¢) elementu:

przy wymiarze do 1 m

W rozstawie pretow

podhuznych, poprzecznych i +10mm +0,5mm
strzemion

1. przy <20 mm

W potozeniu odgieé pretow +2mm

W grubosci warstwy otulajacej +10 mm

W potozeniu potaczen (stykow) +25 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarow3 jest:
1 m3 dla wbudowanej mieszanki betonowe;j



1 t (tona) dla elementow ze stali zbrojeniowe]

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady obioru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr materialdow 1 robot

e Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione
nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
dziennik budowy,

protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentac;ji,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokotly z odbioru robot zanikajacych (np. fundamentdéw, zbrojenia elementow
konstrukcji),

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem
budowy, majace wplyw na udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji,
wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

» Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt obejmuje oceng:

prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np.

szczelin dylatacyjnych,

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych

wad 1 uszkodzen (np. raki, rysy).

* l3czna powierzchnia ewentualnych rakow nie powinna by¢ wieksza niz

5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach
cienkosciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wigcej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtowne
nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawa Prawo Budowlane.



11/3 SCIANKI DZIALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot budowa $cianek dziatlowych zwigzanych z:
Przebudowa I Remont Poélnocnego Skrzydia Budynku Szpitala Puckiego
(Segmentu ,,B”)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robé6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie $cianek dzialowych,izolowanych welng mineralna,
zwyktych, wodoodpornych, ognioodpornych..

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami 1 z definicjami podanymi w ST-1.0. ,,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robot
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w wymagane prawem zaswiadczenia o jakosci,
atesty, deklaracje zgodnosci i inne. Wykonawca przed zamowieniem wszelkich materiatow jest
zobowigzany do weryfikacji poprawnosci wprowadzenia danego materialu na rynek oraz do
zdobycia informacji dotyczacych odpowiedniej jakos$ci materiatow.

Szczegdlowe wymagania dotyczace materialow:
- plyty gk gr 12,5 mm zwykle , wodoodporne , ognioochornne
- welna mineralna

- profile aluminiowe

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.



e 4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.
4.2 Transport i sktadowanie
Dobér srodkéw transportu moze wymagac akceptacji inwestora. Kazdorazowo powinny

posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, stosujac sie
do ograniczen obcigzen osi pojazdéw lub mozliwosci dojazdu do budynku.

5. WYKONANE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.

5.2 Wykonanie robot

Nalezy przestrzegac nastgpujacych zalecen:
Stosowac wkrety o dlugos$ci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowa¢ wlasciwy gips szpachlowy.
Pamigetac o tasmie do spoinowania.
Docina¢ ksztattowniki na zagdany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate ptyty z welny a nie wypetniaé przestrzeni fragmentami ptyt.

Mocowac¢ material izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych przed
jego opadaniem (,,ptynigciem”).

Stosowac¢ tasme uszczelniajaca do izolacji akustycznej pod ksztalttowniki mocowane do
$cian, stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

Dobiera¢ odpowiednig szeroko$¢ ksztattownika w zalezno$ci od wysokosci $cianki 1 jej
funkcji wg wskazan producenta.

Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan
producenta..

Dla $cian z drzwiami : Profile CW ( oprocz jednego przy drzwiach) musza by¢ ustawione w
tym samym kierunku.

W miejscach montazu elementdéw na §cianach stosowa¢ wzmocnienia konstrukcji.

Przed potozeniem okladziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac
dodatkowo ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dzialanie wody.



Montaz $cian z podwojnym optytowaniem:

Wytyczanie $ciany - Przebieg $ciany wyznacza si¢ na podtodze za pomocg sznura lub
linialu, zaznaczajac ewentualne otwory drzwiowe. Nastgpnie nanosi si¢ przebieg $ciany za
pomoca poziomicy i taty na otaczajace $ciany i stropy. Przy $cianach wyzszych niz 3 m do
wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z kompensatorem lub pionu
murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadno$ci pomiaru.

Profile przytaczeniowe - Profile przytaczeniowe UW mocuje si¢ do posadzek i stropow za
pomoca uniwersalnych elementow mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm.
Dla uzyskania wymaganej dzwigkoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza
musza by¢ podklejone tasma uszczelniajaca.

Profile stupkowe - Profile CW musza wchodzi¢ w goérny profil UW na glebokos¢ co
najmniej 1,5 cm. Profil CW slupkowy wklada si¢ najpierw w dolny profil UW, a nastgpnie
w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza si¢ w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od
zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje si¢ do poziomych profili UW.
Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje si¢ na etapie
przykrecania ptyt (rozstawianie profili do plyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie
powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesunac o
odpowiednig odlegtos¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony $ciany - Pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep migdzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm.
Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt jest mocowana w odstepach
réwnych 75 cm. Przy mocowaniu plyty koryguje si¢ polozenie rozstawionych wczesniej
profili. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory
nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling umozliwiajaca kompensacje drgan i ugiec stropu.
Wypelnia si¢ ja kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca si¢ do
profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - Po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po
utozeniu w $rodku $ciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ migdzy
profilami weln¢ mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ ja przed osunigciem. Sztywna welna
w plytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania. Welne w postaci maty
zabezpiecza si¢ przed osuni¢ciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub
dhugich wkretach wkrgcanych w profile.

Pokrycie drugiej strony $ciany - Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenia plyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuni¢cia profili), aby
wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany bylo réwne odlegtosci miedzy profilami
CW. Po zamknigciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. W przypadku
scian wysokich (6+10 m) plytowanie nalezy prowadzi¢ jednocze$nie po obu stronach
$ciany, aby nie ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysoko$¢ $ciany jest wigksza



niz dlugos$¢ plyty, sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu $ciany.
Sztukowki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Montowa¢ druga warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin
szpachlowanych lub klei¢ ptyty na styk klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za
pomoca wkretow samogwintujacych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwraca¢ szczegdlng uwage na koniecznos¢
przesunigcia spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice
klejone;.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do
pierwszej warstwy plyt, bez wzgledu na usytuowanie konstrukeji wsporczej. Do mocowania
drugiej warstwy uzywa¢ wkretdow samogwintujacych systemowych 3,9x30 mm w
rozstawie 15-20 cm lub klamer CD 1,53x10x18 przy ptytach gr. 10 cm. Przy ptytach gr.
12,5mm uzywaé klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Scianka instalacyjna - Przy prowadzeniu w $cianach dzialowych instalacji hydraulicznych
nalezy pamigta¢, ze wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie
wiekszej niz polowa szerokos$ci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych
nalezy zastosowac specjalng konstrukcje tzw. $ciankg instalacyjng. Do montazu takiej
sciany zwykle uzywa si¢ profili CW 50, dzigki czemu minimalizuje si¢ niezbedng grubos¢
$ciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnos$ci, profile stupkowe z obydwu stron taczone
sa poprzecznie za pomocg paskow plyty gipsowo-kartonowej o dlugosci 30 cm
rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie
dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktore nie musza przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych
i nie bedg wykanczane plytkami ceramicznymi moga mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W
tym przypadku wysokos$¢ maksymalna §ciany bedzie mniejsza i nalezy podawac ja przy
stosowaniu profili CW 50 i profili CW 75. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy
stosowac specjalne stelaze montazowe, ktére przejmuja duza cze$¢ obcigzen zmniejszajac
odksztatcenia $ciany. Stelaze montuje si¢ do konstrukcji nosnej $ciany, a po zaptytowaniu
jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystapi¢ do montazu instalacji sanitarnych.
Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm 1 uchwytéw z podkladkami z gumy zmniejsza
przenoszenie dzwickow od armatury. Rury z zimng woda musza by¢ zaizolowane dla
uniknigcia roszenia. Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na calej
powierzchni wewnetrznej, po obu stronach $ciany instalacyjne;.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian konstrukcyjnych
mozna wykonac $cianke ostonowa kryjaca rury, bazujac na konstrukcji oktadziny $ciennej
dla rur o $rednicy nie wigkszej niz 90 mm, lub $cianki instalacyjnej dla dowolnych $rednic.
Wysokos$¢ takiej scianki moze by¢ rowna wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W
drugim przypadku zwienczeniem od gory bedzie potka. Pokryciem takiej konstrukcji
powinna by¢ podwojna warstwa plyty.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakos$ci

Badania $cianek zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie

-zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakos$ci zastosowanych materiatoéw 1 wyrobow,

-prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi,

-wykonczenie potaczen Scian murowanych z $cianami z bloczkéw

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarow3 jest:
e 1Im2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robodt

Ogodlne zasady obioru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

8.2.0dbidr robodt

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z projektem i wytycznymi
producenta.

Odbidr

a. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie $cienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

b. Odbioér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujagcymi w Polsce, w tym Ustawa Prawo Budowlane.

11/4 ROBOTY TYNKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot tynkowych zwigzanych z: Przebudowa I Remont
Polnocnego Skrzydla Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu ,,B”)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

2.1. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specytikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami 1 z definicjami podanymi w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

3. MATERIALY

Zastosowanym materialem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na budowie,
marka zaprawy:

e dla wykonania obrzutki — 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

e dla wykonania narzutu — 3,5

e dla wykonania gtadzi — 3,5

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i woda
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegolnosci nie zawiera¢
siarczanow, chlorkow, organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez
producenta atest.



3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do rozbiorki

Przy tynkowaniu uzywa si¢ betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub
aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.
4.2.Transport 1 sktadowanie

Materiaty do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ moga dowolnym transportem,
zapewniajacym ochrone¢ przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane
w sposoOb zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnoscig przed
wilgocia.

Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt
wapna z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢
wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami ppoz. Przy gaszeniu wapna nalezy
zachowa¢ $rodki ostrozno$ci zgodnie z wymogami bhp .

Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznym

5. WYKONANE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.
5.2 Wykonanie tynkow
Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny by¢:

e zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

e zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy,

e osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi
aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu



doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkoéw
zabezpieczajacych.

Zapraw¢ cementowo-wapienng nalezy przygotowa¢ =z uzyciem cementu
portlandzkiego. Do zaprawy nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mas¢, bez grudek wapna niegaszonego i bez
zanieczyszczen.

Gaszenie wapna powinno by¢ wykonana zgodnie z ustalonymi wcze$niej wytycznymi
przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki
zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna. Orientacyjny sktad zaprawy o konsystencji 10
cm wg stozka pomiarowego:

Marka zaprawy Cement : ciasto wapienne : piasek Cement : wapno hydratyzowane: piasek
1,5 1:1:9 1:1:9
1:15:8 1:15:8
1:2:10 1: 2 10
3 1:1:6 1:1:6
1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:45 1:05:4,5

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie
(cement, wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a
nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed
potaczeniem z pozostalymi skladnikami sypkimi. W przypadku stosowania dodatkow
cieklych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do
sktadnikow sypkich.

Podloze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i
odtluszczone, spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gitebokos$¢ 10-15 mm . Suche
podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposéb reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub
5, lub z zaprawy cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywaé wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-
wapiennej, po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania
nalezy warstw¢ narzutu dociskaé paca przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos$é
warstwy narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm .

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.
Podczas zacierania warstw gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Gladz nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi
powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm . Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie,
gladka pacg drewniang.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogoélne”.



6.2. Kontrola jakos$ci
Materialy uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom
norm:

Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,,Cement
portlandzki z dodatkami”.

Wapno — PN-B-30020 ,,Wapno” , PN-B-6732-12 ,,Ciasto wapienne” Woda —
PN-C-04630 ,,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”

Kruszywo — PN-B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”

Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 |, Zaprawy
budowlane cementowe”

Kontrola jako$ci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg techniczng

e Minimalna wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa

e Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych III kat.:
odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie
wigkszej niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2
m,
odchylenie powierzchni i krawedzi:

e od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm/m 1 ogétem nie wigcej niz 4
mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysoko$ci i nie wiecej niz 6 mm w
pomieszczeniach wyzszych,

e od kierunku poziomego: nie wigksze niz 3 mm/m i ogétem nie wigcej niz 6
mm na calej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi,
odchylenia przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego w
dokumentacji: nie wigkszy niz 3 mm/m,
odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
miejscowe nierdéwnosci o szerokosci i gigbokosci 1 mm i dlugosci do 50 mm

w liczbie 3 na 10 m* tynku

Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:

- wypryski 1 specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni ,

- wykwity soli w postaci nalotu,

- trwate zacieki na powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. OBMIAR ROBOT




7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady wykonania obmiaru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
1 m2 robot tynkarskich,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady obioru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.2.0dbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczgciem robot tynkarskich. Podtoze
powinno by¢ czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢
woda.. Spoiny muru ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawa na gltgbokos¢ 10-
15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z bloczkow na glebokos¢ 2-3 mm,
podtoza betonowe nalezy nacigé¢ dtutami.

8.3.0dbidér wykonanych tynkoéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

e zgodno$¢ uksztaltowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

e odchylenia powierzchni i krawegdzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkow,

e gladkos¢ i1 stan powierzchni — wystepowanie wykwitdw, zaciekow, pekniec,
wypryskow i spgcznien jest niedopuszczalne,

e przyczepno$¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawa Prawo Budowlane.



1I/S ROBOTY POSADZKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt posadzkowych zwigzanych z: Przebudowa I
Remont Pélnocnego Skrzydla Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu ,,B”)

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem posadzek betonowych 1 warstwy wykanczajacych z wykladzin
PCV typu Tarket

1.4. Okreslenie podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

MATERIALY
e Izolacja z folii budowlanej PCV
e Izolacja z ptyt styropianowych podtogowych twardych uktadanych na sucho
e System suchego jastrychu knauf

e Posadzka betonowa
e Warstwa wykanczajaca z wyktadzin PCV

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.

5. WYKONANE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST -1.0. ,,Wymagania og6lne”.
5.2 Szczegolowe wykonanie robot:
5.2.1 izolacja z foli PCV

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace obcigzenia. W przypadku ktadzenia izolacji na powierzchnie betonowe



podktad pod izolacj¢ powinien by¢ rowny ( bez wglebien, wypuktosci, pgknigc) czysty,
odtluszczony, odpylony. Przy taczeniu folii nalezy stosowa¢ podktad szerokosci 15 cm.
Folia moze by¢ zgrzewana lub na zaktad z uzyciem specjalistycznych tasm klejacych.

5.2.2 izolacja z plyt styropianowych

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciaggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodna z projektem.

Plyty styropianowe powinny by¢ ukladane na styk i przylega¢ calg powierzchnia do
podtoza. Przy uktadaniu kilku warstw ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby
przesuni¢cie w sgsiednich warstwach wynosito min 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie
powinny mie¢ statg grubos¢. Podloze pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste
i rowne.

5.2.3 System suchego jastrychu

Nalezy zdemontowac istniejgce warstwy podtogowe, odstoni¢ belki stropowe, usungé¢
ewentualng zasypke. W przypadku stwierdzenia niezadawalajacego stanu belek
drewnianych nalezy skontaktowac si¢ z projektantem. Strop wypoziomowac przez
nadbicie na boki belek stropowych krawedziakéw drewnianych 5x10cm. Dodatkowo
krawegdziaki mocowac w poprzek pomiedzy belkami w rozstawie 60cm. Warstwe no$ng
wykona¢ z ptyt OSB typ 3 gr.25mm. Na ptytach utozy¢ suchy jastrych, 2x10mm
(zabezpieczony przeciwwilgociowo) a nastepnie warstwy wykonczeniowe podtogi. W
przypadku stwierdzenia dobrego stanu istniejacych desek podtogowych suchy jastrych
mozna uktada¢ bezposrednio na nich (z pominigciem ptyt OSB)

5.2.4 Posadzka betonowa

Posadzki betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-10
Minimalna grubosci podktadéw powinny wynosié:

— podktady zwigzane z podlozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,plywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
Mieszanka betonowa niezwtocznie po zakonczeniu mieszania powinna by¢ roztozona
migdzy listwy kierunkowe o wysokosci réwnej grubosci podktadu.

Powierzchnia musi by¢ wyréwnana 1 zatarta lub, w zaleznosci od potrzeb, wygtadzona,
bez rakdéw, pekniec i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;.

W $wiezym podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez
naciecie ( np. paca stalowg ) na glebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu, o rozstawie nie
przekraczajacym 6 m, a w korytarzach 2 — 2,5 — krotno$ci szerokosci. Szczeliny
przeciwskurczowe musza dzieli¢ podktad na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m?.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach przebiegu dylatacji
konstrukeji i w liniach oddzielajacych fragmenty powierzchni réznigcych si¢
wymiarami 1 ksztattami.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow
pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.
Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i1 innych elementow wg



dokumentacji projektowe;.

Temperatura powietrza podczas wykonywania podktadow oraz przez co najmniej 3 dni
po wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Przez pierwsze co najmniej 7 dni
podkiad nalezy utrzymywaé w stanie wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany
wodg ) i chroni¢ przed szkodliwymi wptywami ( np. duzg r6znicg temperatury) , aby
skurcz byl mozliwie maty. W tym czasie podktad powinien by¢ wylaczony z ruchu. Do
zapraw uzywanych do wykonywania podktadéw nie mozna dodawa¢ wapna. Dla
poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podkladow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych wtdknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykladzin ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy samopoziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta.

5.2.4warstwa wykanczajaca z wyktadzin PCV

Podtoze musi by¢ czyste, suche i bez peknie¢. Nalezy usuna¢ kurz i zabrudzenia, takie
jak plamy farby, oleju, itd., ktore moga zmniejszaé przyczepnosé,. Zwro¢ uwage, ze
asfalt, wycieki oleju, §rodki impregnujace, $lady dtugopisu, itp. moga powodowac
odbarwienia. Zabezpieczenie przed wilgocig przeprowadza si¢ wedlug lokalnych norm
budowlanych. Tam, gdzie to konieczne, w podtozu nalezy zamontowa¢ skuteczng
izolacje przeciwwilgociows. Sprawdzi¢ , czy nie ma wilgoci w podtogach na gruncie,
podtogach nad kotlowniami, podlogach z ogrzewaniem podtogowym lub zawierajacych
gorace rury, itd.

Warunki wykonywania posadzek:

Minimalna temp. podioza + 8°C,

maxymalna temp. podtoza + 40°C,

wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 75 %,

Technologia wykonania posadzki wedlug wybranego dostawcy systemu posadzek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

b

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogoélne”.
6.1.2Kontrola podkladu betonowego

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania warstw izolacyjnych posadzki.

Kontrola jakosci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:

wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ rdwna, czysta, gtadka bez
wglebien 1 wypuktosci, peknieé i ostrych krawedzi;

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

stopnia wilgotnosci podktadu.

6.1.3Kontrola warstw izolacyjnych

Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

wynikéw kontroli jako$ci materiatdéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na

budowe



przygotowania podtoza ( sprawdzenie : rownosci, czysto$ci, suchosci)
kontrola cigglos$ci i szczelnos$ci izolacji przeciwwilgociowe;j

utozenia warstwy ocieplajace;j

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow

grubosci 1 cigglo$ci warstwy ocieplajacej

sprawdzenie czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

polaczenia warstw z podtozem.

6.1.4Kontrola wykonania posadzki betonowej i wykladziny PCV

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania warstw wykonczeniowych posadzki.

Kontrola jako$ci posadzki obejmuje sprawdzenie:

wizualne wygladu powierzchni pod wzglgdem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowato$ci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia,
grubosci posadzki w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

rownosci 1 zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tata,

sprawdzenie spadkdéw za pomoca 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary
réwnosci 1 spadkow nalezy wykonac¢ z doktadno$cig do 1 mm,

prawidtowos$ci osadzenia elementow dodatkowych w ptycie,

poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,

wytrzymato$ci powierzchni metodami nieniszczacymi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady wykonania obmiaru robdt podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
6.12. 1 m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady obioru robo6t podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawa Prawo Budowlane.

11/6 ROBOTY WYKONCZENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt wykonczeniowych zwigzanych z: Przebudowa I
Remont Pélnocnego Skrzydla Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu ,,B”)

1.2 Specytikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zleceniu 1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
obejmujacych nastgpujacy zakres:

e Wykonanie gtadzi gipsowych,
e Montaz sufitu podwieszanego
e Malowanie

2.3.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

Stosowane materialy

e Srodek gruntujacy np. ATLAS UNI-GRUNT,



Farby emulsyjne zmywalne 1 plamoodporne przeznaczone dla stuzby zdrowia
Gtladz szpachlowa np. CEKOL C-45

plyty kasetonowe 600x600 mm np. ROCFON
ptyty GK (zwykte , ognioochornne , wodnoochronne)

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogoélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

b

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatow

Materiaty moga by¢ przewozone samochodami skrzyniowymi.

5. WYKONYWANE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Powloki malarskie

Stare, zagrzybione powloki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem $rodka
dezynfekujacego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcja zamieszczong na
opakowaniu tego srodka). Oczy$¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i
spekania uzupetnij odpowiednia zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze srodkiem dezynfekujacym. Umyta
powierzchni¢ maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkéw przed
przystapieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtozy. Nowe tynki musza by¢ wysezonowane, rowne, wolne od pytu i
zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob doktadnie wymieszaj. Malowanie moze odbywac
si¢ pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilo$¢ warstw 2-3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narz¢dzia umyj woda. Farby nanosi¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiagnigcia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni



cieplym powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitOw mozna wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury 1
urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— calkowitym ulozeniu posadzek,

— usunie¢ciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.2.1 Przygotowanie podltozy

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypehienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu 1 brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-
wapienng.

5.3 Gladzie gipsowe

Szpachlowanie Scian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub

akrylowych.
Przed przystapieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podioze.

Od prawidtowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwato§¢ wykonanych
prac. Podloze kruche, pylace nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem
gruntujacym, rysy i pekniecia nalezy poglebi¢ 1 poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢
wtapiajac siatke z wtokna szklanego zaprawa gipsowa. Tak przygotowane podtoze
mozemy szpachlowaé wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni
$ciany uzywamy siatek $ciernych lub specjalnego papieru $ciernego o numeracji od 100
do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni §ciany mozna zastosowac szpachle
akrylowe. Sa to gotowe masy szpachlowe,

ktore naktada sie cienka warstwa o grubos$ci ok. 1 mm.

5.4 Zabudowy sufitu kasetonowego

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac
si¢ po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki,
mokre jastrychy, malowanie itp.). Nalezy zwrdci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzgledne;j
nie przekraczajacej 95% po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy unika¢ prac
powodujacych zakurzenie lub zapylenie, mogacych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pyhu na
ptytach sufitowych.

W ptytach sufitowych mozna mocowac oswietlenie punktowe lub inne urzadzenia (czujki
alarmowe, glo$niki itp.) o wadze nie przekraczajacej 20dag. Lampy kierunkowe i modutowe
powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie ich cigzar moze by¢ przeniesiony na
konstrukcje sufitu podwieszonego za pomoca dodatkowych zeber. Maksymalny ciezar
dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekracza¢ 5 kg/m2. Kazdorazowo
nalezy sprawdzi¢ mozliwoS$ci obcigzenia rusztu systemowego u producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzega¢ podstawowych przepiséw BHP.



5.4.1. Zakres robot przygotowawczych

- Wytrasowanie miejsc montazu obudow
- sprawdzenie katow i1 poziomdw pomieszczenia i instalacji
- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotno$ci pomieszczenia

5.4.2. Zakres robot zasadniczych

Ruszt sufitu stanowi konstrukcja z profili poprzecznych T-24 tworzaca siatke o polach 600 x
600 mm. Ruszt montowany jest z profili nosnych T-24 w rozstawie co 1200 mm. Profile nosne
nalezy tak rozplanowac¢, aby z obydwu stron przy $cianach pozostaly jednakowe odlegtosci,
ktére sg wigksze niz potowa szerokos$ci ptyty (>30 cm). Nalezy zwrdci¢ uwagg, aby laczenie
profili gtéwnych nie przebiegalo w jednej linii. Do profili nos$nych montowane sg profile
poprzeczne T-24 od dlugosci 1200 mm tgczonych zatrzaskowo w sposéb mechaniczny do
profili no$nych w rozstawie co 600 mm. Dla rusztu tworzacego siatke 600 x 600 mm
montowane sg profile poprzeczne T-24 od dtugosci 600 mm w siatce 600 mm.

Przy $cianach profile rusztu opieraja si¢ na profilach przysciennych systemowych katowym lub
schodkowym.

Do podwieszania rusztu stosowane sg dwa typy wieszakow pretowych z elementem
rozpreznym, mocowanych do profili nosnych. Polaczenie wieszakdéw z elementem rozpreznym
z profilem no$nym odbywa si¢ przez nasunigcie stalego uchwytu na profil. Potaczenie
wieszakdéw z podwdjnym elementem rozpreznym z profilem no$nym odbywa si¢ za pomoca
drutéw stalowych z hakiem, ktére nalezy wktada¢ w otwory rozmieszczone wzdhiz profilu. W
obu typach wieszakow podwieszenie do stropu odbywa si¢ za pomocg drutow stalowego o
$rednicy &4 mm. Rozstaw wieszakéw wynosi max. 1200 mm.

Poziomujac calg konstrukcj¢ wkiada si¢ okoto 30% ptyt.

Powstala z polaczenia profili siatke 600x600 mm wypetiamy w 30% plytkami sufitowymi i
poziomujemy. Po wypoziomowaniu pokrywamy caty sufit ptytkami i uzupetniamy docinki
przy $cianach. Plyty nalezy transportowac i montowac w biatych rekawiczkach.

Dopuszcza si¢ stosowanie opraw o§wietleniowych w sufitach kasetonowych. Lampy
zamocowane bezposrednio do ptyt nie wymagaja oddzielnego podwieszenia, jezeli ich
waga nie przekracza 1,5 kg.

5.5 Sufity podwieszane monolityczne z ptyt GK

Sufity podwieszane monolityczne perforowane systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja techniczng opracowang dla okreslonego obiektu, uwzgledniajac wymagania
przepisow budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi producenta.



Publikacja pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt
gipsowo-kartonowych". uwzglednia zasady pracy prawidlowo zamontowanej konstrukcji,
najczesciej popelnianych btedow wykonawczych oraz zalecanej kolejnosci prac budowlanych.

Konstrukcja

Szkielet no$ny sufitu podwieszanego stanowi ruszt dwupoziomowy z profili gtéwnych
ryflowanych CD 60 (warstwa gérna) oraz profili nosnych ryflowanych CD 60 (warstwa dolna).

W pierwszym etapie montazu konstrukcji sufitu podwieszanego nalezy przymocowac do
konstrukcji budynku profil przyscienny ryflowany UD za pomocg stalowych elementow
mocujacych w rozstawie co 1000 mm, natomiast pierwszy i ostatni element mocujacy nalez
mocowa¢ w odleglo$ci maksymalnej 400mm od skraju $ciany. W stykach profili z elementami
konstrukcyjnymi budynku nalezy zastosowaé tasm uszczelniajaca piankowa z polietylenu
spienionego grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie sufitu podwieszanego, tj. wzdhuz profili
obwodowych powinna na potaczeniach szczelnie przylega¢ na catej dtugosci do podtoza i
profili (brak widocznych "gotym okiem" prze§witow miedzy tasma, a profilami i podlozem).

Profile glowne ryflowane CD 60 nalezy uktada¢ koncami na profilach przysciennych
ryflowanych UD 30 z przeciwleglych $cian i wpina si¢ je w zamocowane wieszaki lub
uchwyty. W systemie sufitu podwieszanego mozna stosowac zamiennie wieszaki obrotowe
noniuszowy, wieszak obrotowy z elementem rozpreznym. Maksymalny rozstaw wieszakow
wynosi 900 mm, przy czym odleglo$¢ pierwszego 1 ostatniego wieszaka od $ciany moze
wynosi¢ maksymalnie 400 mm.

Do profili gltownych ryflowanych CD 60 mocuje si¢ od spodu prostopadle, przy pomocy
facznikow krzyzowych, profile nosne ryflowane CD 60, wsuwajac ich konce w profile
przyscienne. Rozstaw profili gtéwnych CD 60 nie moze by¢ wigkszy niz 1000 mm, przy czym
maksymalna odleglo$¢ od $Sciany pierwszego i ostatniego nie moze by¢ wigksza niz 400 mm.
Profile nosne CD 60 rozstawia si¢ maksymalnie co 355 mm. Profil nosny CD 60 pierwszy i
ostatni nalezy mocowac w odleglosci maksymalnej 150 mm od $ciany.

Zaleca si¢ montaz optytowania poprzecznie do profili nosnych ryflowanych CD 60.

Aby zmniejszy¢ zuzycie profili ryflowanych CD 60, mozna je sztukowa¢ za pomoca tacznikow
wzdluznych do profili CD 60. Nie wolno sztukowac profili w jednej linii, lecz zawsze
naprzemiennie. Jeden profil nie moze sklada¢ si¢ z wigcej niz dwoch odcinkow.

Sufit podwieszany systemowych powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji
budynku oraz gdy przekatna sufitu podwieszanego przekracza 15m

Montaz plyt sufitowych perforowanych

Poszycie sufitu podwieszanego systemowego perforowanego monolitycznego stanowia plyty
sufitowe gipsowo-kartonowe perforowane z krawedziami prostymi gr. 12,5 mm.

Plyty sufitowe gipsowo-kartonowe perforowane o krawedziach prostych mocowane sg do
profili no$nych ryflowanych CD 60 60 wkrgtami do ptyt gipsowo-kartonowych db. 25 mm w
rozstawach co 150 mm.



Pyt gipsowo-kartonowych nie nalezy przykreca¢ do profili obwodowych ryflowanych UD 30.
Ptyty zaleca si¢ montowac tak, ze krawedzie podiuzne ptyt powinny by¢ prostopadle do profili
sufitowych ryflowanych CD 60.

Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Krawedzie czterech
sgsiednich ptyt powinny schodzi¢ si¢ w jednym punkcie tworzac tzw. krzyz. Podczas montazu
plyt pamigtamy zachowaniu ciggto$ci wzoru (ustawienie rzedow perforacji) oraz jednolitosci
kierunku ptyt (znaki na krawedziach). Szczelina pomiedzy plytami powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Nalezy przykreci¢ wszystkie ptyty przed przystapieniem do szpachlowania potaczen.

Kierunek ptytowania w pomieszczeniu powinien by¢ taki, by dlugie spoiny byly rownolegte do
glownego kierunku padania $wiatla.

Plyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potaczenia z konstrukcja
budynku nie mogga Scisle do niej przylegac.

Szczegoly montazowe dotyczace polaczen miedzy ptytami opisane sa w publikacji pt.:
»Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych”.

Szpachlowanie potaczen migdzy ptytami

Do wykonywania polaczen miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi perforowanymi, do
wykonywania uszczelnien na obwodzie sufitu podwieszanego oraz do zaszpachlowania tbow
wkretow muszg by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe systemowe.

Nalezy zwrdci¢ uwagg, aby masa wypeltniala cata grubos¢ spoiny, z lekkim nadmiarem
przechodzac na drugg strone plyt. Zaleca si¢ stosowanie specjalnych pistoletow wyposazonych
w dysze utatwiajgce prawidlowg aplikacje masy. Po ok. 30 minutach mozna usung¢ nadmiar
masy 1 wyroéwna¢ powierzchnie spoin. Spoiny nalezy przeszlifowa¢ szlifierka reczng po
catkowitym wyschnieciu masy.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie
potaczen plyt gipsowo-kartonowych stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania. Na koniec sufity mozna pomalowac.

Sufit podwieszany systemowy powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji
budynku oraz gdy przekatna sufitu podwieszanego przekracza 15 m

Plyty gipsowo-kartonowe perforowane powinny by¢ montowane symetrycznie
wzgledem osi pomieszczenia, rownolegle do kierunku padania §wiatta. Przed montazem
krawedzie ptyt nalezy delikatnie przeszlifowac¢ na skos papierem $ciernym i zagruntowac
gruntem w celu spoinowania masa szpachlowa. Plyty gipsowo-kartonowe perforowane
mocowane sg do profili CD 60 blachowkretami typu TN 25. Rozstaw blachowkretéw
wynosi 250 mm. Podczas montazu ptyt pamigtamy zachowaniu cigglosci wzoru (ustawienie
rzedow perforacji) oraz jednolitosci kierunku plyt (znaki na krawedziach). Szczelina
pomiedzy plytami powinna wynosi¢ 3-4 mm. Nalezy przykreci¢ wszystkie ptyty przed
przystapieniem do szpachlowania potaczen.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robot

Kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez
Wykonawce

dokumentow dotyczacych stosowanych materialdéw z wymogami prawa.

6.2.1 Powloki malarskie 1 gipsowe

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg 1 zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

- jakos$¢ zastosowanych materiatéw 1 wyrobow

- przygotowanie podtoza — podloza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane
bez rys 1 uszkodzen,

- spojnos$¢ powtok malarskich i gipsowych z podtozem — powtoki powinny by¢
spojne na calej

powierzchni,

- grubos$¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez
przebarwien,

zaciekow i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na polaczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs$¢ kolordw muszg tworzy¢ lini¢ prosta,

- koncowy efekt prac malarskich 1 gipsowych.

Naniesione powloki muszg posiada¢ jednolita barwg i fakturg na catej
powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.2.1.2 Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania
powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,



— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez
ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez
spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastagpi¢ nie wczesniej niz

po 3 s.

6.2.1.3  Roboty malarskie

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C
przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i
uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy

usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

6.3 Zabudowy sufitu kasetonowego

Kontrola jakosci wykonanych robot sprowadza si¢ do:

- Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego elementu ($cianki, obudowy,) z
dokumentacja kosztorysowg

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot

- Wlasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na
dhugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci phyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni ptyt

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady wykonania obmiaru robdt podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
1 m2 dla powlok malarskich , gtadzi gipsowych , zabudowy sufitowej,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady obioru robo6t podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

8.2. Odbidér materiatow i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z za§wiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.3. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé roéwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.4. Wyniki odbior6w materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

8.5. W trakcie odbioru robo6t nalezy sprawdzi¢:

8.5.1 Zabudowa sufitowa z kasetonéw 600 x 600 mm

- stan 1 wyglad sufitow pod wzgledem rownosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

8.5.2 Powloki malarskie i gipsowe

- Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
roéwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platow
powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej, jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni mickka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego
koloru.

-Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powloki od podtoza.



- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg mi¢kka szczotkg lub szmatka.

8.5.2 Parapety wewnetrzne

-Sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw wykonczeniowych

-Sprawdzenie ,,wypoziomowania parapetow”

- Sprawdzenie czy wszystkie parapety przebiegaja w jednej linni

- Sprawdzenie prawidtlowosci montazu i1 uszczelnienia z elementami sgsiadujagcymi
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce 1 zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawa Prawo Budowlane.

11/7 STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét okiennych i drzwiowych zwigzanej z Przebudowa
I Remont Poéinocnego Skrzydia Budynku Szpitala Puckiego (Segmentu
B”)
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1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z rozbiorka elementow stolarki okiennej i drzwiowej. Rozbiorce podlegaja:
e Montaz drzwi i witryn ALU

e Montaz okien PCV

1.4. Okreslenie podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi
normami 1 z definicjami podanymi w ST-1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

4. MATERIALY
Stolarka okienna i drzwiowa zgodnie z zestawieniem stolarki w projekcie budowlanym




3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0. ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet

- wiertarka

- poziomica
- inne drobne narzg¢dzia

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 Montaz stolarki

OS$cieznice drewniane nalezy mocowa¢ do muru za pomocg kotew stalowych

odpowiednich co do dlugosci w zalezno$ci od rodzaju oscieznicy i materiatu Sciany.

Odlegtos¢ miedzy punktami mocowania o$cieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 75cm,

a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wigksze niz 30cm.

Dla stolarki PCV i ALU nalezy wypelni¢ wymagania producenta co do sposobu

mocowania do muru oraz ilosci kotew 1 fgcznikoéw.

Kotwy w oscieznicach PCV 1 ALU powinny by¢ tak rozmieszczone by ich odstep od

progu 1 nadproza byl mniejszy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy niz 80cm.

Styki oscieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajac

odpowiednio oscieznice przed odksztalceniem, a skrzydta przed

zanieczyszczeniem/oklejajac tasma ochronna/

Producent stolarki PCV 1 ALU dostarcza szczegdtowa instrukcje wbudowywania tych

wyrobow.

Kolejnos$¢ czynnosci montazu przedstawia si¢ nastepujaco:

- zdja¢ skrzydta z o$cieznicy 1 nasung¢ na wystepy oscieznicy kotwy

- wstawi¢ oScieznice w otwor zachowujac ok. Scm pomiedzy oScieznicg 1 wegarkiem
na pianke

- ustawi¢ w poziomie 1 pionie o$cieznice

- zamocowac oscieznice w kotwach

- zalozy¢ skrzydta

- wypetni¢ szczeling pianka

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola prawidlowosci wykonania



Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
Kazdy system profili w swojej dokumentacji technicznej ma doktadnie
zawarte tolerancje zaréwno, co do odksztatcen samego profilu jak i jego
montazu. Ogdlnie mozna powiedzieé, ze profil sam w sobie nie powinien by¢
odksztatcony wiecej jak 1 mm przy przytozeniu do niego laty pomiarowej przy
wysokosci do 1,5 m, przy wyzszych do 1,5mm. za$§ odchytki montazowe nie
powinny przekracza¢ 1,5 mm od pionu czy poziomu na 1 metr.

Os$cieznice drewniane winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywaé
luzéw w miejscu potaczen z murem.

Odchylenie od pionu o$cieznic okiennych nie moze przekracza¢ 2mm na metr
oscieznicy, nie wigcej jednak jak 3 mm na calg o$cieznice. Luzy przy
pasowaniu okien nie mogg by¢ wigksze jak 3 mm.

Zamknigete skrzydta okienne nie powinny przy poruszaniu klamka wykazywac
zadnych luzow.

Otwarte okienne nie mogg si¢ same zamykac.

Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty.

Szczelnos¢ stolarki PCV 1 ALU sprawdza si¢ przez wlozenie w dowolnym
miejscu pomi¢dzy o$cieznic¢ a ramiaka paska papieru pakowego szerokos$ci
2cm. Jezeli po zamknigciu pasek nie daje si¢ wyciaggna¢ bez zerwania, drzwi
uznaje si¢ za szczelne.

Kontrole jakos$ci montazu stolarki PCV 1 ALU przeprowadzi¢ zgodnie z

wymaganiami producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

b

Ogodlne zasady wykonania obmiaru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
I m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady obioru robot podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

8.2. Odbiodr robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji daly wynik pozytywny.

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace
badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg /przez poréwnanie/



sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie

sprawdzenie osadzenie o$ciezy w murze
sprawdzenia stanu technicznego zamocowanej stolarki /okucia, szklenie, inne

akcesoria

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonane w sposob bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawg Prawo Budowlane.



